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Zrychlite svoju konstrukciu

Pre tych, ktori potrebuju skrétit priebezni dobu realizdcie zdkaziek. Viete, Ze Easto sa najviac plytva

poéas konstrukéného procesu? Deje sa to napriek tomu, Ze méte schopnych a produktivnych
pracovnikov.

O kolko by ste potrebovali zrychlit vasu konstrukciu?2 O 30 %2 Alebo este viac? Je to redlne?

Skasili ste si preverif, kol'ko ¢asu venuju vasi konstruktéri tvorive| Einnosti2 Bezne sa to pohybuje okolo
30 - 40 % i menej. Vsetko ostatné, ¢o robia, nepridéva hodnotu zdkaznikovi.

Riesenie spociva v zvlddnuti procesov, technolégii a ludi. (Citajte na str. 71)



Dear friends,

EDITORIAL

Whenever | meet with Mr. Vladimir Bielik, the director general of BOST
SK, Inc. Tren&in, we cannot avoid the theme of education of engineers

and lack of skilled workers. How is it possible in a country where

for decades the opposite was actually true? Even the decision of
investors to come info this European area was affected by qu-
alified workers. Today, unfortunately, the situation is different.
Entrepreneurs in engineering are alarmed, universities are

complaining that fo affract young people to study engi-
neering is Sisyphean fask, thus they accept everyone
who applies. Why is it so Why young people apply
for disciplines that are not requested by markete On

the other hand, engineers are needed, but there

isn't enough of them. It is not our task to analyze

these causes. Authorities at all levels know about

it. Certainly, the situation needs rapid change

because it is, ultimately, very bad news for our

economy development.

In this year’s second edition of ai magazine

we draw your attention fo the sixth annual
conference Digital Factory in May in Zilina.
CEIT Inc. - Digital Business Division - since

the beginning focuses its activities on pro-
moting the transfer of the latest knowled-

ge into practice. Digital business tools are
increasingly applied in industrial practice.
Huge step forward represents the fact that

the digital business is no longer just the
privilege of multinational concerns, but the
benefits are visible now even to medium-si-
zed and small businesses. While visiting the
conference you will be the first to have an ex-
clusive opportunity to visit the only laboratory

in Slovakia with a unique technology of virtual
reality. You will be able to try a new solution for
the planning and optimization of logistics, which
will be the first time introduced as a new product
of company CEIT.

Of course, even in the ai magazine you will find lots

of other information, including the upcoming important
exhibitions and fairs, or presentations of companies with
their new products and innovative solutions.

We wish you a successful engineering season!

Sincerely Eva Ertlovg,
Editor-in-Chief of ai magazine

Vaieni priatelia,

vzdy, ked' sa stretnem s generdlnym riadi-

telom firmy BOST SK, a.s. Trenéin, Vladimirom

Bielikom, nemézeme obist tému vzdeldvania strojd-

rov a nedostatku kvalifikovanej pracovne; sily. Ako je to

mozné v krajine, kde desatrocia platil pravy opak? Aj roz-

hodnutie investorov prist do tohto eurépskeho priestoru bolo

ovplyvnené kvalitnymi pracovnikmi. Dnes je, zial, situdcia ind.

Podnikatelia v oblasti strojérstva biji na poplach, vysoké skoly na-

riekaju, Ze pritiahnut mladych ludi studovat strojdrstvo, je sizyfovskd

prdca, a tak berd pomaly vsetko, ¢o md ruky a nohy. Preco je to tak@

Pre¢o mladi [udia idd studovat odbory, v ktorych sa éasto neuplatnia,

pretoze trh ich nepotrebuje? Naopak, strojdrov v réznych profesidch,

dno, aviak nie si. Nie je nasou tlohou analyzovat tieto priciny. Kompe-

tentni na vsetkych drovniach o nich vedia. Isté viak je, Ze treba situdciu

zmenit a velmi rychlo, v kone¢nom désledku je to totiz velmi zI& spréva pre
vyvoj nasej ekonomiky.

V druhom tohtoroénom vydani ai magazine vém ddvame do pozornosti uz
Siesty rocnik konferencie Digitdlny podnik v mdiji v Ziline. CEIT a.s. - divizia
DigitdIny podnik od svojho vzniku orientuje svoje aktivity na podporu transferu
najnovsich poznatkov do praxe. Néstroje digitdlneho podniku si v priemysel-
nej praxi uplatiované €oraz intenzivnejsie a obrovskym krokom je skutoénost,
ze digitdlny podnik nie je uz iba vysadou nadndrodnych koncernov, ale je-
ho vyhody objavuji aj stredné a malé podniky. V rdmci konferencie budete
mat ako prvi exkluzivnu moznost navstivit jediné pracovisko na Slovensku
s unikdtnou technoldgiou virtudlnej reality. Vyskdsate si nové riesenie pre
pldnovanie a optimalizdciu logistiky, ktoré bude po prvykrét predstavené
ako novy produkt spolocnosti CEIT.

Samozrejme, v ai magazine ndjdete mnozstvo dalsich informdcii,
vrdtane pripravovanych vyznamnych vystav a veltrhov, & prezen-
técif firiem so svojimi novinkami a inovativnymi rieseniami. Zeld-

me vdm Uspesnu strojdrsku sezénu! ()]

S pozdravom

() Eva Ertlova

$éfredaktorka ai magazine

o MM/

automotive industry

O rokov Na& trhu!
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~ Matador Industries, a. s.

A Ma ta dor Tovarenské 1, P.0.Box 80, SK - 018 41 Dubnica nad Vahom
tel.: +42142 38 10 200 - 201, fax: +421 42 42 62 660

INDUSTRIES direct@matador-industries.sk, www.matador-industries.sk

= vyroba lisovacich nastrojov © vyroba zvarovacich liniek a pripravkov * automatizacia a robotizacia vyrobnych procesov
e vseobecné strojarstvo - vyroba podla vykresovej dokumentdcie zakaznika

KUKA Roboter CEE GmbH
organizacni slozka

Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9
Horni Pogernice, Ceska republika

GSM +420 724 162 863,

. ; . - ; 4 S Tel.: +420 226 212 271
Prodej prumyslovych robotu a periferii \ . Fan 000226 212 270

Servis, Skoleni a programovani - info@kuka.cz

Vysné Kamence 11
013 06 Terchova
Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

[’ Riadenie AC pohonov Wl;vw,c”h_ ) i ¥
- - o te : - w
Riadenie servo pohonov ¢hnliq.
EMERSON  Riaden : ues. sk
Riadenie DC pohonov F?ﬁnhl 5 I H .
S CONTROL . n’d T
W TECHNIQUES Fotovoltika e-ma|I ct@em erson.éé% g
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REGISTER

/ Systémy nabijania akumulatorov / Zvaracia technika / Solarna elektronika @

. POSUVAME HRANICE
PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE: / automatizaciu zvarania

/ zvéracie zdroje na rucné zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / zvéracie prislusenstvo
/ zvéracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia / technologické centrum

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O, Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0)33 5907 511, Fax: +421 (0)33 5907 599, email: sales.slovakia@fronius.com, www.fronius.sk

© SPINEA

Viyroba a predaj vysoko presnych bezvélovych prevodoviek TwinSpin a aktuatorov DriveSpin
SPINEA vyuziva originalne Slovenské rieSenie chranené viacerymi svetovymi patentmi
Typické oblasti aplikacie: obrabacie stroje, automatizécia a robotika

KONTAKT: Tel.: +421 51 7700 156 Fax: +421 517482 080 Email: info@spinea.sk Web: www.spinea.sk

/ CLOOS ... svétovd jednic¢ka v robotizovaném obloukovém svarovan{
lC lL@ @ gi / realizace kompletniho projektu od jednoho dodavatele CLOOS
/ nové ergonomické svarovaci roboty QIROX vyvinuté pro technologii svafovani

Weld your way. / produktova fada svarovacich zdroji pro automaticky i manudlni provoz QINEO

CLOOS PRAHA, spol. s r.o., Videriskd 352, Vestec, 252 42 Jesenice u Prahy, Tel: +420 244 910 355, Telefax: +420 244 913 029, cloos@cloos.cz

VI AC Snimace vzdialenosti, polohy a rozmerov
Bezkontaktné snimace teploty a termovizne kamery

Detekci dvanie farieb = : '
PRESNOSTI T:(:Enf(l:la(eaErl?;gls);gszaslzia:lrll:mom obrazu A o MICRO-EPSILON

MICRO-EPSILON Czech Republic | 391 65 Bechyné | Tel. +420 381213 011 | SK mobil: +421 911 298 922 | info@micro-epsilon.cz | www.micro-epsilon.sk

.

B2B portal pre P -
kovopriemysel w"“% INDUSTRY

\‘6”}.@ Business Network

a strojarstvo =

Bezplatna registracia! www.ibn-systems.com
Y.
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Nova fréza CoroMill® 419 COFO Pak 13. 1

> = 1 Nové produkty k dispozicii
UZ Je tO tU M od 01. marca 2013
tel: +421 258 318 208
e-mail: slovakia.coromant@sandvik.com SANDVIK
www.sandvik.coromant.com/sk

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

e snizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

FANUC ROBOTICS CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

180 00 Praha 8 - Liben
www.fanucrobotics.cz

PROFIKA

e A
I][ “ﬁhﬂl}l@ dodava a servisuje CNC stroje I]mﬁhﬂ ﬁh

OBRABECI STROJE jiz od roku 1992! OBRABACIE STROJE

Kontakt CR: PROFIKA, s.r.o., Primyslova 1006, 294 71 Benatky nad Jizerou, tel.: +420 326 909 511 - dstf., profika@profika.cz, www.profika.cz
Kontakt SK: PROFIKA SK s.r.o., Bernolakova 1, P.0.BOX 7, 974 05 Banska Bystrica, tel.: +421 918 653 147, profika@orangemail.sk, www.profika.sk

. " ”,

... opotrebovanym nastrojom apply innovation™

Meracie sondy na ustavenie obrobku, meranie obrobku, nastavenie nastrojov a kontrolu ich opotrebenia

MSV Nitra, 21. - 24. 5. 2013, Pavilon M2

Nenechajte sa zlomit... RENISHAW ¢

e podpora MaSP pri presadzovani'sa na‘trht

= podpora vyskumu a vyvoja
= organizacia vzdelavania

Automobilovy klaster - zdpadné Slovensko
Hlavnd 5, Trnava, Slovensko, Tel.: +421 33 32 36 730, Fax: +421 33 32 36 731, autoklaster@autoklaster.sk, www.autoklaster.sk.

* priestor pre otvoreny spoluprdcu medzi &lenmi Automobilového klastra
* podpora pri inovdcii technologickych procesov a vyrobnych liniek
* podpora pri transfere vedeckych a vyskumnych aktivit

J/—J\MWW\ PONUKOVO-DOPYTOVY PORTAL

Ponukovo-dopytovy portal, www.pdportal.sk
Automobilovy klaster - zdpadné Slovensko, Hlavna 5, 917 01 Trnava,
autoklaster@autoklaster.sk, www.autoklaster.sk
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Prva planéta rotujica
v 24 hodinovom cykle

- -~

Prvy hydroupinac, ktory
prenasa krutiaci moment
az do 2000 Nm

TENDO E compact, upinac od firmy SCHUNK

Superior Clamping
and Gripping

Vsade tam, kde sa jedna o upinacie a uchopovacie
systémy, sme prvotriedny dodavatel. SCHUNK, rodinna
firma, je No. 1 dodavatel do high-tech produkcii.

0d najmenSieho uchopovaca az po najvacsi program
Cel'usti pre skfucovadla. Radi Vas informujeme. ‘

SCHUNKf-f®



Plany v roku 2013
ore aufomobilovy svet . ..

9 Jan LESINSKY, predseda SAITS, élen Rady FISITA

KonsStatovanie, ze automobilovy svet sa Uspesne roz-
vija uz viacej ako 120 rokov, je spravne. Aj nas prinos
pre tento vyrok je uz viacej ako 60-rocny (vo vacsich
Cislach). V tychto rokoch spoznavame sami seba aj na
zaklade kratkeho pohladu na nedavnu minulost s vy-
hladom na buducnost, lebo tak ako v Sporte aj tu plati
.. tazSie je obhdjit ... v naSom pripade udrzat a rozvijat
vyrazne najuspesnejsie odvetvie pre dobro vSetkych.

Uvod

Mnoho som uz naznadil v ai magazine 1/2013. Ak by som to zhrnul -
dnes nie je rozvoj odvetvia zdvisly na lokdlnych podmienkach a chceni
v regiéne (aj ked' je to podmienka predpokladand), ale poznanie sovislost,
ziskanie spojencov a schopnost pripravy na CO UROBIM, KED SA NIE-
CO STANE v najmenej 20-ro&nom horizonte, si rozhodujice. ,Cibulové”
nalepovanie nového na staré, nesystémové riesenie produktu aj procesov,
minimalizovanie starostlivosti o &loveka uZ vraj v obdobi ,stroje robia stro-
je” znizuje schopnost robif efektivne a dlhodobo. | mysliet!!!

Spolupraca, a s kym

Zvykli sme si zjednodusovat situéciu neschopnosti odpovedaf na vlastné

otdzky alebo aj na otdzky druhych hladanim spravnej odpovede pomocou

univerzélneho priestoru - internetu. Uspedni chcd byf vpredu - vietci ostat-

ni ich chct nasledovaf! Mozog lenivie velmi rychlo (pozndme to zo 3kél),

aj takym spdsobom budujeme zdvislost na druhych. Ale je priestor aj pre

rozsirenie poétu ,Uspednych”? MézZe byt v strednej Eurdpe origindlny do-

davatel rastici na velkého - prindsajiceho mnoho pracovnych prileZitostie

Vo finanéne, materidlovo i energeticky velmi poprepdjanych podmienenos-

tiach by to bol JEDINECNY vstup do skutoéne velkého podnikania (hlavne

v automobilovom priemysle). Na to treba viziu - stratégiu a ndjst cestu. Pre

zadiatok by sme niektoré DNESNE rozhodovania (jednotliveov, vyrobcov

i spojencov) mohli kratko uvédzat napriklad takto:

* Automobil - potrebujed ho - chces ho - pd&éi sa ti - poZiéaj si ho!

* Automobil vyrdbat - vie$ to - chces to - tedi fa to - rob to pre kazdé-
ho efektivne!

¢ Automobil predévat - $tuduj ako - pontkni (ako) - ndjdi spojencov
- pricin sal

* Automobil vyuZivaf - aky automobil - kedy - prego?

Otdzok okolo fenoména 20. storogia (iste i fenoména dneska) je vela.

V tomto obdobi je to logické, krizovatky rozhodnuti st pred nami stdle...

Predaj automobilov

Po roku 1989 zaéal pohyb v predaji automobilov aj u nds. Prave ,pridel”
automobilov pre Slovékov bol dovtedy mizerny. Demokratizacia priniesla
aj ,volnd moZnost” kipit o chcem, kedy chcem. V roku 1990 sme mali re-
gistrovanych 168 osobnych automobilov na 1 000 obyvatelov. V Cechach
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Jdn Lesinsky

uz bolo takmer tolko automobilov ako na Slovensku dnes a v zdpadnej
Eurépe uz speli k ¢islu 500. Za&ali pribidaf reprezentativne miesta zna&
kovych predaijni a autoservisov, na cestdch pribidala pestrost znaciek.
Skodovka bola viditelna v 50 % zastipeni, mala viacej servisov ako vietky
znacky spolu. Aktivity ostatnych, zaciatok vyroby znaciek VW Gr., neskér
Peugeot, Citroén a KIA, Oplne zmenili trh na Slovensku - sice pomaly, ale
,zajace” od ,slonov” (na nadom trhu) zalali byt viditelné. Roéné registré-
cie TOP 10 znagiek (obr. 1) s6 od 2 000 do 7 000 novych automobilov,
vynimo&nosf Skody je stéle posilfiovand nad 11 000/rok.

Co sa stane, ked...

Vyrobcovia chcd vidief, &o sa deje s ich vyrobkom v celoZivotnom cykle auto-
mobilu. Je to aj kontrola toku pefiazi z velkej investovanej sumy cca 1,5 mld.
eur do jedného typu vyrobku. Pre zékaznika je to dobrd sprava - ak findl-
ny vyrobca je angazovany od vyroby po recykling nejakym podielom (pri
predaii cez jeho predajne, cez jeho banku - lizingovi spoloénost, cez jeho
spojenca - poisfoviiu, cez jeho sief predajni ndhradnych dielov i v nejakej
forme cez jeho spojenca - recyklaéné spoloénosti), méze umne prerozde-
[ovat pritoky investovanych pefiazi spat.

Chcenie dalsich podielat sa na uspesnom
vyrobku

V roku 1893 bol vo firme Egger ako praktikant 22-roény Ferdinand Por-
sche. Narodil sa pri Liberci v mestecku Vratislavice nad Nisou (viedy Maf-
fersdorf). Potom tam pracoval od zameta&a dielne az po vediceho ski-
Sobne. Uz vtedy bol spracovany projekt elekiromotora pre elektro-vozidlo
Lohner, ktoré v plnej tajnosti bolo odskisané v noci 26. 6. 1898 vo Viedni.
Do roku 1925 bolo v prvej rakidskej republike registrovanych 46 osobnych
automobilov na elektricky pohon (a 62 ndkladnych) z celkového poctu
16 624 automobilov. Dnes na Slovensku mé&me 27 osobnych automobilov
na elektro-pohon z viac ako 1,8 miliéna osobnych automobilov.

Preco ten historicky kratky kurz? Etapy sa
vel'mi tazko preskakuju!

Pri $tédiv mnohych pokusov na zaujatie zékaznika pre nové (technické)
rieSenie mobility len v strednej Eurépe bolo mnoho vyznamnych technikov,



ktori spdjali vtedy nevidané technické pokusy s organizaénymi a obchod-
nymi rieSeniami. Zakladali sa nové firmy, usidlovali sa nové vyroby, ktoré
po bicykloch mali priniesf rychlost a bezpe&nost. Postupne vyssie vykony
pre. vozidlo (od ]eclnei konskei si|y na 1 5 |iirov>'/ mo’ror po desiatky ks na
sku, Anghcku & Taliansku aj Rakisko - Cesko (edte ako so&ast Rokusko),
Madarsko (este pred rozpadom Rakdsko - Uhorska), i nové zastipenie
v doprave individudlnej, verejnej aj na vojenské Géely, zvisovali ancu pre
rozdirenie sa na celom Uzemi Eurépy.

Pribudli aj opravnenia na vedenie motorovych vozidiel, znacky pri cestéch
usmerfivjice vodi€ov i chodcov, dohovory o technickych normdch, pribudli
aj sluzby pre vlastnikov - plniace stanice, aj redtaurécie, hotely. Od roku
1905 boli v monarchii vyddvané oznaéenia automobilov (skladajice sa
z jedného pismena - A - pre okolie Viedne, O pre okolie Prahy a z po-
radového ¢&isla). Spevnené cesty odlidovali rychlost umozneného pohybu
automobilov od koov a kociarov.

Po tridsiatich rokoch zagiatkov (v roku 1936) boli v Eurépe registrované
fieto polty osobnych automobilov (vyber): CSR - 77 569, Madarsko
- 10 950, Polsko - 19 000, Rakisko - 27 452, Rusko - 46 395, ale
dnesné velmoci v automobilizacii mali vtedy - Nemecko - 945 085, Fran-
clzsko - 1 600 000, Taliansko - 290 000, UK - 1 604 948, atd’. Z celko-
vého poctu osobnych automobilov v Eurépe 5,345 mil. a vietkych cestnych
motorovych vozidiel 7,626 mil. automobilov a 2,196 mil. motocyklov.

Zaver

Uloha &loveka je od tmyslu prostrednictvom realizécie poskymdt stroj pre

premavku i recykling, u vyrobcov dnes uz verejnymi zdujmami néroénd -

systémovd. Pre uzivatelov je velmi délezity rast umného vyuZivania auto-

mobilu. My sme tiez zaangaZovani do politickych a spologenskych cielov

regiénov pre udrzanie obyvatelstva na teritériach, i v otdzkach umiestnenia

vyskumu a vyvoja aj vo vzdelévani technikov a inZinierov. Hlavne viak

* potrebujeme vyvdzen teoreticki a praktickd stranku pripravy technikov

* hladdme riesenia komplexu problémov jednotlivca i v time

* podporujeme pripravu zvé&da multi-disciplindrnu

* s vysokym stupfiom spoluprdce s inymi inZiniermi (komunikdcia), seba-
reflexia.

K tomu EU pripravuie stratégiu a Slovensko ako sicast EU aj svoje projekty
pre naplnenie cielov Horizontu 2020 a dalej. Ovplyvni to aj poet a Struk-
toru podnikov v priemyselnej vyrobe. Automobilovi vyrobu reprezentuje
menej ako 10 % pracovnikov, ale relativne si podstatne vykonnejii (podiel
na HDP, podiel na exporte). Ako k tomu prispejo stratégie SR, ministerstiev
SR i priemyselnych zvézov, o tom si urobime predstavu po analyze prija-
tych (navrhovanych) podmienok, priorit a akfivit Cloveka - podnikatela,
manazéra i zamestnanca.

Stat v pripravnom obdobi

Ako vyplyva z dnesnej ,finanénej” delby - prostriedky do spolo&ného (EU)
a do vlastného (krajina, regién, mesto, firma, rodina) rozpoctu - priteka-
j0 podla pravidiel a spolufinancuji budicnosf. ZloZity systém umoziuje
eite v 1omio plénovqcom obdobi (20]4 - 2020) pre Slovensko éerpq’r’
cie, aby sme jej predajom viacej ziskali na ndkup... Vyélenené prostrledky,
ktoré budi akceptované schvalovacimi mechanizmami na kazdej drovni,
pri umnej nadvdznosti, rozhodne budu rychlesie prindat ovocie pri va&sej
rovni spoluprdce.

Potencidl Slovenska - kapitél finanény a hmotny, ludsky a spologensky
JE V POHYBE. Velké zasahy spdsobili nové vnitorné pravidld i vonkajsie
prostredie. Pri navrhu planov hlavne 3tatu (€o a koho podporif), regiénov
(¢o a komu umoznit), ale i firiem (&o origindlne vyrdbat) a rodin (ako zvysif
svoju Uroven Zifia), prevazujl priority. Z hladiska vyskumu so to a) silné strén-
ky Slovenska - materidlovy vyskum, priemyselné technolégie, energefika
a energie, b) silnejice oblasti pre spoloéné z&ujmy - starostlivost o Zivomné
prostredie a p&dohospoddrsivo, informaéné a komunikaéné technolégie,
bio-medicina a - technolégie, c) oblasti ochrany &loveciny - podpora vedy
a vyskumu v spolo&enskych a humanitnych vedéch. Kolko to prinesie redlne,
ako to zvysi akcelerdciu rozvoja, ako Gspedne bude vyvdzenost realizova-
nd, to postdia az bliZiace sa aktivity v rokoch najbliZsich. Je pravdepodob-
né, ze bez pricinenia kazdého svojou energiou, intuiciou, realizdciou profe-
sionality, stalym $tédiom ubiehajicich informdcii, to bude stdle faZ3ie.

Poznémka: Veda, vyskum a vyvoj (pre priemyselné aplikdcie) zahfria tri ge-
nerdcie z historického hladiska a tri postoje k VaV v stéasnosti.

Prvd generdcia bola laboratérna - vyskumnici vo vlastnych laboratériach
4objavovali” nové poznatky a potom rozsiahle vyskumné kolektivy sa sna-
zili vyuzif poznatky v aplikaciéch na stroje, ktoré technici zlep3ovali. Vo
vyskume prostredia automobilov to bola rozsiahla etapa, ktoré ovplyvnila
v minulom storoéi priority niektorych prirodnych, spoloéenskych a technic-

kych vied.

Druhé generdcia VaV sa dé popisat popri laboratéridch - priamo vo fir-
méch. Vyrobné firmy smerovali k zniZovaniu potrieb rozsiahleho vyskumu
a vyvoja, orientovali sa na Gzku potrebu uzavretej konkurencieschopnosti.
Tieto znaky boli hlavne vo vyrobnych sektoroch.

Revoluénou sa d& oznaéif tretia forma VaV - Siroké zaélenenie organizé-
cii - s cielom znizif ndklady, zvysit kvalitu a kreativitu. Projekty v priemysle
a vladdne projekty boli prepojené ideami riesenia technickych, politickych,
bezpecnostnych a kultdrnych odlidnosti v tdtoch a firmdch. Investicie, ex-
terné sluzby a systémové riesenia priniesli aj rozsiahlejsie vtiahnutie zamest-
nancov do rozhodovania. U nds sme nastipili tito cestu teraz.

TOP 10 NA SLOVENSKL
O & MUA
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Obr. 1 TOP 10 znaciek zaregistrovanych na Slovensku v roku 2012.
Zdroj: MV, ZAP
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Obr. 2 Vyroba vo svete sa postupne zvicsuje, vzdy na inom mieste. Vyvoj

1996 - 2012.
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AU Optronics
! Slovakiaq, s.r.o.

> Novy impulz pre zakaznika

AU Optronics, popredny svetovy vyrobca zobrazovacich jednotiek, pdsobi na Slovensku
od roku 2010. Zavod v Trencine bol dimenzovany na vyrobu TV panelov, ale so sucasnymi
vyrobnymi kapacitami dokaze vyrabat aj pre zakaznikov inych odvetvi,

Spolocnost vlastni certifikat kvality ISO 9001:2008, ISO/TS 16949 ziska v druhom
Stvtroku , tak aby mohla uspokojit aj automotive zakaznikov. V zavode sa nachadza
lisovna kovov, lisovna plastov a sekcia navrhu a vyroby foriem, ktoré dokazu oslovit
zakaznika Sirokym vyrobnym programom a sluzbami.

;)) Ing. Miroslav MACKO, AU Optronics Slovakia, s.r.o.

Lisovna kovov

Cinnost sekcie je zamerand na tvdrnenie vietkych typov ko-
vov za studena. Vyrobné kapacity (18 hydraulickych lisov)
umoziuji spracovafl Sirokd 3kdlu vyrobkov réznych velkosti
a tvarov. Lisovacie linky disponuji automatickymi podavaémi
plechov a zvitkov. Spoloénost vlastni aj zdvitovacie a nitova-
cie zariadenia, vdaka ktorym je schopné uspokoijit aj najné-
roénejsich z&kaznikov. V st&asnom produktovom portféliv sa




nachddzajo vyrobky pre elekirotechnicky priemysel, pri ktorych je klade-
ny vysoky déraz na kvalitu spracovania.

Lisovna plastov

Vyroba plastovych dielov vstrekovanim a testovanie foriem sa realizuje
v zdvode na vstrekolisoch s uzatvéracimi silami od 600 do 950 ton. V si-
&asnej dobe sa okrem pohladovych dielov pre elektrotechnicky priemysel
podielame svojimi kapacitami aj spoluprdcou pre automobilové odvetvie.

Dizajn a vyroba foriem

Hlavng cinnosf sekcie je zamerand na vyvoj, vyrobu a predaj foriem pre
vstrekolisy a ndstrojov pre objemové a plo3né tvarnenie az do hmotnosti
25 ton. Formy navrhnuté a vyrobené naiim oddelenim si nasli uplatnenie
naprie¢ celou vyrobnou sférou (automotive, elektrotechnika, medicina).
Cely proces od 3D ndvrhu az po vyrobu formy prebieha pomocou naj-
modernejsich technolégii, o umoziiuje splnif terminy dodania v rekordne

rychlom &ase, v kvalite a cenovej hladine, ktord je zékaznik schopny ak-
ceptovat. ’)

. & rie-
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Avu Optronics Slovakia, s.r.o.
slovakia@auvo.com
www.AUO.com

DODAVATELIA

Lisovia kovoy




.\ EKONOMIKA A FINANCIE
=~ Obréabanie

Vysledky oboru obréabécich a tvarecich strojo v CR
za rok 2012

3) Svaz strojirenské technologie

Vyvoz a dovoz obrdbécich a tvéfecich strojo - Ceské republika 2012

Porovnani vysledkd let 2012 a 2011 v oboru obrébécich a tvéFecich stroji v Ceské republice

Vyvoz Vyvoz Podil Dovoz Dovoz Podil
Mil. CZK Export Export Index Import Import Index
2012 2011 % 2012 2011 %
8456 | Fyzikalng-chemické stroje / Physico-chemical machines 420,321 331,850 126,7% 973,909 979900 99,4%
8457 | Obrébéci centra / Machining centres 2623,767 | 2537,500 | 103,4% 1588,819 1446,500 | 109,8%
8458 | Soustruhy / Lathes 2244,005 | 1915290 | 117,2% 1365,930 | 1567,400 871%
8450 Str{oie pro vrTo.m, vyvrt'ovom,'fr.ezovom a rezqm zAvitd / Ma- 2170,188 1755 400 123,6% 802,711 715,550 112,2%
chines for drilling, boring, milling, thread cutting
8460 Stroje pro brougeni, osffeni, honovani a lapovani / Machines 5089909 | 4773570 | 106,6% 842 044 657510 128,1%

for grinding, sharpening, broaching, honing, lapping

Stroje pro hoblovani, obrazeni, protahovéni, ozubdrenské
8461 | stroje a pily / Machines for planing, shaping, broaching, ge- 606,004 564,670 107,3% 336,576 326,730 103,0%

ar cutting, sawing machines

Celkem obrabéci stroje / Metal cutting Total 13154,194 | 11878,280 | 110,7% | 5909,988 | 5693,580 | 103,8%
8462 | Tvarect stroje veemé list / Metal forming incl. Presses 816,534 810,500 100,7% 1961,274 2367,140 82,9%
8463 | Ostaini tvafect stroje / Other metal forming machines 103,631 52,810 196,2% 475,935 404,650 17,6%
Celkem tvétec stroje / Metal forming Total 920,165 863,300 106,6% | 2437209 | 2771,790 87,9%
Celkem obrabéci a tvétec stroje / Machine Tools Total 14074,359 | 12741,580 | 110,5% 8347197 | 8465,380 98,6%

Vyvoz obrdbécich a tvéfecich strojo z Ceské republiky za rok 2012

Vyvoz obrdbécich a tvéfecich strojti za rok 2012 z Ceské republiky dosdhl hodnoty 14 074,359 mil. K&. Tento vysledek znamend expanzi
oboru obrdbécich a tvéfecich strojd, ndrost vyvozu ve srovndni s rokem 2011 &ini 10,5 %. PFi analyze vysledkd podle celni nomenklatury doslo
k narstu vyvozi ve viech skupindch, HS 8463 (96,2 %), HS 8456 (26,7 %), HS 8459 (23,6 %), HS 8458 (17,2 %), HS 8461 (7,3 %), HS
8460 (6,6 %), HS 8457 (3,4 %) a HS 8462 (0,7 %).

Vyvoz obrébécich a tvéfecich strojo z Ceské republiky dle
Wyvoi obrdbécich a tvdfecich strojd z €A dle HS v letech 2010, 2011, 2012 teritorii za rok 2012
Machine Tool Expaort from CZ - 2010, 2011 and 2012
Pt Vywoa obedbécich a tvdfecich strojd
B 2010, 2011, 2012 v mil. CZK
GO0 5 Muaching Tool Export - 2010, 2011, 2017 in mil. CTK
5000 W Vyvor coieen CR [/ Export CF toral
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a0 ¢ = 'E B Wiywoe bvdfecich strofl J Metal foaming ewpat
f o
- SRR
3000 4 o L"_.
= 14074 350
2000+ ]
= o= o - 3 1 2012 13154 194
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stroje a pily; 8462 - Tvdreci stroje; 8463 - Ostatni tvdfeci stroje. Bl 2000 (0ed | (MROK -, W00 DO B0, 1IN0, 20000

12 | @magazine 2/2013 | www leaderpress.sk



EKONOMIKA A FINANCIE

Obrabanie

Dovoz obrébécich a tvéfecich stroji do Ceské republiky dle

Vyvoz obrabécich a tvifecich strojil ¢ €/ podle teritorli za rok 2012 teritorii za rok 2012

Machine Tool Export from CZ acc. to the territories in 2012

Dovoz obribacich a tvdfecichstroji do (R podie teritorii za rok 2012
Machine Tool |IT||.HJ|‘I into € acc. 1o the territories in 2012
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Dovoz obrébécich a tvarecich strojo do Ceské republiky za rok 2012

Dovoz obrdbécich a tvafecich strojo za rok 2012 do Ceské republiky Doves cbribitcich a tvdtecich stroji
dosdahl hodnoty 8 347,197 mil. K&, coz je v meziro&nim srovnéni pokles ~ 2010,2011, 2012 v mil. CIK
o 1,4 %. K objemové nejvyssimu nérostu doslo u HS 8460 (28,1 %), HS AAChing ooty i port < 2010201, 2012 n mik S
8463 (17,6 %), HS 8459 (12,2 %), HS 8457 (9,8 %) a HS 8461 (3 %). mOovorceliom CR f linpart CZ total
Propad importu zaznamenaly nomenklatury HS 8462 (-17,1 %), HS 8458 W Dovos obeabacich steii / Metal cutting impor
(-12,9 %) a HS 8456 (-0,6 %). B Dovos tehecch sirodi | Mosal foeming smpeon
Dovor obrabécich a tvdfecich strojil do €R die HS v letech 2000, 2011, 2012 4347 157
Machine Tool Import into €2 - 2010, 2011 and 2012 1012 P—
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

Sucasné trendy v obrabani
a ich vplyv na néstroje

g) Peter TAPAJ, Ing., CSc.

Tato doba pozaduje inovacné trendy vo vsetkych
oblastiach. Vynimkou nie je ani svet trieskového
obrabania kovov. Znie to paradoxne, ale hovori-
me 0 oblasti, kde popri UCelnej vyrobe obrobku
,vyrabame® tzv. nepotrebny odpad - kovové
triesky. A prave akakolvek racionalna vyroba si
bude vyzadovat aj intenzifikaciu v oblasti triesko-
veho obrabania.

Existuje vela vplyvovych faktorov - ,motorov rastu”, ktoré majo priamy
vplyv na inovaéné trendy v oblasti obrdbania. Odhliadnuc od inych,
objektivnych vplyvov, ako spolo&ensko-ekonomické, tie technokratické
mozno definovat ako prienik niekolkych: 1. obrébaci stroj (HW, SW);
2. néstroj (aj jeho rezny materidl, tuhost); 3. obrobok (aj jeho mate-
ridl, vlastnd tuhost); 4. upinaé (tuhost a presnost upnutia).

Kazdy z tychto 3tyroch hlavnych objektov je jedineény a schopny tren-
dového zdokonalovania. Kazdy z nich je mnoZinou prvkov funk&ne
z4vislych, ale aj navzdjom nezdvislych. Hibsia analyza jednotlivych
objektov podielajicich sa na racionalizdcii vyroby obrobku triesko-
vym obrdbanim by presahovala priestor poskytnuty tomuto miestu.

Pre prvé priblizenie danej problematiky v dalsom uvediem rémec pre
objasnenie danej témy. Odhliadnuc od obrébacieho stroja, obrobo-

.....

Vplyvove faktory ako trendy v oblasti
kovoobrabacich nastrojov su nasledovné:

*HSM (High Speed Machining), FMR (Fast Metal Removal) - Vyso-
kovykonné obrdbanie

14 | @magazine 2/2013 | www leaderpress.sk

Podla Salomonovej teérie, o vysokorychlostnom obrdbani hovorime
vtedy, ked' pri istej reznej rychlosti, (5 az 10)-krdt va&ej ako konvené-
nej, teplota v mieste tvorby triesky zaéne klesaf. Toto zistenie umoZiiuje
pouzivat rezny materidl v oblasti ovela vy3sich reznych parametrov,
a to pri kondtantne| Zivotnosti reznej hrany. Tato skutoénost ma dalsi
vplyv aj na pouzivanie reznych kvapalin. Napr. pri HSM obrdbani AL
materidlov pri priemere ndstroja 10 mm vychadzaji otd&ky vretena
v rozmedz{ (15 000 az 20 000) min. Pri takto vysokych otd&kach
vzniké napr. na (2 az 6) zubovej monolitnej fréze tzv. ventilagny efekt,
ktory spdsobuje, Ze sa reznd kvapalina do miesta rezu nedostane. Pre-
to je UCelné pouZivaf vzduchové chladenie alebo MQL.

*MQL (Minimum Quantity Liquid) - Bezkvapalinové obrébanie,
resp. obrdbanie v olejovej hmle

Z hore uvedenych dévodov je pouZzitie tohto systému chladenia (ma-
zania) vysoko efektivne. Dobrym dévodom pouZivania MQL je fakt,
Ze pri obrdbani v hlbokych dutindch je evakudcia triesky z miesta rezu
lahsia a efektivnejsia. Dalsi, a nie menej délezity, je tribologicky efekt.
Olejové hmla obsahujica mikrokvapéky oleja efektivne maze &inné
asti rezného klina a zdroven ho chladi. Ekonomickd efektivnost, bez
ohladu na ekologické aspekty pouzitia MQL, je ovela vy3sia ako pou-
Zitie klasického chladenia Standardnymi reznymi kvapalinami.

*HPM (High Preasure Machining) - Jedna z ostatnych technolégit
obrdbania pouzivand hlavne pri trieskovom obrabani exotickych mate-
riglov a zliatinovych oceli. Pod tymto pojmom budeme uvazovat s tlak-
mi pridu chladiacej kvapaliny od 150 bar. Vysokotlakové chladenie
znaéne napomdha produktivnemu obrdbaniu.
Vyhody pouzitia HPM:
» moznost zvy3enia reznej rychlosti od
(30 do 150) m/min (pri obr&bani Ti
a vysokoteplotnych zliatin),
» redukcia teploty v mieste rezu,
» eliminécia tvorby ndrastku,
» trieska sa [ahsie utvdra a lame,
» ndsledné zvy3enie Zivotnosti rezného

kling,
» znaénd redukcia taktového Easu, zvysenie produktivity.... .

ZvI&3f efektivne je pouzitie HPM pri takych operdcidch, ako je pro-
duktivne upichovanie, kde sa nutnost chladenia z hladiska Zivotnosti
néstroja javi ako existenény faktor. Pri tychto operdciéch je vonkaijsie
chladenie absolitne nevhodné, pretoze sa
jeho G&innost zmen3uje priamo Gmerne so
Sirkou Opichu. Odchddzajica trieska totiz
v Gzkom mieste medzi dvomi &elami nevy-
tvdra podmienky raciondlneho chladenia.
Preto je najefektivnejiie také chladenie,
kde je vysokotlakovy prid najblizsie k tvo-
riacej zéne - miestu, kde sa tvori trieska.
Toto je mozné iba vtedy, ked otvor pre
vysokotlakovy prid chladiacej kvapaliny je integralnou siéastou vyme-
nitelného rezného elementu. PouZitie takychto JET-CUT sofistikovanych
néstrojov je potom predpokladom pre racionélne obrébanie aj fazko
obrobitelnych materidlov.




*Vysokopevné obrdbané materidly. PouZitie takychto materidlov
pre obrobky je trendom hlavne v leteckom a energetickom priemys-
le. Ich trieskové obrdbanie si vyzaduje pouzitie vysokovykonnych
reznych materidlov, ako su:

» Povlakované, najmé submikrénové karbidové materidly, vyznacu-
joce sa vysokou tuhostou pri zvy3enej hiZevnatosti. SO opatrené 3pe-
cidlne upravenymi povlakmi tzv. popovlakovacimi metédami, napr.
SUMOTEC. Takto upravené povlaky dosahuji vyssie rezné para-
metre pri zvySenej Zivotnosti (25 - 70) % a sb vhodné pre obrdbanie
$tandardnych, ale aj vysokopevnych materidlov.

Povlak po Bprave

» PCD (polykrystalicky diamant) vhodny
pre HSM neZeleznych kovov, najmé& AL
zliatin pre obrobky leteckého priemyslu.
Prax ukdzala, Ze pouzitie PCD ako rez-
ného materidlu je najekonomickejsie, qj
napriek jeho vy3Sej cene, v porovnani
s reznymi materidlmi na bdze karbidov.

» CBN (kubicky nitrid béru) - rezny mate-
riél vhodny pre obrdbanie tvrdych, ale qj
héZevnatych materidlov. Proces obrdabania
tvrdych materidlov (55 - 68) HRc je vzdy
ndrognou Ulohou vyberu rezného ndstro-
ja, ktord mé zlGgif Zivotnost reznej hrany
a uspokojivy vykon obrdbania aj pri faz
kych reznych podmienkach. Vysokopevné
materidly s0 neustdle pouzivané v automobilovom priemysle pri vyro-
be lozisk, ale aj pre vyrobu foriem a zapustiek. V poslednych dvoch
desatrociach boli vyvinuté pokroéilé materidly reznych ndstrojov pre
aplikdcie s prerusovanym rezom (frézovanie, upichovanie a vftanie)
a aplikécie s nepreruSovanym rezom (sUstruZenie a zdvitovanie) pre
tvrdé materidly s reznou keramikou, kubickym nitridom béru (CBN)
a hizevnatymi submikrénovymi substrétmi s osobitymi povlakmi a ge-
ometriami, so zretelom na poskytnutie najlepsieho riesenia obrabania
tvrdych materidlov. Tvar rezného klina dosticky uréuje kvalitu dosiah-
nutého opracovaného povrchu, v medziach tuhosti stroja a obrobku.
Dosticky st konstruované v tvare reznych klinov z CBN vsadenych do
S$tandardnych ISO dodticiek, geometrickych tvarov trojuholnika, koso-
$tvorca, 3tvorca a kruhu, ale taktiez aj dosticiek tvaru GRIP.

Ndéhrada brisenia - obrdbanie kalenych materidlov

Brosenie je ekologicky ndroénd
a relativne drahd technologickd
operdcia trieskového obrdbania.
Neustdly tlak na znizovanie CPU
(Cost Per Unit) niti producentov
v oblasti trieskového obrabania
nastavovat vyrobné technolégie
s vyl&enim &asovo a finanéne ndroénych Einnosti, akym brdsenie
nepochybne je. Odhliadnuc od hore zmiefiovanych progresivnych
reznych materidlov (submikronové karbidy, PCD, CBN, ale aj cerme-
ty a reznd keramika) mozno kvalitu (drsnosf) obrédbaného povrchu
dosiahnut:

1. Tvarom rezného klina. Geometria tvaru rezného klina je navrhnutd
tak, aby boény uhol nastavenia reznej hrany bol tak maly, A=(1-2)°,
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aby vytvéral plochu tzv. WIPER, ktord zahladzuje stopy a tvarové nerov-
nosti dané posuvom rezného klina (napr. pri sistruzeni). S vyhodou sa
tato metéda pouziva pri polohrubovacich operdciéch. Vyligenim dokon-
Covacieho sUstruzenia, pripadne brisenia, vyrobca 3etri &as i peniaze.
Pri frézovacich operdciéch sa s vyhodou pouzivaji dohladzovacie VRD
(vymenitelné rezné dodticky), a to tak, Ze v sade osadenia frézy sa no-
hradi jedna dohladzovacou VRD. Pri frézovani (s pouzitim VRD Micro-
MillRadius®) tak mozno dosiahnuf kvalitu obrobeného povrchu vz od
R =021

2. Principidlne konstrukéne novym ndstrojom. Vyssie popisovany prin-
cip s pouzitim dohladzovada je vyuZity v systéme gripovského sustru-
Zenia. Pri p&sobeni reznych sil sa gripovskd VRD vo svojom drziaku
napruzi tak, Ze na jej chrbtovej ploche vznikne boény uhol a=(1-2)°
reznej hrany, ktory opdt plIni funkciu dohladzova&a. Vyhodou takto navrh-
nutych ,sUstruznickych” néstrojov je obojstranné sistruzenie bez Easovych
strét pri vymene ndstroja pravého za lavy, resp. naopak.

Obrézok zndzorfivje mikrografiu povrchu obrobku pri ISO sistruzeni
$tandardnou I1SO a GRIPovskou VRD. Z uvedeného je zrejmé, Ze dosiah-
nutd kvalita povrchu je réddovo lepdia v prospech GRIPovského systému.
Praktickymi testami bola na 14 220 STN dosiahnutd R =(0,2 - 0,4) pri
a, =2,5 mm.

Zvysené poziadavky trhov najmé v automotive, letectve a MTB
Skracovanie inovaénych cyklov v takom odvetvi, ako je automobilovy
priemysel, niti vietkych kooperantov pozadovaf od vyrobcov néstrojov
a technologického vybavenia néstroje, ktorych kvalita a vykonnosf budu
spliaf ich potreby, teda budi schopné vysokych vykonov pri zvy3enej zi-
votnosti a neustdle znizujdcom CPU.

Letecky priemysel je 3pecificky tym, Ze podiel nekovovych, nezeleznych,
kompozitnych materidlov sa tu stéva fenoménom. Opétf vifazi ten doddava-
tel néstrojov, ktory je schopny dodat néstroje schopné pokryf tieto ndroé-
né poziadavky. Na rozdiel od automobilového v leteckom priemysle CPU
nemd taky vyznam, pretoze ide o kusovi vyrobu.

Vyrobcovia obrdbacich strojov (MTB) si vyznamni ,konzumenti” né-
strojov a pochopitelne pozaduji néstroje schopné raciondlnej a presnej
vyroby &asti obrdbacich strojov. Presnost je jednym z hlavnych paramet-
rov, ktoré pozaduji pre pokrytie svojich potrieb. Vyrobny stroj je jednym
z podstatnych prvkov vo vyrobnom systéme: Stroj - Néstroj - Obrobok.
Interakcia Stroj - Ndstroj takto nadobdda na vyzname a uzatvéra kruh,
kde MTB musi poskytnif vyrobcovi ndstrojov taky vyrobny prostriedok -
stroj, aby tento spliial néroéné poziadavky budicich pouzivatelov obré-
bacich strojov. Stroj vyrdba néstroj pre stroj!

* Optimistické ocakdavania pre nové trhy:

Najludnatejsie krajiny, Cina a India, budi v blizkej budicnosti pozado-
vaf fie isté ndstroje civilizacie - automobily - ako okolity vyspely svet.
Bez ohladu na problémy, ktoré to prinesie (dopyt po pohonnych hmotdch
vyrdbanych z ropnych zdsob), vyrobcovia ndstrojov oéakdvaji obrovsky
boom dopytu, ale qj tlak na kvalitu a vykonnost doddvanych néstrojov.
Preto v konkurencii vyrobcov ndstrojov uspeije iba ten, ktory sa dokdze
presadif svojou kvalitou a vykonnostou a poskytndt 3P - Produkty Pré-
miovej Produkfivity...

www.iscar.sk
info@iscar.sk
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Navrh technologii
a ich redlne testovanie

D) Ing. Martin KOVACIK, PhD., KraussMaffei Technologies, spol. s r.o.

V ramci neustaleho zlepSovania technologii
su vyvijané nove systémy, ktorych vlastnosti
su prisposobované trhu. Poziadavky zakazni-
kov smeruju predovsetkym na cenu, vykon,
trvanlivost a spotrebu technoldgie. V sucas-
nosti sa vyvoj realizuje pomocou pocitacov,
a konStrukcia aj simulacie sa odohravaju vo
virtualnom priestore.

Pred uvedenim na trh je vak nevyhnutné vykonaf redlne testovanie v pre-
vadzkovych podmienkach, ktoré ndm poméze optimalizovat parametre
technolégie na hranicu mozZnosti, preukdzat redlne dosahované paro-
metre - dokdZe upozornit na hroziaci problém, ktory sa v podmienkach
virtudlneho testovania prehliadol alebo zanedbal.

Vyzvou pre vyvojdrov je testovat produkt, ktory md vydrzat tisicky hodin
v nepretrZitej prevadzke, test sa robi niekolko tyzdhov, maximélne me-
siacov. Vzhladom na to, Ze za jeden tyzdef méme k dispozicii iba 168
hodin, je realiz4cia testu technicky oriesok, a je potrebné upravit redine
podmienky vyroby tak, aby bolo mozné test vykonat ¢o mozno najvernej-
Sie, no zdroven vyrazne rychlejsie, ako by to bolo v redlnej prevadzke.

V com spocivaju specifika takéhoto testovania?
V prvom rade je nutné zhodnotif, o aki technoldgiu ide, a aké para-
metre je potrebné testovat. V pripade testovania mechanickych Zasti
ide v zdsade o brzdenie mechanicky zafazenych osi, preto sa mnohé
testovacie zariadenia v skratke nazyvaji brzdy. Hlavnou Glohou ta-
kejto brzdy je zabezpedit simuldciu redlnych prevadzkovych pomeroy,
pricom vyhodou je, Ze nie je nutné, aby technolégia bola zaradend
v prevédzke. Dal¥ou velkou vyhodou a hlavnou motivéciou testovania
v skiSobnom stave je moZnosf uskutoénit test za 3pecidlne definova-
nych podmienok, ktoré simuluj prevadzku, ale zdroveri vyrazne redu-
kujo celkovy &as potrebny na realizéciu testu. Nevyhodou testovania
je vyvoj a realizdcia skd¥obného stavu, kiory je v zasade jednoicelovy
a vykonovo presahuje parametre vyvijanej technolégie, predovietkym
zabudovany vykon a trvanlivost. Dalsou problematikou je budovanie
infradtruktiry, ktord v zdsade nie je pre bezni prevédzku potrebnd
a tiez ndklady na prevédzku.

Casto podceiované je odvadzanie vzniknutého tepla, kedze pri brz-
deni v zdsade menime energiu vstupujicu do technolégie na teplo,
ktoré je potrebné ndsledne odviest. Podcenenie prichéddza v momente,
ked' si zaéneme myslief, Ze vzniknuté teplo sa vyZiari do prostredia.
V zdvislosti na velkosti zabudovaného vykonu je potrebné spravne
nadimenzovat chladiacu jednotku, ktord bude zabezpe&ovat optimal-
ne chladenie skusobného stavu. Vo vieobecnosti mézeme hovorit, ze
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Krauss Maffei

Ergineering Paiaion

Technolégia Multinject - dvojitd vstrekovacia jednotka v usporiadani ,Z”

je potrebné zabudovat chladiaci vykon na Grovni 50 az 80 % zabu-
nolégie, tym vad&sie percento je potrebné, prefoze o to menej energie
(percentudlne) odchddza z technolégie sdlanim alebo Ziarenim.

Ndklady na prevédzku skiSobného stavu spogivaji v odpisoch na tes-
tovaci stav samotny aj v Gdrzbe a monitorovani testov a v prendjme
priestorov. Nezanedbatelny, a &asto majoritn Glohu viak hrajd ndklady
na energiu. Pocitaf musime s energiou na prevadzku technolégie, da-
lej s energiou na prevadzku testovacieho stavu a na zdver je potrebné
vziat do Gvahy aj energiu na prevddzku chladi¢a. Néklady na energie
s o to vyraznejlie, &im intenzivnejSie technolégiu zafaZujeme, &o sa
v kone&nom dasledku prejavuje v produkfivite pracoviska. Cim tesnejsie
dokdazeme simulovaf jednotlivé prevadzkové stavy a v éo najkratiom &a-
se chceme technoldgiu testovaf, tym Gmerne sa ndm zvysia ndklady na
energiu, ¢o viak v koneénom pocitani mdze vyzniet v prospech skisania
na testovacom stave. Ak sme schopni simulovat redlnu prevadzku, napr.
8 000 hodin na testovacom stave v priebehu 2 700 hodin, teda dokdze-
me cyklus testu zmestit do tretiny beZného &asu, vysledok bude taky, Ze
pri testovani za prevadzky by ndklady na test boli vyssie. Okrem ndklo-
dov hra délezitt dlohu &as, kiory v prostredi laboratéria uietrime.

Prikladom takéhoto redlneho testovania je vstrekovacia jednotka vstre-
kolisu. Pri beznej vyrobe je vstrekovacia jednotka v prevadzke priblizne
iba 20 % az 40 % z celkového Easu pracovného cyklu. Pri testovani
na 3pecidlne upravenom skisobnom stave je mozné skrdtit Eas testu
redlne priblizne o 60 % az 80 % iba tak, Ze uvedieme do prevadzky
iba vstrekovaciu jednotku a jej osi budeme brzdit testovacim stavom,
pric¢om ostatné fazy vstrekovania plastu budid vyligené. Vysledkom je
nielen 3etrenie energie, ale aj vzacnych zdrojov ako aj 3efrenie Easu vo
féze vyvoja technolégie, teda redukcia Time To Market.

Clanok vznikol v rémci projektu ,Znizenie spotreby vzdcnych suro-
vin a zvySovanie G¢innosti technoldgii na spracovanie plastov” ITMS:
26220220068, vdaka podpore z Eurépskeho fondu regiondlneho
rozvoja a SR. ,Podporujeme vyskumné aktivity na Slovensku/Projekt je
spolufinancovany zo zdrojov EU.”
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OKUMA - vretena vydrzia dlhSie

Kazdy stroj je taky produktivny, presny

a spolahlivy, ako spolahlivé a trvanlivé

je vreteno. | tento maly detail robi stroje
OKUMA vynimoénymi. Sme presvedceni
na 100 %, ze nase sustruznicke

a frézovacie vretena budu pracovat
bezchybne 36 mesiacov bez obmedzenia!
S kratSou Zivotnostou by ste nemali byt
spokojni.

EMisan...

Obrabacie stroje a nastroje



Novinky firmy Mitsubishi

Frézovacia hlava VOX
pre frézovanie liafin

Extra pevna frézovacia hlava VOX s reznymi
dostickami geometrie SONX1206PER pre
efektivne frézovanie oceli, inSpirovala vyvojarov
Mitsubishi k novému dizajnu VOX s jemnym

‘
zubovanim pre frézovanie liatin. -
Frézy na liatinu sa vyrabaju v priemeroch | I

D=63 mm - D=250 mm.

Nové VOX prind3a $pecidlne pre stroje s vykonnej3imi vretenami enormné
zvy3enie potencidlu v produktivite. Okrem reznych dogticiek s PVD povlakom
VP15TF, je v ponuke aj wiper dosticka WOEX1206PER5C.

Frézovacia hlava VOX bola primérne vyvinutd ako stabilny ndstroj, pokryva-
juci 3iroké spektrum nasadenia s maximdlnou produktivitou a bezpeénostou
frézovacieho procesu.

Dizajn frézovacich dosti¢iek, postavenych vertikdlne a up-
nutych na boénej strane frézovacej hlavy, umoziiuje prenos
reznych sil po celej dizke dosticky, nielen cez jej hribku, &o
enormne zvysuje jej odolnost v reze.

Reznd dosticka ma 8 reznych hrdn a je schopné bez problému

PVD povlak VP15TF frézovat aj 10 mm pridavok.
pre Siroke pouzitie, V materidli GG40 napriklad bez problému zvlddne nasadenie
idealny pre oceloliatiny pri hlbke rezu 10 mm a reznej rychlosti Ve = 230 m/min po-

suvom 2 050 mm za min.

a tenkostenné odliatky.

Vhodny aj pre obrabanie Upinanie reznych dodticiek je velmi jednoduché - pevnou

s chladenim. skrutkou z boénej strany - a zdrovefi dost pevné a bezpeéné
pri frézovani aj extrémnymi parametrami.

Konvexnd geometria reznej hrany dosticky vyrazne redukuje
rezné sily pri obrdbani. Preto je mozné bez problémov zvysif
hibku rezu aj dvojndsobne - &o, samozrejme, skracuje vyrob-
né &asy na polovicu...

Dojdticky s PVD povlakom VP15TF dostali vyraznd posilu do lia-
tiny - CVD povlakované dosticky MC5020 so zndmou povr-
chovou vrstvou povlaku Mitsubishi - Black super smooth, ktoré
mé& vybornd odolnosf voéi nalepovaniu a ndrastkom, zaroven
vykazuje velmi nizky koeficient trenia a teda vy3Siu Zivotnosf.

VOX frézovacie hlavy na liatiny sa dodévaji v troch preve-
deniach - 3tandardné zubovanie, jemné a velmi jemné zu-

Mova VP15TF wiper dosticka bovanie.
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Novinky firmy Mitsubishi

o Ve

Nova séria reznych dosticiek
ore sUstruzenie nerezovych oceli

S vyvojom novych konstrukénych materialov, samozrejme,
stupaju naroky aj na vyvoj efektivnejsich reznych materialov.
Vyrobcovia reznych nastrojov a ich vyvojari, musia byt schopni
reagovat a dodat nové rezné naradie na nové materialy. Vo
velmi velkej miere to plati aj v oblasti obrabania nerezovych

oceli.

Mitsubishi nové séria 7000 je s MC7015,
MC7025 a MP7035 presne tym novym sys-
témom, ktory efektivne pokryva oblast nerezo-
vych materidlov.

Predstavuju vyber [ahko kombinovatelnych dos-
ticiek a utvaraov triesky tak, aby sa dosiahla o
najvysiia efektivnost sistruzenia.

3 volby

MC7015 je CVD - povlakovand dodticka
s hladkou reznou hranou, ktord zamedzuje tvor-
be ndrastkov pri strednych a vyssich reznych
rychlostiach.

MC7025 tiez patri do skupiny CVD povlakova-
nych materidlov, navy$e mé velmi dobre pripra-
vovany substrdt, ktory mé vynikajoce vlastnosti
vodi plastickej deformdcii. Vdaka tomu je vybor-
ny pre nasadenie v strednom obrébani a zvldda
Siroké spektrum materidlov.

MC7035 md PVD povlak, chréniaci proti tvorbe
ndrastkov a substrdt, ktory znd3a extrémne vyso-
ké teploty a jej zmeny a mé& vynikajicu odolnosf
voéi lomu. Tieto vlastnosti ho preduréujd na na-
sadenie pri hrubovani a preru$ovanych rezoch.
Je idedlny aj pre nizke rezné rychlosti - napri-
klad pri malych dielcoch.

Vyber utvaracov triesky

Pre vietky fri typy povlakov je k dispozicii pre-
hladny systém utvéracov triesky.

LM utvara pre dokonéovacie operdcie md
ostrd reznd geometriv a jeho dimenziondlne
usporiadanie je navrhnuté pre absoldtnu kontro-
lu triesky pri obrdbani v kazdom smere a v ce-
lom intervale hibky rezu.

MM utvéraé pre stredné obrdbanie md takisto
3D prvky navrhované najnoviimi simulagnymi
technikami na kontrolu plastickych deformé-
cif, aby bola dosichnutd maximdélna Zivotnost
reznej hrany a bolo potrebnych ¢o najmenej
korekcii po&as Zivotnosti reznej hrany.

RM utvdra& na hrubovacie operdcie mé
stabilnG reznd hranu, odolnd vodi silém pri
hrubovacom obrébani a takisto rézom preru-
Sovanom reze. Utvéraé ma dimenzované 3D
prvky pod rozli¢nymi uhlami tak, aby bola do-
siahnutd jeho maximdlna odolnosf pri kontrole
triesky, a tym jeho Zivotnosf a produktivita.

Navy3e, medzi hlavnymi LM a MM utvéraé-
mi, s0 v ponuke este dva typy utvdradov -
GM a MA, pre pripady, kde je potrebné
doladit vykon a produktivitu s maximdl-
nou zivotnosfou reznej dosticky. ()

Navstivte nds na MSV Nitra
v paviléne M2, stanok 23.

Radi vds zozndmime s nasimi produkimi!

LM utvarac
pre dokoncovacie operacie

MM utvarac
pre stredné obrabanie

RM utvarac
pre hrubovacie operacie

MITSUBISHI

MCS, s.r.o.

Rezné naradie

Heckova 31, 972 01 Bojnice

Tel.: +421 46 540 20 50

Fax: +421 46 540 20 48
mes@mes.sk, www.mcs.sk
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SANDVIK

Coromant

Spolo¢nost Sandvik Coromant
predstavila vrtdk CoroDrill 870 umoziujuci
vykondvat taktiez zrézanie hrén, ktory ulahéuje
vyrobu dier so skosenou hranou a dosahuje
vyssiu produktivitu

Vriak CoroDrill® 870

Spolocnost Sandvik Coromant zaradila do svojej ponuky na mieru
vyrabany vrtak umoznujuci taktiez zrazanie hran

K mnohym daldim uzivatelskym vyhoddm patri aj znizenie ndkla-
dov na vyrobend dieru a dlhsia Zivotnost néstrojov

VSetci, ktori sa snazia o vylepSenie vykonavania
vrtacich operacii, ktorych sucastou je taktiez
zrazanie hran, sa teraz mozu teSit na novy vrtak
7 ponuky spolocnosti Sandvik Coromant, ktora
sa Specializuje na obrabacie nastroje a nastrojo-
ve systemy. Vrtak CoroDrill® 870, urceny taktiez
pre zrazanie hran, ma vSetky predpoklady pre
posun hospodarnosti obrabacieho procesu na
celkom novu droven.

Tento novy, pokrokovy ndstroj umoZiiuje vyrdbaf diery so skosenou
hranou v jedinej operdcii a touto cestou dosiahnut zniZzenie nékla-
dov na ndstroje/vymenné vitcie hlavice na vyrobend dieru a/alebo
nékladov na stroje na vyrobend dieru a si¢asne s tym aj pred|Zenie
Zivotnosti ndstroja.

rie ndstrojov s vymer:nl'tel-
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Ponuku potencidlnych vyhod skvelo potvrdzuju skdsky, vykonané pri
ndbojoch kolies pre motorové vozidld, vyrobenych z nizkolegovane;
ocele, patriace do skupiny P1 (190 HB). Skisky boli vykonané na
vertikdlnom obrdbacom centre a ako rezné kvapalina bola pouZité
v tomto pripade emulzia. Novy typ néstroja bol pouZity pre vyrobu
dier s priemerom 12,6 mm, so skosenim hrany pod uhlom 45°, v ob-
robku s hribkou steny 14 mm. V priamej konfrontdcii s porovnatelnym
konkuren&nym produktom dosahoval vrtak CoroDrill 870 prispdsobeny
pre zrézanie hrén o 100 percent dlhiu Zivotnosf, ked' celkové hibka
vftania predtym, nez doslo k prekrogeniu dovolenych medznych od-
chylok, ¢inila 60 m, naproti tomu pri pouziti konkurenéného ndstroja
to bolo iba 30 m.

V zavislosti na poZiadavkdch, mozno u vrtdkov CoroDrill 870 umoziu-
j0cich zrdZacie operdcie si¢asne s vitanim, zvolif bud’ alternativu s jed-
nou alebo s dvoma reznymi dostickami pre skosenie hran. V pripade
pouzitia dvoch reznych dostigiek vznikaju pri zréZani hrdn tensie triesky
a z tohto dévodu je ich pouzitie odporucené pre aplikdcie so stredny-
mi aZ vysokymi rychlostami posuvu, nestabilné podmienky obrdbania,
pouziti iba jednej reznej dosticky, vznikajo triesky hrubsie, éo prindsa
zlep3enie delenia triesok pri stabilnych podmienkach, pri malych rych-
lostiach posuvu alebo pri aplikaciéch s malou Sirkou skosenej hrany.
Ponuka obsahuije iroky sortiment vhodnych reznych dostigiek.

Je skutoéne Ziaduce nezabuidaf, Ze v priebehu zdberu reznej dosticky
pre zrdzenie hrdn, je odpori&ané zachovat a nemenit rychlost posu-
vu. To je délezité predovietkym v pripade vitania slepych dier, pretoze
v désledku zniZzenia rychlosti posuvu, méze pri vitani dochddzat k tvor-
be neziaducich dlhych triesok.

Podrobneijsie informdcie ndjdete na webovych strankach
www.sandvik.coromant.com/sk



CoroDrill®*860
Vyroba otvorov raketovou rychlostou

VYSKUSAJTE CORODRILL®860: Ano, toto je skutoéne najrychlejsi

monolitny karbidovy vrtak pre vitanie oceli
na trhu. A méZme to dokazat.

Nie je iba rychly, je taktiezZ hospodarny

a necakaju vas s nim ziadne problémy.
Postarame sa dokonca aj o jeho
renovaciu.

Kiehle3¢ = REZNA RYCHLOST
Ryjehlej3i = OTACKY VRETENA
Kehle3i = POSUV NA OTACKU
Kiehle3 = POSUV ZA MINUTU

ceaegg

V ¢om tkvie jeho tajomstvo? V novej,
unikatnej geometrii, ktora je znova a znova

zarukou spolahlivej a nemennej Spickovej
vykonnosti. Novy tvar reznej hrany taktiez
umoznuje skutoéne U¢inné vytvorenie
potrebnej vole a zarucuje nizke hodnoty
reznych sil. Dokonala kombinacia pre
vitanie dier raketovou rychlostou.

ESte stale vahate?
Kontaktujte Specialistu na vitanie firmy
Sandvik Coromant este dnes.

Naskenujte tento kod a precitajte si dalSie podrobnosti
o tomto vysokovykonnom nastroji na vitanie ocel.

www.sandvik.coromant.com/sk

SANDVIK

Your success in focus




)

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

>

VicebFité vystruzniky

MAPAL

MonoReam 600, 700, 800

|
Ly

univerzalni systém pro vicebrité vystruzniky se irokymi

aplikaénimi moznostmi a s velkym racionalizacnim efektem

D MAPAL C&S s.r.o.

Vicebfité vystruzniky jsou klicovymi prvky umoziujici jemné obrabéni otvori v pfesné stroji-
renské vyrobé. VyznacCuji se vynikajicimi feznymi parametry a mimoradné velkymi rychlostmi

Ve

posuvu - vysledkem jsou pak kratké obrabéci casy. Dobre se s nimi manipuluje a maji vysokou
provozni spolehlivost. Skupina MAPAL ma mnohaleté zkuSenosti, stejné tak jako specifické
know-how, a to v Siroké nabidce produkt(l pro téméf vSechny mozné aplikace. Z tohoto pohledu
je mozné si poloZit otazku, pro¢ se MAPAL pousti do nového vyvoje vystruzniki MonoReam

Svymi nové vyvinutymi vicebfitymi vystruzniky v fadach MonoReam
600, 700 a 800 nabizi MAPAL prvni standardizovany systém vice-
britych vystruznikd. Zmenseny pocet variant v t&chto faddch pokryvé
velké mnoZstvi moznych aplikaci v oboru pfesného obrébéni a nese
s sebou i vyznamné racionalizaéni dusledky.

MonoReam

600, 700, 800
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a jaké ma tento novy systém vyhody?

Vystruzniky z tohoto programu se doddvaiji v provedeni pevném,
stavitelném nebo jemné nastavitelném a navic tato provedeni maiji
navzdjem se prekryvaijici vychozi rozméry, takze pokryvaji Siroké
spektrum aplikaci. V provedeni s pfimou nebo Sikmou drézkou pro
odvod ffisky jsou vhodné jak pro prichozi, tak i slepé otvory. Lze




je konstruovat z vhodného materidlu, s odpovidajicim povlako-
vénim a s feznymi hranami tak, aby vyhovovaly materidlu ob-
robku i v ndro&nych operacich. Diky kompatibilité mezi fadami
je mozné bez problémd prejit na optimdlni systém vystruznikd
pro dany pfipad, zménili se vieobecné podminky ve vyrobg,
jako napfiklad poZzadovand vyrobni kapacita nebo tolerance
otvory. Flexibilita systému MonoReam timto zpUsobem zarucuje

nékladové nejefektivnéj3i Fedeni.

MonoReam 600

Vystruzniky fady MonoReam 600 jsou pevné vystuzniky s pa-
jenymi brity, které nelze nastavovat. Jsou z novych MonoReam
nejiednodusdi a jejich pofizeni nepfedstavuje vysoké ndklady.
Stejné jako vSechny vystruzniky MonoReam, doddvaiji se i ty-
to néstroje fady 600 standardné v primérech od 7,70 mm do
40,20 mm a jsou v zavislosti na priméru osazeny &tyfmi, Sesti

nebo osmi bfity.

MonoReam 700

Radu MonoReam 700 pouzivaiji zékaznici
rovnéZ jako pevny ndstroj, tato fada je viak
optimalizovana pro opakované brouseni,
aby bylo mozno snizit ndklady na néstroj.
Na rozdil od fady MonoReam 600 je moz-
né u ndstroji fady 700 zvétSovat primér
pomoci expanzniho Sroubu. Tento expan-
zni systém se pouziva k dorovndni Ubytku
proméru vlivem broudeni, nikoliv k nastavo-
véni nebo sefizovdni proméru. Diky zvétso-
véni priméru je mozné opakované brousit
viechny funkéni povrchy, jak na &ele, tak
i na proméru ndstroje. Vysledkem je, Ze pre-
brousené ndstroje maiji tytéZz parametry jako
ndstroje pdvodni.

MonoReam 800

Vystruzniky fady MonoReam 800 umoziuji
provédét nastaveni s pfesnosti na pm. Diky
novému systému nastavovani pouzivanému
také u vystruznikd s vyménitelnou hlavou
MAPAL HPR200 je mozné bfity tohoto vi-
cebfitého vystruzniku nastavit mimofadné
citlivé. Specidlni ffidilng konstrukce se $rou-
bem, zdvitovym pouzdrem a nastavovacim
pouzdrem zaijidfuje kompenzaci osové chy-
by i maximalni polohovou odchylku bfitd do
3 pm po nastaveni. Pfi pouziti pfesné sady
néstrojd MonoReam 800 Ize spolehlivé do-
s&hnout velmi presnych toleranci vrtanych
otvord. Navic, zejména v pfipadé drahych
feznych materidld, joko jsou PCD nebo
PcBN, Ize vyrazné snizit néklady diky pres-
nému nastaveni, a tak optiméIné vyuZit tyto
vysoce kvalitni a produktivni fezné mate-
rigly. Bity vystruznikd z fady 800 je mozné
znovu nabrousit, nejvyse viak dvakrdt, v z&-
vislosti na opotfebeni a abrazi.

U novych vystruznikd MonoReam vytvofil
MAPAL systém ktery, je schopen uspokojit
oblasti aplikaci, jaké jinak musi pokryvat vel-
ky poget variant. Diky flexibilité a zdroven
kompatibilité tohoto systému je mozné rychle
realizovat technicky i ekonomicky nejlepsi
feseni.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
Vicebftité vystruzniky =

HPR 200

www.mapal.cz
www.mapal.sk

MAPAL VRO1 mnohobfité vystruzniky.
Vysoky pracovni posuv.
'Presna kruhovitost.

Vice biitii pro vétsi vykon.

mi | Pofidaind nbitrpe peruise | Tiharmi it duthey

Mok kansrukee mnchabiivpeh visudnikd VROT sbuje ndoky na fesny prostor na
‘Tvinimam, Déicy moma je modné esadit VRO dvojndsabngm. podtem biind. col zajituje
sk pracowni posvy plesnow kruhoviess 3 viliou Svatnos Spidkowd technologie
Mapis zaitstl, be | oy Busdete inpiini

Tastouperi CF 158 - mmumwm trlz #4270 326 397 107

Presné pro vas.
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Navigacia

pre operatorov strojov

Walter AG prezentuje novu verziu 2.0 softvéru nastrojov GPS

g Walter Slowakei (WSK), o.z., foto Walter AG

Vyrobca preciznych nastrojov z mesta Tubingen prezentoval na vystave EMO 2011
systém, ktory je nastupcom osvedceneho softveru na vyber nastroja a reznych udajov
TEC-CCS - Walter Global Productivity System, skratene Walter GPS. GPS je teraz
dostupny vo verzii 2.0. Tato aktualizacia je tvodom do obrabania prizmatickych obrobkov
a vdaka rozsireniu na osemnast jazykov je teraz systém pripraveny na pouzivanie

na celom svete.

,Aby sme poskytli optimalnu podporu pre néstroje zo spekané-
ho karbidu aj s vymenitelnymi reznymi platkami, bolo potrebné
prepracovat nds osved&eny softvér na vyber ndstroja a reznych
ddajov,” vysvetluje Dr. Peter Miiller, manazér projektu GPS v spo-
loénosti Walter AG. Vysledok nesie ndzov Walter GPS.

Systém je zaloZeny na pristupe, ktory iné systémy nemajo. Né-
zov programu v istej miere odkazuje na to, ¢o obsahuje: softvé-
rové funkcie ako satelitnd navigdcia, ktort kazdy pozné z jazdy
autom. Rovnako, ako by sa vés taky systém opytal na cielové
miesto, Walter GPS sa opyta na poziadavku ohladom obréba-
nia, ktord treba vyriedif. Je to vyvftany otvor, zavit alebo, o je
novou moznosfou vo verzii 2.0, prizmaticky obrobok, ktory sa
mé& opracovat? Filozofia softvéru désledne orientovand na pou-
zivatela spociatku nechdva moznosti na technolé-

giu obrdbania otvorené. Napriklad, ak je Glohou

vytvorit zdvit, tak védm program ponikne vyber

réznych technolégii, a to rezanie zdvitov, frézova-

nie z&vitov a tvarovanie zdvitov. Zadanim dalieho

procesu alebo parametrov G&innosti je pouzivatel

vedeny k rieeniu, ktorym je optimdalny ndstroj pre

konkrétnu précu.

Vftanie a zdvitovanie si podla tohto vzoru do
softvéru Walter GPS vz plne integrované. Systém
obsahuje vietky ndstroje zo sortimentu produktov
vyrobcu, ktoré na to mézu byf potrebné. Novd
verzia 2.0 vdm pomdha aj za&af s obrébanim pri-
zmatickych komponentov. Ak si pouZivatel na ob-
razovke Voli¢ Glohy (Task Selector) zvoli prisluind
lohu obrdbania, bude vyzvany, aby zadal dalsie
parametre $pecifikacie, napriklad polomer precho-
du. GPS 2.0 filtruje vietky mozné ndstroje zo vie-
obecného katalégu spolocnosti Walter. Vysledok
napriklad obsahuje frézy na rohové frézovanie pre
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Walter GPS 2.0

hrubovanie ocele, ktoré maji urcity polomer rohu alebo vhodné
vymenitelné rezné platky. Ndstroje si uvedené v zozname podla
predpokladanych prevadzkovych nékladov.

Zmeny kritéria triedenia vam umozZiiujd upravovat rézne strénky ty-
kajice sa vyroby, napriklad priemer a dobu obrdbania. Pre kazdy
tu uvedeny ndstroj je zobrazené velké mnozstvo Gdajov, od geo-
metrickych rozmerov cez Gdaje o rezani a prevddzkové postupy
az po pésobiace sily a hnaciu silu. Okrem obsluhy orientovanej
na pouzivatela s cielom urif najlepsi ndstroj pre prisludnd Glohu
mdze pouzivatel alternativne vyuzivaf program na bdaze katalé-
gu. Napriklad, ak uz pouZivatel mé néstroj, ale chce si vyvolaf
prisludné technické Gdaje, napriklad podla druhu materidlu, kvali-
ty povrchovej Gpravy alebo stratégie.

—_ |iu.||=u_'rE|=|

Suchen Sie
Werkzeuge?

Erimmem—

Ako systém, ktory je ndstupcom softvéru na vyber ndstroja a reznych ddajov TEC-
CCS, je Walter GPS novou navigdciou ndstrojmi od spolocnosti Walter AG.



Dalsim délezitym doplnkom vo verzii 2.0 je sprév-
ca sortimentu, ktory vdm umozni vyhladavaf len
v rdmci urcitych skupin produktov, napriklad v sku-
pine ANSI néstrojov pre trh USA. Nepotrebné sku-
piny sa neukazuji, &m sa udrziava prehladnosf
systému. Navy3e, boli pridané dalsie jazyky. Ak
je na vyber osemndst jazykov, ni& nestoji v ceste
tomu, aby sa GPS 2.0 odteraz pouZival na celom
svete.

.Sme presvedceni, ze v dnednej dobe je komplex-
nd softvérovd podpora vysokovykonného ndstroja
podstatnd na dosiahnutie maximdlnej produktivity,”
vysvetluje Dr. Peter Miller. ,Nezdrdhame sa preto
vynaloZif pri vyvoji obrovské Usilie, ktoré je potreb-
né na to, aby sa do rik nasich zdkaznikov dostal
systém, ktory na trhu ete neexistuje.” Ze Usilie vy-
vinuté pri vyvoji je obrovské, vdm bude okamzite
zrejmé, ked' zvazite mnoZstvo moznych kombinécii
medzi telesami néstrojov a typmi vymenitelnych

reznych plétkov. Této rozmanitost treba najprv previest do logic-
kej formy. To vyzaduje vela pracovnikov a osobitni odbornost.

Ako to bolo v minulosti v pripade TEC-CCS, aj Walter GPS sa

E;— 2 [m] Ak chcete navitivit internetovy strédnku spolo&nosti
w  Walter: oskenujte tento QR kéd alebo priamo
H prejdite na adresu http://goo.gl/sCmzé

=]
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Okrem vytvdrania zdvitov a vitanych otvorov vém Walter GPS 2.0 teraz pomd-
ha zaéaf s obrédbanim prizmatickych komponentov.

bude v priebehu rokov vyvijat. Po dalSom rozireni prizmatickych
obrobkov v roku 2013 budd nasledovatf aj rotaéne symetrické
komponenty.

.[®] Ak si chcete pozrief sortiment sluzieb Walter Multi-
ply: oskenujte tento QR kéd alebo priamo
prejdite na adresu http://goo.gl/1u5x3

=

RychlejSie, efektivnejSie, ekonomicky vyhodnejsie — to su poiiédavky na dodavatela v automobilovom priemysle na globalnom
trhu, o ktory je nutné v stéle vétej miere bojovat’ Tri rie§enia: Walter, Walter Titex a Walter Prototyp — s nasimi kompetent-
nymi znatkami ziskate od Specialistov automobhilového priemyslu Hightech nastroje a rieSenie pre kompletné opracovanie.
Vysledok je zrejmy: Maximalna tvarova presnost, najlepsia akost' povrchu, zvySenie produktivity az 0 100%, extrémne dlha
trvanlivost, kratke obrdbacie ¢asy a minimalne naklady na kus. Tak definujeme efektivnost’ — plne integrovant do procesov

nasich zakaznikov.

Walter Slowakei (WSK), o.z. Walter CZ s.r.o.
Dlha 118, 949 01 Nitra, Slovakia
tel: +421 37 6531 611

fax: +421 37 6531 613

tel: +420 541 423 341
fax: +420 541 231 954

Blanenska 1769, Kufim, Czech Republic

www.walter-tools.com — ‘ LIJ n LT E R
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{ TOS VARNSDORF

v roce 20

Spolecnost TOS VARNSDORF ziskala ocenéni
Ruban d'Honneur v sout&zi European Business
Award pro rok 2012/2013 v kategorii Import/

Export. Je to velmi vyznamné ocenéni, kterym se

evropskych firem.

V oficidIni klasifikaci Evropské asociace vyrobcd obré-
bécich strojd CECIMO se firma tradi¢né umistovala do
40. mista mezi evropskymi giganty oboru obrdbécich
strojU. Tyto vysledky svédéi o tom, Ze nejzndméj3i akciovd
spoleénost znagky TOS, kterd sidli v severoceském Varns-
dorfu, si tradiéné zachovdvd vybornou povést a jeji produk-
ce je pln& konkurenceschopnaé.

Akciova spoleénost TOS VARNSDORF byla zaloZena jiz
v roce 1903 a v jejich vyrobcich, rozsitenych ve viech pro-
myslovych zemich svéta, se uplatfivji dlouholeté zkuenosti
nékolika generaci technikd a dé&lnikd i soucasnd vysoka
technickd Grovef firmy.

Vyrobky TOS VARNSDORF a.s. - horizontdIni vyvrtdvag-
ky, horizontdlni obrdbéci centra, specidlni stroje a pfislu-
Senstvi - se vyznaluji vysokou vykonnosti, pokrokovym
technickym FeSenim a spolehlivosti. Uplatiivji se tudiz i na

Spolegnost TOS VARNSDORF md v soucasné dobé po-
mérné silnou sif dcefinych spolecnosti. Z tuzemskych spo-
legnosti je to TOS Olomouc spol. s r. 0. a METALURGIE
Rumburk. Ze zahraniénich potom TOS TRADE Canada
Inc., TOS INDIA Machine Tools Pvt., Ltd., TOS Machine
Tools (Shanghai) Ltd.,, OOO - TOS Varnsdorf - RUS.
Vedle toho mé TOS VARNSDORF v Ciné spoleény podnik
TOS KUNMING Machine Tool Co., Ltd. Tato firma byla
zalozena v roce 2006 a zabyvd se vyrobou a prodejem
&asti vyrobkového portfolia TOS VARNSDORF pro speci-
fické potieby cinského trhu. V Brazilii, kde jsou vzhledem
k dopadim celni a dafiové ochrandiské politiky statu
pro exportéry velmi svizelné podminky, se ukézalo jako
strategicky vyhodnéjsi navézat spoluprdci s Gspésnym
lokdlnim prodejcem. O prosperité firmy mimo jiné svéd-
&i i skutegnost, ze pro rok 2013 planuje vedeni podniku
0&ast celkem na 19 mezindrodnich veletrzich a vystavéch
po celém svéts.

Ndsledky finanéni a ekonomické krize minulych let se
samoziejmé nevyhnuly ani tak Usp&iné spolecnosti, jo-
kou TOS VARNSDORF bezesporu je. Pod vedenim svych
spolumaiiteld - predsedy predstavenstva pana Ing. Jana
Rydla, finanéniho Feditele pana ing. Jana Rydla juniora -
a generdlniho feditele pana Ing. Miroslava Biisté a tymu
jejich spolupracovniki dosdhla firma v roce 2012, ktery
nebyl| pro ceskou ekonomiku obecné pfili§ pozitivni, vyso-
ce nadprimérnych vysledkd.



Podivat se
na traller

— ‘ WALTER

Nova generacia fréz Walter

Blaxx™ je spolahlivy systém, ktory okuzli absolutnou presnostou

a vynika najvyssou produktivitou. Zakladom rohovych fréz Blaxx™ F5041
a F5141 je novo vyvinuté, neuveritelne robustné telo nastroja, ktoré je
osadené najvykonnejSimi vymenitelnymi reznymi platnickami Walter:
powered by Tiger-tec® silver.

Zoznamte sa s neuveritelnym spojenim Blaxx™ a Tiger-tec® Silver:
www.walter-tools.com

Walter Slowakei (WSK), o.z.
Dlha 118
949 01 Nitra, Slovakia

Tel.: +421 6531 611
Fax: +421 6531 613 powered by Tigertec * Silver

winiergerss & fas
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Pramet Tools

Vykonné materialy
PIGRADE

3) Pramet Tools, s.r.o.

Vyrobce nastrojd Pramet Tools uved! na trh zcela novou generaci material(l
s oznacenim UP!GRADE. Nove substraty a rovnéz nove vyvinuté MT-CVD

a PVD povlaky umoznuji naprosto zasadni vykonnostni skok ve srovnani

s predchozi sortou material(l Pramet. A nabidka bude jesté rozSifena v lis-
topadu, kdy je planovano uvedeni druhé skupiny novych materiald. Nové
materialy pokryvaji Siroky rozsah operaci ve frézovani, soustruzeni i vrtani

a jsou k dispozici od 1. 4. 2013.

Soustruznické materialy rady
T9300 a T8300

T9300 je dvojelennd fada sestavaiici z materidld T9315
a T9325. Na obou t&chto materidlech je nasazen no-
vy MT-CVD povlak. V kombinaci s funkéné gradientnim
substratem tak materidly nabizi kombinaci vysoké tu-
hosti, tvrdosti a odolnosti vi¢i plastické deformaci s mi-
mofddnou odolnosti proti vzniku a Siteni trhlin. Tato ma-
teridlové Fada byla vyvinuta pfedeviim pro produktivni
obrdbéni oceli, kde nabizi konzistentni vysledky napFi&
Sirokou $kélou aplikaci.

T8300 je fakticky na trhu k dispozici jiz od listopadu
2012. Jednd se o ftficlennou Fadu - T8315, 78330
a T8345. Na materidlech je nanesen zbrusu novy PVD
povlak. Ten se vyznaluje optimdlni kombinaci tvrdosti,
odolnosti proti opottebeni a rovné&z vybornou adhezi
k matrici ze slinutého karbidu. Tyto kvality jej pfeduréuji
k obrabéni se Sirokou 3kdlou rychlosti posuvu a Gbéru
materidlu. Ve srovndni s pfedchozi generaci materidli
byla prodlouzena Zivotnost pfi obrabéni korozivzdor-
nych oceli, litiny a oceli s tvrdosti az 64 HRC.

Frézovaci materialy rady

M9300 a M5315

Rada M9300 se vyznaluje vyrazné zvysenou odol-
nosti vi&i tepelnému a mechanickému opotfebeni, &imz
prekondva tradiéni materidly. Diky dobré houZevnosti
a odolnosti vici opotiebeni, mohou byt materidly této
fady uzity pro obrdbéni nizkouhlikovych oceli vy3simi
feznymi rychlostmi. Moznost odebrat vice materialu
a/nebo prodlouzend Zivotnost umozZiiuji néstrojdm vy-
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robenym z téchto materidld pfispét k zédsadnimu zvyse-
ni produktivity obrébéni. Materidly fady M9300 jsou
povlakovény MT-CVD technologif.

M5315 je dalsim ¢&lenem nové UPIGRADE generace.
M5315 je prvni volbou pro obrabéni sedé a tvamé li-
tiny. | tento materidl pFindsi skokové zlepseni klicovych
parametrd Fezného ndstroje, tedy zvySenou vykonnost,
lepsi odolnost proti opotfebenti, a spolehlivost. Umozfu-
je dosahnout vys3i produktivity obrabéni v pfipadé zvy-
$eni fezné rychlosti, popfipadé odméni uzivatele deli
Zivotnosti pfi zachovdni dosavadnich feznych podmi-
nek. Diky své spolehlivosti si materidl oblibi pfedevsim
zéstupci velkych automatizovanych vyrob, kde je prévé
tento parametr kli¢ovy.

Vrtaci materialy rady

D8300 a D9335

Rada D8300 sestéva z materigly D8345 a D8330.
Material D8345 je uréen pro stfedové desticky vrtakd.
Novy PVD povlak pfispél ke zvysené odolnosti vici
vzniku frhlin a diky tomu k del3i Zivotosti. Velmi dobrd
stabilita fezné hrany pak umoZfuje Usp&iné nasazeni
i v pfipadé nestabilnich feznych podminek. D8330 je
materidl uréeny pro vn&jsi desticky vrtdkd a svymi vias-
tnostmi se podobd materidlu D8345. Predstavuje prvni
volbu pro nestabilni fezné podminky. | tento materidl
t8Zi ze zvy3ené odolnosti vi&i vrubovému opotiebeni
na hlavnim bfitu, zvy3ené tvrdosti a z niZ3i vnitini napjo-
tosti v PVD povrchové vrstvé.

Druhym materidlem pro obvodové desticky je D9335,
na némz je nasazen tenky MT-CVD povlak. D9335 je
prvni volba pro obrdbéni za stabilnich feznych pod-
minek. Hlavnimi vlastnostmi materidlu je zvy$end odol-
nost proti opotiebeni i pfi vy3sich feznych rychlostech
a schopnost efekfivné obrabét i velmi tvrdé materidly.

Vice informaci o novych materiglech UPIGRADE
uvefejnila firma Pramet Tools na svych webovych
strankdch www.pramet.sk a v souvisejicich informaé-
nich letdcich, jejichz PDF verze jsou rovnéz k dispozici
ke staZeni na uvedené webové adrese. ()




- ']
% 3
% N

ODOLNOST

Vateriaty s wyjimeenymi vlastnostmi

« Soustruznické materialy Fady 73300 s MT-CVD povlakem

Frézovaci material M5300 s MT-CVD poulakem

Frezovaci materialy Fady M3300 s MT-CVD povlakem yww.pramet.con
“ Vrtaci materialy rady 08300 s PVD povlakem a rady 09300 Wﬁametﬂmtia spol.sr.0.

s MT-CVD povlakem o MT&E:.&L&E
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NoYe ndstioje
od 1rirmy SECO TOOLL

Seco Tools predstavuje niekol'ko noviniek pre oblast frézovania, sustruzenia a vitania

Frézovanie

TURBO 10, frézy so zubami v skrutkovici

Do sortimentu velmi vykonnych fréz so zubmi v skrutkovici pribudli
frézy radu TURBO 10, ktoré umozAuji vyuzivat vysoké posuvy, vel-
ko hibku rezu a velké objemy odobraného materiélu. Mozno ich tiez
pouzit pri obvodovom frézovani, frézovani drazok, vybrani a ku kru-
hovej interpoldcii. Umozfiuje vyuzivaf véciu hibku rezu v porovnani
s konkuren&nymi ndstrojmi. Tato fréza ma vyrobené 16zka pre dodtic-
ky vo zvy$enej presnosti s cielom minimalizovat nepresnost upnutia
dosticiek. Upinacie stopky st k dispozicii vo verzidch Combimaster,
Weldon, Capto a ndstréné prevedenie. Rezné dosticky s k dispozicii
vo verziach priamo lisované XOMX10T3 a brisené XOEX10T3 s rez-
nymi geometriami vytvdrajdcimi nizke rezné sily. Priamo lisované do¥-
ticky majo rozsah rohovych rédiusov od 0,4 do 3,1 mm. Rozsireny
sortiment brisenych dosticiek zahrnuje geometrie pre fazkoobrobitel-
né nerezové ocele, zliatiny titénu, ale aj pre obrdbanie hlinika a jeho
zliatin. Rozsah rohovych rédiusov je taktiez od 0,4 do 3,1 mm.

Monoliné frézy Seco - Jabro HPM
(High Performance Machining)

Sortiment sa rozréstol o dva nové prirastky: JHP951 a JHP993. Si vhodné pre hrubo-
vanie, ako napriklad frézovanie drézky do plna (1,5 x Dc) a tiez bo&né frézovanie.

Monolitné karbidové fréza JHP951 - je k dispozicii v rozsahu od 3 do 25 mm, s tro-
mi aZ piatimi reznymi hranami a je vhodnd do stabilnych prevédzkovych podmienok.
Mé& az o 30 % vyssi Gber materidlu ako predchadzajici model JHP950.

Monolitné karbidové fréza JHP993 - je navrhnutd pre komplexné hrubovanie v ne-

stabilnych podmienkach. Doddva sa od priemeru 4 mm az 25 mm s tromi az 3iestimi

reznymi hranami. Reznd geometria je optimalizovand pre vysoko vykonné hrubovanie
v nestabilnych podmienkach.
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Naradie, nastroje

Sustruzenie
X4, tangencidlny néstroj
s0 Styrmi reznymi hranami

X4 je novy koncept ndstroja s dostickou so

4 reznymi hranami, uréeny na zefektivnenie
nékladov pri zapichovani a upichovani. Novy

typ X4 pontka uzsie rezné hrany v kombind-

cii s velkou reznou hibkou. ZvI&st vyhodnd je
moznost kombinovaf jeden drziak so vietkymi
dostupnymi rozmermi reznych dosticiek, ¢o zjednodu-
3uje skladové hospoddrstvo a zvysuje flexibilitu. Sortiment
zahrnuje 6 réznych sirok od 0,5 mm do 3 mm, mozné hibky si az

6,5 mm podla 3irky dosticky. Vsetky drziaky maji zabudovany privod
chladiacej kvapaliny JETSTREAM TOOLING DUO, ktory privédza chladiacu
kvapalinu priamo do rezu na dvoch miestach, nad a pod rezné hranu. Tento spésob
privodu chladiacej kvapaliny pomdha efektivne chladif a bezpe&ne utvéraf triesku.

Utvérag triesky M6

Novy negativny utvéraé bol navrhnuty s cielom dosiahnuf lepiu kontrolu tvorby
triesky, zniZif rezné sily a dosiahnut pevnd reznd hranu a predvidatelné chovanie
pri opotrebeni.

foN

Obrabanie otvorov

Crownloc plus, vridky
s vymennymi korunkami

Overend konstrukcia goemetrie koruniek spolu s pevnym
upinacim mechanizmom umoZiiuje vftanie réznych ma-
teridlov s vybornym odvodom triesok a odolnostou proti
opotrebeniu. Korunky naviac nevyzaduji prebrusovanie

a po vymene znovunastavenie. Sortiment je rozsireny o te-
lesa vrtdkov 8xD a o viac priemerov v rozsahu od 12 mm
do 19,9 mm.

\/erky PCD (polykryztalicky diamant)

S novymi typmi vrtdkov CX1 a CX2 urobila firma Seco Tools dal3i krok vo
vyvoiji ndstrojov pre obrdbanie kompozitnych materidlov. )

Dalsie informécie ndjdete na webovych strénkach:
http://secotools.com/sk

Seco Tools SK, s.r.o.
Sladovnicka 13, 917 01 Trnava, SECD -
E-mail: info.sk@secotools.com, www.secotools.com/sk ol
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Zakaznické dny 2013
firmy TAJMAC-ZPS

g Hana MODLITBOVA, vedouci propagace, www.tajmac-zps.cz

Letosni Zakaznické dny se ve firmé
TAJMAC-ZPS, a.s. konaly 18.a 19. dubna

v roce 110. vyroCi strojirenstvi ve Zling. PoCet
spoluvystavujicich spolecnosti dosahl letos
Cisla 50 se 110ti zastupci. Navstévnici méli
moznost shlédnout vétsinu strojd z vyrobniho
programu divize CNC, divize AUTOMATY, divi-
ze MANURHIN a projektu NEGRI BOSSI. Jako
kazdy rok probihaly oblibené prohlidky firmy
s moznosti exkurze v ZPS - SLEVARNA.

32 | @magazine 2/2013 | www leaderpress.sk

Zd&kaznické dny jsou svym zaméfenim oblibené v stdle Sirsiho okru-
hu zdkaznikd i dodavateld jak potencidlnich tak iz existujicich.
Kazdoroéné se zde setkdvaiji odborni pracovnici vybranych firem
a spolednosti s odbornou vefejnosti, k vyméné cennych poznatkd
z praxe s moznosti sezndmit ndvstévniky s vyrobnim programem
i poslednimi novinkami.

Technologické sefizeni divize CNC byla zamé&fena na ukdzky 50sé-
ho obrabéni a ukdzky novych technologickych moznosti. Divize Au-
tomaty predstavila 4 stroje MORI-SAY, vétiina z nich byla sefizena
na vyrobu uréité konkrétni souédsti pro pfisluiného zdkaznika. Divi-
ze MANURHIN predstavila mezi svymi 8 expondty, novinku v Ces-
ké premiéie - strof MANURHIN K“MX 732 EVO.

Predstaveni stroji divize CNC bylo tentokrdt zaméfeno na ukdzky
50sého obrdbéni na viech 4 v souasné dobé podporovanych kine-
matikdch stroj0, doplnénych u portélovych obrdbécich center MCV
1210 a MCV 2318 o opci soustruzeni.



Technologicky zajimavymi byly také ukdzky pfidavného vysoko-
rychlostniho vietene a aplikace Ghlové hlavy na vertikalnim obrébé-
cim centru MCFV 2080 nabirané v automatické vyméné z dokovaci
stanice umisténé pfimo na stole stroje.

K vidéni byl prototyp rychlého manipuldtoru ndstroji uréeny pro
inovovanou fadu horizontdlnich obrabécich center H 500, H 630,
H 800 a H 1000.

Vstfikolisy NEGRI BOSSI, vyrab&né v TAJMAC-ZPS byly ke shlédnu-
ti s atraktivni skélou vyrobkd v prostoréch Il haly.

Jednim z bod doprovodného programu Zdkaznickych dno byly
dovednostni soutéZze spojené s autogramiéddou
hokejistd A tymu, finalistd letodni play-off Tip-
sport Extraligy a juniord zlinského hokejového

klubu PSG Zlin.

Podékovani patii firmé T-mobile a redakci &ao-
sopisu MM primyslové spektrum za poskytnuti
hodnotnych dard v tomto jubilejnim roce, které
kazdy den pot&sily vylosované névitévniky pfi
slosovéni dotazniké.

Podle bezprostfednich reakci a zaslanych hod-
noceni od nasich hostd i spoluvystavovateld jsou
letodni Zd&kaznické dny TAJMAC-ZPS povazo-
vany za jedny z nejzdafilejSich nejen v historii
TAJMAC-ZPS, ale i ve srovndni s obdobnymi
akcemi jinych firem. Jsme radi, Ze se ndm nd3

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Obrabanie

zadmér neformdlniho setkdni s nasimi stévajicimi i potenciondlnimi
zékazniky dafi napliiovat a jejich spokojenost je nejlepsi vizitkou
Ospé3nosti Zakaznickych dni TAJMAC-ZPS.

www.tajmac-zps.cz
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NAVSTIVTE NAS NA | VISIT US AT RONIIENE

MSV Nitra 21.-24.5. | METALLOOBRABOTKA Moskva 27.-31.5. |
MACH-TOOL Poznai 4.-7.6. | EMO Hannover 16.-21.9. | MSVBrno 7.-11.10.

VERTIKALNI OBRABECI CENTRA
HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA
PORTALOVA MULTIPROFESNI VICEOSA OBRABECI CENTRA

DLOUHOTOCNE CNC AUTOMATY MANURHIN K'MX
VICEVRETENOVE SOUSTRUZNICKE AUTOMATY MORI-SAY
1803-2013 L
-
1ﬁEI ‘."" =

__:_ru#ﬂlrdn L

MCFV 1060 | MCFV 1260 | MCFV 1680 | MCFV 2080
H 500 | H 630 | H 800 | H 1000

MCV 1210 | MCV 1220 | MCV 2318 |

TURNMILL 1250 | TURNMILL 2000

413|432 |532TREND | 632 | 632 DUO | 732 EVO | SWING
620 | 632 | 642 | 657 | 667 | 832 | 842 |

TMZ625CNC | TMZ642CNC | TMZ842CNC | TMZ867CNC

www.tajmac-zps.cz

TAJMAC-ZPS, a.s. | tiida 3. kvétna 1 180, 764 87 Zlin - Malenovice, Ceska republika | tel:577 532072
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NHX 4000
> impozanini celkovy vwkon pfi nejlepsf cené

"o [ mam scur

/; béni ve\k)"m" ?ez—
, PPN frum pl'O obI'G o5
- ontdlni obrabéci centrom, 5 a7 do prumery
Hj ”Z\Orv\to hodné pro obrdbéni obrobkd az do P
edlné v

NHX4000:
ky 900 mm. Nosnost stolu aZ 400 kg.

nymi silami, id
630 mm a Vvys

Na zakladé hloubkové analyzy soucasnych potreb trhu jsme zlepsili jiz existujici vysokou
Uroven provoznich hodnot stroji typové Fady NH. Stroj NHX4000 nabizi stejny fezny
vykon jako model NH, avSak s vySSi produktivitou a ucinnosti. NHX4000 je idealni pro
horizontalni obrabéni obrobkl do primeéru az 630 mm, s nosnosti az 400 kg.

www.dmgmoriseiki.com
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Koncepce stroje NHX vychdzi ze strojo Gspés-
né typové fady NH, kterych se po svété nain-
stalovalo vice nez 6 000 kuso.

DMG / MORI SEIKI navazuiji na Gspéch typo-
vé fady NH strojem NHX4000, pfedstavujicim
dokonalou kombinaci funk&nosti, produktivity
a pfesnosti. Stroj se vyzna&uje kompaktnim de-
signem s pGdorysem pouhych 12,5 m2, vybor-
nym celkovym vykonem a nejlep3i cenou.

NHX4000 s paletou 400 x 400 mm je uréen
pro obrébéni obrobki s promérem az 630 mm
a vyskou az 900 mm. Toto horizontdlni centrum
s pracovnim prostorem 560 x 560 x 660 mm
(v osach X, Y, Z) obrdbi obrobky mimotddné
presné a 0&inné. NHX4000 dokdze splnit vy-
soké ndroky na presnost obrabéni, protoze
se kromé jiného vyznaduje presnosti kruho-
vé interpolace < 1,7 pm pfi rychlosti posuvu
2 000 mm/min v oséch X a Y, pfi proméru
obrobku 100 mm. Rychlost posuvu linedrnich
os je az 60 000 mm/min, pfi zrychleni az
8 m/s2. Co se tykd obrdbéciho vietena, vziva-
telé si mohou vybrat standardni verzi s 12 000
ot/min a krouticim momentem 110 Nm nebo
volitelny high-output modul s vietenem s 12 000
ot/min a vykonem 30 kW.

Sprdva ndstroji stroje NHX4000 je vybave-
nd pro splnéni viech pozadavkd. Standardni
verze stroje ma kruhovy zdsobnik s kapacitou
40 pozic, kterou je mozné voliteln& roz3ifit na
60 pozic. Rychly méni¢ ndstrojo ve viech ver-
zich imponuje dobou 2,8 vtefin mezi koncem

High-tech ovléddni: MAPPS IV s 10.4” TFT displejem a volitelnym CAM modulem (Esprit)
nebo s fidicim systémem SIEMENS 840D.

fezani jednim ndstrojem a zaddtkem fezdni dalsim ndstrojem.  voznimi ndklady v porovndni s pfedchozimi modely. Spotfeba
Spolu s dobou vymény palet 8 vtefin to zaruduje ty nejkratdi  elekirické energie se snizila o 40 procent. Prispél k tomu niZsi
prostoje. Kromé velikého vykonu v provozu, NHX 4000 impo-  poéet servomotor(, LED osvétleni a hydraulicky agregét s tlako-
nuje také svoji nizkou energetickou spotfebou a snizenymi pro-  vym akumulatorem.

Pracovni prostor NHX4000

Charakteristické znaky: NHX4000
Rozméry palety 400 x 400 mm a nosnost 400 kg
Zrychleni 8 m/s? (osa Y)

Pfesnost polohovédni < 2,5 pm

Pfesnost kruhové interpolace < 1,7 pm

Doba od ffisky-k+fisce 2,8 vtefiny

Max. délka néstroje 450 mm (17,7 palcd)

DCG IlI® (pohon blizko t&Zisté) zajistuje nizkou Gro-
veh vibraci, nejvy33i dynamiku a pfesnost

Systémy pfimého odméfovani Magnescale ve viech
osdch jako standard

Energetickd G&innost: az 40 %* Gspory elekirické
energie

High-tech ovladdni: MAPPS IV s 10,4 TFT displejem

a volitelnym CAM modulem (Esprit), alternativni op-
ce fidici systém Siemens 840D

*v porovndni s predeslym modelem

DMG MORI SEIKI Czech s.r.o.,

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmoriseiki.com e sk | 272013 5 35
Brnianska 2, 911 05 Trenéin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmoriseiki.com SRR | @magazme |
www.dmgmoriseiki.com
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MULTICUT 630

- rozsffeni fady multifunk&nich strojo

D Martin VOLNY, manazer marketingu, KOVOSVIT MAS

£
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Celosvetove podil viceosych a multifunkcnich
strojl stoupa vlivem zejména stoupajici produkce
a sériovosti dilcl a také vlivem zvySujici se ceny
lidské prace. Snizeni nakladl na manipulaci,
snizeni poCtu operatord strojd, maximalni kon-
centrace operaci na jeden stroj, snizeni vyrob-
niho Casu, to vSe predstavuje nezanedbatelnou
usporu nakladd, které v souctu tvori nemalé
penize v rozpoctech vyrobnich podnikd. Investice
do multifunkcniho stroje, ktera se tedy z pocatku
miZe zdat velmi nakladnou, je vzhledem k uve-
denym aspektlm navracena rychle zpét.

V oblasti multifunkénich obrdbé&cich center mize i KOVOSVIT MAS
jiz néjakou dobu nabidnout ndro&n&jdim zdkaznikom vlastni Fese-
ni. V rdmci fady multifunkénich soustruznickofrézovacich center
MULTICUT 500 spoleénost jiz uvedla na trh k zdkaznikim vice jok
tfi desitky t&chto strojl, z nichz jiz nékolik bylo v provedeni POWER
s moznosti vykonného soustruzeni pfirubovych souldsti. Z pdvodniho
drobného zdkaznického pozadavku a ndsledné konstruk&ni Gpravy
se posléze stala novéd regulérni verze stroje, disponuijici velkym rozsa-
hem vykonu pro soustruZeni o krouticim momentu az 3 000 Nm. V le-
todnim roce pfichdzi spolegnost KOVOSVIT MAS s novinkou a roz-
$ifenim fady téchto strojd o model MULTICUT 630 s moduldrnim fede-
nim délkovych variant stroje - 1 500, 3 000, 4 500 a 6 000 mm.

Z&klad stroje tvoFi mohutné extrémné tuhé loze z 3edé litiny, které je Fe-
$ené moduldrné a sestavovdnim jednotlivych segmentd pak umoziivje
sestavit celkové 4 délkové varianty stroje. Vibec viechny hlavni &asti
stroje jsou odlité z Sedé litiny zejména z divodu dosazeni vysoké tuhos-
ti a tlumeni vibraci. Stojan, ktery zaqji$fuje pohyb néstrojového vietena

36 | @magazine 2/2013 | www leaderpress.sk

v ose Y a Z je tvofen mohutnym odlitkem s bo&nimi ndlitky k dosaZeni
maximdlni stability a tuhosti zejména pro maximdlné produktivni sous-
truznické hrubovaci operace, které poskytuje vykon na hlavnich viete-
nech. Vysuv celého stojanu do mista fezu je kinematicky feden shodné
jako na horizontdlnich obrdbécich centrech, coz zajidfuje maximalni
tuhost v celé délce zdvihu Y osy - 400 mm. Oproti provedeni se smy-
kadlem, nebo provedeni na koncepci $ikmého loZe soustruhu tohoto
uzlu, konkurenénich stroj0 na trhu, m& zde feseni KOVOSVIT MAS
jednoznaénou vyhodu a nechdvd tak konkurenty daleko za sebou pri
provéfovani tuhosti.

V feseni vieten a celého uzlu B-osy miZe pro zadtek KOVOSVIT
MAS nabidnout 2 varianty od renomovanych dodavateld - KESSLER
a DUPLOMATIC a celkem nabizi 3 varianty vfeten (zakladni, univerzdl-
ni a silové) s upinacimi kuzely HSK63, HSK100, CAPTO6 a CAPTO8
a otackami 6 500, 10 000 a 12 000 ot/min. Souvisle fizend B-osa je
osazena primymi pohony s torque motory coZ zajifuje dosazeni $pi&-
kovych parametr bez vili s vysokou dynamikou a je zdroverf nejlepsim
feSenim pro souvislé obrdbéni. Pro dosazZeni teplotni stabilizace je uzel
osazen obé&hovym chlazenim. Hydraulické brzda zagjistuje vysokou tu-
host a brzdny moment.

Modulérni zé&sobnik ndstrojd poskytuje dostatecny komfort a prostor
pro maximdlni néstroje pfi poctu pozic od 44 az do 180 ks a davé
stroji tak moZnost okamzitého pouZiti a pFipravenosti pro nékolik tech-
nologii. Rychlou vyménu zajisfuje otoénd ruka a samozfejmosti je auto-
matické méfeni ndstroji a jejich korekce v cyklech néstrojovou sondou.
Obrobkové vieteno mé& vykon 41/61,5 kW a dosahuje kroutictho mo-
mentu az 3 022 Nm, pfi maximdlnich otékdch 2 800 ot/min. Umoz-
fiuje velké zatiZzeni az 3 500 kg s hrotem a obsahuje oddélené pohony
pro soustruzeni a frézovéni - samostatnou osu C. Vysoky kroutici mo-
ment zajifuje silové vieteno s mechanickou pfevodovkou, protivieteno
je s moznosti opce jako funkce koniku.

Stroje fady MULTICUT je mozné osadit Lunetami, které rozsifuji z&klad-
ni technologické moznosti. Ve standardni nabidce jsou 2 typy - bez
vysuvu (osa X ne), s vysuvem (osa X ano). Lunety jsou NC fizené, sa-
mostfedici a stavitelné v ose Z. Spodni hlava md 12 poloh a jsou moz-
né varianty s otvory VDI 50 nebo CAPTO C6, viechny polohy mohou
byt nahdnéné a disponuiji vykonem az 16 kW s krouticim momentem
az 50 Nm a 3 000 ot/min. Specidlnim apardtem je zasobnik vrtacich
ty&i spolu s upinagem, ktery jako opce umoziiuje technologii hlubokého
vrtani osovych a mimoosovych otvord. Stroj disponuje vynikajicimi pa-
rametry linedrnich os pohybu ndstroje, umoZiiujici vysoké rychloposuvy
a zrychleni coz mé ve findle znaény vliv na zkréceni nevyrobnich ¢asd
pfi prejezdech. Stroje jsou osazeny Fidicim systémem SIEMENS SINU-
MERIK 840D Solution Line.

Technologické moZnosti stroje pokryvaiji velmi Siroké vyuZiti a mezi hlav-
ni technologie patfi: vn&si soustruZeni, vnitfni soustruZeni, vrtani, mimo
0sé vrtdni, frézovdni, vyvrtdvani, frézovéni vaéek, odvalovani ozubeni,
pétiosé frézovdni, obrézeni, frézovéni pod Ghlem, méfeni obrobku, hlu-
boké osové a mimoosové vrtdni. V montaznich haldch spoleénosti KO-
VOSVIT MAS jsou jiz dohotovovany prvni 3 stroje, které budou v do-
hledné dobé expedovény k prvnim zdkaznikim. Stroj MULTICUT 630
tak navazuje na Uspésnou fadu strojo MULTICUT 500.



MCU Line

MCU 1100V[I] 5~

Max. primér obrobku: 1250 mm
Max. vySka obrobku: 1000 mm
Zdvihvose X/Y/Z: 1100/1550/1 000 mm
Rozmeér stolu: ? 1150 x 900 mm
Max. zatiZeni stolu: 2000 kg
Max. otacky stolu: 80 [500] min™’
Vykon pohonu vietene azz 50 kW / 579 Nm S6 40%ED
Max. otdcky: 8000/10000/12 000 min"

15000/ 18 000/ 24 000 min~'

Navstivte nas na téchto akcich:

27.-31.5.2013  METALOOBRABOTKA Moskva (RU)
4.6.-7.6.2013  ITM MACH TOOL Poznari (PL)
8.6.2013 Den otevienych dver

16.-21.9. 2013  EMO Hannover (DE)
7.-11.10.2013  MSV Brno
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DODAVAME A SERVISUJEME
STROJE UZ OD ROKU 1992

POZYVAME VAS DO NASEJ EXPOZICIE,
PAVILON M2, STANOK C. 9
NA MSV NITRA 2013.

HYUNDOAI

o WIA

KOMPLETNU PONUKU STROJOV NAJDETE
NA NASICH WEBOVYCH STRANKACH.

V pripade zaujmu o podrobnejSie informacie nas kontaktujte:

e o
profika.Gz. s profika ok

OBRABECI STROJE Benatky nad Jizerou 294 71 OBRABACIE STROJE Banska Bystrica 974 05
tel.: +420 326 909 511 tel.: +421 48 398 76 55
fax: +420 326 909 530 +421 918 653 147

www.profika.cz, profika@profika.cz www.profika.sk, profika@profika.sk
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Nove aktivity firmy
Protfika Sk

DUGARD - VYKONNE KOVOOBRABACIE STROJE

» Kompletny rad CNC sustruhov, vertikalnych centier a horizontalnych vyvrtavaciek
» Riadiaci systém Fanuc, Siemens, Heidenhain, Mitsubishi, Fagor

NARADEX

Spoloénost Profika rozsirila svoje aktivity o vyrobnu diviziu Naradex v Ziari nad
Hronom. Zaklad vyrobnych kapacit tvoria stroje Hyundai a Dugard, ktoré su v na-
Som predajnom portfoliu.

» Vlyrobny program Naradexu tvoria formy pre vysoko a nizkotlakové odlievanie Al a Zn
zliatin, kokily, pregravitacné odlievanie Al zliatin, nastroje na prietlacné lisovanie za
tepla a za studena, strihacie nastroje Al a Zn odliatkov, a tiez opracovanie hliniko-
vych odliatkov.

» Vlastna konstrukcia podporovana najmodernejsimi CAD CAM systémami zarucuje
vysoku kvalitu a precizne vyhotovenie od navrhu az po finalnu vyrobu.

» Vyrobné kapacity pontkaju CNC technologie pre elektroerozivne hibenie, drotové re-
zanie, sustruzenie, frézovanie na CNC strojoch, ako aj klasické obrabanie na horizon-
talnych, vertikalnych strojoch. Kvalitu procesu zabezpecuje 3D meracia technika.

0r0fikd Sk

OBRABACIE STROJE
Profika Sk s.r.o.,
Bernolakova 1, Banska Bystrica 974 05,
tel.: +421 45 240 00 02, +421 905 656 743, www.profika.sk, profika@profika.sk
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Maklo

“nové produkfy

Spolocnost Makino prezentovala na Open House nové produkty
vratane praktickych demonstracii

Japonsky vyrobca strojovych nastrojov Makino zorganizoval Open House

koncom februara vo svojom Technologickom centre v Bratislave. Okrem zastupcov
mnozstva slovenskych inzinierskych spolo¢nosti si ho nenechalo ujst ani
mnozstvo odbornikov z Ceskej republiky, Madarska a Polska. Posledny februdrovy
den im poskytol jedinecnu prilezitost z blizka spoznat Siroké spektrum strojov,
ktoré ponuka Makino: horizontalne a vertikalne obrabacie centra, stroje

pre kavitacné obrabanie, elektroerozivne rezanie drotom a brasenie.
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Rafaijsi program obsahoval sériu prezentécii, v ktorych 3pe-
cialisti Makina predstavili novinky z katalégu spoloénosti. Tito
informdciu $irili z&stupcovia partnerskych spoloénosti Makino.
Oboznémili G&astnikov s ndstrojmi, ktoré umoziuji edte viac
zvysif preciznost a efektivitu ndkladov strojov Makino, a ktoré
z nich robia najlepsie stroje na poli technolégie obrdbania.

Siroké spektrum sluzieb

Na zagiatku spoloénosf Makino predstavila extrémne Ziroké
spektrum svojich sluzieb. Spolo&nost je charakteristickd $pecidl-
nym individudlnym pristupom k zdkaznikom, ktorych komfort je
umocneny faktom, Ze z&kaznicky servis je rozdeleny na niekol-
ko timov. Aplika&ny tim sa zameriava na rieenie komplexnych
vyrobnych procesov, napriklad vykondva skisobné obrébanie
alebo pomdha pri vybere ndstrojov a pripravkov. Servisny tim
poskytuje zdkaznikom kompletnd podporu po instaléciu stroja.
Jeho pracovnici zabezpeéuji zéruény a pozdruény servis alebo
dodévky ndhradnych dielov. Konstrukény tim je zodpovedny za
vyvoj a integrdciu automatizaénych systémov. V pripade prob-
lémov zdkaznici mézu tiez kontaktovat Call centrum.

Nové stroje z vyrobného portfolia

V nasledujocom bloku inZinieri Makina poskytli informécie o no-
vych strojoch z vyrobného portfélia. Navstevnici, ktori komplet-
ne naplnili posluchdrefi v centre, boli obozndmeni napriklad so
strojom a61nx. Je to horizontdlne frézovacie centrum charakte-
ristické pracovnou oblastou 730 x 650 (730) x 800 mm a ma-
ximélnou hmotnostou obrobku 500/700 kg. Vymena ndstroja
na tomto stroji je od 0,9 do 2,4 sekundy. Ozdobou centra je
pevnd konstrukcia linedrnych klznych dréh a efektivne vyuziva-
nie energie, o umoZfiuje zniZenie silovych 3piciek vretena.

Nové je aj vertikdIne obrdabacie centrum F8. Hlavné Specifiké-
cie tohto stroja s dlzky dréh pojazdu 1 300 x 800 x 650 mm,
stél o rozmeroch 1 550 x 800 mm a maximdlne zafazenie
2 500 kg. Rychlost vretena je 10 000 ot./min. Okrem inych
vyhod tohto stroja poskytuje vyrobca osvedéeny dizajn, nizke

vedenie ndstrojov ponad povrch stola alebo velmi efektivnu
evakudciu triesok.

Potom spolonost Nexnet predstavila softvér Edgecam - sys-
tém CAM, ktory je charakteristicky jednoduchym uZivatelskym
rozhranim a velmi presnym vytvéranim ciest néstroja. Podla z4-
stupcov tejto spoloénosti sa musi programdtor strojovych ndstro-
jov primdrne snazif o maximdlnu Zivotnost ndstroja, ochranu
celého stroja a dlzku prevédzkového cyklu. Cielom je maxima-
lizovaf hlbku, v akej néstroj pracuje a eliminovat nerovnomerné
zafazenie. Edgecam umozZhuje dosiahnutie tohto ciela a v ko-
ne¢nom désledku zniZenie vyrobnych nékladov.

Spolo&nost Renishaw sa tiez zameriava na maximélny poten-
cidl strojového ndstroja. Jej sondy umoZiiuji odstrdnif odchylky
vo vyrobnych procesoch. Na identifikéciu tychto odchylok slu-
Zi systém Productive Process Pyramid (Pyramida Produktivneho
Procesu), ktory pozostdva zo $tyroch drovni: planovanie vyroby
a riadenie ndstrojov bez obrébania; nastavenie procesu, t. j.
nastavenie parametrov pred obrébanim; aktivna spétnd vézba,
t. j. aktivne riadenie parametrov pocas obrébania; kontrola ho-
tového vyrobky, t. j. informativne meranie po obrobeni.

Ako priklad Uspednej integrdcie tohto systému do vyroby uvd-
dza Renishaw vyrobcu automobilov Lamborghini, ktory vdaka
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systému usporil 150 000 € a zvysil svoju vyrobni kapacitu
o 6 percent.

Blum-Novotest, reSpektovany vyrobca vysokokvalitného mera-
cieho a skisobného vybavenia, prezentoval softvérovy néstroj
Form Control V4. Vyhodou tohto néstroja je, Ze dokdze vyko-
névaf meranie priamo v obrdbacich centrdch. Rozhranie ADIF

(automatické ddtové rozhranie) umoZiiuje automaticky prenos
ddajov medzi NC a PC.

Spolo&nost Iscar, jeden zo svetovych lidrov vo vyvoji a vyro-
be strojovych ndstrojov a reznych materidlov, predstavila nové

produkty z linie Q. Spolognost Erowa prezentovala svoje upi-
nacie systémy.

Popoludni inzZinieri Makina demonstrovali teoretické zdvery
z predpoludiiajdich prednd3ok na prikladoch préce vybranych
strojov a poskytli individudlne konzultacie.

Vysokéd Géast na Open House v Technologickom centre v Brati-
slave bola jasnym dékazom o zna&nom zdujme o technolégiu
Makino a o skutoénosti, Ze tieto technolégie méZzu pre mno-
hé spoloénosti predstavovaf prinos pri zvy3ovani produktivity
a znizovani vyrobnych ndkladov. ()

VYZNAMNE UDALOSTI

¢ NO
Z HISTORIE spOLOCNOSTI MAKI

Makino zaloZil v Ja

ponsku spolocnosf
0 1937 Tsunezo

Makino
« 1958 Prvy NC frézovaci stro
« 19606 Prvé obrabacie centru,m v ,
« 1972 Prvy flexibilny vyrobny systém
« 1975 Zalozenie Makino USA Inc.

iv joponskU

Japonsku

« 1976 Zalozenie Makino Europe SA

i dbanie
C stroj pre elekiroerozivne obrdba

«1979 Prvy N
drotom )
« 1980 Prvy NC stroj pre kavi

obrabanie o ese
2000 Otvorenie kechno\oglckeho centr
L]

Kirchheim unter Teck, Nemecko

k
2007 Zalozenie Makino s.r.o. na Slovensku

aéné elektroerozivne

Pre dalsie informdcie, prosim, kontaktuite:

Makino s.r.o.

Tuhovska 31, 831 06 Bratislava, Slovensko
Tel.: +421 2 49 612 100, Fax: +421 2 49 612 400
makino-contact@makino.eu
www.makino.eu

o MAKINO
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Obrabanie

vysokorychlostného frézovacieho stroja

pre vyrobu malych,
presnych dielov

MIKRON
HSM 200 LP
HSM 200U LP

Ked obstavna plocha a montazna hmotnos
st prioritou pri vybere vhodného obrabacieho
stroja, vyrobcovia malych a presnych dielov
nemusia hl'adat dalej, Svajciarska spolocnost
GF AgieCharmilles uviedla na trh nové vyso-
korychlostné HSC obrabacie centra MIKRON
HSM 200 LP a HSM 200U LP. S tromi, resp.
viatimi pracovnymi osami, st uvedené stroje
idatmi na ocenenie v oblasti kompakt-
pracovnej flexibility

'l'GF"' AgieCharmilles
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Obrabanie -

Stroje MIKRON HSM 200 LP
a HSM 200U LP

Stroje dokonale spifaji potreby vysokorychlostného frézovania
v produkcnom prostredi, kde umiestnenie a dispozicna plocha
maju svoje hranice a limitovand je tiez instalacna hmotnost stroja
a jeho transportné rozmery. Druhé poschodie zubnych laboratorii
a precizni vyrobcovia hodin su len dva takéto priklady. Tieto
stroje su perfekine zladeng taktiez s potrebami vyrobcov mensich
elektrod, foriem a vyrobcov produkujucich vySSi objem preciznych

malych dielov.

Minimélne transportné rozmery stroja
MIKRON 200U LP pri indtalécii si len 830
x 2 000 mm. Stroj je mozné tak dopravit do
miestnosti beznymi dverami bez zbytoéného
birania stien. Pri hmotnosti cca 3600 kg je
zachovand potrebnd stabilita stroja pri vyso-
korychlostnom HSC frézovani.

Pracovny stél stroja je vybaveny nielen $tan-
dardnym preciznym paletizaénym systémom
zabezpedujicim “mikrénovi presnost” upnu-
tia a obrdbania, ale aj $tyrmi dalsimi privod-
nymi kandlmi tlakovych médii, éo umoziuje
prevédzkovat nadstavbové automatizované
zdkaznicke upinacie systémy na $tandardne;
upinacej palete stola. To ulah&uje vyuzivanie
stroja pre spracovanie malych aqj strednych
vyrobnych ddvok v nepretrzitom pracovnom

cykle 24 hod/7 dni.

Velkd pozornost pri ndvrhu stroja bola veno-

vané znizeniu ndrokov na obstavnd podlazng
plochu, bez obetovania kvalitného vysledku

obrdbania. To sa podarilo dosiahnut pomo-

cou revoluéného konceptu stroja postavené-
ho tak, aby zaisfoval presnosf, stabilitu a vy-
nikajici odvod triesok. Presnejsie povedang,
kon3trukcia s centrélnou nosnou jednotkou
integrujicou jednotlivé pracovné osi, zaistuje

vysok? tuhost a tlmenie kmitov pochddzaijo-

cich z procesu obrébania v zdkladnom rédme
stroja vyrobeného z minerdlneho beténu.

Navrhnuty koncept stroja prinda vynikajice
vysledky aj pri meniacich sa podmienkach

zatazenia obrdbacich ndstrojov a zaruluje
vysoku cielovid kvalitu vyrébanych dielov.

Osadenie stroja linedrnymi priamymi pohon-
mi na vietkych osiach zaruéuje pre MIKRON
HSM 200 LP a HSM 200U LP produkciu do-
konalej kvality povrchu az Ra <0,05 um, zni-
Zenie doby opracovania a pdsobivo sa tiez
predlZuje Zivotnosf samotného ndstroja.

Stroje s0 vybavené riadiacim systémom
HEIDENHAIN iTNC530, vykonnym motoro-
vym vretenom Step-Tec, s otd¢kami az
50 000/min a upinacim kuzelom HSK-E32,
30 alebo 60 miestnym zdsobnikom ndstrojov,
a 80 alebo 400 litrovou chladiacou nédrzou
s G&innou separdciou triesok v jednotlivych eta-
pach filtracie.

Obidva stroje podg&iarkuji reputdciv spo-
loénosti GF AgieCharmilles ako vyrazného
inovatora vyrobnych technolégii v prospech
svojich zdkaznikov. Stroje MIKRON HSM
200 LP a HSM 200U LP pondkajd vysoky
vykon, dynamiku, presnost a flexibilitu ob-
rabacieho procesu a v koneénom désledku
prind3ajd zdkaznikom hmatatelné konku-

renéné vyhody. )

Pozyvame vas na 20. Medzinarodny strojarsky veltrh v Nitre.
Navstivte nasu expoziciu na MSV Nitra 2013 v dnoch
21. - 24, 5. 2013, hala M2, stanok 29!
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Naradie, nastroje

REM-Technik

VIFA

A YASKAWA COMPANY

>novy parier VIPA na Slovensku

o 111111
{

-
evics ;. =

Firma REM-Technik s.r.0., zabyvajici se priimyslovou a do-
movni automatizaci, se od dubna 2013 stala vyhradnim
distributorem spolecnosti VIPA na Slovensku. Spolecnost
VIPA je celosvetove znamym poskytovatelem komplexnich
automatizacnich systémd, které jsou $pickou soucasnych
technologi.

Ridici systémy VIPA

Za Gspéchem fidicich systémd firmy VIPA stoji vyvoj vlastniho &ipu
s technologii SPEED7, diky které jsou VIPA PLC jedny z nejrychlej-
Sich na svét&. Viechna PLC od VIPA jsou programovatelnd softwarem
STEP7 od Siemens. CPU fady 300S jsou ve standardu vybaveny
Ethernetem pro PU/OP komunikaci a nabizeji i dalii moznosti komu-
nikace jako PROFIBUS, PROFINET, EtherCAT, CANopen a Modbus.
Podle typu maiji CPU integrovanou pamét od 64 kB do 2 MB, kterd je
ddle rozsifitelnd az do 8 MB (50 % data + 50 % program).
Nékterd CPU navic obsahuji ultra rychlou sbérici SPEED-Bus, kte-
ré poskytuje moznost roziifeni o vysokorychlostni signdlni moduly
a komunikaéni procesory na levou stranu CPU fady 300S. Sbérnice
SPEED-Bus je uréena pro technicky ndroéné a extrémni aplikace Fizeni
a méfeni. Jeji vyhodou je velmi rychlé komunikace s CPU, kterd bézi
po 32bitové paralelni sbérnici rychlosti 40 MByte/s.

Decentralizovany I/O systém

Velice efektivni decentralizovany 1/O systém SLIO se vyznaduje kom-
paktnim designem, bohatymi moznostmi diagnostiky, velmi vykonnou
sbé&rnici umoZAujici pfipojeni az 64 signdlnich a funk&nich modult
v jedné fadé a riznymi zpUsoby komunikace jako PROFINET, PROFI-
BUS-DP, CANopen, PROFINET, EtherCAT a Modbus TCP. Sbérnicovy
systém s pfenosovou rychlosti 48 Mbit/s nabizi velmi krétké doby
odezvy se zpracovanim signdlu pod 20 ps. Diky svému kompaktni-
mu provedeni udetfi SLIO az 20 % mista v rozvad&&i oprofi jinym
systémom.

HMI

Operdtorské panely a dotykové displeje VIPA jsou vhodné pro uni-
verzélni pouziti v promyslové ¢i domovni automatizaci v kombinaci
s fidicimi systémy VIPA nebo systémy jinych vyrobcli. Barevné do-
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tykové displeje s TFT obrazov-
kou o velikosti 4,3"az 12,1"
jsou vybaveny operaénim systé-
mem Windows Embedded CE
6.0 a vizualizagnim softwarem
Movicon 11. Displeje nabizeji
dle typu az 2 048 MB uZiva-
telské paméti, kterou lze jedno-
dude roziifit vlozenim CF nebo
MMC-/SD karty. Displeje dispo-
nuji rozhranimi Ethernet, USB-A,
USB-B, R$232/422/485, MPI nebo PROFIBUS-DP.

Prumyslové modemy a routery
Sofistikované primyslové modemy a routery firmy
VIPA pfindsi svym uZivateldm nadstandardni vlast-
nosti a moznosti, jako je napfiklad vzdalend sprava,
skriptovéni, alarmy, archivace dat z PLC a zasilani
SMS zprdv. Jsou obecné pouzitelné
pro vzddlenou spravu viech fidicich
systémd vybavenych ethernetovym
portem. Modemy VIPA umoZiuji rea-
lizaci viech béznych zpisobi pfipo-
jeni a navic podporuji velmi uZite€nou
sluzbu Talk2M, kterd vyrazné zjed-
nodusuje realizaci vzddleného pfi-
pojeni pomoci pevného internetového pfipojeni ¢i po siti GSM. Nové
Ize vzddlenou sprévu provédét i pies chytré telefony a tablety, a to
zcela zdarma v kombinaci se sluzbou Talk2M.

Vyrobci jsou tedy bez dal3ich poplatkd schopni poskytout svym z&-
kaznikim mobilni pfistup k datdm z PLC a tim pddem zjistit stav svych
stroji &i technologie. ()

Vice informaci o produktech VIPA najdete na webu vyhradniho distri-
butora firmy REM-Technik s.r.o., www.rem-technik.cz

@ RH

Industrial and Building Automation

REM-Technik s.r.o.,

Kliny 35, 615 00 Brno,
tel. +420 548 140 000,
office@rem-technik.cz,
www.rem-technik.cz
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Dodavky

PRIEMYSELNYCH ARMATUR,
GULOVYCH KOHUTOV, VENTILOV,
ROZNYCH FITINGOV,
MANOMETROV, TEPLOMEROV

a d'alSich vyrobkov vyhradne
Z nerezového materialu
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,Ndahrada cinovania”
Terokal 5010 TR

;)) Henkel Slovensko, spol. s r.o.

Terokal 5010 TR bol vyvinuty v spolupraci s poistovnami

e a automobilovymi spoloCnostami ako nahrada cinového
S ”:”f zvarania. Tento produkt preukazal svoje vyborné vlastnosti
in-solder
Replacement = v priebehu praktickych skusok vykonanych

Rempiacement de . .

Soudure s v Allianz Centre pre techniku.
Tin-soldear B
wervanger =

Sustitua de s == Pouzitie produktu Terokal 5010 TR ponuka nasledovné vyhody:

*oldadurs con estal®® : * bezpeénosf
Hibstitug da sold® = ¢ jednoduchd aplikécia (na rozdiel od préce s cinom nie je potrebné pracovaf s vysoky-

Hura com estanh® - mi teplotami, nie je potrebné robif demontdze a ndsledné opétovné montdze autodielov

Sostituzigne dell :: a komponentov)

aldapury 5 stagn® :'_E‘;_ ¢ vynikajica spracovatelnost (jednoduchd tvarovatelnost po&as celého otvoreného &asu,

A jednoduché brisenie)

L ¢ aplikécia za studena (odstrdnenie rizika spojeného s moznym poskodenim e-coatu, kon-

zervaénych voskov a farieb pri praci s otvorenym ohfiom)
* dlhy tzv. otvoreny &as (az 40 min)
* bez nutnosti pouzitia primeru na oceli a hliniku
o * schopnost nandsania vrstvy O az 2,5 mm (a viac) v jednom kroku.

B
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Terokal 5010 TR je dvojzlozkovy, mierne expanduijici, vysoko pev-
nostny vyrovnévaci produkt na béze epoxidovej Zivice s vysokou
odolnostou stlacenia a nizkou hustotou. Tento produkt neobsahuje
rozpuoitadld, PVC a izokyandty. Produkt vytvrdzuije pri izbovej teplo-
te reakciou zlozky A a zlozky B. Zahriatim zloZiek od 60 °C az do
65 °C je mozné chemickd reakciu urychlif. Stuped expanzie zdvisi
na geometrii a mnozZstve naneseného materidlu. Terokal 5010 TR je
mozné jednoducho obrusovat a modelovat.

Terokal 5010 TR bol vyvinuty najmé ako nivelaény materidl pre po-
3kodené diely, ktoré je problematické alebo nie je vébec mozné vy-
rovndvat, rovnako ako pre zvdrané plo$né spoje. Je mozné ho pouzif
ako bezolovnatd cinovi spdijku pri opravéch na vyplnenie a zahlade-
nie poskodeni. Opravy sa mézu tykat poskodeni napriklad na boé-
nych paneloch, kapote, kridlach, maske alebo streche automobilov.
Povrchy musia byt pred aplikdciou &isté, suché bez olejov, maziv,
vlhkosti a prachu. Na vieobecnd ochranu proti korézii sa odporiéa
oSetrenie &istych kovovych povrchov utierkami Bonderite 1455.

Terokal 5010 TR je doddvany v inovativnych 175 ml kartusiach s ori-
gindlnym statickym mixérom (zmieSavaci pomer 2:1 - objemovo),
ktory zabezpeéuje automatické zmieSanie a presni aplikdciu.

Pred pouzitim produktu sa odpord&a zaskolenie. Kontaktujte prosim
nésho obchodno-technického zéstupcu, ktory pre vés potrebné sko-
lenie zabezpeéi.

Dalsie informacie o naich produktoch ziskate na strénke
www.loctite.sk, na bezplatnej infolinke 0800 777 222 alebo
v nasich tlagenych alebo elektronickych informaénych materidloch.

BONDERITE.
Bonderite® 1455 Wipes

NajrychlejSi a najjednoduchsi proces predpripravy!

Novy jednoduchy proces vytvarania konverznej vrstvy pre lakovne a karosarske dielne. S jednodu-
chym pouzitim utierok vytvara Bonderite® 1455 na kovovych povrchoch konverznii vrstvu bez obsa-
hu chrému a s nizkym obsahom VOC. ZlepSuje prilnutie a ochranu proti kor6zii v procese lakovania.

[
Bonderite” 1455-W

— femerte
g e

* Na vSetky kovy - posobi na Cistych kovoch vratane hlinika, oceli valcovanej za tepla aj studena,
zinku a zinkovych zliatinach, galvanizovanych povrchoch, mosadzi a medi

« Setri ¢as - nahradza véetky ostatné zlozité a Gasovo naroéné metddy. Rychlo upravuje povrchy.
Priprava povrchu na lakovanie v priebehu niekolkych mintt

* Jednoduché nanasanie - na malé, velké alebo tazko dostupné kovové povrchy, napr. hrany
* Vysoky vykon - zvySuje prilnavost a ochranu proti kordzii pri procese lakovania a tmelenia.
« Jednoduchsi proces - nie je potrebné Ziadne zariadenie na odmastovanie a oplachy. Bez postreku.

LAALLL UL LT T T

* Udrzatel'ny produkt - nizka hladina VOC, bez obsahu chrému. Jednoducha likvidacia.

-

Henkel Slovensko, spol. s r.0., Adhesive Technologies, Zahradnicka 91, SK - 820 09 Bratislava, www.loctite.sk

Excellence is our Passion
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Bruska novej koncepcie

Aquastyl Slovakia, s.r.o.
»vysoky standard vyrobkov

a sluzieb

Jednym z hlavnych pilierov firemnej politiky
spolocnosti AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o. je
udrzat krok s konkurenciou. Aj napriek uspe-
chom a oceneniam, ktoré jej vyrobky a sluzby
dosiahli v minulosti, si vo firme Aquastyl uvedo-
muju, Ze nie je mozné zit zo spomienok. Vedeniu
spolocnosti aj kazdému pracovnikovi je jasne,
Ze svet okolo nestoji. Ak chceme udrzat vysoky
Standard nasich vyrobkov a sluzieb, na ktory
su nasi zakaznici zvyknuti, musime sa neustale
zlepSovat, ponukat nove a lepSie riesenia.

Bruska novej koncepcie BRH 250AQ

Novo vyvinuty hydraulicky agregét brisky sléZi vyhradne na pohon
pracovného stola, ¢im sa podstatne znizila hluénost a vibrdcie stroja.
Priene a zvislé posuvy s osadené prvkami novej konstrukcie s pres-
nym odmeriavanim, o zaruéuje zvy$enl presnosf brisenia na celej
pracovnej ploche 250 x 600 mm. Nastavenie otdcok riadi elektro-
nickd jednotka, ktord zabezpeduje lepsiu vyuZitelnost pouZivanych
brisnych koti¢ov. Koncepéne nové riedenie je pouzité aj pri vyrobe
priamociareho orovnévada, ktory sa k briske doddva ako zvldstne
prislusenstvo.

Kone&né hodno-
tenie brisky no-
vej koncepcie BRH
250AQ vystavia
az samotni zdkaz-
nici. Snahou pra-
covnikov, ktori sa
podielali na vyvo-
ji a vyrobe, bolo

poskytnif  prave
koneénému uziva-
telovi, moderny,

spolahlivy a lahko
ovlddatelny stroj.
Skisenosti, ziskané
pri vyvoji a vyrobe
BRH 250AQ, vz te-
raz aplikvieme pri
vyrobe novejbrisky
BRH 500AQ.
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e br ska noveij koncepcie BRH 250AQ.

Spo\oénost’ AQUASTY

nost n
&Ginnosti o konst b
stanic. Druhou je PrY

Konstrukcia a vyroba komunalnych meradiel

a meracich stanic

Druhou oblastou, v ktorej firma AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o. chce
zdkaznikom predstavif svoje novinky, je konstrukcia a vyroba ko-
mundlnych meradiel a meracich stanic.

Toto oddelenie bolo budované od zékladu vychovou odbornikov
v spoluprdci so Strojnickou fakultou Zilinskej univerzity. V uplynulom
roku sa konstrukcia a vyroba komundlnych meradiel stala plnohod-
notnou si&asfou spolo&nosti. Mlady kolektiv konstruktérov vedeny
Ing. Marekom Jankejechom sa méze za kratku dobu svojej existencie
pochvdlif viacerymi Gspesnymi rieSeniami meradiel, ktoré zdkaznici
zaradili do svojho vyrobného procesu a s Gspechom ich vyuzivajo.
Meradld s uréené pre kusovd, ale aj sériovd vyrobu. Ide o kompletny
refazec, od ndvrhu konkrétneho zariadenia, zhotovenia vyrobnej do-
kumentdcie, vyrobu a ndslednd montéz jednotlivych dielov. Po zmon-
tovani meracieho pripravku sa vykonaji na meracom pripravku skds-
ky a kone&ny cyklus je zaviieny zaskolenim obsluhy. Vyroba je zame-
rand na jednot&elové meracie pripravky - komundlne meradla.

Nase pésobenie v tejto oblasti sa rozdiruje aj na konstrukciu meracich
stanic, na meranie a vyhodnocovanie viacerych meranych paramet-
rov na meranej suciastke. Pri tychto zariadeniach je cyklus merania
a zber dét realizovany pomocou priemyselného PC. Pripravky si zo-
merané na meranie a vyhodnocovanie medznych dlzkovych a uhlo-
vych rozmerov, odchylok geometrickych tolerancii.



AQUASTYL #
SLOVAKIA, s.r.o.

Ponukame Vam:

- brusky novej koncepcie BRH 250AQ a BRH 500AQ
- opravy, generalne opravy
a modernizacie brusok typu:

« BPH 20, BPH 20 NA
* BRH 20A - 20AN

< BRH 20.02-05

* BRH 32.02- 03

ah T

* LINEATEC 20

Pozyvame Vas do nasej expozicie,

¢ MEdZInéfanﬂ IE# pavilon F, stanok ¢. 2, kde Vas radi zoznamime
SffojéFSKU '[5 s nasimi vyrobkami a sluzbami.

TesSime sa na Vas!

Vel

fojov, ndstiojov, zariden a technolél | SR =l Spoluvystavovatelia MESING, spol. s r.0., DEOM s.r.0., CR



Mesing, spol. s r.o.

Vretena a primovody

V Ve /

vV MerliC

technice pro

automobilovy priumysl

9) Jan KUR, Michal CHAMRAD, Mesing, spol. s r.o., jan.kur@mesing.cz, michal.chamrad@mesing.cz

Hromadna vyroba autodild dnes bézné
vyzaduje 100 % kontrolu technicky nejdule-

vvvvvv

rozmeérd pro kompletaci s jinymi soucast-
kami. Tato kontrola je prirozeneé realizovana
primo ve vyrobnim toku, a to nove pomoci
poloautomatickych, nebo také automatic-
kych stanic, zaclenenych do vyrobnich ope-
raci v linkové vyrobé. Nova provozni merici
technika musi zarucCit presnost donedavna
béznou jen u laboratornich pfistrojd pfi
produktivité odpovidajici taktu vyrobni linky.
Realizace takovych zaméri vyzaduje nejen
nove merici metody, ale i stavebni prvky

a materialy.

Cesty reseni

Zvysovat pfesnost méfeni zvySovénim presnosti stéZejnich uzll, joko
napf. vieten a pfimovodd pfi méfeni Gchylek kruhovitosti, pfimosti,
rovinnosti a drsnosti, neni donekoneéna mozné, a to nejen z vyrob-
nétechnologickych divods, ale i z divodd ekonomickych. Proto se
intenzivné vyvijeji zejména nepfimé metody, které, a& se méfi s citli-
vosti tfeba v radu jednotek nebo desitek nm, nevyZaduji pro takové
presnosti vietena a pfimovody se stejné velkou chybou chodu. To
se zatim dafi pfi mé&Feni tvarovych Gchylek a defektd, ale iz ne pFi
méfeni rozmérd a Uchylek polohy. Zejména pozadavky na vysokou
produktivitu méFeni nuti pouZivat u vysoce vykonnych poloautomatd
a automatd nové koncipované stavebni uzly, které tyto ndro&né po-
zadavky na vysokou rychlost splni. Nové musi byt nejen koncepéni
fedeni uzl0, ale i materidly. Pouziti kompozitl, keramiky, kovd na bézi
préskové metalurgie (napt. duraly se stejnou délkovou roztaznosti ja-
ko ocel), materidld o vysoké tvrdosti (specidlni povlaky, polykrystalic-
ké diamanty atd.) jsou dnes iz samozfejmosti. Specidlni méfici tech-
niku pro automobilovy primys| vyrabi brnénské firma MESING, kterd
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Obr. 1 Automat na kontrolu dchylek kruhovitosti, drsnosti a povrchovych

defekts

si pfirozené zajistuje i vyvoj stavebnich vzl a prvkd. Podrobnéiji se
zde zminime o vietenech a piimovodech, kterym vénoval MESING
v posledni dobé& zvysenou pozornost. Nové uzly se uplatiivji na fadé
zakdazkové fedenych méficich zafizenich. Priklad automatu na nano-
metrickou kontrolu Gchylek kruhovitosti a povrchovych defektd kotou-
Covych souldstek je na obr. 1.

Obr. 2 Demonstrace prichodu vzduchu kapildrami uhlikového kompozit-
niho loZiska pfi ponofeni do vody



Presna vretena a primovody

Pfesnd& vfetena a pfimovody tvofi zaklad zafizeni zejmé-
na na kontrolu Gchylek geometrického tvaru a jsou kon-
cipovéna v souladu se zdmérem pouziti na konkrétnim
méficim pfistroji. Vyvinout vzdy jen jeden univerzdlni pr-
vek pfirozené& nestadilo a pro kazdy z nich dnes existuje
n&kolik variant lidicich se zplsobem vedeni pohyblivé
&asti. Ty jsou ffi hlavni - kluzné, valivé a na vzducho-
vém pol3téri.

Kazdd z variant mé své vyhody i nevyhody a tedy
i uplatnéni. Pfi vyvoii kluznych a valivé uloZenych uzlo
vyuzival MESING zkusenosti z dlouhodobého pisobe-
ni kolektivu v loZiskovém primyslu. U prvkd uloZzenych
na vzduchovém polstéfi hledal nové cesty Feseni, které
by vyfesily i nékteré principidlni nedostatky stévaijicich
provedeni s tenkymi tryskami - vedle vysoké cenové
hladiny napf. nehomogenni tlakové pole, nachylnost ke
kmitani, velké rozméry, a proto i hmotnost.

Nové Fedeni muselo byt univerzdlni pro vietena i pfi-
movody.

Poréznost

Problém vyfesily porézni uhlikové kompozity s nékolika-
mikrometrovymi kapildrami, prostupuijicimi celou vrstvu
pouzdra loZiska a umozujicimi vytvofeni velmi homo-
genniho tlakového pole navic s vyrazné men3i spotfe-
bou tlakového vzduchu. Grafit s nizkym koeficientem
tfeni snizuje nebezpedi poskozeni pouzder i cepd pfi
prerueni privodu tlakového vzduchu. RozloZeni kapilar
demonstruje vzorek o délce cca 50 mm, pfipojeny ke
zdroji tlakového vzduchu a ponofeny do vody (obr. 2).

Priklady

Porézni uhlikové kompozity uplatnil MESING na obou
prvcich a na obr. 3 je takto uloZené vieteno s chybou
rotace 0,1 pm a na obr. 4 pak pfimovodnd jednotka
se zdvihem 100 mm a s nepfesnosti na celém zdvihu
1 pm pfi radiélnich kmitech cca 0,01 pm. V&tsi verze je
na obr. 5. Stejné dimenze i zdkladni chybu, jakou mé&
vedeni na obr. 4, md i pfimovodnd jednotka uloZend na
predepnutém kuli¢kovém vedeni, kterd ale ma hlavné
z ddvodu rozptylu promérd kuligek drobné radidlni kmi-
ty cca o fad vétsi. Na obr. 6 je kluzné uloZené vieteno
s chybou rotace 0,1 pm. Rozmérové obdobné varianty
pro t&zké provozni podminky a s dlouhou Zivotnosti vy-
kazuji chybu rotace cca 0,5 pm. Valivé uloZené varianty
vykazuji chybu v rozsahu 0,5 aZz 1 pm.

Neni mozné zde uvadét cely soubor novych prvkd. Jed-
notlivé aplikace budou vzdy feseny G&elové v souladu
s pouzitim na konkrétnim zafizen.

Zaver

I kdyZ vétinu novych prvkd vyvijel MESING s ci-
lem pouziti na jeho méfici technice, poéitd i s Sirsim
uplatnénim na zafizenich dodavateld vyrobni a spe-
cidlni techniky.

Nékterd feSeni ma@ MESING autorsky chranénd.
Vyvoj probihal za G&inné grantové podpory MPO
v projektu FRTI 1 / 241. ()

IMIESINC

Mesing, spol. s r.o.

Obr. 3
Vieteno s chybou
rotace 0,1 pm

Obr. 4 Pfimovodnd jednotka se Obr. 5 Priklad vétsi verze
zdvihem 100 mm a nepfesnosti 1 ym pfimovodné jednotky

Obr. 6 Kluzné ulozené vieteno s chybou rotace 0,1 pm
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Prvni skener,
kfery mize méfit

D PRIMA BILAVCIK, s.r.0.

Pod timto titulem Werth Messtechnik GmbH presentuje kvalifikovani. Od jednoduchého spusténi pomoci &tecky Earové-
ho kédu az do tvorby komplikovanych testovacich programd, tak

nOVy scanner Werth FLATSCOPE pro ryCh|0U, preC|Zn|’ mohou byt optimdalné podporovany. Softwarovy modul Werth
q SpOleh“VOU sériovou |nSpekC| p|OCh§I/Ch dilti ve Verbé Cad-Offline® dovoluje skeneru byt programovén ve viech Grov-

nich ze samostatné pracovni stanice. Kontura ulozend ze skeno-

HlaVﬂIl OblaSt VyUZItI/ Je V komplexnim mé\feni pl’OfIlCI vactho médu mdze byt prenesena a vyhodnocena softwarem

v - , . Y Werth BestFit, ktery proklddd nomindlni konturou &i skrze paten-
(napr guma, plaSty nebo hlinikove prOfI|y), ale prave tovany program Werth TolerancefFit Ize dosdhnout aZ k redlnym
tak dobre Ize kontrolovat fo“e’ p|oéné SDOJe, laserem toleranénim polim. Tak je mozné prvni vyhodnoceni, které se
. B i . i , ., dokonale pfizpisobi teoretické znalosti. Kolize prosté zafizeni
rezané profily a presné vypalovane soucastky. se tak stalo realitou.

o o L. e . L www.merici-pristroje.cz
Mimotdadné charakteristika scanneru, ktery je nyni nejpiesn&jsim na svété, se zakladé

na detailnim feseni v mechanické konstrukei, kterd umoZiiuje kontrolovanym objektom

byt zméfeny jen s velmi malou odchylkou od redlného rozméru cca 2,9pm. Méfici PRSI e VBRI A A

rozsah z nyni dostupné standardni série t&chto scannerd dosahuje az 650 mm, ale E m werth
vs s . r - v vyvs [TPeTra—-

na préni zdkaznika |ze postavit i podstatné v&tsi. BILAVEIK a.ro

Werth FLATSCOPE je vybaven senzorem pro zpracovdni obrazu a taktéz mize byt
doddn s telecentrickou optikou standardniho zvétieni nebo s patentovanym Werth Zo-
omem. UZitim Werth Zoomu, ktery je konstruovdn na bdzi telecentrické optiky, moze

byt dosazena presnost, kterd je nevidand v této technologii méfeni pomoci scanneru. [ p— mn::::;n Z AKREOITOVANA
nh, 5
Pracovni vzddlenost tak jako zvétdeni mize byt zvoleno CNC fizenim. Vyrobé optiky E]m e Tae— | [CALIBRACNI
v v 3 . v s_r v v 7 v oz v 7] o v o il 2. mesindroan
$pickové kvality pfedchdzi Easové ndro&nd piiprava dild a nespolet testd. Dokonce siregranaid LABORATOR
dily o vy3ce profilu 100 mm mohou byt pohodIné mé&teny. Prostiednictvim specidlini- wuiwirh v Notfe,
L, ) . ’ | S Ha Yadi spoleinont se
ho softwaru pro zpracovdni obrazu, ktery byl koncipovany pro potieby soufadnicové P A
méfici techniky, mdme moznost pIné automatického vyhodnoceni i u extrémné nizce N -
kontrastnich dild spodnim osvitem & nasvicenim povrchu, které mize byt dosazeno a3 6 do 3482043
. . o S oy 1o oy . . * paviionu P
velmi jednoduse. Kontinudlnim skenovacim médem mize byt méfen cely rozsah velmi dinic anpasion 33
rychle a to jak u geometrickych elementd tak i u negeometrickych tvard. ———
Mé&fici program WinWerth® kombinuje moderni, uZivatelsky pfatelské prvky, samotné '“P“"'::' ’;:::‘“:'
. . . svyx . ,y Sy . v . e S -
méfeni s Werth FLATSCOPE je zvI43té jednoduché a tudiz umozZiuje i nezaskolenému mificich phatrop
, . . L. . , . = f——
persondlu zafizeni obsluhovat. M&fené geometrické prvky jsou prezentovény grafic- W A 3 PTG

ky jako v technickém vykrese. Jednoduchym kliknutim na né mohou byt spojeny se
vzddlenostmi. MéFeni je tedy jednoduché jako &teni vykresu. V médu Cad-Online®
je &innost redukovdna na absolutni minimum. UzZivatel musi pouze kliknutim na CAD
vykres zvolit geometricky prvek, ktery mé& byt kontrolovén a ten bude automaticky
preméfen. Heslo mize zajistit uZivateldm piistup do Grovni programu, pro které jsou
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Nova generace pristroju
na méfeni kontur a drsnosti povrchu

D) Ing. Zdené&k Saroch, foto Mahr, spol. s r.o.

V oblasti primyslové méfici techniky je stale
casteji nutné snadno a rychle zmeérit nejen
profily soucasti, ale i drsnost povrchu. Rozmanité
merici ulohy kladou vysoké naroky na presnost
a optimalni strategii mereni celého systému.
Spole¢nost Mahr, ktera plisobi na trhu s méfidly
vice nez 150 let, nyni predstavila nové Spickove
pracovisté MarSurf LD 130, resp. MarSurf LD
260 vhodna pro vysoce presné mereni kontur

a drsnosti povrchu. Zvladnuti obou méficich uloh
v jediném meéreni vyzaduje vysoce presny merici
systém, ktery realizuje jak relativné velky merici
zdvih pro konturu, tak i rozliSeni v radu nanomet-
ri pro méfeni drsnosti.

Krok do nové dimenze

Pfistroj s integrovanym laserovym méficim systémem vyhodnocuje drsnosti
i kontury ziskané z jediného sniméni Fezu profilu a to az do vzddlenosti
260 mm (MarSurf LD260) nebo 130 mm (MarSurf LD130). Rozlideni sni-
maciho systému je 0,8 nm. Mé&fici rychlost Ize libovoln& nastavit od 0,02
mm/s do 10 mm/s. Doporuéend méfici rychlost pro méfeni drsnosti je O,1
az 0,5 mm/s. Zcela nové vyvinutd bionickd konstrukce snimacich raminek
dovoluje zvysit rychlost pozicovani az na 200 mm/s pFi zachovéni takika
nulové Grovné oscilace. V softwaru MarWin se voli méFici sily v rozsahu od
0,5 mN do 30 mN. Nastavend pfitlaénd sila je konstantni v celém zdvihu,
coz zaijisfuje flexibilitu i stabilitu. Podle vlastnosti materidlu méfeného obijek-
tu a podle vybraného snimace je nastavena optimélIni méfici sila. Méfici
pracovi§té zahrnuje méfici a vyhodnocovaci systém, posuvovou jednotku
snimace, bionickd snimaci raminka, méfici stojan a stolek. MarSurf LD130
a MarSurf LD260 zajistuji vynikaiici kvalitu a spolehlivost.

Automaticka detekce snimacich raminek
Magneticky upinag snimage umoziuje flexibilni pouziti roznych snima-
cich raminek, jejich spolehlivou vyménu a dlouhou Zivomost. V kazdém
raminku je navic integrovdn jedineény identifikaéni &ip, ve kterém jsou
uchovény viechny potiebné informace. Pii vymé&né snimaciho ramene,
tak nemusi byt znovu provedena kalibrace.

Software MarWin

S optimalizovanou softwarovou platformou MarWin uZivatel ziska velky
funkéni rozsah se snadnym ovlddénim pro roznd kritéria méfeni a vyhod-
noceni. Jednoté ikony, jasné strukturovany pribéh obsluhy i pfi odli3-

a i 7 .\50 \eh
ol martidly vice nez
Spolecnost Mahr, ktera pusobi na trho ¢ MarSurf LD 130, resp-

.y 4 .Ste
) L v vé pracovl
;o a nove splcko
nyni predsqu\

MarSurf LD 260-

(‘
Vs

Bionické snimaci
raminko

MarSurf LD 130

Detail méreni

nych aplikacich nebo jednozna&né pfifazeni uZivatelskych prév jsou jen
nékteré z fady vyhod. Zé&kladni SW je kdykoliv mozné roziifit o dalsi
SW opce napf. pro snimdni kontur oboustrannym raminkem, certifikova-
né rozhrani pro export naméfenych dat & pro automatické vyhodnoce-
ni z4vitd. Ovladani ulehéuji snadno identifikovatelné ikony. UZivatelé si
mohou zvolit nékteré ikony jako oblibené polozky podle vlastnich priorit
pfi sestavovani pribéhu méfeni. Napovéda se dé kdykoliv aktivovat pro
jakoukoliv zvolenou ikonu.

Mé&Feni a vyhodnoceni funkéné relevantni geometrie souéésti a ndstroji
patfi k zdkladnim pozadavkim ve vyzkumu, technice a promyslu. Stéle
Castdji se zde ddva prednost rychlému, snadnému a cenové vyhodnému
systému 2D méfeni, ktery se velmi dobfe osvédéuje ve srovnéni s jinymi
metodami méfeni.

Mahr, spol. s r.o.

Kpt. Jarose 552, CZ - 417 12 Probostov
Tel. +420 417 816 735
Info-cz@mahr.com, www.mahr.com
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snimace vzdialenost;

9 Juraj DEVECKA, MICRO-EPSILON Czech Republic

Micro-Epsilon predstavuje novd seriu konfokalnych senzorov vzdialenosti confocalDT IF2405. Nové
snimace maju vySSiu citlivost a prinasaju vyznamné vyhody pri merani tmavych povrchov.

Na pouzitie v priemyselnej automatizacii je déleZité vyrazné zvyse-
nie odstupu od materidlu az do 100 mm a zv&ésenie tolerancie vy-
chylenia osi sondy od pravého uhla oproti meranému objektu. Son-

dy IFS2405 sa vyrdbaiji v meracich rozsahoch od 0,3 do 30 mm.
Odstup, &ize zaciatok meracieho rozsahu, za&ina od 6 do 100 mm
od okraja sondy.

RozliZenie je od 10 nm a presnost zaéina od 300 nm. Vyznamné
je zvysenie tolerancie uhla, napriklad pre rozsah 10 mm a odstup
50 mm je to az +/- 17°. Sonda je k riadiacej jednotke pripojend
len optickym vldknom, beznd dizka je 3 m, v ponuke si dizky do
50 m, na poziadanie aj dlhsie.

Samotné sondy méZu byt umiestnené v explozivnom prostredi. Pre
pouzitie snimagov IFS240x vo vékuu doddva Micro-Epsilon origi-
ndlne priechodky. Na meranie v stiesnenom prostredi s vhodné
sondy s priemerom 4 mm, ktoré sa vyrdbaji aj so snimanim v ro-
diglnom smere (napriklad meranie profilu dier).

Snimaée IFS2405 s pontkané spolu s novou vyhodnocovacou jed-

notkou IFC2451/2471.

Tento kontrolér zabezpeluje vyborné oddelenie uzitodného signalu
od Sumu a dosahuje rychlost merania 10 kHz s osvetlenim LED ale-
bo 70 kHz s xenénovym zdrojom svetla.

Novy typ CCD ¢&iarového snimaéa vykondva rychlu kompenzdéciu
sily signdlu po&as merania na réznych typoch materidlov. Novym
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spdsobom mechanického upevnenia prvkov v meracom refazci do-
sahuje systém IFC2451/2471 vy3siu presnost merania.

Riadiaca jednotka sa konfiguruje cez vstavané web rozhranie a po-
vzivatel mé& k dispozicii mnozstvo rozhrani: Ethernet, EtherCAT,
RS422, analég, alarmové stavové signdly, atd’.

Bezudrzbovy a stabilny

Konfokdlny princip merania vzdialenosti je bezddrzbovy a dlhodo-
bo stabilny. Je vhodny pre aplikdcie vyzadujice vysoki presnost.
Sondy confocalDT IFS2405 sa pouzivajd aj na meranie hribky
transparentnych materidlov, pri¢om na meranie stadi jeden senzor
z jednej strany materidlu. Signdl z oboch hrén materidlu sa vyhod-
nocuje v jednom okamihu, &m odpadéd starost o synchronizdciu,
ktord je nutnd pri pouziti dvoch snima&ov. Vdaka softvéru s funkciou
MULTIPEAK dokdzu konfokdlne systémy Micro-Epsilon zmeraf na-
raz niekolko vrstiev, &o je typické napriklad pre displeje mobilnych
telefénov.

ik od mobi-
o o o yYrobe obrazoviex © :
Zhrl'lc\y;/r%teysk\o, folii, v medicine @ pri
‘ h olohach.

Konfokélne snimace sa pou
lov az po velké televizory: P A
roznych V)'Iskumn)'lch a vyvojovy

www.micro-epsilon.sk
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ahlivy pomocnik

pri starostlivosti o vase auto

Aj zdanlivé malickosti dokazu sprijemnit den. Toho sme si vedomi - vieme, zZe aj ta
najnarocnejsia uloha sa da zvladnut lahSie, ked ma Clovek za sebou dobré zazemie.
Nevynimajuc jednoduchu situaciu, kedy si v priebehu prace mozeme bez problémov

oCistit naradie Ci suciastky, alebo si umyt ruky.

Znacka Tork sa Specializuje na rieSenie
hygienickych problémov vo vsetkych
oblastiach ludského zivota, automobilovy
priemysel nevynimajuc.

Préave pre 3oférov a automechanikov sme vyvinuli $pecidlne prie-
myselné utierky, ktoré maji dokonalé absorpéné vlastnosti. Mys-
lime totiZ nielen na &istenie povrchov, ako je kapota &i vnitraj$ok
kabiny, ale tiez na situdcie, kedy manipulujete so si&iastkami
postriekanymi napriklad olejom. V takychto momentoch je dob-
ré maf po ruke skutoéne kvalitn( utierku, ktord dobre absorbuje
a vydisti aj hrubé nedistoty, namiesto improvizovanych kusov 1&-
tok & novin.

Komplaxné
hygienicke riesenia
pra Vs,

e of Ly

Kvalita materialu je u nas na prvom mieste.
Vieme totiz, Zze &im s0 utierky kvalitnejiie, tym mensi polet spotre-
bujeme pri jednom é&isteni. Myslime tak nielen na dopad nasich
produktov na Zivotné prostredie, ale tiez Setrime peniaze nasich
odberatelov. Zdrover sme svoj tovar doplnili prehladnymi kéd-
mi, takZze sa vam bude [ahko objedndvaf a rovnako tak jednodu-
cho aj skladovat. Poéitame totiz s tym, Ze pre nasich odberatelov
je délezity kazdy kisok v sklade - preto svoje produkty vytvara-
me tak, aby sa s nimi dobre manipulovalo.

Ak teda hladate spolahlivého partnera, ktory
pomoze odstranit akukolvek necistotu, dajte
prednost kvalite znacky Tork!
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D)

DENIOS

Skrine a sklady
na nebezpedné latky

Q) Radek ZAJiC, DENIOS s.r.o

Uz viac ako 25 rokov sa spolocnost DENIOS
zaobera vyvojom a vyrobou prostriedkov

pre bezpecnu manipulaciu a skladovanie
pohonnych hmot, olejov, horlavych latok,
odpadov a inych nebezpecnych latok.

Tento kompletny vyrobny program
predstavuje Siroku Skalu ponukanych riesSeni
od samostatnych zachytnych van z ocele
alebo plastu roznych zachytnych objemoy,
podlahovych plosin, regalov, skladovacich
skrin az po skladovacie kontajnery urCené
pre vonkajSie a vnutorné umiestnenie.

Vrcholom ponuky a technickych moZnosti si individudlne projekty,
v ktorych dok&zu nasi projektanti a technici pripravit skladovaci
systém presne podla zadania a potrieb zdkaznika. Pri navrhovani
tychto projektov vychddzame z dlhoroénych praktickych skisenosti
ziskanych pri realizaciach nasich zdkazok po celej Eurépe. Touto
&innosfou zdroveli umoziiujeme nadim zdkaznikom plnit legislativne
poziadavky na skladovanie nebezpe&nych chemickych latok. Zames-
tndvatel - pravnickg, & fyzickd osoba - je povinny chrénif bezped-
nost a zdravie zamestnancov, a preto je povinny skladovat nebez-
pecné chemické latky len na miestach na to uréenych, v predpisanom
mnozstve, spravnych obaloch, dodrZiavat pokyny skladovania dané
vyrobcom a dodrziavaf zasady spoloéného skladovania - t.j. neskla-
dovat spologne reagujice létky. Toto vietko umoziujd nase skladova-

a skrine pre skladovanie mensieho mnoZstva nebezpelnych latok.

Skrine na nebezpecné latky - ekologické

a chemickeé skrine

Bezpeéné skladovanie mensieho mnoZstva nebezpeénych a chemic-
kych latok umozuju $pecidlne bezpe&nostné skrine. Pri skladovani
nebezpeénych latok je délezité zaistit zékladné legislativne pozia-
davky, a to hlavne zabranit dniku tychto latok do okolia a podzem-
nych véd (zdkon &. 364/2004 Z. z.).

Na dne bezpe&nostnej skrine musi byt instalovand zéchytnd vana.

Tato vaia musi byt navrhnutd tak, aby pri ndhodnom rozliati tekutin
v jednotlivych policiach doslo k ich steceniu do tejto vane. Kapacita
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tejto vane by mala byt minimdlne 10 % z celkového objemu latok
skladovanych v skrini alebo minimdlne 100 % objemu najvéésej skla-
dovanej nddoby. Bezpeé&nostné skrine si uzamykatelné, je mozné
ich vybavif polyetylénovymi vloZnymi vafami, a si predovsetkym
vhodné pre skladovanie nebezpeénych chemickych latok a ich zme-
si (zdkon & 405/2008 Z. z.). Bezpeénostné skrine pondkaji taktiez
rieSenia v pripade zdkazu spoloéného skladovania niektorych latok.
Ich vzdjomnému pdsobeniu je totiz mozné zamedzit umiestnenim do
réznych samostatnych alebo $pecidlne rozdelenych skrifi. Tieto skrine
tak mézu &asto Uplne nahradit vystavbu a vybavenie finanéne néroé-
nych skladovacich priestorov.
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DENIOS

Skrine na horlaviny - protipoziarne skrine
Bezpe&né skladovanie mensieho mnozstva horlavych latok umoziiujo
3pecidlne protipoziarne skrine, ktoré si konstruované pre skladovanie
horlavin 1. a 2. triedy nebezpeénosti.

Pre skladovanie horlavych kvapalin (HK) platia poZiadavky vyhlésky
MV SR &. 96/2004 Z. z., ktorou sa ustanovuji zdsady protipoZiarnej
bezpe&nosti pri manipuldcii a skladovani horlavych kvapalin, fazkych
vykurovacich olejov a rastlinnych a Zivo&isnych tukov a olejov.

Kazdé skladovanie horlavych kvapalin je nutné vzdy postdif indi-
vidudlne. Sklady HK si klasifikované v zdvislosti na skladovanom
mnozstve horlavych kvapalin vietkych tried nebezpeénosti.

Volné skladovanie horlavych a nebezpeénych latok priamo na
mieste ich pouZitia je velmi nebezpe&né vzhladom na vysoké rizi-
ko poziaru. Tymto udalostiam je mozné ciastoéne predist pouzitim
certifikovanych poZiarnych skrifi uréenych na bezpeéné skladovanie
horlavin a inych nebezpe&nych latok. PoZiadavky na vlastnosti tychto
produktov a prislusné kontrolné mechanizmy riesi eurépska norma EN
14470-1, 6¢innd od 1. 7. 2004.

Norma EN 14470 obsahuje tri hlavné bezpeénostné poziadavky na
skladovanie horlavin:

* minimalizdcia nebezpe&enstva vzniku ohfia spojeného so skla-
dovanim horlavin a ochrana skladovanych horlavin v pripade
poziaru

* minimalizdcia mnoZstva vyparov vypustenych do priestoru pra-
coviska

* zachytenie rozliatych tekutin vo vnitri skladovacieho prostoru.

Bezpecnostné protipoZiarne skrine sa doddvajd s poZiarnou odolnos-
tou 15, 30, 60 a 20 mindt.

V pripade pozZiaru sa dvere bezpe&nostnych protipoziarnych
skrii musia automaticky uzatvorif pri okolitej teplote 50 °C

+/- 10 °C. Vsetky ventilainé otvory sa musia uzatvorit po dosiahnuti teploty
70 °C +/- 10 °C. Potom bude skrifia bezpeéne uzatvorend z hladiska ochrany
uskladnenych horlavin pred ohfiom. Napriklad horlaviny uskladnené v bezpeénost-
nej protipoziarnej skrini typu 90 budi chrdnené proti vznieteniu minimalne 90 mindt
od vzniku poziaru. To znamend, ze sa po&as 90 mindt teplota vo vnitri skrine nezvysi
o viac ako 180 °C v porovnani s pociatoénou teplotou 20 °C +/-5 °C. V pripade
poziaru tak bude mat persondl dostatoény ¢as na odchod z pracoviska a hasici na
vstup do tychto priestorov a uhasenie poZiaru.

V bezpeénostnych protipoziarnych skriniach mézu byt horlavé kvapaliny bezpeéne
uloZené a chrdnené pred poziarom v ich okoli. NajdéleZitejsim ochrannym cielom
tychto skrifi je, aby bola pracujicim v tychto priestoroch poskytnutd dostatoéné doba
na Onik. Okrem toho bude poskytnutd dostatoénd doba tiez hasi¢om a zachrandrom
na zdsahy v pracovnych priestoroch.

Pre dal3ie pripadné informécie, objednanie hlavného katalégu s kompletnym sor-
timentom, &i dohodnutie stretnutia s nadim obchodnym zastupcom sa obracajte na
nadich odbornikov na bezplatnej linke 0800 11 80 70 alebo navstivte nase we-
bové stranky www.denios.sk.

) DENIOS.—

EKOLOGIE & BEZPECNOST

Skrifia pre skladovanie chemikdlif

Navstivte nas na Medzinarodnom strojarskom vel'trhu v Nitre

v dnoch 21, = 24. 5. 2013, pavilon F, stanek ¢. 37
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Manipulacna technika

Inteligentna manipulacia

9 Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

s bremenami

Séria LIFTRONIC AIR - posledné generacia priemyselnych manipuldtorov z radu INDEVA

Kombinuju silu tradicného pneumatického manipulatora s inteligenciou znacky INDEVA. Ich zdvihacia
sila je pneumaticka, je vSak riadena elektronicky. Hodi sa na dvihanie vyosenych alebo velmi

tazkych bremien. Modely st dostupné od 80 do 310 kg a dodavaju sa pre montaz na stip, strop
alebo nadzemnu kolajnicu. V porovnani s tradicnymi pneumaticky riadenymi manipulatormi ponuka
Liftronic Air dolezité vyhody, ktoré pomahaju zlepsit bezpecnost, ergonomiu a produktivitu.

LIFTRONIC AIR anilice s listogmiper,

y "
. 2 vihame...
L 2 e emeno, kioré my ned
2 katia, aké fazké je br
,..nemdme ani po b

Balancéry si elekironicky riadené systémy stdleho vyvazovania hmotnosti
bremena do stavu ,beztiaze”. Umoziuji jednoduchi manipuldciu s bre-
menom az do hmotnosti 310 kg, pri ktorej je ndmaha redukovand na mi-
nimum a bremeno kopiruje pohyb [udského ramena.

Scaglia, zalozend v roku 1838, vyvinula koncom 70+ych rokov vyvazovag
LIFTRONIC, revoluény systém na manipuldciu so zdfazami. Ako vyrobca
manipulagnych zariadeni bola spoloénost jednym z prvych podnikov, kio-
ré boli certifikované podla ISO 9001:2000. Aby sa dalej podporoval rast
podniku a aby sa zdkaznikom pontkol edte kvalineisi vyrobok a vykonne;si
servis, bola v roku 2004 zaloZend Scaglia INDEVA SpA. Dnes sa firma
povazuje za vedicu spoloénosf na trhu a za technologického lidra v oblas-
ti konstrukcie a vyroby priemyselnych manipulaénych zariadeni. Centrélne
vyrobné siredisko sa nachddza v meste Brembilla, vzdialenom 50 km od
Miléna.
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Inteligentna manipulacia

Firma vyrdba manipulaéné zariadenia nazyvané qj Intelligent Devices for
Handling, alebo jednoducho INDEVA. Okrem pneumatickych manipuldto-
rov sa $pecializuje aj na elektronicky ovlddané zariadenia.

Pri elekironickych manipuldtoroch bola beznd pneumatickd technolégia
nahradend modernou mikroprocesorovou technolégiou. Tym sa eliminujo
niektoré obmedzenia a dosahuje sa vy3si stupen efektivnosti. Tieto zariade-
nia umozAuji plynulé, rychle a presné pohyby bremena a disponujd plno-
automatickym rozpozndvanim zdéfaze.

Aj v nebezpecnom prostredi

Manipulagné zariadenia série PN st ovldédané pneumaticky. SU to spo-
[ahlivé, robusiné balancéry s pevnym vertikdlnym ramenom. Umozfiujo
manipulovaf so zdtazou az 310 kg, ktord sa uchopi mimo svojho faziska.
Vietky vyvaZovace série PN mézu byf, zodpovedaijic smerniciam EU 94/9
a 1999/92, dodané na pouzitie v prostredi ohrozenom vybuchom s od-
stupfiovanim podla noriem ATEX.

Stipové, stropné, kolajnicové...

Balancéry sa vyrabaiis v stipovom, stropnom, kolajnicovom vyhotoveni. Je
mozné ich ukotvif na pojazdnych Zeriavoch alebo na zdvihacich vozikoch
Liftruck. Bremeno sa mdZe uchopit magnetickym, mechanickym alebo véku-
ovym ndstrojom podla potrieb a k Gplnej spokojnosti zakaznika.

Na zéver vém prindsame vyjadrenia aspor dvoch klientov, ktori si na zékla-
de svojich skdsenosti koncom roka 2010 objednali dalsiu techniku:
,S narastajicou vyrobou sme v nasej spolocnosti museli za&af riesit vazny
problém a nim bolo zvysenie kapacity linky pre pogumovany ocelokord.
Ako jeden z najvécsich prinosov sme videli moznost, prejst z cievok, na
ktorych je pneudrét, z typu BS-60 na BS-80. Zadanie bolo jasné, zostd-
valo uz len spravif potrebné kroky pre tito realizdciu. Najvacsi problém
je celkovd hmotnost BS-80-ky. Oproti pévodnej je to ndrast o cca 100 %,
¢ize cievka mé necelych 50 kg, a toto uz je Gloha pre manipuldtor z Indevy.
Cievky treba zdvihnif a nasadit na ocelovy ti az do vysky 2 m a na jed-
nu dostavu pre gumovanie je potrebnych v zdvislosti od typu kordu nahodif
viac ako T 000 takychto nosi¢ov! KedZe mdme dve takéto cievoénice, zado-
vazili sme si aj dva totozné manipuldtory, ktoré ndm vyrazne ulahéili précu.
A preto touto cestou by som sa chcel podakovaf vsetkym, ktori sa na tomto
projekte podielali.”

Luboslav Stefanik, Technicky servis, Continental Matador Rubber, s.r.o.
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Firma Handcké Zelezdrny a pérovny, a.s., ¢len skupiny Moravia Steel Trinec,
vyrdba za tepla tvarované listové a vinuté pruziny pre eurépske ndkladné
automobily a pre zelezniéné vagdny & lokomotivy. Svojimi hmotnostami
dosahuju tieto vyrobky hodnoty - vinuté pruziny az 120 kg, jednotlivé listy
pruzin az 60 kg a zostavené listy do pruziny az 320 kg. Pre manipuldciu
s pruzinami na pracoviskdch, do vyrobnych zariadent a liniek a pre odklada-
nie vyrobkov do paliet sa vyuzivaji manipuldtory od firmy TOKA INDEVA,
s ktorymi maji Handcké zelezdrny a pérovny uz niekolkorocné skisenosti.
Prvé zariadenie, elektronicky balancér Liftronic EASY E125C, bol zakipe-
ny uz v roku 2006 ako podpora manipuldcie s jednotlivymi listami pruzin.
Bolo potrebné overif vhodnost nasadenia fohto typu manipuldtora v fazkej
trojzmennej aj nepretrzitej prevddzke. Po prvom roku Gspesného nasadenia
bolo rozhodnuté o ndkupe dalsich tychto zariadeni. Ponuka typov a nosnosti
manipuldtorov firmy TOKA INDEVA v zésade vyhovuje rozmanitému vyuzi-
vaniu ako aj prevddzke Handckych Zelezdren a péroven. Pri zloZitej manipu-
I&cii s jednotlivymi listami aj so zostavenymi pruzinami boli pre dva vybrané

Zastipenie pre Slovenskd republiku:

Ing. Pavol Galdnek - TOKA,

Hapdkova 7, 080 06 Lubotice

Mobil: +421 904 408 861
info@sk.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Marek Galdnek - TOKA GeeR,
Masa 55/1492, 053 11 Smizany
Telefon: +421 53 44 10 712, Mobil: +421 911 325 580

info@sk.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Zastipenie pre Ceskd republiku:

Tomds Kaspar - TOKA,

Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

Telefon:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
info@cz.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Jiti St&panek - TOKA,

U tovdren 31, 102 00 Praha 10

Telefon: +420 274 818 045, Mobil: +420 602 304 871
info@cz.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Vézeni obchodni partneri,

10K

LOGISTIKA

Manipulacna technika

projekty pouzité aj pneumatické manipuldtory typového radu LIFTRONIC
AIR, ktoré sa rovnako osved¢ili. Priebezne si vybavované aj dalsie pracovis-
k& manipuldtormi od firmy TOKA INDEVA, aby bola vyrobnym operdtorom
ulahéend manipuldcia s fazkymi bremenami - pruzinami a zdroven stdle sa
zlepsovala bezpecnost a ochrana zdravia operdtorov vyrobnych zariadeni
a liniek.  Ing. Petr Vanék, generdlny riaditel’ a predseda predstavenstva
Jedno africké prislovie hovori, Ze neméme ani ponatia, aké fazké je bre-
meno, ktoré my nedvihame... Chépu to najmé pracovnici, ktori manipulujo
s bremenami a desiatky rokov sa tomu snazi dobre rozumief aj nasa firma.
Sme pripraveni vyuzit svoje skdsenosti vo v43 prospech. L))

inosfou az 320 kg jed-

p - se
ovladacei rukovate o\ebo,zotcze_
kym tlakom pozadovanym sm

ko\'kO gromOV~

ihnof s hmo
Operator méze zdvihnuf bremeno

noduchym dotknutim sa serv\9 °
samotnej @ premiestnit |:10 \o "
rom, akoby bremeno vazilo len n

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Mravec je neGnavny a inteligentny
pracovnik, dokéze zdvihndt a lahko
prendiaf ndklady, ktoré si ovela vidsie ako

on. Tato jednoduchd analégia
predstavuje poslanie spoloénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovanie a vyroba
priemyselnych manipulétorov, ktoré
s0 kompakiné a predsa silné,
jednoduché a predsa inteligentné
a pomdhaji pracujicim ludom
vyhnit sa $kodlivej ndmahe.

Video ukazky manipuldcie s bremenami pomocou balancérov INDEVA:

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx

pri prileZitosti MSV v Nitre, diia 21. aZ 24. méja 2013, vds srdeéne pozyvame na ndvitevu nésho sténku &islo 28 v paviléne F. TeSime sa

na vasu névitevu a sme pripraveni odborne odpovedat na vase otdzky a poradif vdm s vasim manipulaénym problémom.

S pozdravom a dovidenia v Nitre.

Kolektiv INDEVA SCAGLIA CR + SR




Maximalni

Zafizeni na vsirikové liti plasty h‘:m?; i
Borscheid + Wenig sazi na vynikal
o

ot KUKA

p?esnosf rob

piesnost plastového dilu

9 Josephin SMIDT, KUKA Roboter GmbH

U firmy Borscheid + Wenig GmbH se vSechno
toCi kolem zpracovani plast, at uz se pfitom
jedna o pénénou nebo umeélou hmotu nebo

0 kombinaci obou slozek. Firma Borscheid +
Wenig GmbH pfichazi s rozsahlou nabidkou,
jakou mdZe nabidnout jen nékolik malo firem:
PoCinaje vyrobou jednotlivych soucasti az po
kompletni sestavu - jako mezinarodné operujici
pramyslovy podnik pfitom vzdy sazi na nejvyssi
standardy kvality. Diky pouZiti robotl KUKA do-
kaze podnik z Diedorfu u Augsburgu citajici 300
zameéstnanci zvysit svou produktivitu.
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Firma Borscheid+Wenig GmbH mé ve svém vyrobnim progra-
mu zpracovani gumy jiz od roku svého zaloZeni, 1961. Od
roku 1985 pracuje firma z Diedorfu kromé& toho v oboru
vstfikového liti plastd a od t& doby vyrdbi pro velkoprimys-
lové podniky. Za&ala vyrobou sou&dsti do lednic a pragek
pro promysl elektrickych a domdcich spotiebigd, pozdéji by-
la subdodavatelem automobilového primyslu. V sougasné
dobé& pouzivé firma Borscheid+Wenig GmbH 40 strojd pro
vstfikové liti Sumitomo DEMAG. ,Do roku 2009 jsme vyrobu
pokryvali vyhradné linedrnimi roboty. PFi stoupaijicich po&
tech zakdzek a rostouci rozmanitosti dili a také zvysujici se
komplexnosti procesd bylo na ase nékterd zafizeni presta-
vét na promyslové roboty”, vysvétluje Carlo Wenig, technic-
ky teditel firmy Borscheid+Wenig GmbH. Dnes pouzivdme
devét zafizeni s robotickymi sklopnymi rameny od firmy
KUKA. ,V systémovém partneru firmy KUKA, spoleénosti
SAR Elektronic GmbH z Gunzenhausenu jsme nalezli spo-
lehlivého partnera, ktery ndm byl v projektovych fézich po
viech strankéch ndpomocen,” pokraduje Carlo Wenig.

Rychlé doby cykli, méné zmetku

Jesdté ndrocnéjsi svou vyrobou, trojrozmérné koncipované
a s vyrazné vétiim mnozstvim variant nez predchozi mode-
ly byly nové plastové souéésti pro terénni vozidla znadek



Porsche a Volkswagen. Tyto vyzvy pfimély vedeni firmy k rozhodnuti
pouzit v roce 2009 pro vstfikovaci stroje poprvé robotickd sklopnd
ramena. ,Manudlné se to uZ nedalo fesit,” vypravuje Johannes Spatz,
provozni inzenyr firmy Borscheid+Wenig. Proces v prvnim zafize-
ni za&ind vlozenim dvou vlozek do formy pro vstfikové liti a rych-
lym odebrénim dilu pfimo z vyhazovacd. Konzolovy robot KUKA
KR60L30-4KS Speed nésledné najede s dilem v odebiracim drapdku
na bod presné k napevno nainstalovanym perifernim zafizenim a do-
pni dil az osmi &epy. V dalsim kroku se zasune plechovd pojistnd
Uchytka - za predpokladu kontroly kvality se 100 % vysledkem. Poté
se provede odloZeni na pdsovy systém a proces za&ind nanovo.

Inovativni balicek pridavnych zarizeni KUKA:
jednotka médii

Také stoupaiici po&et pozadovanych kusi se jiz nedal linedrnim ro-
botem zvlddnout. ,Bez automatizace bychom v uplynulém roce vyro-
bili podstatng méné& dilo,” objasfuje Johannes Spatz. Roboty KUKA
jsou nasazovany zejména ve dvouslozkové technologii. ,Vyrazné
zkrdceni doby otevieni formy, extrémni presnost polohovani a tuhost
pfi prechodu z kavity 1 na kavitu 2 a také silny a zdroven plynuly
odformovaci pohyb uvnitf vstfikovaci formy,” vypogitavéd Carlo Wenig
ddvody pro provedeni prestavby. ,V porovndni se zndmou linedrni
technologii dochdzi k vyrazné men3imu poctu poruch, doby pfipravy
mohou byt minimalizovdany, nenabihaiji intervaly pro drzbu a doché-
zi k mensimu opotfebeni ndstrojd. Také vyrazné klesla zmetkovitost,”
pokraéuje Carlo Wenig. Vedle konzolovych robotd s optimalizove-
nou hmotnosti, dosahem a rychlosti spoléhd firma na standardizova-
né pridavné zafizeni KUKA jako napf. jednotku médii. Ta se veze na
ose A3 a stard se o vyménu elektrickych a pneumatickych signdlo na
drapdku. Oproti linedrnimu robotu nabizi augsbursky vyrobce robotd
s konzolovou variantou fady, kterd potfebuje velmi nizkou vysku haly
a vyrazné méné odstavné plochy.

Robot KUKA si sam meéni své nastroje

Vzhledem k velké rozmanitosti vyrédbénych dild jsou zapottebi stdle
znovu rozmanité drapdky. ,Zvlddnout tyto pozadavky se s linedrnim
robotem omezenym kartézskym systémem dd jen t&Zko,” vysvétluje
Christian Miller, vedouci technologie vstfikového liti ve firm& Borschei-
d+Wenig GmbH. ,Né&klady na pfipravu by byly enormni, zaméstna-
nec by musel provést prestavbu drapdku na linearnim robotu”.

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Systémovy partner firmy KUKA, firma SAR, vyrébi pro robotickd
sklopné ramena kompletni periferni zafizeni a drapdky, které jsou
ulozeny v tzv. drapdkovém depu a tam &ekaiji na své nasazeni. Sesti-
osy robot tam uloZi jiz nepotfebny drapdk a za pomoci kédovéni si
vyhledd z az Zesti drapdki ten potfebny. ,Nasi zaméstnanci proka-
zovali od samého pocatku velkou vlastni iniciativu na novych strojich
a mezitim si osvojili know-how potfebné pro Gdrzbu a montéz drapé-
kd,” vypravuje hrdé Johannes Spatz.

Konzolovy robot na malém stroji

Po kladnych zkuSenostech prvni automatizace na 650 t stroji pro vstfi-
kové liti se stfedni uzaviraci silou se firma Borscheid+Wenig GmbH
rozhodla pomoci destiosého robotu automatizovat maly stroj se dvé-
ma slozkami (mé&kké& a tvrdd) s uzaviraci silou pouhych 150 t. U nové-
ho zafizeni byl nasazen maly konzolovy robot KR 6 KS. Proces zahr-
nuje nasazeni dvou kovovych krouzky, které se musi uloZit s pfesnym
napolohovénim nasikmo a volné v prostoru a poté premistit.

Nejlepsi zameéstnanci - nejlepsi roboty

Podniky vstfikového liti jsou dnes v tvrdé globdlni konkurenci. Také
v budoucnu se firma Borscheid+Wenig GmbH spoléhd na roboty
KUKA: Novy projekt se jiz planuje. ,Kom-
plexni plastovy dil musi byt vyrobeny ve
vysokém poétu kusi a variant. Opét jsme
se rozhodli pro roboty KUKA. Bez flexi-
bility robotd KUKA neni realizace téchto
pozadavkd ani ekonomickd, ani realizo-
vatelnd s ohledem na kvality,” fiké Chris-
tian Miller.

Do konce roku 2011 byli na zafizenich
vyskoleni témé&f vsichni specializova-
ni pracovnici Borscheid+Wenig. Car-
lo Wenig je presvédéen: ,Nasim zé-
mérem je nasazovat jen ty nejlepsi za-
méstnance. To plati i pro nase roboty.
V robotech KUKA méme kolegy, ktefi
spolupracuji na tvorbé hodnoty - &isla,
data a fakta hovofi samy za sebe.” @)
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BOST SK a.s.
-nasde riesenia, vasa spokojnost

Automatizacia a robotizacia vyrobnych priemyselnych procesov sa v sucasnosti stala jednou z najhlav-
nejsich sluzieb, ktoru v spolocnosti BOST SK a.s. pontkame svojim zakaznikom. Spolocnost ako tradic-
ny dodavatel CNC strojov a zariadeni sa Uspesne presadzuje aj v segmente automatizacie a robotizacie.
Do portfolia ponukanych rieSeni boli zaradené v poslednych dvoch rokoch rieSenia aplikacii s pouzitim
robotov od spoloc¢nosti KUKA. Tento krok viedol k priamemu narastu aplikacnych moznosti robotizacie
pre koncového zakaznika. Samozrejmostou je nasa dihorocna uspesnéd integracia robotickych praco-
visk s pouzitim robotov od spoloCnosti Fanuc Robotics.

D BOST SK a. s.

Zzisk, z]ednoduéu]u

N 3uju
naklady, zvys g
° v &nosti vyuzivajuce

kaznika medzi spolo
o&asnosti.

otenia zdkaznikom 3efr
a zaradujd zakazn!
high-tech technologie s

Nase ri
vyrobny proces
najmoderneisie

Ako pracuje divizia

Automatizacia a robotizacia?

Divizia BOSTu Automatizacia a robotizdcia, pruzne reaguje na kazdy
dopyt zo strany zdkaznika, pri¢om jej zamestnanci maji rozsiahle skise-

nosti s ndvrhom, konstruovanim, vyrobou, indtaldciou a programovanim
automatizovanych liniek, robotickych pracovisk a jednotéelovych zario- Robotické zvdracie pracovisko s pouzitim zvéracieho robota FANUC pre
deni, az po ich koncové odovzdanie zdkaznikovi. Pracovisko zostavuje- spolocnost KOVACO

me priamo na kl6& podla poZiadaviek zdkaznika, alebo je mozné vyuzif
implementdciu produktového sortimentu typizovanych katalégovych vy-
robkov spolo&nosti BOST SK a.s. Ide o uceleny a overeny rad vyrobkov
a zariadeni, ako s0 napr.: linedrne, paletové a horizontdlne posuvné
stoly, pojazdy pre priemyselné roboty, zdsobniky pre vietky typy poloto-
varov a vyrobkov, sofistikované zakladace, uchopovaée pre vietky typy
priemyselnych robotov, bezpeénostné oplotenia/zdvory, a mnozstvo dal-
Sich komponentov.

V pripade, ak charakter dopytu zo strany zaddvatela neumoZiiuje
pouzitie uvedenych typizovanych vyrobkov, oddelenie Automatizdacie
a robotizécie navrhne kompletné riedenie podla presne zadanych po-
Ziadaviek.

Na ndvrhu koncepcie sa podiela vlastné vyvojové a konstrukéné oddele-
nie, ktoré tvoria konstruktéri, elektrokonstruktéri, mechatronici, programa-
tori a technolégovia. Prislusenstvo zapracované do koncepéného celku je
vyrédbané vo vlastnej vyrobnej divizii firmy BOST SK a.s.

Robotizécia skladu lamiel
pre spolo&nosf
K - System

Robotické aplikacie realizované nasou
spolocnostou

V poslednom obdobi ukonéila divizia dva rozsiahle projekty v oblasti
robotizdcie vyrobnych procesov. Prvym z projektov je robotické zvaracie
pracovisko s pouzitim zvdracieho robota FANUC Arc Mate 120iC - 10L.
Pracovisko sme instalovali v spoloénosti KOVACO, spol. s r.o. vo Velkej
Lehote. V uvedenej aplikdcii je instalovany priemyselny robot na linedr-
nom pojazde funk&nej dizky 10 m (vyrobok spolognosti BOST SK a.s.),
pricom obsluhuje dve univerzdlne trojosové siradnicové polohovadld.
Ako dalsie zariadenia boli instalované zdasobnik na zvdraci drét, po-
ddvad drétu, ohrada so vietkymi bezpeénostnymi prvkami. Spoloénosf
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BOST SK a.s. dodala kompletné pracovisko navrhnuté podla poziadaviek
zaddvatela, vrétane zvéracej technolégie a programovania zvdracieho
procesu. Prednostou pracoviska je jeho vysokd flexibilita a rychlost vyro-
by, kedZe je mozné v jednej Casti pracoviska zvdrat, pricom v druhej Casti
obsluha ustavuje dielce budiceho zvarenca. Produktivita vyroby bola zvy-
$end o 100 %, pricom cely proces zvldda obsluhovat len jeden pracovnik
(ustavenie dielcov). Po&et nevyhovujicich zvarovych pléch bol eliminovany
az095%.

Druhym zrealizovanym rozsiahlym projektom bola robotizécia skladu lamiel
pre spoloénost K - System, spol. s r.o. zo Ziaru nad Hronom, ktord je vyrob-
com tieniacej techniky. V aplikacii bol pouZity manipulagny robot KUKA KR
150-2 instalovany na linedrny pojazd funkénej dizky 4 m (vyrobok spolognos-
ti BOST SK a.s.). Pracovisko je vybavené dvomi kusmi viacposchodovych z4-
sobnikov, do ktorych s lamely ukladané v manipulaénych pripravkoch. Robot
KUKA KR 150 - 2 naskladiuje/vyskladfuije tieto lamely na linedrne posuvné
stoly pomocou pneumatického aktudtora. Cely systém je riadeny nadradenym
PLC systémom B&R.

Spoloénost BOST SK a.s. dodala kompletné riesenie pracoviska na kld¢,
pricom vysledny efekt pre zdkaznika je prehladny systém skladovania zé-
kaziek, Oplné odstranenie ich zémeny pri naskladiiovani /vyskladiovani,
zvy$enie produkcie o 30 %, kedZe boli rozsirené moznosti skladovania
a vyroby na sklad. ()

Inovacia v oblasti
robotického obrabania materialov

V rémci semindra ,Specidlna technika v strojrstve” sme predstavili
tak odbornej ako qj Sirokej verejnosti projekt robotickd bunku urée-
nd na trieskové obrdbacie procesy. V pracovisku je mozné obrébaf
takmer vietky druhy materidlov. Konfigurdcia tohto pracoviska je
robot Quantec KR240 s nosnosfou ramena 240 kg a unikatnym
kanadskym softwarom Robotmaster. Uvedend funkénd aplikdcia je
instalovand v spolo&nosti BOST SK a.s. Robotické aplikdcia ndm
umozhuije s vel'kou flexibilnostou a rychlostou naprogramovat a od-
ladit vyrobu poZadovaného dielu. Programovanie celého cyklu,
ktoré bolo mozné doteraz realizovaf v rozsahu niekolkych dni, sme
schopni vykonat v priebehu niekolkych hodin bez odstavky vyrob-
ného cyklu. V praxi je tento postup premietnuty ako Gspora az nie-
kolko tisic eur pre zdkaznika. Toto oddelenie vém tieZ vypracuje na
poziadanie pripadovt §tidiu implementdcie uvedeného pracoviska
vo vadej vyrobe a tiez prepocita jeho efektivitu.

BOST SK a.s.

- servisné zabezpecenie
sfrojového vybavenia

BOST SK a.s. sa orientuje na komplexné servisné zabez-
pecenie strojového vybavenia pre svojich obchodnych
partnerov. Poskytuje zarucny servis, ktory vyplyva z povin-
nosti vyrobcu a predajcu strojov. Pozarucny servis je dal-
Sim pokraCovanim u spokojnych a vernych zakaznikov.

Na zdklade dlhoroénych skdsenosti poskytujeme zdkaznikom aj vy-
tipovanie a dodavku néhradnych dielov na ich strojné zariadenia.
Servis poskytovany firmou BOST SK, a.s. je profesiondlny a mozno
ho definovat niekolkymi samostatnymi &innosfami, medzi ktoré pat-
ria preventivne prehliadky a $tandardny servis. Standardny servis je
vlastne Gdrzba a opravy konvenénych strojov a zariadeni a tiez NC
a CNC strojov a zariadeni. BOST SK, a.s. divizia Sluzby, disponuje
modernymi diagnostickymi pristrojmi ako termovizna kamera Fluke
Ti 20, pristroj Ballbar QC 10 od firmy Renishaw, a tieZ laserovy in-
terferometer XL 80 od firmy Renishaw, ktorymi vieme uréovaf geo-
metriu stroja, pripadne problematické teplomné uzly. Preventivnymi
a prediktivnymi prehliadkami vieme zistit kondiciu stroja, respektive
pri pravidelnom merani predvidat vypadok daného stroja z vyrob-
ného procesu, a tym prediktivne uréovat vymenu alebo opravu opot-
rebovanych dielov. Najmladiim produktom BOST SK, a.s. Sluzby, je
komplexné stahovanie strojov a vyrobnych prevadzok.

Servisné oddelenie vie pruZne reagovat na dopyt vo vyssie
spomenutych oblastiach, vzhladom na $irokd zdkladiu odbor-
nikov, ktori poskytujd nadpriemerné sluzby a vedia vysvetlit
zdkaznikovi mozné vyhody, ktoré mu vieme poskytnit, a tym
mu usetrif ndklady do budicna.

K nasim spokojnym zdkaznikom patria napriklad firmy:

MC Synchro Devinska Nova Ves, kde sme prestahovali kompletnd
velkokapacitng linku vo velmi kratkom Ease po dékladnej pripra-
ve, ktord ndm usetrila az 2 dni stahovania.

Firma GE ENERGY Nové Mesto nad Vdhom, ktord je nasim
zmluvnym partnerom a prejavuje déveru nd$mu servisnému timu
uz 6 rokov, po&as ktorych sa stardme o ich strojovy park.

TOS KURIM - vyrobca velkych portdlovych centier, nés oslovila
na spoluprdcu vzhladom na to, Ze md svoje stroje umiestnené
na Slovensku, Pol'sku a Ukrajine, kde vykondvame podporu ser-
visu pri ddrzbe tychto strojov.
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Systirny nabdjania akumilbtoroy | Sviracia technika [ Soldoa elektoonika

AKCNA PONU UKA PRI HM}',:E*
KDMFLETNEHU 1PS SYSTE

VYBERTE SI
SVOJ BONUS!

VYBERTE SI JEDEN
Z NASICH BALICKOV

* Plati pre ndkup kompletndho TPS systémn s Fronins horakom

Platnost akéne| pomuky: 1.4, - 30 9. 2013

Radi Vas privitame v dinoch 21.

\Froniusg

FOlUVAME HEARICE

[} BALICEK | »SOFTWARE«

Ldarma Spatter-Free [gnition software

] BALICEK Il »SOFTWARE«

Zdarma SynchroPulse software

[] BALICEK 11l »HORAK«
Zelarma rudny zvarach horik ALAW 4000 alebo 5000

|= wynimkou sysidmoy Muleilock, Pulldig a odsdvacich hoskkoy)

] BEZSTAROSTNY BALICEK |
#ZMLUVA O UDRZBE«

Zmluva o Gdribe «Premiume pre jednoemenni prevadzku

[l BEZSTAROSTNY BALICEK Il
oPREDLZENA ZARUKA«

Zarudmi doba 3 roky pre jednozmenni previdzku

= 24. 5. 2013 v nasej expozicii na MSV NITRA, pavilon M5, ¢. 16

KAMPAN PODPORUJE USPECH PREDAJA

Fronius odstartoval v aprili 2013 na pol roka predajnu akciu pre
osvedcené systémy TransPuls Synergic. Tato akcia plati iba pre
ruéné prudové zdroje z tejto palety produktov. Zlatym klincom ce-
Iého je: koncovy zakaznik si sam zvoli pre neho sa hodiaci bonus
z piatich réznych balikov. Je to vzdy takto:
ak s revoldcie Uspesné, zostavajl kazdému v pamati. Tak ako to
bolo v pripade digitalnych zvéracich systémov od Fronius. Etablo-
vali sa a nasadili nové kritéria pre porovnavanie. Ohladom perfekt-
ného vyhotovenia, reprodukovania vysledkov zvarania, obsluzného
komfortu, ako aj rozmanitosti periférnych zariadeni.

Investovat do digitalneho pradového zdroja sa oplati v kazdom ohlade.
Preto sa Fronius rozhodol od$tartovat predajni akciu ruénych pridovych
zdrojov systémov TPS 2700/3200/4000/5000 (s vynimkou CMT).

Specidlne na tejto akcii je, 7 koncovy zékaznik si sam mdze vybrat pre
neho sa hodiaci bonus. To znaéi konkrétne:
Zakaznik moze pri kiipe systému TransPuls Synergic volit z piatich
roznych balikov bonusov. Zaéinajuc bezplatnymi softvérovymi ba-
likmi cez bezplatny horék alebo bezplatny servisny vykon.

Digitalne systémy TransPuls Synergic od Fronius patria k najviac dopyto-
vanym produktom. Teda je tato kampari celkom Specialny podnet pre kon-
covych zakaznikov a bude od aprila do septembra podporovana vSetkymi
zliGastriujicimi sa dcérskymi spolocnostami a reprezentantmi od Fronius.

MATE ZAUJEM? KONTAKTUJTE NAS!

www.fronius.sk
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R-2000iB - univerzalny robot
pre automobilovy priemysel

Vitajte v .Zltom svete”

S robotmi FANUC zvysite vyrobu a zabezpecite bezproblémovy chod Vasej linky. Vdaka viac nez 240 000 celosvetovo predanych
robotov FANUC mame dostatok sklsenosti a know-how pre zaistenie vSetkého, ¢o potrebujete. FANUC Robotics ponuka

FANUC Robotics R-2000iB - Specialista pre automobilovy priemysel.

Nosnost od 100 do 250 kg
Dosah od 1 429 mm do 3 500 mm

Zvyste tempo Vasej automatizacie prave teraz!

TR FANUC
Tel.: +420 23 40 72 900 %

www.fanucrobotics.cz E
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s modern( robotickou Technikou

CLOOS

Mi¥i vysoko: Komplikované svarovaci moduly
pro komponenty vysokoregalovych skladd

Q Dipl. Ing. Walter LUTZ

Pro své komplexni svarovaci moduly uvedla
spolecnost SSI Schafer ve svém Ceském
zavode do provozu vykonne roboticke
svarovaci zarizeni CLOOS. Vybaveneé
svarovacim horakem pro metodu svarovani
jednim dratem a tandem, laserovou

: senzorikou a dynamickym 7-osym robotem
Na tomto ofoéném - vyklopném polohovaci o max. hmotgiosti pracuje zafizeni ve 4-sménném provozu

az 3 tuny se svafuji komponenty - zde nosi¢ pojezdového dstro-

ji» zatimco se mezi dva velké otoéné stoly.upind novy obrobek a dOdéVé Stél ou \/ySO kou kval |tU
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V minulych letech se zévod dosledné rozvijel od pouhého vyrobce
komponentd po vyrobce stroji. ,Dnes konstruujeme kompletni zafizenti,
reo|izu]eme elektriku, montujeme komponenfy a modu|y tak, ze vznikct]i
komplemi stroje a na préni zdkaznika provadime servis,” vysvétluje Ro-
bert Selzer, jednatel z&dvodu SSI Schéfer v Hranicich. Rovnéz si k tomu
SSI Schéfer neustdle buduje vlastni strojni park: Ve velkych vyrobnich
halach se nachdzi zafizeni na lisovéni a vibragni vysekdavdni, rovnéz
centra pro laserové fezdani a fezani plazmou a moderni zafizeni pro
préskové lakovani, na kterych se lakuji dily podle pféni zdkaznika.
,Priblizné &vrtinu nasi vyroby plné vytizime vyrobky pro cizi subjekty,”
fiké Selzer. ,Tim mdme moznost redlné testovat nasi konkurenceschop-
nost na trhu.”

7 osy robot s 15 m-manipulatorem

Vedle 200 kvalifikovanych ruénich svéfedd se v zdvodé pouzivé
rovnéz pét robotickych systémd CLOOS. Nejnovéjsi investici je sed-
miosy robot CLOOS-QIROX, ktery se pohybuje na jizdni dréze o dél-
ce 15 m mezi dvéma 5-tunovymi otoénymi stoly. Mezi n& |ze upnout
adekvdtng velké dily. Momentdlné je nejdeldim dilem pfihradovy
sloup regdlovych zakladadd o délce piesahujici 10 m: Na ném pak
jezdi do vysky mezi regdly zvedaci vozik. Na sebe je mozné postavit
az 4 sloupy do celkové vysky 45 m pro vysokoregdlové sklady, které
délaiji svému jménu viechnu &est.

Selzer: ,Jejich komponenty jsou dimenzovdny tak, Ze se musi svafovat
pouze zvenku. Ndroéné svafovaci prace uvnitf svafovacich moduld
tedy odpadaiji. Jednotlivé ocelové dily se spoji, ruéné zafixuiji nékolika
mdlo svafovacimi body a ndsledné svafuji na robotickém zafizeni.”

Svarovaci horaky s vyuzitim metody jednoho
dratu a tandemu s laserovym senzorem

pro optimalni vysledky svarovani

Zafizeni CLOOS disponuje nékolika zvld3tnostmi: Tak pfechézi robot
automaticky mezi svafovacim hofdkem s vyuZitim metody jednoho
drétu a tandemu, aby se pokazdé dosdhlo optimélniho vytvoreni

i
i

L
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svaru a vyuzila se maximdlni svafovaci rychlost. Rovnéz je zainteg-
rovdana Cistici stanice trysek hofdku a v pfipadé potfeby do ni robot
automaticky najede. ,Jedineény je rovn&z laserovy senzor, ktery je
pevné nainstalovan na ramenu robota a zajisti optimdlni vedeni elek-
trického oblouku nezdvisle na pouzitém hotdku a pfislusné velikosti
mezery. Tento systém jsme zaintegrovali i pfesto, Ze nade mezery pfi-
chdzeji z pfedvyroby s tolerancemi od pouhych dvou do ffi desetin
milimetru,” tak hrdy je Robert Selzer na pfesnost a vysokou kvalitu
své vyroby.

Z hlediska svafovaci techniky je robotické zafizeni napdjeno dvéma
svafovacimi zdroji Quinto GLC 603, které, fizené pocita¢em, dodd-
vaji parametry pro pouzitou metodu Speed a Tandem-Weld-MAG,
silu plechu od 4 do 12 mm a rizné formy svaru. Regulace 1/1 pro
dolni, rovnéz regulace U/I pro horni rozsah vykonu pfesné doddvaii
aktudlné pozadovany svafovaci proud. Pomoci variabilniho synergic-
kého modu Ize snadno naprogramovat individuélIni sady parametrd
na bdzi souéasné doddvanych charakteristik. Velky &elni LCD displej
s ruénim otoénym voli¢em zaijisti pfehlednost a snadnou obsluhu. Jed-
nou naprogramovand kvalita je kdykoliv vyvolatelnd. Opcemi jsou
napf. integrované monitorovdni svafovacich dat a poréznosti. Kompo-
nenty regdlovych zaklada&d SSI Schéfer jsou svafovdny smési plynd
skladajici se z 10,5 % CO,, 3 % kysliku a 86,5 % argonu a 1 mm
svafovaciho drdtu.

Celé zafizeni je fizeno zdokonalenym fizenim CLOOS, které je zabu-
dovdno ve skiffiovém rozvadédi, ktery je umistény mezi obéma pra-
covnimi prostory robota. Pomoci pfiruéniho PNG ovladaée s velkymi
membrdnovymi tladitky a s pfehlednym LCD displejem maii pracovnici
obsluhy SSI zafizeni CLOOS pod kontrolou.

Svarovaci robot bézi ve 4-sménném provozu

Volba padla ve firm& SSI Schéfer na nové robotické zafizeni CLOOS
diky dobrym zkuSenostem a velké kompetenci ve svafovaci technice.
JJiz n&kolik let se u nds spolehlivé pouzivaii &tyfi mensi svafovaci ro-
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Robot QIROX pfechdzi automaticky mezi svafovacim hofékem pracujicim v rezimu jednoho drdtu
nebo fandemu - v zdvislosti na pozadované svafovaci rychlosti. Nad robotem se rovnéz nachdzi
automatickd istici stanice hordku.

boti CLOOS,” Fika Robert Selzer. ,Vzhledem k tomu, Ze by nové zafizeni mélo bézet ve 4-smén-
ném provozu a Ze klademe u svafovaci techniky ddraz na kvalitu, pfichdzela jako dodavatel
v Ovahu pouze firma CLOOS.” O svafovaci zafizeni v zdvodé Hranice se stard mistni zastoupe-
ni a pobo&ka CLOOS v Praze. ,Spoleéné s nadim vlastnim Gdrzbdfskym servisem je to zaklad
toho, Ze zafizeni dosahuje vice nez 8 000 provoznich hodin roéné.” Aby se vyuzil &as, kdy je
novy obrobek upindn na polohovaé, nechal Selzer kromé toho postavit dalsi otoény - vyklopny
polohovaé. ,Na ném se svafuji mensi dily az do hmotnosti 3 tuny.”

Odbornici CLOOS splnili jeho o&ekdvani rovnéz béhem pouhych Sest mésicd trvajici faze plano-
véni a vyvoje pfisluiné vyrobni techniky, jejiz doleZitou nedilnou soucdsti je robotické zafizen.
Dalsich Sest mésicy trvalo, neZ se vie postavilo, dodalo a uvedlo do provozu. Za timto G&elem
SSI Schafer a CLOOS spolu koncipovaly napf. polohovaci zafizenti, které uloZi obrobky o délce
vzdy 10,5 m a b&hem svafovaciho procesu otdéi tak, aby se hofék dostal vzdy optimdlné do
svafovaci polohy. ,Prvni dil jsme si nechali naprogramovat od CLOOS, takZe i uvedeni do pro-
vozu bylo velmi kratké. Robotické programy pro dal3i komponenty si vytvéfeji nasi pracovnici
obsluhy zafizeni po absolvovéni skoleni sami,” Fika spokojené jednatel Robert Selzer. ()

CLOOS

Weld your way,

CLOOS PRAMHA, spolsro
Videfiskd 352, Vestec - Jesenics u Prahy, 25241, web www cloos.cz. e-mail cloosificioos cz. 1ed: 244 91 03 55

68 | @magazine 2/2013 | www.leaderpress.sk

Skupina SSI Schéifer - celosvétové
zastoupena se svymi skladovymi
a provoznimi zarfizenimi

SSI Schéfer je z globdlniho hlediska pred-
nim poskytovatelem skladovych a logistickych
systémi. Nabizené sluzby sahaji od vytvore-
ni konceptu pres zafizeni skladu produkty
z vlastni vyroby az po realizaci komplexnich
logistickych projekts jako generdini dodava-
tel. Spojeni kompetenci pod jednou znackou
SSI Schéfer tvofi zéklad pro rozvoj konkuren-
ceschopnych skladovacich systémé vhodnych
pro vSechna odvétvi a pro koncepci komplex-
nich feseni intra logistiky. Koncern SSI Sché-
fer, ktery vzesel ze stejnojmenného podniku
zalozeného v roce 1937 Fritzem Schéferem,
mé dnes celosvétové zastoupeni a mnoho po-
bocek v Némecku. Produkty Schéfer nachd-
zeji Siroké uplatnéni: v promyslu, femeslu, ve
sluzbdch, obcich, vyvojovych centrech a sprd-
vé az u koncového spotrebitele.

Automatizovany vysokoregdlovy sklad
s novym systémem regdlovych zakladacd
z jedné ruky

Jiz dlouhou dobu je SSI Schéfer vyznamnym
poskytovatelem automatizovanych vysokore-
gdlovych sklads. Af uz se jednd o automobi-
lovy prémysl nebo o velkoobchod - SSI Sché-
fer pfitom doddvd vse z jedné ruky - od haly
pres skladové regdly a regdlové zakladace
az po fidici techniku a automatizaci.

S novou generaci novych regdlovych zakla-
dac Exyz chee firma ddle navézat na pred-
chozi Gspéchy. Pfistroje prindseji vice skla-
dové kapacity, flexibility a efektivnosti. Diky
moduldrnimu konceptu se ze standardnich
komponentd stdvaiji individudlni kombinace.
Zdkladni prvky pfitom tvofi - od zakladace
s jednoduchym nebo dvojitym sloupem s jed-
nim nebo dvéma prostredky k uchopeni bre-
men pro jednotroviiové, dvoutroviiové nebo
vicedroviiové naskladnéni a vyskladnéni ne-
bo provedeni Orbiter - rozséhlou zédsobdrnu
pro koncovd zafizeni specifikovand zdkazni-
kem, kterd pokryvaiji komplexni trh s regdlovy-
mi zaklada¢i od vysky 8 az po 45 m.
Oznaceni ,Exyz” predstavuje prednosti no-
véno regdlového zakladace: ,E” znamend
efektivitu, co se tyée spotieby energie a vy-
konnosti - a sice na vsech tfech rozmérnych
osdch ,X“, ,Y" a ,Z" na kterych regdlové
zakladace pracuji: podélnd jizda, zdvih,
rovnéz pohyby pfi naskladfovéni a vysklad-
rovdni.

Kromé toho zaujimé SSI Schéfer na trhu diky
inovaénimu konceptu sloupu vysadni posta-
veni. Tak Ize zvedaci vozik vybavit soubézné
se pohybujicimi vyrovndvacimi zévazimi, kte-
rd vyrovndvaji az dvé tretiny vlastni hmotnosti
zvedaciho voziku a tak zvysuji vykonnost, za-
timco klesd spotfeba energie. Tim docili z&-
kaznici oproti b&znym zakladaédm dokonce
jiz pfi zdvihu dspory energie az 25 % a tim
znacné snizeni provoznich ndkladd. Efekfivni
pristroje pro rekuperaci energie jsou u Exyz
jiz standardem.



Vyrobu BMW zefektivni
2 400 robotov ABB

9 www.abb.sk

Spolocnost ABB radiaca sa k Spicke inovativnych
svetovych firiem vyhrala sutaz na dodavku 2 400
robotov do vyrobnych zavodov BMW v nemec-
kom Regensburgu, Lipsku ako aj ¢inskej fabriky
v Tiexi, ktoré doda pocas troch nasledujucich
rokov. Roboty ABB bude automobilka vyuzivat
predovSetkym na lepenie, bodové zvaranie

a rozne manipulacné ukony. Spoloc¢nost ABB vo
svete doteraz inStalovala vySe 200 000 robotov.

Roboty ABB sa uplatiiuju aj v automobilkach na Slovensku od samot-
nej vyroby karosérie az po zdvereénd montdz. V trnavskom Peugeote,
Zilinskej Kii i bratislavskom zévode Volkswagen ich uz pracujd stovky.
Slovenski pouzivatelia robotov ABB maji navy3e vyhodu dostupnych
servisnych sluZieb, a to vdaka servisnému stredisku robotiky ABB, kde
sa mbézu nielen 3kolit, ale zdrovef sa tam nachédza aj sklad ndhrad-
nych dielov.

Robotické technolégie dodéva ABB aj pre iné odvetvia - kovospra-
cujici, zlievarensky, drevospracujici, farmaceuticky, chemicky, po-
trovinérsky, stro[c’trsky, e|ektronick)'/, stdvebn)'l, gumdrensk)’l priemyse|
a spracovanie plastov. ,Na Gzemi Slovenska ich spolo&nost insta-
lovala uz vy3e tisicky, nielen v automobilkéch, &im potvrdzuje svoju
popredni poziciu na slovenskom trhu v priemyselnej robotike,” pod-
&iarkuje Marcel van der Hoek, generdlny riaditel spolo&nosti ABB
Slovensko. ,S0 vysoko efektivne a pre &loveka prinosné, najmé ak sa

vyuzij0 pri innostiach monoténnych, alebo v prostredi nepriaznivom
pre &loveka, ako je napriklad lakoviia alebo zvaroviia.”

Spoloénost ABB je poprednou globélnou spoloénostou, ktord péso-
bi v oblasti energetiky a automatizdcie. Svojim zdkaznikom v oblas-
ti priemyslu, vyroby a distribicie energii prindsa moznost zlepsit ich
vykonnost a zdroven znizit dopad ich &innosti na Zivotné prostre-
die. Skupina ABB zamestnava zhruba 145 000 zamestnancov vo
viac ako 100 krajindch sveta. Na Slovensku p&sobi ABB od roku
1991. V si€asnosti mé zastipenie v 5 mestdch a zamestndva nieco
vyse 200 [udi.

Automatizacia
vyroby, pohony,
motory a roboty.

viy AL ERED
Power and productivity
for a better world™ " I. I'

Medzinarodny
strojarsky

veltrh v Nitre,
21.—24.5.2013

Spolo¢nost ABB vas srde¢ne pozyva na
Medzinarodny strojarsky veltrh do Nitry.
Ak vas zaujima automatizacia vyroby,
priemyselna robotika, pohony, motory,
frekvencné menice a ostatné rieSenia pre
zvys$enie efektivity a efektivne vyuzivanie
energie v priemysle, zastavte sa u nas -
najdete nas v paviléne F, v stanku ¢. 21.

ABB, s.r.o.

Tel. 02/59 41 87 01
Fax 02/59 41 87 66
info@sk.abb.com




Kazdy proces

9) Ing. Dusan SUTORA, SOVA Digital a.s., foto Siemens PLM Software

Myslite si, ze sucasne prebiehajuce procesy su
nastavené na maximum? Skusali ste vsetky moz-
nosti a ste presvedceni, ze sucasny stav nemozno
zlepsSit? Alebo by ste radi zlepSili sucasny stav, ale
eSte nemate rieSenie? Po dlhoroCnej spolupraci

s nasimi zakaznikmi a nadobudnutymi skusenos-
tami vieme, ze kazdy proces sa da zlepsit.

Siemens Plant Simulation je ndstroj pre tvorbu digitdInych modelov, na z4-
klade ktorych dokdzeme vytvéraf simuldcie a odpovedat na otdzku ,&o
ake”. Sila simulaéného experimentovania je v tom, Ze dokdze vytvdraf sce-
ndre budiceho stavu este v &ase samotného pldnovania. MoZnost vyuzivaf
rozsiahle analytické ndstroje ako $tatistiky, grafy a diagramy st pricinou to-
ho, Ze vystupom sU vzdy meratelné a podloZené vysledky. Takto ziskané vy-
sledky vam poskytnd informdcie potrebné pre rychle a sprévne rozhodnutia
este v ranych fézach pldnovania a skracuji ndbeh vyroby. Plant Simulation
dokdze vytvdraf simulécie pripravovanych, ale aj fungujicich procesov.
Vytvorené simuldcie nadobidaiji redlne hodnoty, pomocou ktorych méze
vZivatel experimentovat bez zdsahu do vyroby.

Plant Simulation v sGasnosti vyuzivaji Uspe$né spolocnosti v rdéznych
priemyselnych oblastiach bez rozdielu ich velkosti. Denne sa spoliehajt
na silu simuldcie, ktord im ddva konkurenéné vyhody na trhu. Pomocou
Plant Simulation mézete modelovaf, simulovat vyrobné systémy a ich pro-
cesy. Taktiez mézete aj:

* optimalizovat tok materidlu

o efektivnejiie vyuzivat zdroje

* zlep3ovaf logistické procesy.

V com spociva vynimocnost produktu

Plant Simulation?

Tvorba modelov je zaloZend na objektovo orientovanej tvorbe zostdv. Vy-
uziva intuitivne zostavenie vyrobnych, skladovych a distribuénych refazcov
zobrazovanych v 2D a 3D prostredi. Pre lepsiu prehladnost Plant Simulation
vyuziva hierarchickt struktiru, v ktorej qj tie najzloZitejsie simuldcie je mozné
[ahko upravovaf a analyzovaf. Pomocou hierarchickej 3truktiry je zabezpe-
&end dediénost modelov (vytvorené rieSenia mézeme kopirovat do novych
simulaénych modelov). Nastroj Plant Simulation dokdze vytvorif $pecifické
objekty na zdklade poziadaviek a tie zoskupovat do kniznic. Tym si uZivatel
dokdze prispdsobit simulagny model presne podla svojich poZiadaviek. Vie-
obecné kniznice s objektmi md& tento simulaény ndstroj automaticky zahrnuté
v zdkladnom baliku néstrojov. Vymenu ddt je mozné pocas priebehu simu-
lacie zabezpelif cez rozhranie HTML, SQL, ODBC, Excel, Socket, VRML,
COM, DDE. Pre ziskavanie cennych informdcii sliZia HTML reporty a roz-
siahle analytické néstroje (grafy, Ganttove diagramy, analyzy Gzkych miest,
manazér pre riadenie experimentov a mnohé iné).
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sa dé zlepsit
:

Vyhody zavedenia Plant Simulation:

* testovanie inovaénych stratégii v bezrizikovom virtudlnom
prostredi

* maximdlne vyuZitie vyrobnych zdrojov

* znizovanie investiéného rizika pomocou rychleho overenia

simuldciou

optimalizécia velkosti systémov a skladového priestoru

rychla identifikcia zdrojov problémov v logistike a vyrob-

nej sfére

znizenie stavu zdsob 0 20 - 60 % vzhladom na velkosf

systému

* 5 - 20 % znizenie investiénych ndkladov na novy systém

* znizenie kapacit na persondl a manipulaénd techniku

* rychle dosiahnutie pozitivnych vysledkov a identifikovanie
désledkov.

Plant Simulation zachytéva cely Zivotny cyklus vyrobku. Jeho
vysledkom je neustdle zlep3ovanie procesov, ktoré je vyuzivané
na dennej baze a stdva sa neodmyslitelnou si&asfou dosaho-
vania Uspechov nasich zdkaznikov.

vidietf Siemens PLM a kom-

. lovenskom
: . Croblematike. Na s .y
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Uspech stoji na priprave

D) Ing. Martin Morhaé, SOVA Digital a.s., foto SOVA Digital a.s.

Vacsina z nas obdivuje vykony Spickovych
Sportovcov. Sme nadseni, ked vyhraju ti nasi.
Uvazovali ste niekedy nad tym, ¢im to je, ze
niektori vitazia pravidelne a ini vobec? UrCite
sa da diskutovat o podiele talentu, ale ak sa
tych uspesnych ludi opytate, v com spocCiva
ich uspech, tak vam urcite vacsina odpovie,
Ze je to dané tvrdou a dobre zvladnutou
pripravou, dobrymi podmienkami pre tuto pri-
pravu. Samotna sutaz uz vacsinou stoji len na
koncentracii a taktike, ako najlepSie zurocit
pripravu. Osobne si myslim, ze tato odpoved
je vhodna pre akukolvek Uspesnu ¢innost
Cloveka. Asi najdoblezitejSim faktorom uspechu
je dobré priprava. UrCite sem patria aj priemy-
selné podniky, velké aj malé.

Svet stdle akceleruje a v tejto chvili netusime, i to niekedy skonéi. Firmy
maji dve moznosti, bud’ budi akeelerovat s ostatnymi, alebo skonéia. Ho-
vorme radsej o tych, ktori chci napredovat. Pre nich je riadenie a fungova-
nie firmy postavené na neustdlom hladani a vylepsovani. Vys3ie spomina-
ny vyznam pripravy nds navddza, ze by sme sa vo firmach asi mali viac
sustredif na predvyrobné fézy. Ak nds trh tla&i doddvat lacneijsie vyrobky,
s lep3ou kvalitou, inymi vlastnostami nez dodévame, pripadne skér, nestaci
sa spoliehaf na vyrobu. Aj cena, aj funkénost vyrobku, aj naplianie po-
Ziadaviek zdkaznika stoji jedine na predvyrobnych fdzach, na priprave.
Ak ich nezvlddne konstruktér alebo technolég, tak vyroba mé minimdlne
moznosti nieco vylepsif.

Ndstrojom, ktory za poslednych 20 rokov zdsadne zmenil précu konstruk-
cie, je CAD systém. Odburali sa mnohé rutinné &innosti, podporila sa tvori-
vé préca a zésadne vzréstla produktivita konstrukiéra. Co viak dalej, staci
to navzdy? Stadi to vébec pre siéasnost? Bude to stadit o rok, o dva, a &

Vytvorenie Uspedného vyrobku je postavené na troch zdkladnych fakto-

roch:

e zvladnuti procesov - ich usporiadani, nastaveni, riadeni, kontrole, kori-
govani...

* vyuziti vhodnych technolégii - primeranych potrebdm a dévaijicich po-
tencidl rozvoja aj do blizkej buddcnosti

¢ uplatneni &loveka - jeho schopnostiach, znalostiach, zruénostiach, mo-
tivécii...

Ay
OWERENIE FUNKCROSTI
SIMULACGIE

-: i i
KONETRUKENE
AEESEMIE

Procesy

Z&kladom dlhodobého pésobenia firmy na trhu je nastavenie jej stratégie.
Z nej sa odvijaji cielové skupiny na trhu, ich potreby, vplyv konkurencie.
Z&kladnym kritériom pri vybere vyvojovych alebo inova&nych projektov by
mala byt oakdvand ziskovost vyrobku. Z toho vyplyva tlak na néklady
zhmotnené vo vyrobku poéas celého vyvojového procesu. Konstruktéri so
od podstaty tvorivi [udia. Oni ched tvorit nové veci a mélokedy si uvedo-
muij0, Ze technické riesenie musi byf aj cenovo primerané. Prave preto je
potrebné, aby sa na projektoch zi&astovali multiprofesné timy, ktoré by sa
mali zaoberaf pripravou vyrobku komplexne.

Technologie predvyrobnych etap

V st€asnosti si postavené predovietkym na IT. Ako uZ bolo vy3sie spome-
nuté, CAD systémy st len zdkladnym néstrojom konstruktéra. Na to, aby
sa dosiahla podstatne vy3sia efektivnosf fungovania procesov, je potrebné
zapojit do ich riadenia ndstroje tzv. PLM (Product Lifecycle Management),
resp. ndstroje digitdlneho podniku. Ide o softvérové riesenia riadiace pro-
ces vyvoja a inovdcii vyrobkov so zameranim na Gpln a déslednt pripravu
vyroby. Tak, aby kapitélovo nékladné vyrobné prostriedky (stroje, linky, ro-
boty...) mali minimdlne prestoje pri nébehu novej vyroby, a aby firma bola
so svojim vyrobkom ¢o najskér na trhu.

Ludia

Bill Gates kedysi povedal, Ze rozdiel v prinosoch medzi dvoma progro-
mdtormi méze byt az desaftisicndsobny. U konstrukiérov to méze byt po-
dobné ¢&islo. Prvym predpokladom Uspechu je vyber kvalitného &loveka.
Ndsledne by mal ten pracovnik byt vedeny k celoZivotnému vzdeldvaniu.
Neustdle by mal na sebe pracovat a firma by to mala usmerfiovat. Vo fir-
me, alebo aspofi v rdmci predvyrobnych féz, by malo byf rozvijané prostre-
die pre invenénosf, inovdcie a pozitivnu motivaciu. Statistiky hovoria, Ze
[udia z firiem v&&Sinou neodchddzaji kvéli mzde, ale kvéli zIému riadeniu
a zlym vztahom.

Ak sa vém podari vyvazene aplikovaf vietky uvedené faktory a pristupy,
nemusite sa obdvat o Uspech vasich vyrobkov. Ten sa uréite dostavi. Ak sa
zvladne priprava, vietko ostainé ide ovela hladsie.

www.sova.sk

SOvVa DIGITAaL

Product Lifecycle Management
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Member of CEIT Group

Pozgvame vés na 6. roénik KOonferencie
Digitalny podnik 2013

Realizujte vase vizie pre dlhodoby uspech

Nenechajte si ujst

= exkluzivhu moznost navstivit prvé a jediné pracovisko
na Slovensku s unikatnou technolégiou virtualnej reality

= nové rieSenie pre planovanie a optimalizaciu logistiky

= digitalne rieSenia v ergonomii — cesta zdravia
za produktivitou

= moznost oboznamit sa s nastrojmi pre riadenie
a vyvoj vyrobkov a navrh vyrobnych procesov

= spolocensky vecer

= a mnoho dalsieho

Rezervujte si termin uz dnes!
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SOova DIGITAaL (-

Design & Management Systems

E — I T digital
|
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W=l Usicp CEIT-KE Usicp
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SIEMENS

. Viac informacii ndjdete na webe
konferencia

digitalny
podnik

www.ceit-europe.com/digitalny-podnik
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Informacné systémy

Srovnani pristupu k implementaci

ERP systémi u vyrobnich podnikd

D) Vladimir Barto$, feditel podpory prodeje ve spoleénosti Minerva Ceska republika

Dnes jiZ ve valné vétsiné primyslové podniky pouzi-
vaji néjaky informacni system. Do urcité velikosti se
jedna o systém pro sklady a vedeni ucetnictvi, pak
lépe nebo hife integrovany systém s lepsi nebo hor-
Si funkcionalitou z pohledu daného podniku.

Existuje rovnitko mezi Gspésnou firmou a spravné vyuzZivanym kvalitnim
informaénim systémem? NeZ nalezneme odpovéd, podivejme se do his-
torie:

Na nasem trhu existuje firma s Geskym vlastnikem, ktery mél pred deseti
lety pfistup k finanénim zdrojom. Koupil dal3i firmy a postupné vybudoval
holding firem zamé&Feny na doddavky dild do automobilového promyslu. A&
koliv koupend firma pouzivala jiz tehdy specializovany informaéni systém
na automotive, dokdzala v ném komunikovat se svymi zdkazniky a doda-
vateli prostfednictvim EDI komunikace, rozvrh/odvolévek a planovala vy-
robu a nékup dle automobilovych standardd, rozhodl se novy maiitel Seffit
a nahradit fento systém na prvni pohled systémem vyrazné levn&jsim, ktery
vytvorili jeho programétofi v matefské firm&. Po case se tato volba ukdzala
jako chybnd, vybral tedy svétovy informaéni systém s jedinou vadou - byl
dobry ve strojirenstvi, nikoliv v autoprdmyslu. Po dal3ich péti letech trépeni se
maijitel rozhodl jiz druhy systém opustit a bez vybérového fizeni dal na svého
kamaradda a zakoupil od néj lokdlni systém, do néhoz spolu ,snadno” do-
vyvinou chybgjici funkce pro automotive za evropské dotace. Vysledek: mé-
sice bezradného t&pdni kolem EDI komunikace. A kde jsou dal3i standardy,
které automotive zdkaznici u svych dodavateld vyzaduiji a kontrolujig Pokud
tipujete, Ze se jednd o nelspésnou firmu, mylite se! Jde o marketingové velmi
viditelnou firmu. Jina &eska firma zaloZila svoj dspéch v oboru zdravotnické
techniky na implementaci principd 3tihlé vyroby v dobé, kdy tyto principy
v nagem regionu pouzivaly pouze japonské a nékteré americké firmy v obo-

mZnerva - 4

znoslirend na priemysal

ru automobilové vyroby. V domnéni, Ze neexistuje kvalitni informagni systém
s adekvatni funkcionalitou, vsadila na masivni vyvoj potfebnych programd
ve spoluprdci s lokdalnim &eskym IT dodavatelem. Po nékolika letech usilov-
né prdce se sit implementaénich a vyvojéFskych firem tohoto informaéniho
systému zhroutila a situace dosla tak daleko, Ze tato vyrobni firma musela
,pumpovat” nemalou energii do oblasti IT vyvoje, aby zachovala mnohaleté
investice utopené ve zmindném systému. Stdle trvd na své jedinecnosti, aniz
by své pozadavky konfrontovala s moznostmi modernich informaénich sys-
Jak vidime, existuji 0sp&3né firmy s velmi slabym vyuZivanim informaénich
technologii. Svou slabinu viak musi vyvézit zlatem jinde. Napfiklad musi
doddvat zdkaznikdm za niZsi ceny nez schopnéjsi konkurenti. V automobi-
lovém primyslu pak jde o boj o preZiti, protoze &inské firmy jiz EDI komu-
nikaci a fizeni doddvek pravé v ¢as (JIT) bez potizi ovladaji. Vétina z nich
implementovala informaéni systémy svétové tfidy. Mamedi v Ceské republice
tovdrny na venkové, mizeme jesté& n&jakou chvili cinskému cenovému taku
vzdorovat. Ale pokud Cina vyrovnd kvalitu a bude lepsi v logistickém fize-
ni... Podobné i pFiklad s vyuZitim 3tihlé vyroby ukazuje, jok moderni orga-
nizace materidlového toku mdze dogasné smazat nedostatky v informadni
podpote. Co kdyz se ale najde konkurent, ktery zvlddne oboiil Ridit podnik
k Uspéchu miZe pouze vrcholové vedeni s dobrou vizi a schopnosti vizi rea-
lizovat. Dobré vize se tykd prace s lidmi, dodavateli a z&kazniky, vyuZivani
zdroj0 a zavadéni inovaci. Viimnéte si viak, Ze informaéni systém pfimo
ovliviiuje vie vyse zminéné! O to dileZit&j3i je vybirat a implementovat infor-
maéni systém s dlouhodobou vizi. Kazda firma by si méla uvédomovat své
slabiny a silné strénky. Mé&la by mit plén svého budouciho smé&fovdni.

Vybrany informaéni systém musi slabiny odstrafiovat, silné stranky zdoraz-
fiovat a smé&Fovani podporovat. Konzultanti dodavatele musi byt partne-
rem svého klienta v jeho podnikéni. MoZete také zvolit jinou cestu: vybrat
si dodavatele jako sluhu. Poéitejte viak s tim, Ze sluha jen realizuje vase
népady. Nemd Zadnou zodpovédnost a nemizete od néj &ekat iniciativu
dolezitou ve vasem byznysu. Je na vds, jak si vyberete. ()

Dévate taktiez prednost podnikovému informacnému
systému zameranému na specifika Vasho odvetvia?

O spravne firemné procesy
I

Vitho Informatnét O zavedenie medzindrodného Standardu
vdasno C ALMNEeno

systému: () MMOGI/LE

O komunikécia s dodavatelmi a zikaznikmi

Minerva Slovensko, as: marketing@minerva-is.sk | www.minerva-is.eu

Automobilovy OArvinMeritor
priemysel OFuji Koyo Czech
O Johnson Contrals
OTRW Lucas Varity

O Tower Automotive



Automatizovaneée
sledovanie vyroby

~ progresivne firmy ziskavaju naskok

Prieskum medzi viac ako sto vyznamnymi vyrobnymi podnikmi na Slovensku ukdzal, ze ich
klséovymi otézkami si zvysenie produktivity, znizenie ndkladov a elimindcia chyb vo vyrobe.
Mnohé z nich zvazuji nékup systémoyv, ktoré pomdhaji vyrobu zefektivnit. Tie progresivnesie
uz tieto nové technoldgie zavddzaju. Ziskavaji tak cennid konkurenéni vyhodu.

Na zdklade potrieb vyrobnych podnikov slovenské spolocnost Sitris vyvinula a Uspesne zaviedla
zaujimavy balikovy produkt PTS (production tracing system) uréeny na automatické sledovanie
vyroby. Ndkup hotového produktu znizuje vydaje a &as potrebny na implementdciu systému do

vyrobného procesu, pricom ponika maximdlne moznosti prispésobenia konkrétnym potrebém da-
ného podniku. Navyse je plne schopny integrdcie s uz zavedenymi systémami.

Priklady z praxe dokazuju, Ze podniky investujice do automatizdcie vyrobnych procesov ziskava-
ju v tomto obdobi podstatni konkurenénd vyhodu a tak sa rozhodnutie o implementdcii takéhoto

systému méze stat pre podnik klGcovym.

entov vieme, Ze qj

,Zo skosenosti nasich khg \ potkodenym vyrobkom a presto

postupe chyby, ktoré ved

.~ f i vyrobnom
2 i covnici robia pri vy
zagkoleni pra il
jom.

Ing. Michal Ondrovié¢,
projektovy manazér spoloénosti Sitris

Bez chyb a prestojov...

Chyby, ktoré sa vyskytuju v akejkolvek vyrobe su
casto zapricinené fudskym faktorom - nepozornos-
tou, nedbanlivostou. Firmy potrebuju pocas vyroby
kontrolovat dodrziavanie technologickych postupoy,
napr. minimalne a maximalne ¢asove rozostupy
medzi pracoviskami, spravnost spracovanych typov
vyrobkov ...

Ako méze vas systém efektivne zabranit chybdm?

Zo skisenosti nadich klientov vieme, Ze aj zaskoleni pracovnici
robia pri vyrobnom postupe chyby, ktoré vedi k poskodenym vy-
robkom a prestojom. Takyto produkt neméze byt dalej spracovany
a je potrebné ho opravif alebo vyradif. Systém PTS umozriuje jed-
noduché zmeny stavov produktov v priebehu vyrobného procesu.
Tieto stavy s0 na jednotlivych pracoviskéch sledovang, &im sa za-
brafiuje spracovaniu poskodeného produktu alebo naopak, likvi-

ddcii dobrého.

Ako to funguije v praxi?

V pripade, Ze sa pri vyrobe vyskyne neZiaduca udalosf, systém
posle upozornenie zodpovednym pracovnikom. Tieto upozornenia
mé&zu maf formu sms spravy alebo e-mailu. Takto maju veddci liniek
&i inzinieri kvality okamzité informdcie bez nutnosti fyzickej pritom-
nosti na mieste udalosti. Véasny zdsah nésledne zabrani zbytoc-
nym chybdm a prestojom.
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Ako vie PTS chyby hl'adat?

Systém PTS vyuZiva pre sledovanie &iarové kédy alebo RFID &ipy
umiestnené na vyrobkoch, ktoré si skenované pracovnikmi pocas
priebehu produkcie. Tiez je mozné vyuzZit iné typy kédov, ktoré sa
snimaj a rozpoznévajd pomocou kamier. Tymto je do systému za-
znamenané aj kto dany vyrobok spracoval, na akom pracovisku
a za aky &as. Uz jednoduché ddaje zo sledovania vyroby mézu
byt vyuZité pre vytvorenie uZitoénych analyz o vyrobnych linkach.
Napriklad vyhodnocovanie vykonnosti jednotlivych pracovnikoy,
pracovisk & celych liniek, spotreby materidlov. Taktiez je mozné
zobrazovaf aktudlnu vykonnost a dodrziavanie noriem, &m so pro-
covnici motivovani v zlep3ovani svojich vykonov.

Kazdy podnik md svoje vlastné vyrobné postupy. Je mozné rie-
§it to ,balikovym” systémom?

Pri nasadzovani systému PTS prichddza k jeho prispdsobeniu po-
Ziadavkém zdkaznika. Prispdsobif mozno cely systém vrdtane
vietkych modulov.

A ak uz podnik mé nejaké svoje systémy?
Medzi Easté poziadavky patri aj prepojenie s inymi podnikovymi
systémami. Vyhodou systému PTS je, Ze umozZiiuje prepojenie cez
rézne rozhrania, a tym poskytuje komplexneijiie vystupy v kontexte
celého podniku.

roby mozu byt I\I/yuiité
bnych linkdch.

. ia vy
aje o sledovania vy

Uz jednoduché i Znych analyz o VYo
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Koniec administrativy?

Prieskum poukazal na to, ze polovica vyrobnych
z4vodov sleduje a vyhodnocuje vykonnost
jednotlivych pracovisk a pracovnikov z vacse;
Casti manualne.

Preéo je to tak?

Je to zapri€inené nepruznosfou rozhodovacich procesov v pod-
nikoch. Spracované informdcie zo systému PTS si vyhodou, kto-
rd vie usetrit stovky hodin prace zamestnancov. Ti sa namiesto
vpisovania Gdajov do tabuliek a tvorby grafov, mézu zaoberaf
vhodnejSou &innostou. Firma tak zniZi ndklady na administrativu.
Zérover umoziuje vyhodnotenie v redlnom &ase, pri¢om je moz-
né sledovaf rézne ukazovatele ako neobvyklé prestoje, nedodr-
Ziavanie éasovych noriem, zvy3eny vyskyt chyb a mnoho dalsich.
Analyzy, ktoré sa inak ziskavaji len fazko, je mozné zo systému
PTS ziskat za pdr sekind. Jednou z velkych vyhod je nemoznost

cielenej manipuldcie, ¢o neplati u velmi obldbenych excelovskych
tabuliek.

Aké je ndvratnost investicie do PTS?

Skiseni pracovnici vedia, vdaka informécidm z analytickych
vystupov systému PTS, podstatne zlepsit efektivitu linky a zniZif
ndklady. Navratnost investicie do takéhoto systému je &asto na
rovni jedného ¢&i dvoch rokov.

Pomdéha PTS pri ziskani potrebného certifikdtu manazmentu
kvality?

Automatické sledovanie vyroby nie je zaujimavé len z hladiska
zlepsovania vyroby, ale je aj nezanedbatelnou konkurenénou vy-
hodou oproti spolo&nostiam, ktoré tieto &innosti vykondvajd inymi,
menej spolahlivymi spésobmi. Pre vyznamnych klientov je déle-
zité, ze ich doddvatel vie presne zistif histériu kazdého vyrobku
a tak identifikovaf pripadné nepresnosti & chyby v dodanom to-
vare. Zaznamendvanie histérie kazdého produktu je podmienkou
pre ziskanie certifikatov manazmentu kvality.

System pre automatizovane
sledovanie vyroby

Vsetko ¢o potrebujete

. d b liku! hotline: 0948 528 069
v jednom baliku!

online: sitris.sk/pts

0 zvysuje efektivitu vyroby

0 znizuje chybovost a administrativu

O vytvara analytické a Statistické vystupy
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NARODNE FORUM
= PRODUKTIVITY

2. oktéber 2013

AKO UROBIT FIRMU
USPESNOU?

Holiday Inn Zilina

NADVIAZANIE KONTAKTOV
STRETNUTIA S EXPERTMI

ODBORNE PREZENTACIE

0 KONFERENCII

Konferencia Narodné férum produktivity je uZ tradiéne stretnutim Zpickovych priemyselnych inZinierov. odbornikov
z oblasti produktivity a inovacii. Je vyznamna aj preto, Ze prindsa cenné poznatky od zdstupcov prestiZnych slovenskych aj
zahraniEnych firiem. V odbornych prednaskach zaznejl redlne podnikove riefenia, ale aj odpoved na zakladnu otazku, ktord si
kladd mnohi podnikatelia. Znenie otdzky je jednoduché; Ako urobif firmu uspednou?

SLCP aktivne pGsobl aj v oblasti regionalnych inovacil, komercializacii inovacii a v oblasti technologického transferu.
SLCP ponudka svojim partnerom spolupracu v oblasti aplikdcii najnoviich poznatkov z vyskumu do praktickych podmienok
a vzdelavania,

Nevahajte a zucastnite sa konferencie

NARODNE FORUM PRODUKTIVITY

Potas predchadzajucich rokov svoje] existencie sa Narodné férum produktivity
stalo Uspeinou medzindrodnou platformou na vymenu skisenosti v oblasti zavadzania
najnoviich metdd a konceptov priemyselného inZinierstva, zvySovania produktivity,
kvality a implementacie inovativiych rieseni, Siroké plénum odbornikov z priemyselne|
praxe je zarukou prinosnych a bohatych diskusii

www.slcp.sk/nfp

COMOZETE ZISKAT

Pozyvame vas na podujatie, na ktorom nadobudnete cenné poznatky pre svoje riesenia, stretnete sa s odbornikmi z oblasti
produktivity. inovacil, ziskate novych partnerov pre vymenu skisenostl a spolupracu

= yvidite redlne podnikove riesenia s dopadom na s yypofujete si pripadoveé Stddie, Uspesné rieSenia
ziskovost podniku, Zo slovenskych podnikov,
» ziskate nove vedomosti v oblasti produktivity, inovacii, s  yypolujete siuznavanych expertow,
® budete informovani o aktudinych trendoch, = mate moZnost porovndvat riesenia v podnikoch
s ziskate informacie od zastupcov vyznamnych s podobnym zameranim,
slovenskych a zahraniCnych firiem, =  mate moZnost konfrontovat svoje skdsenosti,
s ziskate poznatky. Coa akym sposocbom riedia klast otazky,
konkurencieschopné firmy, s nazriete dovybranych podnikov a uvidite aplikovanie
® spoznate smerovanie prezentovanych spolofnosti, prezentovanych metdd v praxi,
»  dozviete sa ako pracufl firmy, aby boli dspesné, s stretnete zaujimavych fudi,
e ziskate prakticke informacie z prezentacii, s mate moZnost budovat a nadvazovat kontakty.
) AN [ ) 1 i | [ T 1 &

C)S’CD C=IT group ﬁf—f‘ o A =Kbl=

L VI REAT CEMTRLSS PRODLSTRATY




Bezplatna aplikacia, ktora prezradi

aj "stiahnuté" kilometre
;)) Asseco Solutions, a.s.

Neddvno prifla na svet Uplne nova jednoduchéd slovenskd aplikdcia,
ktord pomdha 3irokej verejnosti identifikaciu vietkych vozidiel, ktoré na
Slovensku presli emisnou alebo technickou kontrolou. Ponika tie najdéle-
zitejSie zdkladné informdcie o vlastnom alebo inom vozidle a umoziuje
zistit okrem zékonom chrdnenych osobnych Gdajov aj platnost emisnej &i
technickej kontroly a dokonca aj poéet najazdenych kilometrov.

Informovanost a prevencia - Cielom novej aplikécie je lepsia informova-
nost verejnosti, transparentnosf kontrol, pokles podvodov s predajom vozi-

pristup na infernet, jednoduché kliknutie v aplikacii, a k Gdajom sa dosta-
nete odkial'kolvek a kedykolvek bez potreby fyzicky prehladévaf doklady
(protokoly, osvedéenia).

Sikovny pomocnik - Cez aplikdciu sa daijo zistif zékladné informécie o vo-
zidle. Nielen aktudlne, ale aj v horizonte niekolko rokov dozadu. Konkrétne
9 poslednych kontrol. Aplikacia pontka jednotlivy prehlad nasledovnych
Odajov: ¢ eviden&né Eislo vozidla, po&et najazdenych kilometrov, VIN,
protokol, nélepka, osved&enie ¢ ddtum vykonania kontroly, détum platnosti
kontroly, histériu najazdenych kilometrov vozidla.

Niekomu poméze, inému mdze stazit Zivot - Aplikdcia méze poméct na-
priklad pri kipe ojazdeného vozidla, pretoZe je mozné si jednoducho skon-

trolovaf’ histériu najazdenych kilometrov za poslednych 9 kontrol, takZe sa

Overenie technickej kontroly vozidla

aLA

Hintdia majutderpch iometroy (mar. posledaych § konirol)

STAV POCITADLA KM

POSLEDMA KONTRE

03.04.2001
m BA7T4

[l bk ]

L) Cognright © Tk

£ wprias

da predist podvodom so sta&anim kilometrov. MéZe poméct aj majitelom
vozidiel, ktori si chcd rychlo a jednoducho overif, dokedy je platnost kontro-
ly pre ich vozidlo, aby predisli problémom a pripadnym pokutdm.
Zdarma a aktudlne - Aktudlnost Gdajov je do takej miery, Ze ak pridete na
kontrolu, tak vysledok uvidite o pdr minit po jej ukon&eni. Samozrejme, stav
tachometra je aktudlny k datumu vykonania poslednej kontroly.

[=]

Pozn.: Produkt vznikol v dielni Asseco Solutions,
a.s. ako zdkazkové riesenie pre spolocnost TESTEK,
s.r.o., poverenej Ministerstvom dopravy, pét a tele-
komunikdcii SR na zabezpeéenie a vykondvanie ¢in-
nosti technickej sluzby technickej kontroly vozidiel.

> Nova generacia informaéného systému
HELIOS Spin kontroluje aj vase zasoby

i i f

> rozne systémy DATALOCK dostali Spoloénu znatku HELIOS

Mate v skladoch lefiaky?
Metrapte sa tym

rstémom HELIOS Spin

HELIDS%

Softvér, kKtory riadi

www.helios.eu



DIGITALNY PODNIK
Simulacia, verifikacia

nybridniho poh

D Jaroslav JIRKOVSKY, Humusoft s.r.o.

Alternativni pohony osobnich automobil(
predstavuji oblast neustalého vyvoje. Nove
koncepce zvySuji efektivitu provozu a snizu-
ji spotfebu paliva, ¢imz Setfi naklady i nase
Zivotni prostredi. K rozvoji novych systémd
prispivaji i moderni vyvojové pristupy, jako
je metoda Model-Based Design postavena
na nastrojich MATLAB a Simulink firmy

MathWorks.

Spoleénost SAIC Motor vyvinula novy hybridni pohon pro sedan

Roewe 750 (obr. 1), ktery kombinuje prepliovany benzinovy &tyfva-

lec 1,8 | s elektromotorem. Voz dosahl 20 % snizeni spotfeby paliva
a emisi oproti konvenéni varianté se spalovacim motorem. Mozkem
hybridniho pohonu, zodpovédnym za dosazenou efektivitu provozu,
je komplexni fidici logika umisténd v jednotce HCU (hybrid control
unit), kterd koordinuje elekiricky i spalovaci motor.

V piedchozich projektech byl vyvoj Fidicich jednotek automobill
svéfen dodavatelskym spole&nostem. V pfipadé Roewe 750 hybrid
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onu automobilu

se viak spole&nost SAIC Motor rozhodla pro vlastni navrh algoritmd
HCU, které vychdzely z konceptu zpracovaného konzultaéni fir-
mou. Vyvojovy cyklus byl realizovdn metodou Model-Based Design
v programovém prosttedi MATLAB a Simulink (obr. 2).

Model-Based Design

Roewe 750 hybrid byl prvnim hybridnim vozem spoleénosti SAIC
Motor a névrh jeho HCU patfil k prvnim projektom v oblasti vyvoje
embedded softwaru. Vyvojovi pracovnici na sebe vzali nelehky tkol,
ktery byl dfive zaddvan specializovanym dodavateldm. Proto bylo
nutné pouzit vhodny vyvojovy postup, ktery jiz byl v oblasti primyslu
provéfen, a ktery by eliminoval nedorozuméni plynouci z interpreta-
ce textové specifikace. Dal$im poZzadavkem byla minimalizace poétu
chyb vznikajicich pfi manudlnim zdpisu embedded kédu a moznost
testovdni ndvrhu pomoci simulaci, které by nahradily testy s redlnym
vozem.

Pravé simulace byla vnimdna jako rozhodujici pozadavek, protoze
vozidlo a jeho kli¢ové prvky, jako baterie nebo motor, byly vyvijeny
soubé&zné a bylo tedy nutné poéitat s pfipadnym opozdé&nim doddav-
ky. Cilem bylo nalézt a vyfesit co nejvice problémd pomoci testovani
simulaénich modell, a necekat na testovéni HCU s redlnym vozem.
Z téchto divodi byla pro vyvoj algoritmd HCU vybrdna metoda
Model-Based Design.

Sttedem ndvrhového procesu metodu Model-Based Design je mate-
maticky model systému, reprezentovany blokovym schématem v gra-
fickém v prostfedi Simulink (obr. 3). Model je vyuZivén od definice
pozadavkd na findlni zafizeni, pfes ndvrh dynamického systému



Obr. 3
Princip metody
Model-Based Design

POZADAVIY

a modelovani algoritm{, az po jejich implementaci na cilovou platfor-
mu a testovdni prototypu. Model systému je b&hem vyvoje probézné
zpfesiiovdn a jeho kvalita je testovéna pfi simulacich. Paklize aplika-
ce vyzaduje implementaci na software/hardware platformu, MBD
nabizi automatické generovani kédu pfimo z modelu v Simulinku
a to véetné kédu pro systémy pracujici v pevné faddové &drce nebo
realtime systémy. Automatické generovani kédu zdsadné zkracuje
vyvojovy cyklus a odstrafiuje chyby vznikajici pfi manudlnim psani
programd.

Spoleénost SAIC Motor zafadila metodu Model-Based Design jako
standardni ndstroj pro vyvoj embedded softwaru a vyuzila ji pfi vyvoji
automobilu Roewe 750 hybrid i u vech ostatnich vozd s alternativnim
pohonem. Vyvoidfi tak mohli pracovat s ndvrhem na Grovni modeld,
coz je mnohem pohodIngjsi, nez pfimd editace embedded kédu.

Od koncepce k vyrobku

Prvni krok pfi vyvoji HCU smé&foval k ndvrhu fidicich algoritmd v ndstro-
jich MATLAB a Simulink. Algoritmy byly sestaveny na zdkladé systé-
movych pozadavkd a prvotnich Simulinkovych modeld zpracovanych
partnerskou konzulta&ni spolecnosti.

Modely vytvofené v Simulinku slouzZily také jako spustitelné specifikace
pozadavki a usnadnily komunikaci s konzultaénim partnerem i v rdmci
vlastniho tymu.

Ridici logika pFepinajici mezi provoznimi médy byla modelovéna
v nadstavbé Stateflow. Prehlednd grafickd reprezentace stavd sys-
tému a prechodd mezi nimi byla provdzdna s dynamickymi modely

Obr. 2 Schéma vyvoje metodou Model-Based Design

Simulacia, verifikacia

v Simulinku. Nésledovalo velké mnoZstvi simulaci, které pomohly vy-
hodnotit rizné konfigurace pohonného systému a porovnat jejich vliv
na spotfebu paliva a ovladatelnost vozu.

Samostatnou kapitolu prestavovala verifikace, kterd prochézela na-
pfi¢ celym vyvojovym procesem. Ndstroj Simulink Verification and
Validation zajistil soulad modeld se standardy MAAB a pomohl usta-
novit jednotny styl jejich tvorby.

K provéfeni funkce modeld byly naprogramovdny testy samostatnych
celkd, model-inthe-loop testy i testy hardware-inthe-loop (HIL) pro-
pojujici simulagni modely a hotové komponenty redlného systému.
Testy, které spoleénost SAIC Motor zavedla pro tento projekt, se staly
souldsti procesu systematické kontroly a jsou naddle vyuZivény ve
viech projektech vyvijenych metodou Model-Based Design.

Poslednim krokem vyvoje HCU bylo nasazeni néstroje Embedded
Coder pro generovani efektivniho, spolehlivého produkéniho kédu
pfimo z verifikovanych modeld Simulinku a diagramd Stateflow. Za
pomoci konzultantd spoleénosti MathWorks byl névrh systému prene-
sen z prototypového prostfedi na produkéni hardware. Mnoho ma-
nudlnich krokd pfi vyvoji bylo postupné automatizovéno a vedlo ke
zvyseni efektivity a snizeni poctu chyb.

Zaver

Systém fizeni hybridniho pohonu dostdl stanovenym pozadavkdm na
spotiebu paliva a vz Roewe 750 je aktudlné dostupny na trhu. Spo-
le¢nost SAIC Motor nyni vyuzivd metodu Model-Based Design v dal-
Sich projektech vyroby vozd vyuZivajicich alternativni pohon, véetné
Roewe 550 hybrid a elekiromobil.

98 % produkéniho kédu generovéno

V pfipadé zmény strategie Fizeni je Casto potieba aktualizovat néko-
lik moduld. U ruéné psaného kédu by bylo velice obtizné dosdhnout
pozadovanych zmén v krétkém &ase. S 98 % automaticky genero-
vaného kédu je proces mnohem rychlejsi, kéd je efektivnéjsi a névrh
obsahuje mensi mnozstvi chyb.

Od konceptu k vyrobé za 18 mésich

Vyvoj trval 18 mésicd od névrhu koncepce po zafazeni do vyroby.
Bez metody Model-Based Design by cely proces mohl trvat o 6 mé-
sict déle. Metoda Model-Based Design také umozZnila vénovat vice
&asu kontrole kvality vyrobku.

Ustanoven kompletni proces verifikace

Chyby v névrhu byly odhaleny a opraveny na drovni modeld, v &as-
nych etapdch vyvojového cyklu. To pomohlo uspofit nemalé mnozstvi
Easu i nékladd. Cely proces, zahrnujici simulace, verifikaci model
i kédu a HIL simulace je nyni pouzivdn pro viechny projekty vozd
s alternativnim pohonem.

Distributor produkti spoleénosti MathWorks
v Ceské republice a na Slovensku:
HUMUSOFT s. r. o.
hitp://www.humusoft.cz

4\ MathWorks

£ HHUMUSOFT
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¢ SIMPLAN
¢

Planovacie a simulacné riesenia
ore vyrobné a logistické procesy

Spolo&nost SimPlan Optimizations md zagiatky v roku 2007 a pdsobi ako konzultagnd spolo&nost pre oblast planovania a opti-
malizdcie procesov pomocou simulécie. Predstavujeme sa vdm ako komplexny poskytovatel pldnovacich a optimalizaénych $t6-
dii, pricom vyuzivame moderné IT ndstroje. Svojimi rozsiahlymi odbornymi znalosfami, dlhoro&nymi skdsenostami a inovativnymi

metédami sprevddzame vase podnikové procesy.

SOLUTIONS Nase sluzby zahffaji procesnt analyzu a poradenstvo pomocou pro-
‘\ cesnej simuldcie a simulécie materidlového toku vo vyrobe, logistike
’ SUPPORT a doprave.

ityri SimPI.an Okrem toho sme neutrdlny distribGtor simulaénych softvérov. Sprevadza-

oblasti me vés pri ich vybere, zaskoleni ako aj pri zavedeni softvéru do véiho

SERVICE podniku. Samozrejme, pondkame k tomu vsetky prisldchajice obsluzné

vykony.
\ SOFTWARE

Nasadenie simulécie je prinosom vo vietkych oblastiach podnikania, vo vietkych odvetviach a bude s narastajicim dopytom
mnohotvérnejsie. Sistredujeme sa najmé na nasledovné oblasti, kde sme realizovali so zdkaznikmi projekty v tychto tematickych
celkoch:

\Y

> koncepéné pldnovanie vyroby a logistiky optimalizdcia existujicich procesov

> simuldcia ndbehu vyroby > ergonomicky screening pracovisk

\Y

> MTM procesné standardy simuldcia skladov/logistika

\%

> navrhovanie pracovisk a skladov optimalizdcia persondlu pomocou simuldcie

> riadenie/detailné pldnovanie vyroby > simulécia strojov a dopravnikov vo vyrobe

\%

> simulécia dopravnych situdcif doddvatelské refazce/Supply Chain

> digitalna fabrika > 3D-animdcie/verifikacie

Preco SimPlan?

Skdsenosti & poznanie Kapacity
> Detailné znalosti réznych vyrobnych a logistickych procesov > Vynikajice zdroje pre rychlu reakciu na vase otdzky.
a celkovo viac ako 300 odpracovanych ,é&lovekorokov” ce-
lej skupiny pri simuldcii v réznych odvetviach priemyslu.
Obijektivita & nezdvislost
Flexibilita & orientacia na zdkaznika > Ziadne pevné spojenie na softvérovych vyvojdrov, z toho vy-
> Uzka spoluprdca a projektovd integrdcia s vysokym podie- plyvajice objektivne poradenstvo.

lom préc u klienta.

Inovécie Kvalita
> Vyvoj inovativnych rieSeni na G&inné spracovanie stanovené- > Vysokd kvalita a kompletnosf, kompetencie od poradenstva
ho problému. az po nasadenie, realizdciv a vyhodnotenie.

80 | @magazine 2/2013' www.leaderpress.sk



Prinos zakaznikovi

Pomocou nasadenia simuldcie do réznych faz projektu prindsam

DIGITALNY PODNIK

e viaceré vyhody a optimaliza&né potencidly. V planovani, v rea-

lizagnej féze ako aj v beziacej prevadzke umoziuje simuldcia zobrazenie a prispdsobenie sa dynamickych procesov na zmeny.

PomdzZeme vém
> zaistit investicie
> definovat Gzke miesta a odhalif ich odstrdnenie

> ziskat fundované podklady pre rozhodnutia, v ktorych budg

transparentne vytvorené procesné refazce a nadvéznosti
> otestovaf a porovnaf vase optimalizagné ndavrhy bez rizik

> skratif uvedenie do prevadzky a zvysif vykon vasich procesov

pri realizacii novych systémov

Priklady projektov so simulaciou

Sme pri vas

SimPlan Optimizations s.r.o.
Hlavné 5

91701 Trnava, Slovensko

E-Mail: info@SimPlan.sk
Tel.: +421 33 53326-18

Navstivie www.SimPlan.sk pre kontakty na

vietky kanceldrie.

prevadzia
{investicie do Heplenia)

Pldncvanie a realizicla
{preotnd imeesticla)

néklady

Uspora ndkiadov] 4 L Gas
50 simuldciou 50 SimuBciou
...... ez simuldcie tasovd tspora
%0 simuldciou

> persondl vo vyrobe a logistike

> vyrobné a montazne linky

> dopravniky

> roboty

> halové Zeriavy a doprava v haléch

> komisionovacie/vychystdvacie systémy

> modelovanie kompletnych zdvodov, montdzne procesy
a zariadenia, napr.: montdz vozidla, predmontdz motora

> optimalizdcia v oblasti balenia a skladovania

> planovanie tovérni a hdl

> planovanie vnitrohalovej a medzihalovej logistiky

> plédnovanie zvarovne a virtudlny test pri sprevadzkovani
zariadeni pocas ndbehu liniek

> skladové technika, napr. regdlovy zakladaé

> vyrobné pldny a vyrobné koncepty

> vyrobné zariadenia ako aj riadenie strojov

> plniace zariadenia

> zariadenia lakovne

Pobocky

Nemecko

Maintal (centrdla)

Braunschweig, Holzgerlingen, Langenau
Minchen, Regensburg, Witten

Rakisko
SimPlan Osterreich, Neufelden

Cina
SimPlan China, Shanghai

www.SimPlan.sk
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Digitalny podnik 20

D) CEIT, a.s. divizia Digitalny podnik

Aktivity v oblasti digitdlneho podniku vystili napriklad do vytvorenia
spoloéného vyskumného a vyvojového pracoviska ZIMS - Zilina In-
telligent Manufacturing System. Jeho vytvorenie a rozsirenie prispelo
k rozvoju vyskumnych a vyvojovych &innosti, ktoré si zamerané na
sofistikované rieSenia s vyuZitim rozsiahlej technologickej infrastruktiry
a high technolégii.

St&astou tohto snazenia je i kazdoroéné organizovanie konferencie
Digitalny podnik - otvorenej platformy pre domdcich a zahraniénych
odbornikov z oblasti digitalnych technoldgii. V sGéasnosti reprezentuje
digitdlny podnik vo svete najprogresivne;si pristup ku komplexnému in-
tegrovanému navrhovaniu vyrobkov, vyrobnych procesov a vyrobnych
systémov.

V tomto duchu sa bude niest uz Siesty roénik podujatia - Digitdlny pod-
nik 2013. Obdobne ako v minulosti i v tomto roku vystipia na podujati
$pickovi odbornici vyvojovych centier, vyrobnych podnikov a univerzit.
V rdmci konferencie sa mozZete tedit na rézne odborné oblasti, ako
napriklad virtudlne navrhovanie, modelovanie, testovanie vyrobkov, re-
verzné inzinierstvo, planovanie procesov, éasové a ndkladové analyzy,
detailné ergonomické projektovanie pracovisk s vyuzitim digitélnych
technolégii, rychle ergonomické analyzy s vyuZitim softvérovych néstro-
jov, pristupy k ergonémii v automotive priemysle, modelovanie a simulé-
cia vyrobnych a logistickych systémov a mnohé dalsie.

V doterajiej histérii sa konferencie Digitélny podnik ziéastnilo okolo

350 G&astnikov, ktori boli z viac ako 80 spoloénosti. Prezentovalo vy3e

70 predndiajicich, z takmer 30 spoloénosti a konalo sa osem odbor-

nych, interaktivnych a $pecializovanych workshopov.

V rémci kazdej konferencie sa konaji zaujimavé sprievodné aktivity,

ako napriklad:

* sldvnostné otvorenie spoloéného Laboratéria digitdlneho podniku
spolo&nosti CEIT, a.s. a ZU

* exkurzia zdvodu KIA Motors Slovakia

» exkurzia showroomu SIEMENS Zilina
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ukézky najmoderneisich technolégii a produktov CEITu na profilo-
vanych workshopoch v spoloénostiach ako Whirlpool Slovakia,
Poprad; Continental Matador Rubber, Pichov a mnohé dalsie.



Konferencie Digitalny podnik sa zG&asthili, resp. pravidelne zd&astiiu-
j0 zdstupcovia z vyznamnych priemyselnych spoloénosti. Patrili me-
dzi ne napr. Volkswagen Slovakia, Bratislava; SKODA AUTO, Mladéd
Boleslav; Whirlpool Slovakia, Poprad; Continental Matador Rubber,
Pichov; PSL, Povazskd Bystrica; VAR Strojérne, Ndmestovo; SPINEA,
Pre3ov; Nemak Slovakia, Ziar nad Hronom; Vukov extra, Predov; Askoll
Slovakia, Nové Mesto nad Vahom; Klauke Slovakia, Dolny Kubin; Tri-
logiq Slovakia, Martin; SIEEMENS, Slovensko; Sauer Danfoss, Povazskd
Bystrica; IPM Solution, Pre3ov; DYTRON Slovakia, Bratislava; Robotec,
Martin; ITIA Milano, Taliansko; TNO Work and Employment Brusel,
Belgicko; Bentley Systems, Nemecko; DELMIA Stuttgart, Nemecko; Hu-
musoft Praha, Ceské republika; Rompa CZ Vyskov, Ceskd republika;
T-Systems Praha, Ceské republika; Delta Electronics (Slovakia), s.r.o.,
Dubnica nad Vdhom; INA Kysuce, a.s. Kysucké Nové Mesto; Anasoft
APR s.r.o., Bratislava; Animazoo, Anglicko; Klimasoft, s.r.o., Piedfany;
Konstrukta Defence a.s., Tren&in; PMC Slovakia, Bratislava; Sejong
Slovakia, s.r.o., Lietavsk& Logka; SOVA Digital, a.s., Bratislava; Tomra
Sorting s.r.0., Pezinok; SEMECS s.r.0., Vrdble; S&T Slovakia s.r.o., Zili-
na a daliie.

Na konferenciu Digitdlny podnik s6 pozyvani zaujimavi hostia. V minu-
losti to boli napr.: Eduard Horbal, Jozef Rékoci, Michal Major - Whirl-
pool Slovakia a.s.; Iveta Vere$ovd - Siemens, s.r.o. Bratislava; Jozef Si-
monéi&, Martin Adami¢ka - Volkswagen Slovakia a.s.; Andrej Bedndr,
Tomdés Posekany, Ondfej Kraus - Skoda Auto, Mladé Boleslav; Marco
Sacco - ITIA Milano, Taliansko; Torsten Rohrlack - Bentley Systems,
Nemecko; Jifi Honzejk, Peter Marec¢ek - T-systems Prahq, Ceskd re-
publika; Stefan Blasko, Milan Ritko, Michal Vokoun - PSL, Povazské
Bystrica; Florian Kevicky - Siemens Slovakia; Gu van Rhijn, Michiel de
Looze, Peter Vink, Tim Bosch - TNO Work and Employment Brusel, Bel-
gicko; Martin Morhdg, Robin Mitana - SOVA Digital, Bratislava; Jén
Kostial - Askoll Slovakia, Nové mesto nad Véhom; Pavol Kucej - Con-
tinental Matador Rubber, s.r.o. Pichov; Michal Schmidl - Klimasoft,
s.r.o. Piestany; Jan Slepi¢ka - Delta Electronics (Slovakia), s.r.o. Dubni-
ca nad Vdhom; Milan Jurky - INA Kysuce, a.s. Kysucké Nové Mesto;
Jaroslav Hole¢ek, Milan Cagala - ZSP SR, Bratislava a ini.

V rémci konferencie budete maf ako prvi exkluzivnu moZnost navitivif
jediné pracovisko na Slovensku s unikdtnou technolégiou virtudlnej re-
ality. Viyskosate si nové riesenie pre planovanie a optimalizaciu logisti-
ky, ktoré bude po prvykrét predstavené ako novy produkt spoloénosti
CEIT. Prvykrdat vém prestavime $pickovid technolégiu zberu digitélnych
informdci.

Objavte digitdIne riesenia v ergondmii a vykroéte s nami cestou zdra-
via za produktivitou. Nenechaite si ujst prileZitost nielen pocuf o naj-
novsich technolégiach v oblasti digitélneho podniku a ergonémie,
ale vidief ich uplatnenie v praxi a predovietkym si ich vyskogat v rémci
sprievodnych aktivit podujatia a pripravovanych workshopov. In$pirujte
sa riedeniami, ktoré mézu byt uZito&né aj pre vds a uetria vam néklo-
dy, &as a predovietkym zdravie vasich pracovnikov. Projektujte spolu
s nami zdravé a produktivne pracoviskd, ktoré budd vasou konkurené-
nou vyhodou na trhu!

V rédmci workshopu ,Projektujte zdravé a produktivne pracoviska” si
mébzete detailne ergonomicky naprojektovat pracovisko s vyuZitim sys-
tému CEIT ErgoDesign 2012, softvéru Tecnomatix a technolégie CAVE.
Ndsledne na worskhope ,Novy layout - vysledok jediného pracov-
ného stretnutia” si vyskisate 3D koncepéné projektovanie vyrobnych
a logistickych systémov, pricom mézete redlne pracovaf s novym inte-

it v BOION K M
DIGITALNY FUL

&0 a ako urobime dnes

raktivny projekénym systémom CEIT Table. V rédmci tretieho workshopu
.Naprojektuijte si efektivne vlastny sklad” vém bude predstaveny novy
pristup pre projektovanie skladového hospodérstva s vyuZitim riedeni
Siemens. S vyuzitim jednotlivych high technolégii budete méct redlne
vstipif do diania samotnych workshopov a zistif ¢o vam tieto pristupy
a technolégie pondkaijd.

Hlavnymi partnermi konferencie st Slovenskd ergonomickéd spoloénost,
SOVA Digital, a.s. a Siemens, s.r.o.

Zndmy citét Loretty Staples hovori ,,Ak mate jasno v tom, &o chcete
dosiahnut, svet vdm bude ndpomocny.” Pridte sa presvedéit do akej
miery vam mézeme byf ndpomocni my, vstipte do sveta $pickovych
technolégii, nechaite si poradit ako efektivne vyuzit vés potencidl!
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Vzdelavanie strojaroV:

» Uz v&era bolo neskoro

V dnoch 10. - 12. aprila 2013 sa vo firme

BOST SK v Trencine uskutoCnil seminar s nazvom
Specialna technika v strojarstve, ktory firma
BOST zorganizovala v spolupraci s Fakultou
Specialnej techniky Trencianskej univerzity Ale-
xandra Dubceka v Trencine (TnUAD). Pocas troch
dni sa prednasok spojenych s praktickymi
ukazkami o robotizacii a automatizacii vyrobnych
procesov, diagnostike kondicie vyrobnych zaria-
deni a metrologie, o strojnych technoldgiach

a nastrojoch na zvySenie produkcie vo vyrobe,
zUCastnila priblizne stovka odbornikov zo strojar-
skych firiem nielen z trencianskeho regionu, ale

z celého Slovenska i Ceska, vratane pedagogic-
kych pracovnikov a Studentov TnUAD.
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D) Eva ERTLOVA, foto Miroslav STALMACH

Jednym z cielov podujatia bola snaha ukdzat, Ze prepojenie
praxe s univerzitami, v tomto pripade konkrétne s TnUAD,
je ddlezitym &lankom vychovy a vzdeldvania kvalifikovanei
strojdrskej pracovnej sily a zdroven perspektivou rozvoja
strojdrstva, a preto je nutné tejto oblasti venovat maximdlnu
pozornost.

,Ide ndm istym spdsobom aj o oéistenie mena TnUAD, Ze nie
vietko je negativne, ako sa to pred ¢asom medializovalo, ze
prevazujl pozitiva, a ze jednoznagne TnUAD md svoje miesto
v systéme vysokoskolského vzdeldvania strojdrskych odborni-
kov, pretoZe je okrem iného lokalizovand v regiéne s bohatou
strojdrskou minulostou, ale i st¢asnostou. Vieme velmi dobre,
Ze nasa spoloénost je poddimenzovand odbornikmi, nie s0
frézari, sistruznici, konstruktéri, programétori, aplikaéni inZinie-
ri, lebo 3koly st financované podla stoli¢iek, nie podla toho,
o nasa spolognost potrebuje. Snazime sa prelomit toto po-
vedomie a vyjadrit nase strojarske chcenie, akym smerom by
sme sa mali uberat,” uviedol Vladimir Bielik, generdlny riaditel
BOST SK a zdrovef &len Sprévnej rady TnUAD a ¢len vedec-
kej rady Fakulty 3pecidlnej techniky TnUAD.



Kvalifikovana sila - buducnost strojarstva

Firma BOST SK je zndma svojimi dlhoroénymi aktivitami v oblasti vychovy
a vzdeldvania mladych strojarov a tiez Gzkym prepojenim prave s TnUAD.
V tychto snahdch pokraduje aj v sGéasnosti v presvedéen, Ze inej cesty niet.
Aj jej zésluhou vy3lo z TnUAD mnozstvo kvalifikovanych strojérov, ktori nasli
uplatnenie v praxi.

Ing. Lubomir Karaba, &len predstavenstva a &len Sprévnej rady TnUAD
v Tren&ine mé podobny ndzor: ,Strojarstvo patri k Slovensku, je to &ast na-
3ej histérie i siCasnosti, ktord ndm nikto nevezme. Je to dominantnd oblasf
pre SR a je nutné jeho napredovanie prostrednicivom inovécii a novych
technoldgii. Aj z tohto pohladu sme radi, Ze mdme v regiéne firmu BOST,
ktord sa roky venuje modernym technolégidm a je prinosom pre TnUAD.
Vzéjomné spolupréca je velmi dobré a vyrazne tomu poméha Gzka pre-
viazanost praxe so 3tddiom aj v tom slova zmysle, Ze Fakulta 3pecidlnej
techniky TnUAD potrebuje moderné technoldgie pre realizéciu findlnych
vyrobkov v oblasti 3pecidlnej a mobilnej techniky. Do firmy BOST chodia
nasi Studenti na zaskolenie sa s technolégiami a ziskavanie novych poznat-
kov. V porovnani s inymi krajinami je strojérstvo podcefiované a podhodno-
tené i napriek tomu, Ze zdujem praxe o odbornikov je velmi velky. Myslim
si viak, Ze postupne sa to bude menit k lep3iemu. Potrebujeme viak vycho-
vavat tym sprdvnym smerom, pritichnut mladych ludi k modernym strojar-
skym technolégidm, ako to robi firma BOST. V neposlednom rade ném ide
aj o akysi restart TnUAD po predchddzajicom obdobi a potvrdenie, ze
TnUAD dokéze vychovdvat vzdelanych 3pecialistov v oblasti strojdrstva.”

Prepojenie teorie a praxe

Podujatie okrem predndsok pritiahlo zdujem odbornej verejnosti a $tuden-
tov i praktickymi ukdzkami vystavenych technolégii zo vietkych troch spo-
menutych oblasti. Nechybali vysokorychlostiné robotizované obrabacie
centrd od spoloénosti KUKA, diagnostické stanice na meranie kondicie
strojov od firmy BOST SK, ale i rézne strojné technolégie a néstroje na zvy-
3enie produkcie vo vyrobe.

Svoju spokojnost neskryval ani doc. Ing. Peter Liptdk, CSc., dekan Fakulty
3pecidlnej techniky TnUAD. Fakulta mé& akreditované 3tudijné programy
vrétane doktorandského stupiia a je predpoklad, Ze zostane fakultou s ty-
mito akreditdciami aj po novej akreditécii v 2014. ,Spliiame kritérid, aby
sme takdto moZnost mali. Pre nds je to dobré v tom, Ze mdme perspektivu
a pre $tudentov, Ze ich diplom bude oprévneny. Stadium strojarstva je ng-
ro&né, méme trogku problém presvedgit dtudentov, aby k nam ili Studovaf,
ale robime aktivity, aby sme ich do roka ziskali okolo 250 az 300. Velkym

Na snimke zlava: Peter Li;;fdk: dekan Fakulty $pecidinej féchniky TnUAD,
Vladimir Bielik, generdlny riaditel BOST ST a Lubomir Karaba, ¢len pred-
stavenstva TnUAD v Trenéine
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pozitivom pre absolventov nasej fakulty je fakt, Ze takmer vietci nasi absol-
venti s zamestnan{ a méme velmi dobré referencie z firiem, kde pracuju,”
podotyka Peter Liptdk.

Fakulta Specialnej techniky TnUAD

Fakulta Specidlnej techniky mé akreditované oblasti: strojarska 3pecidl-
na technika, mobilnd technika, posilnila alebo akreditovala nové 3tudijné
programy - mechanizmy 3pecidlnej techniky a aplikovanej mechatroniky
v strojarstve. Pojem 3pecidlna technika viak uz chépe $irsie ako v minulosti
- nielen ako techniku pre obranny priemysel, ale vietku strojarsku techni-
ku, ktord ma vyssie parametre kvality nez bezne pouzivand. To znamend,
Ze je pouzitelnd aj do extrémnych podmienok. To si krizové stavy, havé-
rie, Zivelné pohromy a podobne. ,Mdme qj 3tudijné programy, ktoré maijo
viac elektrotechniky, kybernetiky a podobne. V siéasnosti sme akreditovali
novy 3tudijny program - kvalita produkcie strojdrskej techniky. Z praxe je
poziadavka na manazérov kvality pre strojérstvo. Takze v tomto roku bu-
deme prijimaf novych $tudentov. V rémci spolupréce s praxou velmi dzko
spolupracujeme s firmou BOST. Mdme tu experimentdlne pracovisko pre
nasich doktorandov. Studenti mézu prist na exkurziu alebo robif diplomové
a bakaldrske préce, ktoré suvisia s praxou. Nasi docenti sa podielaji na
projektoch firmy Bost,” dokresluje spoluprécu dekan fakulty. (Viac sa o kon-
krétnych moznostiach stidia i dalsich aktivitdch Fakulty 3pecidinej techniky
TnUAD dozviete na www.fst. TnUADDni.sk.)

BOST SK s novymi projektmi

Firma BOST SK zaginala pred 23 rokmi predajom obrdbacich strojov réz-
nych vyrobcov. V si&asnosti sa viac venuje projektom celkov do automati-
zdcie a robotizécie s cielom zefektivnit vo firmdch vyrobu. Venuje sa vylep-
3eniu a zefektivneniu procesov, vedomd si skutognosti, Ze toto je cesta do
buddcnosti. Nové smery, nové trendy ako byt edte Uspesne;si, aké ndstroje
pouzif na zvy$ovanie produktivity, aby firmy boli konkurencieschopné.

Vladimir Bielik, generdlny riaditel firmy BOST SK, roky apeluje préve na tie-
to potreby ndsho strojérstva, a s tym sovisiacim vzdeldvanim strojdrskej pra-
covnej sily. ,Musime podporovaf vzdeldvanie a hlavne chuf mladych ludi
ist pracovat do strojdrstva, &i uZz na drovni u&hoy, stredoskoldkov, univerzit-
nych 3tudentov. Aby vnimali strojarinu so vetkym, o k nej patri - mecha-
tronika, automatizécia, robotika, atd. To st krasne discipliny, ktoré sa sice
vyuéujd, ale nie v takom rozsahu, ako by si to vyrobné priemyselné podniky
zasluzili. Chybaijd odbornici pri sdstruhoch, frézach, programatori, konstruk-
téri, technolégovia. Ti kvalitnejsi odisli do zahranicia za lep3imi platovymi
podmienkami. Potrebujeme odbornikov a zasliZzime si ich. Mdme ndrok na
kvalitu, ved' okrem iného platime nie malé dane. Niekde sa tu robi chyba.
Kedysi sme mali v kazdom strojérskom podniku vyvoj, vyskum produktov,
u&hovské Zkoly pri podnikoch, univerzity boli prepojené s podnikmi, ludia
vychovévani na mieru. Vela sa pokazilo a fazko sa to bude naprévat, ale
treba to urobif. Vela mladych [udi $tuduje odbory, v ktorych sa neuplatnia
v redlnom Zivote. Potrebujeme v prvom rade to, o chce podnikatel. Nie,
aby podnikatel bol niekde v Gzadi - preto biime, aby sme zmenili toto
vnimanie. Prefo podporujeme takéto spojenectvd, ako méme my s TnUAD.
Mdéme spoloént firmu BOST TnUAD, s.r.o., kde si v rdmci reciprocity, resp.
bartrového obchodu vymiefiame skisenosti. My odovzdévame nase po-
znatky z najnovsich technolégii, doktorandi a diplomanti s nami spolupra-
cuji. Aj tento semindr je vlastne zrkadlom takéhoto chcenia. Nechceme,
aby sa bagatelizovala funkcia TnUAD, patri do tohto regiénu - stéle silné-
ho v oblasti strojarstva. Treba v prvom rade podporit to dobré, ¢o bolo uro-
bené a &o sa robi na pédde TnUAD. Verim, Ze aj takymi akciami presvedgi-
me, ze md vyznam podporit TnUAD, konkrétne Fakultu $pecidlnej techniky,
Ze to bude iba v prospech rozvoja slovenského strojarstva.”

Trojdfiovy semindr vo firme BOST spojil dve v jednom - odbornikov zo-
zndmil s novymi trendami v oblasti strojdrskych inovécii a na druhej stra-
ne ukézal, ako pritiahnut mladych ludi k strojérstvu a ukézat im, Ze je
to oblast velmi zaujimavych a perspektivnych moZnosti i vlastnej tvorivej

sebaredlizdcie. )
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Elektromobilita

Predpoklady a prognozy
pre rozvoj e-mobility

D Ing. DuSsan SABADKA, PhD., Katedra technolégii a materialov, SjF - TU v KoSiciach

Clanok sa zaoberd trendmi v oblasti e-mobility - najcistej$ou alternativou z hladiska trvalo
udrzatelného rozvoja. Pojem e-mobilita zahfna predovSetkym pouzivanie elektrickych
vozidiel pre rozne prepravné potreby a koncepty mobility. Vztahuje sa na vozidla, ktoré
vyuzivaju elektrinu ako zdroj primarnej energie, Ci uz maju, alebo nemaju pomocny

7

spalovaci motor pre zvySenie dojazdu, alebo dobijania bateérii.

Globdlne oteplovanie a zdvislost spoloénosti na ropnom prie-
mysle prispeli k tomu, Ze celosvetové organizécie a svetovi lidri
pristopili k opatreniam, ktorych cielom je v ¢o najvy3sej miere
znizit dopad nedbalého sprévania sa vodi Zivotnému prostrediu
za poslednych sto rokov. Pretoze tieto opatrenia sa vo velkej
miere tykaj0 aj automobilovej dopravy, otvorili sa moznosti pre
rozvoj technoldgii, ktoré boli doteraz vytldéané na okraj zdujmu
a nebola im venovand dostato&nd pozornost.

Existuje viacero alternativ ako tieto problémy riedif, medzi hlav-
né patria: rozvoj vyuzivania alternativnych zdrojov energii,
rozvoj hybridnych pohonov, aktivne vyuZivanie novych smerov
konstrukcie technoldgii materidlov pre zniZovanie hmotnosti au-
tomobilu s cielom zniZovania spotreby paliva, rozvoj elektromo-
bility v automobilovom priemysle.

Vyhody a nevyhody elektromobilov

Nespornou vyhodou elekiricky pohdianych vozidiel je ich ne-
zavislost od fosilnych paliv, hlavne pri sdéasnej vysokej cene
benzinu a nafty a priaznivom vplyve na Zivotné prostredie.
Z kondtrukéného hladiska je vyhodou konstrukcia a efektivnost
elektromobilu. Nevyhodou v tomto pripade je zdvislost siéas-
nych elekiromobilov na pomerne astom dobijani elektrickej
energie, teda ich limitovany dojazd, ktord sa prejavi hlavne pri
dlhsich jazdédch mimo mesta. Elektromobil je tak zavisly na sieti
dobijacich stanic, na ktorych je mozné dobif batérie elekiromo-
bilu a pokragovat v jazde.

Novou a pomerne slubnou technoldgiou, ktord by mohla byf
alternativou k nabijacim staniciam, sG napr. vymenné stanice
batérii, ktoré umozaujd vymenif vybitd batériu za novi nabiti
tak ako sme zvyknuti napriklad u spotrebnej elektroniky, alebo
novovyvijané bezkontakiné dobijanie batérii podas jazdy.

Odlignost konstrukcie elektrickych vozidiel od automobilov so

spalovacim motorom méZe byt pre vyrobcov automobilov prob-
|émom. Investi¢né ndklady na vyrobné kapacity, technolégie,
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infrastruktoru, ktord sa v stasnosti edte stdle pomerne velmi
efektivne vyuziva pre vyrobu a prevadzku automobilov so spa-
[ovacim motorom, si vyZadujo istd dobu navratnosti. Je teda skér
nepravdepodobné, Ze déjde v tejto oblasti k vyraznym skokovi-
tym zmendm tykajicich sa prechodu na elektromobily.

Sir&i rozvoj e-mobility nebude zdvisief iba na konkrétnych no-
vych technolégidch, ale aj na schopnosti organizovat a riadif
komplexné vzfahy medzi vietkymi zainteresovanymi stranami:
vyrobcovia automobilov vyrobcovia batérii, poskytovatelia slu-
zieb mobility, doddvatelia a distribdtori energii a iné indtiticie.
V Sirfom slova zmysle je termin e-mobilita spojeny s prechodom
na nové siete, ktoré pozostdvajo z firiem z oblasti automobilo-
vého priemyslu a novych ,hraéov” (ako st poskytovatelia e-mo-
bility a IT sluzieb, dobijanie/vymena batérii a pod.), ktori spolu
formujo priemysel s ich réznymi vyrobkami a sluzbami.

Socio-ekonomicka oblast
Socio-ekonomickd oblast je dal$i problém, ktory na jednej
strane sOvisi s cenou elekiromobilov a na strane druhej s po-



vedomim Sirokej verejnosti o délezitosti trva-
lo udrzatelného rozvoja celej spoloénosti.
Co sa tyka informovanosti irokej verejnosti
o elektrickych vozidlach, firma Roland Berger
uskutoénila prieskum v mestskom prostredi vo
Francizsku a Nemecku na vzorke 483 mu-
Zov a zien v réznom vekovom rozmedzi.

Prvd otdzka tohto prieskumu sa tykala infor-
movanosti respondentov o elektrickych vo-
zidlach. Z vysledkov vyplyva (obr. 2), Ze in-
formovanost ludi o elektrickych vozidlach je
pomerne vysokd, ak pripustime, Ze az 47 %
respondentov bolo star§ich ako 41 rokov.
Podla prieskumu véle ludi kipit si elektromo-
bil az 37 % opytanych respondentov z Ne-
mecka by bolo ochotnych zakipif si elektro-
mobil. Podla tohto prieskumu je teda zrejmé,
ze véla ludi kupovaf elekirické vozidla je
pomerne velka.

Cena modernych elektromobilov je oproti au-
tomobilom pohdfianych spalovacim motorom
pomerne vysokd, aj ked z dlhodobého hla-
diska maijitel elektromobilu uSetri na spotrebe
paliva, ale pri dnesnom trende neustdleho
skracovania inovaénych cyklov novych auto-
mobilov je to velmi citlivd zdleZitosf.

Na obr. 1 je zobrazend predpokladand sché-
ma vyvoja cien elekiromobilov v roku 2015
voci automobilom so spalovacim motorom.
Podla prieskumu vykonaného firmou Roland
Berger si zdkaznici ochotni priplatit si za elek-
tromobil priemernou sumou 2 000 eur.

V budicnosti je viak vysoky predpoklad zvy-
Sovania emisnych kvét a dani, éo by mohlo
maf vplyv na vy$§iu cenu automobilov so
spalovacim motorom, zatial €o u elektricky
pohdnianych vozidiel uz v siéasnosti pond-
kajo niektoré 3taty ako Francizsko, Spojené
staty, Svédsko & Velkd Britdnia dotdcie pri
kipe elektromobilu, ktoré cenu elektromobilu
znizuji. V priebehu nasledujicich desiatich
rokov by tak mohlo djst k vyrovnaniu cien
elektromobilov a automobilov so spalovacim
motorom.

Délezitd Glohu v konkurencieschopnosti elek-
tromobilu v zdkaznickom prostredi hrajd qj
mesaéné ndklady na prevddzku, ktoré so ur-
&ené spotrebou vozidla, v pripade leasingu
aj mesaénych splatok a vedlajsich ndkladov.

V pripade vozidiel so spalovacim motorom je
pomerne dost velky predpoklad na rast cien

Elektromobilita
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Obr. 2 Vysledky prieskumu spoloénosti Roland Berger

fosilnych paliv, ktory by mohol nepriaznivo vplyvaf na cenu prevadzky tychto
vozidiel.

RieSenim tejto situdcie by mohla byt reguldcia dani z fosilnych paliv alebo ich
nahradzovanie alternativnymi palivami, ako sd etanol & vodik. U elektrickych
vozidiel naopak vznikd predpoklad na znizovanie ceny elekirickej energie
a moznost vyuzival nové technolégie budicnosti ako napriklad inteligentné sie-
te Smart grid.

Délezitd Glohu by v budicnosti mohli hrat aj vedlajiie ndklady, ktoré by sa
u automobilov so spalovacim motorom mohli prejavit napriklad aplikaciou dani
z emisii v niektorych lokalitéch, ako so napriklad mestd & velmi znecistené ob-
lasti. Takéto dane uz fungujo v niektorych mestéch ako napriklad Londyn.

U elektrickych vozidiel vznikajo vedlajsie ndklady hlavne z poplatkov na verej-
nych nabijacich miestach, pripadne z prendjmu batérii. V najbliZiich rokoch by
tak mohlo déjst k vyrovnaniu cien automobilov so spalovacim motorom a elek-
tricky pohdnanych vozidiel je viak nutné aby sa pokragovalo vo vyvoii vykon-
nejsich no hlavne lacnejsich batérii a aby sa rozsirila legislativna podpora eko-
logickych vozidiel aj do ostanych tatov.
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a hybridnov technolégiou.

Prispevok bol vypracovany v rémci riesenia projektu , Centrum vyskumu riadenia
technickych, environmentdlnych a humdnnych rizik pre trvaly rozvoj produkcie
a vyrobkov v strojarstve” (ITMS: 26220120060).

Literatira: [1] Valentine-Urbschat M., Bernhart W.: Powertrain 2020 - The Future Drives Electric. www.rolandberger.com [2] Roland-Berger Strategy Consun-
tants: Powertrain 2020 - Electric Vehicles - Voice of the Customer. www.rolandberger.com [3] EUCAR: The Automotive Industry - Focus on future R&D Challen-
ges. Brusel 2009. www.eucar.be. [4] Federation Internationale De LAutomobile: Towards E-mobility: Challenges ahead. FIA 2011. www.fiabrussels.com
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Proces digitalizacie

hmotného modelu automobilu na zdklade
zoskenovaného "mrac¢na bodov'

;)) Michal FABIAN

Vacsina automobilovych dizajnérov vtlaca mys-
lienky zachytené v skicari do hmoty hliny. Dialo
sa tak pred polstoroCim, deje sa tak aj dnes.
Vzhladom na tento fakt sa navrhovanie tvarov

v sektore automobiloveho priemyslu nezaobide
bez procesu skenovania hmotného modelu a je-
ho digitalizacie do podoby povrchového modelu.
Popisanie zakladnych principov procesu prevodu
hlineneho hmotného modelu do digitalizovane;
podoby 3D povrchového modelu je témou tohto
clanku.

Obr. 2 Tvorba hmotného modelu véera a dnes [2]

Spatné inzinierstvo

Hmotny model (obr. 2) sa vytvara na zdéklade skic dizajnéra (obr. 1).
Jeho vytvorenim ziskavame redlnu predstavu o tvare a estetickom doj-
me z navrhovaného automobilu. A ¢o je najdélezitejsie, mdzeme sa ho
dotykat a tvarovat dalej. Stcasné vyrobné technolégie viak Ziadaji
digitalny model, kfory prind$a mnoho vyhod. Pouziva sa predovietkym
na odvodenie tvarovych &asti lisovacich ndstrojov alebo foriem pre vstre-
kovanie plastov. Dalej sa vyuziva na vizudlizéciu, doladovanie tvaro,
technologickd pripravu vyroby a na rézne analyzy kvality tvaru vytvore-
nych povrchov. Digitdlny model je ndsledne mozné podrobif pevnostnej
analyze metédou koneénych prvkov. V koneénej féze technickej pripravy
vyroby je digitélny model nevyhnutny pre vygenerovanie CNC kédov na
vyrobu néstrojov - hlavne foriem na vyrobu vyliskov plechovych kompo-
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nentov alebo vystrekov plastovych dielov. Porovnanie klasického pristupu
navrhovania a navrhovania pomocou pristupu spétného inZinierstva je
zndzornené na obr. 3.

Klasichky proces
poditadovy — AT 4 redlng
ekl — NC vyroba —_— idinstka
Proces reverzného inkinbersiva
redlna s D sk potitatovy
artiastka b | dimtalizicia | ——* miodel

Obr. 3 Zndzornenie postupu klasického a spétného inZinierstva [3]

Model névrhu a vyroby zndzorneny v schéme obr. 4 je podporeny vy-
poctovou technikou a CNC vyrobnou technikou. Ide o proces spétného
inZinierstva. Vo fdaze transformécie hmotného modelu do virtudlnej po-
doby sa pouzivaji optoelekironické skenovacie zariadenia na ziskanie
informdcii o tvare v elekironickej podobe a nésledne sa tieto déta spra-
covdvajd v CAD systémoch. Skenovanim ziskavame digitélne déta tzv.
.mraky” bodov, ktoré si v daldom aproximované krivkami v jednotlivych
rezoch a ndsledne sd nimi prekladané tvarové plochy. Faza digitalizécie
ie v pociatoénej faze koncepéného dizajnu asovo néroénd.

| CAD model |<::* Digitalizdcia |=::=| Hlmeny model

Realny komponent
| CAM — NC wyroba b} resp. nastroje pre

vyrobu komponentu

Obr. 4 Schéma procesu ndvrhu za pomoci ReverseEngineering s ndslednou
vyrobou ndstrojov na bdze digitalizovaného modelu

Velké objekty sa skenuji optoelektronickym skenerom s hlavicou emitu-
jocou laserovy 10&, naskenované déta st nésledne importované do CAD
systému na dalSie spracovanie (obr. 5).

Obr. 5
Skenovanie tvaru
automobilu

a zobrazenie
mraéna bodov
formou
triangulacnej siefe

Pre ndzornosf sa d& proces 3D digitalizdcie prirovnat k procesu skeno-
vania 2D dokumentoy, digitalizovania d&t pomocou OCR, Gpravém textu
a ndslednej tlage (obr. 6).



- | Popierovy  ao.ee.  Digitilng Papierovy
dokument o8 dokument dokument
3D Objekt 0= IDmodel ™I Objekt

Obr. 6 Principidlne porovnanie procesu digitalizdcie 2D dokumentu a 3D
objektu s ndslednou reprodukciou [1]

Realizdcia digitalizdcie automobilu je charakterizovand 3 etapami:
¢ skenovanie objektu

e softvérovd rekonstrukcia zosnimanych dat

* softvérovéd tvorba povrchového modelu.

Skenovanie

Prvym krokom digitalizacie je ziskanie informdcie o tvare povrchu objek-
tu. Ide o zosnimanie tvaru povrchu digitalizovaného objektu skenerom.
V nadom konkrétnom pripade bol pouzity systém LeicaT-Scan s lasero-
vym trackerom AT901. Systém je uréeny pre skenovanie rozmernych ob-
jektov (komponenty automobiloy, lietadiel, lodi).

Princip &innosti skenovacieho zariadenia Leica je schematicky zndzor-
neny na obr. 7. Zo schémy vyplyva, Ze v procese skenovania sa zistujo
soradnice polohy skenovacej hlavice v priestore (x, y, z), natocenie hla-
vice v priestore (i, j, k) a signdl odrazeného li¢a hlavice skenera (profil
tvaru) (obr. 8). Na zdklade tychto informécif ziskavame 3D déta uréené
na dalSie spracovanie v CAD systéme.

PO{Dr. (7 . " T Scan Absolute T Cam
rincip ¢innosti L !

L P ioh (lsica) Tracker inina netetenie
skenovacieho st profil i polohy hlavice Wavice
zariadenia = \ it —

Leica - _l- L | -J_L

| Mracno hodoy |

Obr. 8 Princip snimania tvaru a postavenie
zariadenia a objektu pri skenovani [1, 4]

Softvérova rekonstrukcia zosnimanych dat
Zd4kladom digitalizacie povrchov je ziskanie a ndsledné spracovanie
mraéna bodov. Naskenované mraéno bodov bolo primarne upravené
v softvéri Poly Works od firmy Innov Metric Software komunikujicom
s meracim zariadenim Leica a nésledne exportované do détového for-
métu STL. Déta v tomto formdte dalej slozili ako zaklad pre spracovanie
v CAD systéme CATIA V5 R19. Tento CAD systém disponuje modulom
Digitized Shape Editor, ktory je uréeny na spracovanie mragien bodov.
Spdsobov filtrovania a Oprav naskenovanych dét (mraéna bodov) je
viacero. |de o parametre ako maximdlny rozostup susediacich bodoyv,
selekcia mra&na bodov, definovanie maximalnej dizky strany trojuholnika
triangulagnej siete (obr. 11) a daliie. Dalej sa pokraguje vo vyhladzova-
ni povrchov tak, aby bol povrchovy model po vizudlnej strénke o naj-
kvalitnej3i. V jednotlivych rezovych rovindch sa bodmi siete prekladaijd
krivky, ktoré s vyhladzované a nésledne st nimi prekladané presné plo-
chy. V automobilkach sa vyhladzovanim povrchov zaoberaji celé timy
odbornikov.

KONSTRUKCIA, INOVACIE, VYVOJ

Celkovo bolo skenovanim zosnimanych 1 305 016 bodov (obr. 9). N&-
sledne bolo mraéno optimalizované redukovanim, filtrovanim a &istenim
prebyto&nych bodov v module Digitized Shape Editor (obr. 10, 11).

Obr. 9
Importovanie
mraéna bodov
v STL formdte
do prostredia
DigitizedShape
Editor

Obr. 10 Optimalizované mra¢no bodov v grafickom editore pocitaca

Obr. 11 Vytvorenie triangulaénej siete a jej tiefiované zobrazenie

Pre lepsiu predstavu o tvare a kvalite skenu sa dé z mragna bodov vytvorif
tzv. triangulaénd sief, ktord je mozné ndsledne zobrazif ako povrch. V tej-
to féze sa dé sief’ rekonstruovat a daijd sa odstranif niektoré defekty. Dalej
bude popisany postup digitalizacie pléch len &asti automobily, a to pred-
nej kapoty. Preto bude selektovand len ta &ast mraéna bodov, s ktorou sa
dalej pracuje. Karo-
séria automobilu je
symetrickd k rovine
ZX (obr. 12), pre-
to stali selektovaf
len polovicu mra&
na bodov kapoty.
Selekcia sa vykoné
pomocou nakresle-
nia vyberového po-
lygénu (obr. 13 ho-
re vpravo).

Obr. 12 Zékladny sdradnicovy systém automobilu

Odfiltrované mraéno bodov polovice prednej kapoty je zndzornené na
obr. 13. Celkovo ide priblizne o 15 277 bodov, ktoré sa stani predme-
tom nésho zdujmu.

Obr. 13a Selektovanie mraéna bodov polovice prednej kapoty
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Obr. 13b
Selektovanie mraéna
bodov polovice pred-
nej kapoty

Obr. 14 Tiefiovand sief s dvoma defektmi a tiefiovand sief po oprave de-
fektov

Zadanim parametra najvéciej dizky strany frojuholnika v prikaze
MeshCreation bola vytvorend triangulaéni sief. Jej vizualizécia v tiefio-
vanom méde nédm dé predstavu o jej kvalite. V naSom pripade nds tie-
Rované zobrazenie upozornilo na dva defekty povrchu. Ndsledne boli
opravené pomocou funkcie FillHoles (obr. 14). Stéle viak ide o ,kostrba-
10 nespoijitd plochu”, ktort treba nahradif hladkym spojitym povrchom.

Tvorba povrchového modelu

Digitalizacia povrchov spoéiva vo vytvdrani povrchov na zdklade cha-
rakteristickych kriviek. Charakteristickymi krivkami sa nazyvajd rezové
krivky, ktoré vznikni ako prienik roviny a triangulaénej siete (obr. 15
vlavo), resp. hrani¢né krivky, ktoré s vytvorené na triangulacnej sieti
ako podklade. Samozrejme, Ze tieto krivky je mozné dalej vyhladzovaf
a ladit” ich tvar. Va&sina softvérov dokéze vytvorit povrch pomocou vy-
plnenia priestoru ohrani¢eného priestorovymi krivkami. Hraniéné krivky
sU vytvorené na siefi s véizbami na selektované body siete. Povrch de-
finovany hrani¢nymi krivkami nemusi ,presne” vystihovaf tvar povrchu
triangulagne; siete, ale mal by kopirovaf jej tvar. V. CAD systéme CATIA
V5 na to slizi modul QuickSurfaceReconstruction.

Obr. 15 Vytvorenie priesecnika roviny symetrie s triangulaénou siefou a vy-
tvorenie dalich troch hrani¢nych kriviek na vndtornom poli kapoty

V procese vyhladzovania tvaru je potrebné dany tvar rozdelit na viacero
poli podla zmeny tvaru povrchu (obr. 15 vpravo). Deje sa tak v miestach,
kde tvar komponentu ndhle meni krivost. Za takéto Useky berieme r6z-
ne prelisy, resp. hrany na kapotdch resp. dverach automobilu. Podobne
v nasom pripade rozdelime kapotu na 3 polia: vnitorné pole, vonkajsie
pole a pole prelisu kapoty, ktoré tieto dve polia spéja.

Obr. 16 Definovanie plochy funkciou Power Fit so zohladnenim tangentnosti

pozdl? hraniénej krivky a analyza odchylok vytvoreného povrchu od triangu-
lacnej siete
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Takto bol vytvoreny poloviény model kapoty (obr. 18 v lavo) a nésled-
ne zrkadlenim voéi rovine symetrie ZX kompletny model povrchu kapoty
(obr. 18 v pravo). Nakoniec bola zrealizovand analyza odchylok vytvo-
reného tvaru povrchu od zoskenovaného mraéna bodov. Vysledky ana-
lyz so spracované graficky v obr. 19.

Obr. 17 Celkovd analyza
odchylok parciélnych povrchov
vytvorenych funkciou Power Fit

Obr. 18 Vizudlizécia polovice ka-
poty a kompletnej kapoty

Zaver

Existuje viac pristupov tvorby povrchov na zdklade zoskenovaného
mraéna bodov. V tomto pripade boli vyuZité pristupy vyplnenia priestoru
ohrani¢eného hraniénymi krivkami povrchom (Power Fit). Inou moznos-

fou je vytvorenie rezov mraéna bodov sistavou na seba kolmych rovin,
&im ziskame sief kriviek na ,mraéne bodov”, ktorymi ndsledne prekla-
ddme plochu, tzv. plochy vzniknuté zo siete kriviek (NetSurfaces). Aj
pri tychto pristupoch existuje viacero moznosti ako povrch definovat ¢o
najpresnejsie.

Clénok bol vypracovany s podporou grantového projektu VEGA 1/0356/11.

Odchyliey findineho tvaru kapoty
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1 wyrvorend Cisatkowd posrchy Tunkelou Power Fitna river spojend do fedndba celku
2 povrch wytvoreny ako celok funkckou Power Fit
3 wyteorenis fastkowych povrchow funiclou Fet Surfaces a prechodu cel Power Fit

®idadnd odehilka W ripoind odchiti
Obr. 19 Graf odchylok findlneho tvaru povrchu kapoty digitalizovane] réz-
nymi pristupmi od zoskenovaného mraéna bodov

Dakujem Ing. Michalovi Veresovi z firmy NMS s.r.o. za pomoc pri naskeno-
vani tvarov zariadenim Leica AT 901 v kombindcii s ruénym laserovym ske-
nerom T-Scan. Naskenované ddta sa vyuzivaju v procese vyucby modulov
DigitizedShape Editor, QuickSurfaceReconstruction a GenerativeShapeDe-
sign softvéru CATIA V5 na SjF TU v Kosiciach.

Literatira: [1]Teoreticky zéklad a principy 3D scanovania, [cit. 10.01.2010], Ko-
tedra konstruovania a Easti strojov, Zilinské univerzita v Ziline, Zilina 2006, [cit.
23.01.2011], URL: <http://www?2.kkcs.uniza.sk/sites/default/files/vybavenie/rever-
se_eng/scan_princip.htm>; [2] CarDesignOnline, [cit. 25.06.2011], URL:<http://
www.cardesignonline.com>; [3] Slota, J., Manti¢, M., Gajdos, I.: RapidPrototyping
a ReverseEngineering v strojarstve, SjF TU v Kosiciach, Kosice 2010, ISBN 978-80-
553-0548-6; [4] LeicaGeosystemsMetrology, Downloads, Photos and Images, [cit.
2010-02-09] URL: <http://metrology.leica-geosystems.com/en/Downloads_6843.
htmecid=3240>; [5] Fedorko, G., Molndr, V.: Catia zdklady projektovania, Kosice
: TU - 2006, ISBN 80-8073-648-0; [6] Daneshjo, N., Svetlik, J., Roviidkovd, S.:
CAxtechnology in design. In: Vyrobné inZinierstvo, & 1 (2010), s. 77-79. - ISSN
1335-7972; [7] Stanové, E., Olejnikovd, T.: Zobrazovacie metddy v deskriptivnej
geometrii, Kosice: TU, SvFf, 2009, 213 s., ISBN 978-80-553-0186-0; [8] Senderskd,
K., Mares, A.: Aplikdcia ergonomickych modulov CATIE v projektovani ruénych mon-
tdznych pracovisk, In: Produktivita a Inovdcie. Ro¢&. 11, & 6 (2010), s. 19-21. - ISSN
1335-5961
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Analyza kontakinych

medznych stavov koncovych stupfiov
prevodového mechanizmu

g) Ing. Taiha LAZORIKOVA, Ing. Marian SEMANCIK, Ing. Michal MOCHNAL, Ing. Stefan KONECNY, Fakulta vyrobnych technolégii

Technicka univerzita v KoSiciach so sidlom v PreSove

Medzi vyznamne strojné sucasti patria
ozubene kolesa. Prevody s roznymi druhmi
ozubenych kolies v dnesnej dobe tvoria
ddlezitu sucast celého radu strojov a zaria-
deni. Vyuzivaju sa pre prenos mechanickej
energie a rotacného pohybu, pre zmenu
otacok hnanych alebo hnacich strojov

a pre dosiahnutie potrebnej kinematickej
vazby medzi Clenmi mechanizmu.

Ozubené kolesd sa povazuji za zékladné strojné sicasti a naroky na
ozubené prevody sa v si¢asnej dobe neustdle zvy3ujo, najmé z hlo-
diska vykonnych parametrov a znizovania hluénosti a vibrécii. Jednou
z najdélezitejSich siéasti ozubeného sikolesia st vypoclty Gnosnosti
alebo vypoéty pevnosti.

Pri behu ozubeného stkolesia pod zatazenim vznikajo rézne druhy
namd&hania, ktoré vedd k poskodzovaniu ozubeného kolesa v konco-
vych stupfioch, ktoré nazyvame ozubenie. Prekrocenie medznej hod-
noty Gnosnosti v ohybe pri namdhani péty zubu vedie k lomu zubu
a prekroéenie medznej hodnoty kontakiného napétia pri namdhani
bokov zubov vedie k tnavovému kontakinému napétiv (pittingu).

Opotrebenie zuba méze byt:
adhezivne opotrebenie

abrazivne opotrebenie

zadieranie zuba

pittingové opotrebenie

vylamovanie povrchovej vrstvy
plastickd deformécia povrchu
ohybovy lom.

Medzi najcastejsie priciny vzniku portuch na
ozubenych kolesach patri:

¢ poskodenie zdkladného materidlu ozubenia

¢ chybnd vyroba ozubenia

* nespravne tepelné a chemicko-tepelné spracovanie ozubenia

Obr. 1 Ukézka pittingu zuba

* chyba montdze

* nevhodné pouzitie maziva

* ndhle extrémne prefazenie

* nedostatoéné dimenzovanie ozubenia vzhladom na prendsany
vykon a pod.

Zuby ozubenych kolies sa pod vplyvom zéfaze deformujd. V oblasti
dynamiky ozubenych kolies doteraz nie st dostatoéne uréené defor-
mécie ako aj tuhost ozubenia. V si¢asnosti pre numerické riesenie je
vhodnou a v poslednej dobe vo svete aj Eoraz &astejie vyuzivanou
metédou FEM modelovanie (Finite Element Method). Na Slovensku

—_  Napitie v dotyku
Mapiitie v ohybe

Obr. 2 Ukézka namdhania zubov
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Hospodarske spektrum

je zndme pod skratkou MKP (metéda koneénych prvkov). PouZitim
metddy konecnych prvkov je mozné simulovat zafazenie siéiastky
a vypocitaf tak pdsobenie zafazenia v objeme siciastky. Ide najmé
o distribiciu napéti a néjdenie najkritickejlich miest s vysokou lokdl-
nou hodnotou napétia (napr. ostré hrany, prierez siciastky a pod.).
Kontakiné medzné stavy na ozubenych kolesdch vieme vypocitaf
analyticky, ale aj pomocou simulagnych softvérov.

Pri analytickom vypocte deformadnej napéfovej analyzy zaberu ozu-
benych kolies, ktory vychddza z vypoétu Hertzovho taku. Vypocet
napdtia v dotyku v rozhodujicom bode zdberu vypocitame podla
vztahu (1)

F,. K, u+l
GH[MPa]=ZE.ZH.ZS.ZB.ZBOD.—‘/ﬁ~ m

kde:

Z, - sicinitel mechanickych vlastnosti materialu spoluzaberajicich

ozubenych kolies,

Z,, - sicinitel tvaru spoluzaberajicich zubov,

Z_ - sicinitel dlzky dotykovych kriviek bokov zubov,
Z, - sucinitel vplyvu sklonu,

Z, - sicinitel jednopdrového zdberv Z, a Z,,
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Obr. 3 Body zdberu ozubeného sukolesia
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u - absoldtna hodnota prevodového mechanizmy,
d, - priemer rozstupovej kruZnice pastorku.

Ndvrh a konstrukciu ozubenych kolies nédm v dnednej dobe znag-
ne zjednodudujd a urychlujo rézne poditadové programy. Existuje
viacero programov pre riedenie Gloh pomocou MKP. Vo svete je
zndmych viacero $pi¢kovych simulaénych softvérov v oblasti MKP,
medzi najzndmejSie patria: MSC. ADAMS, MSC. NASTRAM,
ANSYS, COSMOS, ktoré obsahuji najnoviie poznatky vo vypocto-
vych analyzach statickych a dynamickych Gloh, linedrnych a neline-
arnych procesov a zviazanych problémov mechaniky.

Pouzitd literatira: TREBUNA F, BURSAK M.: Medzné stavy, lomy. Grafotlag, Presov 2002; HALKO, J.: Metodika skisania novovyvinutych dvojstupriovych viacvystupovych
prevodov. Sprava k instituciondlnej dlohe. IU & 1-06-043-00 Presov, 2010; PAVLENKO, S.: Dynamické zafazenie zévitovkovych prevodov. DATAPRESS s.r.o. Presov, 2006, 144
s., ISBN 80-8073-475-5; Pitting[on-line].[cit.2013-03-08].Dostupné na internete: <http://img214.imageshack.us/img214/563/pitting2yq0.jpg>
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Pilotny projekt

+Robotické centrum VROC od spoloc¢nosti BOST SK

Robotické centrum VROC slizi a bude sl6zif na vyvoj a odladovanie
robotickych aplikécif s cielom presveddit a ziskaf zdkaznikov na ko-
pu tychto zariadeni. Tak, ako v predchddzajicich dvoch desafrociach
nastala expanzia CNC obrdbacich strojov, tak v sd&asnosti nastupu-
je éra robotizdcie a automatizécie vyrobnych procesoch. Tento smer
ie dany nedostatoénym mnozstvom kvalifikovanej odbornej sily na
obsluhu vyrobnych zariadeni, ale i technologickymi moznostami ro-
botov. Toto podporuje fakt, Zze v sG&asnosti vieme rychlo a flexibilne
naprogramovat roboty na potrebn technolégiu.

Na semindri Specidlna technika v strojdrstve usporiadanom v spolu-
prdaci s Tren&ianskou univerzitou v diioch 10. - 12. 4. 2013 otvorili
v priestoroch BOSTu Aplikaéno vyvojové centrum na odladovanie
a vyvoj robotického obrédbania. Pri tejto prileZitosti ukdzali odbornej
verejnosti vyhody tychto robotickych technolégii. Aby bolo aktivne
a zivotaschopné, spojil sa BOST s najvéciim svetovym doddvatelom
SW Mastercam prostrednictvom jeho zastupujicej firmy Sonetech pre
CR a SR na efektivne a rychle programovanie robotov. Centrum za-
bezpedi zékaznikom strednej Eurépy ekonomickd vyhodnost vyuZitia
tychto technolégii s tym, Ze firma BOST im bude na mieru doddvaf
tieto zariadenia a firma Sonetech potrebné softwarové vybavenie
pre zdkaznikov.

Bud'te hvézdou ve svém oboru

Spolecnost LAPP KABEL s.r.o. na veletrhu AMPER predstavila nejen 3iro-
ké portfolio svych produktd, které obsahuje vice nez 40 000 polozek,
ale predeviim novinky z oblasti kabeld i kabelového pfisludenstvi. Hlavni
novinkou byl revitalizovany ovlddaci kabel OLFLEX® CLASSIC 110, ktery
od svého prvniho uvedeni na trh v roce 1970 pro3el iz nékolika inovace-
mi. Neustdle se zvysujici poZadavky trhu ve spojeni s inovativnim pfistu-
pem spolecnosti vedly ke zvy3eni kvalifikace tohoto produktu pro jesté
$ir3i oblasti pouziti. Novd verze tohoto kabelu je odolng viéi olejom (dle
normy DIN EN 50290-2-22, TM54) a vii&i zkruty, coZ je napfiklad pod-
minkou pouZiti ve vétrnych elekirdrnach WTG (TW-0 & TW-1). Kromé
toho je novy kabel vhodny v omezené mife i pro pouziti v energetickych
fetézech a pro pileZitostné namdahani stfidavym ohybem. Déle mé novy
OLFLEX® CLASSIC 110 v porovnéni se svym pedchidcem rozsiteny tep-
lotni rozsah, ktery je nyni v rozmezi od -15°C do 70 °C a pfi pevném
uloZeni az do -40 °C. To umozfuje jeho instalaci a ukladéni i v chlad-
nych zimnich mésicich, coz mize pfispét k Ospofe ndkladd. Pi pouziti
v energetickych fetézech je teploti rozsah -5°C az 70 °C. Mezi dal3i
novinky patii vysoce flexibilni kabely pro servomotory OLFLEX®SERVO
FD 796 P, 896 P a 798 CP. Informace o viech novinkdch naleznete na
webovych strankéch spolecnosti www.lappgroup.cz.

Dal3i  prezentace
spoleénosti  LAPP
KABEL probé&hne
tentokrét na sloven-
ském veletrhu elek-
trotechniky,  elek-
troniky, energetiky
a telekomunikaci
ELOSYS od 15. do
18. 10. 2013 v Tren-

éiné.

Zdstupcovia firiem BOST a Sonetech Vladimir Bielik a Jifi Netopil

Vyuzitie robotického centra: obrdbanie, delenie materidlov, zvéra-
nie, odihlovanie, brisenie, lestenie, striekanie, kalenie, atd. Robo-
tické centrum md velké moZnosti vyuZitia pri vyrobe, &o ném doka-
zuje i zdujem odbornej verejnosti a celosvetovy trend v nasadzova-
ni takychto zariadeni. Na Slovensku je toto pilotny projekt, éo ndm
ddva velko konkurenéni vyhodu.

»
¥

Skladovani nebezpecnych latek od specialisti
Bezpecna manipulace s nebezpecnymi latkami
NejSirsi vyrobkovy program v Evropé

M Vice nez 1000 realizovanych individualnich projekti rogné

M Celosvétové v 15-1i zemich
M Profesionalni poradenstvi
M Viastni vyvoj a vyroba
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Veltrhy, vystavy, podujatia

MSV 2013

-pokracuji Uspé&sné projekty

Nejvétsi primyslovy veletrh ve stfedni Evropé

a tradicni prehlidka novych technologii prednich
ceskych i svétovych vyrobcl letos probéhne

v terminu od 7. do 11. fijna. Poradatelé veéri, ze
navaze na MSV 2012, ktery byl nejvétSim a nej-
Uspéesnéjsim strojirenskym veletrhem od roku
2008. Zvyraznénym tématem MSV 2013 bude
primyslova automatizace a partnerskou zemi se
stane Turecko.

Ohlédnuti za poslednim rocnikem

MSV 2012 byl co do rozsahu i pozitivnich ohlast G¢astnikd nejispésnéj-
§im strojirenskym veletrhem od propuknuti ekonomické krize. Mirné ozi-
veni trhu se projevilo velikosti expozic i €ilou obchodni atmosférou. Ve-
letrhu se zG&astnilo 1 886 firem ze 32 zemi a zdroved vzrostla velikost
vystavni plochy na témér 45 tisic metrd tverecnich. Podil vystavujicich
firem ze zahrani&i se zvysil na 49,5 %. Nabidku vystavovateld si pfije-
lo prohlédnout téméF 76 tisic navitévnikd ze 62 zemi. MSV tak potvrdil
svoji vedouci pozici mezi promyslovymi veletrhy v regionu stfedni Evro-
py, ti. v Ceské republice, Slovensku, Polsku, Rakousku a Madarsku.

Hlavnim tématem MSV 2013 - Automatizace
Dal3i pfilezitost predstavit své novinky a ziskat nové zakdzky firmy do-
stanou ve dnech 7. az 11. fijna 2013, kdy se na brnénském vystavisti
uskutedni jiz 55. ro&nik MSV. Nejvétsi promyslovy veletrh ve stfedni
Evropé opét privitd vystavovatele z kli¢ovych obord od strojirenstvi
a elektrotechniky az po zpracovdni plastd nebo ekotechniku.

Hlavnim tématem MSV 2013 bude projekt Automatizace - prezenta-
ce méfici, fidici, automatizaéni a regulaéni techniky napfi¢ viemi obo-
ry. V minulosti se Automatizace konala jako biendle pouze v sudych
letech, ale na zdkladé ohlasu vystavovatell, ktefi o tento obor maji
trvale zdjem, se pofadatelé rozhodli zvyraziovat jej kazdoro&né. Té-
ma promyslové automatizace bude zviditelnéno jak ve vystavnich pa-
vilonech, tak v propagaci veletrhu, doprovodném programu i v soutézi
Zlaté medaile MSV, v niz bude opét ocenén nejlep3i exponét z oboru
automatizace.

Nové je koncipovdna prezentace dopravni techniky, se kterou se v mi-
nulosti ndvstévnici setkdvali nejen na MSV, ale také na specializovaném
veletrhu Transport a Logistika. V terminu od 10. do 14. z&fi 2013 se na
brnénském vystavisti poprvé uskuteéni veletrzni projekt zaméfeny na
silniéni dopravu, Zzelezniéni dopravu a logistiku. Mezindrodni doprav-
ni veletrh Eurotrans v sobé& slou&i obory z veletrhd Autotec a Transport
a logistika, které tim p&dem jiz nebudou pokracovat. Sou&dsti MSV
viak naddle zistéva obor intralogistika, ktery navazuje na prezentace
dalich primyslovych vyrobcd a oslovuje stejnou klientelu. Do vnitro-
podnikové logistiky spadaiji pfedevsim obory skladovani, manipulace
a vnitropodnikové dopravy, které na veletrhu Transport a Logistika pa-
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tiily k nejpocetnéji zastoupenym. Na MSV tak opét nebudou chybét
vystavovatelé dopravnich vozikd, jefdbl a zvedacich zafizeni, montaz-
nich stroj0, skladovaci techniky nebo stroji pro promyslové baleni.

Jiz popété se v rémci MSV uskutedni projekt Transfer technologii a ino-
vaci, ktery prezentuje védecko-vyzkumné aktivity vysokych kol a vy-
zkumnych center. Technické univerzity zde nejen ukazuji zajimavé
vysledky préce svych vyzkumnych tymd, ale pfedeviim jednaiji o spolu-
prdci s promyslovymi podniky na projektech zaméfenych presné podle
jejich potieb.

Turecko vystavuje v Brné

Mezindrodni strojirensky veletrh byl od za&atku koncipovan jako plat-
forma pro navazovani zahraniénich obchodnich kontaktt a proexport-
ni roli plni i dnes. Vysokd mezindrodnost, kdy téméF polovinu vystavo-
vateld tvofi zahraniéni firmy, je spolu s kvalitni ndvstévnickou strukturou
predpokladem k Gsp&&nym obchodnim jedndnim. Navazovéni spolu-
préce na novych trzich podporuje také projekt Partnerskd zemé MSV,
ktery jiz od roku 2008 zviditelfiuje vzdy jednu zahraniéni zemi jako
oficidIniho partnera ro&niku. V roce 2013 se partnerskou zemi stane
Turecko, zemé s rychle se rozvijejici ekonomikou, kterd se v Brné pred-
stavi prostfednictvim né&kolika desitek vystavujicich firem z rznych pro-
myslovych obord.

Cesko - turecké hospodéiské styky maji dobrou perspektivu a rostouci
tendenci. Za poslednich deset let se obrat vzdjemného obchodu zvysil
vice nez desetindsobné a ddle roste mj. i diky realizaci vyznamnych
Ceskych doddvek energetickych zafizeni. O turecky trh s témé&F 75 mi-
liony spotfebiteli se dnes uchdzeji exportéfi z celého svéta a ceskym
firmam se zde dafi prosazovat zejména s nasimi tradiénimi vyvoznimi
komoditami jako jsou stroje pro elekirarny, zdravotnické vybaveni nebo
dily pro automobilovy promysl. Turecko bylo zafazeno mezi dvandct
prioritnich zemi &eského exportu a je pro nds po Cing druhym nejdile-
Zit&jSim trhem v Asii.

Na MSV v Brné se Turecko predstavi jako zemé& se Zirokou a kvalitni
nabidkou primyslového zboZi. Jde o Gspé&sného vyvozce, ktery se sna-
i o prolomeni hranice objemu exportu 150 mld. USD zvysenim kon-
kurenceschopnosti na vyspélych zahraniénich trzich ve viech oborech
v&etné strojirenstvi. Ceskd republika je pro Turecko jednou ze zdjmo-
vych zemi EU a souéasné vhodnym odrazovym mistkem na trhy stfedni
Evropy. Rozsahlou prezentaci na MSV 2013 proto podpofili premiér
Turecké republiky Recep Tayyip Erdogan i ministr hospoddfstvi Zafer
Caglayan.

V rdmci projektu Partnerskd zemé MSV probéhne fada doprovodnych
aktivit véetn& hospodérskych a technologickych fér a tureéti vystavo-
vatelé mohou profitovat ze zvy3ené publicity. V roce 2008 se prvni
partnerskou zemi MSV stalo Némecko, v dalsich letech nasledovaly
Slovensko, Rakousko, Polsko a Indie.

Vedle Turecka bude zvy3end pozornost vénovdna také Slovensku jako
nejtradién&jsimu ekonomickému partneru Ceské republiky. MSV vznikal
pied 55 lety jako &eskoslovensky veletrh a zUstal jim po celou dobu
i po rozdéleni Ceskoslovenska.

Podrobné informace o MSV 2013 jsou k dispozici
na www.bvv.cz/msv.
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Prumyslovy design

a pokrokové technologie

> na veletrzich FOR INDUSTRY, FOR SURFACE a FOR WELD 2013

Spojit v harmonicky celek funkcnost stroje Ci
vyrobku a jeho vzhled je cilem primyslovych
designeérd. Ukazky Uspésné spoluprace strojnich
firem a téchto navrharl predstavil jako jedno ze
zajimavych témat letosni veletrh strojirenskych
technologii FOR INDUSTRY, ktery se konal

23. - 25. dubna na vystavisti PVA EXPO PRAHA.
Soubézné mohli zajemci navstivit take veletrh
povrchovych Uprav a finalnich technologii

FOR SURFACE a novy veletrh svarovani, pajeni
a lepeni FOR WELD.

V expozici Asociace designérs UVU CR, kterd sdruzuje profesiondlni
promyslové designéry stojici za vyvojem novych vyrobkd, byl vystaven
multifunk&ni stroj Dapper uréeny pro komundlni sluzby, vykopové pré-
ce, drzbu promyslovych aredld & zemédélskou cinnost. Na vyvoji za-
fizeni se podilel Jifi Krdl, mistopfedseda Asociace designér UVU CR.
,Kromé& funkénosti stroje je dilezity také vzhled. Vzhledem k dobrym
dfivéjsim zkudenostem s designérem Jifim Krdlem jsme navdzali spolu-
préci také u tohoto stroje. Z nadeho pohledu jsme velice spokojeni, cel-
kovy vysledek viak zhodnoti aZ nasi zdkaznici,” pochvaluje si spojeni
s designéry Jan Safafiik ze strojirenské spole&nosti VOP CZ, kterd stroj
vyrébi. Névstévnici obdivovali také zdafily priklad automobilového
designérstvi: sportovni viiz Thunderbolt Stenley inspirovany klasickymi
zévodnimi vozy ze 40. let.

Cast expozic se vénovala modernim technologiim 3D fisku. Vyrobce
plastovych dild Hacker model production predstavil svou metodu 3D
tisku Selective Laser Sintering (SLS) - rapidprototyping. V sou&asnosti
se jednd o jednu z nejdokonalejsich dostupnych technologii 3D tisku.
Rozmanitost jejiho vyuZiti doklddala prezentace oddéleni letecké vyro-
by této firmy, které se specializuje na vyvoj a vyrobu bezpilotnich léta-
jicich systém0 a RC modeld letadel.

Z celkem 17 prihldZenych exponétd do soutéZe o nejlepsi vyrobek by-
la cena GRAND PRIX udélena tfem z nich bez uréeni pofadi. Hodno-
titelskd komise pracovala pod vedenim predsedy Doc. Ing. Stanislava
Mafiase, CSc. z Fakulty strojni CVUT v Praze. Jedno z ocenéni GRAND
PRIX si odnesla spole¢nost ALFA CHROM servis za mobilni minigalva-
nickou testovaci linku, kterd umoziuje vyvoj novych galvanickych lézni
ajejich pfisad v laboratornich podminkdch, testovani nasazenych lazni
u provozovateld i analyzu extrémnich rezimd galvanického procesu.
Za svafovaci automat HST Creative HWR 2502.078.H mk.Il v konfigu-
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raci se 2 hofdky (MOG/MAG, TIG) ziskala cenu GRAND PRIX firma
HST TECHNOLOGIC. Komise tento expondt vyzdvihla za schopnost
presného provedeni obvodovych, podélnych svarl a jejich kombinaci.
Titulem GRAND PRIX se mize pochlubit také spoleénost MEPAC CZ za
mobilni laserovy gravirovaci systém HCP10. Ocenéni si tento produkt
vyslouzil za unikétni konstrukci s maximdlné kompakini laserovou hla-
vou, nizkou spotiebou, vysokou kvalitou a presnosti.

Z veletrznich expozic byly vybrany dvé nejpdsobivési, které pouta-
ly navitévniky po designové i komunikaéni strénce. Cenu TOP EXPO
ziskal predni vyrobce svafovaci techniky FRONIUS Ceskd republika
a Schunk Intec, dodavatel upinacich systémd, automatizace a roboti-
ky.

+Rozhodovani to viak nebylo lehké, protoze na letodni roénik si firmy
pripravily celou Fadu technologicky inovativnich produktt a Urovef je-
jich prezentace na veletrhu se kazdoro&né zvysuje,” hodnoti vysledky
Ing. Hana Markovd, feditelka veletrhu FOR INDUSTRY.

Ceska spole&nost strojirenské technologie hodnotila v rémci veletrhd nej-
vyznamnéj§i technologické feseni, progresivni technologii a netradiéni
postupy ve strojirenské vyrobé. Pfedseda hodnotitelské komise Prof. Dr.
Ing. FrantiSek Hole3ovsky predal Zlatou medaili za technologii firmé
Misan s.r.o. za soustruznické centrum Okuma Twin Star LT 2000 EX ur-
&ené pro efektivni soustruznické, frézovaci a vrtaci operace. Jeho prog-
resivn{ technologickd koncepce spociva ve vyrazném zkréceni strojnich
ast vyuzitim 3 revolverovych hlav.

Ceny byly pfeddny 24. 4. na spoleenském veceru vystavovateld
v PVA EXPO PRAHA za G&asti vyznamnych hostd Ing. Rut Bizkové,
predsedkyné Technologické agentury CR, Bedficha Dandy, ndméstka
ministra a Ing. Eduarda Mufického, feditele sekce promysl Ministerstva
promyslu Ceské republiky.

Vice informaci najdete na www.forindustry.cz



HOSPODARSKE SPEKTRUM

Slavnostni otevreni

Kazachstansko-Geského
technologického centra v Astané

Utery 12. Gnora 2013 se stalo vyznamnym dnem v historii Ka-
zachstansko-Ceského technologického centra. V 10 hodin dopoled-
ne se v Astané uskutecnilo za Ucasti Ctyficeticlenné ¢eské delega-
ce, kterd do Kazachstanu pricestovala ve skutecné reprezentativnim
slozeni v ¢ele s ministrem prdmyslu a obchodu Ceské republiky
MUDr. Martinem Kubou, jeho naméstkem ing. Milanem Hovorkou,
mimoradnym a zplnomocnénym velvyslancem Ceské republiky
v Kazachstanu J. E. panem Bedfichem Kopeckym, predstaviteli SST
v Cele s predsedou predstavenstva panem Miroslavem Otépkou a fe-
ditelem ing. Petrem Zemankem, slavnostni otevieni centra, jimz vyvr-
cholily témér tfileté pripravné prace na realizaci tohoto projektu. Ze
strany Kazachstanu, ktery je povazovan za jeden z perspektivnich
trhi pro Ceské exportéry, byla této akci organizované Svazem stroji-
renské technologie vénovana rovnéz mimoradna pozornost.

Ofeveni a hlavn& pak dal3i fungovani centra zapadd do procesu dynamic-
ké modernizace kazachstanského promyslu a zaklddd do budoucna part-
nerské vztahy razu obchodniho i moZnosti efektivnich vyrobnich kooperaci.
Vsechny tyto skuteénosti zddraznili také ve svych projevech primétor mésta
Astany pan |. N. Tasmagambetov i vicepremiér a ministr primyslu a novych
technologii Republiky Kazachstdn pan A. O. Isekesev.

KCTC je spolednym projektem v oblasti obrabécich stroji, technologi
a know-how. Firmy sdruzené v SST (TOS VARNSDORF, a.s., Strojirna TYC,
s r.o.,, HOL-MONTA, spol. s r.o., PILOUS-TMJ, s.r.o., AXA CNC stroje, s.r.o.,
PRAMET TOOLS, s.r.o., VANAD 2000, a.s., TRENS SK, a.s., HELTOS, a.s.,
Gearspect Group, a.s.) se na ném podileji dodavkami stroji, pfi¢emz ka-
zachstdnskd strana nabidla promyslové prostory. Centrum je spole¢nym pro-
jektem v oblasti obrabé&cich strojl, technologii a know-how. Investice bude
spldcena z produkee &eskych strojd, pficemz jiz nyni je jejich kapacita plné
vytizena na pil roku dopfedu.

Ministr promyslu a obchodu pan Martin Kuba, ktery se otevieni KCTC osob-
né& z(&astil a prohléd! si také jeho nové vybudované prostory, jednal v rém-
ci své dvoudenni pracovni cesty organizované MPO a Svazem promyslu
a dopravy Ceské republiky také s kazachstanskym mistopredsedou viady
Asetem Isekesevem. Svou pFitomnosti pfi slavnostnim otevieni Centra vyjadfil
pan ministr jasné podporu Eeskym podnikateldm na trzich, které povazuje
za perspekfivni - a Kazachstdn skutecné patii mezi dvandct prioritnich zemi
exportniho zajmu Ceské republiky.

Pan ministr povazuje Centrum za pfiklad smysluplného propojeni &eskych
firem na trhu, ktery jim nabizi celou fadu zajimavych moZnosti. Podle né&j se
jednd o prokopnicky krok, ktery je hoden nésledovéni. ,Zkusenosti jedno-
znaéné potvrzuji, ze kdykoli Eeské firmy spoji své sily, jejich Sance na Gspéch
v soutéZi se zahraniéni konkurenci se zvy3uji. V&fim, Ze i toto je ten piipad.
Proto jsem nevdhal a vypravil se do Astany, abych zdméry nasich promysl-
nikd podpofil,” prohlésil Eesky ministr.

| prezident SST Miroslav Otépka povazuje vznik Centra za krok sprévnym
smérem. ,Ové&fil jsem si na vlastni odi, Ze dal3i pokraovéni nad rémec jiz

dodanych stroji je velmi redlné, i kdyZ je treba dofesit n&které detaily ob-
chodnich podminek,” uvedI. Zdrove predstavitelé svazu i zGcastnénych fi-
rem ocekdvaji, ze politické zastfeseni na Grovni ministra promyslu a obchodu
urychli jedndni o doddvkdéch dalsich strojo.

To, Ze se jednd o skuteéné zajimavy trh, dokladaiji &isla, podle nichz celko-
vy &esky vyvoz do Kazachsténu meziro&né vzrostl o vice nez 60 procent
a v roce 2012 dosdhl historického maxima bliZictho se 350 miliénim do-
lard. ,Jednd se o hodnoty, jeZ je desetkrdt véti ve srovnani s rokem 2000,”
zdiraznil Bedich Kopecky, velvyslanec CR v Kazachsténu, jehoz zastupitel-
sky UFad se rovnéZ vyznamné podilel na piipravé této Usp&sné cesty.
Ceské firmy se mohou v dynamicky se rozvijejici stredoasijské republice vel-
mi dobfe uplatnit v energetice, plyndrenském, ropném a tézebnim promyslu,
v dopravni infrastruktue, v oblasti vystavby a modernizace nemocnic, ale
také v zemédélsko-primyslovém komplexu. Do vyétu je nutné jedté zaradit
automobilovy primysl, kdy znacka Skoda patfi mezi tamnimi zdkazniky
k tm nejpopuldrnéjsim.

Riznorodost obchodnich pfilezitosti pro Eeské firmy v Kazachsténu potvrdil
Miroslav Dvordk, generélni Feditel spole¢nosti Motor Jikov, &len predsta-
venstva SST a poradce ministra promyslu a obchodu Ceské republiky, jenz
ved| jedndni o spolupréci v oblasti plyndrenstvi s podnikem KazTransGaz,
a z6&astnil se rovnéz rozhovord mezi kazachstdnskymi partnery a zdastupci
spoleénosti Full Medical Services, ktefi v prob&hu cesty podepsali s Narod-
nim medicinskym centrem Kazachstdnu memorandum o spoluprdci v oblasti
buné&éné terapie.

,Oblasti vzajemné vyhodné spolupréce je celd fada. Pro mne je klicové, Ze
jsem z Ust mistopfedsedy vlddy pana Aseta Isekeseva sly3el jednozna&nou
podporu rozvoji podnikatelskych aktivit ¢eskych firem na kazachstanském
trhu. Zaroven jsem domluvil dal3i kroky, které u&inime na Grovni viad, aby-
chom uvolnili potencidl nasich vztahy, ktery zistdvé nevyuzit. Odekdvém, ze
velmi brzy budu mit moznost pivitat pana mistopfedsedu viady v CR a i jé
budu pfipraven jedté letos znovu navitivit Kazachstén. Uréité zamifim i do
jednotlivych regiond. V souvislosti s Kazachstdnem nezapomindm na malé
a stfedni podniky, kterym musi vyiit vstiic zejména CEB a EGAP pfi zvy-
hodn&ném financovdni vyvozu a investic,” shrnul pan ministr Kuba.

Na zékladé podkladi MPO a zédznamd Géastniké cesty zpracovala
Blanka Markovi¢ovd
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Mladi inovatori

Spolo&nosf Siemens na péde Zilinskej univerzity vyhlésila vitazov uz desiateho roé-
nika sifaze mladych elektrotechnikov. Tohtoro&nd sitaz motivovala tudentov, aby
sa inak zamysleli nad tradiénymi problémami a priniesli Oplne novi logiku tradié-
nych rieseni. Siemens Young Generation Award (SYGA) je uréend Ziakom strednych
odbornych $kél a ucilist s elektrotechnickym zameranim. Hlavni cenu sifaZe ziskal
projekt automatizovanej linky na paletovanie tovaru Romany Jamrichovej a Lukésa
Hajddseka, $tudentov Strednej priemyselnej skoly v Nitre (na snimke). Cielom ich
projektu, na ktorom pracovali 10 mesiacov, bolo zniZif ndklady pri baleni a vybalo-
vani tovaru alebo produktov. ,Nasim cielom je pripravit $tudentom moZnost redlne
sa pripravif na podmienky praxe, ktoré ich Eakaju po skonéeni skoly. Takto sa sna-
Zime pomdhat Ziakom ziskavaf odborné praktické skisenosti z oblasti automatizo-
vanych rieseni, ktoré budd méct vyuzit pocas 3tudia na vysokej skole &i v priebehu
svojej budicej profesiondlnej kariéry,” povedal Vladimir Slezék, generdlny riaditel
Siemens s.r.o. a hlavny predstavitel koncernu Siemens na Slovensku, ktory odo-
vzdal hlavnd cenu sifaze SYGA. Viac informdcii o sifazi Siemens Young Genera-
tion Award ndjdete na stranke: www.siemens.sk/syga

Vitazi jubilejného ro¢nika sifaze Siemens Young Generation Award ziskali motivaéné
Stipendium k $tudiu na niektorej zo slovenskych vysokych $kél s technickym zameranim.

SIEMENS

SIEMENS 51

Systém strojového vidéni
posili robotiku

Spole¢nosti Cognex a KUKA spoijily svou inovaéni silu v rdmci technologické kooperace.
Leader svétového trhu systémi strojového vidéni a predni svétovy dodavatel promyslovych
robotd tak spolené nastavili novy milnik v oblasti robotiky zaloZené na zpracovdni obrazu.
Srdcem technologického partnerstvi je integrace softwaru pro zpracovani obrazu VisionPro
spoleénosti Cognex do fidiciho systému robotd KUKA KR C4. Volitelné je systém doplnén
celosvétové pouzivanym systémem strojového vidéni 3D-Locate. Know-how spole&nosti
Cognex na poli strojového vidéni se tak ve spojeni se zkudenostmi spoleénosti KUKA v ob-
lasti robotiky sluéuje ve vykonné komplexni Feseni. Bezpeénost, manipulace a kontrola pro-
cesu tak budou v budoucnosti je3té flexibilngjsi a spolehlivjsi.

Od ledna 2013 budou na trh poprvé uvedeny Sestiosé malé roboty Fady KR Agilus s integ-
rovanym systémem pro zpracovani obrazu VisionPro. Postupné bude spolednost KUKA sys-
témem Cognex Vision vybavovat veskeré produktové fady. Leader svétového trhu v oboru
primyslového zpracovdni obrazu diky této technologické kooperaci opét zddrazni schop-
nost svych produktd pfizpUsobit se perfeking nejriznéjsim systémdim.

O bezpecnosti a ochrane zdravia

Dria 25. aprila 2013 sa v Zilinskom hoteli Holiday Inn uskutoénil
semindr ,Working together for risk prevention” organizovany Eu-
répskou asocidciou eurépskych centier produktivity (EANPC). Ako
miesto pre tohtoroéné stretnutie &lenov tohto zdruzenia bola vybra-
né prave Zilina, kde sidli Slovenské centrum produktivity, slovensky
zdstupca v tomto zdruZeni. Okrem zdstupcov &lenskych organizdcii
zdruzenych v EANPC sa semindra zGéastnili aj €lenovia ZdruZenia
Slovenského centra produktivity.

Nosnou témou semindra boli aktivity v rdmci prave prebiehajicej
kampane ,EU-OSHA Healthy Workplaces”. Hlavnym reénikom se-
mindra bol zdstupca Eurdpskej agentiry pre bezpeénost a ochranu
zdravia pri préci (EU-OSHA) pan William Cockburn. Dalej v progra-
me semindra vystpili Jarmila Stieberové z Ndrodného kontakiného
miesta EU-OSHA a Steven Dhondt z Univerzity v Leuvene. Po spo-
loénom neformdlnom obede Géastnici navitivili vyrobny zévod

KIA Motors Slovakia v Tepli¢ke nad Véhom.
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Na zdver podujatia sa vietci G&astnici zhodli, Ze prevencia v oblasti
bezpe&nosti a ochrany zdravia pri praci je velmi déleZitd a treba jej
venovat patriénd pozornost.
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Strojarsky veltrh

v Nitre 2013

Ly stabilng z&zemie pre Uspednd komunikdciu odbornikov

Jubilejny nitriansky medzinarodny strojarsky veltrh, ktory sa bude konat na vystavisku
Agrokomplex od 21. do 24. 5. 2013, patri k najvyznamnejSim nielen v SR, ale aj v ramci krajin
strednej a vychodnej Eurdpy. Spina kritéria medzinarodnosti, stanovené celosvetovou Uniou
medzinarodnych veltrhov so sidlom v Parizi. Kazdorocne sa kona s cielom vytvorit priestor na
komunikaciu medzi dodavate/mi a odberatelmi, s ciefom byt G¢innou platformou na porovnava-
nie sa s konkurenciou, prieskum trhu, ziskavanie novych kontaktov a upeviovanie existujucich

obchodnych vztahov.

Produktové &lenenie veltrhu zahffia najmd vieobecné strojarstvo,
zvdranie, zlievanie, obrdbacie a tvdrniace stroje a prislusenstvo,
povrchové Upravy, ruéné ndradie, armatiry, &erpadld, hydrauliky,
loZiskd, tesnenia, CAD systémy, elektrotechniku, meranie, reguldciu
a automatizdciu. Niektoré produktové skupiny sa rozsirili do samo-
statnych vystav. S0 to EUROWELDING - 19. roénik medzindrodnej
vystavy zvérania a technolégii pre zvéranie, CAST-EX - 19. roénik
medzindrodnej vystavy zlievania, hutnictva a metalurgie, CHEM-
PLAST - 17. roénik medzindrodnej vystavy plastov a chémie pre
strojarstvo a EMA - 13. roénik medzindrodnej vystavy elektrotech-
niky, merania, automatizdcie a reguldcie. V rédmci veltrhu sa bude

konaf aj kontraktaénd vystava vyrobkov elektrickych prvkov a za-
riadeni ELECTRON.

V tomto roku sa uskutoéni 1. roénik prezentdcie vystupov vysokych
$kél a univerzit technického zamerania TECHFORUM 2013. Na
$kolach vznikajo technické riesenia s vysokou inovaénou iskrou mla-
dych ludi, ktoré si v mnohych pripadoch porovnatelné so svetovym
movych & doktorandskych précach, alebo v inych vystupoch v uni-
verzitnych archivoch. Préve prezentécia prac na veltrhu by mohla
fakdlt univerzit a vysokych $kél technického zamerania na Sloven-
sku. Zastitu nad celou akciou prevzal minister $kolstva Slovenskej
republiky.

Vsetky uvedené podujatia tvoria do&asné komunikaéné trhy, kto-
rych dlohou je oZivit aktudlny dopyt. Délezitym cielom a Gprimnou
snahou je poméct posilnit postavenie GEastnikov veltrhu v domdcej
i medzindrodnej sifazi. Veltrh tak mé Sancu dokézat, Ze je kvalit-
nym podujatim, ktoré méze byt aj v fazkych &asoch hybnou silou
rozvoja odvetvia. Veltrh podporili aj odborni partneri Zvéz strojar-
skeho priemyslu SR, Bratislava, Slovenskd zvdaradskd spolo&nosf,
pobo&ka Trnava, Slovenskd zlievarenskd spoloénost, pobocka Tr-
nava a dalii. Z&stitu nad veltrhom prevzal minister hospodarstva
Slovenskej republiky.

,Chceme prispief i k zvy3ovaniu konkurencieschopnosti, pretoze
vplyv priemyslu na celkovi prosperitu je velmi velky. V sicasnosti
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sa v tejto oblasti kladie osobitny déraz na integrovany pristup v ob-
lastiach energetickej, environmentdlnej a priemyselnej politiky za
0Zelom synergie ich cielov, nasmerovanych do trvalo udrzatelného
rozvoja prostrednictvom podpory inovdcii procesov a postupoy, za-
meranych na rast podielu pridanej hodnoty voéi spotrebe materid-
lov a energii. Ide vlastne o zabezpe&enie rozvoja pri zniZovani ne-
priaznivych environmentdlnych dopadov, sivisiacich so zniZovanim
surovinovej a energetickej ndroénosti vyroby,” uviedol Ing. Jozef
Jenis, projektovy manazér veltrhu.

K trvalo udrzatelnému rozvoju prispieva i podpora vyrobkovych
inovdcii, ktoré budi zamerané na bezpecnejsie produkty pri za-
chovani optimdlneho Zivotného cyklu produktov. ,Sme presved&eni
o tom, Ze aj v roku 2013 sa predstavia vystavovatelia s nadpriemer-
nou inovaénou iskrou a ich sofistikované produkty budi in3pirdciou
pre vietkych,” uvédza Ing. Jenis.

Pocas veltrhu budi na vystavisku udelené i viaceré ocenenia. Vy-
znamnou stfazou je ,lnovativny &n roka 2012, ktord vyhlasilo
Ministerstvo hospoddrstva SR s cielom povzbudif podnikatelské
subjekty i fyzické osoby k inovativnym aktivitdm. Pripravend je tiez
sofaZ o cenu veltrhu, v rémci ktorej bude ocenenych 7 expondtov
a jedna expozicia. V stfazi o najlepsi strojarsky vyrobok roka, kto-
r0 vyhlasuje Zvéz strojdrskeho priemyslu SR, budi ocenené vyrob-
ky. Vietky sifaze budd sldvnostne vyhodnotené na spoloéenskom
stretnuti vystavovatelov 21. mdja. Neodmyslitelnou siéasfou veltrhu
je i bohaty odborny program, ktorého sicastfou je i Medzindrodny
strojdrsky kooperaény def, ktory pripravila agentira SARIO.

Dlhoroénd existencia medzindrodného strojarskeho veltrhu, vysoko
odborné sprievodné podujatia, novinky z oblasti strojov, zvarania,
hutnictva, vyroby plastov, automatizdcie i stavebnej a manipulagnej
mechanizdcie, ¢&i cely rad benefitov pre odbornych névstevnikov, sd
nepochybne dobrym signdlom kvality tohto vyznamného podujatia.
Preto si prehliadku strojdrskeho priemyslu na vystavisku Agrokom-
plex uréite nenechaijte ujst. Rozhodne sa je na <o tedit.

Agrokomplex - Vystavnictvo Nitra, s.p.
www.agrokomplex.sk
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21.rocnik mezinarodniho veletrhu elektrotech-
niky, elektroniky, automatizace a komunikace
AMPER 2013 je za nami. Zastupci jednotlivych
firem prezentovali, diskutovali a prosazovali svo-
ji nabidku produkt(, inovaci a moznych sluzeb
a tim prispéli k transferu novych technologii,
mysSlenek a uzavieni obchodnich kontraktd, na
narodni i mezinarodni drovni.

Veletrh AMPER obhdiil svij statut nejvétiiho elektrotechnického ve-
letrhu v Ceské republice. Oproti pfedchozimu ro&niku byl zazname-
ndn ndrist obsazené vystavni plochy; expozice 620 vystavovateld,
z toho 159 ze zahranigi, zabiraly 14 357 m? &isté vystavni plochy
(v roce 2012 13 800 m?). Dal$im Gspé&chem z pohledu pofadateld
byla 0&ast vyznamnych firem, které se v novodobé historii veletrhu
AMPER na brnénském vystavisti prezentovaly poprvé. Byly jimi spo-
le¢nosti: WAGO, HagerElectro, Shneider Electric, OBO BETTER-
MANN, Tritén Pardubice, Schmachtl CZ, PANASONIC ELECTRIC
WORKS, Murrelektronik CZ nebo IFM electronic. Samoziejmé ne-
chybéli ani tradiéni lidFi na trhu, jako jsou spolegnosti SIEEMENS,
ABB, ESTA, DCK HOLOUBKOQV, KOPOS KOLIN, B+R automatiza-
ce, Rockwell, Omron, Mitsubishi Electric, Harting, FisherElectronic,
AQ Electronic a mnoho dalsich. Polet navstévniko také vzrostl - le-
todni, 21. roénik veletrhu AMPER 2013 prildkalo k navitévé 44 900
ndvitévnikd z fad odborné vefejnosti, managementu firem, student
a fanouskd z oblasti elekirotechniky. Veletrh se konal pod zé&stitou
Ministerstva promyslu a obchodu CR, Hospodaiské komory CR
a CVUT a za aktivni spoluprdce odbornych médii, sdruzeni, asocia-
ci a vysokych 3kol. Partnerské portfolio &italo 140 medidlnich part-
nerd z CR a zahranié&i a 29 odbornych partnerd.

statuf,

Své misto na vysluni si vydobyl i nulty roénik projektu AMPER MO-
TION - exkluzivni pfehlidka elektromobilnich zafizenich. Névstév-
nici a zdjemci o elektromobilitu se t&3ili z pfitomnosti celé fady
zajimavych exponéti, které byly vystaveny v hale F a V. Prehlidky
se zG&astnilo 22 vystavovateld s 36 expondty, véetné automobilu
OPEL AMPERA, ktery se stal oficidlnim pfepravcem veletrhu AM-
PER 2013.

Dalsi pfidanou hodnotou na veletrhu AMPER 2013 byl Gsp&3né
realizovany projekt redakce Elektrika.cz nazvany AMPER FORUM
2013. Ve spoluprdci s pofddaijici spole¢nosti TERINVEST a $éfre-
daktory renomovanych odbornych &asopist, po celé &tyfi dny Zi-
vé prindsela své postfehy a rozhovory z déni 21. roéniku veletrhu
AMPER 2013, coz ve vysledku pfesdhlo 32 hodin online vysilani.
Probéhlo vice jak 56 rozhovord a diskusi o aktudlnich tématech
v oboru, expondtech a sluzbdch 21. roéniku veletrhu AMPER.

Na programu nechybélo ani slavnostni vyhlaseni
o nejpFinosnéj$i exponat veletrhu ZLATY AMPER

Ocenéni ZLATY AMPER ziskalo 5 spole¢nosti. Prvnim ocenénym
expondtem se stal IPCorder KNR - 1004 - samostatné zdznamo-
vé zafizeni pro IP kamerové systémy spolenosti KOUKAAM, ddle
spole¢nost Mé&fici Energetické Apardty, a.s. za kompaktni monitor
faze, Siemens za vyrobek SIMATIC S7 CPU 1516-3 PN/DP, ktery
je zékladem pro novou generaci Fidicich systémd nebo Panasonic
Electric Works Europe AG za maticovy termoeletricky senzor. Po-
slednim ocen&nym bylo Regiondlni inovadni centrum elektrotech-
niky Elektrotechnické fakulty Zédpadoceské univerzity v Plzni, které
uspélo se svoji univerzdlni platformou Fidictho systému pro giroké
spektrum aplikaci.

Brény za leto$nim veletrhem AMPER se na rok uzavfely, ale jiz
nyni zadinaji pfipravy 22. roéniku veletrhu AMPER 2014, ktery se
bude konat od 18. do 21. bfezna opét v Brné. Pevné véfime, ze
i ten nadchdzejici roénik veletrhu AMPER bude skvélou podiva-
nou, jedineénym zdazitkem, zdbavou i pougenim.
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Novinky svetovych vyrobcov

Volvo FH

Spoloénosf Volvo Truck Slovak odovzda-

la 5. aprila 2013 prvé nové vozidlo Volvo
FH16. Stastny a hrdy majitel si prevzal Vol-
vo FH16 42T 750HP EEV. Prednosti novinky
pldnuje otestovat na talianskych a $paniel-
skych cestach.

Novy modelovy rad Volvo FH bude pre spo-
loénost Volvo Truck Slovak nosnou témou po
cely rok 2013. Prvé Volvo FH16, ktoré bolo
na jar dodané na Slovensko, si v decembri
minulého roka objednala spoloénost MON-
DO DJ, s.r.o. Ide o vozidlo Volvo FH16 42T
750HP EEV, s extra vysokou spacou kabi-
nou, pneumaticky odpruzenou prednou né-
pravou a hydrodynamickym retardérom pre
manudlne a IShift prevodovky. Okrem toho
je vybavené balikmi ,Osobnd bezpe&nost”
a ,Driving plus/plus FH16". Zdrovefi je do-
plnené o pridavné bo&né skld na oboch stra-
ndach.

,Sledujem dianie v truckovom priemysle a zi&astil som sa aj slév-
nostného odhalenia nového modelu minuly rok v Bratislave,” hovori
Jan Drusa, konatel a zdrovef aj maijitel spoloénosti, ktord vozidlo
zakdpila. ,Po rokoch sa vraciam k svojej Gplne prvej zna&ke. V roku

1990 som si zo zahranicia priviezol svoje prvé Volvo FH16 a bol
som s nim roky maximdlne spokojny. Znovu som sa so svojim starym
modelom stretol aZ v mézeu spolo&nosti Volvo v Géteborgu po sko-
ro 20 rokoch. Pripistam, je v tom aj urcitd davka nostalgie,” dodé-
va pdn Drusa.

Noveé vozidlo Volvo FMX

Spoloénost Volvo Trucks uviedla na vystave Bauma v nemeckom
Mnichove nové vozidlo Volvo FMX. Nové stavebné nékladné vo-
zidlo prind3a inovdcie, z ktorych budd faZif tak prepravcovia, ako
aj vodiéi.

.Vozidlo Volvo FMX ddva stavebnému odvetviu jasnd identitu a v si-

Easnosti uskuto&Rujeme obrovsky krok vpred vo vietkych najdélezi-
tejSich oblastiach - robustnost, ovlddanie a dizajn. Vsetko bolo vy-
vinuté so zameranim na vodica,” uvadza Claes Nilsson, prezident
spoloénosti Volvo Trucks.

Zameranie na vodica

Nové vozidlo Volvo FMX bolo vyvijané so zameranim na kazdoden-

né pracovné podmienky vodi¢a stavebného nékladného vozidla.

Interiér kabiny bol Oplne redizajnovany a teraz obsahuje mnozstvo
inovdcii, ktoré ulahéuji a zefektiviujo précu vodica. ,Nés revoluény
systém Volvo Dynamic Steering je GZasnym zlep3enim, najmé pre
vodiéa stavebného vozidla. Dokonca aj pri nizkych rychlostiach mé-
zete fazko nalozené ndkladné vozidlo ovlddat len jednym prstom,”
uvadza Claes Nilsson. Medzi daliie novinky patri systém vzducho-
a vysokd priechodnost vdaka vynikajicej svetlej vyske. Spolo&nosf
Volvo Trucks tiez pontka zékaznikom balik 3koleni navrhnuty 3pe-
cidlne pre vodicov stavebnych vozidiel.

Zvysena produktivita

a spolahlivost nékladného vozidla, ¢o je vyznamny faktor pre zé-
kaznikov v tomto odvetvi. Napriklad novy systém vzducho-
vého odpruzenia zadnej ndpravy vytvara vynikajice jozdné
vlastnosti a je 3ity na mieru stavebnym précam bez kompro-
misov &i spojeni s inymi odvetviami,” vysvetluje Claes Nils-
son.

Kabina nového vozidla Volvo FMX je vyrobend z vysoko
pevnej ocele. Vietky komponenty v prednej konstrukeii boli
prepracované - a vela z nich sa presunulo s cielom dodaf
novému Volvo FMX viac odolnosti v ndroénom prostredi sta-
vebnych prac.

Najlepsie stavebné nakladné vozidlo
Vdaka nasej bohatej ponuke vyrobkov a sluzieb Sitych na
mieru je nové vozidlo Volvo FMX bezpochyby najlepsim sta-
vebnym ndkladnym vozidlom na trhu,” tvrdi Claes Nilsson.
Vyroba nového vozidla Volvo FMX pre eurépskych zdkazni-
kov sa zaéne v septembri 2013. )



Novinky svetovych vyrobcov

Nejrychlejst SKODA Octavia vsech dob

SKODA ve dnech 11. az 14. &ervence piedstavi na Festivalu

rychlosti v Goodwoodu ve svétové premiéie novy viiz SKODA Octa-

via RS, ktery vychdzi z nové generace modelu Octavia, uvadéné na
trh od za&atku roku 2013. Nové SKODA Octavia RS je delsi, $irsi

a lehé&i nez jeji pfedchidkyné a je to nejrychlej’i Octavia, kterd byla
dosud vyrobena. V duchu tradice znacky SKODA nabizi sportovni
charakter, skvély design, promyslenou techniku a vynikajici pomér
ceny a vykonu.

,SKODA Octavia je srdcem nasi znagky a verze RS je vrcholem té-
to modelové Fady. Novd Octavia RS navazuje na dlouhou sportov-
ni tradici nasi znacky. Tento vz rozifuje rodinu Octavia smérem
nahoru o sportovni model, ktery nabidne &isté emoce. Je to nase
nejrychlej$i a nejsilngj3i Octavia, kterou samoziejmé také stylové
predstavime. Festival rychlosti v Goodwoodu, se svymi fascinujici-
mi zavodnimi specidly a névitévniky, nadsenymi pro automobilovy
a motocyklovy sport, je idedlnim mistem svétové premiéry modelu
Octavia RS,” Fika Prof. Winfried Vahland, piedseda predstavenstva
spolegnosti SKODA AUTO.

V jihoanglickém Goodwoodu bude Octavia RS predstavena vefej-
nosti v rdmci ,Festival of Speed Moving Motorshow”, ktery se kon&
od &tvrtka 11. &ervence 2013. Octavia RS bude hvézdou pavilo-

nu znacky SKODA, kromé toho se vz zG&astni i zévodu do vrchu.
Goodwood Festival of Speed je motoristickd akce, kterd se od roku
1993 kazdoroéné kond v aredlu Goodwood House v Goodwoodu
u Chichesteru v hrabstvi West Sussex v Anglii. Pofadatelem je spor-
tovni nadienec Charles Gordon-Lennox, hrabé& z March a Kinrary.
Je to nejvétsi akce svého druhu na svété, kterd kazdoro&né pivitd
az 200 000 nadsenych fanouska.

Studia luxusného Sportového kupé

Hyundai Motor Company, najrychlejsie rastica automobilové znacka
sveta, zverejnila kresby svojej novej 3tddie luxusného 3portového kupé
‘HND-9". Stidia "HND-9" reprezentuje evoliciu filozofie dizajnu flui-
dic sculpture znacky Hyundai. V poradi deviata stidia pripravend vo
Vyskumnom a vyvojovom centre Hyundai Motor Group v meste Na-
myang, Kérea, sa vyznaéuije sofistikovanymi detailmi v kazdom jed-

HND-@

nom dizajnovom prvku, ktoré umoc-
fujo vzhlad premium.

Koncepciou karosérie s dramaticky
dlhou kapotou a velkym rdzvorom
kolies "HND-9" predstavuje moder-
ng reinterpretdciu elegantného ob-
razu klasického $portového kupé
premium. Fluidické a uhladené
charakterové linie, ktoré sa tiah-

nu od prednych reflektorov aZ po
veko batozinového priestoru, ob-
jemné, energické teleso karosérie

a ndpadnd Sirokd Sestuholnikova
maska chladi¢a zvyraziivjo vysoko
vykonny potencidl tidie. Prvky ako
dohora vyklopné dvere kabiny, linie
$pirdlového profilu nadvézujice na
predné reflektory, mékko trblietavy
strieborny lak karosérie, dva pdry koncoviek vyfuku a jedinegny tvar
prednych reflektorov i zadnych skupinovych svetiel, dodavaijo stidii
futuristicky vzhlad. Ako klasické vysoko vykonné 3portové kupé ma
$tidia HND-9 klasické usporiadanie pohonu. Motor V6 GDi turbo

s objemom 3,3 litra dosahuje vykon 272 kW (370 k) a zadné koleséd
pohdria prostrednictvom 8-stupfiovej automatickej prevodovky.

Novy Citroén

CITROEN vstupuje do novej etapy predstavovania produktov

a zverejnil oficidlne fotografie nového modelu C4 Picasso, ktory

sa vo Francizsku za&ne preddvat od jina 2013. Dékazom moti-
vu Créative Technologie znagky CITROEN je prevzatie viacerych

C4 PICASSO

technolégii zo 3todie Technospace. CITROEN C4 Picasso pred-
stavuje vdaka novej podvozkovej platforme skupiny PSA Peugeot
Citroén EMP2 (Efficient Modular Platform 2) naozajstny a velmi
vyrazny medzigeneracny skok.
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

MATADOR Automotive

opdt presveddil o svojich kvalitach

Po minuloroénom premiérovom oceneni sa spolonosti MATADOR
Automotive Vrdble a.s. podarilo opakovane zabodovat v rebri¢ku
najlepsich doddvatelov pre spoloénost SUZUKI v Ostrihome. V sil-
nej konkurencii 217-ich zahraniénych doddvatelov sa ndm podarilo
prebojovaf do najlep3ej patky. Cenu prevzal riaditel spolo&nosti Bo-
ris Sluka.

Do kategérie najlepsich dodavatelov st zaradeni iba doddvatelia

s ro&nym obratom minimdlne 1,3 mil. eur a doddvkou minimdlne

10 findlnych dielov. Na3a spoloénost Matador Automotive Vréble
fiefo ndroéné poziadavky splfia. Hodnotenie je percentudlne rozde-
lené medzi kvalitu (45 %), cenu (35 %), doddvku (10 %), ndhradni
spotrebu (7 %) a flexibilitu (3 %). Matador Automotive Vréble dosia-
hol 92,1 percentudlnych bodov a to mu zabezpecilo zisk ocenenia
doddvatel roka 2012. Najv&csi podiel na tomto bodovom hodno-

o produktech VIPA na www.rem-technik.cz.

teni mala kvalita s poctom bodov 99 %. Dalsimi troma z ocenenych
firiem boli japonski dodavatelia.

+Za dosiahnutim tohto Gspechu vidim aktivny pristup vietkych pro-
covnikov z obchodu, ndkupuy, logistiky a planovania, vyroby, kvality,
technického, persondlneho a finan&ného Gseku ako i kazdého pra-
covnika, ktory sa snazil dosiahnuf maximum pre tohto z&kaznika po
cely uplynuly rok. A som rdd, Ze sa to podarilo,” zdéraznil riaditel
spolo¢nosti Ing. Boris Sluka.

Matador Automotive Vrable ziskal ocenenie od OEM (Original Equip-
ment Manufacturer) po druhykrét a najdélezitejsim faktom je, Ze

v rémci hlavnej vyroby, &iZe lisovania a zvarania dielov obstdl v silnej
medzindrodnej konkurencii zo vietkych dodévatelov opéf najlepsie

a tym si upevnil svoju poziciu u spolahlivého doddévatela.

REM-Technik ocenén firmou VIPA jako
Distributor roku 2012

V bieznu letosniho roku vyhlaovala né-
meckad firma VIPA v pfileZitosti 15. meziné-
rodniho setkdni svych partnerd nejlepsiho
distributora za uplynuly rok a za dobu své
existence. Ocenéni ,Distributor roku 2012”
ziskala za vynikajici prodej a marketing
brnénska firma REM-Technik s.r.o. v konku-
renci vice nez 50 partnerd z celého svéta.
Gratulace s ocenénim a pozlacenym CPU
prevzal jednatel firmy REM-Technik Mojmir
Ruzicka, ktery se po vyhlaseni vyjadfil: ,Nase firma REM-Technik spolupracuje se
spole&nosti VIPA jako jeji partner a technickd podpora v CR od roku 2007. Zastu-
povéni spolecnosti VIPA nés velice t&3i, jednd se o velmi inovativniho, dynamického
a silného partnera. V letosnim roce navic svoji pdsobnost rozsifime i na Slovensko,
kde se od dubna staneme vyhradnim zdstupcem VIPA.” VIPA se na trhu automati-
zaénich systém0 pohybuije vice nez 25 let a jeji fidici systémy patfi ke $picce sou-
casnych technologii, jez Uspésné konkuruiji velkym a zndmym spoleénostem. Vice

Mojmir Ruzicka (vpravo) pfebird ocenéni , Distributor
roku 2012”

Vyrobca polyesterovych tkanin Toray Textiles CE vybral pre svoj
zavod ERP systém QAD a dodévatela spolognost Minerva CR.

Zévod japonskej spoloénosti Toray Industries v Ceskej republike,
Toray Textiles Central Europe vznikol v roku 1997 na zelenej like.
Postupne rozsiroval vyrobu a v si¢asnej dobe disponuje tromi réz-
nymi typmi vyroby. Hlavnym produktom sd ahké tkaniny zo 100 %
polyesterovej priadze pouzivané predovietkym ako podsivky. Dru-
hy typ vyroby je produkcia tkaniny pre airbagy a najnoviie vyraba
WILP dosky pre tlagiarne uréené napriklad pre novinov tlaé.

Minerva opdf boduje

Roziirenie portfélia o novy typ vyroby si vyZiadalo riadenie vyro-
by a jej pldnovanie v komplexnom ERP systéme, ktory Toray Tex-
tiles CE chybal. Vedenie zdvodu, aj napriek inému odpordéaniu
japonského vlastnika, ktory vyuziva v dalsich zdvodoch konkureng-
né ERP systémy, si obhdjilo odborovo zamerany ERP systém QAD.
Podnikovy informaény systém postaveny na ERP QAD doplfia EDI
komunikdcia v doddvatelskom refazci, riesenie iarovych kédov
vo vyrobe aj logistike a integrdcia s technologickymi systémami na
riadenie strojov. Implementdcia je rozdelend na dve etapy a ako
celok sa ERP spusti do ostrej prevadzky 1. 1. 2014.
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Plans in 2013 for the Automotive World (Part 2)

The finding that the automotive world has
successfully been developing more than 120 years,
is correct. Even our contribution to this statement
is more than 60 years (in larger numbers). In these
years we get to also know ourselves on the base of
the short view on the recent past with a view to the
future, because as in sports as well here it applies
to... harder to defend ... in our case to maintain and
develop significantly the most successful industry
for the good of all. (p. 8)

AU Optronics Slovakia, Ltd. - New Impetus for
Gustomer
AU Optronics, the world's leading manufacturer of
display units operating in Slovakia since 2010. The
plant in TrenCin was designed for the production
of TV panels. However, with the current production
capacity it can also produce for customers from
other industries. The company owns the quality
certificate 1ISO 9001:2008 and ISO/TS 16949 will
obtain during the second term, so that it can satisfy
the automotive customers as well. In the plant
there are the pressing shop for metals, pressing
shop for plastics and section of mould design and
manufacture, which can be interested for customers
with their wide product program and services.
(www. AUO.com, p. 10)

Results in Fieldof Tool and Forming Machinery in the
Czech Republicin 2012

Exports of tool and forming machines in 2012from
the Czech Republic amounted to CZK14,074,359
million. This result indicates the expansion in the
field of tool and forming machines, the increase

in exports compared to 2011is 10.5%. Import of
tool and forming machinery in 2012 in the Czech
Republi camounted to CZK 8,347,197 million, what
is decrease of 1.4 %.in the comparison of a year on
year. (www.sst.cz, p. 12)

Current Trends in Machining and Their Effect on

Tools

This time calls for innovative trends in all

areas. The world of metal cutting operation is

no exception. It can sound as a paradox, but

we speak about the area where there is the

purposeful production of a work piece as well as

"manufacturing" of, so called unnecessary waste,

- metal chips. And just any rational production will

also require the intensification of chip machining.
(www.iscar.sk, p. 14)

Milling-CutterHead VOX for Milling Cast Irons

Extra rigid milling-cutter head VOX with cutting
inserts of geometry SONX1206PER for efficient
milling of steels inspired Mitsubishi developers

to design a new VOX with fine pitch for milling

of cast irons. The milling-cutters for cast iron are
manufactured in diameters D = 63 mm - D = 250
mm. (www.mcs.sk, p. 18)

A New Series of Cutting Inserts for Turning of
Stainless Steels

Mitsubishi new 7000 series is the MC7015,
MC7025 and MP7035 exactly the new system,
which effectively covers the area for stainless steel
materials. (www.mcs.sk, p. 19)

The Drill CoroDrill® 870

The Company Sandvik Coromant has included

in its offer the made-to-measure manufactured

drill which also allows chamfering. All those, who

seek to improve the implementation of drilling

operations with also chamfering as a part of, can

now enjoy the new drill from offer by the company

Sandvik Coromant which specializes in machine

tools and tooling systems. It is assumed that the

drill CoroDrill®870, also designed for chamfering,

to be able to well place an economy of machining

process to a quite new level.
(www.sandvik.coromant.com/sk, p. 20)

MAPAL Monoream 600, 700, 800
Multi-edge reamers are key elements enabling
fine machining of holes in precision mechanical
engineering industry. They have excellent cutting
characteristics and extremely large feed rates -
the result is then a short machining times. They
are good to handle and they have got a high
operational reliability. MAPAL group has got years
of experience, as well as the specific know-how
namely in a wide range of products for almost all
possible applications. In this regard it is possible
to ask why is MAPAL getting down to new
development of reamers Monoreach and what has
this new system got the benefits?
(www.mapal.cz, www.mapal.sk, p. 22)

Navigation for Machine Operators
At exhibition EM02011a manufacturer of precision
Instruments of Tiibingen presented the system,
which is the success or of the proven software for
tool selection and cutting data TEC-CCS -Walter
Global Productivity System, abbreviated Walter
GPS. GPS is now available in version2.0. This
update is an introduction to the machining of
prismatic work-pieces and due to its expanding in
to eighteen languages the system is now ready for
use a cross the world.

(www.walter-tools.com, p. 24)

TOS VARNSDORF in 2012

TOS VARNSDORF awarded the Ruband'Honneur in
the European Business Award competition for the
year 2012/2013 in the category Import / Export.

It is very important award, which the company is
ranked among the 100 most successful European
companies. (www.tosvarnsdorf.cz, p. 26)

Performance Materials UP! GRADE

A manufacturer of tools Pramet Tools has launched
a new generation of materials labelled UP!GRADE.
The new substrates and also newly developed MT-
CVD and PVD coatings provide complexly crucial
leap in performance compared to previous kind

of materials Pramet. In November there will be

a menu further extended, when it is planned the
introduction of the second group of new materials.
New materials cover a wide range of operations in
milling, turning and drilling and are available from
1st April, 2013. (www.pramet.sk, p. 28)

New Tools from the Gompany SECO TOOLS

Seco Tools introduces several innovations in the
field of milling, turning and drilling. The milling

- TURBO 10, cutters with teeth in helical line.

The turning - X4, tangential tool with four cutting
edges. The machining holes - Crownloc plus, drills
with interchangeable-tip drills. The Drills PCD
(polycrystalline diamond) - Seco Tools company
has made a further step with new types of drill CX1
and CX2 in the development of tools for machining
composite materials.

(www.secotools.com/sk, p. 30)

Customers Days 2013 of the Company TAJMAC-ZPS
This year's Customer days in TAJMAC-ZPS, Inc.
held on the 18th and 19th, April. In the year

there is the 110th anniversary of mechanical
engineering in Zlin. This year a number of co-
exhibiting companies reached 50 ones with 110
representatives. Visitors had the opportunity to see
most of the machinery from production program

of CNC division, AUTOMATS division, MANURHIN
division and the project NEGRI BOSSI. Like

every year, there were popular visitations of the
company with possibility of an excursion in ZPS -
SLEVARNA (FOUNDRY). (www.tajmac-zps.cz, p. 32)

NHX4000 - an Impressive Overall Performance at the
Best Price
Based on in-depth analysis of the actual needs at
the market, we have improved already the existing
high level of operational values for machines with
series NH. NHX4000 offers to the same cutting
performance as a model NH, however with higher
productivity and efficiency. NHX4000 is ideal for
horizontal machining work pieces up to size 24.8
x 35.4 inches, with capacity up to 880 pounds.
(www.dmgmoriseiki.com, p. 34)

MULTICUT630 - Extension of the Range of
Multifunctional Machines
Globally, the proportion of multi-axis and multi-
function machines is in creasing predominately due
to rising production and the serial components and
also due to the increasing cost of labor. Reducing
the costs of handling, reducing the number of
machine operators, the maximum concentration
of operations for a single machine, reducing
production time, all of it represents considerable
cost savings that add up to a lot of money in
the budge s of manufacturing companies. The
investment in multifunction machine, may seem to
be very expensive from the beginning, is recovered
quickly with regard to those aspects.
(www.kovosvit.cz, p. 36)

New Activities of the Company PROFIKA SK
Since 1st December 2012 the factory Naradex in
Ziar nad Hronom have belonged in the company
Profika. It was founded in 2003 as an independent
unit of ZSNP Inc. by concentrating the company’s
capacity. This company is focused on the tool
design and tool manufacture for pressing shops,
moulds and ingot-mould for foundries and other
machinery production.

(www.profika.cz, www.profika.sk, p. 38)

Makino - the New Products

Makino presented the new products at the Open
House, including practical demonstrations.
Japanese manufacturer of machine tools Makino
organized Open House in late February at its
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Technology Centre in Bratislava. As representatives

of many Slovak engineering companies as well

a number of experts from the Czech Republic,

Hungary and Poland did not miss it. Last day of

February provided them a unique opportunity

to learn close a wide range of machines offered

by Makino:the horizontal and vertical machining

centres, machines for cavitation machining,

electroerosion wire cutting and grinding.
(www.makino.eu, p. 40)

Revolutionary Solution of High-Speed Milling Machine
for the Production of Small, Precision Gomponents
When a built-up area and an installation weight are
the priority in selecting a suitable machine tool,
manufacturers of small and precision parts need
not look for, the Swiss company GF AgieCharmilles
has introduced a new high-speed machining centres
MIKRON HSM 200 LP and HSM 200U LP with their
three or five working axes are these machines as
qualifiers for awards in the field of compact size
and working flexibility.  (www.gfac.com/cz, p. 42)

REM-Technik, the New Partner of VIPA in Slovakia
The company REM-Technik Ltd. deals with
industrial and building automation, since April 2013
it became the exclusive distributor of the VIPA in
Slovakia. The company VIPA is known worldwide
provider of complex automation systems that are
the top of current technologies.
(www.rem-technik.cz, p. 44)

"Replacement of Tin Goating" - Terokal 5010 TR
The company Henkel brings to the market the new
unique technology without tin designed to repair
and filling rough surfaces, depressions on the
surface of the car body. Terokal 5010 TR is a two-
component epoxy resin lead-free for the repair of
tin plate (metal) parts without naked flame.
(www.loctite.sk, p. 46)

Aquastyl Slovakia, Ltd. - High Standard of Products
and Services
The company AQUASTYL SLOVAKIA prepared two
specialities for professional at the MSV in Nitra.
The first new is an extension of its activity with
design and construction of municipal gauges and
measuring stations. The second one is a grinding
machine with a new concept BRH 250AQ.
(www.aquastyl.sk, p. 48)

Spindles and Parallel Linkage in Measuring
Technology for Automotive Industry

Nowadays, mass production of car parts commonly
requires 100% inspection of the most important
technical parameters, but also the connecting
dimensions for assembly with other components.
Of course, this inspection is done directly in

the production flow by means of the new semi-
automatic or automatic stations also, integrated
into the manufacturing operations in the production
line. The new operating measuring equipment has
to guarantee the accuracy until recently only in
laboratory apparatus at the productivity in answer
to a tact of the production line. Implementation of
such intentions requires not only the new methods
of measurement, but also the structural elements
and materials. (www.mesing.cz, p. 50)

The First Scanner That Can Measure
Werth Messtechnik GmbH presents under this title
a new scanner Werth FLATSCOPE for rapid, precise
and reliable serial in spection of flat components in
production. The main application field is a complex
me a surement profiles (e.g. rubber, plastics or
aluminium profiles), bu tjust as well it is possible to
check foils, printed circuit boards, laser-cut profiles
and fine stamped parts.

(www.merici-pristroje.cz, p. 52)

A New Generation of Instruments for Measuring
Contours and Surface Roughness

In the field of industrial measurement technology

is still necessary more often to measure quickly
and easily not only profiles of components but also
surface roughness. Various measuring tasks place
high demands on precision and optimal strategy
for measuring the entire system. The company
Mahr, which operates at the market with gauges
more than 150 years now it introduces a new top
workstation MarSurf LD 130 or MarSurf LD 260 for
high accurate measurement of contours andsurface
roughness. (www.mahr.com, p. 53)

Exact Gonfocal Distance Sensors

Micro-Epsilon introduces a new series of confocal

distance sensors confocal DTIF2405. New sensors

have got higher sensitivity and yield significant

advantage sin measuring of dark surfaces.
(www.micro-epsilon.sk, p. 54)

Tork - Reliable Helper to Care for Your Car
As well the seemingly little things can sweeten
the day. We are aware it - we know that even the
most difficult task may be easier to handle when a
human has got a good background. Not excluding
the simple situation where during your work you
can easily clean tools or components or can wash
your hands. Brand Tork specializes in solving
hygiene problems in all areas of human life, not
excluding the automotive industry.

(www.tork.sk, p. 55)

Cabinets and Storages for Hazardous Substances
More than 25 years, the company DENIOS deals
with development and produce of equipment
for the safe handling and storage of fuels, oils,
flammable substances, wastes and other hazardous
substances. The complete production program
presents a wide range of offered solutions from
separate sump pallets from steel or plastic with
different retention volumes, floor platform, racks,
storage cabinets to storage containers designed for
in door and out door placement.

(www.denios.sk, p. 56)

Maximum Precision of Plastic Gomponent

In the company Borscheid + Wenig GmbH,
everything dangles round the processing of
plastics, whether it is that of foam plastic or
plastics, or a combination of both ones. Swabian
technology company comes with an extensive
presentation, which can be offered only a few firms:
Starting the production of individual components to
complete assembly - as an internationally operating
industrial enterprise, it always takes heed to the
highest standards of quality. By using KUKA robots
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the enterprise from Diedorf at Augsburg with 300
employees can increase its productivity.
(www.kuka.cz, p. 60)

BOST SK Inc. - Our Solutions, Your satisfaction

At present automation and robotization of
manufacturing industrial processes becomes one
of the major services that the company BOST

SK Inc. offers to customers. The company, as a
traditional supplier of CNC machinery and device,
is successfully also promoted in the segment of
automation and robotization. In the last two years
in the portfolio of offered solutions there were
included application solutions using robots from
the company KUKA. This activity led to a direct
increase of application possibilities in robotization
for end users. Of course there is our long-standing
successful integration of robotic workstations using
robots from Fanuc Robotics.  (www.bost.sk, p. 62)

SSI Schifer company welds with advanced robotic
technology of CLOOS

SSI Schafer company put into operation the
performance robotic welding device CLOOS for

its complex welding modules in its Czech plan. It

is equipped with a welding torch for single wire
welding method and a tandem, laser sensorics

as well as dynamic 7-axis robot. CLOOS operates

in 4-shift operation and delivers consistent high
quality. (www.cloos.cz, p. 66)

2,400 Robots by ABB Make BMW Production More
Effective

The ABB company, which is the leader of
innovative international companies, won the

tender for the supply of 2,400 robots for the BMW
factories in Regensburg, Leipzig as well as for Tiexi
Chinese factory. That supply will be done during
the next three years. The automotive company

will use the ABB robots primarily for gluing, spot
welding or various handling operations. So far in
the world the ABB company has installed more
than 200,000 robots. (www.abb.com, p. 69)

Each Process Gan Be Improved

Do you think that the current running processes are
set to maximum? Have you tried all the options,
and you believe that the actual situation could be
improved? Or would you like to improve the actual
situation, but you do not have a solution? After
many years of cooperation with our customers and
obtained experience, we know that each process
can be improved. (www.sova.sk,p. 70)

The Success Is in the Preparation

Most of us admires the achievements of top
athletes. We are delighted to win ours. Have

you ever wondered why is it that some winners
regularly and others not at all? Certainly we can
discuss the contribution of talent, but if you ask
those successful people, which their success is in,
so most of them certain answer you that it is due
to their hard work and well mastered preparation,
good conditions for this training. The competitive
itself is usually only on the concentration and
tactics how best to capitalize on the preparation.
| think personally that this answer is suitable for
any successful human activity. Probably the most
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important factor for success is good preparation.
Certainly this includes industrial enterprises, large
and small. (www.sova.sk, p. 71)

Comparison Approach to Implementing of ERP

Systems in Manufacturing Enterprises

Nowadays, in the predominant majority industrial

enterprises use some information system. Up

to a certain size, it is a system for the storage

and management accounting, then more or less

integrated system with better or worse functionality

from the perspective of the enterprise. Is there a

equals between a successful company and a proper

used quality information system?
(www.minerva-is.eu, p. 73)

Automatic Monitoring of Production - Progressive
Companies Draw Away

Based on the needs of manufacturing companies
the Slovak company Sitris has developed and
successfully introduced an interesting product
package PTS (production tracing system) designed
for automated production monitoring. A purchase
of finished product reduces the costs and time
required to implement the system in the production
process, while it offers maximum customization

to the specific needs of an individual enterprise.
Moreover, it is fully capable of integration with
systems already in place. (www.sitris.sk, p. 74)

Free Application that Also Reveals the "Downloaded"
Kilometres
Completely new Slovak simple application recently
have come into the world that helps the general
public to identify all vehicles which passed the
emission or technical inspectionin Slovakia. It
offers the most basic information about their own
or another vehicle and it lets you to find in addition
to personal data protected by law as well as
validation of emission or technical inspection and
even a number of driven kilometres.
(www.helios.eu, p. 77)

Development of Gontrol Unit for Hybrid Car
Alternative drives of cars represent the area of
continuous development. New concepts increase
operational efficiency and reduce fuel consumption,
saving costs and our environment. The modern
development approaches contribute to the
development of these new systems. One of these
approaches is the method of Model-Based Design
tools based on MATLAB and Simulink by the
company MathWorks. (www.humusoft.cz, p. 78)

Conference Digital Factory 2013

CEITInc.-Digital business divisions in ceits
origination focuses its activities on promoting the
transfer of the latest knowledge in to practice.
Digital business tools are applied in creasingly

in industrial practice and a huge step is that the
digital businessis no longer just the privilege

of multinational concerns, but its benefits have
been already discovered by medium and small
enterprises, which it also helps, whether to invest
in the building of a new hall, the implementation of
a new productin the production process, improving
the existing state of manufacture or assembly,
improving quality, productivity and efficiency, as

well as in other areas, which digital enterprise

includes. Nowadays companies perceive a digitalen

terpriseas a tool to increase their competitiveness.

Digital Factory2013Conferencewill take placeon

the 28th-29thMay 2013at the Holiday Inn in Zilina.
(www.ceit-europe.com/digitalny-podnik, p. 82)

Training Mechanical Engineers - It Was Late
Yesterday
On the 10th- 12th of April 2013 in Tren€in in
the company BOST SK there was taken place
a seminar titled Special technics in mechanical
engineering, which the company BOST organized
in collaboration with the Faculty of Special
Technology, Trenin University (TU) in Trencin.
During the three days of the lectures linked with
the practical demonstrations of robotization
and automation of manufacturing processes,
diagnostics of condition for manufacturing devices
and metrology, the lectures on mechanical
technologies and tools for increasing of productivity
in the manufacturing, approximately hundred
professionals from mechanical engineering
companies not only from Trencin region, but
from all over the Slovak and the Czech Republic,
including teaching staff and students (TU)
participated in. One of the aims of the event was to
show that the linking of practice and universities,
in this case, namely TU it is an important element
of edification and education skilled mechanical
engineering workforce while developing mechanical
engineering perspective and therefore it is
necessary to pay maximum attention for this field.
(www.bost.sk, p. 84)

Assumptions and orecasts for Development of
E-mobility

The article deals withtrends inE-mobility -the
cleanes talternative in terms of sustainable
development. The concept of e-mobility mainly
involves the use of electric vehicles for a various
transport needs and mobility concepts. It is applied
to vehicles tha tuse electricity as a primary energy
source, whether or not they havean auxiliaryinternal
combustion engine to increase the driving
rangeorbattery recharging. (p. 86)
Digitization Process for Physical Model of Car Based
on Scanned "Point Clouds"

Most automotive designers pushes ideas captured
in the sketchbook into a mass of clay. It was half

a century ago, this is also done today. Due to this
fact the design of shapes in the field of automotive
industry can not do without scanning process of
physical model and its digitization into a surface
model. The theme of this article is a description of
the basic principles for the transferring process of
a clay physical model into its digitized 3D surface
model. (p. 88)

Analysis of the Contact Limit States for Output Gears
of Gearing Mechanism

Gear-wheels belong among the major mechanical
components. Nowadays, gears with various kinds
of gear-wheels are an important part of a range of
machinery and devices. They are used to transmit
mechanical energy and rotational movement, to
change the speed of driven or drive machines and

to achieve the necessary kinematic relationship
between the members of a mechanism. Gear-wheels
are considered the basic machine components
and demands for gearings are currently steadily
increasing, especially in terms of performance
parameters and reduction of the noise and
vibration. One of the most important components of
a gear train is capacity or strength calculations.

(p. 91)

MSV 2013 - successful projects continue

This year the largest industrial trade fair in
Central Europe and the traditional exhibition of
leading Czech and foreign producers with their
new technologies will take place from 7th to 11
October. The organizers believe that it picked up
again MSV 2012, which was the largest and the
most successful mechanical engineering fair since
2008. The highlighted topic of MSV 2013 will be
industrial automation and a partner country will
become Turkey. (www. bvv.cz/msy, p. 94)

Opening Geremony of Kazakhstani-Gzech technology
Gentre in Astana

Tuesday, the 12thFebruary 2013becamean
important day in the history of Kazakhstani-

Czech Technology Centre. At 10 a.m.in Astana the
opening ceremony of Centre was held with the
participation of forty-Czech delegation that travelled
to Kazakhstan in a very representative members
headed by the Minister of Industry and Trade of the
Czech Republic, MD. Martin Kuba, his deputy M.Sc.
Milan Hovorka, extraordinary and plenipotentiary
ambassador of the Czech Republic in Kazakhstan
H.E. Mr. Bedrich Kopecky, AET (Association of
Engineering Technology) representatives headed

by Chairman Mr. Miroslav Otépka and a director M.
Sc Peter Zemanek. Therefore almost three years of
preparatory work on this project culminated. This
occasion was organized by the AET and special
attention also was given by Kazakhstan, which is
considered one of the promising markets for Czech
exporters. (p. 97)

Mechanical Engineering Fair in Nitra 2013
Jubilee Nitra International Mechanical Engineering
Fair will take place on Agrokomplex from 21st to
24th May, 2013. Product zoning of the fair covers
mainly general mechanical engineering, welding,
casting, machining and forming machinery and
equipment, surface treatment, finishes, hand tools,
armatures, pumps, hydraulics, bearings, seals,
CAD systems, electro-technics, measurement,
control and automation. Some product groups have
been extended to the solo exhibitions. They are
EUROWELDING - 19th International Exhibition of
Welding and Welding Technology, CAST-EX - 19th
International Exhibition of Casting, Engineering
Metallurgy and Metallurgy, CHEMPLAST - 17th
International Exhibition for Plastics and Chemical
engineering for Mechanical Engineering and
EMA - 13th International Exhibition of Electrical
Engineering, Measurement, Control and Automation.
In the framework of the fair there will be taken
place the Contracting Exhibition of Products and
Equipment of Electrical Components ELECTRON.
(p. 100)
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KUKA

Reseni pro automatizaci vstrikovacich listl

KUKA Roboter CEE GmbH
organizacni slozka
Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9 - Horni Po€ernice
Tel.: +420 226 212 271, www.kuka.cz
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* T490 LNMT 0804PNR-CS - dosticky HELITANG so Styrmi 8 mm reznymi 3
hranami. Pre lepsie delenie triesky maju dosticky na jednej reznej
hrane 2-krat a na protil'ahlej hrane 1-krat prerusen reznud hranu.

* T490 LNMT 1306PNTR-CS - dosticky HELITANG so
styrmi 12,5 mm reznymi hranami. Dosticky maji na
jednej reznej hrane 3-krat a na protilahlej strane 2-krat
prerusenu reznu hranu pre lepsie delenie triesky.

* T490 LNMT 1607PN-R-CS - dosticky HELITANG so Styrmi 16 mm reznymi
hranami. Pre lepSie delenie triesky maju dosticky na jednej reznej hrane
4-krat a na protil'ahle] hrane 3-krat preruseni reznu hranu.

Pre optimalny vykon nastroja a efektivnosf delenia triesky
odporticame osadit teleso frézy dostickami v striedavej konfiguracii
reznej hrany tak, aby sa jednotlivé delice triesky neprekryvali.
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