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Dear readers,

motivational speakers say that an

encounter between two people is ne-

ver accidental, it always makes sense and

it internally enriches both parties. It is the same

for us, as we accept invitations to participate at

different conferences, press conferences, open houses

or simply at well conducted professional workshops. We

love meeting you, because each meeting is an inspiration
and source of ideas for us in order to create our magazine.

These precise trains of thoughts that come from you and fellow

workers have inspired us to create a new column in our ai magazi-

ne called ‘Legislation from Brussels’. At the same time we have laun-

ched another new column called ‘Success story made in...". In those

columns we would like to gradually introduce you to Slovak and Czech

companies from the automotive industry whose success stories are based

on local resources only, whether financial or human ones. Why2 Simple

because in Slovakia and Czech Republic we have great companies and top

specialists that did not flee the country. On the contrary, they develop and

construct top quality products, despite negative comments from envious peo-

ple stating that Slovakia is only a workshop for international investors. In this

issue, we present a Czech company, ZK Kovovyroba Zernicek, which is proud

to be a designer of a very unusual and technically challenging product- the

highest ski jump hill in Central Europe. Aquastyl is another company mentioned

in this column - read about how the company invested into the research and
development during hard economic times.

By the way, the term Research & Development was conjugated in many forms
during the second conference about innovation of processes in the automotive
industry - Newmatec 2016. The top international and local speakers didn’t
miss the opportunity to talk about new trends for automotive industry of the fu-
ture. Research & Development was mentioned everywhere. Companies do not
take it easy as it was confirmed by the appearance of the representatives of
company Matador - the 111 years old brand name. Did you know that Ma-
tador aspires to be able to construct functional car prototypes by 20202

| believe that following pages will provide you with many other interesting
information.

As you are an inspiration for us, we believe, our ai magazine is an
inspiration to you.

We look forward to see you at MSV Nitra.

Enjoy the read,

e hh o,

Vlasta Rafajovd

| @magazine 2/2016 | www.leaderpress.sk



Viézeni éitatelia,

motivaéni tréneri hovoria, Ze kazdé

jedno vzdjomné stretnutie [udi mé zmy-

sel a ¢&loveka vnitorne obohacuje. Pre kon-

ferencie, tlacové besedy, firemné dni otvorenych

dveri, jednoducho vydarené odborno-spolocenské
podujatia, na ktoré nds pozyvate, to plati dvojndsobne.
Chodime k vém radi, pretoze takéto stretnutia si pre nds

.....

potrebujeme ako sol.

Préve myslienkové impulzy od vds - nasich ¢itatelov a spolupra-

covnikov nds zaciatkom roka priviedli k tomu, aby sme v ai magazine

otvorili novu rubriku , Legislativa z Bruselu”. V tomto vydani priddva-

me dal$iv novd rubriku ,Success story made in ...". Chceme vém v nej
postupne predstavovaf také slovenské a éeské spoloénosti z oblasti au-
tomobilového priemyslu a vieobecného strojdrstva, ktoré maji za sebou
Gspesny pribeh zalozeny vyluéne na domdcom kapitdli. Ci uz tom finané-
nom alebo [udskom. Pre¢o? Nuz, preto, ze na Slovensku aj v Cesku md-
me prdve v takychto firmdéch mnozstvo Sikovnych odbornikov, ktori neodisli
za hranice, doma vyvijaji a konstruuju $pickové produkty a éasto aj vdhou
svetovych patentov popieraji neprajnicke hlasy, ze sme len montéznou diel-
fiou pre zahraniéné automobilky. V tomto vydani vém predstavujeme ceskd
firmu ZK Kovovyroba Zerniéek, ktord sa hrdi tym, Ze naprojektovala i postavi-
la ojedinelé a technicky ndro¢né dielo - najvacsie skokanské mostiky v stred-
nej Eurdpe. V rubrike ndjdete aj povazskobystricky Aquastyl. Preéitajte si, ako
sa firme oplatilo aj v tych najfazsich éasoch investovaf do vyvoja a vyskumu.

Mimochodom, slovné spojenie vyskum a vyvoj sa sklofiovalo vo vietkych moz-
nych podobdch aj na druhej konferencii o inovécidch procesov v automotive
- Newmatec 2016. Spickovi domdci a zahraniéni spikri si nenechali ujst pri-
lezitost a naznagili trendy, ktorymi sa bude automobilovy priemysel uberaf
v budicnosti. Nevyhnutnost podpory vyskumu a vyvoja pritom zaznela vari

v kazdej prezentdcii. A Ze to firmy nebertd na [ahkd véhu, potvrdilo aj vy-
stipenie zdstupcov uz 111-roénej znacky Matador. Vedeli ste, ze skupina
Matador adpiruje na to, aby bola schopnd do roku 2020 stavaf funkéné
prototypy automobilov?@

Verim, Ze na nasledujicich strandch si ndjdete pre seba aj dalsie pod-
netné informdcie. Aj preto, Ze tak ako ste vy a vasa prdca nasou

.......... 2

inpirdciou, dufame, Ze ai magazine je zasa indpirdciou pre vds.
Tesime sa na dalsie stretnutie, uvidime sa na MSV Nitra.

Prijemné ¢itanie

Mt Pafon ol
U

Vlasta Rafajovd

www.leaderpress.sk |2/2016 @maqazine |
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OPEN POSSIBILITIES

VERTIKALNE A HORIZONTALNE
SUSTRUHY

OBRABACIE CENTRA
MULTIFUNKCNE STROJE
BRUSKY

! -~

i MSV Nitra 2016
Hala Mil
Stanoks & M

At your side.

SPEEDIO S1000X1

Najvacsi v segmente s upinacim kuzefom BT30.X =1 000 mm

SPEEDIO R650X1

Dvojpaletovy stroj, ktory zvysi VasSu produkciu

SPEEDIO M140X1
5-0s0vy extrémne rychly, vhodny na diely vyZadujlice kombinaciu ’
sustruzenia a frézovania =

VYMENA NASTROJA REZ-REZ 1,4 sec
ZAVITOVANIE 6 000 ot./min.

WMisan

CNC Obrabacie stroje a nastroje

www.misan.sk Misan s.r.0., Centrum 27/32, Povazska Bystrica T: 042/426 11 51
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KUKA Roboter CEE GmbH
organizacni slozka

Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9
Horni Pogernice, Ceska republika

Prodej priimyslovjch robotii a periferii D v et

Servis, Skoleni a programovani ' info@kuka.cz

Vys$né Kamence 11
013 06 Terchova
Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

_ Man and Machine e, botez@staublcom

www.staubli.cz/robotics

o
ZIMM ER *Manipulaéna technika  +Vyrobna technika
Qroup * Timiaca technika «Nastrojova technika

+Linearna technika *Obrabacia technika

Zimmer Group Slovensko, s.r.o., Centrum 1746/265, 017 01 Povazska Bystrica
tel.: 0911 878 800, 042/4331 788, roman.majersky@zimmer-group.sk, www.zimmer-group.sk

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

e snizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

FANUC CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

180 00 Praha 8 - Liben
www.fanuc.cz

MasterCut Eco

* teraz eSte viac kompaktnejsi a unlverzalneJS|
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REGISTER

/ automatizaciu zvarania | zvaracie prislusenstvo
| zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum

| Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging
et . @
| I,g;‘ PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:
]L \4
ur X 4

|/ zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia
FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.slovakia@fronius.com, www.fronius.sk

i

Nova fréza CoroMill® 390
I _E Stvorena k frézovaniu

SANDVIK

sandvik.coromant.com/madeformilling

S.0.A, 550, Jins Bottu 4, Baniha Bystrica B K Kawasaki e XTRIN
S D A 1eli+420-43-272 3011,  Infoli-d-aak Robotics L

aw.

Robotickeé rieSenia:

¢ paletizacia ¢ pick and place

* FSJ - bodové zvaranie hlinika

« striekanie ¢ obsluha strojov
* zvaranie

PROFIKA

K A
ﬂmﬁhﬂﬁl@ dodava a servisuje CNC stroje I]"]ﬁhﬂ ﬁli

OBRABECI STROJE jii od roku 1992! OBRABACIE STROJE

Kontakt CR: PROFIKA, s.r.0., Prdmyslova 1006, 294 71 Benatky nad Jizerou, tel.: +420 326 909 511 - dstf., profika@profika.cz, www.profika.cz

Kontakt SK: PROFIKA SK s.r.o., Bernolakova 1, P.0.BOX 7, 974 05 Banska Bystrica, tel.: +421 918 653 147, profika@orangemail.sk, www.profika.sk

(mul BRI sushringeguehring sk (73 () )
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI
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KENNAMETAL, HEULE,
KRISTEN + GOERMANN, MAHR

TPV - TECHNOLOGY s. r. 0., Dubnica nad Vahom, T: +421 42 442 7239, tpvtechnology@tpvtechnology.sk

PREDAJ, TECHNICKA PODPORA A SERVIS 2 (N
' I pv pre vyrobky: /

" .jed i n),/ Orig i na, I ! www.flex-tools.cz

R il

o POVLAKOVANIE LOZISKOVYCH A CEMENTACNYCH OCELi KLZNYM POVLAKOM DLC- | b,
o POVLAKOVANIE NASTROJOV UZ DO/ 200 °C V.
o UYROBA A OSTRENIE REZNYCH NASTROJOV /,.«

4

/4

AQUASTYL ®
SLOVAKIA, s.r.o.

Orlové 277,

MERACIA TECHNIKA V STROJARSTVE 017 01 Povatsk Bysirica
* VYROBA * SERVIS * KALIBRACIE pauastieacuest s

www.plasticportal.eu

Vodna 9, 949 01 Nitra,
tel./fax: +421 911 264 141
e-mail: plasticportal@plasticportal.eu

PlasticPortal.eu®

PlasticPortal.eu’

VIAC INFORMACII VYSSIA CITANOST

@ - ]
automotive industr.y

Elektronicka verzia casopisu na www.aimagazine.sk
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INZERCIA /‘

Messe Miinchen

L

THE TRENDS IN
PROFESSIONAL
SERVICE ROBOTICS

Connecting Global Competence

PROFESIONALNA SERVISNA ROBOTIKA
PRIEMYSELNA ROBOTIKA

INTEGRATED ASSEMBLY SOLUTIONS
PRIEMYSELNE SPRACOVANIE OBRAZU

NOVO: IT2Industry — Odborny veltrh pre Industry 4.0

Pohonnd technika M Polohovacie systémy Riadiaca technika
Senzorika M Zésobovacia technika Bezpecnostna technika

il LSAUTNONATICA

Robotics
Association

Good Design Award
pro robot KUKA

Maly robot KUKA KR AGILUS obdrzel v poslednim roce bezpocet zvuénych ocenéni za svij pro-
duktovy design. Ziskdnim amerického ocenéni Good Design Award si promyslovy robot KUKA
KR AGILUS mize pfipsat svoji dal3i trofe;.

Good Design Award je nejstarsi a nejprestiznéjsi soutéZ v oblasti produktového designu na celém
svété. Vyhladuje ji kazdy rok Chicago Athenaeum Museum of Architecture and Design ve spolu-
prdci s Evropskym centrem pro architekturu, uméni, design a urbanistické studie. Svym vitézstvim
dosdhli zastupci nejmensich robotd KUKA na viech zi&astnénych designovych soutézich 100pro-
centniho podilu Gspéchu.

Kromé uvedeného Good Design Award byl robot KR 6 RP00 ocenén dal3imi cenami - iF Award
2015, red dot Award Honourable Mention 2015, German Design Award Special Mention 2016
a IDSA USA Silver Award 2015.

Vice o sérii malych robotd na: www.kuka.cz

www.leaderpress.sk | 2/2016 @magazine | 11
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AUTOMATICA 2016
. pohlad do budicnosti

g) Viasta RAFAJOVA, foto EXPO-Consult + Service, spol. s r.o. _.I _| _,-XJ -l-' J J\‘ jJ _,_X J—'J GJ_\

=il oPTIMIZE YOUR PRODUCTION

Uz po siedmy raz sa nemecky Mnichov stane

na niekolko dni na konci juna mestom s nepo-
chybne najvyssim vyskytom robotov na svete.
0d 21. do 24. juna mnichovske vystavisko

hosti medzinarodny odborny veltrh robotiky

a automatizacie - AUTOMATICA. Organizatori uz
teraz hovoria o prelomovom roc¢niku podujatia

a oCakavaju rekordnu ucast priblizne 850 vysta-
vovatelov z celeho sveta.

AUTOMATICA je tradi¢nym miestom stretnutia vyrobcov a uzivatelov
intfegrovanych montdznych riegeni, robotiky, priemyselného spracova-
nia obrazu a profesiondlnej servisnej robotiky. Na zatial' posledny
6. roénik veltrhu v roku 2014 prilékali expozicie vystavovatelov
takmer 35 000 névtevnikov, pricom CR zaznamenala v poéte ndv-
Stevnikov piatu najvyznamneijSiv G¢ast na veltrhu a zo Slovenska sa
do Mnichova pridiel pozrief rovnaky po&et névstevnikov ako z Velkej
Britdnie. Préve preto pridli do Prahy predstavit veltrh ceskym a slo-
venskym médidm jeho hlavny manazér Armin Wittmann a Patrick
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Schwarzkopf - riaditel odborového zvézu robotov a manipulétorov
pri nemeckom priemyselnom zvéze VDMA, ktory md nad AUTOMA-
TICOU odborni garanciu.

Roboty vychadzaju z klietok

.Tento roénik veltrhu bude mimoriadne zaujimavy, pretoze nastéva
novd éra v automatizdcii. Automatizdcia a robotika boli doneddvna
oblasfami, ktoré sa tykali len velkych vyrobnych podnikov. Dnes sa
viak vyznamne presivaji do malych a strednych podnikov, ktorym
otvéraji cestu k flexibilite vyrobnych procesov a inovéciédm. Celosve-
tovym trendom je prenikanie robotov do viacerych doteraz netradié-
nych odborov a, samozrejme, aj do domécnosti. Stierajd sa hranice
medzi priemyselnou a servisnou robotikou. Menia sa poZiadavky
na obsluhu a bezpe&nost strojoy, stroje vychddzaii z klietok von. Pre-
to je délezité definovaf nové poziadavky na pracu ludi, ktori budi
s robotmi spolupracovat,” priblizuje A. Wittmann.

Vsetky svetové robotické trendy sa zrkadlia aj v zamerani veltrhu
AUTOMATICA. Podujatie sa obracia k vietkym, ktori mézu vyhody au-
tomatizovanych a robotizovanych procesov vyuzit a predstavuje tieto
technolégie komplexne od jednotlivych komponentov az po kompletné
linky. Hoci rastt poZiadavky na uplatnenie robotov vo vietkych priemy-
selnych odvetviach, predovietkym v spracovani plastov, vyrobe papie-
ra, spracovani dreva, v obalovej technike a potravindrstve, najvécsim
segmentom vyuzitia nadalej zostava automobilovy priemysel. Nasledu-
je elektrotechnicky priemysel a vieobecné strojdrstvo. Tieto tri odvetvia
s0 kl6&ové aj z pohladu zamerania veltrhu, az 70 percent prezentova-
nych rieseni veltrhu je orientovanych préve na tieto oblasti.

Pohlad o 10 rokov dopredu

Ako hovori A. Wittmann, v porovnani s poslednym roénikom, oéa-
kavaijo organizdtori veltrhu priblizne 30-percentny ndrast poétu vy-
stavovatelov. Celkom bude k dispozicii 3est hdl a vystavnd plocha
s rozlohou 66 000 m?.

Pre divacky najpritazlivejiu profesiondlnu servisnd robotiku je tento
rok vy&lenend samostatnd hala (B4), v ktorej bude zhruba 70 vysta-
vovatelov demonstrovat vyuzitie servisnych robotov v praxi - ako
odvézaji 3pinavi bielizef z oddeleni nemocnic, poskytuju odborny
vyklad pri prehliadke mizeaq, &i vstupuji do potrubi, ktorych priestory
s0 pre [udi obmedzené alebo nebezpeéné.

Okrem uz osvedéenych vyrobcov sa budd na AUTOMATICE pre-
zentovaf aj startupy i réznorodé vyskumné timy s vysledkami svojich
projektov. V spolupréci s Amazon Robotics a Google Robotics or-
ganizétori pripravujt AUTOMATICA férum. UZastnikov mé priviest
k tomu, aby opustili kazdodenné limitujice zmyslanie a pokusili sa
s odstupom pozrief na to, ¢o by sa mohlo v buddcnosti zmenit a kam
by sme sa mohli posundf v oblasti robotiky o desaf rokov. St&asfou
veltrhu bude aj 47. medzindrodné sympézium robotiky organizované
Medzindrodnou federéciou pre robotiku.

Vzhladom na pokroéilost digitalizécie procesov, intregrovali organi-
zdtori do veltrhu AUTOMATICA qij vlastny veltrh IT2Industry - medzi-
nérodny odborny veltrh a open konferenciu pre inteligentné, digitdlne
siefované pracovné svety.

Najvacsi roboticky trh? Cina!

Podla riaditela odborového zvézu robotov a manipulatorov pri ne-
meckom priemyselnom zvéze VDMA Patricka Schwarzkopfa je ak-
tudlne na celom svete indtalovanych priblizne 1,2 az 1,5 miliéna
robotov a v nasledujicich rokoch nds ¢akd ich masivny nérast. ,Za-
tial ¢o v roku 2014 bolo na celom svete predanych a instalovanych
229 000 robotov, v roku 2018 to uz bude okolo 400 000 robotov
roéne. Sedemdesiat percent vietkych dodévok robotov pritom smeru-
je do piatich krajin sveta (Cina, Japonsko, USA, Juznd Kérea a Ne-
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mecko). Len za minuly rok bolo v Cine instalovanych vyse 57 000
novych robotov, &o predstavuje medziroény nérast 56 percent,” ho-
vori P. Schwarzkopf.

Dévody pre vyuzitie automatizécie a robotiky st jasné: kvalita, flexi-
bilita, kvalitné pracovné miesta, zvysenie produktivity, demografické
zmeny, energetickd efektivnosf vyroby, cenovo dostupné a bezpeéné
vyrobky, konkurencieschopnost.

.NajdéleZitejsim dévodom je nesporne kvalita, a to je zdrovef priging,
preco zaznamendvame také masivne investicie v Cine. Robotika viak
nie je zaujimavd iba pre kraijiny s vysokymi mzdovymi nékladmi, vyraz-
ne do nej investujl aj krajiny s nizkymi mzdovymi ndkladmi,” doplfia.

SR a CR vysoko nad robotickym priemerom

Za rok 2014 bolo v CR nainstalovanych 1 533 robotov, na Slovensku
343. Ku koncu roka 2014 bolo v CR celkom instalovanych 9 500 prie-
myslovych robotov (17. miesto na svete), v SR 3 900, ¢o je 31. miesto
na svete. V pripade nasich krajin viak treba poéitaf s urcitym kolisanim.
»Stadi, aby sa otvorila nové vyroba, postavila nové hala, nové tovaren
a &isla vyrazne poskogia,” objasfiuje P. Schwarzkopf.

Na objektivne porovnanie Grovne priemyselne| robotizdcie nepo-
staduji absolitne &isla. Délezitym ukazovatelom je hustota robotov
na 10 000 zamestnancov v priemysle. Slovensko ich ma 88, CR 82
na 10 000 zamestnancov, pricom svetovy priemer je 66 robotov.
Prudko sa rozvijajica Cina ich mé aktudlne 36 na 10 000 zamest-
nancov a aby dohnala vyspelé priemyslové krajiny, potrebovala by
naindtalovat asi 1,5 miliéna robotov, teda priblizne rovnaky pocet
robotov, aky je aktudlne instalovany na celom svete. O&akdvania, Ze
roboticky trh bude v Cine résf aj v nasledujicich rokoch, vychadzaii
prave z tohto predpokladu.

Obavy, Ze robotika sp&sobi rast nezamestnanosti, ¢ dokonca defini-
tivny Ubytok pracovnych miest, P. Schwarzkopf nepripdsta. ,Roboty
s0 stale [ahie, mobilnejsie, flexibilnejsie, ale najflexibilnej3i je nadac-
lej lovek.

Predchddzajice pristupy, ktoré stavali vyluéne na automatizécii, zly-
hali, preto Priemysel 4.0 berie do Gvahy ¢loveka. Je nenahraditelny
a kl'6éovd je sohra &loveka a stroja. Pogitat viak treba s tym, Ze sa
bude menif charakter a spésob prace ¢&loveka. Plné automatizécia sa
sice mdze javit ako najvys3i vyvojovy stuped, ale nie je to tak. Krélov-
skou triedou automatizdcie je spojenie &lovek a s robotom, inteligent-
né prepojenie. A to sa bude &oraz viac prejavovaf aj v buddcnosti,”
vzatvéra P. Schwarzkopf. D)
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Univerzalne frézovanie
V centre pozornosti

Ak sa zaoberate zmieSanou vyrobou, investicia do univerzalnej frézy je vzdy dobry
napad. Fréza CoroMill® 390 s reznymi dostickami velkosti 07 je mimoriadne flexibilny
nastroj pre produktivne frézovanie, urceny pre Siroky rozsah operacii a obrabanych
materialov. VysSia hustota zubov frézy, dosiahnuta vdaka malym reznym dostickam,
zarucuje vynikajucu produktivitu. V kombinacii s reznymi dostickami triedy GC1130,
vyrabanej s vyuzitim technoldgie Zertivo™, ponuka vysSsi stupen bezpecnosti a
predvidatelnosti operacii, vyuzivanych prifrézovani oceli.

Nova fréza CoroMill® 390. Stvorena k frézovaniu.

i I

j.'

sandvik.coromant.com/madeformilling




MATADOR HOLDING, a.s.
-vlasiny prototyp, vwvoi a vyskum

D) Eva ERTLOVA, foto MATADOR HOLDING, a.s.

Spolocnost MATADOR HOLDING, a.s., mozno
bezpochyby zaradit medzi europskych lidrov
VO svojej oblasti. ,Matador nie je a ani nikdy
nebol slovenskou lokalnou firmou, je to eurdp-
sky hrac,” potvrdzuje Martin Kele, generalny
riaditel spoloCnosti, pri prilezitosti 111. vyroCia
zapisania firmy Matador do obchodného
registra. POvodne gumarenska spolocnost ma
v sucasnosti stratégiu do buducnosti jasnu

- byt partnerom pre Spickovych vyrobcov
automobilov.

Bez obdv mozno konstatovaf, Ze privatizacia Stdtneho podniku
Matador nespdsobila stagndciu firmy, & dokonca jej zénik, ako to
na Slovensku v mnohych pripadoch bolo beznou praxou. Prave na-
opak, maijitelia holdingu i jeho vrcholovy manazment uz vtedy mali

a stéle maju jasny ciel, a hlavne schopnost, zachytit vyvojové trendy
a posivat tak firmu stéle dopredu v linii s vyvojovymi tendenciami.
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Milniky spolocnosti Matador

Spolognost Matador presla za 111 rokov svojej existencie niekolkymi
délezitymi zmenami. V roku 1950 bola v Pichove vyrobend prva pneu-
matika, v roku 2000 sa spolocnost pretransformovala na stkromn fir-
mu. Prelomovy bol rok 2007, kedy sa akciondri rozhodli predaf jednu
z dvoch Casti holdingu, gumdrenski vyrobu, spoloc¢nosti Contitental
AG, ktoré pokraduje v Pichove v tradicii budovania gumarenského
priemyslu.

Druhd East holdingu, zamerand na automotive, sa vyrazne postva do-
predu. Urcite aj pdsobenie v motoristickom $porte uréuje, kam Matador
smeruje. ,Ucinkovanie v oblasti motorizmu poméha priné3af inovativne
riesenia, ktoré automobilovy priemysel od nés o&akdva,” hovori Stefan
Rosina, ml., kiory si opdf v tejto sezdne, po dvojroénej odmlke, sadol
za volant pretekdrskeho auta.

O tom, ze Matador Holding je v st¢asnosti eurdpsky hrég, svedéi aj truk-
téra jeho firiem. Na Slovensku, okrem Bratislavy, pésobi od roku 2005
Matador automotive Vrdble, a.s., zamerany na sériovi vyrobu. Matador
Industries, a.s., v Dubnici nad Védhom sa orientuje na vieobecné strojér-
stvo, priemyselnd automatizaciu a vyrobu lisovacich ndstrojov. Vo vystav-
be je novy zévod v Dolnych Krskanoch pri Nitre, ktorym chce holding
zvysif svoju konkurencieschopnos.

Novy zavod pri Nitre

V prvej faze projektu spolo&nost preinvestuje priblizne 22,4 miliéna eur.
Cielom tejto investicie je nielen zvé&senie kapacit, ale aj implementdcia
najmoderneisich 3pickovych vyrobnych technolégii lisovania a spéjania.
Spoloénost tu zamestnd 176 novych ludi a predpokladd, Ze tato investi-
cia tieZ vytvori priblizne 80 pracovnych miest u dalsich dodévatelov. Uz
v tomto roku by mali v novom zavode nainstalovat dva velkokapacitné
lisy s vykonom 2 000 a 630 ton, ako aj robotické pracoviskd, kde sa bu-
du vylisky spdjaf nitovanim, zvdaranim a lepenim.

Dizajnové studio v Aufeer Design

Svoje zdvody mé& Matador Holding aj v Ceskej republike. Spolognost Au-
feer Design v Mladej Boleslavi, s.r.o., sa orientuje na inZiniering a dizajn,
cielom je vybudovat kompletné dizajnové $tidio pre oblast automotive.
Aufeer Design ma 3iroké kompetencie v oblasti dizajnu. ,Podarilo sa nam
Zlozit kvalitny medzindrodny tim z Finov, Nemcov, Cifianov na to, aby
sme tieto kompetencie dokdzali rozvijat,” konstatuje Martin Kele. V tejto
stvislosti spomefime, Ze aj nova elektricka, ktord jazdi v Bratislave, vysla
z dizajnového 3tidia Aufeer Design.

Dalsie pobogky ma Matador v Prahe, Novom Jicine, Liberci, Kosiciach,
zdvod mé v ruskom Niznom Novgorode a spoloény podnik vo Franciz-
sku v meste Douvrin.

Vliastny prototyp automobilu

Portfélio skupiny Matador mozno zhrnif do piatich linii: vyskum a vyvoj,
oblast lisovacich ndstrojov, vieobecné strojdrstvo, sériovd vyroba a prie-
myselnd automatizdcia. ,Nie je to len o vyrobe. My sa snazime byf vy-
vojovym doddavatelom pre nasich zdkaznikov, to znamend, Ze im chceme
pontknuf vé&&Siu pridand hodnotu, ako len klasickd vyrobu. Nasou strafé-
giou do roku 2020 je vybudovanie si takych kompetencii, aby sme zacali
s vyrobou vlastného prototypu, teda postavili funk&ny prototyp automobi-
lu,” objasfiuje najbliZ3ie ciele Martin Kele. V sovislosti s vyrobou vlastného
profotypu je viak nutné v najbliziom obdobi dobudovaf dizajnové stidio
v Aufeer Design a nie menej délezitou dlohou je ndjst strategického part-
nera. ,Ak chceme agresivnejsie tieto kompetencie dotvarat a dobudovat,
tak sme pripraveni aj na formu kapitdlového vstupu do inej spoloénosti,”
doddva generdlny riaditel.

Vyskumno-vyvojové centrum automotive

Spochybrovanie vyznamu automobilového priemyslu a oznacenie Slo-
venska ako montaznej dielne s negativnym vplyvom na ekonomiku v ob-
dobi moznej krizy, odmieta aj skupina Matador, kiord sa komplexne
a systematicky snazi vo svojich &innostiach dévaf déraz na védsiv prida-

111. rokov znacky Matador

Stefan ,Stofi” Rosina ml., sa zapisal do histérie slovenského motorsportu.
Roddk z Pichova je jedingym Slovékom, ktorému sa podarilo stéf na pé-
diu oficiélnych majstrovstiev sveta FIA(GT1), zdrover vyhral prestizne

preteky FIA GT Series a pravidelne skéroval v najvyznamnejsich okruho-
vych seridloch ako Porsche Supercup. Po dvojroénej odmlke sa vracia
na medzindrodni pretekdrsku scénu.

né hodnotu. Vyraznou aktivitou v tomto smere je budovanie vyskumno-
-vyvojového centra v zdvode v Dubnici nad Vahom. Hovori generdlny
riaditel Martin Kele: ,Tento rok je pre nds délezity z dvoch hladisk.
Po prvé je to oslava 111. vyro&ia znacky Matador a po druhé fakt, ze
sme spustili vyskumno-vyvojové centrum automotive a méme ambiciu vy-
budovat v rdmci stredoeurépskeho priestoru uceleny komplex vyvojovych
kapacit, aby sme presvedili, ze nie sme len potencidl na dobré montézne
pracoviskd, ale Ze na Slovensku existuje aj redlny vyvojovy potencidl. Pev-
ne verim, ze tymto krokom presved&ime vyrobcov, ktori postupne na Slo-
vensko pritiahnu omnoho vaési podiel vyvoja.”

Zakaznikmi vyznamné automobilky

V st&asnosti Matador Holding spolupracuje uZ s viacerymi vyznamnymi
automobilkami. Spomefime SUZUKI, Volkswagen, Skoda Auto, Porsche,
i daliie spolocnosti. TieZ spolupracuje s mnozstvom dodavatelskych fi-
riem p&sobiacich v segmente automobilového priemyslu. Novy zévod pri
Nitre tieZ nevznikd ndhodou. Vyrastie tu novy zévod automobilky Jaguar
Land Rover. Predbezné rozhovory o moznej spoluprdci sa medzi oboma
firmami uz uskutognili.

Prvy kolaborativny robot a Industry 4.0

Okrem inych &innosti spomefime aj skutognosf, Ze firma Matador robi
dlhodobo systémového integrétora pre roboty Kuka. Boom v tejto sivis-
losti viani spsobil prvy kolaborativny robot v stredoeurépskom priestore,
ktory méze pracovat v bezprostrednej blizkosti Eloveka bez toho, aby
ohrozoval jeho bezpelnost. Spolupréca s nemeckou robotickou firmou
Kuka Roboter je dlhodobé a nadalej pokraduje. Prvy kolaborativny ro-
bot je naintalovany v Skoda Auto vo Vichlabi. ,V Skodovke pracuje uz
pol roka a je to vbec prvy implementovany kolaborativny robot v celej
skupine VW bez ochrannej klietky. Dokdzali sme ho certifikovaf, tak aby
[udia mohli okolo neho bezpeéne pracovaf. Zvykli si a z pévodne velmi
neergonomického pracoviska sa stal Oplny opak. Samozrejme, Ze sme pri
tom vyuZili virtudlnu realitu, vytvorenie 3Dmodelu, simuldciu a prevadzko-
vanie vo virtudlnej realite. Podstatnou ¢asfou kolaborativneho robota je
safety uchopovag, preto sme investovali do 3D tlagiarne, vyrobili sme te-
leso zakryté tak, aby neubliZilo Eloveku. Takto sme prirodzene nendsilnou
formou vstopili do Industry 4.0.,” informuje generdlny riaditel.

Matador Holding, najvécsi domdci dodévatel pre automobilovy priemy-
sel md jasny stratégiv svojho daldieho pdsobenia smerom k inovaciam,
vlastnému vyvoju a vyskumu, vysledkom &oho by mal byt do roku 2020
vlastny prototyp automobilu.
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AQUASTYL ®
SLOVAKIA, s.r.o.

" Peter Harvdnek:

Ked slovensky strojarsky priemysel zacCiatkom 90-tych rokov zrazila na kolena konverzia,

0 pracu prislo mnozstvo Sikovnych odbornikov. Strojarske fabriky sa borili s nedostatkom
objednavok, vyroba jedna po druhej postupne padali ako domcek z karat. V troskach niekdajsej
strojarskej slavy vsak zacali vznikat aj nové firmy, ktoré zacinali od nuly - nemali ni¢ okrem [udi
s bohatymi pracovnymi skusenostami a vierou, Ze svoju robotu vedia robit tak dobre, aby mohli
obstat aj v tvrdej zahraniCnej konkurencii. Takyto uspesny pribeh slovenskej firmy - success
story made in Slovakia - piSe aj spolocnost AQUASTYL. Dnes, po 25 rokoch existencie, su jej
zakladatelia pripraveni odovzdat Stafetu nastupujucej generdcii i kratko bilancovat...

D) Vlasta RAFAJOVA, Eva ERTLOVA, foto AQUASTYL

.Pochopitelne, za&iatok bol fazky,” spomina s Gsmevom zakla-
datel spolognosti AQUASTYL Slovakia, s.r.o., Peter Harvének,
ktory dva roky po spolocenskej zmene odisiel zo strojdrskeho
gigantu v Povazskej Bystrici a zacal podnikaf. ,Zaginali sme
z ni¢oho, firmu sme postavili len na nasich skisenostiach spred
roku 1990. Spociatku sme sa venovali opravam &erpadiel,
budovaniv malych vodnych elekirdrni a &isticiek odpadovych
véd. Ked' v Povazskych strojariiach definitivne skonéila vyroba
meracej techniky, za&ali sme s jej servisom. A o bolo najtaz-
Sie? Asi presvedCif firmy na trhu, Ze to s meracou technikou
myslime vé&zne,” hovori konatel.

Iba servis nestaci

Vel'mi rychlo viak pochopili, Ze iba so servisom pristrojov z nie-
kdajsich Povazskych strojérni to dlho nevydrzia. ,Do desiatich
rokov by sme s dosluhujicimi pristrojmi skon&ili aj my. Zaéali
sme preto zarobené peniaze aj z inych &innosti AQUASTYLU,
investovaf do vyvoja novych meracich pristrojov,” vysvetluje
P. Harvének.

Prvym vysledkom vlastného vyvoja spoloénosti bol pristroj
na meranie odchylok kruhovitosti MK 300C, ktory firma
predstavila na Medzindrodnom strojarskom veltrhu v Brne
v roku 1997 a zazila prvy velky dspech. V tom istom roku pri-
Siel do spolognosti aj druhy z konatelov, Jozef Pobijak - 3pe-
cialista v oblasti merania tvrdosti, ¢o umoznilo AQUASTYLU
pontkaf zasa o nie¢o va&iie spektrum sluzieb a vyrobkov.

V slovenskom strojarskom priemysle situacia vtedy nebola ru-

zov4, firmu drzali predovietkym objedndvky &eskych firiem.
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Ing. Peter Harvanek, ml.

Po skonéeni strednej elektro-technickej $koly pokracoval v studiu na Zilin-
skej univerzite v Ziline. Uz v tom &ase brigédoval vo firme AQUASTYL,
kde ziskal prvé skusenosti s technickou problematikou a chodom firmy.
Stadium na vysokej skole ukonéil diplomovou prdcou, a to vyvojom pri-
stroja na meranie vibrdcii textilnych vretienok, ktory sa do dnesnych
dni pouziva v nemenovanej éeskej firme. Po ukonéeni skoly sa zamest-
nal vo firme AQUASTYL ako technicky pracovnik. Pri rieseni technic-
kych dloh absolvoval skolenia tykajice sa metrolégie a poziadaviek
na kompetentnost kalibraénych laboratérii. Postupne ziskaval skise-
nosti pri kalibrécidch pristrojov na meranie vibrdcii loZisk a pristrojov
na meranie odchylok geometrickych tvarov. V stéasnosti preberd po-
ziciu jedného z konatelov spoloénosti AQUASTYL. ,Verim, ze s pomo-
cou kolegov bude nasa spoloénost nadalej prosperovaf, upeviiovaf
svoju poziciu na trhu a ziskavat novych zdkaznikov,” hovori novy ko-
natel Peter Harvének ml.




,Obrat na slovenskom trhu nastal okolo roku 2000, ked doslo
k ndrastu investicii zo zahrani¢ia a my sme presved<ili podniky,
predovietkym nemecké, ktoré sem prichddzali, Ze im vieme po-
skytovat sluzby kalibrécie i kvalitnd meraciu techniku. Znovu sme
sa zamerali na vlastny vyvoj a za&ali vyrdbat aj nové typy tvrdo-
merov. V roku 2002 vz firma zaznamenala na slovenskom trhu
200-percentny ndrast prave vdaka novym pristrojom a zahranié-
nym firmém investujicim u nds,” doplfia P. Harvének.

Kvalita na prvom mieste

Rozvoj strojdrstva a osobitne automobilového priemyslu si vyZia-
dal, aby sa AQUASTYL $pecializoval na kvalitu meracej techniky
a merania edte ddslednejiie ako doteraz. ,V roku 2003 do né3-
ho timu pribudla manazérka kvality Hana Bedadikovd a postup-
ne za dva roky vybudovala cely systém kvality. Ziskali sme 3tatit
akreditovanej spolocnosti pre innosti, ktorymi sa zaoberdme.
Snaha firmy o dosiahnutie vysokého stupfia kvality poskytovanych
sluzieb v oblasti metrolégie sa préve vdaka jej Gsiliv naplnila
v oktébri 2005 preukdzanim spésobilosti a plnenia poziadaviek
normy ISO/IEC 17025:2005 a ziskanim Osved&enia o akreditacii,”
ocefiuje P. Harvdnek. ,V nadom odbore je potrebné poskytovaf
3pickové, velmi presné a kvalitné pristroje, pretoze sme cez na-
3e pristroje vlastne zodpovedni za dodrZiavanie presnosti v stro-
jarskych podnikoch a automobilkdch,” vysvetluje H. Befiadikové
a doddva, ze ndroénejiie ako vybudovanie systému je jeho syste-
matické udrZiavanie.

Kriza? Nas najuspesnejsi rok!

V roku 2008 zasiahla AQUASTYL hospodérska kriza a s fou,
samozrejme, vyrazny pokles odbytu a obratu. ,Rozmyslali sme,
& prepustat ludi alebo nie, riaditelia podnikov, s ktorymi sme

Jozef Pobijak, jeden z konatelov firmy (na obr. vpravo) preberd Cenu
veltrhu na MSV v Nitre v roku 2009 za tvrdomer RB-1/PC.

spolupracovali, ndm viak poradili neprepidifat a skdsit vydrzat.
Zobrali sme si teda pdzicku vo vyske vlastnych zdrojov a poziéa-
né peniaze sme investovali do vyvoja novych meracich zariadeni,
do modernizdcie, do novych technolégii, otvorili sme vlastn kon-
$truk&nt kanceldriu. Samozrejme, najskér prisiel znaény ekonomic-
ky pokles, ale ludi sme neprepustili, prave naopak, zaznamenali
sme 50-percentny ndrast zamestnanosti, pretoze koneéne boli
na trhu vol'ni a kvalitni ludia, ktori pri3li k ndm. Iste, bolo to obrov-
ské riziko, investovat do niecoho, o &om neviete, &i to preddte, &i
to zostane v sklade, alebo nebodaj na smetisku slévy. UZ koncom
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25 rokov AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o.
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Konatel Peter Harvdnek pri podpise Zmluvy o spoluprdci so Zilinskou
univerzitou v Ziline spoloéne so Stanislavom Turekom, dlhoroénym
spolupracovnikom firmy.

roka 2009 sa ale nase nové stroje zacali preddvat a peniaze sa
zaéali vracaf, hoci aj za cenu vyraznych zliav. Obetovali sme cely
nds zisk, aby sme prezili. Napokon sme krizu zvladli s nulou. Bol
to sice ekonomicky najhor3i rok, ale pre na3u firmu ho povazujem
za najispesnejsi, pretoze sme vyvinuli nové zariadenia, vybudova-
la sa konstrukcia, nardstla nédm zamestnanost, ziskali sme novych
zakaznikov a firma odvtedy stipa. Aj v ase krizy sa ndm teda
oplatilo investovaf do vyvoja,” priblizuje fazké &asy P. Harvdnek.

Cas generacnej vymeny

Dnes je AQUASTYL 3pickovou spolocnosfou vo vyrobe, predaiji
a servise meracej techniky, v oblasti geometrickych tvarov, tvrdo-
sti materidlov, vibrécie lozisk, kalibracie. V spoluprdci s lektormi
z technickych univerzit organizuje 3pecializované metrologické
Skolenia, je doddvatelom meracej techniky vo vietkych sloven-
skych automobilkéch alebo u ich doddavatelov a za svoje meracie
pristroje pravidelne ,zbiera” medaily na strojarskych veltrhoch.

Po 25 rokoch fungovania firmy dochddza k z&sadnej zmene vo vede-
ni, majitelia sa rozhodli prenechat bremeno zodpovednosti na dal-
Sej generdcii, ktord uz profesijne vyrastla priamo v AQUASTYLE.
Nadalej viak budd pre mladsich kolegov ndpomocnym a porad-
nym hlasom. ,Mdme tu dnes generdciu odbornikov, ktori si u nds uz
viac ako desatrogie. Za&ali ako brigddnici popri vysokej 3kole, rieili
u nds diplomové prdce a zostali tu pracovat. Po cely Eas odborne
réstli a dnes sd pripraveni viest spolo¢nost. Tesi ma, Ze ndm vo firme
vyrastd vz daliia generdcia, ktord vystrieda zasa ich. Obrovskd z4-
sluhu na tom md docent Stanislav Turek zo Strojnickej fakulty Zilinskej
univerzity, ktory ném vyrazne pomdha s odbornou vychovou nasich
[udi i metodicky. Vieobecne sme od zagiatku mali 3fastie na nasich
spolupracovnikov. Okrem docenta Tureka, ndm odbornymi radami
vydatne pomohli aj Jan Kir z &eskej firmy Mesing a profesor Sta-
nislaw Adamczak z Technickej univerzity Kielce,” s vdakou pripomi-
na P. Harvének.

Pohlad dopredu

AQUASTYL umiestiuje v sGéasnosti priblizne 60 percent svojej
produkcie na slovenskom trhu. Zo zahraniénych trhov majo naj-
v&dsi podiel odberatelia z CR a Nemecka, nasleduje Polsko a Ru-
munsko. Na margo budiceho vyvoja spolo&nosti dalsi z konatelov
Jozef Pobijak vysvetluje, Ze nadalej sa firma planuje zaoberaf
vyvojom novej meracej techniky, vratane jednotéelovych mera-
diel k CNC strojom, ktoré vyvija na objedndvku pre konkrétneho
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odberatela a konkrétnu siiastku vyrdband vo velkych séridch.
,Odborovo sa rozsirovaf zatial nepldnujeme, skér chceme zdoko-
nalovaf to, o mdme, pokrodit o stupienok vyssie. Automobilovy
a strojarsky priemysel ide totiz velmi rychlo dopredu a potrebu-
je Coraz rychlejiie pristroje, ktoré dokdzu hodnotit mechanické
vlastnosti materidlov v extrémne krdtkych casoch,” naznacuje
smer J. Pobijak. Druhy konatel P. Harvének doplfia, ze aktudlne
svoje Usilie zameriavaji na vychodny trh. ,Podpisujeme kontrakty
s niektorymi fabrikami a pracujeme na otvoreni ndsho zastipenia
v Rusku. Po&as budiceho roka sa budeme prezentovat na vystave
Metalloobrabotka v Moskve. Radi by sme tiez v niektorom zo z4-
vodov v Rusku vybudovali nase referen&né centrum, ktoré by bolo
dostupné ruskym zdékaznikom.”

AQUASTYL ®
SLOVAKIA, s.r.o.

Pri mori aj na motorkach!

Stabilny a lojélny 22 &lenny pracovny kolektiv, ktorym AQUASTYL
disponuje, je podla konatelov spolo&nosti vysledkom systematic-
kého budovania socidlneho programu. P. Harvének aj J. Pobijak
zhodne tvrdia, Ze ak sa firme dari, musia to pocitif aj jej zames-
tnanci. Samozrejmosfou je preto 13. dovolenkovy plat, 14. plat vo
forme koncoroénych odmien, pripadne 15. plat zaé&iatkom roka
podla dosiahnutych vysledkov jednotlivych oddeleni v predcha-
dzajicom roku. Kazdorone na prelome augusta a septembra
firma tiez organizuje pre vietkych zamestnancov 5-diiovy vylet
k moru do Chorvétska. ,Je to skveld prilezitosf, ako stmelit kolek-
tiv,” zdéraziuje P. Harvdnek.

A ako relaxuji konatelia Uspednej firmy2 Netradiéne! Ué&arovali
im silné dvojkolesové stroje, s ktorymi kazdy rok prejdd pdr tisicok
kilometrov. ,Pred pér rokmi sme dali dokopy skupinu z nadej firmy
a pridali sa k nédm aj niektori nasi kolegovia z partnerskych spo-
lo&nosti. PretoZze sme PovaZskobystri¢ania, prvd jazdu sme spravili

Zamestnanci firmy AQUASTYL na jednom z vyletov v Chorvdtsku.

Hana Befiadikové prisne dohliada na kvalitu vyrobkov i poskytova-
nych sluzieb (na snimke s Petrom Harvénkom ml.).

okolo Javornikov, potom sme to skisili s okruhom okolo Slovenska,
neskér okolo CR. Ked' sme ziskali skusenosti, vybrali sme sa do Alp
na 4 500 kilometrov dlhi cestu. Odvtedy kazdy rok na3a skupina
Greenhorns Slovakia - ako si hovorime - vyrazi na dohodnutd
trasu. Presli sme uz spolu takmer celd Eurépu, absolvovali sme le-
genddrnu americkd Route 66, vlani sme presli 5 000 km cez Bielo-
rusko, Rusko aZ do Sankt Peterburgu,” opisuje P. Harvdnek. Tento
rok Greenhorns Slovakia vyrdZzaji na motorkérsky trip do Peru.

Redakcia ai magazine sa pripdja k blahozelaniv k 25. vyroéiu
spolo¢nosti AQUASTYL. Do dalsich stvrfstoroénic prajeme mini-
mdlne tolko odborného zanietenia a splnenych osobnych cie-
lov, kolko sa ich podarilo dosiahnuf v tej prve;.

20 | @magazine 2/2016 | www.leaderpress.sk



>

0\)AS7~}’

AQUASTYL © / \
‘ﬁ SLOVAKIA, s.r.o. f - >

V nasom
jubilejnom roku
si Vds dovol'ujeme
pozvat
do nasej expozicie
v pavilone

EE¥sticinok: 1

23. medzinarodny veltrh strojov, nastrojov, zariadeni  *
aaaaaaaaaaaaaaaaa ir Alliance a technolég“’

2Ufi

Approved
Even

t



)

SUCCESS STORY MADE IN CZECHIA

Priemyselna automatizacia

S OB OIMIPaNaSONTe
k zvySovaniu produkfivity

Valk Welding pocas jedného roka nainstaloval
vo firme ZK Zerni¢ek Kovovyroba dve robotizované pracoviskéa

Svoj uspesny pribeh pise uz 25 rokov 100-percentne
Seska firma ZK Zernicek Kovowyraba s.r.o., ktord v roku
1991 zalozil Josef Zernicek, jej doterajsi majitel. Stredne
velka vyrobna spolocnost zamestnava 60 kvalifikovanych
pracovnikov a jej vyrobny program je zamerany predo-
vSetkym na vyrobu kovovych prepravnych paliet ur¢enych
pre logistické procesy prioritne urcenych pre automobi-
lovy priemysel. Priblizne 90 percent vyrobkov exportuje
do krajin Europskej unie, najma do Nemecka. Firma je
drzitelom certifikatu 1ISO 9001,
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D) Eva ERTLOVA, foto Valk Welding

Posovat firmu stale dopredu je v z&ujme nielen maiji-
telov spolonosti ZK Zerni¢ek Kovovyroba, ale vyza-
duje si to qj trh, kde uspej len ti najlepsi. Aj preto je
priemyselnd automatizacia v ZK Zernicek Kovovyroba
na programe dia. Na realizéciu svojich planov si spo-
lo¢nost vybrala tiez $picku v danom odbore - firmu
Valk Welding, ktord nainstalovala v ZK Zernicek Ko-
vovyroba dva zvdracie roboty Panasonic v obdobi
jedného roka.

,Prvykrét sme sa rozhodli intalovat robotické zvéracie
pracovisko v roku 2014, aby sme efektivne vyuzili eu-
répske dotdcie. Zvdraci robot bol jasnou volbou. V na-



sledujocom roku sme kopili dalie. Jasnou volbou bola aj firma Valk
Welding, ktoré zvdracie systémy v nasej firme instalovala. Spolo&nost
Valk Welding sme registrovali uz dva roky predtym, ako sme vébec
zadali uvazovaf o instaldcii zvaracieho robota. Na strojarskom veltr-
hu v Brne ndm Valk Welding ponikol kvalitnd prezentdciu, ktorg sme
odvtedy mali v nasej kanceldrii stdle na o&iach,” hovori Petr Zerniek,
obchodny riaditel ZK Zernicek Kovovyroba, firmy, kiord sidli na severe
Ceskej republiky v mestecku Stity.

Zvaracie roboty Panasonic - Spicka v odbore

Vo firme ZK Zerni¢ek Kovovyroba st uz viac ako rok v dvojzmennej
prevadzke dve zvaracie linky, ktoré obsluhujis dtyria operdtori. Dalsi za-
mestnanec programuje a vyrdba potrebné pripravky. Instaléciou zvéra-
cich liniek s robotmi Panasonic od firmy Valk Welding, zvysili vyrobng
kapacitu i produktivitu préce.

Zvéracie roboty Panasonic patria medzi najmodernejsie riesenia
priemyselnej automatizdcie. ,Robotické zvdaranie umoZiivje zarudif
bezchybni a opakovatelni kvalitu zvarov kovovych, idedlne laserom
rezanych dielov, vyrdbanych v nadej firme. Zag&lenenie zvdracich ro-
botov do vyroby prind3a technologické a predovietkym ekonomické
vyhody. Zautomatizovali sme takto produkciu velkych i malych sérii
vyrobkov, pri¢om najvhodnejiia je, samozrejme, vyroba vo vé&csich
séridch. Realizdcia s dvomi pracovnymi stolmi umoziiuje kontinudlnu
prevadzku zvérania bez vedlajSich Easov. Zdroven robot vyuZivame
na zvarence s v&&im po&tom zvarov. Dalsim délezitym faktorom je
kvalita zvarov, a napokon: robot na zvar nezabudne, ale zvéradovi sa
o staf mdze,” hovori Petr Zernicek o vyhoddach automatiza&nych zvéra-
cich liniek a dodéva, Ze jednym z podnetov instalovat zvdracie roboty
je i nedostatok zvdracov. ,Je to realita dnesnych dni a neverim, Ze sa
tento trend zmeni. Naopak, v budicnosti budg stdle viac potrebné no-
vé a moderné fechnoldgie, samozrejme, ruka v ruke s kvalifikovanymi
zamestnancami. Sme na fo pripraveni.”

Zvaracie roboty Panasonic si uZ dlhd dobu 3pickou vo svojej oblasti.
»S najnoviou sériou Panasonic TAWERS zvdracich robotov si mézeme
byt isti, Ze mame pristup k najmodernejSiemu rieseniu priemyselnej au-
tomatizécie,” komentuje Petr Zerniek.

Specifikacia zvaracich robotov Panasonic
instalovanych firmou Valk Welding

v ZK Zernicek Kovovyroba

Ide o zvdracie roboty Panasonic TL 2000 WG a TA 1900 WG so
zvéracim zdrojom a s vykonom 350 A. UmoZfiuji zvdranie uhlikovych
oceli a nerezovych oceli metédou MIG/MAG. Dve pracovné stanice
sU vybavené polohovadlami s maximdlnou nosnosfou 1 000kg. Maxi-
mdlne rozmery vyrobkov: dizka do 3 000 mm a 3irka 1 200 mm. Neza-
nedbatelnd je opcia vyhladdvania pozicie zvaru pomocou zvéracieho
drétu alebo hubicou Quick Touch.
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Kvalita a odbornost firmy Valk Welding

Uz niekolko stoviek instaldcii robotizovanych zvdracich stanic md
za sebou spoloénost Valk Welding aj vo firméch v Ceskej republike.
Dve robotizované pracoviska vo firme ZK Zerni¢ek Kovovyroba tento
pocet rozsirujd. Spokojnost s kvalitou, ale i profesiondlnym a odbornym
pristupom pracovnikov firmy Valk Welding ocefivje i zakladatel firmy
Josef Zernicek. ~Samozrejme, na zadiatku pri spo3fani zvaracieho ro-
bota do prevadzky, kazdi firmu ¢aké vela nezndmych faktorov, ktoré
sa objavuji aZ v samotnej prevddzke, a prdve vtedy ocenite kvalifiko-
vany pristup zo strany doddvatelq, ktory je charakteristicky pre firmu
Valk Welding.

Déraz na automatizéciu vyroby v ZK Zernicek Kovovyroba podsiva
otdzku o daldom roziirovani vyrobnych kapacit, a s tym sévisiacou
automatizdciou vyroby. Petr Zernigek hovor: , Hladdme, samozrejme,
dalsie smery i mimo automobilového priemyslu. Tento rok planujeme
nové technolégie v podobe profilového laseru, o by nés malo po-
sunif vyrazne dalej. V sdvislosti s daldim zvdracim robotom si dokdzem
predstavit zvéraci robot so zadnym pojazdom. Spresnenie typu a 3pe-
cifikécie ponechdme na Valk Welding. 13lo by viak o robot s va&sim
dosahom, o je pre nds zaujimavé pri vyrobe v&&sich zvarencov a pri-
padnom kompletizovani zvaracich celkov.”

Firma ZK Zernicek Kovovyroba

- na trhu 25 rokov

Logistické palety najmé& pre automobilovy priemysel tvoria 90 percent
vyrobného programu firmy ZK Zerni¢ek Kovovyroba. Pouzivaju sa
na prepravu a manipuldciu réznych dielov, napriklad karosérii, podvoz-
kov, interiérovych alebo exteriérovych dielcov, atd. Firma tiez vyréba lo-
gistické kovové palety uréené na prepravu a manipuldciu s konkrétnym
typom vyrobku. Dalsou vyrobnou siastou je pdlenie Fiber laserom,
kompletizovanie zvarencov, praskové lakovanie. Spolognost pontka
produkty na zdklade individudlnych poziadaviek zdkaznika. V oblasti
kovovyroby firma doddva na trh ocelové Zalizie, ocelové rodty, oce-
[ové koSe, ale i masivne zvérané rdmy pre polnohospoddrske stroje
a prislusenstvo. Spolo&nost mé vlastnd moderni a priestrannd lakoviiu.
Povrch vyrobkov méze byf tiez upraveny galvanickym alebo Ziarovym
zinkovanim. Neoddelitelnou si&astou je findlna montéz vyrobkov v pl-
ne vybavenej a priestrannej montdznej hale. Expediciu realizujd v skla-
dovom priestore, kfory je kompletne zastreseny. Spomefime aj inG oblast
&Ginnosti ZK Zerni¢ek Kovovyroba, a tou si sponzorské aktivity, najmé
v oblasti sportu. Cere3nickou na forte je ojedinelé a technicky ndroéné
dielo - najvécsie skokanské mostiky v strednej Eurépe, zhotovené pre
olympijského vifaza Alesa Valentu. Vybudoval ich zakladatel a majitel
firmy Josef Zerni¢ek. Viac na www.acrobatpark.com.

www.kovozernicek.cz
www.valkwelding.cz
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SmartPower 350

> nejvet¥l ze servohydraulické fady vsifikovacich

stroji od WITTMANN BATTENFELD

WITTMANN BATTENFELD dokoncil rozsireni vyrobni fady SmartPower

Vyrobni fada stroji SmartPower byla poprvé predstavena na veletrhu Fakuma 2014.
V prvni fazi se jednalo o stroje s rozsahem uzaviraci sily 25 az 120 tun.

V roce, kdy skupina WITTMANN oslavi 40. vyrocCi sveho zalozeni,

byla tato vyrobni fada zkompletovana o velikosti stroji 160 az 350 tun.

let od svého zalo-

Firma WITTMANN oslavi v \?tozi e Vidni pro zékozniky'
SmartPower je standardné vybaven novym energeticky vysoce efek- Y v e tohoto VYO P ezentaci

” ahly progr a
tivnim servohydraulickym pohonem, ktery se vyznacuje vysokou h8.-9. cervid [Z(:\Zos:':i né‘ztévy hlavnich vyrob-
dynamikou a nizkou emisi hluku. Kromé toho umozAuje tato techno-
logie pohonu strojd SmartPower pouZiti systému rekuperace kinetické
energie KERS (Kinetic Energy Recovery System), ktery byl vyvinut pro
elektrické stroje fady EcoPower. KERS pieméfuje kinetickou energii
pfi brzdéni na elekirickou, kterd je vyuzivana pfi paralelnich pohy-
bech ostatnich pohont, déle pro topeni plastikaéniho vdlce nebo se
pouzivd pro udrzovéni napdjeciho napéti Fidictho sytému. Mize tak

nim roce 40

usporadan ve dnec
celého vyrobni
nich zévodd.

preklenout i pfipadné kratkodobé vypadky elektrické sité. Celkové

brzdnd energie mize byt tedy plnohodnotn& spotfebovéna uvnitt
vsifikovaciho stroje.
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o |okdlnii centrdlni za
« temperacni pﬁstr?\e,
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dopravy grcnulc’ltu
rotokomery

Dal3i zvld3tnosti stroje SmartPower je lehkd otoénd vstfikovaci jed-
notka az do konstruk&ni velikosti 3400. Timto otoénym provedenim
vstfikovaciho agregdtu je vyrazné usnadnén pristup k trysce a $neku
a tim i jejich snadnd odrzba.

Vsttikovaci stroj SmartPower 350 byl predstaven na veletrhu Fakuma
Uzaviraci systém strojd SmartPower je vybaven jednim centrdlnim 2015 s jednonésobnou formou od firmy Georg Kaufmann, CH. Vyré-
uzaviracim hydraulickym vélcem. Hydraulické bloky jsou u tohoto  bén byl kompozitni dil plnény pFirodnimi vldkny (organoblech). @)
stroje integrovény piimo do uzaviraci strany, coz umozZiiuje vysokou
regulaéni presnost a dynamické prib&hy pohybli. Dva symetricky
uspofddané pojezdové vélce slouzi z hlediska formy k Setrnému
ndbéhu sily, coz souéasné zajistuje vyznamné zvyseni pojezdové
rychlosti a snizeni Easu suchého cyklu.

Regulace vstfikovani probihd u této fady strojd pomoci vysoce dyna-
mického servopohonu. Oteviené konstrukéni provedeni zjednodusuje
obsluhu a préci s pfisunem a sudenim materidlu.

Uzaviraci sila hydraulickych stroja az 350 tun
Diky strojom fady SmartPower byla oblast uzaviraci sily hydraulickych
strojd WITTMANN BATTENFELD zvy$ena z dosavadnich 300 tun az
na 350 tun. Rovnéz byly zvétieny rozméry upinacich desek formy
a otevfeni stroje. SmartPower 350 je vybaven prostornymi rozméry
upinacich desek a rozestupem mezi vodicimi sloupy 800 x 720 mm,
pfi sou&asné velmi kompakini zastavéné plose stroje.

R&m stroje SmartPower s otevienou konstrukci disponuje ve trech
smérech otevienou oblasti pro vypadévani vyliskd. Pro odebirani dild
je bez problému mozno pouzit pdsovy dopravnik.

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
Malé Nepodfice 67, Dobev, CZ-39701 Pisek

Tel: +420 384 972 165, Fax: +420 382 272 996 lllfmaﬂn Borrenfeld

info@wittmann-group.cz, www.wittmann-group.cz
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Automatizacna technika

VIPA ve sluzbach krasy

;)) REM-Technik s.r.o.

Kosmeticka skupina L “Oréal si urcila ochranu
zivotniho prostredi jako ddlezity firemni cil.
Tento cil neplati pouze pro samotny vyrobni
proces, ale i pro prvky domovni automatizace.
Provozni stredisko v Karlsruhe bylo proto nové
modernizovano topnym systemem - s uspora-
mi a reSenim od spolecnosti VIPA.

Presné monitorovani spotreby vody a energie
Znacka L”Oréal reprezentuje kosmetiku, péci o vlasy a plef po celém
svété. Pro Némecko a &ast Evropy jsou znacky L' Oréal a Garmier vyré-
bény v Karlsruhe, jediném némeckém vyrobnim centru skupiny. Vysoké
etické principy tohoto globdlniho vyrobce jsou pozoruhodné. Kromé
jinych aspektd vénuje L"Oréal pozornost spotfebé vody a energie. Té-
mé&F vechny tovdrny maiji emisni povoleni v souladu s normou ISO 1401
a bezpecnosini osvédeeni OHSAS 18000 nebo OSHA VPP. Z tohoto
divodu klade velky diraz na energetickou udrZitelnost a G&innost také
v odvétvi domovni automatizace. Stdvaijici topny systém byl nahrazen
lokdlnim vytédpénim a novym Fizenim. Podobnych spolegnych projektd jiz
probéhlo nékolik - spole¢nost Khim Automation z nedalekého Hambrijc-
kenu byla 12 povéfena modernizaci ovlddaci a automatiza&ni techniky
v L Oréalu.

Specialisté se spoléhaji na PLC rizeni

Spole&nost Khim se specializuje na domovni automatizaci a HVAC, pfi-
&emz klade diraz na regulaci, Gsporu energie a sifové systémy. Vzhle-
dem k tomu, Ze konverze méla byt dokonena b&hem provozu - také
o vikendech - byla modernizovdna jedna &ast po druhé dle pozadav-
ko vyroby. Po 3 mésicich bylo topeni ve vyrob& kompletné vyménéno.
Spolegnost Khim se spolehla na PLC Fizeni, misto systém0 jako jsou
BACnet, KNX nebo LON, které se obvykle v domovnich technologiich
pouzivaii, hned z nékolika ddvodd. PLC fizeni se pouzivd viude a zdejsi
zaméstnanci jsou s nim dobfe obezndmeni. Ndhradni dily jsou k dispo-
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zici ve firemnim skladu a zdkaznik mdze vétsinu chyb nebo zmén vyfesit
sém bez dal3ich pritahd. Navic kompatibilita se STEPZ, rozhrani pro
PROFIBUS a vykonnostni kapacita CPU, kterd zpracuje a spolehlivé uk-
l&da velké objemy dat - to vie mluvi pro vyrobky spole¢nosti VIPA a jeji
SPEED7 CPU. Viechna pozadovand rozhrani jsou na VIPA CPU standar-
dem a jeho kapacita je dostateénd pro zpracovani 90 parametrd, které
obsahuje kazdy Fidici modul v tomto projektu.

Dve CPU 315-4NE12 ridi celou distribuci energie
- dohromady s decentralizovanymi SLIO moduly

Dvé CPU typu 315-4NE12 Ethernet nyni fidi spravnou teplotu celé bu-
dovy v Karlsruhe. 18 VIPA SLIO moduld je decentralizované rozmisténo
po celé tovarné na 4,5 kilometrech Profibus kabelu, ktery je posilen opa-
kovaéi. Mistné fidi spotfebu energie a zaqjisfuji, Ze spotfebi¢e neodebi-
raji mnoZstvi pfes stanovenou mez - v opacéném pripadé zaénou objem
usmérfiovat. Uspéch modernizace predil viechna o&ekdvani. Néaklady
na vytépéni se mohou vyrazné sniZit, coz podporuje firemni cil energe-

tické udrzitelnosti. )

Vice informaci o PLC a dotykovych panelech VIPA se dozvite
na webu vyhradniho distributora www.rem-technik.cz

@

Industrial and Building Automation

REM-Technik s.r.o.
Kliny 35, 615 00 Brno
tel.: 548 140 000
www.rem-technik.cz



CYBERTECH NANO ‘

Idedlni feSeni pro manlpulace a svarovani
!nosnostl 6-10 kg a dosahem 1420-1820 mm. |
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kompakinosti

D Ing. Jindfich VANOUS, KUKA Roboter CEE GmbH

Konstrukce robotd byla optimalizovéna, nyni jsou velmi agilni, flexibilni a maiji delsi
dosah. Diky svému kinematickému modelu mohou vykondvat aplikace i ve stisnénych
a malych prostorech. Zvy3ujici se mira automatizace ve viech primyslovych odvé-
tvich je vysledkem vyvoje promyslovych robotd a snahy jejich vyrobcd najit svou cestu
do stéle vice oblasti primyslu. Pozadavky na odolnost, piesnost a flexibilitu, zlep3eni
energetické G&innosti a schopnost pracovat ve velmi stisnénych prostorech, jsou také
stale dolezitéjsi a Fadi se mezi ddleZité vlastnosti prdmyslovych robotd.

Z tohoto divodu md nové fada robotd KR CYBERTECH nano od firmy KUKA pravé
viechny tyto vlastnosti. Vynikaijici vykon, pfesnost, flexibilita a kompaktnost: to je to,
&im tato nové fada vynikd v kategorii robotd s niz$i nosnosti.

Rada robotd KR CYBERTECH nano se skladd ze dvou zékladnich rodin produkts - KR
CYBERTECH nano pro manipulaci a montédz a KR CYBERTECH ARC nano pro svafo-
véni. Obé rodiny jsou k dispozici v roznych variantdch: KR CYBERTECH nano s nos-
nosti 6, 8 a 10kg a s dosahem 1 820, 1 620 a 1 420 mm, KR CYBERTECH s nosnosti
6 a 8kg a s dosahem 1 820, 1 620 nebo 1 420 mm.

,NejddleZitéj3i pro nds bylo vyrazné zlepsit kompakinost a zdrovefi zvysit vykon ro-
botu,” vysvétluje Markus Hollfelder-Asam, produktovy manaZer nové inovované fa-
dy od spole&nosti KUKA Roboter. ,Fungovalo to perfeking. Objem novych robotd je
v priméru o 47 procent niz3i nez u jejich pfedchidcd a to navzdory vyssi nosnosti
a deldimu dosahu,” Fiké Hollfelder-Asam. Diky mensim rozmé&rim bylo mozné také
usetfit materidlové ndklady. ,Vyrazné jsme omezili rusivé kontury robotd, predev-



§im aerodynamicky design zdpésti zajisfuje maximdlni pfistup a to
i ve stisnénych pracovnich prostorech.”

Pro manipulaci s materidlem mize byt fada robotd KR CYBERTECH
nano také k dispozici ve varianté provedeni High Protection (HP).
V této varianté md cely robot stupefi kryti IP65 a je tak dokonale
chrénén proti prachu a vodé; a co vic, zdpésti robotu s krytim IP67
vydrzi i vysoké povrchové teploty, trvale vysoké mnozstvi prachu,
maziv a chladicich kapalin. Dokonce i do&asné ponofeni nemd zad-
né nepfiznivé G&inky.

Kromé toho, fada svafovacich robotd KR CYBERTECH ARC nano,
se svym optimalizovanym dutym zd&pé&stim s loZiskem na jedné stra-
né a otvorem o priméru 50 mm, umoziuje prdci v bezprostfedni
blizkosti svafovanych vyrobkd. Tato konfigurace odstrafivje riziko
nezddoucich G&inkd visiciho svafovaciho paketu na kvalitu svaru.
Nekoneé&né rotujici 3estd osa mé velké vyhody, nezirécite &as otd-
&enim zapésti zpét, &imz se zvysuje produktivita. Dalsi faktor, ktery
bude zvl4sté ocenén na strané systémovych partnerd a integrétord
v oblasti svafovdni, je volny montdzni prostor na 3. ose robotu. Tim
je zajidténa optimalni a prostorové Uspornd integrace svafovaciho
zdroje hned vedle robotu. Ve srovndni s jinymi svafovacimi roboty to
pak znamend podstatné sniZeni rudivych obrysd robotu a také pod-
statnou Usporu mista ve svafovaci bufice.

Zatimeco nano je zkratkou pro ,maly moduldrni systém”, a tim i pro
mensi fadu ze dvou novych inovativnich fad, KR CYBERTECH brzy
uvede na trh ,velky moduldrni systém”. Ten bude nabizet presvéd-
¢ivé a kvalitni fedeni i pro roboty s nosnosti az 22 kilogram0. Bude
se opét sklédat ze dvou produktovych fad - KR CYBERTECH pro né-
ro¢né manipulaéni a montézni aplikace a také fady svafovacich ro-
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botd KR CYBERTECH ARC se specidlnim dutym zdpéstim.
Spoleénost KUKA tak vyplni mezeru ve vyrobnim portfoliu
a nabidne tak nejsirsi fadu modeld na svété v této kategorii
nosnosti robotd a také s nejvétsim rozsahem vykond.

Diky této inovaci budou nové fady robotd spoleénosti
KUKA pokryvat poptavku po primyslovych robotech
ve viech myslitelnych oblastech a pozadavcich zékaznika.
Od agilnich specialistd s nizkou nosnosti, pfes dalsi fady
robotl, aZ po prebornika v t&zké véze, ktery dokdze zved-
nout vice nez 1 000 kg.

KUKA Roboter CEE GmbH, organizaéni slozka
Prazska 239, (Z-250 66, Zdiby

Tel: (+420) 226 212 277, Fax: (+420) 226 212 270
sales@kuka.cz

www.kuka.cz
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Yaskawa na veletrhu Intertool

Od robotu

az k dotykovym ovladacom

D Jaroslav MATULA, YASKAWA Czech s. r. 0., foto Yaskawa

Od zaCatku az do konce. Projekt systémovych reseni
a technologie energetické ucinnosti v fizeni robotd
bude hlavni doménou spolecnosti Yaskawa na le-
toSnim veletrhu Intertool. Motivem veletrhu je upiné
systémové feSeni a Green Performance (vyroba, kte-
ra je Setrna k zivotnimu prostredi), robotika, pohony
a oddeéleni elektroniky. VSechna tato oddéleni se
spoji v jeden celek v stanku AO900 v hale A.

Robotické oddéleni bude demonstrovat to, Ze technickd jednotnost v au-
tomatizaci vede k optimalizovanym operagnim konceptim, které budou
doprovazeny zjednodusenimi ve vzhledu a obsluze, dokonce i s ndzornym
prikladem. Oddéleni bude predstavovat primyslového robota Motoman
MHS5LF s fidicim ovladacem FS100 spolecné s elekironikou typu TOECO+
a 21" PPC dotykovych ovladaéd. Tento robot je fizen pomoci dotykového
ovladace. | dalsi roboti z fady spolegnosti Motoman mohou byt spatieni
v akei na veletrhu Intertool, napfiklad vysoko rychlostni &tyfosy robot Moto-
man MPP3S. Jeho paralelni kinematicky mechanismus kombinuje rychlost,
design a vysokou nosnost az do 3 kg. Navzdory jeho kompakinimu designu,
mé robot MPP3S pisobivé veliky pracovni rozsah.

Technologie energeticky vykonnych pohonu

Jako priklad z technologie energeticky nendroénych pohond Yaskawa od-
hali nékolik jejich nejnovéisich projektd. Obnovitelny energeticky zdroj, pfi-
mo pisobici prevad&& ménici frekvence U1000, umozfuje nejen efektivni
pohon asynchronnich a synchronnich strojo. Zdaroved se pfivadi prebytek
brzdné energie zpét do sité bez pfevodu skrze stejnosmémy obvod. Di-
ky SPRiPM, stdlému magnetickému motoru a nejnovéjsi generaci GA700
frekvenénich ménict mize Yaskawa prezentovat pohony nejvy3siho stupné
U¢innosti.

]

Yaskawa na veletrhu Intertool

1 ve Vidni od 10. do 13. kvétna 2016,

Hc‘ﬂ AI stan

ovité A0900

Energetickd U¢innost na veletrhu Intertool:
Diky stdlému magnetickému motoru SPPRiPM
a nejnovéjsi generaci frekvencnich ménico
GA700, Yaskawa predstavuje motory nejvyssi
vykonnostni ffidy.

YASKAWA

Projekt systémovych Feseni:
Moduldrni kombinované produkty
a softwary z odvétvi motory

a pohony, robotika a Vipa
oddgéleni se navzdjem doplruji
za Géelem vytvoreni technické
jednotnosti vyrobkd

z jednoho zdroje.

Realizace funkci rizeni pohybu v PLC

Novd elektronika typu SLIC CPU IMc7 umozfuje pFimé fizeni pohybu
a funkei pomoci PLC (Programovatelny logicky automat). Komunikace me-
zi elektronikou SLIO CPU a pohonnymi moduly spole¢nosti Yaskawa je
uskuteénéna skrze EtherCat (Ethernet). Pro konfiguraci tohoto druhu Fidici
jednotky byl inzenyrsky néstroj SPEED7 Studio rozsifen tak, aby zahrnoval
Sigma-7 motorové pohony, vytvofené pro ethernetovou komunikaci.

O firmeé Yaskawa

S kazdoroénim prodejnim objemem vice nez 360 bilionu jend, je Yaskawa
jeden ze svétové nejvéfich vyrobci elektrickych pohoné (Sigma série)
stiidavych pohoné (jako je A1000) a promyslovych robots Motoman.
Firma byla zalozena v roce 1915 v Japonsku, po celych 100 let byla fi-
lozofie spoleénosti zalozena na principu nejvyssi kvality, coz déld z firmy
Yaskawa celosvétového predniho vyrobce. Znaéné investice do vyzkumu
a vyvoje se odrazily na pocetnych vyndlezech, patentech a inovacich.
Tyto technologické ambice umoznily DRIVES A MOTION a robotickému
oddéleni dosdhnout vedouci pozice na trhu v riznorodych prémyslovych
odvétvich zahrnujicich vyrobni systémy a strojirenstvi.

Dnes, Yaskawa - evropské GmbH, sidlici v Eschbornu nedaleko Frankfur-
tu, spravuje 3 sekce: Pohony (pohony a technologie Fizeni strojd), robotiku
(Prémyslovi roboti), VIPA (Automatika a Fizeni), a sluzby na trzich v Evropé,
Africe, blizkého vychodu a regionu byvalého Sovétského svazu.

YASKAWA Czech s. r. 0.,
West Business center Chrastany,
Za Trati 206, 252 19 Chrastany, Prague, CZECH REPUBLIC

P +420 257 941 718, M +420 731 489 050, F +420 257 214 294
hitp://www.yaskawa.eu.com




Jeden dodavatel,

nekone¢né moznosti.
' L)

FANUC Czech s.r.o.
U Pekarky 1A/484, 180 00 Praha 8, Ceska Republika

i

FANUC je, vdaka trom zakladnym skupinam
produktov, jedinou spolo¢nostou v tomto
sektore, ktora interne vyvija a vyraba vsetky
hlavné komponenty. Kazdy detail hardvéru
aj softvéru prechadza radom kontrolnych

a optimalizacnych procesov. Vysledkom je
vynikajuca funkcna spolahlivost a dovera
spokojnych zakaznikov na celom svete.

The colour of automation.

WWW.FANUC.CZ
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TPS/i Robotics

.~ novd definicic
automatizovaného zvdarania

\Fronius

SHIFTING THE LIMITS

D) Fronius International GmbH

Firma Fronius sa s novym prudovym
zvaracim zdrojom TPS/i Robotics - ktory bol
Specialne vytvoreny pre potreby robotom
podporovaneho zvarania - dostava na Start.
Vdaka prepojenym, optimalne navzajom
zosuladenym systémovym komponentom,

_ dovoluje s robotmi zvarat rychlejSie
\5\ a s vyssou reprodukovatelnostou.
Okrem toho, na zaklade premyslenych
funkcii TPS/i Robotics, je mozné

s jednoduchou obsluhou dosiahnut

a trvale udrzat novu Uroven kvality.

Nové riesenie robotického zvdrania
TPS/i Robotics sa vyznaéuje vysokou
rychlosfou zvdrania, dostupnosfou

zariadenia a reprodukovatelnosfou.
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Désledné uplatfiovanie digitdlnej architektiry systému zdroja zvéra-
cieho produ a pouzité nové komunikaéné technolégie, inZinieri firmy
Fronius vyuzZili na zaznamendvanie a spracovanie vietkych rozhodu-
jucich faktorov vplyvajicich na zvéraci proces s vysokym rozlisenim
a reakénou rychlostfou. Vysledkom je mimoriadne stabilny elektricky
obltk a optimélne vysledky zvérania.

Centrdlnu Glohu pri tom zohrava modifikovany kratky elektricky ob-
[0k LSC (Low Spatter Control) a modifikovany impulzny elektricky
obltk PMC (Pulse Multi Control), ktoré zvdaralovi poskytuji znag-
ne viac kontroly nad elekirickym obldkom. PouZivatelovi poskytujd
podporu aj po prvykrét dostupné stabiliztory. Pocas toho, ako sa
stabilizator z&varu prostrednictvom prispdsobenia vysokodynamic-
kého poddvada drétu stard o to, aby zdvar zostal konstantny aj
pri kolisaniach dizky vysunutia, stard sa stabilizétor elekirického
obltka pri zmene geometrie elektrického obltka (napr. v désledku
zmeny tvaru zvaru) alebo teploty tavného kipela, o optimalnu diz-
ku elektrického oblika.

Vysledkom je, Ze pomocou TPS/i Robotics mozno zvdrat omnoho
rychlejsie ako doteraz pri si&asne zlep3enej kvalite zvaru. K viditel-
nym zlepseniam patri aj takmer Gplnd elimindcia vyskytu rozstrekov.

Daldim pozitivnym efektom digitalizécie zdroja zvdracieho pradu
je priebezné zaznamendvanie informécii o aktudlnom stave zdroja
zvdracieho pridu a o kazdom zvare, ktoré sa ndsledne poskytuji
pouzivatelovi. Podrobné Gdaje mozno vyuzif na monitorovanie, ana-
lyzu a zdokumentovanie zvdracieho procesu. Pomocou centrdlne;
serverovej jednotky (WeldCube) sa daji zbierat a spravovaf tdaje

/Perfect ) f- ar Energy / Perfect Charging

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

viacerych zdrojov zvdracieho pridu prostrednictvom ethernetového
rozhrania presahujiceho podnik.

Aj v oblasti komunikdcie zvéracieho systému s riadenim robota je fir-
ma Fronius priekopnikom. Nové rozhrania robota systému TPS/i sd
- tak ako vietky pre proces relevantné regulaéné komponenty - za-
pojené do zbernicového systému, a mézu tak poskytovaf relevantné
Udaje pre riadenie robota v aktudlnom &ase. Novy vzhlad rozhrania
umoziuje rychle a pohodiné offline programovanie rozhrania robo-
ta pomocou grafického uzZivatelského rozhrania. Na zdklade toho
si mdze pouzivatel vytvorif rozhranie a kedykolvek ho prispésobif
svojim individudlnym poZziadavkdm. Okrem toho firma Fronius po-
skytuje uz pripravené rozhrania k ovlddacim systémom poprednych
vyrobcov robotov.

B H
Fronius lnter“a“o\?ak:l Zto‘ro‘znosf so sidlom v Pettenbo-

: . . ; e
Fronius ‘:}epat}onrz\vle - o Welse, Tho\hg‘g‘g's S‘le?ih;‘ l;:g,_
chu a s dalsimi Prevers G . biiania

ledte. Spolognost el tiky a techniky nabija

Gof)ci“\tl Ecayb\c\sﬁ Zvaracej techniky, fotovolfky lizne 92 percent
s

b
kumulgtorov. Podiel exportu predstavujdci Priv

o g

sa dosahuie vdaka

21 medzindrodn

“m parierom/zastipena 7bam, dle af 928

a ?bchojﬁ){(‘"g iFr)\ovcﬁvnYm VYVObkom. ° S\U\fbo\ron ickym lidrom
jinach. V Otentom ie Spo\oénos't' Fronius technolog
aktivnym pd

na svetovom trhu.

POZVANKA

Radi Vis privitame v dnoch 24. - 27. 5. 2016 v nasej vystavnej

expozicii ¢. 15 v paviléne M5 na MSV Nitra 2016.

www.fronius.sk
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4

Rozhovor

Energeticka efektivnost

9 Eva ERTLOVA, foto Murrelektronik

Andreas Chromy, vykonny riaditel spoloénosti Murrelektronik

Andreas Chromy je vykonnym riaditelom spo-
locnosti Murrelektronik, zodpovednym za region
strednej a vychodnej Eurdpy (CEE). Koordinuje
obchodné a strategicke aktivity rakuskych, ma-
darskych a slovenskych dcérskych spolocnosti.
Rakuska dcérska spolocnost nemeckej firmy
Murrelektronik vznikla v roku 2008. V roku
2012 zacala svoju cinnost dcérska spolo¢nost
v Madarsku a v tomto obdobi zacina pracovat aj
dcérska spolocnost Murrelektronik v Bratislave.
O cieloch v regione hovori Andreas Chromy v roz-
hovore pre ai magazine.

V tomto roku pldnuje Murrelektronik na trhoch strednej a vychodnej Eu-
répy ndrast obratu az do 30 percent. Aké miesto md v tejto stratégii Slo-
vensko, slovensky trh?

Vzhladom na zaloZenie pobocky v Bratislave a pozitivne smerovanie trhu,
napriklad v sovislosti s vystavbou vyrobnych zévodov spoloénosti z auto-
mobilového priemyslu, vidim na slovenskom teritériu obrovsky potencidl
rastu. Pobocka v Bratislave, Murrelekironik Slovensko s. r. o., bola zaloZend
v janudri 2016 a je 100 % dcérskou spoloénostou holdingu Murrelektronik
Nemecko. Mdme schopny tim predajcov a tieZ nés technicky tim je teraz
blizsie k slovenskym zakaznikom. Je to vyznamny krok pre lepsiu prezentd-
ciu ndsho konceptu ,decentralizovanej in3talécie”.
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prioritou

K vasim zdkaznikom patria v SR automobilky, napriklad Kia, VW. Ako
v tomto kontexte vnimate prichod Jaguar Land Rover na Slovensko?
Prichod vyrobného zdvodu Jaguar Land Rover na Slovensko je mimoriadne
délezity pre vyvoj spoloénosti na Slovensku, pretoze Murrelekironik je uz
partnerom Jaguar Land Rover v medzindrodnom meradle.

Produkty pre elektricki a elektronickd instaldciu strojov a zariadeni z vés-
ho portfélia su energeticky efektivne a mézu usetrit az 30 percent ndkla-
dov na spotrebu energie...

Murrelektronik pontka komplexny sortiment vyrobkov pre elekirické a elek-
tronické intalaéné koncepty od rozvédzalov az po rozhrania pre stroje
a zariadenia. Vietky vyrobky st kon3truované do najmensieho detailu, aby
sa zabezpedilo, Ze jednotlivé produkty budd fungovat dobre nielen medzi
sebou, ale qj s existujicim systémom u zdkaznika. Nasa Sirokd 3kéla pro-
duktov umoziuje vytvorit systém, kiory splfia poZiadavky instaldcie, & uz
potfrebujete zniZif svoje prevddzkové ndklady, alebo jednoducho dévate
dohromady efektivneisi stroj. Nase indtalaéné koncepty usporia ¢as a pe-
niaze, prefoze sU flexibilng, optimalizujd procesy vo vietkych segmentoch,
praktickd diagnostika zvy3i dostupnost stroja. Délezitd je tiez doba montdze
a nastavenia produktov, vratane posilnenej logistiky.

Svetom hybe automatizdcia, kam sa podla vds uberd a ako vidite jej bu-
ddci vyvoj vo firme Murrelektronik najmé smerom k zékaznikom?

Sme globdlnym poskytovatelom priemyselnych instalagnych rieseni, cielom
firmy Murrelektronik je preto zvysenie konkurenénej vyhody u svojich zakaz-
nikov prostrednictvom inteligentnych instalaénych rieseni. Svojim zameranim
sa na decentralizované koncepty, nade systémy prepoja vietky vstupné
a vystupné body (I/O) v systéme, alebo v strojoch &i zariadeniach, velmi
pruznym spdsobom. Moduly komunikuji podla jednotlivych udalosti a po-
skytujo decentralizovand inteligenciu. Procesne predpripravia vietky Gdaje
alebo informécie a poskytuju k nim tak lep3i pristup.

Teraz sme v nasich vyrobnych podnikoch schopni vyrobit produkty podla
poziadaviek zdkaznikov, a to nékladovo efektivnym spésobom, ktory zvy-
3uje ich konkuren&nt vyhodu. Dalsim krokom je zosiefovanie. Technolégia
zosiefovania md vela novych vyhod, vratane energetického manazmentu
a Udrzby. Po energetickom manaZzmente je teraz velky dopyt vratane me-
rania, regulécie a distribicie energie. Vylep3end Udrzba a pouzitie modulu
je daldia jasnd vyhoda. Meranie spolahlivosti pomdze pre stanovenie Zi-
votnosti modulu. Diagnostika priemyselnych zbernicovych moduloy, v z4-
vislosti od stavu zariadeni, zohréva tiez velkd dlohu. Takisto preventivna
diagnostika pripojenych systémov bude zahrnuté do jednotlivych modulov.
To umozni inZinierom napldnovaf pravidelné servisné prehliadky a vypinaf
moduly v pravy &as. Prispeje to tiez predchddzaf neo&akdvanym vypad-
kom systému.

Murrelektronik je jednym z lidrov v priprave konceptu Industry 4.0. Mé-
Zete ném blizsie charakterizovat, v éom su vase $pecifikd a priority?
Ako lider na trhu v kompakinych zbernicovych moduloch mé& Murrelektronik
jasnt viziu pre moduly priemyselnej zbernice budicnosti. V st&asnej dobe
sU realitou moduly pre pasivne, & aktivne decentralizované indtalaéné kon-
cepty a medzi technické poziadavky patri napriklad vysokd Groven ochra-
ny IP (IP67), preto komponenty mézu pracovaf mimo rozvédzada, &im sa
uvolni cenny priestor v skrinke. V buddcnosti budi kompakiné zbernicové
moduly Murrelektronik spolu zosiefované on-line, vdaka &omu poskytnd pre-
hlad o stave systémov. Zdroven prinest Usporu energie, ktord bude G&innym
krokom vo¢i rastiicim cendm energii a funkcia monitorovania prevédzkovych
podmienok zasa zvysi prevadzkovy &as vyrobného podniku.
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Prvy dvojramenny robot
spolupracujuci s Clovekom.

ALE

Navstivte nas na MSV v Nitre,
Pavilén M3, stanok 10.

ABB vyvinula kompaktny dvojramenny robot schopny pracovat na ulohach montaze
malych suciastok s ¢lovekom bok po boku. Robot je pre ¢loveka absolutne bezpedény
a v priebehu milisekund prerusi pohyb, ak dbjde ku kontaktu. Nova koncepcia
bezpecnosti, flexibilné 7-osové ramena s opakovatelnostou polohy 0,02 mm, v spojeni
s kamerovym lokalizovanim suciastok a najmodernejSim riadenim robota, otvaraju

v oblasti montaze suciastok nekone¢né moznosti. www.abb.sk/robotics

Power and productivity “ I! I!
for a better world™ " l' l.
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Robotické ¢istenie v automotive

HE roboty

oro myti promyslovych dild

Q) Michal SCHOLZE, Staubli Systems, s.r.o.

At uz se jedna o nasazeni ve vyrobach dodavatel(l do automotive nebo o inovativni
zavod spolecnosti Diirr pro myti dild, vyuziti Sestiosych robotl Staubli fady TX a RX
v provedeni HE se stava novym standardem pro myti dil( v ramci vyrobni linky.

HE - tato zkratka se v posledni dobé& v automobilovém promyslu
sklofiuje stéle Castéji, zejména kdyZ se jednd o automatizované
myti promyslovych dil0, jako jsou prevodovky, turbodmychadla,
klikové hridele, vackové hfidele a mnoho dalsich. Zkratka zna-
mend Humid Environment, tedy vlhké prostfedi, a oznaduje fadu
3estiosych robotd Staubli uréenych pro pouziti v téchto aplika-
cich, a proto se prdvé tyto roboty objevuii jako sou&dst promys-
lovych myé&ek. Roboty HE byly v podstaté navrzeny pro pouZiti

Ani extrémni podminky nevadi Stéubli robotdm odolnym
v0¢i korozi a chemikdliim.
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ve viech aplikacich, kde pfichdzi robot do styku s tekutinami ne-
bo Eisticimi prostfedky. | kdyz byly tyto roboty pivodné vyvinuty
zejména pro pouZiti v obrdbé&cich centrech, v potravinafském
primyslu nebo pro fezdni vodnim paprskem, skvéle se osvédgily
pravé i v oblasti primyslového myti a &isténi. Jejich vyuZiti v téchto
aplikacich moze mit mnoho podob, af iz se jednd o zakladdani di-
[0 do myeek, jejich manipulaci pfimo béhem procesu chemického
&isténi nebo vlastni myti pomoci vysokotlakého vodniho proudu.

Staubli RX160 HE instalovany na strop se stard o komplet-
ni manipulaci s dily ve vyrobnim zdvodé Dirr.



Idealni kombinace: prumyslové mycky Diirr s HE roboty Staubli
Robotické promyslové myeky Dirr jsou volbou &islo jedna pro vyrobce motord a dalsi
dodavatele do automotive. Spole&nost Dirr moze nabidnout vice jak 10 let zku3enosti
v konstrukci flexibilnich my&ek a maiji na konté jiz pfes 450 robotickych bunék. P¥ikladem
m0ze byt Staubli RX160 HE robot v jedné z nejnovéisich instalaci my&ky EcoCFlex S, kterd
kombinuje ové&Ffené a efektivni &istici postupy s flexibilitou robotu.

RX160 HE se v této aplikaci kompletné& stard o rychlou, spolehlivou a presnou manipulaci
dild v rdmci myci buiiky. Ani extrémni podminky v téchto primyslovych my&kdch nemohou
Stéubli robotim nijak uskodit, jelikoZ jsou dlouhodobé testovany viei korozi, chemikaliim
i teplotnim vykyvim. Diky své rychlosti zajisti robot naprosto spolehlivé vy33i prostupnost
linky a vynikajici vysledky &idténi. Vertikalni vyvedeni kabeldze pod patou robotu umoz-
fivje vedeni pfivodd mimo vlhké prostiedi, af uZ je robot instalovany na podstavci nebo
tfeba v obrdcené poloze ze stropu.

Pokud se krdtce podivame na situaci v asijském promyslu, je jasné, Ze robotické &isténi
neni na vzestupu jen v Evropé&. Dobfe to ukazuje pfiklad vysoce efektivni robotické buriky
pro myti motorovych blokd v korejském zdvodé& Hyundai Motors, kterd byla realizovdna
za podpory korejské pobocky Staubli. Integrdtor této myci linky vybral roboty TX90 HE
pro tento velmi naro&ny Gkol, kde probihd myti pomoci vysokotlakych vodnich trysek. Au-
tomatizace tohoto procesu pomoci Stéubli robotd pfinesla vyrazné zkraceni potfebné do-
by pro myti dilo a jiz nyni pldnuje Hyundai dalsi instalace ve svych zévodech. ()

www.staubli.cz

Robot Stéubli TXP0 HE md na starosti myti motorovych bloki v korejském zdvodé
Hyundai Motors.
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Robot s Clovékem nesouperfi,
ale spolupracuije.

Man and Machine

www.staubli.cz/robotics

Co kdyby roboty a lidé (opravdu)
pracovali spolec¢né?

Kromé kvalitné odvedené prace
musi byt roboty pro Clovéka

i partnerem. Roboty tu nejsou proto,
aby nahradily ¢lovéka,

ale aby mu efektivné pomahaly

diky jednoduché a intuitivni
spolupraci. A pravé proto pracuijf
roboty Staubli rychle, prfesné,
bezpecné. Ale predevsim

ve spolupraci s ¢lovékem.

S7auBLr

Staubli Systems, s.r.o.

+420 466 616 125, robot.cz@staubli.com

Staubli je ochrannou znamkou Staubli International AG
registrovanou ve Swycarsku a v daldich zemich.

© Staubli, Semaphore & Co 2015.

« Man and Machine » je registrovanou ochrannou
znamkou Staubli International AG.
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Trecie bodové spajanie

Kawasaki Friction Spot Joining
~revolucia vo zvarani

g) Ing. Jaroslav FILO, konatel S.D.A. s.r.o. foto autor, Kawasaki

Nové materialy, nové postupy a ucinnost su dnes
pojmy, ktoré definuju vyrobne procesy. ZvySujuci
sa dopyt po hlinikovych zliatinach s vysokou
pevnostou posunul Kawasaki vo vyvoji ucinného
spdsobu na spajanie hlinika, horCika a dalsich
lahkych materialov. Friction Spot Joining (FSJ)

- trecie bodové spajanie je proces, ktory vyuziva
silu a vysoku rychlost otac¢ania pre generovanie
trenia, ktorym spaja dve alebo viac vrstiev mate-
rialu v priebehu sekund.

Kawasaki pondka FSJ systém v staciondrnej a robotickej konfigurécii z dé-
vodu zvysenia flexibility pondkanych rie3eni. Roboticky systém FSJ pouziva
prednostne Kawasaki robota radu BX vybaveného dvojitym FSJ ndstrojom,
ktorého schopnost manévrovania a pouzitie je podobné ako pre bodové
zvdracie pistole.

FSJ m& mnoho vyhod v porovnani s bodovym zvéranim pre spdjanie
[ahkych zliatin. Systém FSJ) md nizku pociatoénd investiciu, iba 50 % z ty-
pickych obstarévacich nékladov pre odporové bodové zvéaranie (RSW),
pri¢om nie je potrebné pouzitie cirkulaéného chladiaceho systému servo-
motora. FSJ je tiez mimoriadne energeticky (&inné, vyzaduje iba 5 % ener-
gie v porovnani s odporovym bodovym zvarom. A v neposlednom rade,

Ukazka zvdracej linky v automobilke s pouzitim FSJ spdjania.
M . .
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IREX vystava 2013 - demonstrdcia statickej stanice FSJ.

pri pouziti FSJ systému nevznik& dym ani iskrenie pri spéjani materidlov.
Tdto inovativna technolégia spdjania méze vyznamne prispief k zniZeniu
ndkladov na spdjanie [ahkych Zzliatin v porovnani s beznymi zvéracimi sys-
témami, ako je bodové zvdranie alebo nitovanie.

Fungovanie bodového zvaracieho systému
Automobilovy a Zelezni¢ny priemysel si vyzadujo [ahké materidly. V tychto
druhoch priemyslu st rozsirené konven&né spojovacie systémy, najviac viak
systém odporového bodového zvérania (RSW).

Pri odporovom bodovom zvérani si dosky, ktoré maji byt zvarené, vloZe-
né medzi dvojicu valcovych elekiréd vyrobenych z medenej zliatiny. Velky
elekiricky prid (az do desiatok fisic ampérov) sa potom aplikuje cez elek-
trédy a rozhranie doska-doska sa roztavi pdsobenim pridu a prechodové-
ho odporu. RSW je velmi vhodné pre zvdranie uhlikovych a nerezovych
oceli. V pripade zvdrania hlinikovych zliatin s RSW, s6 viak zndme niektoré
problémy:

* Hlinikové zliatiny vyzadujd priblizne trikrat vy3si elektricky prad ako oce-
le vdaka svojej vysokej elektrickej vodivosti. VysSia spotreba elektrickej
energie md, samozrejme, za nésledok aj zvy3enie ndkladov zvérania.
Okrem toho zvaroviia musi mat patri¢ne dimenzovany elektrickd pripoj-
ku s dostatoéne velkou kapacitou.

Elekirédy sa musia ¢asto menit, vzhladom na tepelné poskodenie spéso-
bené velkym elekirickym prodom.

Iskrenie, dym a elekiromagnetické rugenie s sprievodné javy tohto typu
zvarania. Maji negativny vplyv nielen na kvalitu vyrobkov, ale aj na Zi-
votné prostredie.

Fungovanie mechanickych spajacich procesov
V poslednom &ase niektoré automobilky prijali nové metédy mechanické-
ho bodového spdjania, ako napr. nitovanie a prelisovanie (self piercing
riveting and clinching). Na rozdiel od RSWV, tieto procesy netavia materidl
a spdjanie je vykondvané s velkou plastickou deformdciou dosiek. Tieto
procesy viak maijd aj problémy, ktoré brénia va&iemu rozsireniv pouziva-
nych procesov vo vyrobe.



* Proces potrebuje nit, ktory je dodatoénym materidlom a priamo zvysuje
ndklady spoja.

* Nit je ocelovd Eastica zapracovand do hlinikovych platni, &o spésobuje
riziko galvanickej korézie. Vznikaju tiez ndklady na delenie materidly,
demontdz a recyklaciv produktu.

* Sila spoja je obmedzend.

* Rizikom je takisto véla a oslabenie spoja pri 3pecifickych podmienkach
zatazenia, ako s vibrdcie.

Zdroj

pre zvaranie
Zvaraci agregat

Zdroj

Riadiaci modul zvaracky pre robot

RSW zvaraci nastroj
-

H b
|j

Cistiaci stojan

Riadenie
a obsluha médii

Riadiaci modul
robota

Stlageny vzduch

Odporové bodové zvdranie

Zdroj
pre robot

Riadiaci modul robota

FSJ - Trecie bodové spdjanie

Kawasaki s revolucnym FSJ

Trecie bodové spdjanie (FSJ) bolo vyvinuté ako Gplne novy, jednoduchy
proces, ktory riesi problémy konvenénych metéd bodovych spojov hliniko-
vych zliatin. FSJ sa vykondva pomocou neopotrebovatelného spojovacieho
néstroja, ktory vyzerd ako obrabaci ndstroj. Spojovaci néstroj md valcovity
tvar a je vyrobeny z ndstrojovej ocele. Na $picke spojovacieho ndstroja
ie maly vystupok (pin). Kolik mé tvar skrutky a hré hlavni Glohu v mie3ani
materidlu. Konfigurdcia a rozmery spojovacieho néstroja, predovietkym
pinu, st riadne navrhnuté podla materidlu, hribky plechu a poziadavky
na pevnost spoja.

Technologické kroky pri FSJ spdjani

(2) Ponorenie do materialu

(1) Otacanie pracovného nastroja

o=

(3) PremieSanie spajanych materidlov  (4) Vytiahnutie nastroja
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Trecie bodové spajanie
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IREX vystava 2013 - detail robotickej hlavy FSJ.

FSJ je jednoduchy proces spdjania s otééanim a axidlnym pohybom spo-

jovacieho ndstroja.

Proces FS) mozno rozdelit do 3tyroch etap:

(1) spdjajici ndstroj je umiestneny tak, Ze os ndstroja je kolmd k povrchu
obrobku. Po umiestneni sa spojovaci ndstroj zagne oté&at.

(2) Spojovaci néstroj sa otééa uritou rychlosfou a pin je zatlageny do po-
vrchu obrobku s definovanou silou. Material obrobku sa zahrieva tre-
nim proti ndstroju a pin sa zaéne dostdvat do zmék&eného materidlu.

(3) Ot&canie néstroja a axidlny tlak sa udrzuje po stanovend dobu, kym je
pin Gplne ponoreny do obrobku. Pocas tejto &asti procesu sa materidl
okolo pinu mie3a mechanizmom plastického toku a spdjané dosky so
metalurgicky zjednotené v oblasti priliehajicej pinu.

(4) Spojovaci néstroj sa vysunie z obrobku a spojenie je dokonéené.

Vyhody FSJ od Kawasaki

Nizka spotreba energie

V beznom procese zvérania hlinikovych zliatin s6 v st&asnosti potrebné
desiatky tisic ampérov na zhotovenie dostatoéného zvaru. Zvdracia pistol
FSJ je pohdniand len dvoma servomotormi, jeden sliZi na otd&anie néstroja
a druhy na axidlny pohyb ndstroja. Preto je spotreba elekirickej energie FS)
len na drovni 1/20 alebo este nizia v porovnani s inymi procesmi zvdra-
nia. To prind3a znaéné Uspory ndkladov.

Jednoduchy systém

FS) nevyzaduje velké doddvky elekirickej energie, ktoré si potrebné
na prevadzku beznych zvdracich strojov. Okrem toho systém FSJ nepotre-
buje niekolko dalich zariadeni, ktoré s nevyhnutné v inych systémoch.
Vdaka jednoduchosti tohto systému mézu pouzivatelia FS) zniZif pocia-
toéné investicné ndklady na zariadenie aj samotné prevédzkové ndklady.

Okrem toho, FSJ je plne automaticky proces ako jednoduché obrdbanie,
prefo operdtor nepotrebuje Ziadne 3pecidlne zruénosti alebo skisenosti.

Malé deformacie

Jednou z délezitych vlastnosti FSJ je nizky vznik tepla. V tomto procese sa
materidl neroztavi a nadmerné teplo je rychlo odstrénené zo spdjaného
produktu do podperného ramena. Preto s0 tepelné deformdcie vo FSJ ove-
[a mensie ako v beznych procesoch.

Dobra opakovatel'nost

Parametre procesu FSJ, ako je otdéanie a axidlny pohyb ndstroja, si pres-
ne riadené modernou technolégiou cez riadiaci modul robota. To déva FS)J
velmi dobri opakovatelnost kvality aj pevnosti spoja.

Dlha zZivotnost ndstroja

Ak sa FSJ pouziva pre hlinikové zliatiny, spojovaci ndstroj sa neopotrebova-
va. FSJ tym znizuje ndklady a &as na Gdrzbu néstrojov.

Cista a bezpeéna prevadzka

FSJ nevytvdra 3kodlivé emisie, iskry, dym ani elektromagnetické ruienie, ktoré
s0 nevyhnutné v beznych procesoch. Produkty aj montdzna dielfia s¢ udrzia-
vané v &istote a pracovnici st bez rizika zdravotnych problémov. L)

SENSORS - DIRAES - ALTOMATICH
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Rezacie stroje

MicroStep

>25 rokov skisenost s rezanim

X - .|
Obr. 1 Velkoformdtovy stroj s prac. plochou 24 x 3,5m s plazmovym rotd-
torom, mikrodderovym popisovacom a ABP skenerom na dodatoéné uko-
sovanie - $pecidlne rieSenie s vodnym stolom - zdkaznik ThyssenKrupp,

Nemecko.

Obr. 2 Rezaci stroj typu DRM s prac. Sirkou 13 m ako siéast panelo-
vej linky v lodenici - $pecidlne riesenie s pieskovacou hlavou.

Obr. 3 Robotické pracovisko na rezanie sanitdrnej techniky vodnym
lé¢om pre zdkaznika Villeroy & Boch Group, Rumunsko.
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;)) Ing. Michal KOVAC, Foto: MicroStep, spol. s r.o.

Pribeh spoloCnosti MicroStep, spol. s r.0., dnes
renomovaného vyrobcu a dodavatelfa CNC
rezacich strojov, sa zacal pisat kratko po revo-
licii. Firma, zalozena v roku 1991 sa postupne
od vyvoja riadiacich systémov prepracovala az ku
kompletnym dodavkam rezacich strojov, vratane
vlastného riadiaceho systemu a CAM softvéru.
PoCas tychto rokov si MicroStep vybudoval v SR
konsolidovanu vyrobnu zakladnu s dvomi vyrob-
nymi zavodmi - v Hrinovej a v Partizanskom, kde
spolu s bratislavskou administrativno-vyvojovou
centralou zamestnava okolo 380 [udi.

Firma ma vlastny vyvoj, kde trvalo zamestnava
vySe 30 Specialistov, navySe na roznych vy-
skumno-vyvojovych ulohach spolupracuje s STU
a zamestnava tiez viacerych Studentov inzinier-
skeho a doktorandského Studia.

V rémci CNC rezania pontka MicroStep stroje v celej $kdle rezacich tech-
noldgii - plazmové, laserové, vodnoldcové aj kyslikové, pricom v kazdej
z oblasti robi cieleny vyvoj. Vysledkom si viaceré inovativne technologické
postupy, konstrukcie aj softvérové riedenia, ktoré umoznili MicroStep-u pre-
sadif sa voéi konkurencii a posunit moznosti rezania.

Multifunkéné CNC centra

Popri $tandardnych strojoch pre malovyrobu &i stredné podniky ma firma
bohaté skisenosti aj s dodavkou komplexnych, multifunkénych CNC cen-
tier, ktoré okrem rezania pontkaiji aj technolégie predchddzajice alebo
nadvézujice na rezanie, ako je presné vftanie otvorov, rezanie zdvitov,
zahlbovanie, popisovanie dielov, a tiez automatickd manipuldciu s re-
zanym materidlom. ,V spoluprdci s firmou Terex (zn. Zeriavov Demag)
sme napriklad vyvinuli a uviedli do prevédzky plnoautomaticki rezaciu
a popisovaciu linku v &nskom meste Zhengzhou, u najvécsieho &inske-
ho vyrobcu banskych fazobnych systémov. Linka pozostéva zo Siestich
28m rezacich strojov MicroStep, ktoré pracujé v trojzmennej prevdadzke,
pri¢om nakladku plechov aj vykladdku hotovych dielov zabezpeduje auto-
maticky Zeriav. Cely vyrobny proces riadime nasim softvérovym balikom
MPM (MicroStep Production Management),” hovori riaditel spolo&nosti
Alexander Varga.



Jednou z dlhodobych domén MicroStep-u je vyvoj a dodavka rezacich
hlgv pre 3D rezanie plazmou, plamefom, vodnym lGéom a laserom. Fir-
ma v tejto oblasti vyvinula napr. unikdtny systém auto-kalibracie rezacieho
néstroja ACTG, ndstroje pre adaptivnu kompenzdciu Gkosov (ABC), &i sys-
tém dodatogného Ukosovania ABP, ktory umozZiiuje vysoko presnd pripravu
zvarovych pléch na dieloch, vyrezanych kolmo na inom stroji, inou techno-
l6giou ¢&i dieloch, ktorych hribka presahuje moznosti pouzitého rezacieho
zdroja pre klasické dkosovanie.

Stroje MicroStep dokdzu spracovat Sirokt 3kélu typoyv, tvarov a hribok ma-
teridlov vratane rdr, profilov &i kupol. Vietky stroje si vybavené viastnym
riadiacim systémom iMSNC®, s moZnostou dodania aj vlastného 2D alebo
3D CAM softvéru, ¢o robi z MicroStep-u idedlneho partnera pri doddv-
kach strojov, prispésobenych na mieru poziadavkédm zdkaznika.

Nosnym trhom je zapadna Europa

Taziskovym odbytiskom pre vyrobky MicroStep si dnes trhy zdpadnej
Eurdpy. V roku 1998 bola zaloZend dcérska spoloénost MicroStep Euro-
pa GmbH v Bad Wérishofene (Nemecko), zamerand na predaj a servis
strojov MicroStep v nemecky hovoriacich krajindch. St¢asne sa budovali
obchodné vzfahy s distribdtorskymi firmami v dal3ich eurépskych aj mi-
moeurépskych krajinach, ktoré spolu s pobockami vyustili az do sdéasnej
predaijnej siete, v ramci ktorej bolo dodanych uz vyse 2 200 rezacich stro-
jov do 54 3tdtov sveta, a ktord v sG&asnosti generuje 160 - 180 zdkaziek
roéne v objeme 25 - 30 mil. eur. Popri predaiji a propagdcii strojov, vietky
dilerské firmy zabezpecujl aj autorizovany servis a v mnohych pripadoch
aj samotny indtaldciu strojov. V poslednych rokoch boli tiez zalozené via-
ceré dcérske spolo&nosti, zamerané na predaj a servis strojov - MicroStep
Hong Kong, MicroStep South Africa, MicroStep Canada & MicroStep
Spain.

Hlavnym trhom pre vyrobky MicroStep je nemecky hovoriaci trh, Bel-
gicko, Holandsko, technologickym fahtiiom si tradiéne krajiny Skandi-

MicroStep

spol. s r.o.

0905 751 589
marketing@ microstep.sk

www.microstep.sk
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¥ KOMPLEXNE CNC REZACIE CENTRA

Rezacie stroje

Obr. 4 Showroom MicroStep CompetenceCenter® v centrdle
MicroStep Europa GmbH v Bad Wérishofen, Nemecko.

ndvie a &oraz viac je upeviiovand pozicia v juznej Eurépe. Tradi¢nym
trhom z historického hladiska je stredoeurépsky priestor, ktory najma
v sO&asnosti profituje z programov regiondlneho rozvoja EU. Z mimo-
eurépskych trhov si vyznamnymi Juznd Afrika, Rusko, Blizky vychod
a perspektivna je Cina. Z priemyselnych odvetvi, jednoznagne vedie
kovospracujici priemysel. Velkymi zdkaznikmi MicroStep-u si napr.
lodenice v Holandsku (skupina IHC, Damen, Keppel, Neptune Marine
a.i.), v Nemecku (Lirssen), Finsku (Meyer Werft), Nérsku (Kleven Verft)
& Cine (Damen), ako aj dal$i vyznamni svetovi vyrobcovia - Bosch,
Viessmann, Doppelmayr, Feldbinder, Caterpillar, Konecranes, Thyssen-
Krupp, Siemens, BASF, Iveco, Palfinger, Villeroy & Boch, Lamborghini
a mnohi dalsi. Preniknutie do velkych svetovych koncernov a osvedge-
nie sa v pozicii doddvatela vyrobnych prostriedkov je dékazom kvality
a potvrdenim sprdvnosti nastipenej cesty vyvoja multifunk&nych rieseni
rezacich strojov.

QO @&

m rezanie plechov, profilov, rar, kupol, kolien
® kombinéacia technoldgii na jednom stroji
m Siroka paleta pridavnych zariadeni

B automatizacia toku materialu \
m CAPP systém pre manazment vyroby

m CAM softvér pre technologické procesy

® robotizované pracoviska
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Automatizacna technika

Pozoruhodne spolahlivy,

mimoriadne vykonny

D Murrelektronik GmbH

NajnovSia generacia spinanych sietovych
zdrojov Emparro 37 spolo¢nosti Murrelektronik
umoznuje budovat optimalne systémy na napéja-
nie elektrickou energiou

Rodina produktov Emparro spoloénosti Murrelekironik zaznamenala novy
prirastok. Novovyvinuté trojfézové spinané siefové zdroje pre 24 V apli-
kdcie predstavuji nielen nové, ale hlavne vysoko kvalitné komponenty do
systémoy, ktoré z&sobujo zariadenia elekirickou energiou. SU nielen pozoru-
hodne spolahlivé, ale vdaka zabudovanej vykonovej rezerve aj mimoriadne
vykonné. Okrem toho zaberaji v rozvodnej skrini skutogne len velmi mdlo
miesta. Toto je Premium Power spolo¢nosti Murrelektronik.

Pozoruhodne spolahlivé

Spolahlivo pracujice siefové zdroje st zékladnym predpokladom pre vy-
sokd vykonnost strojov a zariadeni. Preto sa pri vyvoji novych trojfdzovych
pristrojov kladie velky déraz na spolahlivost. Sved&i o tom aj mimoriadne
vysokd hodnota MTBF, cca 1 000 000 hodin. Délezitd dlohu zohrdvaijo
komponenty, ktoré si bez vynimky tvorené najkvalitnej§imi siciastkami, maijo
moderny a zodtihleny spinaci dizajn a vyuZiva sa v nich procesorom riadend
elektronika. Integrovany zvodi¢ prepétia chrani tento spinany siefovy zdroj
pred rusivymi impulzmi do & kV. Vznik prepétia, ktorého pévod je v elektro-
rozvodnej sieti & v désledku elektromagnetického rusenia (napr. z menic¢ov
frekvencie), alebo odskoku kontaktov, teda neméze spdsobif Ziadnu skodu.

Na dlhej Zivotnosti siefového zdroja Emparro 37 sa podiela tiez vysokd
miera G&innosti, az do 95 percent. Nasadend energia sa vyuziva efektiv-
ne a vznikd len mdlo stratovych vykonov. Tym sg st&iastky, ako polovodice
a kondenzétory, vystavené len malému tepelnému zafaZeniu a starni po-
mal3ie. Emparro 3™ poskytuje vynikajicu G&innost nielen pri vysokom vyfa-
Zeni, ale v celom intervale zafaZeniq, teda aj pri nizkej zéfaZi. A toto je to

z&sadné plus v porovnani s inymi siefovymi zdrojmi.

Zabudovana vykonova rezerva

Spinané siefové zdroje radu Emparro 3 ~ si mimoriadne vykonné a vy-
znaduju sa jednou osobitnou vlastnostou: disponuji zabudovanou vykono-
vou rezervou. S0 konstruované na prevadzku pri teplote okolia do 45 °C
a na prefazenie do 20 percent. Prvky typového radu 5A dodévaiji trvalo
6A, prvky typového radu T0A dodévaji 12A, prvky typového radu 20A
doddvaiju 24A.

Pre elektrokonstruktérov to predstavuje dve konkréte vyhody. Prvou vyho-
dou je, ze ak by chceli rozsirit vybavenie stroja alebo zariadenia o dalsie
spotrebice, potom im Emparro 3~ poskytuje potrebni rezervu. Druhd vyho-
da umoziiuje uzivatelom, ktori sa uz dostali pri spotrebe elekirickej energie
na maximum siefového zdroja, Ze nemusia nasadzovaf pristroj vy3sej vy-
konnostnej kategérie. Namiesto toho méZu vyuZif vykonovi rezervu a takto

dosiahnut finanénd vyhodu. Okrem toho im
pristroj niz3ej vykonnostnej kategérie zabe-
ré menej miesta v rozvodnej skrini.

Emparro 3 ™ okrem toho disponuje funkcia-
mi Boost, kioré sliZia na bezproblémovy
Start velkych zdfaZi. Funkcia Power Boost
doddva na 5 sekind do 150 percent vy-
konu, Hyper Boost dokonca na 20 ms az

do 400 percent.

Setri miesto v rozvodnej skrini

Spinané siefové zdroje Emparro 3 ™ sa vyznalujd velmi kompakinou kon-
Strukciou. Mimoriadne praktické je, Ze typovy rad 20A sa zmesti do puzdra
so §irkou len 65 milimetrov.

Vyhodou pri manipuldcii je prevedenie pripdjacich svoriek v technolégii
Push - In. Pripdjacie vedenia sa montujd bez ndéstrojov, takto vzniknuté spo-
jenia si nevyzadujd Gdrzbu a st odolné vodi vibréciam. Integrované poistky
pristroja néroky na projektovanie a 4drzbu edte znizujd.

Praktické funkcie v kazdom detaile

Spinané siefové zdroje Emparro 3 ~ sa aj v detailoch vyznaéujo mnohymi

praktickymi funkciami:

* trvald dvojfdzova prevddzka

* paralelny méd na zvy3ovanie vykonu (az do 5 spinanych siefovych zdro-
jov)

* signalizagny kontakt pri prepéti, skrate a hraniénej teplote

* optimdlne vlastnosti EMV

* LED indikécia prevadzkového stavu

* zniZenie vykonu az od 60 °C

* zdrojovy kéd umoziujici priamy pristup k technickej dokumentdcii

V prvom kroku je Emparro 3 ™ k dispozicii v typovych radoch 5, 10 a 20A.
Do konca roka viak portfélio doplni aj typ 40A. @)
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VODOROUNE UYVRTAUAC
A FREZOVACH
STROJE

Nejen tradice, ale pfedevSim dovednost WHR 13 (Q)
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na kterém spolecnost stavi.
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\  MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
~ Meracie sondy

Radioveé sondy spolu
so softvérom QuickStart Turn&Mill

pre meranie v sustruznicko-frézovacich centrach

Firma Blum si pri konstrukcii meracich sond radu TC uvedo-
movala ndro&nost prostredia obrabacieho stroja. Do tuhého,
robustného telesa sondy s tesnostou IP68 zasadila 3pickovy

TC60 / TCo2 VySOkOFyCh|OS’[ne do’[ykove Sondy meraci mechanizmus s optoelektronickym principom, kto-

. .o . , i ry nepodlieha opotrebeniu. Vychylenie meracieho dotyku
s radiovou teChﬂO|OgIOU d viacsmernym meracim je prendsané na ihlovy &ap, ktory pretina svetelni zdvoru,

a tym je elektronicky generovany meraci impulz. Vzdialenost

;)) Andrej BABKA, Blum-Novotest, s.r.o.

meChamzmom v kombmaC” SO SOftverom pre medzi svetelnou zdvorou a apom je zdmerne nastavend
ststruznicko-frézovacie centra by mali byt' 3a- na vy33i prah necitlivosti, aby sonda spolahlivo fungovala
' aj pri vibracidch a enormnych zrychleniach produktivnych

mozreJmOSt’OU pre stale populérnejé|e Turn&Mill obrdabacich centier. Necitlivost a vy3sia meracia sila v porov-
, . , nani s beznymi sondami, md tiez pozitivny vplyv pri merani
obrabacie centra. na znedistenom povrchu chladiacou emulziou alebo olejo-

Obr. 1 Len jeden RC66 prijima¢ méze byf pouzity na ovlddanie az Siestich meracich systémov rddiovej série Blum. Té zahfria vietky obrobko-
vé a ndstrojové sondy, Digilog meracie systémy, dutinomer BG60, meraé drsnosti TC63 RG, aj systém pre meranie teploty obrobku TG8].
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vym filmom. Aj napriek tomuto robustnému odolnému nastaveniu vykazuje mechanizmus
3pickovi opakovatelnost 0,3pym 2c. Tato technoldgia, ktord je na trhu od roku 2003,
tak spdja zdanlivo nespojitelné: presnost, dynamiku a robustnost merania.

Softvér QuickStart Turn&Mill umoznuje aj:

¢ Flexibilnd kalibréciu v 5-tich preddefinovanych polohéch B osi (45 °160°190°1135°1150°)
+ 5+ich [ubovolnych polohdch vretena nastavenych uzivatelom

* Kalibréciv na kalibraénej guli alebo kalibraénom krézku

¢ Meranie nulového bodu na hlavnom vretene a protivretene

* Meranie vo vietkych osiach stroja

* Meranie pomocou natocenia C osi aj na protivretene

* Meranie otvoru/&apu od 2 do 12 bodov na priemer

* Meraf a vyhodnocovaf vzdialenosti a uhly

* Nastavif automaticky korekciu na ndstroj v zdvislosti od nameranej odchylky voéi poza-
dovanej hodnote

Radiové prevedenie sond sa pouziva najmé pri véa&sich strojoch, ale taktiez tam, kde dvoji-
ca vysiela, teda sonda, a prijimad, méze stratit vizudlny kontakt z dévodu zatienenia &i uz
obrobkom, alebo naklopenim oto&ného stola & vretena a podobne, ako je to u 5-0sovych
centier, pripadne Turn&Mill strojov. Vyhodou radiového prevedenia je aj fakt, Ze az 6 me-
racich systémov méze byt ovlddanych pomocou jedného prijimada.

Konstrukcia dotykovej sondy umozfuje vyrazne vyssiu meraciu rychlost ako porovnatelné
systémy. Iné systémy merajl pri rychlosti 400-500 mm/min, pri sonde TC40 tdto rych-
lost merania méze byf az 3 000
mm/min., &o ponlka znagné zniZe-
nie meracich Casov. Presny meraci
mechanizmus a jeho rotalny sy-
metricky dizajn pontka kondtantné
a velmi presné meranie vo vietkych
meracich smeroch. Pozoruhodny je
aj spdsob generovania spustacie-
ho signélu z Blum sondy, ktory nie
je generovany jednoduchym mikro-
spinacom, ale optoelektronickym
zatienenim miniatdrnej svetelnej
zdvory. Tym je spinaci mechaniz-
mus Uplne bez opotrebenia a je
zabezpecend dlhodobd funkénost

pri zachovani stabilnych meracich
Obr. 2 Meraci mechanizmus radu TC. presnosti.

Obr. 3 Ochranny kryt umozrivje priamu integréciu rédiového prijimaéa RC66 do priestoru
stroja. Hromadenie sa triesok v prijima¢i a fazkopddne kdblovanie v pracovnom priestore
sa tak stand minulosfou.

+++ MSV Nitra, Hala M2, stanok ¢.9 +++

"'1[ Dotykova sonda 60

Viacsmerna

=) Radiovy
adiovy prenos

Meranie obecnych kontur
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> MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
~/ Obrabanie

Airbus Defence and Space GmbH
Skveély obrabéci vykon
diky pocitacové 1:1 simulaci

S virtualnim strojem firmy DMG MORI spolecnost Airbus Defence and Space
zvysuje spolehlivost procesu a kvalitu vyroby na DMC 125 FD duoBLOCKu®

Spolecnost Airbus Defence and Space, ktera vznikla v roce 2014 z pdvodni EADS, se jako dcefina
spolecnost Skupiny Airbus Group zabyva oblasti obrany a vesmirného prostoru. Se sidlem

v némeckém Ottobrunnu se firma mezi jinym zaméfuje na vyvoj a konstrukci motord pro nosnou ra-
ketu Ariane 5. Airbus Defence and Space vyhovuje vysokym poZadavkim na kvalitu diky dlouholetym
zkuSenostem s obrabénim a nejmoderngjsi CNC technologii. Mezi nedavné akvizice firmy patri dvé
linedrni centra DMU 70 eVo linear a DMC 125 FD duoBLOCK®. Firma dale vyuziva pro stroje

DMG MORI pocitacové 1:1 zobrazeni ve formé virtualniho stroje DMG MORI. Tento software Ize
uplatnit pfi predbézné pocitacové simulaci pro bezpec¢nou kontrolu komplexniho obrabéni velmi
nakladnych obrobkd. Diky tomu je obrabéni naprosto bezpecné a umoziuje optimalizaci procesu jiz
v pfedbézneé fazi, Cimz dochazi ke zvySeni ucinnosti obrabeéni.

PIné nalozeny Airbus A380 o hmotnosti cca 590 tun se spoudti s ta-
hem okolo 1 200 kN. Tyto ddaje uvadime jen pro predstavu toho, co
obndsi vyslani nosné rakety Ariane 5 o hmotnosti 775 tun na obé&z-
nou dréhu - nepochybné vertikaIng - s tahem témé&f 12 000 kN.
Nejnové&jsi verze evropského spoustéciho systému se spousti pravi-
delné a pfedevsim naprosto spolehlivé od roku 2005 z vesmirného
sttediska Kourou ve francouzské Guayané&. Zmifiovand spolehlivost
je zdsadni, nebot Ariane 5 m& pokazdé na palubé drahy ndklad
v podobé geostaciondrnich druZic, bezpilotnich ndkladnich plavi-
del pro 1SS nebo kometovych sond, jako je napt. Rosetta. Pokud by
spusténi selhalo, rovnalo by se to finanénim ztrdtém jdoucim do mi-

liard.

Airbus Defence and Space GmbH je zdsadnim zpsobem zapojena
do vyvoje a konstrukce Ariane 5. Hlavni motor i horni ploina a také
ostatni komponenty pro letecky a kosmicky primysl se vyrabéiji v Otto-
brunnu. Co maiji viechny aplikace spoledného je nekompromisni
kvalita. ,Hodnota samotnych polotovard se mize vy3plhat na néko-
lik tisic eur,” Fiké Wolfgang Simon, hlava mechanické vyroby, v sou-
vislosti s Cistou hodnotou materidlu urcitych komponent. Ve svétle
Wolfgang Simon (vpravo), vedouci mechanické vyroby, takovych Cislic plati ve vyrobé stejné pravidlo, jaké se uplatiiuje
a Gerhard Engelhardt, ktery mé na starosti NC obrébéni. i v Kourou: ,Musime to dét na prvni dobrou.”

www.dmgmori.com
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Obrabeéni na nejvyssi urovni

Skéla materidls zahruje hlinik i fitan, ale také vysokopevnostni ne-
rezové oceli a slitiny na bazi nikly, jako Inconel, jeden z nejkomplex-
né&jsich materidld firmy Airbus Defence and Space. ,Interakce stability
a hmotnosti je zde zdsadni,” fikd Wolfgang Simon. Kazdy kilogram
navic stoji pfi spoudténi spoustu penéz. Je tedy pochopitelné, Ze kaz-
dy gram se u komplexnich komponent pocitd. Vyrobni feditel udavé
priklad: ,Pokud se v toleran&nim rozsahu dostaneme na horni limit
a nikoli na spodni, uz to mdze byt pfilis.” Hovofi samozfejmé o seti-
ndch milimetru, nikoli desetindch.

Vysoké ndroky na presnost a komplexnost tvofi jen jednu &ést Gkolu
ve vyrobg, jak Wolfgang Simon ddle vysvétluje: ,Konkurence je velmi
siln@, coz znamend, Ze musime vyrdbét co nejispornéji a predeviim
musime dodrZovat terminy.” Optimdlni je vyvdzeny pomér mezi kvali-
tou, ndklady a dodrzenim harmonogramu. Firma Airbus Defence and
Space zarucuje odborné know-how, které je v tomto oboru nezbyt
nosti, spolu s ddslednym 3kolenim a zasvécenim novych zaméstnancd.
Na strané vyrobni technologie spolecnost pravidelné investuje do nej-
modern&jiich obrébécich technologii - naposledy do i obrabécich
center firmy DMG MORI: dvou linedrnich strojt DMU 70 eVo a jed-
noho DMC 125 FD duoBLOCKu®. Virtuélni stroj firmy DMG MORI
pofidili pro viechny ffi stroje, s cilem naddle optimalizovat vyrobni
proces a kvalitu. S timto softwarem DMG MORI umozfivje piesnou
poéitalovou simulaci skuteéného obrdbéni v pfesném 1:1 zobrazeni
skutegnych stroji.

,Standard vysoké kvality ve vyrobé vyzaduje obrdbéci stroje, které

disledné pracuji s vysokou presnosti,” fikd Wolfgang Simon, kdyz vy-
svétluje, pro¢ se rozhodli pro firmu DMG MORI. Dalim faktorem je

DMG MORI SEIKI Czech s.r.o.,

Obrabanie

“MV
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Spolecnost Airbus Defence and Space pouzivd spolecné

DMC 125 FD duoBLOCK® a virtudlni strof DMG MORI.

Tento software simulu[e komplefm' geometrii a kinematiku stroje, stejné
jako skute¢né ovldddni Simens.

viestrannost: ,Simulténni pétiosé obrdbéni a technologie soustruzeni
a frézovani umoziivje takovd uplatnéni, kterd by se jinak ekonomicky
vibec nedala zvlddnout.” Pro ziskdni jesté vys3i spolehlivosti procesu
a optimalizace vyroby se firma Airbus Defence and Space u komplex-
nich vyrobnich zaddni spoléhd na rozsahlou simulaci NC programd.
.Konec konc musime zaruéit bezkolizni vyrobu ndkladnych kompo-
nent,” fiké Wolfgang Simon a dodévd: ,Kdyz se do stroje nainstaluje
NC program, musi to fungovat.” Vhodny simulagni software byl nale-
zen ve virtudlnim stroji firmy DMG MORI, ktery jiz v pfedbézné fdzi
vytvaii velmi redlnou simulaci poéitacovych programd.

Virtualni stroje obsahujici shodnou geometrii,
kinematiku a ovliadani

Firm& Airbus Defence and Space se v sou€asné dobé& daif &init velké
pokroky ve vyrobé& pomoci virtudlniho stroje spolecnosti DMG MORI.

FER T

(I

Virtudini stroj spoleénosti DMG MORI umi zobrazit vyrobni procesy
véetné vymény ndstroj0.

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trendin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com
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Obréabanie

Tento software umi na poéitadi zobrazit obrdbéci stroje DMG
MORI v méfitku 1:1, a to véetné skuteéné geometrie a kine-
matiky stroje, pivodniho ovladdni a skute¢ného PLC. Gerhard
Engelhardt, ktery m& na starosti NC programovdni, spatfuje
v takovém virtudlnim feseni nesmirny uzitek: ,M0Zeme pfesné
a zcela bezpeéné nasimulovat obrébéni nékladnych kompo-
nent na poditadi a program ovéfit z hlediska obecné provedi-
telnosti obrdbéni nebo moznych kolizi.” Gerhard Engelhardt
ddle vyuzivé simulace software CAM, ale i naddle simuluje-
me findIni NC kéd na virtudlnim stroji DMG MORI, abychom
dosdhli optimalni procesni spolehlivosti.”

Do simulace je také integrovana méfici sonda, kterd prové-
di mé&Feni v redlném Zase, stejné jako na skuteénych strojich.
Zméfené vysledky se také ovéfuji na virtudlnim stroji. ,Pfes-
nost je zde dostatedné vysokd, abychom byli schopni jiz
na poditadi vidét, zda obrdbéni splivje nase oéekavani,”
fikd Gerhard Engelhardt. Dal3i vlastnosti virtudlniho stroje
DMG MORI je dilenské programovdni. Jelikoz zdklad tvoii
skuteény ovlddaci software Siemens, uzivatelé mohou plné
vyuzivat funkce ShopMill. Ta umoziuvje dalii optimalizaci
programd na bdzi simulace, coz na opldtku zvy3uje kvalitu
hotovych dild.

Spolehlivost procesu predstavuje pro Wolfganga Simona vy-
znamny aspekt, a to také z hlediska obsluhy: ,U obzvl&3té
sofistikovanych komponent se mizZete nejprve sezndmit s ob-
rédbénim na virtudlnim stroji, nez zaénete pracovat s naklad-
nym obrobkem.” V tomto virtudInim prostedi se také mize
$kolit novy odborny persondl. ,Vyroba je ted pro kazdého
operdtora daleko pohodovéjdi, kdyz se mize spolehnout
na proces, ktery uz byl odzkousen.”

Vedle spolehlivosti procesu a lepsi kvality vedouci mecha-
nické vyroby Wolfgang Simon ddle povazuje kompletni
vyrobni postupy za vyhodu virtudlniho stroje DMG MORI:
,Umime nale postupy zorganizovat a zrychlit zcela jinym
zpUsobem.” Na jedné strané uz zndme presné doby obr&-
béni v pfedb&zné fazi a na strané druhé je ovéfeni programd
v pocita& mnohem rychlejsi nez ve stroji. ,Navic mizeme
ve velké mife vypustit zdlouhavé odladéni programi a zao-
vddéci &asy jsou minimalizovdny. Diky tomu umime realizo-
vat podstatné vy3si provozni doby stroji a vyznamné zvysit
produktivitu.”

Neustald modernizace vyroby s inovativnimi feenimi jako je
virtudlni stroj firmy DMG MORI pfedstavuje pro Airbus De-
fence and Space vysokou prioritu. Wolfgang Simon oé&eké-

[ @3 — "’“x"

Strojovy park spolecnosti Airbus Defence and Space zahrnuje také dva linedrni
stroje DMU 70 eVo pro oblast soustruzeni.

vd, Ze se ndroky na ndroénost vyrobkd a na jejich kvalitu budou ddle zvy3ovat.
Zérovefi se nezdvisle na to olekavd dalsi tlak na néklady. Vyrobni feditel to
tedy vidi velmi jasné&: ,Konkurenceschopni miZeme zUstat pouze tehdy, bude-
me-li nejen ddle vyvijet produkty, které jiz vyrdbime, ale musime rozvijet také
sebe sami a nasi vyrobu. Z&sadnim krokem timto smérem je vyuZivani virtudl-

niho stroje DMG MORL"

‘*--“.”1 i "-' -'.\ -
— o s @ a
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Vytlaéné viko motoru Vulcain rakety Ariane. Podpérné komponenta druZice. Toto plnici hrdlo je dalsim pfikladem komplexni

www.dmgmori.com

véestrannosti komponent spoleénosti Airbus
Defence and Space.
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Upinacia a uchopovacia technika

SCHUNK PRISMO3 méze upnuf rézne
ndstroje a priemery ndstroja za behu,
bez pouzitia redukénych puzdier.

b

ore pertekiné rezné hrany

D SCHUNK Intec s.r.o.

Nové materialy a tolerancie len par tisicin milimetra kladu pri vyrobnom bruseni, ostreni nastrojov
a podbrusovani neformatovanych povrchov vysoké naroky na pouzivané upinacie zariadenia.
Tie podstatne ovplyviuju geometriu nastroja a kvalitu povrchu, ako aj spolahlivost a nakladovu
efektivitu procesu brusenia. Prirodzene sa tak zvySuju naroky na univerzalnu presnost upinacich
zariadeni, ktoré umoznuju bezobsluzny proces brusenia aj v pripade malych vyrobnych davok.

SCHUNK PRISMO3 upinaé pre brisenie ndstrojov: pésobivy upinaci
rozsah, optimalizované rusivé kontiry a pokrocily princip upinania.

Technologickym vrcholom je plne automaticky upinag na brise-
nie néstrojov SCHUNK PRISMO3, ktory bol vyvinuty $pecidine
pre automatizované brisne procesy. S vysokou opakovatelnou
presnosfou < 0,005mm a presnostou hddzania < 0,01 mm pri
neupnutej dizke 45mm plynule upne priemery od 3 do 20 mm,
bez pouzitia redukénych puzdier alebo Gpravy ndstroja. Poéas
upinacieho procesu je stopka ndstroja v upinaé automaticky
vycentrovand. KedZe os X zostdva vzdy nezmenend bez ohla-
du na priemer néstroja, ¢o znamend, Ze vietky upinacie Celuste
zostdvaijl v rovnakej axidlnej polohe, je mozné spracovat Sirokd
$kalu vtacich, vystruzovacich a frézovacich néstrojov tiez v ma-
lych mnoZstvach bez preprogramovania rozmeru L1, bez zésahu
obsluhy a v [ubovolnom poradi. Preto si ndklady na dodatoéné
programovanie a nebezpelenstvo havérie v désledku nespozo-
rovania vychylenia osi vyli¢ené.
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Upinacia a uchopovacia technika

Kalené upinacie &eluste zabezpedujd dlhi Zivotnost a vysokd spolah-
livost procesov v nepretrzitych prevadzkach. Optimalizovand kontdra
zaisfuje, Ze brisny kotié méze bezaf bez prerugenia, a to aj pri né-
roénych operdcidch. Ak je viak sada &elusti poskodend, mala by byt
nahradend ako celok.

Strojdrsky dizajn, zdkladné puzdro a masivna konstrukcia davaiji upi-
nadu néstrojov mimoriadne vysokd tuhost. Jeho robustné &elustové ve-
denia zabrafujo kolisaniu brisneho kotica a takmer Gplne eliminujd
axidlnu excentricitu. Aby sa zabranilo hromadeniu necistét a trvale sa
udrzala vysokd presnosf, je upinag pocas brisnych operdcii isteny
prodom oleja. Kompakiné rozmery 125mm x 125 mm ponechdvaijd
dostatok priestoru pre néstroje, procesy brisenia a nakladanie. Me-
chanicky ,high-end” upinaé je zvl&st vhodny na pouzitie pri ostreni,
pretozZe je kompatibilny prakticky so vietkymi rozhraniami - od axidl-
nych upinacich valcov az po radidlne pneumatické valce. Mozno do-
konca implementovat vlastné rozhrania stroja.

Pruzné polyamidové uchopovacie prsty

Pri vyvoji upinagov ndstrojov vyuzili konstruktéri celd 3kalu kompeten-
cii spolo&nosti SCHUNK, od upinacej techniky az po uchopovacie
systémy. Pre nakladacie procesy vyvinula inovativna rodinng firma
aditivne vyrédbané polyamidové prsty, ktoré zaru&ujo spolahlivé
a jemné drzanie so simultdnnym kompenzagnym efektom poéas na-
kladania. V okamihu, ked' je ndstroj prenddany do upinaéa ndstroja,
prsty zabrafiuj0 nadmernému vymedzeniu, €o zaisti presné vycentro-
vanie. Pruzné prsty boli navrhnuté pre univerzdlne pouzitie - rovnaké
dvojice prstov sa mézu vyuZit na manipuldciu s réznymi priemermi
ndstrojov. Prsty st [ahké, extrémne odolné proti opotrebeniu a mimo-
riadne prispdsobivé.

Hydro-rozpinacia technika

sa stava standardom

Existuje mnoho dévodoyv, pre¢o mé firma SCHUNK dlhodobo skveld
reputéciu popredného doddvatela upinacich zariadeni pre brisne
aplikécie. Spolo&nosf zirocila desiatky rokov skisenosti v hydro-roz-
pinacej technike a vyvinula $irokd $kélu 3pecializovanych produktov
pre brisenie ndstrojov. Presné upinace ndstrojov si k dispozicii vo
verzii TENDO SDF-WZS SK 50, ktord je certifikovand podla DIN
69871, i s mnozstvom dalsich rozhrani. Na rozdiel od kliestinovych
drziakov su silovo ovlddané hydro-rozpinacie upinace bez otvorov
alebo medzier, ktoré s ndchylné na hromadenie neéistét. Nie si
citlivé ani na brisne &astice, a preto vyzadujd len nendro&nd Gdrzbu
v minimélnom rozsahu. Obrovskd rozmanitost spekira vyrobkov za-
ruéuje stabilny proces pri pouziti upinaov na vietkych prislusnych
briskach. Casto si odpori&ané, dokonca priamo pozadované vy-
robcami strojov. V porovnani s beznymi upinaémi st hydraulicky
upnuté SCHUNK TENDO WZS optimalizované pre $pecidlne po-
Ziadavky brisenia néstrojov. UmoZiiuji tiez desafkrét viac upinacich
cyklov ako bezné upinace. Ich najvé&iou vyhodou je stopka néstroja
upnutd bez pohyblivych Easti. Namiesto toho je drzand rovnomerne
prostrednictvom ndrastu tlaku v expanznej komore, ktory sa rozkla-
dé& okolo celej stopky. Tlak je riadeny tak, aby zabezpedil presné
drzanie bez nadmerného namdhania hydro-rozpinacieho systému
a expanzia sa uskutolfivje iba v pruznej oblasti vnitornej komory.
Vymena ndstroja trvéd pomocou imbusového klGéa len niekolko se-
kond. Obsluhe stagi iba otoéit upinaciu skrutku na doraz, prefazenie
upinacieho puzdra nie je mozné.

Aby sa maximalizovala efektivnosf brisnych procesov, SCHUNK
pontka ndstroj na brisenie upinaov v manudlnej verzii aj ako silo-

SCHUNK PRISMOS upinag pre brisenie ndstrojov s aditivne vyrobenymi SCHUNK uchopovacimi prstami, zabrariuje nadmernému vymedzeniu

pocas prenosu ndstroja pri nakladani.
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vo ovlddané upinace pre automatické nakladanie stroja. Po ruénom
vloZeni néstrojov do vysoko presnych SCHUNK redukénych puzdier
alebo 3¥pecidlnych predlzeni s uchopovacim krizkom a ndslednom
umiestneni do UloZného stojanu, ich odtial stroj automaticky vkladé
do hydro-rozpinacieho upinaca na vretene stroja. Dosahuje sa pritom
vysokd opakovatelné presnost a zvldst vyhodnd je i nizka néchylnosf
na hromadenie negistét. Navyse, rovnaky upinaé ndstrojov mozno
pouzif pre rézne upinacie priemery.

Neobmedzeny pristup k briisnemu kotucu

Vdaka 25° zosikmeniu na &ele, md upinaé SCHUNK na brisenie
néstrojov ovela Stihlejsie rudivé kontiry v porovnani s inymi hydraulic-
kymi upinaémi. Jeho hddzavost a opakovatelné presnost pri vymene
<0,003 mm zaisfuji konzisteniné odoberanie materidlu pocas pro-
cesu brisenia a zvy3uji bezpelnosf procesu pri sériovom brisenim
néstrojov. Okrem toho, hydraulicky systém tlmi vibrdcie, a tym zo-
bezpeluje vynikajocu kvalitu povrchu. Excelentné zachovanie tvaru
a rozmerove| presnosti na reznej hrane zvy3uje Zivotnost ndstrojov
az o 75 %. S brisnymi upinaémi mozno upndt stopku ndstroja s prie-

Poéas upinacich procesov sa tenkostenné
rozpinacie puzdro SCHUNK TENDO WZS rozsiruje
rovnomerne oprofi stopke ndstroja. To spésobi, ze
najprv je stopka vycentrovand a potom dplne upnutd.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Upinacia a uchopovacia technika

SCHUNK TENDO WZS zaistuje
optimdlnu rozmerovd presnost, kvalitu
povrchu a presnost hddzania.

merom az 32mm s hibkou az 95 mm.
Navyse SCHUNK vytvéra 3pecidlne
vyhotovenia upinagov na brisenie né-
strojov s hydro-rozpinacou technikou,
napriklad pre upinanie brisnych kotd-
Cov alebo valcovych fréz. Vymenitel-
né puzdra rozsiruji upinacie moznosti,
zabezpeluji vysokd univerzdlnosf
a automatizované nakladanie. Jed-
noduchd manipuldcia, utesnend upi-
nacia skrutka a dlhd Zivotnost, robia
zo SCHUNK  hydro-rozpinacich upi-
nacov cenovo dostupné pomécky pre
brisenie.

Hydro-rozpinacie upinaée mézu byt
kombinované so 100mm predizenim
néstroja zo série SCHUNK TRIBOS. Vdaka jeho stihlym nerugivym
kontéram méze brisny koti¢ bezaf bez prerusenia, a to aj v pripa-
de dlhych reznych hran. Hydro-rozpinaci upinag vyrovné pred|zenie
s minimd&lnymi rusivymi kontdrami optimdlne s ndstrojom a sd&asne
tlmi vibrdcie, ktoré vznikajd pri briseni. Tym zvy3uje presnost na ostri
reznej hrany a dosahuje velmi presné geometrie nastroja. Pri $tan-
dardnych dizkach néstroja sa méze dosiahnuf na ostri reznej hra-
ny vynikajica hddzavost a opakovatelnd presnost medzi 0,003
a 0,006 mm. Patentovand SCHUNK polygondlna upinacia technika,
uréend Specidlne na vysoko presné obrabacie aplikacie, zaisfuje vel-
mi presné upnutie néstroja. SCHUNK TRIBOS predizenia so vhodné
pre vietky upinacie priemery od 0,5mm do 20 mm. Vymena ndstro-
jov definovanou silou je aplikovand na predizenie pomocou hyd-
raulického upinacieho zariadenia. Upinaci proces sa pritom méze
opakovaf neobmedzene az niekolko tisickrét a bez straty vynikajice;
hddzavosti a opakovatelnej presnosti. @

V porovnani s beznymi
hydraulickymi upinaémi md
SCHUNK TENDO WZS

vyrazne mensie rusivé kontury.

MSV Nitra
24, -21. 5. 2016
Hala M1, Stanok ¢. 18
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=~ Novinky firmy Mitsubishi Materials

Novy rad
Mitsubishi TK vrtdkov MPS ]

— teraz s dizkou vitania 8 x D

Vrtaky MPS1 boli navrhnuté s cielom zdvojnasobit vykon, umoznuju pouzit az dvojnasobné para-
metre obrabania ako obvykle, alebo - pri normalnych reznych parametroch - ziskat ovela dihSiu
zivotnost nastroja. Vysledok vybornej prace vyvojarov je teraz dostupny ako ,facelift” radu MPST,

samozrejme, s dizkou 8 x D tentoraz ako $tandardom.

Rezna hrana

Dalsou prednostou inovovaného radu vrtékov MPST je novd, pria-
mejSia reznd hrana pre jemnejsie charakteristiky rezu a hladsi prienik
materidlom pri vysokych rychlostiach a posuvoch. Spolu s novym po-
vlakom na bdze technolégie Miracle Sigma zaruéuje této mimoriad-
ne kvalitne spracované reznd hrana vynikajicu Zivotnost vrtdka.

Osvedcena technika

Prepracovand dvoijitd fazetka je jednym z preverenych stavebnych
kamefov vrtéka. Zabezpeéuje vynikajicu presnost vitania, efektivny
odvod triesky, pri¢om zachovava hladky povrch obrobku.

Inovativne chladiace Tri-Coolant otvory, ktoré si optimalizované pre
MQL, tiez dokdzali vyznamne zefektivnif prisun chladiacej kvapaliny
tam, kde je to klG€ové - na rezné hrany vrtdka. Rozsiahly vyskum
zamerany na dynamiku pridenia reznej kvapaliny odhalil nielen vy-
chladiva vdaka tvaru otvorov. Upravou tvaru sa dosiahlo zvysenie
objemu privddzaného chladiva viac ako dvojndsobne, a to pri vyssich
rychlostiach ako v pripade pouzitia konvenénych kruhovych otvorov.
A prdve této kombindcia vyssieho mnozstva chladiacej kvapaliny
a jej lepsieho prisunu je zdsadnd pre efektivny odvod triesky. Ten
umoziiuje dosahoval vy-
soké vykony pri obrabani
celého spekira materidlov
pri najréznejdich apliké-
ciéch vo vyrobe.

Povlak MIRACLE
SIGMA

Novy PVD povlak so zlo-
zenim ATi-Cr-N, zaloZeny
na technolégii MIRACLE
SIGMA,  poskytuje po-
trebnd ochranu ndstroja
pre jeho dlhdiu Zivotnosf,
obzvl&st  pri vysokych
reznych rychlostiach a po-
suvoch,  vyzadovanych
modernou  priemyselnou
vyrobou. Navyse, jemne
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Nova 8 x D dizka

DIN 6535 upinacia stopka
a chladiace otvory optimalizované
pre MQL

Tri-Coolant chladiace otvory

Zvyieny objem
chladiacej kvapaliny

Optimalizované
prudenie

Rychlejsi odvod
triesok

briseny Zero-p povrch pridava hned' niekolko déleZitych vyhod, ako
vynikajicu odolnost proti tvorbe ndrastkov a mimoriadne nizky koefi-
cient frenia. Vysledkom je ostrej3i, ale bezchybny rez. Jemny vybrus
povrchu tiez znaéne pomdha efektivnemu odstrafiovaniu triesky, ktoré
ie vyznamnym &initelom celkového vykonu vzhladom na zvysujice
sa mnozstvo odrezaného materidlu s rasticim posuvom a rychlos-
fou. Typickd reznd rychlost pri vitani uhlikovej ocele okolo 160 m/
min je mozné zvysif na 220m/min a hodnoty posuvu z 0,25 mm/of.
na 0,35 mm/ot. To znamend obrovsky ndrast linedrneho posuvu
z 1 600 mm/min na 3 080 mm/min. Karbidovy substrédt poskytuje né-
stroju potrebni tuhost a tvrdosf a tvori tak vynikajici zdklad nového
povlaku, pripraveného ukdzat svoje vyhody v praxi.

Dostupny od @3,0 - @20 |/dx 3, I/dx5 a |/dx8. L)
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Novinky firmy Mitsubishi Materials

Celné frézky MS Plus

Rad univerzalnych vysokovykonnych celnych frézok od Mitsubishi Materials

Rad MS Plus zahfna osem roznych typov fréz

v Sirokom sortimente priemerov a geometrii, od Stan-
dardnych valcovych, gulovych, radiusovych typov, az

po kuzelové a predizené typy.

Poziadavky dnesného sveta obrdbania kovov spésobuji, Ze pokro-
ky v materidloch, povlakoch a geometridch frézok uréenych pre uni-
verzdlne aplikacie prekondvajo nielen droven vykonnosti doterajsich
ndstrojov na vieobecné pouZitie, ale teraz mézu konkurovat aj naj-
noviej generdcii elnych frézok uréenych pre 3pecidlne aplikdcie.

Vsestrannost prostrednictvom technologie
Vdaka pokroku mézu z vyhod technolégii doteraz pouzivanych iba
pri $pickovych produktoch, faZif aj ndstroje uréené ‘na vieobecné
pouzitie’. Formuldcia ‘vieobecné’ je ale nespravodlivd k ndstrojom
malého percenta 3pecializdcii, méze byt teraz velmi Uspesne vyko-
ndvand ndstrojmi, ako si &elné frézky radu MS Plus. Okrem toho
technolégia, teraz uz dostupnd aj tymto novym frézkam, umozfuje
ponechat ich v zasobniku ndstrojov a mozno ich pouZit pri obrdbani
nasledujicich, hoci odlinych materidlov, &m sa znizuje potrebny in-
ventdr ndstrojov.

Technolégia povlakovania Miracle Sigma, spolu s kvalitnym substra-
tom z mikrozrnného karbidu, je pouzitd vo vietkych néstrojoch tohto

Nepravidelné stlupanie skrutkovice

MIRACLE SIGMA
povlak

i, ——

Rozdielne uhly
rozostupu
reznych hran

radu a zaruéuje vynikajicu Zivotnosf ndstroja, vysoki odolnost pro-
ti vydrolovaniu. Umozfiuje tieZ néstroju dosahovat vysoky vykon pri
vieobecnych aplikdciach, ako aj pri $pecifickych podmienkach pouzi-
tia, kde sa tiez vyznauji vysokou kvalitou a produktivitou.

RozsSirovanie sortimentu vyrobkov

Najnov3imi prirastkami vyrobného programu s dva antivibracné, stvor-
zubé typy pre krdtke a stredné dlzky rezu. Frézy majo rozdielne uh-
ly rozostupu reznych hrdn a aj meniace sa uhly stdpania skrutkovice
pre daliu redukciu vibrécii pocas obrdbania. Tieto dva typy, MPMHV
a MPJHV s6 vhodné aj na frézovanie drazok v plnej 3irke a majd upra-
vené drazky, aby uz od &ela frézy zabezpedili jednoduchsi a rychlejsi
odvod triesok. Typ MPMHV je k dispozicii v priemeroch 1 ~ 13mm
a MPJHV so strednou dizkou skrutkovice je k dispozicii v priemeroch
1 ~ 12mm. S6 vhodné pre obrdbanie réznych typov oceli, od uhliko-
vej, legovanej a nerezovej ocele az po kalené ocele. ()

»

s miTsusishi (DC). e Hm
MARADIE

MCS, s.r.o., Hedkova 31,972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
MCSEIMCS. 5k, Www,.mcs. sk
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Kvantoveé skoky
a sfabilny pokrok

D ISCAR TEFEN HQ, prelozil Ing. Peter TAPAJ, CSc.

Spekany karbid je tvrdy material, ktory sa vo velkej miere pouziva ako rezny material
nastrojov urcenych na obrabanie kovov. V priemyselnom kontexte, odkazy na karbid,
alebo karbid volframu, sa zvycajne odvolavaju na kompozitny spekany karbid.

.....

ne pripadov pontkaji lepsiu kvalitu obrobenej plochy obrobky,
ale hlavne, v porovnani s ndstrojmi z rychloreznej ocele (HSS),
umoziuji nasadenie vysokych reznych parametrov. Okrem toho
s0 ndstroje z karbidu schopné zndsaf vyssie teploty, vznikajice
v procese obrdbania ako $tandardné ndstroje z rychloreznej oce-
le, ¢o je hlavnym dévodom na ich nasadenie v procese obrébania
s vy3§imi reznymi parametrami. Karbid zvyéajne poskytuje vyni-
kajici vykon pri obrdbani hiZevnatych materidlov, ako si vysoko
legované ocele, alebo nehrdzavejice ocele, rovnako ako v situé-
cidch, kedy by sa iné rezné ndstroje mohli rychlejsie opotrebif,
napriklad v hromadnej a velkosériovej vyrobe.

Najziadanejsi material

na vyrobu reznych nastrojov

Priemyselné vyuZitie spekaného karbidu, ako rezného materidly,
sa datuje od 30-tych rokov minulého storocia. Odvtedy sa stal
karbid zdaleka najziadanejiim materidlom na vyrobu reznych né-
strojov. Zatial, &o niektoré ndstroje relativne malej velkosti si celo-
karbidové, ini pouzivajd karbid len ako rezny element pre uréené
miesto rezu. Pdvodné ndstroje boli konstruované tak, ze iba rezny
klin bol vyrobeny z karbidu a tento bol tvrdou pdjkou napdijkove-
ny do zdkladného telesa néstroja. Aviak v Styridsiatych rokoch
minulého storogia prijali vyrobcovia reznych ndstrojov koncepciu
vymenitelnych reznych elementov, ktoré boli vyrobené z karbidu
a mechanicky upevnené v telese ndstroja.

Této démyselnd koncepénd inovécia a pouzitie mechanického up-
nutia, ktoré v porovnani s predtym spéjkovanym upnutim, poskytu-
je ovela va&iiv pevnost a spolahlivost upnutia, sa teraz javia ako
pamétné milniky, a to nielen v oblasti vyroby ndradia, ale aj ako
G&inny prostriedok vo svete obrdbania kovov.

Tento vyznamny vyvojovy poéin viedol k pésobivému zlep3eniu
produktivity v oblasti kovoobrdbania. Bolo tak mozné okamzite
zvysif zataZenie néradia v désledku zvy3enia reznych parametrov
obrdbania. Okrem tohto ndkladovo efektivneho spésobu, ktory
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znych karbidov ie charakteristicky tak
e

blasti r p D

Neustaly pokrok v 0 ko aj revoluén

vyvojovymi efapamt

zaruéuje jednoduchi a Gsporni vymenu rezného elementu, v pri-
pade opotrebenia alebo destrukcie, dovoluje tak separdtnu vyro-
bu telesa ndstroja a rezného elementu.

V zdvislosti od tvaru pouzitej reznej dosticky je tak umoznené rych-
le polohovanie opotrebenej hrany dosticky, & uz pootoenim oko-
lo jej osi, alebo otodenim - preklopenim na druhg stranu.

Spogiatku nové rezné elementy boli nazyvané rézne, napr. zaha-
dzovacie, zamenitelné a pod., dnes sa uZ ustdlil termin - vymeni-
telné rezné dosticky (VRD).

Vymenitelné rezné dosticky

Technolégia pouzivand pri vyrobe VRD (vymenitelnych reznych
dosticiek) je zaloZend na principoch préskovej metalurgie a pozo-
stdva z niekolkych nasledovnych vyrobnych etap:

* priprava karbidového prdgku (miesanie)

* lisovanie prdsku (zhutnenie) do tvaru

* spekanie vylisovaného tvaru

* Uprava, spracovanie po spekani

* povlakovanie.

Tieto postupy zostali v zdsade nezmenené mnoho desafrodi. Aj
ked, v rovnakej dobe, pokrok v oblasti vedy a techniky vyrazne
ovplyvnil vyrobny proces VRD.

V minulosti sa na vyrobu reznych dostic¢iek pouzivali jednoduché
stroje. Preto bolo obtiazne, alebo dokonca nemozné, vykonaf réz-
norodé metalurgické procesy.

Zavedenie progresivnejiich priemyselnych zariadeni, poskytlo mo-
derny, poéitadom riadend automatizdciv, a tak sa stali vyrobné



Obr. 1

Rezné dosticky

H690 TNKX M 1005 - vyskovy
rozdiel reznych hrén VRD.

Obr. 2

Obojstrannd dosticka

CNMG 120408 F3P md kom-
plexny utvdrag triesky, vytvoreny
pomocou techniky lisovania.
Optimalizovand rezng geomet-
ria VRD zaistuje produktivne su-
struzenie réznych kalenych ocelf
a liatiny.

technologické procesy stabilnejiie, lahko kontrolovatelné a spo-
[ahlivé. V désledku modernej vyrobnej mechanizdacie sa vyroba
VRD 3tandardizovala, bola viac predvidatelnd a opakovatelna.
Tieto skuto&nosti dovolili vyrazne zvysit presnost spekanych dosti-
&iek a zéroven znizif ich vyrobné tolerancie.

Dnes su typické VRD vyrdbané na lisovacich strojoch vysokej tech-
nickej Urovne riadenych pocitaom. Raznik méze vykondvat nie-
kolko lisovacich zdvihov, z ktorych je kazdy nezdvisle ovladdany.
Niektoré lisovacie operdcie pozostdvaji aj z niekolkych axidlnych
lisovacich Okonov. Pozoruhodny pokrok v technolégii lisovania
umozhuje vyrobu aj zloZitych tvarov VRD, ktoré sa vyznaluji ne-
rovnakou vyZkou v oblasti napr. rezného klinu (obr. 1). Moznost
vyrobit - vylisovaf takéto tvary VRD, umoziiuje navrhnif a realizo-
vaf optimdlnu rezni geometriu, ktord je predpokladom nielen pre
hladky a stabilny rez, ale zrovei zabezpeduje presnost a kvalitu
obrobenej plochy (obr. 2).

Dalej so tu vyhody, ktoré poskytuje vyuzitie modernych
CAD/CAM systémoy, ktoré umoziiuji optimalizovanie konstrukcie
a tvaru lisovadla ako takého. TiezZ moznost simuldcie lisovacich
procesov suvisiacich s novymi produkimi, ked' s na za&iatku ich
konstrukénych féz, umoziivje vykonaf dalsie konitrukéné zmeny
a vylep3enia.

Moderné technologie zlepsuju kvalitu

procesu spekania

Nové moderné technolégie, sivisiace so spekanim vzorovej dos-
tigky, zlep3ujo kvalitu procesu spekania. Gradientné spekanie mul-
tisubstratového karbidu zaisfuje vznik tenkej hornej vrstvy, ktord
sa vyznaduje vysokym obsahom kobaltu. Této prechodovéd vrstva
je vynikajicou bariérou proti rozsirovaniu mikrotrhlin a prispieva
k zvy$enej odolnosti voéi vystiepovaniu a ldmavosti. V sG&asnosti
sa substraty tohto typu beZne pouZivaji pri ndstrojoch uréenych
na sUstruznicke operdcie.

AZ do 80-tych rokov minulého storoéia boli karbidové VRD bez
povlaku. Aby boli rezné karbidy univerzdlnejiie - pouzitelné pre
obrabanie najirdieho rozsahu réznych kondtrukénych materidlov,
vyrobcovia ndstrojov ponukli druhy karbidov, ktoré obsahovali
rézne prisady. Zavedenie povlakovania dramaticky zmenilo svet
obrdabania kovov. Teraz je drvivd védsina karbidov povlakovand.
Zavedenie technolégii povlakovania umoznilo nasadif menej dru-
hov karbidov do Sirsej oblasti $pecifickych obrédbanych materidlov.
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Tieto substraty obsahuji menej aditiv, preto je ich $truktora homo-
génneijsia a stabilnejiia, ¢o dalej zvy3uje kvalitu ich vyroby.

Zavedenie povlakovania karbidov a priebezny vyvoj v tejto oblas-
ti, umoznil vyznamny ndrast reznej rychlosti. Napriklad pred 30-i-
mi rokmi, bola pri sUstruzeni 3edej liatiny bezne pouzivané reznd
rychlost priblizne 100 m/min pri VRD, ktoré boli vyrobené z 1IC20
(ISCAR nepovlakovany karbid). Dnes povlakované VRD z karbidu
IC5005 umoziiuji pouzif hodnoty reznych rychlosti az do 600
m/min. V inom pripade - frézovanie martenzitickej nehrdzavejo-
cej ocele v priebehu rovnakych rokov sa vykonavalo reznymi rych-
losfami okolo 80 m/min, pri pouziti IC50 (ISCAR nepovlakovany
karbid). Teraz je beznd pripustnd hodnota reznej rychlosti 300
m/min pri pouziti IC5500 (ISCAR povlakovany karbid). Tieto im-
pozantné Cisla poskytujo dobrd ilustréciv na to, ako bolo mozné
s povlakovanymi karbidmi uskutoénit kvantové skoky v dosiahnuti
pokroku v oblasti reznej rychlosti.

Technolégie povlakovania sa nadalej rozvijajd v dvoch hlavnych
smeroch: CVD (Chemical Vapor Deposition) - chemické povlako-
vanie a PVD (Physical Vapor Deposition) - fyzikdlne povlakova-
nie. Hlavnym vysledkom pokroku v oblasti CVD bolo zavedenie
oxidov hlinika a keramiky ako povlakovacich vrstiev. To, vzhladom
na vynikajice vlastnosti tepelnej izoldcie, umoznilo obrabanie ka-
lenych materidlov pri vysokych teplotdch, pri zvy3enych reznych
rychlostiach a vysokej chemickej stabilite.

PVD povlaky boli zavedené koncom 80-tych rokov minulého sto-
rocia a urobili obrovsky krok na prekonanie zlozZitych problémoy,
ktoré brénili pokroku v oblasti nanotechnolégii. Priniesli novd
kvalitu oteruvzdornych nano povlakov. PVD povlaky (obr. 3) s¢
kombind&ciou vrstiev s hribkou az 50 nm (nanometrov). Dokdézali
vyznamné zvysif pevnost povlaku v porovnani s konvenénymi me-
tédami.

Obr. 3 Struktdra nanovrstvy povlaku karbidu IC807 (70 000-krdt zvéé-

sené)

Aplikovanie metod CVD a PVD

a process SUMOTEC

Moderné technolégie povlakovania umoziujo aplikovat obe metédy:
CVD a PVD, ako kombindciu oboch na jednom substrate, s vyuZitim
pozitivnych vlastnosti oboch povlakov. Napriklad sorta ISCAR karbi-
du DT7150 md pevny substrat a dudliny MT (Midle Temperature) CVD
a TIAIN PVD povlak. Tento druh povlaku bol pévodne Géelovo vyvinu-
ty na zlep3enie produktivneho obrdbania tvrdej liatiny.

Dali vyznamny pokrok v technolégii povlakovania VRD sa uskutoé-
nil v oblasti Gpravy povrchovej vrstvy po povlakovani. ISCAR vyvi-
nul proces SUMOTEC - metéda Gpravy povrchovej vrstvy povlaku
na VRD. Pokrokovd technoldgia Gpravy, tzv. post-povlakovacia meté-
da SUMOTEC, poskytuje lepdiu pevnost, odolnost voéi opotrebova-
niu, a tym zvysuje produktivitu obrdbania.

Pri povlakoch CVD, v désledku rozdielnej tepelnej rozfaznosti me-
dzi substratom a povlakovanymi vrstvami, dochddza k vndtornym
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fahovym napétiam. Konednym efektom je potom mikrotrhling, ktord
je inicidtorom poskodenia vrstvy a v koneénom désledku aj VRD.

Naopak, povrch povlakov PVD je charakteristicky vyskytom mik-
roskopickych kvapééok. Tieto faktory negativne ovplyviujd kvali-
tu povlaku, a preto (neupravené) skracuji Zivotnost VRD néstroja.
Pouzitie SUMOTEC post-povlakovacich technolégii, vyrazne zni-
zuje a dokonca odstrafiuje tieto neziaduce chyby a vedie k pre-
dlZeniu Zivotnosti ndstroja a tiez vy3sej produktivite obrébania
(obr. 4 a 5).

Obr. 4 Povlak CVD pred (vlavo) a po (vpravo) SUMOTEC post-uprave
povlaku (70 000-krdt zvacsené)

Obr. 5 Efekt post-ipravy SUMOTEC na PVD povlaku: A - neosetreny po-
vrch, B - upraveny povrch ISO M materidlov

Kontinudlny vyvoj v oblasti vyrobnych technolégii VRD, inicioval
niekolko vyskumno - vyvojovych oblasti. Pokrokové metédy lisova-
nia a spekania, povlakovania, post-povlakovacich Gprav a optima-
lizécia reznych geometrii si uréené pre vyrobu najmoderneisich
VRD, aby tak spliali poZiadavky na raciondlne obrdbanie, dikto-
vané sicasnym kovoobrébacim priemyslom.

Nové druhy karbidov od ISCARu

Pred &asom ISCAR vyvinul druh karbidu 1C6025, ktory je 3pe-
cidlne uréeny pre sistruZenie materidlov skupiny ISO M (auste-
nitické a duplexné nehrdzavejice ocele). IC6025 je v podstate
viacvrstvovy povlak, na ktorom bola aplikovand post-povlakova-
cia Oprava. Této Uprava umoznila vyrazné zlepsenie produktivity
sUstruzenia materidlov v leteckom priemysle a austenitickych oceli

(obr. 6).

Do najmoderneijiej kategérie, ktord nedévno ISCAR vyvinul, patri
karbid 1C806 uréeny na sustruznicke a zapichovacie operdcie
na vysokoteplotnych zliatindch. Tento novy typ IC806 je opatreny
PVD povlakom, SUMOTEC Gpravou a je uréeny na obrdbanie vy-
sokoteplotnych zliatin, najmé Inconelu718.

Inconel718 patri do skupiny superzliatin - materidlov na baze
niklu, ktoré sé pouzivané hlavne pre aplikdcie, kde sa vyzaduje
schopnost odoldvaf vysokym teplotdm a vysokej odolnosti pro-
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Post-povlakovacia uprava

Al O,

Medzivrstva

Zakladny substrat

TiCN

Obr. 6 Struktira ISCAR sorty IC6025, ktory bol navrhnuty $pecidlne

pre sustruzenie

ti oteru a korézii. Tento materidl je Siroko pouzivany v leteckom
a kozmickom priemysle, v komponentoch, ktoré si vystavené te-
pelnému namdhaniu motorov. TieZ sa vyuziva v réznych priemy-
selnych odvetviach fazobného priemyslu.

Mikrogtruktira Inconelu718 pozostdva z austeniticke| Struktiry,
ktoréd ma vysokd pevnost v fahu a medzu klzu. Hlavné problémy,
ktoré sprevddzaji obrdbanie Inconelu718, su: velmi vysoké tep-
loty na reznej hrane ndstroja a v sé&innosti s vysokym obsahom
abrazivnych prvkov (obsah niklu 50 - 55% a chrému 17 - 21 %),
spdsobuji vysokd mieru opotrebovania, vribkovanie, vystiepova-
nie a nasledny lom VRD. Tieto faktory si uréujice pre znizenie Zi-
votnosti ndstroja a vysoké deformdcie reznej geometrie, dokonca
aj pri nizkych reznych rychlostiach.

Dalsim problémom spojenym s obrdbanim Inconely, je tendencia
deformdcie obrobku. Vznikd v désledku metalurgickej citlivosti
na zvy$kové napdtie a speviiovanie materidlu pocas obrdbania.
S cielom efektivneho obrébania takych jedinednych materidlov,
ako je Inconel, ISCAR Gspeine vyvinul sortu IC806. Ide o sub-
mikrénovy substrét s PVD TiAIN povlakom a SUMOTEC post
-povlakovacou Gpravou, ktoré zaruéujd vynimo&ni odolnost vogi
opotrebeniu a spolahlivost obrdbania. L)

Member IMC Group
/N Ul
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> néstrojare Naradex konsfruuje a obréba v Cimatrone

D) Zuzana Douskova, zdouskova@t-support.cz

Strojarska firma Profika SK vznikla v roku 2006 ako dcérska spolocnost ¢eskej firmy Profika, vyhradného
dovozcu obrabacich strojov HYUNDAI WIA a Hanwha do Ceskej republiky a Slovenskej republiky. Svojim zakaz-
nikom ponuka Siroky sortiment CNC strojov a kvoli rozsireniu portfolia aktivit v decembri 2012 odkupila diviziu
Naradex, ktora vznikla ako samostatny Gtvar ZSNP a.s. Ziar nad Hronom s najdlhdou a najbohat$ou histdriou

vyroby zlievarenskeho naradia pre gravitacné a vysokotlakové liatie hlinika na Slovensku.

Divizia Naradex, vyrobnd divizia firmy Profika SK, sa zaoberd vyrobou
a konstrukciou ndstrojov, predovietkym foriem, kokil a ndstrojov na prefla¢-
né lisovanie za tepla a striznych ndstrojov, ale i zakdzkovou vyrobou.

Nastrojaren dokaze pokryt vietky etapy vyroby nastrojov:

* konstrukénd a technickd pripravu vyroby ¢ CNC vyrobné technolégie
(3-50s0vé CNC frézovanie, elekiroerozivne - hibenie, elekiroerozivne re-
zanie drétom) © montdz foriem vratane dopasovania deliacich rovin na tu-
Sirovacom lise.

V oblasti vyroby na zakézku mé Profika SK k dispozicii okrem technolé-
gie CNC frézovania aj technolégiv CNC sistruznicko-frézovacie a CNC
sUstruzenie.

Vysokd kvalitu a precizne vyhotovenie pri konstrukcii a vyrobe foriem a liso-
vacich néstrojov zaruéuje CAD/CAM systém Cimatron, ktory firma kdpila
v roku 2015 ako komplexné a jednotné riedenie pre ndstrojdred v sivislos-

ti s ndkupom 5-osového frézovacieho centra. Aktudlne spolocnost vlastni
jednu konstruktérsku licenciu CAD softwaru Cimatron, ktord sa vyuziva
na névrh a tvorbu foriem, kokil a néstrojov na prietlagné lisovanie za tepla
a striznych ndstrojov vrétane vykresovej do-
kumentdcie. Na névrh a konstrukciu elektréd
je k dispozicii dalsia samostatnd licencia
CAD softwaru Cimatron. A dalej dve licen-
cie CAM softwaru Cimatron na pripravu NC
programov pre CNC obrabdcie stroje, v kto-
rych denne pracujd dvaja NC programé-
tori zabezpecujici chod $tyroch 3-osovych
CNC strojov a jedného 5-osového centra.
Licencie dodala, nain3talovala a implementovala na CNC obrabacie stro-
je spolognost technology-support, ktord rovnako zaskolila fudi a je dalej
k dispozicii pre poradenstvo a riesenie problémov vznikajicich pri préci.

Akd bola najzaujimaveijsia préaca vasej nastrojarne v oblasti
vyroby kokil?

,Najvac&si projekt, &o sa tyka kokilového odlievania, sme robili kokilu
o rozmeroch 1 200 x 600 x 350 mm - jeden bok. Bola to kokila pre zlie-
vared Finalcast, a i¥lo o bok chladi¢a pre nemeckého odberatela. Celd
konstrukcia aj programovanie bolo robené v Cimatrone,” hovori Miroslav
Suja, konatel spoloénosti Profika SK.

ocne

Elektrody vyrabané jednoducho.
Progresivne riesenie elektrod do nastrojarni

Ako dlho vam trva skonstruovat modely a naprogramovat obrabanie 16-tich elektréd?

a) 8 hodin? b) 4 hodiny?” c) Hodinu?” d) Menej?

technology-support, s. r. 0., dusikova I1597/19, cz-162 OO, praha 6 )) t_
tel: +420 235 355 377, +420 731 503 032, e-mail: elektrody@t-support.cz, wwuw.t-support.cz

Jtrvala podpora vasich provozl..”
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Den otvorenych dveri
MIKRON SLIOVAKIA

D) Ing. Peter KOMPAS, obchodny riaditel MIKRON SLOVAKIA s.r.o.

V polovici aprila spoloénost MIKRON SLOVAKIA
usporiadala vo svojom sidle v Novych Zamkoch Dni
otvorenych dveri. Podujatia zameraného na produktivne
technoldgie obrabania a delenia kovovych materialov
sa zucastnili strojari z celého Slovenska. Odborny
program akcie sa niesol v znameni inovacii a zlepSeni
vlastnosti strojov, nastrojov a pil. Organizatori pred-
stavili aj novinky viacerych vyrobcov a partnerskych
firiem.

Z produkcie spolo¢nosti PINNA-
CLE bolo prezentované najmensie
5-0sové vertikdlne obrdbacie cen-
trum AX-170 so zabudovanym otoé&-
no-sklopnym stolom, s pojazdmi
(X/Y/Z): 320/320/380mm a ma-
ximélnymi rozmermi obrobku 210
x 160mm. V rade 5-osovych cen-
preddvaneisi stroj AX-500. Rozmer
otoéného stola je 500 mm, po-
jazdy (X/Y/Z): 760/610/560 mm.
Stroj md& novy riadiaci systém HH
TNC640 a rozsirent zdkladfiu. Vre-
teno qj stél pohdnaju nové direct drive pohony, &m sa zvysila presnost
a dynamika chodu stroja.
PINNACLE inovoval aj 5-osové stroje pre vaciie obrobky. Ide o rady
BX-700T a BX-900T. Mensi z nich slézi na opracovanie dielov, ktoré sa
zmestia na stdl rozmeru D 630 mm, resp.1600 x 700 mm, s pojazdmi
(X/Y/Z): 1400/710/680 mm. V&&i z nich md otoény stdl priemeru
800 mm a celkové rozmery stola dosahuji az 1700 x 850 mm. Na tieto
modely pribudla aj funkcia vertikalneho sustruzenia, kde je sistruznicky
ndz upnuty vo vretene, ktoré je hydraulicky spevne-
né, a stdl sa otdéa rychlosfou 1200 ot./min resp.
800 ot./min. Pre tie oblasti vyuzitia, kde so
pozadované edte védiie rozmery, je v ponuke
5-0sové kontinudlne riadené portélové centrum
DV-14A12. Tento unikdtny stroj m& zabudovand
$tvrtd os priemeru 1200mm uprostred obdiz-
nikového stola s rozmermi 2000 x 1000 mm
a pojazdmi (X/Y/Z): 2100/2200/600 mm.

Piata os B je na vretene otoénd o *

115°. Vreteno s priamym pohonom
dosahuje maximdlne 18 000 ot./min.

Partnerom programu Dni otvorenych dveri v MIKRONe bol vyrobca
pasovych pil - spolognost PEGAS-GONDA, ktord predstavila aktudlne
trendy tomto odvetvi, najmé& poziadavky na jednoduché obrdzkové ria-
denie. Dotykové riadenie prind3a mnoZstvo novych funkcii aj servisnych
nastaveni, ktoré maju uzivatelom pomdhat pilu obsluhovat jednoduchsie,
zaznamendvaji diagnostiku stavu a pri probléme rychlo poméZzu ndijst
rieSenie. Trendom sU pily vybavené krytom, s posunom ramena do rezu
ako aj poddvanim materidlu prostrednictvom gulickovych skrutiek s oso-
vymi servopohonmi. Zaujimavym predstavenim najnoviich ndstrojov pri-
tiahol pozornost G&astnikov podujatia japonsky vyrobca TUNGALOY.
Novinky, ktoré boli prezentované aj porovndvané so starsimi ndstrojmi,
jasne ukdzali prednosti technologického pokroku. Najva&si déraz sa
kladie na chladenie néstroja, privedenie o najvacsieho mnozstva vody
do britu. V neposlednom rade sa inovécie tykaju uchytenia vymenitelnej
britovej dosticky v prizme. Tento typ uchytenia vyrazne zvysuje tuhost na-
stroja, a tym zlep3uje rezny proces.

Pocas praktickych ukazok v showroome firmy MIKRON SLOVAKIA bol
prezentovany CNC sustruh LEADEWELL s robotizovanym pracoviskom.
Ide o priemyselny robot YASKAWA-MOTOMAN MH-80Il s dosahom

2061mm a nosnosfou 80kg. Funkciou robota je zakladaf do stroja polo-

tovary a odoberaf ho-
tové obrobky, pri¢om
dosahuje opakovand
| presnosf polohovania
' 0,07 mm. V stroji TW8
prezentoval MIKRON
tiez mensi zabudovany
robot firmy YASKAWA-
-MOTOMAN MH12.
Ide o 6-o0sovy manipu-
l&tor. Tri osi vykondva
zdkladia robota a tri osi realizuje z&péstie robota. Oba roboty st pripo-
jené cez ethernetové rozhranie na internet a ich funkcie mozno sledovaf
z riadiaceho systému.
Dni otvorenych dveri v MIKRONe SLOVAKIA boli i tento rok nielen uzito&-
nym odbornym podujatim, ale aj spologenskou udalosfou. Po odbornom
programe si G&astnici mohli zvysit hladinu adrenalinu na motokdrach, ¢i
strévif prijemny neformdlny veéer pri bowlingu a pohéri vina. ()

~ It

jroie | birthday
Mikron Group | 1995 | 2015

Predaj a servis CNC obrabacich strojov a pasovych pil

MIKRON SLOVAKIA, s.r.o., Svetla 8, 81102 Bratislava - Staré Mesto
Prevadzka: Nitrianska 13, 94001 Nové Zamky, tel.: +421 35 6428 648 - 9

www.mikron.sk, mikron@mikron.sk




CPP Ked hra
vo Volkswagene Martin - [0 [T presnosf

Celosvetovy trend znizovania nakladov je zrejmy Najpreciznejéie 5-0SOVé
obrabacie centrum sa prave
stalo eSte lepSim

Vo vSetkych oblastiach strojarskeho priemysiu.
Slovensko ako najvacsi vyrobca automobilov
na svete v prepocte na jedného obyvatela, citi
extrémny tlak na redukciu vyrobnych nakladoyv,
ktorych sucastou je vo velkej miere zastupena
spotreba naradia. Takzvané CPP (cost per part)
su jednym z klucovych ukazovatelov vyrobnych
nakladov suciastky.

Volkswagen Martin, ktory je jednym z najvédsich producentov
sO&iastok automobilového priemyslu na Slovensku, si tito potre-
bu dokonale uvedomuije a neustdle sa snazi zlep3ovaf a optima-
lizovaf svoje vyrobné procesy. S tymto cielom zdvod VW Martin
zreorganizoval svoje oddelenie spravy ndstrojov a vyélenil sku-
pinu pracovnikov, ktorych prioritou bude v nasledujicom obdobi
znizit CPP na novi Grovefi zodpovedajicu poziadavkdm moder-
ného zavodu.

V marci tohto roka sa zastupcovia VW ziG&astnili 3kolenia spolog-
nosti Walter, ktorého Glohou bolo dal3ie zvy3enie ich odbornosti
a spoznanie najnoviich trendov a technolégii v strojdrstve.

Zameranie spolo&nosti Walter na ,engineering kompetenz” je
presne to, ¢o kazdy moderny zdvod ako VW Martin vyzadu-
je od vietkych svojich doddvatelov. Préve spoluprdca s firma-
mi, ktoré pontkaji komplexné technologické riedenia, umozni
spolo¢nosti VW Martin udrzat sa na $picke medzi vyrobcami
st&iastok a na top pozicii v zozname zamestndvatelov na Slo-
vensku.

fl

I Bezkonkurencna presnost 5-tich osi

| B Minimalne opotrebovanie nastroja vdaka Makino
= technologii vretena

- M Absolitna bezpeénost v 5-tich osiach vdaka
technologii Collision Safeguard — aj pri nastavovani

B Maximalna rychlost posuvu vdaka inovativhym
Makino frézovacim stratégiam

Pre viac informacii navstivte www.makino.eu,
alebo nas kontaktujte na makino-contact@makino.eu.

o MAKINO

Sprava: Jan Kvasnicka, Fiv/ip Valko, Peter Ladik, Miroslav Veternik,
Peter Medved, Vladimir Sovéik, Salvatore Sanfilippo

www.leaderpress.sk I 2/2016 @magazine | 59

www.makino.eu




MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Schwer Fittings
>v novych vyrobnych priesforoch
s novymi cielm

Spolocnost Schwer Fittings, s.r.o. Martin je vyrobcom
vysokotlakovych a nizkotlakovych skrutkovani, fitingov, lisovacich
objimok, hadicovych adaptéerov a inych sucasti potrubi z nehrdza-
vejucej ocele pre takmer vSetky segmenty priemyslu. Po 18 rokoch
doterajSieho uspesného fungovania martinska firma rozSiruje
vlastnu vyrobu a postva svoje podnikanie na novu uroven.

a |'eho

F n
el a vytrvalo pracovat

. s maf nejaky € neplati to len
sivote vzdy musite mar ¥ < ole vodou @ !
" ler:Zm' Bez jasného ciela ide vseﬂ:of‘ (Boris Burger)
nap : zivote.
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9 Vlasta RAFAJOVA, foto: Eva ERTLOVA

Schwer Fittings, s.r.o. Martin je dcérskou spoloénosfou Schwer Fittings,
GmbH, so sidlom v nemeckom Denkingene. Martinsky zavod vznikol
vo februdri 1998 a az doneddvna vyrdbal $pickové vyrobky pre ne-

) ] o L mecky a anglicky trh v dvoch malych prenajatych haldch v Martine
Overovanie kvality a presnosti vyrobkov na meracom pristroji (200 m?) a vo Vritkach (400 m?). Aktudlne firma zlicila obe svoje
Micro Vu VERTEX 31THM.

prevadzky pod jednu strechu, zdvojndsobila plochu vyrobnej haly,
zmysluplne vyriedila internd logistiku a vyrazne zvysila energeticki

Pila na delenie vstupnej suroviny. Pred sfahovanim bola umiestnend efektivnost vyroby.

v prevédzke vo Vritkach, firma tak musela zabezpe&ovaf presuny

materiélu z haly vo Vritkach do haly v Martine. Stahovanie - dosledok rastu firmy

Podla konatela Schwer Fittings, s.r.o., Ing. Borisa Burgera si staho-
vanie do novych a vé&ésich priestorov vyziadal prirodzeny vyvoj si-
visiaci s postupnym systematickym rastom firmy. ,V sG&asnosti u nds
pracuje 40 zamestnancov, obrat nédm od roku 2009 pravidelne me-
dziro&ne stopa, vlafaisi bol najuspesnejsi, a doterajsie priestory boli
vz z viacerych hladisk nevyhovujice,” hovori. Nové Gtocisko firma
nasla v prenajatej zrekonstruovanej vyrobnej hale s rozsiahlym socidl-
nym zézemim a vlastnou administrativou v aredli byvalych Zdvodov
fazkého strojarstva v Martine. ,Presunutie a zlG&enie oboch nasich
vyrobnych prevddzok na jedno miesto malo pre nds vyrazny eko-
nomicky efekt. Nemusime prevézaf materidl na dalsie spracovanie
medzi dvoma prevadzkami, kontroléri kvality a zriadovaéi strojov sa
nemusia presivat z jedného pracoviska na druhé. Rovnako sa ndm
zjednodusil aj prijem vstupnej suroviny, expedicia hotovych vyrobkov,
zastupitelnost pracovnikov a v neposlednom rade, zamestnanci zis-
kali optimélne pracovné prostredie,” ozrejmuje konatel spoloénosti.
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V trojzmennej prevédzke vyrédba Schwer Fittings, s.r.o. spojovaciu potrubnd techniku

z nerezu. Prevaznd &asf produkcie je uréend na export.

Priestor na dalsi rast

Priamo vo vyrobe pracuje 37 zamestnancov, z toho 21 v trojzmennej prevadzke.
Traja zamestnanci sa venujd obchodnym aktivitdm firmy. Dostatok miesta i od-
biranie vedlajiich ndkladov vytvorilo martinskej firme priestor na dal3i rast. Vo
vyrobnej hale mé& Schwer Fittings v sG&asnosti indtalovanych 16 obrdbacich stro-
jov a postupne by malo pribudndt dal3ich pét, spolu s nimi aj niekolko novych
[udi. O précu v spolo&nosti je zaujem. B. Burger vie spocitat zamestnancov, ktori
za 18 rokov existencie z firmy odisli, na prstoch jednej ruky. Naopak tvrdi, Ze
ich zamestnanci st lojdlni. ,Ukdzalo sa to poéas krizy v roku 2009. Viedy sme
im dali na vyber, bud niekolko ludi prepustime, alebo budeme v3etci, vratane
manazmentu, doéasne fungovat v obmedzenom vyrobnom rezime a na nizsich
platoch. Nikto z nasich ludi sa vtedy nevyjadril za prepdifanie. Dnes tu mdme
chlapov, ktori u nds zacinali ako dvadsatfrodni, teraz si to uz zasluzili otcovia
rodin,” pripomina s Gsmevom.

Vekovy priemer zamestnancov je 37,5 roka a na tom, Ze s verni zamestndvate-
[ovi uz roky, m& bezpochyby zdsluhu bohaty socidlny program a stabilita firmy,
ktord Schwer Fittings poskytuje. Priplatok na dovolenku vo vyske 50 percent me-
sa&ného platu a viano&né odmeny v priblizne rovnakej vyske, dopliia v posled-
nych dvoch rokoch aj podiel na zisku. ,Nemecky maijitel spolo¢nosti ném tento
krok odobril, a tak mézeme nasich zamestnancov zaangaZovaf na prosperite
firmy aj takymto sp&sobom,” objasfiuje nezvy&ajny benefit konatel firmy. Firma
je aktivna v regiéne, kde pdsobi, aj sponzorskymi aktivitami, najmd podporou
mlédeznickeho futbalu.

Prinosy z energetickych uspor

Martinsky Schwer Fittings sa - rovnako ako iné spolo&nosti v odvetvi strojdrstva
- pasuije so znizovanim ndkladov. Uspora na ludoch & vstupnej surovine pod-
[a B. Burgera neprichddza do Gvahy, preto sa v silade s trendom v materskej
nemeckej spolocnosti, snazia aj v zévode v Turci o znizovanie vlastnych rezij-
nych ndkladov. Zrealizované presfahovanie firmy do novych priestorov prinieslo
pozadovany efekt aj v tomto smere. ,Napriek tomu, Ze zrekondtruovand hala,
na energie sU teraz vyrazne nizie. Je to vdaka zatepleniu obvodovych stien
a strechy haly, vymenenym vyplniam okennych a dvernych otvorov, indtaldcii
peletkového kotla na vykurovanie, rekuperaénej i klimatizaénej jednotke, ale qj
vdaka novému Gspornému LED osvetleniu, ktoré sme v hale instalovali. Pritom
investicia do osvetlenia sa ndm vrdti uz za sedem mesiacov,” zdévodfiuje kroky
na zvy3enie energetickej efektivnosti B. Burger.

Najbliziim cielom spolo&nosti Schwer Fittings je vystavba vlastnej vyrobnej haly
v Martine, na ktord md spoloénost uz kipeny pozemok. Metédou postupnych
pomalych krokov, vratane aktuélneho roziirovania vyroby, sa k nemu postupne

priblizuje. )

Hotové vyrobky prechddzaji na ceste z obrd-
bacich strojov do expedicie prac¢kou, ktord ich
zbavi mastnych necistét.

Konatel Schwer Fittings, s.r.o. Boris Burger s vyrobkami
pripravenymi na expedovanie odberatelom.

Schwer Fittings sa $pecializuje na spojovaciu potrub-
ni techniku z nehrdzavejicej ocele. Nosnym vyrobnym
programom firmy je vyroba vysokotlakovych skrutkovani
s reznym prstencom do tlaku 630 barov a vyroba nizkotla-
kovych trojdielnych skrutkovani, fitingov, kolien a dalsich
stéasti potrubia. Vstupnym materidlom pre tento sortiment
je vyhradne kovand alebo fahand austenitickd ocel pod-
la DIN 1.4571 (STN 17 348). V obchodnej oblasti firma
zabezpeduje pre svojich zdkaznikov doddvky priemyslo-
vych armatir, gulovych kohdtov, ventilov, réznych fitingov,
manometrov, teplomerov a celého radu dalsich vyrobkov
takisto vyluéne z nehrdzavejicej ocele. Vyrobky firma do-
déva do chemického, potravindrskeho, farmaceutického,
papierenského a strojdrskeho priemyslu, ale aj do jadro-
vych a tepelnych elektrdrni.

V rdmci zdkazkove] vyroby pre slovenskych klientov Schwer
Fittings vyrdba aj malé série produktov z antikoru podla
dodane| projektovej dokumentdcie.

Schwer Fittings, s.r.o.,

Csl. armady 3/10681, 036 01 Martin, Tel.: +421 43 400 75 77, www.schwer.sk

Pozyvame vas na Medzinarodny strojarsky veltrh v Nitre od 24. 5. do 27. 5. 2016.

Radi vas privitame v nasom stanku ¢. 4 v hale M3.

fittings



SANDVIK

Coromant

Kratky pohled

do svéta obrabéni hliniku

Trend snizovani hmotnosti v automobilovem
prdmyslu ma pfiznivé dopady nejenom v soucas-
nosti, ale ma i dlouhodoby dosah. V blizké dobé
se hmotnost vozidla stane jednou z nékolika
klicovych promeénnych v rovnici efektivity vyuziti
pohonnych hmot. Standardy pro firemni primér-
nou spotfebu pohonnych hmot (CAFE) stanovi,
Ze 0sobni automobily musi mit nejpozdeji v roce
2025 efektivitu vyuziti paliva, ktera jim umozni
pfekonat 50 mil na jeden galon (v primeéru).

A mezitim, pocity, které zazivaji u Cerpaci stanice,
privadeji stale vice spotiebitell k vozidllim s nizsi
spotrebou paliva. Tento soustredény tlak nuti
OEM vyrobce vyzdimat ze soucasnych i budou-
cich modell kazdy kousek pfispivajici k vyssi
efektivite vyuZiti paliva. Snizovani hmotnosti hraje
v tomto procesu hlavni roli.

Klicovy vliv na podil hybridnich a elekirickych vozidel na automo-
bilovém trhu bude mit vzdjemné vyvaZeni extrémné tézké baterie
a lehkého 3asi, protoze v pfistich 30 letech dojde ke zdvoj-

nésobeni celosvétového vozového parku. Spoleénost
ExxonMobil oéekévd, ze do roku 2040 se globdl-
ni park osobnich motorovych vozidel zdvojné-
sobi, ze soucasnych vice nez 800 miliond
na vice nez 1,6 miliardy. Jako jasného
vitéze vidi spole¢nost konvenéni hybridy,
pricemz plné& hybridni vozidla budou

v roce 2040 tvofit pfiblizné 40 % ce-
losvétového vozového parku, nebo
vice nez 50% prodanych novych
vozy v roce 2040. Viechna z nich
budou muset byt &ésteéné pohdané-

na t&zkymi bateriemi, takze bude
nutné snizeni jejich hmotnosti.

V automobilové vyrobé existuje Fada
sméri snizovdani hmotnosti, ale jsou to
materidly, a jejich nekompromisnéj3i po-
vziti, které inklinuji k tomu, stét se stfredem
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Obrdbénd souddst

Souédst motoru

pozornosti daldtho vyvoje. V posledni dobé& se primysl pfiblizuje k bodu
zlomu - coz v minulém roce jesté zvyraznilo uvedeni nového hlinikového
Fordu F-150 - kdy dojde k pfechodu od t&23i oceli k leh&im hlinikovym sli-
tindm, jakozto hlavni suroving pouzZivané v automobilovém promyslu. Spo-
trebitelé jiz v naprosté v&tiing nevnimaii hlinik jako mdélo pevny materidl
na vyrobu plechovek, a proto jsou automobily stdle leh&i a lehéi. Pro vyrob-
ce automobilovych sou&dsti, ktefi jsou pFizplsobeni na obrabéni oceli, ale
presun k hlinikovym slitindm pfindsi fadu novych probléma.

Ustup oceli
Ve srovndni s tvrdymi a kiehkymi ocelovymi materidly je
hlinik ‘lepivy’, tvérny materidl, ktery bréni dokonalé-
mu oddéleni fisky. Kromé toho je také nachylny
k vytvéfeni nérostku (BUE) na bfitech ndstroji
ze slinutych karbidy, coz s sebou zdrover pfi-
nd3i zkréceni Zivotnosti obrdbéciho ndstro-
je a pro vyrobce soucdsti znamend riziko
vzniku vad a velkého mnoZstvi zmetkd. Aby
kompenzovali foto nepfiznivé chovani hli-
niku, presli vyrobci k metod& obrabéni, pfi
které je z obrobku odebirdno velké mnoz-
stvi malych kousi¢kd (nizky posuv), coz
viak probihd velice rychle (vysokd feznd
rychlost). Tato technika pFispivé ke kontrole
utvéreni ffisky a brani vzniku problémd s vy-
tvaFenim ndrostku na bfitu. Ale kdyZ pfejdeme
k hrandm obrébénych ploch, ani fez provadé-
ny s nizkym posuvem/vysokou feznou rychlosti



nem0ze vzdy vysvétlit jev, pfi kterém dochdzi k tzv. ‘tlageni’, kdy karbidové
ndstroje vytahuii hlinik pfes hranu obrébéné plochy souédsti. Tento jev mé
za nasledek vytvéreni otfepd na hrandch obrobku.

Vyrobci souédsti, jako jsou napf. automobilové hlavy vélct nebo bloky mo-
tor0, u kterych je vyzadovdn vysoky stupef pfesnosti, se offepd nemuseli
tolik obdvat, kdyz jimi obrébéné dily byvaly z oceli. Nyni, kdyz jsou tyto
dily z hliniku, mnoho vyrobcl prechézi na specidlni ndstroje, aby prob-
[émdm s tvorbou offepd predeslo. S cilem vyfesit problémy s obrab&nim
hlinikovych hlav vélcd a jim podobnych sou&asti, jsou vyvijeny nové dokon-
Covaci ndstroje.

Fréza BF Cutter a hlinikové slitiny

Dokonéovaci frézy jsou obvykle opatieny velkym mnozZstvim bfitovych des-
ticek, které jsou viechny sefizeny na stejny promér, a pfipadné také jednou
nebo dvéma hladicimi bfitovymi destickami. Fréza BF Cutter znagky San-
dvik Coromant je v tomto ohledu unikétni. Kazdé lzko bfitové desticky je
navrzeno pro konkréti polohu na téle nédstroje a jednotlivé polohy jsou
uspordddny s kladnym piirdstkem v radidlnim i v axidlnim sméru. Protoze
vechna 0zka jsou vyfrézovana do télesa frézy, které je navrzeno specidl-
n& pro konkrémi rychlost posuvu, kazdéd fréza je specificky pfizpisobend
pro konkrémi aplikaci. Prvni bfitové desti¢ka je umisténa na nejvétsim pro-
méru, ndsledujici je na ponékud men3im proméru a jeji poloha se postup-
né vysouvé az k posledni bfitové destiéce, kterd funguje jako hladici. Tato
konstrukce s odstupfiovanym z&bérem umoziuje dosazeni vynikaijici kvality
obrobené plochy a pfi obrdbéni hliniku dovoluje pouziti vysdich rychlosti
posuvu, nez bézné frézy.

Vyménu bitovych desti¢ek u frézy BF Cutter Ize provést, aniz by bylo nutné
prednastaveni. Je zcela béZné, Ze kdyZ obsluha stroje provadi otoéeni ne-
bo vyménu bfitovych desticek frézy, musi pak provést prednastaveni, aby
u viech zubd bylo dosaZzeno presné polohy bfitové desticky. V pfipadg,
Ze souldsti pouzité sady bfitovych desticek je také jedna nebo dvé hladici
britové desticky, tyto hladici bfitové desti¢ky je tfeba pfednastavit do nepa-
trné vy33i polohy, nez standardni bfitové desticky. Tomu odpovidd i delsi
&as na sefizeni potfebny pro optimalizaci axidlniho hazeni. Protoze viech-
ny bfitové desticky frézy BF Cutter jsou jiz umistény s progresivnim uspord-
ddnim, mdze obsluha stroje pouze upnout nové bfitové desticky a néstroj
mdze pokracovat v obrébéni. To umoZziiuje zkréceni &asu na sefizeni a do-
voluje pouziti vys3ich rychlosti posuvu.

Dal3i velkou vyhodou frézy BF Cutter je jeji schopnost obrdbét soudsti bez
vzniku otfepU. Dfive se mnoho automobilovych vyrobcd muselo trdpit s tvor-
bou offepd na vystupu z Fezu nebo defektl na hranéch obrabéné sougasti
nebo v mist& vystupu z fezu. PFi frézovéni plochy hlinikové hlavy vélci feze
ndstroj Cist&, a to i pfi vyssich rychlostech posuvu, nez je pfi frézovani hlini-
kovych slitin b&zné, a nedochdzi pfi ném k vytlagovéni hlinikovych otfepl

Fréza M5B90

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje
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Kazdd fréza je prizptsobena pro konkrétni souddst, coz umozfuje opti-
malizaci poctu bfitovych desticek, pricemz jedna vzdy slouzi jako hladici
a zaruéuje vynikaijici kvalitu obrobené plochy. Diky tomu Ize obrdbéni s vy-
sokymi rychlostmi posuvu provddét néstrojem s mensim poctem zubd, nez
u konvenénich fréz.

S

6 mEn g
7 8

q

>

Fréza M5B90 byla navrzena s unikdtnim systémem axidlniho a radidlniho
polohovdni bfitovych desticek, ktery umozriuje, Ze viechny brfitové desticky
mohou bez jakéhokoli sefizovani okamzité zahdjit efektivni obrabéni.

kamkoli do volného prostoru. Jestlize na povrchu souéésti nezistévaii z&d-
né offepy, eliminuje se tim potieba ndslednych operaci. Dokonce i jako
specidlni ndstroj miZe fréza BF Cutter dosdhnout rychlé ndvratnosti investic,
profoze prin&si snizeni ndkladd na obrobenou souéést az 30 %. Snizeni né-
kladi je dano zkrécenim &asu na sefizeni o 66 %, dosazenému diky men-
$§imu poltu bfitovych desti¢ek a chybéjici nutnosti predsefizeni. V pfipadé
pouziti hladicich bfitovych desti¢ek |ze hrubovéni i dokonovdani provést
v jediném prichodu a stejnym néstrojem, coz u presngjsich hlinikovych
souldsti, jako napf. hlav valc, umoziuje eliminovat celou jednu operaci.

Udrzeni kroku se zménami v automobilovém
prumyslu

Protoze se ocekdvd zdvojndsobeni celosvétového vozového parku za méné
nez ffi desefileti, hlavnim z&jmem bude konstrukce automobild umoZiujici
stale efektivngjsi vyuzZiti pohonnych hmot. Snizovéni hmotnosti je strategie,
kterd v budoucnu bude stéle vétsi samoziejmosti. To znamend, ze OEM vy-
robci a jejich pfimi a nepfimi dodavatelé budou na to muset v budoucnosti
zareagovat je3té dokonalejsimi metodami obrdbéni hlinikovych slitin nebo
jinych, je3t& leh&ich kov.
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RASCAMAT

Pantografické zavitorezy
Ergonomické ramena

Mosquito, Tiger, Shark
Elektrické zavitorezy do M36

R200, R400, R500
Pneumatické zavitorezy
do M24

1”‘ 3ARM serie 1az6

\* Ergonomické pomocné
-

ramena

SNOWFLAKE
Ergonomické manipulatory
do hmotnosti 25 kg

Viac informdcii ndjdete na:
www.kovo-stroje.sk

MSV Nitra
24.-27.5.2016
Hala M2, stanok ¢. 23

SELOS, s.r.o.

Ludovita Starka 16A, 911 05 Trencin, Slovenska republika
Tel.: 032/ 2851 331,0910 948 220

E-mail: stroje@selos.sk
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Ergonomické pomocné
ramend

D) Ing. Kamil LIPTAK, konatel spolo&nosti SELOS, s.r.o.

Praca s rucnym naradim vSeobecne prispieva k velkému percentu svalovych po-
rich hlasenych kazdoro¢ne v Eurdpe a USA. Tieto poruchy ¢asto zahfmaju pre-
silenie a natiahnutie spodnej ¢asti chrbta, ramien a hornych koncatin. M6zu spo-
sobit dihotrvajuce bolesti, zdravotné postihnutie, nutnost zdravotnej starostlivosti
a financnu zataz pre tych, ktori tymito poruchami trpia. Zamestnavatelia sa ¢asto
ocitaju v situacii, ked musia za tieto poranenia platit pracovnikom bud priamo,
alebo prostrednictvom odSkodnenia; zaroven sa musia vyrovnat so stratou pinej
kapacity svojich zamestnancov.

Priemyselné manipuldtory a balancéry vznikli v reakcii na potrebu lepsej ergonémie
a vy3sej bezpecnosti pri ruénej manipuldcii, a s cielom dosiahnut silad s ndrodnymi nor-
mami a predpismi (ako napriklad normy EU EN 1005-2, alebo US OSHA a NIOSH st-

visiacimi s ergonémiou a bezpeénostou).

Vsetky pomocné zdvihacie zariadenia majd pozitivny vplyv na ergonomickd bezpeénost,
napriek tomu konvenéné zdvihacie zariadenia, ako si zdvihdky, nikdy neboli spojené
so zvySenim produktivity. Pre aplikdcie, ktoré vyzadujd rychly a presny pohyb, si nesi-
kovné, pomalé a nevyuZivajo prirodzent [udskd schopnost koordinovaf a riadit pohyby.
Tradiéné pneumatické manipuldtory maijd tiez niekolko neergonomickych vlastnosti: majo
tendenciu k prechddzaniu, ndrazom a vyZaduji mnoho drobnych opravnych pohyboy,
&o spdsobuje Unavu a znizenie produktivity. Absencia intuitivneho a citlivého ovlédania
méze tiez spdsobif poskodenie vyrobku a kumulativne traumatické zranenia, najmé ked'
[udia pracujd so zariadenim s nésilim, alebo si frustrovani pracou s nereagujicim zaria-
denim a odkladaji ho bokom.

Pre efektivne zlepsenie kondicie pracovnika a na dosiahnutie ergonémie pri bezpeénei
préci je nutné, aby manipuldtor nielen odstrafioval napétie pri zdvihani bremien (pozdiz
zvislej osi), ale tiez zotrvaénost polas zrychlenia, brzdenia alebo pri zmendéch smeru.

Rie3enim je pouzZitie ergonomickych pracovnych ramien 3ARM. So lahké a zdaroven
robustné, pretoze ich zdkladom je hlinikovy odliatok. Ich dizajn vychddza z viac ako
30-ro&nych skisenosti kataldnskeho vyrobcu pantografickych zdvitorezov Roscamat, kto-
rého osvedéené vyrobky néjdeme vo viac ako 47 krajindch sveta.

3ARM je vyjadrenim snahy konstruktérskeho timu o vytvorenie skutognej ,tretej ruky”,
ktord je multifunkénd a schopné pracovat s réznymi hmotnostami a velkosfami na fiu up-
nutého néradia. Najéastejsim druhom je rézne elekirické a pneumatické ndradie, ako so
vitagky, ufahovacky, ruéné brisky, lesticky, alebo skrutkovage. TaktieZ sa na fieto ramend
s Uspechom montuj0 rézne ruéné zvaracky, &i znadiace stroje a iné typy zariadeni, ktoré
potrebuji byt odlah&ené.

Najéastejsie vyuZivanymi pracovnymi operdciami pre 3ARM si ufahovanie, odihlovanie,
lestenie, zvdranie, znacenie, miesanie, pricom tieto operdcie s s bezvéhovymi ramenami
pouzivané najviac v odvetviach: automobilovy priemysel, letectvo, lodiarstvo, Zeleznice,
Zlievarne, kovoobrdbanie, lakovne, montdze. Najva&simi pouzivate/mi 3ARM ramien so
vyrobcovia automobilov (Nissan, Renault, Mercedes Benz, Iveco, Mitshubishi, Ford, Fiat,
VW, Audi, BMW, GM. Yamaha, PSA, Lexus, Hyundai, Seat, John Deere, Caterpillar),
vyrobcovia v leteckom priemysle (Boeing, Airbus, Bombardier, Goodrich, Korean Aero-
space, Embraer), vyrobcovia kovovych konstrukcii (Faurecia, Beneteau, Doosan, Siemens,
LG), qj vyrobcovia ndradia (Nitto, Stanley, Atlas Copco, Bosch, Sover, Rofin, Ingersoll
Rand, Desoutter, Uryu, Cleco, Nub3b, Yokota).

Ramend 3ARM pracuji s bremenami v rozsahu hmotnosti O aZz 35kg, s maximélnym
rédiusom 2 190mm a kritiacim momentom 650 Nm. Zamknutie polohy sa vykondva
mechanicky, alebo pneumaticky.

Viac informdcii ndjdete na web strdnke www.3arm.net.
Pozyvame vds tieZ na otestovanie zariadeni na MSV Nitra v hale M2, sténok €. 23



Vyhodna investicia
., zefekiivnenie vyroby vo firme

finova GmbH

D) Ing. Kamil LIPTAK, konatel spoloénosti SELOS, s.r.o., zdroj Emco Hallein

Vyrobna spolocnost finova Feinschneidtechnik GmbH z nemeckého mesta
Remscheid popisuje svoju cestu pri vybere nového sustruhu na jemné obra-
banie, na konci ktorého bol vybrany vertikalny pick-up sustruh EMCO Vertical
VT160.

Firma urcila nasledovné vstupné parametre:
* Obrdbanie koticov spojky sustruzenim s vysokou sériovou presnosfou
* Suché obrdbanie z dévodu zachovania kvality povrchu
* Vykonnd automatizécia az pre 600 koticov spojky umiestnenych v zasobniku
* Ovlédanie nendrocné na obsluhu vdaka automatizovanym procesom
a velkému zdsobniku.

Typ obrobku na sustruzenie

Kotiée spojky z vysoko legovanej, tvrdenej alebo netvrdenej ocele 16ManCr5
vznikajo 3tyrmi vyrobnymi krokmi: jemné obrdbanie, sistruZzenie, brisenie a odhro-
tovanie s ndslednou povrchovou Gpravou. Vsetky vyrobné kroky su vykondvané
za sucha, to znamené bez chladiaceho maziva, aby bolo Uplne vylicené riziko
vzniku korézie na doteraz neupravenom povrchu. Povinnosf nosenia rukavic je dal-
§im opatrenim pri manipuldcii s vysoko citlivymi funk&nymi dielmi pre automobily. Ak
by bol ¢o i len jediny koti& spojky reklamovany, zamietol by zakaznik kompletnd
3arzu 20 000 kusov.

Styri vyrobné kroky a k nim potrebné stroje st vyberané podla technickych, kvalita-
tivnych a hospoddrskych kritérii a s6 navzdjom zladené. V prvom vyrobnom kroku,
jemnom obrdbani, vzniké z nekoneéného plechového pésu zékladnd forma s hlav-
nymi rozmermi. Pri nadvézujdcom sUstruZeni je pripravend plocha pre zvaranie,
vnitorny priemer s kontirami v pozadovanych tolerancidch a identifikaéné znacky.
Po overeni folerancie vnitorného priemeru v $pecidlnom meracom pristroji nasleduje
brisenie rovnej vonkajej plochy. Mechanické obrébanie je ukongené odhrotovanim
vonkaijsich zubov. Do vyrobného toku st medzi jednotlivé vyrobné zariadenia zaéle-
nené Cistiace a konzervaéné zariadenia.

Presnosf, vysokd produkcia a vyfaznost si vyhodami tohto ststruhu. V porovnani
s dvoma vertikdlnymi sistruhmi od iného vyrobcu, ktoré ma finova vz k dispozicii,
vykazuje Emco stroj dvojndsobni produkciu. Aby mohol stroj takto pracovat, spolu-
pracujd vyrobni $pecialisti finovy so 3pecialistami Emco a so svojimi partnermi dod&-
vajicimi manipulaénd techniku pre obrobky.

Skusenosti a odporuéenie

Specialisti na jemné obrdbanie z Remscheidu na zdklade teraz uz takmer trojroé-
nej praxe sumarizuji svoje skdsenosti. ,Kto poznd trh ako ja, vie, Ze sa poziadav-
ky zdkaznikov neustdle zvy3uju. Doplnif nase jemné obrdbanie sstruzenim bolo
dobrym rozhodnutim. Vdaka tomu sme na dne$nd dobu dobre vybaveni,” vysvet-
[uje veddci predaja Stephan Klein. Projektovy manazér Jens Miiller dopliuie: ,Pri
plneni nadich zdkaziek nds Emco podporuje svojimi $tandardnymi strojmi prispdso-
benymi nasim potrebdm plus dobrym servisom - a to vo vyhodnom pomere ceny
a kvality.” Otazku odporuéenia pre dal3ich potencidlnych uzivatelov zodpovedd
vedici Udrzby Stefan Schratz: ,Strojovy park by mal byt neustdle v najnoviom
stave techniky. Ziadne odmietanie robotickych buniek a dodatoénych meracich
pracovisk. To je zdklad pre to, aby sme sa s vyrobou udrzali v Nemecku! A kto
chce ngjsf sprévneho partnera pre obrabacie stroje, mal by vyroky predajcov pre-
verit priamo u vyrobcu. Najlep3ie pokusom na prinesenych obrobkoch. Vo vlastnej
firme je nutné dalej zaistit kvalifikovany persondl - so vzdelanim a pravidelnym
doskolovanim.”

Designed for your profit

Engineering from
the Heart of Europe

MAXXMILL 350
5-0sé frézovacie centra

EMCOTURN E65
Sustruznicke centra

VERTICAL TURN VT 160

Vertikalny pick-up
sustruh

HYPERTURN 65 PM

Multifunkéné stroje
s vykonnym vretenom
a zésobnikom nastrojov
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www.kovo-stroje.sk
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SELOS, s.r.o.
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Opracovanie kovov

TRINOXFLEX
- ieden pohon, ava druhy vyuZitio

Spoloc¢nost FLEX prinasa na trh novy vse-
stranny a predovsetkym variabilny system
opracovania povrchu uslachtilych oceli
TRINOXFLEX, ktory v sebe optimalne spaja
moznosti pasovej brusky rurok a satinovacky.
Patentovany spojovaci system umoznuje
menit a polohovat nadstavce pre satinovanie
a pasove brusenie rurok na zakladnej jednot-
ke BME 14-3 L bez pouzitia akehokolvek na-
radia. Preto je praca s TRINOXFLEX efektivna,
rychla a mimoriadne hospodarna.

Systém TRINOXFLEX je uréeny na opracovanie materidlov: brisenie,
satinovanie, strukturovanie, odrezovanie, odstrafovanie zvarov, kar-
tacovanie, hladenie a lestenie. Ci ide o hrubé brisenie alebo ledte-
nie do zrkadlového lesku, vdaka plynule nastavitelnym otdkam je
mozno optimdlne prispdsobif rychlost pasu poziadavkdm materidlu.
Vdaka origindlnej prirube s rychlospojkou na vymenu systémovych
brisnych nadstavcov na satinovanie a pdsové brisenie rurok, nie
je potrebné disponovaf dvoma réznymi strojmi. Navyse systém je
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mozné kedykolvek roziirif o dal3i nadstavec. FLEX ich ponitka ako
kompletnd sadu nadstavcov pre satinovanie a pdsové brisenie rirok.
Vsetky varianty so doddvané v prepravnom kufri L-BOXX®.

Novy systém TRINOXFLEX spolo¢nosf onedlho predstavi zakaznikom
na FOR INDUSTRY v Prahe a na Medzindrodnom strojérskom veltr-
hu v Nitre.

Charakteristika a prednosti TRINOXFLEX

Vzdy té sprévna rychlost

TRINOXFLEX md Sesfndsobni mikroprocesorovi elektroniku s pred-
volbou otdéok, udrZiavanim konstantnych otdéok pomocou tacho-
generdtora, pozvolnym rozbehom, ochranou proti opé&tovnému




spusteniu po vypadku pridu, ochranou
proti prefazeniu a kontrolou teploty.
Vdaka variabilnym, konstantne udrzo-
vanym otéckam je stroj optimdlny pre
opracovanie povrchov z u3lachtilej oce-
le. Vietky elektronické sicasti so kom-
pletne zaliate, ¢o poskytuje dokonal
ochranu pred prachom.

Dostatok vykonu

Systém TRINOXFLEX je vybaveny vy-
soko vykonnym motorom (1 400 W).
Pancierovand trojitd ochrana vinutia
na kotve a kolektore chréni stroj pred
poskodenim, usadeninami, redukuje
opotrebovdvanie motora a vyrazne tak
predlZuje jeho Zivomnosf.

Bezpecnd obsluha
Aretdcia hriadela je [ahko zapustend,
aby nedoslo k nechcenému pouzitiu.

Nadstavec na satinovanie

Néstavec na satinovanie umoziiuje pré-
cu az k okrajom a je tak vhodny qj
pre uZiie valce, vratane paralelného
dorazu.

Prakticky bez vibrdcif

Ergonomické Gzke drzadlo dobre pad-
ne do ruky, mé ochranu proti vibréciém
a umoziivje optimdlne drzanie a vede-
nie zariadenia.

Nadstavec na pdsové brusenie rirok

Kvalitné brisne ramienko z [ahkého
kovu s pruznym uloZzenim a dvoma vo-
diacimi kladkami obopina rirku az
do 270° jej obvodu a umozAuje pré-
ce az po okraj. Velky uhol obopnutia
rorky umoziiuje opracovaf jej povrch
len na dva pracovné kroky. Ochranné
plechy zabrafiujo odlietavaniu struzlin
na obsluhu. Vulkanizované hnacie klad-
ky v konvexnom vyhotoveni priné3aji

navy$e bezpeény chod pdsu na ose
hnacej kladky.

Jedineénost

Inovativna rychlospojka umozfiuje sku-
tone rychlu vymenu nadstavcov pre
satinovanie a pre pdsové brisenie rirok
bez pouzitia néstrojov.

Jednoducho a rychlo

Jednoduchym uvolnenim upinacej péé-
ky moZno ndstrojovy nadstavec vymenif
pohodine a rychlo.

Variabilnosf

Rychlospojka umozZiiuje variabilné polo-
hovanie nadstavea. Pozicia drzadla sa
tak dd nastavit podla potreby.

Patentovany rychlo-vymenny systém

Je jedno, &i ide o gumovy alebo ex-
panzny valec, kazdy brdsny ndstroj
mozno vymenif rychlo a predovietkym
bez pouzitia ndradia. Stagi len: stlagif
-> otodif -> stiahnuf.

Vodiaci doraz
Pri satinovani Gzkych obrobkov vytvdra
jednotny vzhlad po brisen.

Odnimatelny ochranny kryt

Vdaka otoénej poistke sa da poho-
dine a bez pouzitia ndradia odstrd-
nif. Vhodny je pre priemery ndstrojov
do 125mm.

Doplnkovy sortiment

FLEX pondka rozsiahly sortiment brusi-
va (brosnu plst, vhodné kartdce,...) pre
prakticky vietky poziadavky vyroby. Pri-
kladom je elasticky plsteny valec s viac-
ndsobne do vejdra zlozenou brisnou
plsfou, ktory je vhodny pre perfekiné
brisenie povrchu z uslachtilej ocele,

medi, hlinika & mosadze. ()

FLEX

Das Original

FOR INDUSTRY Praha

pavilon 4, stanek B16

MSV Nitra
pavilon M5, stanek 29

www.flex-tools.cz
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Naradie, nastroje

Spolo¢nost Techni Trade s. 1. o.
na MSV v Nitre

Q) Ing. Petra SVECOVA, Techni Trade s.r.o.

Spolocnost Techni Trade s. 1. 0., pOsobiaca v strednej Europe ako jeden z najvacsich vyrobcov a doda-
vatelov priemyselnych Cepeli a reznych nastrojov pre automobilovy priemysel, si vas dovoluje pozvat
na Medzinarodny strojarsky veltrh v Nitre, ktory sa bude konat v dnoch 24. - 27. 5. 2016.

Segmentu automobilového priemyslu doddva spoloénost Techni Tra-
de s.r.o. Eepele a ndstroje vhodné pre Sirokd 3kdlu vyrobnych apliké-
cif: na vyrobu plastovych dielov interiéru a exteriéru, na Zaldnenie
technickymi tkaninami a koZou, na vyrobu automobilovych skiel, kry-
tov kolies, klimatizaénych jednotiek, ...

Cepele a skalpely na zacistovanie plastov
Cepielky a skalpely na zaéisfovanie plastov spolo&nosti Techni Trade
s. . 0. vynikajd vysokou kvalitou, ostrostou a dlhou Zivotnostou, ktoré
do vyrobného procesu prindsa vyssiu produktivitu a vyssiu bezpe&nost
préce. Tieto mera-
telné Ospory mozno
dosiahnut najmé ob-
medzenim prestojov
vo vyrobe vdaka me-
nej Ccastej vymene
ndstrojov a eliminé-
ciou rizika zranenia
pouzitim  kvalitnych
ndstrojov v bezped-
nostnych baleniach.
Zacisfovacie Cepe-
le s0 $tandardne vy-
rébané v hribkach
od 0,3 do 0,6mm,
najpouzivanejsim ty-
pom si viak cepele
hribky 0,5 mm.

Bocné sStiepacie klieste na zacistovanie plastov
V ponuke ndstrojov pre plastikarsky priemysel ndjdete aj vysokokvalit-
né profesiondlne klieste, ktoré si uréené predovietkym na bezzvysko-
vé zadisfovanie plastovych odliatkov. Kliedte so vyrdbané v réznych
dizkach (od 120 do 275 mm) a s réznym uhlom &elusti (najpouziva-
nejdie 10°, 35°, 87° a rovné &eluste). Samozrejmosfou si ergono-
micky tvarované rukovéte pre vysoky komfort pri celodennej préci
pontkanych kliedti
md rezné hrany bez
fazety pre maximdl-
ne efektivne odstra-
fovanie pretokov
plastovych vyliskov.
Okrem klasickych
kliesti s6 v ponuke
aj elektrické termo-
klieste.
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Otocné noze a keramické skrabaky

Dalsimi velmi oblGbenymi ndstrojmi na zagisfovanie plastov, si né-
stroje znacky NOGA a SHAVIV, kioré zahffiaji predovietkym oto&né
noze - krabdky. V ponuke ndjdete skrabdky (vratane keramickych

Skrabdkov na méksie materidly), klasické a rotaéné zdhlbniky, troj-
hranné a teleskopické skrabdky, nadstavce, ndhradné noze, samo-
statné drziaky a daldie $pecidlne ndstroje. Vietky ndstroje tychto
celosvetovo zndmych znaciek vynikaji dlhou Zivotnostou a kvalitnym
spracovanim.

Odporové noze

Na zadisfovanie plastovych vyliskov si vhodné aj odporové noze
(tavné rezacky). Vyhodou odporovych noZov je najmé dosiahnutie
mimoriadne kvalitného povrchu opracovdvaného dielu, ktory ne-
nesie vizudlne stopy
nésledného opraco-
vavania a takisto zni-
Zenie rezného odporu
v désledku natavenia
plastového dielu. Spo-
loénosf Techni Trade
pontka  vysokokva-
litné tavné rezacky
nemeckej vyroby a i-
rokd ponuku ndhrad-
nych noZov, ktoré qj
sama vyrdba na zé-
klade individualnych
poziadaviek zd&kazni-
kov.
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Jednobritové cepele

Pri vyrobe autoskiel sa uplat-
ni Siroky sortiment jednobrito-
vych &epeli, ktoré sa vyrabajd
v dvoch hribkach - 0,22 mm
a 0,30mm, s hlinikovou alebo
ocelovou fazetou umoziujicou
ruénd manipuléciv s Eepelou
a rdéznou variabilitou brisenia
ostria. Pre vhodny vyber &epe-
le je preto potrebné zhodnotif,
&i si aplikacia vyzaduje maxi-

mélnu Zivotnost Eepele (potom je vhodnou volbou napriklad ostrie brisené z dvoch uhlov),
alebo je uprednostiovany €o najpresnej3i rez a maximdlna ostrost epele (v takom pripade

je vhodnejsie ostrie brisené z troch uhlov).

Priemyslové noznice
Dnes sa ani zdkladné vyhoto-
venie automobilu neobide bez
prekvapivo vysokého poétu
textilnych a sendviéovych ma-
teridlov, typicky vyuzivanych
na sedadld, Zaldnenie stropu,
dveri, batoZinového priestory,
podlahy. | v tejto oblasti pontka-
me 3iroky rad ndstrojov (vratane
profesiondlnych noznic na tech-
nické textilie) vyuZivanych ako
pri samotnej vyrobe textilii, tak
pri vyrobe (lisovani) jednotli-
vych dielov a panelov.

Aplikatory na nanasanie chemikalii a kvapalin
Pre spolocnost Techni Trade s.r.o., ktord sa orientuje predovietkym na rezné ndstroje, bolo
rozdirenie ponuky o aplikdtory na nandsanie chemikdlii (kvapalin) logickym krokom. Apliké-

tory &asto nachddzaji uplatne-
nie v rovnakych prevadzkach,
niekedy dokonca na rovnakych
pracoviskdch ako skalpely, Zilet-
ky, trimovacie epielky a dal3ie
polozky z ,klasického” sorti-
mentu reznych ndstrojov. Ponu-
ka aplikdtorov sa stéle rozsiruje
a prispésobuje poziadavkdm
zdkaznikov. Pre svoju univerzal-
nost a vieobecni obltbenost
viak jednoznaéne vitazia apli-
katory kruhového - rotaéného
tvaru. Aj ked sme schopni do-
daf prakticky lubovolny priemer
aplikdtora, v praxi sa nestretd-
vame s poziadavkami na prie-

pohybuji od priemeru 12 mm do priemeru 22 mm s tym, Ze pre zaistenie bezpe&ného presahu
jednotlivych, na seba nandsanych vrstiev sa vyzaduje rozdiel v priemere 2 az 4 mm.

Tesime sa na Vasu ndvstevul

Techni Trade s. 1. 0., Tel.: +420 246 089 786,
service@technitrade.com, www.technitrade.com, www.techni-eshop.sk

EURCFEAN LINION

European Regional Development Fund
Cperational Prograsmmie Entreprise
and Innowations for Compelitiveness

Techni

Dodavatel reznych nastrojov

pre automobilovy priemysel

« kratka dodacia lehota
« technické poradenstvo
= zakazkova vyroba

» priemyselné cepele
» zaCist'ovacie cepele
= skalpely

= Skrabky

* bezpecnostne noze

* tavne rezacky

* bo¢né Stiepacie klieste
* priemyselné noznice

* strojné noze

= aplikatory kvapalin

Pramyslova, 250 88 Celakovice
+420 246 089 786
service@techni-trade.com
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=~ Opracovanie ocele

g Meusburger Georg GmbH & Co KG

Outsourcing
namiesto vlastnej vyroby

> Etektivita pre strojdrstvo a vyrobu zariadenf

Vyhotovovanie normovanych dosiek vo firme Meusburger. Od zavedenia strojarstva ako oblasti podnikania zazna-
; menava vyrobca normalii, firma Meusburger, neustale sa
zvySujuci pocet zakaznikov, ktori sa spoliehaju predovsetkym
na kvalitu, spolahlivost a dostupnost ponukanych normalii.
Trend Standardizacie sa presadzuje aj v strojarstve a vyrobe
pripravkov. Vzhladom na postupujicu globalizaciu je logic-
kym vyustenim, ked sa v zaujme presadenia sa na medzina-
rodnom trhu, dava doraz na skracovanie dodacich terminov
a zvysovanie efektivity.

Dnes objednané - okamzite expedované

Aké vyhody mézu priniest uz predpripravené vyrobky, si ukédzeme na konkrétnom
priklade. Na vyrobu zobrazeného frézovacieho zariadenia, st na ocel kladené ur-
&ité ndroky. Polotovary z Meusburgera pontkaji cenovo vyhodni alternativu voéi
predajcom ocele. Vietky dosky alebo ty&ovina si uz predpripravené a k dispozicii
na sklade. Do 24 hodin si doruéené v regiénoch DACH a do 5 - 7 dni do celej
Eurépy. Pomocou online katalégu Meusburger mézete rychlo a jednoducho konstru-
ovat a kalkulovat. Na Zelanie tiez vyhotovime vypalované polotovary ako aj frézo-
vané opracovanie. Zakaznik takto 3etri svoje zdroje a méze sa sUstredif na klicové
kompetencie.

Znizenie pnutia

Hydraulické frézovacie zariadenie pre automobilovy priemysel Pri vyrobe ocelovych platni vznikajd, z dévodu réznych procesov opracovania, pnutia
- vyhotovené pomocou normdlii Meusburger. v materidli - napriklad poéas nerovnomerného pésobenia teplét. Pocas chladnutia
vo valcovni pnutia zostavaji a mézu byt pri ndslednom opracovani priginou prehyba-
nia, s ktorym sa nepoéitalo. Aby sa tomuto neziaducemu javu zamedzilo, podrobuje
Meusburger materiél tepelnému opracovaniu v jednej z troch vlastnych peci. Postupu-
ie presne podla definovanej zihacej krivky. Ta ostéva, ¢o sa tyka teplotnych hodnét
pod Groviiami, ktoré G typické pre tvorbu austenitu. Zihanie s cielom znizenia pnutia
sl6Zi na to, aby sa pnutia v materidli pogas 24 hodinovej doby uvolnili. Rozhodujicou
ie dizka chladnutia 14 hodin (34 °C/hod). Toto sa ukazuje pri dalsom opracovani
ako velkd vyhoda. Ak by sa pnutia v materidli edte nachddzali, po&as rezania alebo
frézovania by sa prejavili prehybanim dosky. Pri Zthani s cielom zniZenia pnutia je
délezité pomalé a rovnomerné zahrievanie platni a nésledné udrziavanie pocas 6
hodin. To garantuije, Ze aj dosky s vécdou hrobkou budi prehriate az do jadra. Dennd
kapacita u Meusburgera je 240 fon.

Vyhody

* Rychla a jednoduché kalkulédcia vdaka online katalégu

e 27 réznych kvalit materidlu dostupnych na sklade

* Ziadne minimdlne mnostvo pre objednanie

* Ziadne prepravné néklady

* Opracovanie odpadd vdaka presnym a predpripravenym platiam

* Redukcia opotrebovania ndstrojov a stroja

» Standardne kvalitng ocel zthand s cielom znizenia pnutia L))




MINIMALNA DEFORMA-
CIA PRI NASLEDNOM

“ OPRACOVAVANI

ZIHANE ZA UCELOM
ZNIZENIA PNUTIA
240 TON OCELE DENNE

Enginearing Fair Mitra
24.-27.05.2016

lr I Intarnational

meushurger

SETTING STANDARDS

Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr, 42 | 6950 Wolfurt | Austria

TOO&3 (0} 5574 /67 0601 F -1

o ] -
NAJVYSSIA
KVALITA A
SPOLAHLIVOST Somor

1| sales@meusburger.com | wwaw.meusburger.com

OKAMZITA
DOSTUPNOST

NAJKRATSIE
'-n DODACIE DOBY

‘!@ NAJLEPS
SERVIS

Garantovat malé alebo prakticky 2 e deformacie Prt naslednom
opracovani je moine len vdaka niekolkonasobnemu 3 Fudia
IIhEICE] krwky firmy Mnushurger Rozhodujuca je dizka dasuudrzania
; : pomalé ochladzevanie v rozmedzi 14 hedin. Po zod
ej kontrole su viatky ocalové dosky u Meusburgera

ané pri cca 580°C po dobu 24 hodin v jedne| z troch Zhacich peci

loto sa ukaruje ako velka wwhoda pri dalsom opracovani

wWWw.malsburger.com
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Rekordné Zakaznicke dni

;)) Vlasta RAFAJOVA, foto: TAJMAC-ZPS, a.s.

Kazdorocne organizované Zakaznicke dni (ZD)
firmy TAJMAG-ZPS, v Zline - Malenoviciach su
vzdy vyhladavanou prilezitostou na neformalne
stretnutia s vedenim spoloCnosti a jej partnersky-
mi spolupracujucimi firmami. Tohtorocné ZD, kto-
ré sa uskutocCnili 21. a 22. aprila, vSak prekonali
vSetky doterajSie rekordy a svojim rozsahom sa
priblizili skor k malému veltrhu ako firemnému
podujatiu.

Ako hovori vedica oddelenia propagdacie TAIMAC-ZPS, a.s., Hana
Modlitbovd, uz mnozstvo ndvratiek v poslednych dfioch pred akciou

avizovalo nebyvaly zdujem. ,Po&et ndvstevnikov sa tento rok pre-
hupol cez 820 oséb z 315 firiem. Zvyseny bol aj zdujem doddva-

telskych spolocnosti. PrileZitost prezentovat sa svojimi vyrobkami &

72 | @magazine 2/2016 | www.leaderpress.sk

v TAJMAC-ZPS

sluzbami priamo v haldch TAJMAC-ZPS nakoniec dostalo 70 firiem,
&o redlne predstavovalo az 150 ich zdstupcov. Vietky doteraisie re-
kordy v 0&asti spoluvystavovatelov aj navstevnikov boli vyrazne pre-
konané,” uvadza H. Modlitbovd.

Ukazat ¢o najviac z vyrobného programu
TAJIMAC-ZPS, a.s., je komplexnou firmou, ktord sa zaoberd vyvojom
a vyrobou obrdbacich strojov. Vyrobny program spolo&nosti zahffia
vysoko vykonné obrébacie centrd, sistruZznicke centrd a zo svetového
hladiska $pickové CNC dlhotoéné a viacvretenové automaty. Stroje
sa uplativjd v najndroénejiich priemyselnych odvetviach na vietkych
svetovych trhoch a za svoju technickd vyspelost, presnost a spolahli-
vost si ziskali velmi dobri povest. Vdaka tomu, ze TAJMAC-ZPS, dis-
ponuje vlastnou zlievarenskou prevédzkou, mé komplexni kapacitu
na vyvoj a vyrobu strojov.

Pocas zdkaznickych dni sa firma snazila ukazat €o najviac zo svojho
vyrobného programu. Névstevnici mali op&t moZnost vyuzZit ponuku
komentovanej prehliadky, obzrief si vyrobny aredl spoloénosti, vréta-
ne exkurzie do prevadzky ZPS - SLEVARNA, vidief tiez mohli vé&&sinu
strojov z vyrobného programu.

Na vlastnej péde a v redlnej prevéddzke TAJMAC-ZPS predstavil ex-
pondty svojich divizii: CNC, AUTOMATY, MANURHIN a tiez projekt
NEGRI BOSSI.



Divizia CNC predviedla zaujimavé vyrobné a aplikaéné postupy
na dvandstich strojoch. Zaujali ukdzky automatizovaného pracovis-
ka riadeného robotom Transformer 1250 a pneumatického upinania
(Systém 3R) na vertikdlnom obrdbacom centre MCFV 1060, spolu
s prezentaciou spolupracujiceho robota a trojrozmernej lokalizacie
dielov na rovnakom type stroja MCFV 1060. Maximdlny Gber mate-
ridlu bol demonstrovany na moZnostiach stroja MCFV 1260, vyso-
ko posuvové obrdbanie a monitorovanie obrdbania ARTIS na stroji
MCFV 1680. Moderné metédy hrubovania nehrdzavejicej ocele
predviedol stroj MCFV 2080, obrdbanie a optimélne postavenie
dielu BLISK pomocou aplikécie nc-checker a nc-perfectpart zasa
ukdzalo horizontdlne obrabacie centrum H 800. Obrdbanie duralu
pridavnym vretenom bolo prezentované na MCV 1210, obrdbanie
zdpichov Spirogrooving a ukdzka viacosového sistruZenia na multi-
funk&nom obrébacom centre MCV 2318.

Divizia MANURHIN predviedla svoje najproduktivnejiie sistruznic-
ke automaty, uréené na obrdbanie trojmetrovych tyci, ktoré dokazu
obrdbaf diel si&asne az Styrmi ndstrojmi. Predstavené boli aj novinky
- pouzitie plynulo riadenej osi B na stroji MANURHIN K"MX 816
CLEVER a ukdzka sistruzenia bez vodiaceho puzdra so $pecidlnym
predizenym upinagom.

V divizii AUTOMATY mohli navstevnici zakaznickych dni vidiet stroje
riadené mechanicky aj plne numericky v réznych stupfioch rozpro-
covanosti a mali tak jedine¢nt prileZitost vidief aj mechanické uzly

a celky strojov, ktoré sd inak pod krytmi.

Projekt NEGRI BOSSI, montéz a vyroba vstrekovacich lisov, zaujal
névstevnikov ZD praktickymi ukdzkami vyroby plastového vyrobku.

FOR INDUSTRY
PRAHA

hala4 / stanek B11

www.tajmac-zps.cz
e-mail: info@tajmac-zps.cz

Zakaznicke dni

Sprievodny program

Spolo&nosf TAJMAC-ZPS sa qj tento rok postarala o dokonalé organi-
zaéné zvlddnutie ndporu G&astnikov a naplnila podstatu prisloveénej
Ceskej pohostinnosti. Pripraveny sprievodny program ZD nenadchol
pritom len ndvitevnikov, ale i mnohych zamestnancov. Vdaka opétov-
nej G&asti automobilového pretekdra Antonina Tlustdka, ktorého firma
sponzorsky podporuije, ozil aredl TAJMAC-ZPC aj rachotom pretekdr-
skych $pecidlov. V stfaziach mohli hostia vyhrat okrem atraktivnych
cien, venovanych niektorymi zo spoluvystavujicich firiem, aj let balé-
nom, vetrofiom alebo adrenalinovi jazdu rozlahlym aredlom strojar-
skeho podniku na pomyselnom ,okruhu TAJMAC-ZPS”.

VERTIKALNI OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA
VICEUCELOVA PORTALOVA CENTRA

VICEVRETENOVE SOUSTRUZNICKE AUTOMATY

DLOUHOTOCNE CNC AUTOMATY
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Obrabanie

Vylepsené obrabanie
odlievanych a kovanych

komponentov

g MAKINO

Makino ma mnohoro¢né skuse-
nosti v oblasti obrabania odlieva-
nych a kovanych komponentov.
Minuly rok ohlasil tento japonsky
vyrobca obrabacich centier
uvedenie novych strojov navrh-
nutych pre tieto aplikacie so sil-
nejsim zameranim na ich vyuzitie
a podporu tohto segmentu. =

Makino rozsiruje svoje portfolio
Okrem mnohoroénych skdsenosti vo vyrobe
spolahlivych, vysoko kvalitnych strojov na ob-
rdbanie odlievanych a kovanych komponen-
tov méze Makino tiez poukdzat na klGéovych
zdkaznikov v tejto oblasti - od vyrobcov ori-
ginélnych zariadeni a doddvatelov 1. Grovne
az po spoloénosti 3. Grovne v celej Eurépe
a na celom svete. Tieto spolo&nosti primdrne vyuzivaiji stroje Makino
na stredné az vysokoobjemové aplikdcie v oblasti vyroby odliat-
kov liatych do foriem a kovanych automobilovych a priemyselnych
komponentov. Ako odpoved na potreby tohto odvetvia spolo&nost

rozsirovaf svoje aktivity v tomto odvetvi tym, Ze vytvori nov( infras-
truktdru, zainvestuje do dal3ieho vyskumu a nadalej bude zlepsovaf
zdkaznicku podporu. Nizsie uvédzame popis novych strojov.

a40 - horizontalne obrabacie centrum

Horizontdlne obrdbacie centrum a40 je Géelne skondtruované
na obrdbanie nezeleznych (hlinikovych) odliatkov liatych do fo-
riem, s jasnym zameranim na zniZenie vyrobnych &asov. Tento ciel
sa dosiahne zvy3enim rychlosti a dynamiky stroja, ¢o umoZzfuje zni-
Zenie zotrvadnosti v konstrukcii stroja (o 50 % niz3ia hmotnost ako
pri konvenénom modeli), pohyblivych dielov a vretena a skratenim
nevyrobnych &asov pomocou dodatoénych inteligentnych funkcii.
To zahffia vizudlny systém detekcie zlomeného ndstroja Makino,
ktory poskytuje operdtorovi rychle a spolahlivé prostriedky na kon-
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Zvy$end rychlosf
a dynamika stroja - Makino a40

trolu ndstroja; funkcie aktivneho riadenia zotrva&nosti pre os B, os Z,
zasobnik ATC a rameno ATM; automatické optimalizéciu osi Z.
Skdsky ukdzali, Ze &as potrebny na opracovanie vodného &erpad-
la na a40 je o 25 % krat$i ako pri predchddzajicej technolégii.
Rychlejsie vyrobné ¢asy znamenaii vyssiu produktivitu a niZsiu cenu
za kus, €o je neustdlou vyzvou v odvetvi odliatkov liatych do foriem.

Specifikdcia a40

Posuv XYZ 560 x 640 x 640 mm

Vreteno 12 000 min, 91 Nm, 22 kW

Rychlo posuvy 60 m/min, zrychl./spomal.: X0,85, Y1,06, 21,06 g
ATC 40

Velkost palety 400 x 400

Max. vel'kost obrobku | @ 630 x 900 H

Max. zatazenie palety | 400 kg




J4 - horizontalne obrabacie centrum

Nové horizontdlne obrdbacie centrum je skondtruované na vysoko-
vykonné obrébanie liatinovych odliatkov pri maximdlnom kritiacom
momente 250 Nm. Rychle, agilné a mimoriadne pevné centrum J4 je
idedlne na obrébanie az 4-valcovych blokov a dokonéovanie povr-
chov v jednom kroku &elnou frézou s velkym priemerom. Jeho univer-
z&lna konstrukcia vhodnd na automatizdciu tiez znamend, Ze centrum
J4 sa dé [ahko integrovaf do systémov automatizdcie s vyuZitim robo-
tov, portalovych manipuldtoroy, atd. Horné krytovanie umoziiuje ATC
ramenu stroja J4 selektovaf ndstroje aj s portdlovym manipulatorom
a vyska krytovania bola znizend, aby sa skrdtil Eas presunu portdlo-
vého manipuldtora.

Specifikécia J4
Posuv XYZ 550 x 520 x 550 mm
Volitel'né: 750 x 520 x 550 mm
Vreteno 14 000 min™, 250 Nm, 37 kW
Volitelné: 20 000 min’*
Rychlo posuvy 62 m/min, zrychl./spomal.: X0,8, Y1,Z1,6 g
ATC A30; A40 (volitelné)
Sirka x hibka 1550 x 3 800 mm

Nové Makino obrébacie centrum Slim3n znizuje vedlajsie casy a zvy-
$uje produktivitu.

Slim3n - vertikalne obrabacie centrum

Toto nové vertikdlne obrdbacie centrum je G&elne skondtruované na ob-
rdbanie vysokych objemov a zdroveri nizkeho poctu druhov dielov
z hlinika, liatiny alebo ocele. Priemyselné aplikdcie budi najmé 2- ale-

Obrabanie

; 0

=

Makino J4 méze byf jednoducho zaé&lenené do automatizovaného
procesu.

bo 4kolky a presné strojarske komponenty ako hlavy valcov, skrine
prevodoviek, kryty, éerpadld, torzné dosky, telesd timicov, telesd ole-
jovych &erpadiel, kryty spojok, brzdové hviezdice, skrine diferencié-
lov, .... Vylep3ené centrum Slim3n pondka neprekonatelnd vykonnost
kuzela #40 v triede kuzela #30. Jeho jednodielny stip a kontrukcia
|6zka poskytuj zvy$end pevnosf a schopnost tlmenia bez kompromi-
sov, ¢o sa tyka agility. Dynamika osi sa nemeni hmotnostou pripravkov
suvu (LMG), gulkovej skrutky a motora osi zvy3uje pevnost osi. Vdaka
pevnému stolu s moznosfou vécsieho obrobku nie so va&ie pripravky
a obrobky, typické pre kuzel #40, pre Slim3n problém. Vysoké zrych-
lenie a spomalenie spolu s rychlymi pohybmi st velkou pomocou pre
skrétenie nevyrobnych &asov, o zndsobuje produktivitu. Vyhodny po-
mer osi X vodi Sirke stroja 2,6 zabezpeduje lepsie vyuzitie pédorysu
a krafSie vzdialenosti, ktoré musi operdtor prejst pri danom usporiadani
linky. Dostupné si dva typy vretien HSK-A50: $tandardné vysokorych-
lostné vreteno so 16 000 ot./min. pre obrdbanie nezeleznych kovov
a vysokomomentové vreteno s 8 000 ot./min. pre obrdbanie Zeleznych
kovov. Celkovo je Slim3n ovela viac ako len vitacie a zdvitovacie cen-
trum, pretoze poddva dobry vykon aj pri operécidch frézovania. Pri
obrdbani hlinikovych skrifi prevodoviek napriklad poskytuje ¢as cyklu
60s s piatimi ndstrojmi na jeden stroj, ktoré pracuji 20 hodin denne
(v3etky Udaje sU priemerné).

Specifikécia Slim3n
Posuv XYZ
Vreteno

500 x 400 x 400 mm

16 000 min, 36 Nm, 15 kW
Volitelné: 8 000 min”, 80,3 Nm, 18,5 kW

Rychlo posuvy 50 m/min, zrychl./spomal.: X1, Y1 Z1,5 g
ATC 26

Sirka 1280 mm

APC (meniC paliet)

Volitel'né
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=~/ Obrabacie centra

Hi-MOLD6500

Vertikalne centrum pre obrdbanie foriem

Rozmery stola 1200 x 650 mm

Maximéalne zatazenie stola 1000 kg

Otacky vretena 20 000 ot/min.
Vykon vretena 22/18,5 kKW
Pojazdy X,Y,Z 1 100/650/550 mm
Rychloposuv X,Y,Z 40 m/min.

=

Zakladom stroja Hi-Mold 6500 je mostovy ram. NajvacSou vyhodou mostového
typu obrabacieho centra je zvySena tuhost, kompenzacia teplotnych
roztaznosti a znizenie vznikajuceho tepla. Preto si stroj zachovava presnost

a opakovatelnost v najvyssich stuprioch.

Vstavané vreteno je navrhnuté tak, aby sa
kompenzovala narastajuca teplota a udrzala velmi
vysoka presnost, nizky hluk a vibracie, generované
vysokymi otaCkami. Pre rychlu akceleraciu e -
a spomalenie vretena su pouzité loziska %
s kosouhlym stykom ultra presne;j triedy.

Stroj spifa najvyssie ekologické poziadavky, pretoze vietky pohyblivé uzly su
mazané prostrednictvom Specialnej vazeliny. @

Profika Sk s.r.0

. LR L
II][I hﬂ ﬁh Bernolékova 1, Banskd Bystrica 974 05
tel.: 0918 653 147
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FANUC predstavil

e Ve

naivacéiv drdtovd rezacku

D) Pavol MASLIS, PENTA SLOVENSKO, s.r.o.

Spolo¢nost FANUC predstavila svoju novu rezacku FANUC
C 800iA netradicne a vo velkom Style. Dna otvorenych
dveri vo vyrobnom zavode FANUC pod horou Fuji v Japon-
sku sa zucastnili zastupcovia a partneri firmy FANUC zo
vSetkych kontinentov, medzi nimi i slovenska spolo¢nost
PENTA SLOVENSKO, s.r.o.

Koncepcia novej velkej rezagky FANUC C 800iA vychddza z osvedéeného radu strojov
C 600iA, ktoré sa stali najpreddvaneijsimi rezackami na Slovensku a v CR.

FANUC Lltd. je japonskd spoloénost, ktord sa zaoberd vyrobou riadiacich systémov
na obrébacie stroje. Az 70 % svetove| produkcie riadiacich systémov tvoria prave vyrob-
ky firmy FANUC. O vysokej technologickej vyspelosti systémov vypovedd strednd statis-
tickd doba medzi dvoma poruchami systému FANUC, ktord je az 14 rokov! FANUC tiez
vyrdba obrdbacie stroje, vstrekovacie lisy na plasty a elektroerozivne rezagky. Elekiroero-
zivne rezacky sU vyrabané vyhradne v Japonsku, ¢o vyrazne prispieva k vysokej kvalite
produkcie. Montézna linka vo vyrobe rezaciek je osadend robotmi, produkované stroje so
tak jeden ako druhy. V oblasti elektroerézie patria vyrobky FANUC k 3picke nielen kvali-
tou, ale aj po&tom predanych a prevddzkovanych rezadiek.

Standardom  elekiroerozivnych rezaciek FANUC je vodnd vaiia, navliekanie drétu
na mieste roztrhnutia do napustenej vodnej vane a dokonca i navliekanie pri rezani pod
uhlom na mieste roztrhnutia. K technologickému Standardu patri aj kompenzacia opalu
drétu na vysku materidlu, nanointerpolécia, vysokovykonny generdtor, 3D centrovanie,...

Parametre stroja FANUC C 800iB:
Pojazdy: X/Y/Z: 800 x 600 x 300mm (Z 500 mm)
Obrobok: X/Y/Z: 1250 x 975 x 300mm
Max. hmotnost obrobku: 3 000kg

Spolo&nost FANUC poskytuje 25-ro&nd garanciu dodavky ndhradnych dielov na vyro-
bené stroje. Zaruka na presnost rezania elektroerozivnej rezaéky je 10 rokov! Rezacka
je 100% made in Japan. Stroj bude predstaveny pre zékaznikov v SR a CR na Medzing-
rodnom strojarskom veltrhu v Brne 2016.

Elektroerozivna rezaéka FANUC C 600iA bude vystavend na Medzinarod-
nom strojarskom veltrhu v Nitre, v paviléne M2, v stanku spoloc¢nosti
PENTA SLOVENSKO s.r.0. spolu s elektroerozivnou hibi¢kou
Exeron EDM 313 MF 30.

PENTA SLOVENSKO s.r.o. zabezpecuje spolahlivy servis strojov FANUC a Exeron
a doddva aj spotrebny materidl (dréty, filtre, upinanie a podobne). Stéastou sortimen-
tu s0 aj normélie Steinel Normdlien z Nemecka, plynové pruziny Tecapres, vyhadzo-
vale, razniky, ...

PENTA

SLOVENS KO PENTA SLOVENSKO s.r.o.

Priemyselny areal Poprad-Vychod, Hodzova 4944
Tel.: +421 52 4180201, penta@penta-edm.sk, www.penta-edm.sk

Maijitelia spoloénosti PENTA SLOVENSKO s.r.o.
v zévode FANUC pri stroji Fanuc C 800iB.
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D)

Vysoko presné otoc¢né moduly

O SPINEA

EXCELLENCE IN MOTION

Vysoko presné otocné
moduly RotoSpin

D) Magr. Veronika STASIKOVA, $pecialista marketingu, SPINEA

SPINEA je moderna slovenska strojarska
spoloCnost, ktora sa zaobera vyvojom, vyrobou
a predajom vysoko presnych reduktorov preda-
vanych pod obchodnou znackou TwinSpin. Vo
svojom vyrobnom portfoliu ponuka zakaznikom
vysoko presné aktuatory DriveSpin a vysoko
presné otocné moduly RotoSpin. V tomto ¢lanku
predstavujeme blizSie charakteristiky a vyhody
typového radu RotoSpin.

Produkty RotoSpin si postavené na zdklade reduktorov TwinSpin. S¢
uréené do aplikécii, ktoré si vyzadujo vysoky redukény pomer, vysokd
kinematickd presnost, bezvélovy chod, vysokid momentovi kapacity,
vysoki tuhosf, kompakind konstrukciu a nizku hmotnost.

Maiji 3irokd $kélu uplatnenia v priemyselnej automatizécii, najmé
v polohovacich a manipulaénych zariadeniach - s uréené na stavbu
polohovadiel a otoénych stolov, ktoré sa pouZivaji v automatizova-
nych a robotizovanych technolégidch zvarania, rezania, obrdbania
a montdze.

SPINEA doddva moduly RotoSpin v troch konstrukénych vyhotove-
niach (RotoSpin série - A, RotoSpin série - B a RotoSpin série - C).
Podla velkosti sa tieto prevedenia vyrdbajo v $tyroch kategéridch
s nosnosfou 60, 250, 500, 1 000 kg.
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Vyhody modulov RotoSpin

Vysoka presnost polohovania

Vysoky presnost polohovania rotaénych modulov RotoSpin zabez-
pecuji vysoko presné reduktory TwinSpin, ktoré sa vyznaduji vyni-
kajdcimi technickymi parametrami, kompaktnosfou, vysokou klopnou
a torznou tuhostou.

Kompakina konstrukcia a mala hmotnost

Kompakinost konstrukcie modulov RotoSpin zabezpeduje integracia
vysoko vykonného reduktora a vysoko Gnosné predpété vystupné
loZiska.

Stavebnicova konstrukcia

Moznost volby typu servomotora umoZiiuje stavebnicové konstrukcia
RotoSpin-ov a G&elovy mechanicky adaptér na pripevnenie motora.

DalSie prednosti modulov RotoSpin

* Prenos vysokych klopnych a kritiacich momentov

* Vysokd G&innost

* Vysokad torznd a klopnd tuhost

* Malé rozmery a hmotnosf s porovnatelnymi vyrobkami
* Vysokd spolahlivosf

* DIhé Zivotnost

* Velky vyber jednotiek podla zataZenia

¢ Jednoduché spojenie s nosnou konstrukciou

Otocné moduly RotoSpin si nevyzaduji $pecidlnu 4drzbu. Pri insta-
lacii otoéného modulu sa dodrzujd prisluiné rozmerové a geomet-
rické tolerancie strediacich priemerov. Otoény modul je velmi presny
vyrobok, a preto si vyzaduje pozornd manipuldciu, instaldciu a de-
montdz.

Viac informdcii ndidete na nasej strdnke www.spinea.sk/RotoSpin.

‘..-"..
¢ RotoSpin
.. ..
@g0®



DC170 Supreme
Viditelne iné,
zarucene Spickove.

Ikona novej vykonnostnej triedy

Vyuzite s typom DC170 Supreme znacky Walter Titex novy, ukazkovy dizajn
vodiacej fazety. Budete tak mat v mieste rezu spevnené teleso vrtaku, co vedie
k podstatne vysSej produktivite: hned za rohom ostria. Tak zvySite bezpec¢nost
pri procesoch, trvanlivost a kvalitu — a sucasne znizite svoje naklady.

DC170 Supreme - |Ikona, ktora prepoziciava vitaniu novd tvar.

— | WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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MIKRON HPM 1850U

5-osové vel'korozmerové obrabacie centrum s vysokym vykonovym potencialom

Mikron HPM 1850U je navrhnuty pre vysoky vykon a velmi presné obrdbanie pri vyrobe foriem, v leteckom priemysle, pri obrabani
odliatkov. V paletovej verzii je vhodny pre sériovi vyrobu. Jeho portélovy design vyuZiva pojazdny rota&ny stél. Vdaka svojej pevnej
kon3trukcii je vhodny pre fazké hrubovacie operdcie, ako aj presné dokonéovacie operacie. Mikron HPM 1850U je uréeny pre
dynamické 5-osové simultdnne obrébanie. Pracovné osi stroja si priamo odmeriavané.

MIKRON HPM 1850U Portdlovy koncept stroja MIKRON HPM 1850U s vymennikom paliet

Najmoderneiiie frézovacie stratégie s zaloZené na optimalizécii vzdjomnej rychlosti osi a ich vzdjomnom naladeni. Tieto poziadavky
mdzu byt realizované len s dobre navrhnutym systémom modernych pohonov. Z tohto dévodu st pouzité vodou chladené priame
pohony pre rotaénd a sklopnd os. Je tak zaru€eny konstantny posuv néstrojov na obrabanych plochéch, a to bez Eakania rychlych
linedrnych osi na pomalsie rotagné alebo sklopné osi. Moderné néstroje pre frézovanie si schopné pracovaf pri posuvoch az do
20 m/min. Tieto vysledné hodnoty posuvov na hrote ndstrojov nemézu byt spolahlivo realizované cez klasické usporiadanie
rotaénych pohonov. Zakladny liatinovy rdm stroja je robustny a tuhy, s vysokou kapacitou tlmenia vibrécii. GF Machining Solutions
pouziva pri konstrukcii stroja MIKRON HPM 1850U high-tech materidly, ako si kovové peny, aby sa dosiahlo &o najvyssej tuhosti
osi Z pri jej minimalizovanej hmotnosti. Tento vibrdcie absorbujici materidl umoZfiuje enormné zniZenie hmotnosti osi Z, az o 300 kg
oproti beznym konstrukénym materiglom. Vyznamné zniZenie hmotnosti mé priamy vplyv na dynamiku osi Z a nésledne aj dynamiku
celého stroja.

Pridavné vysokorychlostné elekirovreteno s otdékami 60 000 ot/min umoziuje produktivne obrdbanie malymi ndstrojmi

Organizdcia a dizajn osi je prinosom pre bezpeénost stroja. Ak déjde k zlomeniu ndstroja, alebo havériu spésobia sily, ktoré so

.....

s nasledkom prestojov a vysokych ndkladov na opravu.
Velky upinaci stél s priemerom do 1 600 mm pre zafazenie do 4 000kg, je mozné rozto&if az na 30 min". Direct-drive pohon stola
zabezpeduje enormny kritiaci moment 3 400 Nm a vysokd presnost polohovania.

80 | @magazine 2/2016 | www.leaderpress.sk



Obrabanie

Paletovy vymennik s priamym pristupom

Velké stroje s0 zvycajne obklopené platformou, ktord umozni pristup na nakladanie stroja. GF Machining Solutions vyvinula
jednoduché a ergonomické riesenie a vedome sa vzdala pouzitia platformy. Mikron HPM 1850U je vybaveny zdvihacim zariadenim,
ktoré dviha palety do pracovnej vydky. Je to tak jediny stroj tejto velkosti pondkajici pristup zo zeme do plniacej stanice. Okrem
toho plniaca stanica je vybavend zariadenim na ruénd rotdciu palety, ¢o je vel'mi praktické pri upinani velkych obrobkov zo zadnej
strany pripravovanej palety stroja. 5-osové simultdnne obrdbacie centrum Mikron HPM 1850U otvdra nové moznosti pre modernd
a ekonomickd vyrobu velkych dielov az do objemu 1,6 m3.

Pracovné pojazdy MIKRON HPM 1850U - 5 osové simultanne obrabacie centrum

Pojazd XY mm 1850 x 1400

Pojazd Z pre vertikane polohované vreteno mm 720

Pojazd Z pre horizontalne polohované vreteno mm 905

Motorové vreteno HSK63

Maximalne otacky vretena 1/min 15000

Vykon vretena 40 % ED/S6 kw 38

Kratiaci moment 40 % ED/S6 Nm 193

Motorové vreteno HSK63

Maximalne otacky vretena 1/min 24 000

Vykon vretena 40 % ED/S6 kw 30

Kratiaci moment 40 % ED/S6 Nm 75

Motorové vreteno HSK100

Maximalne otacky vretena 1/min 10 000

Viykon vretena 40 % ED/S6 kW 34

Krdtiaci moment 40 % ED/S6 Nm 324

Posuvy

Rychloposuv X, Y, Z m/min 40

Pracovny posuv X, Y, Z mm/min 0-15000

Max. sila posuvov N 16 000

Linearne zrychlenie X,Y,Z m/s? 4.5

Presnost linearnych osi XYZ/podla IS0 230-2(97)

Presnost polohovania A um 10/8/6

Opakovana presnost R * um 6/5/4

Presnost uhlovych osi B, C / podlia ISO 230-2(97)

Presnost polohovania A “ 10/8

Opakovana presnost R * “ 6/3

Vymennik nastrojov

Vymennik nastrojov pre kuzel HSK63 Podet miest 45 Standard ,volitelne do 238
Vymennik nastrojov pre kuzel HSK100 Podet miest 30 Standard ,volitelne do 170
NC rotacny stol pre palety

Rozmer palety mm 1250 x 1000
Maximalne zatazenie palety kg 1750 (3 000 - centricky)
NC rotacny stol

Velkost stola mm @ 1600

Maximalne zafaZenie stola kg 3000 (4 000 - centricky)
Riadiaci system

Heidenhain/Siemens iTNC 530 /Siemens 840D SL
Konstrukcia

Réam stroja Liatina

Vaha stroja bez paliet/s paletami kg 25000/31 500

Pre viac informdcii o produkte kontaktujte GF Machining Solutions s.r.o.

Navstivte expoziciu GF Machining Solutions na MSV Nitra 2016 v diioch 24. - 27, 05. 2016!
Najdete nas v hale M2, stanok ¢. 31

GF Machining Solutions s.r.o., Podoli 488, CZ - 664 03 Podoli, info.gfms.cz@georgfischer.com, www.gfms.com/cz
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Manipulacna technika

Séria chapadiel GPP1000
od ZIMMER Group

;)) Roman MAJERSKY, Zimmer Group, s.r.0.

Spolocnost Zimmer Group rozdelila svoje produktové portfolio

do tried aplikacii (takzvanych Application Profiles), aby zakaznikov
ulahcila volbu spravneho produktu. Séria chapadiel GPP1000
patri do triedy Basis AP1, ktorou je mozné pokryt zéakladné
poziadavky na produkt, pricom osobitne sa zohladnuju aspekty

hospodarnosti.

Napriek svojej vyhodnej cene ponika GPP1000 osved&end kvalitu viet-
kych produktov Zimmer Group a bez 4drzby zvladne az 2 miliény cyk-
lov. Md teda najlepsie predpoklady pre spolahlivi a ndkladovo efektivnu
vyrobu.

GPP1000: nakladovo vyhodné

Vdaka svojej neprekonatelne vyhodnej cene umoziuje GPP1000 oso-
bitne hospoddrnu vyrobu a pri uchopovacej sile 100 N pondka volbu
medzi troma réznymi zdvihmi 4mm, 8 mm a 16 mm na &elust. V stave pri
expedicii je jednocinné chdpadlo otvorené beztlakovo pomocou vratnej
pruziny a mdze byt pouZité pre uchopenie zvonku. Niekolkymi dkonmi sa
viak dé chdpadlo prestavit tak, Ze celuste so v beztlakovom stave otvore-
né. Tym méze byt chdpadlo pouzité aj pre uchopenie zvnitra.

Pre dopytovanie polohy mézu byt pouzité senzory magnetického pola,
pre ktoré je na kazdej strane chépadla k dispozicii vodiaca drézka. Ché-
padlé sa expeduji so stpravou vymenitelnych plastovych Zelusti a po-
trebnym materidlom pre priskrutkovanie, kedykolvek je viak mozné pouzif
aj eluste 3pecifické pre z&kaznika.

Pomocou alternativnej platne adaptéra méze byt chdpadlo pripojené tak
k systému MCS Zimmer, ako aj k vietkym systémom profilovych kolaijnic
obvyklych na trhu.

GPP 1000 vysledok pokrociléeho know-how

u

¢ paralelné chdpadlé s neprekonatelnym pomerom
cena - vykon
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Manipulacna
technika

Séria chapadiel GPP1000

Vratane supravy
uchopovacich celusti
a spojovacieho materialu

THE KNOW-HOW FACTORY

Zimmer Group Slovensko, s.r.o.

Centrum 1746/265, Povazska Bystrica 017 01
tel.: 0911 878 800, 042/4331 788

e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk
www.zimmer-group.sk



Predaj a servis meradiel

Jak je jiz znamo, jsme vyhradnimi zastupci
britskeho vyrobce souradnicovych mericich
stroj0 Aberlink pro Ceskou a Slovenskou
republiku. Tentokrat bychom radi predstavili
stroje Aberlink z pohledu zakaznika:

co bylo divodem koupé, pfinos zafizeni

’

a jak se pouziva.

Oslovili jsme proto nadeho zdkaznika pana Kvétoslava Basistu, ktery
vlastni firmu zabyvaijici se strojirenskou vyrobou, zalozenou v roce 1991.
Vyrobni program je zamé&Fen na obrdbé&ni kovd jak v sériové, tak i kusové
vyrobé&. K tomu, aby vyrobky byly kvalitni a pfesné, je nutné disponovat
jak pfesnymi stroji na soustruzeni, frézovani, vrténi, broudeni atd., tak je
také nutné vlastnit stroje, které dokdzou vyrobek zmé&fit a ovéfit tak jeho

presnost.

TN Technik

ABERLINK |3

Innovative Metrology

Pfi svém rozhodovdni, ktery méfici stroj zakoupit, se pan Basista, obrdtil na nasi firmu
TM Technik, abychom spoleéné s nim zvazili, ktery stroj bude pro jeho potieby nejvhodnéisi.
Nakonec se rozhod| pro koupi stroje Aberlink Zenith Too CNC.

Pane Basisto, jaké vyhody vam koupé stroje prinesla?

Musim Fict, Ze ndkup stroje byl daldim krokem na vyvojovém Zebficku na3i firmy. Zvysila se
kvalita vyroby, stroj zjisti slaba mista ve vyrobé, kterd tudiz mozeme eliminovat a zdkaznik
tedy dostdva 100 % vyrobek. Zvy3eni kvality vyroby ndm pfineslo i vice zdkaznikg.
Znadcka Aberlink deklaruje snadné uzivani softwaru. Mizete toto potvrdit?
Samozfejmé. Obsluha stroje je naprosto bez problémd, po krétkém a profesiondlnim zasko-
leni pracuji nadi zaméstnanci na stroji zcela samostatné.

To mé privadi na dalsi otazku... kolik lidi celkem se strojem pracuje?
Premyslel jsem, kolik lidi budu muset zaugit. V souéasné dobé stroj ovladaii tfi lidé, ktefi pra-
cuji na dvou smé&ndch. Pokud by oviem bylo nutné pocet zamé&stnancd pracujicich na stroji
zvysit, nebude s tim diky snadnému vZivani zadny problém.

Stroj uzivate jiz delsi dobu. Jak hodnotite pomér cena/vykon?

Se strojem jsem naprosto spokojen, splnil veskeré mé pozadavky, proto mizu pomér cena/
vykon hodnotit pouze kladn&. Nékup stroje Zenith Too CNC byly dobfe investované penize,
které se firm& navrati.

A jak hodnotite servis firmy TM Technik?

Spokojeny jsem i se servisem, ktery poskytujete. Dovoz stroje, instalace i samotné zaskoleni
probéhlo bez problémd. Nemohu posoudit pozdruéni servis, nebof se strojem nebyly dosud
24dné problémy.

Jak hodnotite stroj celkové? Jakou znamku byste mu priradil na skale 1-5?
Znamkovani jako ve skole...

Stroj je prozatim bezporuchovy, ovladéni stroje je intuitivni, vystupy dat v Excelu jsou pFeh-
ledné a srozumitelné, umi méfit geometrické tolerance a spolupréce se spolecnosti TM Tech-
nik je také dobrd. Celkové davém 1.

www.tm-technik.cz www.basista.cz

od 24. - 27. 5. 2016

P B nervia medicke TM Technik, s.r.0., Kfizikova 70, 612 00 Brno, Tel. + 420 541 633 727, M: + 420 734 230 607, info@tm-technik.cz
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TN Technlk Nabidka méficich pfistrojti

. N s vyhodnym financovanim
prodej a servis méridel

kalibra¢ni sluzby 13 4 — 15 7 2016

(/Q Souradnicové méfici stroje
A B E R |_| N K @ vizualni méfici stroje

- meéfici software
Innovative Metrology

ABERLINK AXIOM TOO 600 CNC

= Rozsah méreni: X 640 mm, Y 600, Z 500 mm Mésicni

H Presnost stroje: (2,4 + 0,4L/100) um splatka:

B Rozliseni odméFovani: 0.5 pm CR: 11 560 K&*
SR: 534 €*

Britsky vyrobce Spickovych
Baty VuMaster 2D MAN

Mésiéni Rozsah méfeni: X 400, Y 300 mm =
splatka: Presnost stroje: 7.5 ym =
GR: 5 073 K&* RozliSeni odméfovani: 0.001 mm =
SR: 202 €* ZvétSeni: 20-350x =

Némecka znacka
vyrobni méfici

techniky
KONTUROGRAF MarSurf XC 2

L. . Mésicni
B Posuvova jednotka: 1 az 120 mm latka:
B Méfici zdvih snimace: +/- 25 mm | Splatka: .
B RozliSeni snimani: 0.25 pm CR: 18 071 K¢

SR: 569 €*

O od 24. - 27. 5. 2016

Navstivte nas na www.tm-technik.cz, kde v sekci ,,akéni nabidka“ najdete dalsi pfistroje s moznosti
vyhodného financovani, nebo si je prijdte osobné prohlédnout a vyzkouset jejich jednoduché oviadani
v nasem showroomu: TM Technik s.r.o., Kfizikova 2697/70, 612 00 Brno, telefon: +420 541 633 727. tm-technik.cz



y LOGISTIKA
4 Manipulacna technika

Inteligentna manipulacia
i s bremenami

Séria LIFTRONIC AIR - posledné generacia priemyselnych
manipulatorov z radu INDEVA

Kombinuju silu tradicného pneumatickeho manipulatora
s inteligenciou znaCky INDEVA. Ich zdvihacia sila je pneu-
maticka, je vSak riadena elektronicky. Hodi sa na dvihanie
vyosenych alebo velmi tazkych bremien. Modely st dostup-
né od 80 do 310 kg a dodavaju sa pre montaz na stip, strop
alebo nadzemnu kolajnicu. V porovnani s tradicnymi pneu-
maticky riadenymi manipulatormi ponuka Liftronic Air dole-
Zité vyhody, ktoré pomahaju zlepsit bezpecnost, ergondmiu
a produktivitu.

Balancéry st elekironicky riadené systémy stéleho vyvazovania hmotnosti bremena
do stavu ,beztiaze”. Umoziiuji jednoduchd manipuldciu s bremenom az do hmotnosti
320 kg, pri ktorej je ndmaha redukovand na minimum a bremeno kopiruje pohyb lud-
ského ramena.

Scaglia, zalozend v roku 1939, vyvinula koncom 70-+ych rokov vyvazovag LIFTRONIC,
revoluény systém na manipuléciu so z&fazami. Ako vyrobca manipulagnych zariadeni bo-
la spoloénost jednym z prvych podnikoy, ktoré boli certifikované podla ISO 9001:2000.
Aby sa dalej podporoval rast podniku a aby sa zékaznikom pondkol este kvalitnejsi vyro-
bok a vykonne;si servis, bola v roku 2004 zaloZend Scaglia INDEVA SpA. Dnes sa firma
povazuje za vedicu spoloénost na trhu a za technologického lidra v oblasti kon3trukcie
a vyroby priemyselnych manipulaénych zariadeni. Centrdlne vyrobné stredisko sa naché-
dza v meste Brembilla, vzdialenom 50 km od Mildna.

Inteligentna manipulacia

Firma vyrdba manipulaéné zariadenia nazyvané aj Intelligent Devices for Handling, alebo
jednoducho INDEVA. Okrem pneumatickych manipuldtorov sa 3pecializuje aj na elekironic-
ky ovlddané zariadenia. Pri elekironickych manipuldtoroch bola beznd pneumatickd tech-
nolégia nahradend modernou mikroprocesorovou technolégiou. Tym sa eliminujd niektoré
obmedzenia a dosahuje sa vys3i stuperi efektivnosti. Tieto zariadenia umoZfiuju plynulé,
rychle a presné pohyby bremena a disponujd plnoautomatickym rozpozndvanim zafaze.

Aj v nebezpecnom prostredi

Manipulagné zariadenia série PN si ovlddané pneumaticky. Su to spolahlivé, robusiné
balancéry s pevnym vertikdlnym ramenom. Umozfiuji manipulovaf so zéfazou az 310
kg, ktord sa uchopi mimo svojho faziska. Vietky vyvaZzova&e série PN mézu byf, zodpo-
vedajic smerniciam EU 94/9 a 1999/92, dodané na pouzitie v prostredi ohrozenom
vybuchom s odstupriovanim podla noriem ATEX.

Stipové, stropné, kolajnicoveé...

Balancéry sa vyrdbaijd v stlpovom, stropnom, kolajnicovom vyhotoveni. Je mozné ich ukot
vif na pojazdnych Zeriavoch alebo na zdvihacich vozikoch Liftruck. Bremeno sa méze
uchopif magnetickym, mechanickym alebo vékuovym néstrojom podla potrieb a k Gplnej
spokojnosti zékaznika.

aké fazké je bremeno, ktoré my ne-
bremenami a desiatky rokov sa tomu
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Firma Handcké zelezdrny a pérovny, a.s., ¢len skupiny Moravia Steel Trinec, vyrdba za tepla
tvarované listové a vinuté pruziny pre eurépske ndkladné automobily a pre zelezniéné vagény
&i lokomotivy. Svojimi hmotnostami dosahuju tieto vyrobky hodnoty — vinuté pruziny az 120 kg,
jednotlivé listy pruzin az 60 kg a zostavené listy do pruziny az 320 kg. Pre manipuldciu s pru-
Zinami na pracoviskdch, do vyrobnych zariadeni a liniek a pre odkladanie vyrobkov do paliet
sa vyuzivaji manipuldtory od firmy TOKA INDEVA, s ktorymi majié Handcké Zelezdrny a pérov-
ny uz niekol'koroéné skisenosti. Prvé zariadenie, elektronicky balancér Liftronic EASY E125C,
bol zakipeny uz v roku 2006 ako podpora manipuldcie s jednotlivymi listami pruzin. Bolo po-
trebné overit' vhodnost nasadenia tohto typu manipuldtora v tazkej trojzmennej aj nepretrzite|
prevddzke. Po prvom roku dspesného nasadenia bolo rozhodnuté o nékupe dalsich tychto za-
riadeni. Ponuka typov a nosnosti manipuldtoroy firmy TOKA INDEVA v zdsade vyhovuje rozma-
nitému vyuzivaniu ako aj prevadzke Handckych Zelezdren a péroven. Pri zlozite] manipuldcii
s jednotlivymi listami aj so zostavenymi pruzinami boli pre dva vybrané projekty pouzité aj pne-
umatické manipuldtory typového radu LIFTRONIC AIR, ktoré sa rovnako osvedgcili. Priebezne sd
vybavované aj dalsie pracoviské manipuldtormi od firmy TOKA INDEVA, aby bola vyrobnym
operdtorom ulahéend manipuldcia s tazkymi bremenami — pruzinami a zdroven stdle sa zlep-
Sovala bezpeénost a ochrana zdravia operdtorov vyrobnych zariadeni a liniek.

Ing. Petr Vanék, generdlny riaditel’ a predseda predstavenstva

Zastipenie pre Ceskd republiku:

Tomds Kaspar - TOKA

Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

m

Ji¥i Stépanek - TOKA

Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice

Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

Zastipenie pre Slovenski republiku:

Ing. Pavol Galének - TOKA
Hapdkova 7, 080 06 Lubotice
Mobil: +421 904 408 861
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Marek Galdnek - TOKA

Masa 55/1492, 053 11 Smizany

Telefon: +421 53 44 10 712, Mobil: +421 911 325 580
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de
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Vézeni obchodni partneri,

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Mravec je nednavny a inteligentny

pracovnik, dokdze zdvihndt a l'ahko

prendiaf ndklady, ktoré si ovela vé&sie ako

on. Této jednoduchd analégia
predstavuje poslanie spoloénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovanie a vyroba
priemyselnych manipulédtorov, ktoré
s0 kompakiné a predsa silné,
jednoduché a predsa inteligentné
a pomdhajiu pracujicim ludom
vyhnit sa $kodlivej ndmahe.

Video ukézky manipuldcie s bremenami pomocou balancérov INDEVA:
http://www.indevagroup.com/videosolution.athx

pri prilezitosti MSV v Nitre, diia 24. az 27. méja 2016, vés srdeéne pozyvame na ndvstevu nasho stanku &islo 35 v paviléne F. Tesime sa na vasu
ndvitevu a sme pripraveni odborne odpovedat na vase otdzky a poradif vam s vasim manipulaénym problémom. S pozdravom a dovidenia v Nitre.

Kolektiv TOKA INDEVA CR + SR




Priemysel 4.0

Logistika 4.0 rozhybe
abriku zajtraj$ka uz anes

Q) Pavol NAMESANSKY, foto Jungheinrich

Rovnako ako sa menia smartfony, pocitace alebo inteligentné televizory, zmenami prechadzaju aj
fabriky. Trend, ktory je vo svete oznacovany ako Priemysel 4.0, umoznuje pomocou modernych
technoldgii vyrobit viac, s mensimi nakladmi a, samozrejme, s mensim poc¢tom zamestnancov. Aby

to zvladli, potrebuju mat stopercentne vyrieSenu logistiku. Nielen po hranicu zavodu, ale aj v ramci
samotnej prevadzky. Nemecka spolocnost Jungheinrich, posobiaca aj na Slovensku, ponuka intralo-
gistické systemy pre fabriky zajtrajska. A ak sa mnohe priemyselné spoloc¢nosti na Priemysel 4.0 eSte
len chystaju, Jungheinrich je na jej sucast, oznaCovanu ako Logistika 4.0, pripraveny uz dnes.

Potme a bez chyby

Vo fabrike, kde stroje vyrdbaii tovar vo vysokom tempe dvadsatityri hodin
denne, sa musi Eoraz viac procesov robif automaticky. Tomuto trendu sa
vie prispdsobif aj Jungheinrich. Vdaka automatizovanym systémom mézu
byt logistické sklady postavené na mensom priestore, vysoké az péfdesiat
metrov a nemusia byf ani len osvetlené. Do nich Jungheinrich pontka aj
plne automatizované voziky skonstruované na bdze Standardne sériovo
vyrdbanych zariadeni, takzvanych APM - auto pallet mover. Tie st dopl-
nené o laserovy skener, ktory sleduje grafické znaky v hale a podla nich sa
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pohybuije. Pri naskladfovani a vyskladfiovani tovaru zasa systémy pracujo
automaticky pomocou skenovania kédov jednotlivych poloZiek alebo s po-
mocou RFID technolégie. Prave prepdjanie jednotlivych systémov je jednym
z hlavnych znakov logistiky zaijtrajska. ,Moderné logistické systémy vedia
tovar nielen vyskladnif, ale, samozrejme, ho qj prijaf, roztriedif a v pripade,
ak hrozi jeho nedostatok, tak ho aj automaticky objednat,” hovori Martin
Urban, konatel Jungheinrich Slovensko. Prave prepdjanie réznych systémov
a zapojenie informaénych technolégif na vietkych Grovniach bude jednym
zo zdkladnych znakov Logistiky 4.0. Informaéné technolégie zlepsia pre-
hlad a pomézu riadit vietko. Od velkych rozhodnuti o obnove vozového
parku, cez analyzu najlepsej trasy pre voziky medzi dvoma bodmi v rémci
fabriky az po simuléciu a riadenie materidlovych tokov.

Kazdy si moze vybrat

,Trendom je prepdjanie vyrobnych a skladovych podnikovych informag-
nych systémov s manipulaénou a skladovou technikou. Cielom je vdaka
takejfo vymene dét a ich spracovania zabezpecit maximdlnu efektivnosf
a optimdlnu prevédzku,” hovori M. Urban.

Samozrejme, riesenie musi vzdy vyhovovaf klientovi. Pre moderné firmy méze
prvy krok k zapojeniu sa do Industry 4.0 predstavovaf implementdcia monito-
rovacieho softvéru ISM Online. Ide o fleet manaZment systém, ktory umozfiuje
podnikom vyhodnocovaf efekfivitu nielen strojov, ale aj ludi, &o s nimi pracu-
j0. Kym zakladny modul ISM Online déva firmém prehlad o rozsahu a veku
flotily, najkomplexnejsi modul kombinuje technické déta o prevadzke s eko-
nomickymi informéciami, takze umozfuje vietky data vyhodnotit komplexne
a celkovo bilancovaf, ako sa technika vyuZiva. Nielen podla jednotlivych
strojov, ale napriklad aj podla toho, ktory vodié dokéze s technikou zaobchd-
dzaf najefektivnejsie a bez havérii, &im efri firme peniaze.
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Priemyselné znacCenie
Inteligentné riesenia pre identifikaciu,
sledovanie a kontrolu kvality produkcie

Na tohtorocnom Medzinarodnom strojarskom veltrhu v Nitre predstavuje spolocnost LIFTEC SK niekolko noviniek v oblasti
priemyselného znacenia, rozsirujlc tak svoje portfolio produktov a rieSeni pre optimalizaciu efektivnosti znadiaceho procesu
v kazdom priemyselnom odvetvi.

Optimalizacia znaciaceho procesu na mieru

Nemenej délezité z hladiska garancie kvality je aj zabezpecenie spétnej dohla-
datelnosti vyrobkov ¢&i sigiastok. Lasery Tykma Electrox a Datalogic poskytujd efek-
tivne rieSenie poziadaviek na trvalé znagenie produktov najmé v automobilovom,
elekirotechnickom, potravindrskom a farmaceutickom priemysle. Umozfiujo rézne
moznosti znadenia, &i uz &iarovych a 2D kédov, log, obrazkov, détumu, 3arze
alebo vyrobného ¢&isla na takmer vietky druhy materidlov. Pokrytim réznych tech-
noldgii je mozné vybrat optimdlne riedenie pre kazdi aplikaciv. Maximdlnu bez-
peénost pri préci s laserom poskytuju nielen typizované pracovné stanice, ale qj
na mieru navrhnuté a vyrobené presne podla potrieb zdkaznika s ohladom na po-
Ziadavky konkrétneho projektu tak, aby optimalizovali efektivnost danej aplikacie.

Softvérové riesenia

Kontrola kvality v kazdom stadiuv vyroby KedZe kazdd vyroba je 3pecifickd, okrem doddvatelského softvéru, ktorym si zna-
Neustdly tlak na znizovanie ndkladov ndti firmy este viac dbaf Ciace zariadenia vybavené, vyvinuli softvérovi $pecialisti na mieru 3ité programy,
na kvalitu produkcie v kazdom kroku vyroby - ¢i uz ide o vyrade- ktoré umoziujo optimalizdciu celého znagiaceho procesu. Tieto softvérové riesenia
nie chybnych sG&iastok, a tym ndsledné znizenie strdt spdsobenych zabezpecia napr. vzdialené nastavenie parametrov tlage, kontrolu oznageného
vyrobou kazového vyrobku, alebo optimalizaciu ¢asu jednotlivych 1D alebo 2D kédu ¢&itackou, kamerovi

kontrolu a vyhodnotenie popisu, kom-
pletné ovlddanie pracovnej stanice,
tla¢ Gdajov z databdzy... Vietky softvé-
rové riesenia je mozné prepoijif s existu-
jocim firemnym informa&nym systémom
a databdzou.

operdcii vo vyrobe, skladovani a logistike. Kamerové systémy Datalo-
gic umozAujl automaticky identifikdciu, sledovanie a kontrolu kvality
vyrobkov. Ide o rozsiahle portfélio produktov od &itagiek kédov cez
skenery, kamery az po bezpecnostné brény a integrovatelné systé-
my, poskytujice flexibilné rieSenia pre kontrolu pritomnosti, pozicie
a kvality vyrobkov, meranie a pocitanie komponentov.

XLIFTEC SK

PRIEMYSELNE ZNACENIE

Navstivte nas na MSV v Nitre v diioch 24. - 27. 5. 2016 v nasich stankoch F-33 a M5-38A.

Predstavime Vam novinky v oblasti priemyselného znacenia a navrhneme optimalne rieSenie oznac¢ovania vasich vyrobkov.

www.liftec.sk




Vyrobny informacny systém

Mate MES?

:)) Vladimir KARPECKI, senior konzultant, Minerva Ceska republika, a.s.

Ve vyrobnich firmach, automobilovy priimysl nevyjimaje, se stale astéji objevuje pojem
MES, tedy Manufacturing Execution Systems, v prekladu pak nejcastéji vyrobni informacni
systém. Zakladni definice tohoto pojmu, napfiklad dle Ceské verze Wikipedie ,jsou takové

systémy, ktere tvori vazbu mezi podnikovymi informacnimi systémy (napr. typu ERP)
a systémy pro automatizaci vyroby (technologickych procesd).” V praxi je vSak vyklad kon-
krétni funkcionality velmi rozdilny. Nekdo povazuje za hlavni funkcionalitu MES sbér dat

0 strojich a vyrobnich technologiich potfebnych pro vyhodnocovani OEE, jiny zase sbér

z vyrobniho procesu vyuzitim ¢arovych kodd, dalsi zase operativni planovani vyroby,...
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Protoze pro efektivni komunikaci je potfeba se shod-
nout na vykladu zdkladnich pojmi, a protoZze nechce-
me vytvaret vlastni vyklad, podivejme se na vysvétleni
zdkladnich funkcionalit MES, jak je uvadi Eeskd verze

Wikipedie.

Sprava vyrobnich zdroju

Zaijisfuje pfidélovani a sledovéni zdroji a kapacit po-
tfebnych pro vyrobni proces. Témito zdroji mohou byt
osoby, materidl, zafizeni, ndstroje, energie a podobné.
Tato informace je zaloZena na aktudlnim stavu a budou-
cich rezervacich téchto zdrojo. Déle zaijisfuje informaci
o dostupnosti zdroje pro pfifazené Gkoly a pozadované
kvalifikaci (napt. skoleni).

Sprava vyrobnich postupu

Zahrnuje evidenci, sprévu verzi a vyménu kmenovych
dat s okolnimi systémy, jako jsou vyrobni pravidla findl-
nich vyrobkd, kusovnik materiéld, vyrobni zdroje atd.
Viechny tyto informace slouzi k definici popisujici tvor-
bu findIniho produktu. Spréva vyrobnich postupd mize
byt souéésti PLM (Product Lifecycle Managementu).

Detailni planovani vyroby

Planovéni vyroby je kritickou soudésti vyroby a stej-
né tak je dolezitou souddsti vyrobnich informaénich
systém0. Existuje mnoho riznych pfistupd k planovéni
vyroby, jako napfiklad dopfedné a zpé&tné plénovani
vyroby, pldnovéni zaloZené na jednoduchych algo-
ritmech vychézejicich pouze z priorit jednotlivych za-
kazek, anebo velmi komplexni planovani zaloZené
na genetickych algoritmech. Vysledkem planovani vy-
roby je tzv. fronta préce definujici pofadi, v jakém se
budou na vyrobnim zdroji zpracovévat jednotlivé vy-
robni pfikazy. Tato fronta prace je, samoziejmé, tvore-
na s dirazem na eliminaci zbyte&ného sefizovdni strojo,
spotfeby energie, prostojl, atd.



Dispecerské rizeni

Dispecerské fizeni je definovdno jako souhrn aktivit fidicich tok
vyroby pfifazovénim préce jednotlivym zafizenim a osobdm,
zajisfovani potfebného mnoZstvi surovin a energie, sledovani ak-
tudlniho stavu vyroby, operativni fedeni vypadkd. Findlni rozsah
dispecerského fizeni je zdvisly na rozsahu aktivit zaji¥fovanych
detailnim plénovanim.

Rizeni vyroby

Zaiji3fuje aktivity, které Fidi vyrobu specifikovanou v naplénované
a uvolnéné vyrobé (fronta prdce). Jestlize je samotné Fizeni vy-
roby zabezpedeno v fidicim systému, vyrobni informaéni systém
zaji3fuje kontroly zdroji a informuje okolni systémy o aktudlnim
stavu vyroby (odvody prace, zabezpeéeni kontrolnich krokd vy-
roby, ...). Rizeni vyroby v MES systémech je velmi dolezité vzhle-
dem k propojeni s ERP systémy a pfipadnym online zpfistupnénim
informaci o rozpracované vyrobé.

Sbér dat

Zaijisfuje sbé&r a historizaci procesnich a vyrobnich dat, stavi
zafizeni a podobné&. Sbér vyrobnich dat mize byt v kazdém ty-
pu vyroby velmi riznorody. Od velmi jednoduchych vyrob, kde
dochézi ke sbéru pouze zdkladnich informaci (jako je naptiklad
vyrobni cyklus stroje) az po velmi automatizované vyroby, kde
dochdzi ke sbéru tisicd hodnot kazdou minutu.

Sledovani vyrobku a jejich rodokmen

Je definovdano, jako souhrn aktivit zaijidfujicich shromazdovéni
a poskytovéni informaci o zdrojich (osoby, stroje, ...) aktudlné
pouzitych pro vyrobu findlniho produktu, spotfebu materidly, vy-
robu meziproduktu. Tato aktivita je velmi dilezitd jak z divodu
legislativnich pozadavkd, tak i z dovodd auditl, pfipadné fedeni
reklamaci.

Vykonnostni analyzy
Vykonnostni analyzy (neboli kli¢ové vykonnostni ukazatele - KPI)
jsou vyrobnimi podniky (a nejen vyrobnimi podniky) pouzivany

rva

20 rokov na trhu

Vyrobny informacny systém

k vyhodnocovéni jejich Gspéchu, pfipadné k vyhodnocovdni Gspé-
chu v jednotlivych oblastech celého vyrobniho procesu. Obecné
Ize Fici, ze pro kazdy podnik jsou dilezité jiné ukazatelé v zdvis-
losti na jejich stanovené strategie. Asi nejzndméjiim ukazatelem
z oblasti vyroby je OEE (Celkovd efektivita zaFizeni). Tento ukaza-
tel se skléda z n&kolika dilgich ukazateld a uddvé hodnotu efek-
tivniho vyuZivéni vyrobnich zafizenti.

Po pieéteni uvedeného vykladu funkcionality MES nds napadd
n&kolik trochu pfekvapivych zavéro:
* Rozsah funkcionality MES je vét$i neZ se vieobecné pfedpo-

klada.

* Zna&nou &dst této funkcionality uz Fedi QAD ERP (napfiklad
zd4kladni moduly QAD obsahuji podstatnou &dst funkcionality
uvadéné pod bodem sprdva vyrobnich zdrojd, spréva vyrob-
nich postupd, fizeni vyroby, sledovani vyrobkd a jejich rodo-
kmen).

* Dal3i vyznamnou &ast funkcionality pokryvaii dalsi dopliikové
moduly, které Minerva nabizi od jinych dodavateld (napfiklad
Preactor pro detailni pldnovéni vyroby), nebo které sama vyvi-
nula (modul Cérové kédy Minerva pro sbér dat).

* Nékteré dal3i funkcionality realizovala Minerva pro své zdkaz-
niky joko programové Upravy, ale zatim je nestandardizovala
do formy dopliikového modulu (jako jsou napfiklad dispeer-
ské Fizeni a vykonnostni analyzy).

Divody pro¢ je znaénd &ast funkcionality sou&asti fedeni QAD/
Minerva jsou zfejmé - dlouhodobé Gzké zaméteni na problemati-
ku vyrobnich podnikd ve vybranych segmentech a 6zké spolupré-
ce se zdkazniky na rozvoji funkcionality. Skutenost, ze ERP QAD,
doddvany Minervou, obsahuje ve znaéné mife funkcionalitu MES,
ale nelze jednoduse vztdhnout na viechny ERP systémy na trhu.
Zvl&3té také toto nelze vztahovat na tzv. ,univerzalni” ERP systé-
my, které jsou na trhu.

Dévate taktiez prednost podnikovému informacnému
systému zameranému na Specifika Vasho odvetvia?

Informujte sa, ako ) spravne firemné procesy
zefektivnit oblasti
Vasho informacného

systému: Q) MMOG/LE

O zavedenie medzinarodného standardu

O komunikacia s dodévatelmi a zdkaznikmi

Minerva Slovensko, a.s.: marketing@minerva-is.sk | www.minerva-is.eu

Automob"ovy’ O ArvinMeritor
priemysel OFuji Koyo Czech

O Johnson Controls

OTRW Lucas Varity

O Tower Automotive
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3D technologii pfi rekonstrukc

prevodovky veteranu Amphicar

D) Ing. Roman ZAJICEK, MCAE Systems

V posledni dobé mizeme sledovat na trhu zvy-
Senou poptavku po tvarove stale komplexngjSich
odlitcich. Z této situace tézi slevarny presného
liti, které dokazi narocné pozadavky zakaznik(
velmi dobfe uspokojit. Velmi ¢asto ale mize
byt rozhodujicim faktorem rychlost, s jakou je
firma schopna zakazku vyrobit. Zakaznik si tak
vybira, zda je pro néj prioritni cena soucasti nebo
rychlost vyroby prvniho odlitku. A zde vstupu-
ji do procesu moderni technologie. Napriklad
spolecnost MCAE Systems nabizi hned nékolik
systém(, které dokazi vyrobni proces vyrazné
urychlit, a to jak ve fazi pripravné, vyrobni ale
i kontrolni. Je dllezité zddraznit, ze tyto systémy
nejsou vhodné jen pro prototypovani, Ci nizko
sériovou vyrobu.
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Zvysené néklady v pfipravné &asti vyroby mohou udeffit ndsledné
nemalé ndklady, které mohou vzniknout pfi vyrobé, kdy se napfiklad
zjisti rozmérovd neshodnost odlitkd a je potfeba opravovat mateénou
formu. Zamé&Fime se ted na jeden piiklad z praxe, ktery krasné dokla-
duje vyuziti nékolika 3D technologii v rémci jednoho projektu.

Rekonstrukce a modifikace skriné prevodovky
veteranu Amphicar dle pavodniho dilu

U obojzivelného veteranu Amphicar z 60. let vznikl poZadavek
na rekonstrukci skfing pfevodovky, a to konkréné odliti nové souédsti
metodou presného liti. Tradi¢nimi metodami by vyroba skofepinové

3D skenovdni



Model vytistény metodou FDM fused deposition modeling.

formy byla ¢asové ndroénd a nedmérné nékladna. V tomto pfipadé bylo viak vyuzito
novych 3D technologii a zafizeni nejen pro rychlou vyrobu prototypovych souéésti,
které tento Gkol velmi usnadnily a vyrazné urychlily.

3D skenovani

Prvnim krokem pro vyrobu jakékoliv souédsti jsou vstupni data. Vzhledem k absenci
vyrobni dokumentace a komplexnosti souldsti je pro tento Gkol vice nez vhodnou
technologii 3D skenovani sou&dsti. Pouzity skener ATOS CORE se moze pochlubit
presnosti aZ na tisiciny milimetru. Pfi skenovdni odlitki bézné velikosti, v tomto pfi-
padé 500 x 300 x 200 mm, neni tfeba zadného sloZitého upindni ani pfipravné
operace. Skenovdni jedné poloviny skiiné pak zabralo necelou hodinu a to i se
viemi pfidavnymi operacemi, kdy zde rozhodujicim faktorem jsou hlavné zkusenosti
skenate. Vystupem byl pak 3D pocitac¢ovy model ve formétu STL. Pro modifikaci no-
skenovaného dilu byl pouzit Software Magics a GOM Inspect.

3D tisk

Dal3im krokem pro vyrobu skofepinové formy, je nezbytnd vyroba master modelu.
Tato &ést procesu je tradiéné Easové ndroénd a finanéné nékladng, kdy je potfeba
vyroby drahych kovovych forem, pro kusovou vyrobu naprosto nevyhovuijici. S vyuzi-
tim modernich 3D tiskdren je tento problém viak prakticky eliminovan. Modely byly
vytistény metodou FDM, diky které Ize vytvéret komplexni tvary s vnitini strukturou,
za pouziti profesiondlni tiskdrny Fortus 900mc firmy Stratasys. To, Ze vytistény model
nemusi byt z plného materidlu, je pfihodné pro pfipadné vypalovani plastu ze skofe-
piny. Modely vyti§tény touto metodou byly pouzity pro vyrobu silikonovych forem
a souéasné byly i obaleny do skoFepiny, kdy cilem bude otestovat moznosti vypdleni
takto rozmérného dilu.

Dal3i modely byly vyrobeny pomoci systému firmy Voxeljet, kterd tiskne plné mo-
dely z PMMA plastu. Tento systém je od poé&atku navrhovén na vyrobu modeld
pro presné liti, a tak mé& plast vyborné vlastnosti ve vztahu k technologii pfesného
liti. Zejména pak objemové smrsténi pfi vypalovéni. V tomto pfipadé byly modely
tistény iz s pfipojenou vtokovou soustavou. Po vytisténi mize byt model povrchové
upraven anebo pokryt voskem. Poté mize byt model obalen keramickou bieckou
a vypdlen pomalym ohfevem na teplotu 870 az 1 065 °C.

Vakuoveé liti - vyroba silikonové formy

a voskového modelu

Master modely, vyrobeny metodou FDM, byly pouzZity pro vyrobu silikonové formy.
Tato technologie je vhodnd, pro mensi série odlitkd, kdy Easové zdrzeni a néklady
na vyrobu silikonové formy jsou vyvazeny ndslednou rychlou produkei tradignich vos-
kovych modelt. Kdy silikon je velmi flexibilni materidl a vyroba i negativnich Gkosd
neni z&dny problém. Pro vyrobu jak silikonové formy, tak voskovych odlitki gravitaé-
nim litim byla pouZita vakuové komora némecké spoleénosti MK Technology, kterd
je nutnd k zamezeni tvorby bublin vznikajicich jak pfi vyrob& samotné formy tak pfi
odlévéni voskového modelu.

MCAE @
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Silikonové forma rozebréna pfed vytaZenim vysledného voskového

odlitku.

Simulace liti - ProCast

Pro ziskdni co nejzdravéjsich odlitkd byla firmou Mecas ESI
v programu ProCast provedena poéitacovd simulace liti a tuhnuti
odlitku. Prvnim krokem pfed navrzenim vtokové soustavy byla ana-
lyza tuhnuti samostatného odlitku, kterou se uréila kritickd mista nut-
nd pro ndlitkovdni. Poté byla spole¢nosti Alucast navrzena vtokova
soustava a prakticky kazdy tepelny uzel byl zavtokovén. Zavérem
byla provedena simulace liti do skofepiny. Simulace pfed samotnym
odlitim potvrdily, Ze vtokové soustava je navrzena sprdvné a tim by-
lo vyrazné zredukovdno riziko zmetkového odlitku a tak predejito
potenciondlnim Easovym i finanénim nékladim.

Vyroba skorepiny

Nejndrocngjsi &asti je asi vyroba skofepinové formy. V této &asti
mdze vznikat nejvice defektd, a pokud je technologie $patné na-
vrzena ($patny design, nizky pocet oball, nedostateény odvod
spalin pfi vypalu atd.) dochdzi ¢asto k popraskdni skofepiny, &imz
je zmafeno mnoho prdce, které bylo potieba na vytvofeni master
modelu. Je vhodné mit vzdy pFipraveny ndhradni modely. Dalgim
aspektem tohoto procesu je jeho potencidlini Easovd ndro&nost, kdy
vyroba jedné skofepinové formy, zejména pak jeji suseni trva okolo
7 pracovnich dni, kdy pak zdleZi na poctu obali a komplexnosti
konkrétniho odlitku. Tuto nevyhodu viak iz v dnedni dobé& Gsp&sné
fedi zafizeni doddvané firmou MK Technology na rychlé vysugeni
obald za pomoci infraderveného svétla, kdy &as na vyrobu jedné
skofepiny je pak otdzkou jedné smény. Viechny modely (voskové
i plastové) byly vysuSeny pomoci zafizeni Big Booster v kooperaci
se slévérnou Alucast.

Vysokorychlostni suseni skorepinovych forem
Konvenéni sudeni skofepin, zaloZené na vodou rozpustnych keramic-
kych breckdch, trvd velmi dlouho, protoze odpafovaci ochlazovaci
0&inek pUsobi zmény teploty, a tak je zde vzdy riziko popraskdni.
Novd vysokorychlostni susici technologie od MK Technology tento
problém automaticky fedi. Diky tomu je kvalita skofepiny vyssi a &as
na jeji vyrobu je drasticky zredukovdn. Tohoto efektu je dosazeno
hlavné diky vysokorychlostnimu a velmi turbulentnimu vzduchu, kte-
ry odvadi vlhkost ze skofepiny. Tento proces by za normdlnich pod-
minek ved| k prudkému zchlazeni skofepiny a ke zvy$enému riziku
iejitho popraskani. Z toho ddvodu je zafizeni osazeno infragerve-
nymi lampami, které jsou kontrolovany délkovym teplotnim senzo-
rem, neutralizuji ochlazovaci efekt a zachovévaiji stabilni teplotu
v rozmez{ + 1°C. Absolutn{ teplota je limitovéna na 25 °C. Diky
vyzafovaci energii infragerveného svétla jsou posileny vnitini vazby
a skofepina je dokonce jesté pevnéjsi.
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Simulace tuhnuti samostatného odlitku - uréeni tepelnych uzld (nale-
vo) a simulace plnéni formy (napravo).

Vytaveni a vypaleni formy

Dalsim krokem bylo v pfipadé voskového modelu tradiéni vytaveni
v autoklavu. V pfipadé master modelu z FDM plastu &i Voxeljet mo-
delu pfichézi na Fadu vypalovani v Zihaci peci. Vypalovani, vzhle-
dem k tomu, Ze se jednd o nové materidly, nemd zatim takovou
Usp&3nost jako vytavovéni v autokldvu. Nicméné stoji za to se témito
metodami zajimat, protoze pro prototypovéni, kusovou a malosério-
vou vyrobou pfind3i vyrazné Easové i finanéni Gspory. Po vytaveni/
vypéleni skofepiny ndsledoval jiz tradiéni zpisob vyzihani a odliti
skofepiny a apretace vyslednych odlitkd.

Obrobeni a kontrola

Doobrobeni funkénich ploch bylo zajisténo pomoci 5-0sého obrabé&ni
v CNC centru. Pfi¢emz pro vypocet drah bylo vyuZito pdvodniho 3D
modelu a softwaru Tebis. Pro kontrolu vyslednych rozmérd byl opét
pouzit 3D skener, kde Ize pak softwarové srovnat rozmérové odchyl-
ky nového odlitku s odlitkem originalnim vytvofenim rozmérové mapy.

Dostupné technologie samoziejmé nejsou vhodné jen pro slévdarny,
nybrz taktka pro celé strojirenské odvétvi s pfesahem do designer-
ského promyslu v pfipadé 3D tiskaren. A to plati i pro zafizeni, kte-
rd jsou typicky slévérenského zaméreni. Piikladem mize byt systém
Cyclone, coz je zafizeni na vyrobu skofepinovych forem. Vzhledem
k jeho kompaktnosti mdze byt vhodnym FeSenim pro vyvojové firmy,
které maji zdjem o rychlou vyrobu tvarové komplexnich prototypo-
vych kovovych dili, které jsou jinou, nez slévarenskou technologi
velmi problematicky anebo Gpln& nevyrobitelné. Viechny popsané
procesy i technologie nabizi k dispozici spole¢nost MCAE Systems,
kterd se vyuzitim 3D technologii v praxi zabyva jiz vice nez 20 let
a za tu dobu iz prosla sludnou fadkou projektd, aby dokdzala spo-
lehlivé poradit a vybrat to sprévné Feseni pravé pro vés.

Pohled do susici komory.




Letosni novinky z portfolia

spolecnosti HUMUSOFT

D) Vlasta RAFAJOVA, foto autorka

Spolecnost HUMUSOFT s.r.0. Uspesné funguje
jiz 25 let. Na dubnové tiskove konferenci v Praze
predstavila - kromeé kratkého exkurzu do historie
firmy - predevsim novinky ve svém portfoliu pro
rok 2016. Na Cesky i slovensky trh Humusoft
uvadi nové verze MATLAB R2016a, COMSOL
Multiphysics 5.2, COMSOL Server a novou
simulaéni jednotku pro laboratofe i primyslové
aplikace dSPACE SCALEXIO LabBox.

MATLAB®R2016a

Nové vydani vypo&etniho, vyvojového a simulagniho prostfedi MATLAB
R2016a pfinési nékolik zajimavych novinek: Live Editor pro tvorbu inte-
raktivnich grafickych dokument(, App Designer k programovani aplikaci
s grafickymi ovlédacimi panely, klasifikaci obrazu metodou deep lear-
ning s vyuzitim konvoluénich neuronovych siti, podporu zafizeni Kinect®
for Windows® v2 a Raspberry Pi 3 a dv& zcela nové nadstavby: Audio
System Toolbox a WLAN System Toolbox.

Live Editor v zakladnim modulu MATLABU umoziiuje tvorbu Zivych doku-
mentd obsahujicich vysledky a grafické vystupy spolecné s pfislusnymi
vypoéty. Dokumenty |ze doplnit formatovanymi texty, odkazy, obrézky
a rovnicemi. Hotovy dokument je mozné vyuzivat v MATLABuU nebo jej
publikovat ve form& HTML & PDF. Interaktivni dokumenty Live Editoru na-
leznou uplatnéni ve vyuce stfednich i vysokych 3kol, pfi zpracovani labo-
ratornich zprdv a analyz, nebo pfi dokumentaci a prezentaci dosaZenych
vysledkd v oblasti védy, vyzkumu i promyslu.

App Designer je novy editor pro tvorbu aplikaci s grafickymi ovladacimi
panely. Panely mohou zobrazovat &érové & bodové grafy a obsahovat
piepinace, otoéné volice, budiky a linedmi ukazatele spole¢né se stan-
dardnimi prvky grafickych uZivatelskych rozhrani.

Zajimavé novinky pfindsi i graficky ndstroj Simulink. Za&atek prdce na no-
vém modelu zjednodusi Gvodni strénka Simulinku, kterd nabizi pfipravené
3ablony, seznam naposledy otevienych modell, vybrané priklady i moz-
nost automatické volby vhodného Fedice zohledujici dynamické vlastnos-
ti modelovaného systému.

COMSOL Multiphysics® 5.2

Firma HUMUSOFT s.r.0., uvedla na trh verzi COMSOL Multiphysics® 5.2
$védské spolegnosti COMSOL® na podzim roku 2015 a spolu s ni i no-
vou verzi produktu COMSOL Server. Na jafe roku 2016 byla vydana
aktualizace, kterd se hlavné zaméfila na zlep3eni stability programd.
Program COMSOL Multiphysics je softwarovy inZenyrsky néstroj uréeny
k modelovani a simulaci fyzikalnich d&jo.

Pravidelné tiskové konference organizuje HUMUSOFT kazdoroéné od
roku 1997. Na letosni konferenci feditel firmy Petr Byron pfiblizil délezi-

té okamziky existence spolecnosti. Produkfové novinky predstavili Pavel
Ludvik a Jaroslav Jirkovsky (na snimku).

Z&kladni modul COMSOL Multiphysics doznal zmén ve formé vylepse-
né stability a robustnosti & rychlejdiho zpracovani pozadavko. Zasadni
zmény pfichdzeji v Application Builderu, kde md uzivatel k dispozici n&-
stroje, jenz mu umozni snadno vytvéret rozhrani budouci aplikace. Nej-
zasadnéjdich zmén v z&kladnim modulu dosdhly néstroje pro sifovéni.
Nové |ze importovat vysitovany objekt jako geometrii a provést pfipad-
né geometrické zmény - napfiklad importovat dal3i objekty ¢&i pfidat
geometrické entity. Sitovaci algoritmus u ndstroje Free Tetrahedral je
robustngjsi, sifovani komplikovanych geometrii je snazsi. Posledni zmi-
nénou novinkou je sprava licenci. V pfedchozi verzi pfi ztrdté spojeni
s licenénim serverem se b&hem kratké doby program vypnul. Od no-
vé verze v pfipadé zirdty spojeni s licenénim managerem se program
COMSOL Multiphysics uzivatele dotaze, zda li chce program ukondit
&i ulozit a ndsledné ukonéit.

Verze 5.2 programu COMSOL Server je ve znameni vylep3eni uZiva-
telského rozhrani tak, aby uZivateli poskytovalo maximalni efekfivnost
prace. Oproti pfedchozi je novd verze 3x az 5x rychlejsi pfi naciténi
aplikaci. Pokud se jednd o dlouhy vypocet, tak se uZivatel mize odpoijit
od serveru a pak zase znovu pfipojit zpét bud' v pribé&hu vypoétu anebo
az vypocet skonéi.

dSPACE SCALEXIO® LabBox

SCALEXIO LabBox je kompakini zafizeni pro simulace v redlném case
(HIL), které HUMUSOFT a firma dSPACE GmbH uvadgji na trh Ceské
republiky a Slovenska. Je alternativou k oblibenym modularnim systémdm
se sbérnici PHS. Po pfipojeni k vypo&etnimu uzlu s procesorovou jed-
notkou SCALEXIO tvofi plnohodnoty HIL systém v kompaktnim stolnim
provedeni. K dispozici jsou desky pro viechny b&zné vstupni a vystup-
ni funkce véetné periferii pro automobilové aplikace. K dispozici jsou
i sb&rnice CAN/LIN a uvzivatelsky programovatelnd FPGA. Komunikace
s vypoletnim uzlem probihd po vysokorychlostni optické siti IOCNET
s minimdlnim zpoZdé&nim. Systém je snadno rekonfigurovatelny jednodu-
chou vyménou zdsuvnych desek.
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LEGISLATIVA Z BRUSELU

Eurdpska komisia

Podpora oceliarskeho priemyslu

;)) Z podkladov EK spracovala Vlasta Rafajova, foto: NLMK Group

Oceliarsky priemysel v Eurdope je v niektorych
oceliarskych produktovych segmentoch celosve-
tovym lidrom, predstavuje celkom 1,3 % HDP EU
a v roku 2015 zamestnaval okolo 328 000 [udi.
Zaroven je dolezitym zdrojom nepriamej tvorby
pracovnych miest aj v inych priemyselnych od-
vetviach, napriklad v automobilovom priemysle.
Napriek potencialu eurépskeho oceliarskeho
priemyslu a znatnému usiliu inovovat ho, sa jeho
konkurencné postavenie na svetovom trhu s oce-
fou za uplynulé roky zhorsilo.

Nadbytok vyroby ocele v tretich krajinach, napriklad v Cine, zvysil vyvoz,
zniZil ceny a viedol k nebyvalému prilevu nekalych obchodnych praktik,
ktoré nard3aji rovnaké podmienky na celosvetovej Grovni. Eurépska komi-
sia preto navrhuje opatrenia na podporu eurépskeho oceliarstva.

Zjednodusit obchod a udrzat pracovné miesta

Eurépska komisia v polovici marca predlozila ozndmenie ,Ocel: Ochrana
udrzatelnych pracovnych miest a rastu v Eurépe”, v ktorom objasfuije, ako
eurdpske oceliarske odvetvie méze s podporou &lenskych 3tatov a intitdcif
EU prekonat problémy. Podpredseda Jyrki Katainen zodpovedny za pra-
covné miesta, rast, investicie a konkurencieschopnost v tejto stvislosti uvie-
dol: ,Musime urobit viac, aby sa oceliarsky priemysel a dalsie energeticky
ndroéné odvetvia vyvijali, aby zavddzali inovécie a aby na trhu prospe-
rovali vdaka kvalite, 3pickovym technolégiém, efektivnej vyrobe a vysoko
kvalifikovanej pracovnej sile. V si&asnosti oceliarske vyrobky chréni re-
kordny poget antidumpingovych opatreni a Komisia je odhodlana obno-
vit na celosvetovej Urovni rovnaké podmienky. Podnikneme dal3ie kroky
s cielom zjednodusif nade postupy, ale aj ¢lenské staty musia priloZif ruku
k dielu a bezodkladne prijaf nés legislativny navrh modernizovat néstroje
EU na ochranu obchodu, aby sa spravodlivejii obchod stal skuto&nostou.”

Kratkodobé aj dihodobé opatrenia

Komisia v aktudlnom ozndmeni informuje o novych kratkodobych opatre-
niach, ktoré posilnia boj EU proti nekalym obchodnym praktikam, ako i
o dlhodobych postupoch na zaru&enie trvalej konkurencieschopnosti a udr-
zatelnosti energeticky naroénych odvetvi.

Boj proti nekalym obchodnym praktikam

Komisia uZ dnes v rekordom rozsahu kompenzuje $kodlivy G&inku dumpin-
gu: v si€asnosti vyrobky z ocele upravuje 37 antidumpingovymi a antisub-
ven&nymi opatreniami (z toho 16 sa tyka dovozu z Ciny). V budicnosti
este urychli prijimanie antidumpingovych opatreni a je pripravend pred-
kladaf dal3ie névrhy. Aby sa zefektivnili, urychlili a posilnili postupy, musi
byt €o najskér prijaty ndvrh Komisie z roku 2013 o modernizdcii nastrojov
na ochranu obchodu. Najmé zrugenie tzv. pravidla nizsieho cla by umoz-
nilo ukladanie vy3sich antidumpingovych ciel. Komisia navrhne aj systém
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predbezného dohladu nad vyrobkami z ocele. Opatrenia predbezného
dohladu sg sééasfou existujicich ochrannych néstrojov EU a mézu sa za-

viesf, ak hrozi, ze dovozné trendy spésobia ujmu vyrobcom z Unie.
Riesenie pri¢in nadmernej svetovej kapacity

Popri opatreniach zameranych na riesenie celosvetovej nadmernej kapaci-
ty sa EK usiluje odstrénit priciny problému na bilaterdlnej aj multilaterdlne;
Grovni, a to jednak v spoluprdci s hlavnymi partnermi EU (Cina, Japonsko,
India, Rusko, Turecko a USA), ako aj na prisluinych medzindrodnych fé-
rach (OECD, WTO). Komisia bude tito medzindrodnd spoluprdcu nadalej
posiliovaf, najmé v skupine G20.

Investicie pre konkurencieschopnejsi priemysel

Dlhodobd konkurencieschopnost energeticky ndroénych priemyselnych od-
vetvi zdvisi od ich schopnosti vyvijaf prelomové technolégie v oblastiach,
akou je energetickd efektivnosf alebo zachytdvanie a vyuZivanie oxidu
uhlicitého. To si vyzaduje daliie stkromné a verejné investicie do inovdcii,
vyskumu a novych technolégit. Na drovni EU podporu modernizdcie oce-
liarskeho priemyslu poskytujd rézne fondy (Eurépsky fond pre strategické
investicie s rozpo&tom 315 milidrd eur, eurépske Strukturdlne a investiéné
fondy a program EU na financovanie vyskumu Horizont 2020).

Modernizdcia oceliarstva cez ludsky kapital

Zachovanie moderného a konkurencieschopného oceliarskeho priemyslu
si vyzaduie kvalifikovanych a vyZkolenych pracovnikov. S nadchddzaijicim
programom pre nové zruénosti sa Komisia v spoluprdci s clenskymi 3t&tmi
a socidlnymi partnermi bude usilovat o budovanie spoloéného zévézku in-
vestovaf do [udi a ich zruénosti. Na podporu pracovnikov a ich miestnych
komunit su k dispozicii Eurépsky fond na prispdsobenie sa globalizacii
a Eurépsky socidlny fond.

Cielené politiky pre viacero oblasti

Oceliarskemu priemyslu pomézu prosperovat aj cielené politiky v oblas-
tiach: hospoddrska sifaz, energetika, obchodovanie s emisiami a obeho-
vé hospoddrstvo. Revidované pravidla statnej pomoci poskytujo ¢lenskym
$tdtom moznosti podpory cezhraniénych technolégii, vyskumu a inovécii
i vyuZivania obnovitelnych zdrojov energie. Navrhovand revizia systému
obchodovania s emisiami, o ktorej sa momentdlne rokuje, by mala pre
oceliarske odvetvie znamenaf prinos a zabezpecit, Ze sa mu dostane pri-
merand UroveR podpory pri rozdelovani emisnych kvét. V tejto sdvislosti
je délezitd aj politika Komisie v oblasti zmeny klimy a obehového hos%:-
darstva. 9
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Energeticka efektivnost

ISO 50001 nemusi byt

oblizné povinnost, ale prileZitosf
posunout firmu o Uroven vys

Q Arne SPRINGORUM, HE Consulting

Legislativni povinnost mit kazdé Ctyri roky
zpracovany energeticky audit se od lofiského
roku tyka vSech velkych podnik(. Alternativou
je certifikace 1ISO 50001 - Energeticky mana-
gement. ACkoliv se vétSina podnik(l vydava na
prvni pohled jednodussi cestou energetické-
ho auditu, spravné zavedeni ISO 50001 byva
Casto z dlouhodobého hlediska prinosnéjsi
varianta.

ISO 50001 by totiz ve své podstaté nemélo vést jen ke splnéni le-
gislativnich podminek, ale ke kontinudlnimu a systematickému ener-
gy managementu, ktery podniku pfinese trvalé Uspory. V praxi se
ale bohuzel asto setkdvdm s tim, Ze vétiina opatieni, procesd, cild
a roli nastavenych v rdmci certifikace 1ISO 50001 zdstdvd pouze
na papife, resp. v 3anonu ztraceném v hromadé jinych, a vedeni
firmy se spokoji s certifikatem na zdi a pocitem, Ze ma z legislativ-
niho pohledu ,splné&no”. Pfitom by stacilo jen trocha snahy navic,
aby mél cely proces certifikace smys| a spole¢nost diky nému za-
¢ala dosahovat redlnych energetickych Uspor.

Takovy pfistup je podobné smysluplny, jako byste se snazZili kopat
mi¢ do kopce, aniz byste se pofddné napidhli. Mizete do néj ko-
pat znovu a znovu a vzdy se skutdli zpé&t. Vdm budou postupné
ubyvat sily a efekt veskrze Z&dny. Dokud kone&né nekopnete tak
silng, Ze se mi¢ pfehoupne pfes vrchol a ddl se bude z kopce ku-
télet samospddem. Vy uz jen miZete bez ndmahy jit jeho smérem.
Vysledkem ,silného vykopu” bude sprévné nastaveny systém ener-
getického fizeni, ve ktery zamé&stnanci véfi a pouzivaji ho, protoze
prindsi viditelné vysledky a pomdhd jim a celé firmé se rozvijet. Jak
toho dosdhnout? Zakladnim predpokladem je, jak jsem jiz nazna-
¢il, zvy3ené pocldtedni Usili a prekondni rezistence, kterd je vlastni
kazdému zavadéni novych procesd.

Aby pfiprava na certifikaci ISO 50001 skuteéné zafungovala jako
zavedeni efektivniho systému pro Fizeni energii, vyuZivame u svych

Arne Springorum

je odbornikem na dspory
energii v prémyslovych
podhnicich a spolumajitelem
spoleénosti HE Consulting,
kterd se na tuto problematiku
specializuje.

klientd tzv. metodu QUEST. Ta stoji na tfech zdkladnich pilifich -
optimalizace vyuzitych technologii, pravidelnd a jasné vizualizace
dat a aktivni zapojeni zaméstnanc na viech Grovnich firmy. Tyto
tfi kousky skladacky ddévaii certifikaci ISO 50001 redlny obsah
a energeticky management tak moze skuteéné fungovat a pfindset
ne&ekand rozsdhlé Uspory za velmi kratkou dobu.

Pristupt k energetickému managementu existuje samoziejmé ce-
la fada. ISO 50001 vlastné poskytuje rémec a je na kazdé spo-
legnosti, jakym zpdsobem jej naplni obsahem a uvede k Zivotu.
Od zagdtku dobfe nastaveny a funguijici systém firmu Easto pfimé-
je jit nad rdmec povinnosti plynoucich z legislativy a sklizet plody
dobfe odvedené prdce v podobé rostoucich Gspor.

Krasnym pfikladem mohou byt podruznd méfidla. Ackoliv norma
ISO 50001 nestanovuje podruzné méfeni jako povinné, rozumét
tomu, kudy vam proudi energie je zdkladnim kamenem Gspé&chu.
A to plati dvojndsob, utrdcite-li roéné za energie &astky v desit-
k&ch miliond korun. Nem@zZete mit zkrdtka kontrolu nad né&&im, co
nezméfite.

Nebojte se proto jit s fizenim energie vice do hloubky, nez stano-
vi litera zdkona. Energeticky management by mél byt primarné
o Usporéch energie, ne o zbyteénych ndkladech a papirovani.
Pokud toto vé3 systém Fizeni energie nespliiuje, poloZte si nejprve
otdzku, zda je pro vés legislativni povinnost provadét energeticky
audit &i zavést ISO 50001 obtiznou administrativou nebo vitanou
prilezitosti jak posunout vaii firmu na dal3i Grovefi a promitnout
Uspory na poli energie pfimo do vaseho zisku. A potom kopnéte
do pomyslného mice s takovou silou, aby preletél ptes vrchol. @)
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Vyvoz a dovoz obrabécich a tvarecich strojo
Statistické tdaje za Ceskou republiku za rok 2015 ve srovnani s rokem 2014

Pripravené z podkladov Svazu strojirenské technologie (SST)

Sektor obrdbécich a tvéfecich strojo zaznamenal v roce 2015 opét celkovy nérist - o 3,7 %. Vysledky vyvozu potvrdily oekdvany
mirny ndrost oboru.

Vijvoz a dovoz OS5 a TS v Ceské republice za rok 2015 (tis.CZK) | Sekfor tvdfecich stroji (TS) zaznamenal ve vyvozu ndrist 56,9%
A Havs a tento ndrdst uéinil hlavné vyvoz nomenklatury 8462 - Stroje tvéfeci
k opracovani kovd, buchary. V této nomenklatufe stoupl vyvoz o 64 %.

0s 15 754 194 11182342 P Y LM
Sektor obrabécich stroji (OS) se pohyboval v mezich roku 2014. Nej-
3% EEAL S0 it v&t3i ndrost 12 % byl zaznamendn opét u nomenklatury 8460 - Stroje
Celkem 17 376 43 15 216158 pro brou3eni. Nejvét3i pokles je u vyvozu nomenklatury 8457 - Centra,

obrébéci stroje stavebnicové.

2015 | 2014 Podil % Dovoz 2015 | Dovoz 2014 Podil %
8456 631 600 690 147 91,52% 2493322 1800575
8457 3003 732 3652232 82,24% 3105 550 3043712
B45E 2 297 708 2596 325 B8.50% 2516833 2397 423
8459 1901959 1916 583 99,24% 1345 860 1224238
8450 7280 166 6171910 117,96% 1266395 857 091
8461 639 029 695 089 91,05% 254 382 456 983
8462 1547352 942 330 164,20% 3484983 2928652
8463 74 598 91675 81,37% 548 833 437077
CelkemOS| 15754194 | 15722286 | 100,20% 11182342 | 9780022
1621950 1034005 156,86% 4033816 3365729

Nazev skupin HS:

8461 - Stroje pro hoblovéni, obrézeni, protahovdni,
ozubdrenské stroje a pily

8462 - Tvdreci stroje
8463 - Ostatni tvdreci stroje

8456 - Fyzikdlné-chemické stroje

8457 - Obrdbéci centra, jednotcelové stroje a linky

8458 - Soustruhy

8459 - Stroje pro vrtdni, vyvrtdvdni, frézovéni a fezdni zdvitl

8460 - Stroje pro brouseni, ostfeni, honovdni, lapovéni

Dovoz podle skupin HS z €R v roce 2015

Vyvoz podle skupin HS z CR v roce 2015

Hodnoty dovozu za rok 2015 vzrostly o 16 %. Dovoz roste téméF ve viech kategoriich. Nejvét3i narist zaznamenala nomenklatura 8460 -
Stroje obrdbéci pro brouseni, ktery &ini 48 %. Pokles byl, zaznamendn jen u jediné nomenklatury 8461 - Stroje obrdbéci pro hoblovéni apod.
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Vyvoz obrébécich a tvarecich strojii podle teritorii byl v roce 2015 realizovan predeviim do Némecka, Ruska, Ciny, na Slovensko a do Polska.

Vyvoz obrdabécich a tvéarecich stroju dle teritorii za rok 2015

« Nfmecien | Garmany

« Rusis [ Auss

« Cira f Chira
Sowendko [ Bovakis

« Poko [/ Polard

+ Kbl / Kok

= Ao | Algeria

o Koren/ SKovem

o Crsramn /' O e

Skupina ostatni tvoii 1/3 vyvozu z Ceské republiky, mezi nejvyznaméisi
zdstupce patri tyto zemé:

Turecko - 2 %: Odhady ristu turecké ekonomiky pro konec roku byly
aktualizovény a navy3eny na 3,5 procent z 3 procent v disledku lep-
3iho ekonomického vykonu, nez ktery byl oZekdvén. Dopad ruskych
sankei na Turecko se postupné miZe vyrovnat hlubsimi hospoddfskymi
vztahy s irdanem a Evropskou uni.

Indie - 2 %: Podle vyj&dieni Mezindrodniho ménového fondu by mé-
la byt Indie nejrychleji rostouci velkou ekonomikou v nasleduijicich le-
tech. Rost HDP by se mél z lofiskych a leto$nich 7,3 % zvysit v pfistim
fiskalnim roce (2016-2017) na 7,5 %.

Némecko / Germany 26,37%
Rusko / Russia 12,66%
Cina / China 11,10%
Slovensko / Slovakia 6,985
Polska / Poland 3,83%
Italie [ Italy 2,58%
Aliirsko / Algeria 2,40%
Korea [ 5.Korea 2,34%
Ostatni / Other 31, 74%

Madarsko - 2 %: Ceskd republika je i naddle 9. nejvétsim obchod-
nim partnerem Madarska. Pokud jde o strukturu vzdjemného obchodu,
45,6 procenta madarského exportu predstavuii i naddle stroje a stroj-
ni zafizeni; tato hlavni skupina komodit tvofila spolu se zpracovanymi
produkty 90,4 procenta hodnoty vyvozu. Madarsko se stalo velmoci
v oblasti automobilového promyslu.

Kazachstdn - 2 %: Perspektivni pro cesky export je oblast strojiren-
stvi, a to v ndvaznosti na modernizaci zpracovatelského promyslu KZ
a obnovovani strojirenské zakladny. Perspektivni jsou pro dali export
doddvky obréabécich center, soustruhy, fréz apod.

Vyvoj vyvozu z €R do Némecka, Ruska, Ciny, Slovenska, Polska OS a TS v tis. EUR 2008 - 2015
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Dovoz obrdbécich a tvafecich strojd podle teritorii byl v roce 2015 uskute&nén predeviim z Némecka, Tchajwanu, Japonska, Svycarska, Jizni

Koreje a USA.

Dovoz obrabécich a tvéarecich stroju podle teritorii za rok 2015

» MEmecks | GErmany

» hile / Eoly

» Tichay-wmn / Tawan

o lapeneos | Ispan

» Svitarsko /S o land
» Eorea | SKorea

= LIS SIS

& Rekousio [ Austris

« O=mnif Onher

MNémecko / Germany 35,66%
Itdlie [ italy 9,72%
Tchaj-wan [ Taiwan 7.50%
Japonsko [ Japan 7,47%
Swycarsko [ Switzerland 6,21%
Korea [ 5.Korea 4,97%
usa [ usa 4,54%
Rakousko / Austria 4,52%
Ostatni f Other 13,41%
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Hospodarska kriminalita
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Sprenevera majetku, pocita¢ovd
kriminalita, korupcia a Uplatkdrstvo

D) Z podkladov PwC pripravila Vlasta RAFAJOVA, foto aim Corporate Solutions, Inc.

Na Slovensku sa za poslednych 24 mesiacov viac ako treti-
na (34 %) zastupcov firiem stretla s jednym alebo viacerymi
pripadmi hospodarskej kriminality. Vyskyt hospodarskej
kriminality je porovnatelny s priemerom za strednu a vy-
chodnu Eurdpu (33 %) a s celosvetovym priemerom (36 %).
Vyplyva to z prieskumu hospodarskej kriminality spolocnos-
ti PwC, ktory je najvacsim a najkomplexnejsim prehfadom
udajov o hospodarskej kriminalite nielen na Slovensku, ale
aj vo svete.

Prieskumu sa zG&astnilo 6 337 organizdcii zo 155 kraijin, vrétane 89 spolognosti zo Slo-
venska. V porovnani s predchadzajiocim prieskumom je vyskyt hospodérskej kriminality
rovnaky. To viak neznamend, Zze podnikatelské prostredie je stabilné. ,Prostredie, v ktorom

100 | @magazine 2/2016 | www.leaderpress.sk

organizdcie pdsobia, sa vyvija &o sa tyka rizika, a preto
mdZu niektoré pripady hospodarskej kriminality zostat ne-
odhalené aj niekolko rokov. Tieto skryté, aviak dlhodobé
podvody, si nebezpeénejou a ndkladnejou hrozbou ako
jednorazovy podvod,” upozorfiuje Pavel Jankech, direktor
pre forenzné technolégie v spoloénosti PwC.

NajcastejSia je sprenevera majetku
Az 67 % firiem sa najastejiie stretdva so spreneverou
maijetku, ktord je jednoduchsie odhalif v porovnani s ostat-
nymi druhmi hospoddrskej kriminality. Preto je Easty vyskyt
sprenevery v prieskume o&akdvany. Okrem sprenevery
majetku dalich pét najéasteich typov podvodov zahfia
pocitacovi kriminalitu (13 %), podvod v ndkupnom proce-
se (20 %), korupciu a Uplatkdrstvo (23 %), insider trading
a Gverovy podvod (kazdy po 10 %).

pomocou réznych typov firemnych kontrol (spolu 61 %).
Zhruba jeden z piatich pripadov je odhaleny spésobom
mimo p&sobnosti manaZzmentu spoloénosti. Z toho 11 %
je odhalenych na zdklade tipu z vonkajSieho prostredia



na svedom( interny pdchatel (52 %) v porovnani s pripadmi spachanymi
osobami mimo firmu.

Hlavnou témou pre tento rok je

pocitacova kriminalita

Slovenski respondenti povazuji pocitadovi kriminalitu za druhd najvaésiv
hrozbu (17 % respondentov) po sprenevere majetku a jej vyskyt v priebe-
hu najblizsich 24 mesiacov povazuji za pravdepodobny. Toto vnimanie
rizika je nizdie v porovnani so strednou a vychodnou Eurépu (25 %) aj
so svetom (34 %). Na druhej strane si 58 % spolo&nosti mysli, Ze riziko
vzrdstlo. V celosvetovom meradle, ako aj na regiondlnej drovni, poéita-
¢ovd kriminalita rastie. Na Slovensku sa viak drzi vyrazne pod tymito
droviiami (13 % v porovnani s 22 % v krajindch strednej a vychodnej
Eurépy a vo svete).

vV désledku rychlej zmeny technologického procesu sa tradiéné vnimanie
pocitacovej kriminality rozsirilo. K systémom, ktoré si ohrozené pocitago-
vou kriminalitou, patria aj mobilné telefény, pristroje pripojené na cloud, au-
tomobily a pristroje v domdcnosti,” vysvetluje Pavol Adamec, direktor pre
riadenie rizik a informaéné technolégie v spolo&nosti PwC.

V najblizsich 24 mesiacoch oakdvaiji slovenské spolognosti hrozbu poéi-
tagovej kriminality z externého prostredia (47 %). Napriek tomu, Ze spoloé-
nosti povazuji poéitacovi kriminalitu za hrozbu, 23 % respondentov uvé-
dza, Ze ich spolo&nosti nepripravujd Ziadne spravy ohladom pripravenosti
na mozny kyberneticky tok. Daliich 22 % uvddza, Ze nevie, & so v ich
spolognosti takéto informdcie pozadované a pripravované. Je alarmujice,
Ze takmer polovica spolo&nosti nemd sprévy o pripravenosti na Utok, ak
berieme do Uvahy rasticu tendenciu vyskytu pocitagovej kriminality.

,Takmer polovica slovenskych firiem sa primérne obdva hrozby poéitago-
vej kriminality zvonku firmy. Tieto svoje obavy by viak mali podrobit kritic-
kej revizii. Vysledky tohto prieskumu ako aj fakty z inych odbornych 3todit
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Hospodarska kriminalita

hovoria totiz, Ze typicky zdroj hospoddrskej kriminality pochddza zvnitra
spoloénosti,” dodéva P. Adamec.

Vysledky prieskumu tiez ukazujd, Ze 51 % slovenskych spoloénosti mé pri-
praveny pldn pre pripad kybernetického Gtoku. Toto &islo je vysoko nad pri-
pravenostou spolocnosti v strednej a vychodnej Eurépe (36 %) aj vo svete
(37 %). Na druhej strane, niektoré spolo&nosti stale nie st na mozny Gtok
adekvatne pripravené. 17 % spoloénosti na Slovensku nemd pripraveny
Ziadny pldn a ani ho nepldnuije pripravit.

Viac ako polovica zi&astnenych spoloénosti na Slovensku (60 %) mé cel-
kovo vyskoleny tim, ktory je schopny v pripade potreby zasiahnut a riesif
naruienie IT prostredia. Cislo sa sice mdZe zdaf vysoké, ale ak vezmeme
do Gvahy neustdle zmeny v digitdlnom prostredi a skutoénosf, Ze Ziadna
spoloénost nie je iminna vodi kybernetickym Gtokom, spolo&nosti stale ma-
j0 na ¢om pracovat, aby obmedzili riziko negativneho dopadu pripadnych
Gtokov.

Korupcia a uplatkarstvo

Napriek tomu, Ze prieskum ukazuje na pokles korupcie a Gplatkov na Slo-
vensku, v strednej a vychodnej Eurépe a celosvetovo, korupcia stdle zostd-
va zévaznym problémom od sledovani v roku 2009. Uastnici prieskumu
na Slovensku uviedli, Ze v uplynulych 24 mesiacoch boli poZiadani, aby
zaplatili Oplatok (8 %) a s toho nézoru, Ze stratili prilezZitost oproti konku-
rencii, ktord Uplatok bola ochotnd zaplatit (22 %). Tohtoroéné vysledky
poukazujd na vyrazny pokles v porovnani s predché&dzajicim vydanim
prieskumu.

Klesajici trend sa zdd& byf optimisticky, ale aktudlny stav korupcie a Oplat
kdrstva méze byt ovela hordi. Na zdklade skisenosti je korupcia a Uplat-
kérstvo fazko odhalitelny typ hospodérskej kriminality. Vnimanie toho, ¢o
ie korupcia a Uplatkdrstvo, méze byt velmi individudlne naprie¢ spekirom
spoloénosti. Spravanie, ktoré jedna spolo&nost povazuje za bezné ob-
chodné praktiky, méze ind spolo&nost povazovaf uz za prekrocenie hrani-
ce korupcie a Uplatkdrstva.

Kupa a predaj osobnych automobilov

Pri kupe osobného automobilu €i uz pre osobneé pouzitie alebo vyuzitie v pod-

KOPARPREDR,

Obchodno-technickd priru¢ka ,Kdpa
a predaj osobnych automobilov” auto-
rov Juraja Hilverta a Jaroslava Miskol-
ciho prindsa uceleny pohlad na prob-
lematiku kipy a predaja osobnych
automobilov a je vybornou poméckou
nielen pre kupujiceho, ale aj predajcov automobi-

Prvé &asf publikécie je zamerand na to, ako sa rozhodovat a postu-
povat pri kipe osobnych automobilov. Citatel ziska cenné rady, ako
vyberaf spravny typ vozidla zodpovedajici jeho individudlnym po-
Ziadavkdm, aké so rozdiely pri kipe nového a ojazdeného automo-
bilu, ako spoznat kvalitného predajcu automobilov, ale aj finanéné
a prdvne minimum sivisiace s kipou automobilu.

Druhd &ast publikacie je orientovand technicky a é&itatela zrozumi-
telne prevedie vietkymi mechanizmami a systémami moderného
automobilu od podvozku cez motor a pohonnd sistavu az k prvkom
aktivnej i pasivnej bezpeé&nosti & vybaveniu interiéru.

nikatelskej praxi, treba vziat do tvahy mnozstvo réznorodych a ¢asto i proti-
chodnych poziadaviek. Pochopitelne, ved automobil je predmetom dihodobého
pouzivania a kazdy kupujuci chce vynalozit svoje financie efektivne.

Obaija autori pri tvorbe vy3e 400 stranovej publikdcie vyuZili svoje
dlhorogné praktické skdsenosti sivisiace s automobilizmom a do-
pravou. Ako sami hovoria, ich zdmerom pri zostavovani prirucky
bola komplexnost spracovania témy a poskytnutie moZnosti zorien-
tovaf sa v obchodnej problematike a v technickych funkcidch zlo-
zitych mechanizmov moderného automobilu &o najsirsiemu okruhu
Citatelov. Aj preto je publikdcia vhodné i pre studentov odbornych
3kél, predajcov automobilov, pracovnikov popredajnych sluZieb.
Osobitnym prinosom publikdcie je, Ze texty pod obrdzkami a v to-
bulkach druhej ¢asti sG uvadzané trojjazyéne, o Citatelom ponika
moznosf zdokonalit sa v anglickej & nemeckej odbornej automobi-
lovej terminoldgii.

Ministerstvo 3kolstva, vedy, vyskumu a $portu vydalo k publikécii od-
poricaciu dolozku na zdklade vyjadrenia Statneho infititu odborné-
ho vzdeldvania v Bratislave, vdaka ¢omu bola obchodno-technicka
priruka ,Kipa a predaj osobnych automobilov” zaradend do zo-
znamu odporiéanych didaktickych materidlov uréenych pre stredné

odborné 3koly. L)
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NEWMATEC 2016

NEWMATEC 2016

-smer automotive priemys|u

g) Vlasta RAFAJOVA

/vaz automobilového priemyslu Slovenskej
republiky (ZAP SR) usporiadal 15. a 16.
marca druhy rocnik konferencie NEWMATEC.
Hotel Partizan na Taloch sa tak pocas dvoch
dni zmenil na mimoriadne Zivé medzinarodné
diskusné forum, na ktorom najviac rezonovali
témy nevyhnutnosti rozvoja aplikovaneho
vyskumu, podpory inovacii, dualneho vzdela-
vania Ci pripravenosti automobiloveho prie-
myslu na nastup Stvrtej priemyselnej revoldcie
- Industry 4.0.

Z&ujem zdstupcov vetkych automobiliek p&sobiacich na Slovenskuy,
predstavitelov doddvatelskych firiem, vyskumno-vyvojovych organi-
z4cil, vysokych 3kél a napokon i médii potvrdil, Ze rozhodnutie zvéizu
spred dvoch rokov pripravif velki konferenciu o inovacidch proce-
sov v automotive bolo sprévne. ,Minuly rok sme zaznamenali 160
O&astnikov, tento rok uz 250 a zdujem bol edte v&&si, z kapacitnych
dévodov sme viak museli zastavif prihlasovanie na konferenciu,” vy-
svetluje prezident ZAP SR Juraj Sinay a doddva, Ze ide o prirodzeny
vyvoj. ,Automotive tvori z celého slovenského priemyslu 44 %, auto-
mobilovy priemysel u nés definuje nielen vyvoj priemysly, ale aj spo-
loénosti.”

Juraj Sinay, prezident Zvézu automobilového priemyslu.
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Ralf Sacht, Volkswagen Slovakia, predseda predstavenstva.

Kam speje automobilovy priemysel?

Predseda predstavenstva spolo&nosti Volkswagen Slovakia Ralf Sacht
vo svojej prezentdcii predznadil trendy vyvoja automobilového prie-
myslu. Razantny vyvoj, podla Sachta, niti vyrobcov automobilov
polozif si otdzku, ako sa zmeni vysledny produkt ich vyrobného pro-
cesu. Odpovedou s, ako hovori, nielen Uspornejsie motory a coraz
[ahsie karosérie, ale aj nové technologické trendy. ,Ocakavame, Ze
do roku 2020 budd mat elektromobily dojazd 500 az 600 kilomet-
rov na jedno nabitie, postupujica digitalizacia spdsobi, Ze smartfén
bude integrdlnou sic¢astou palubnej dosky automobilu, autonémne
riadené automobily zasa prinesd vy3Siu mieru bezpeénosti aj Gsporu
asu. Poéitaf treba aj s prichodom novych hra&ov do automotive biz-
nisu, ktori pracujd na vlastnych konceptoch, ako si Apple, Google,
Tesla, Uber,” priblizuje R. Sacht.

Generdlny riaditel PSA Peugeot Citroén Trnava Rémi Jean Claude
Girardon vidi automobilku buddcnosti ako hyperagilny zdvod vyré-
bajdci individualizované produkty pre konkrétnych ludi v zmysle my3-
lienky ,Pre vds a za niekolko dni.” Automobilovy zévod budicnosti
bude podla Girardona postaveny na absoldtnej digitdlnej interakcii
medzi vyrobkom, procesom a ludmi, pri¢om samotny zavod mé& byt
atraktivnym a ekologickym miestom s o najvéciou mierou energetic-
kej sebestaénosti.

Industry 4.0,

kazdy o nom hovori, nikto ho nevidel

Globdlna filozofia Industry 4.0, oznaovand aj ako 3tvrtd priemy-
selnd revolicia, je aktudlne najvé&sou vyzvou, s ktorou sa sGéasny
priemyselny sektor musi vysporiadaf. J. Sinay s Gsmevom prirovnéva
Industry 4.0 k legenddrnemu Yettimu, pretoze kazdy o fiom hovori,
ale nikto ho nevidel. ,Faktom vick je, Ze je to filozofia, ktorG treba
naplnif. Aktudlne inovdacie procesov v automotive si pre nds velkou
vyzvou. Potrebujeme sa k nim postavit tak, aby sme v celom vyrob-
nom refazci hladali efektivne vyrobné, logistické a manazérske riede-
nia a nastavili segment na rozvoj a zvysenie konkurencieschopnosti.
Tyka sa to vietkych firiem vo vyrobe a doddvatelskom refazci, pre-



toze konkurencieschopnost vyrobcov je zdvisld aj od komplexnosti
a konkurencieschopnosti celych dodévatelskych refazcov,” hovori
Juraj Sinay.a doplfia, Ze je to prave automobilovy priemysel, ktory je
na prichddzajicu filozofiu Industry 4.0 najlepsie pripraveny. Napriek
tomu, je niekol'ko oblasti bez vyrie3enia, bez ktorych sa dopredu ne-
pohneme.

.Aby sme zabezpe¢ili konkurencieschopnost automobilového priemys-
lu, potrebujeme vyskum, vyvoj a inovdcie. Mdme schvdlend Stratégiu
vyskumu a inovdcii pre inteligentni 3pecializaciu SR (RIS3), ale nemdme
iej akény plén. A ak mé byt slovensky automobilovy priemysel nadalej
konkurencieschopny a rozvijat sa, musia byt splnené dva zdkladné
predpoklady. Prvym je vybudovanie vedecko - vyvojovej zdkladne apli-
kovaného vyskumu a druhym je otdzka kvalifikovanych ludi, vratane
tych, ktorych sme kedysi nazyvali kvalifikovani uéni. To znamend podpo-
ru vzdeldvania v technickych odboroch a rozvijanie dudlneho vzdelava-
nia na vietkych druhoch 8kél,” pripomina prezident ZAP SR.

Preco kriva vyskum a vyvoj?

Séf komisie pre vedu, vyskum a inovécie ZAP SR Martin Morhaé kon-
Statuje, ze hoci slovensky automobilovy priemysel uZ aplikuje vyrobné
a manazérske procesy v duchu najaktudlnejsieho vyvoja v sektore,
nemézeme olakdvaf, ze OEM vyrobcovia pritichnu na Slovensko
komplexny vyvoj automobilov. ,V SR s6 vydaje do vyskumu v oblasti
automobilového priemyslu za rok 2014 vo vyske 74 miliénov eur, o
predstavuje zhruba 0,34 % trzieb v tomto odvetvi. V inych eurépskych
krajinéch je to 10-krét viac. Z pohladu poétu vyskumnikov na univer-
zitdch a v organizdcidch typu SAV sme s ostatnou Eurépou porov-
natelni, ale vyskum a vyvoj v oblasti priemyslu u nds predstavuje len
nepatrny zlomok toho, ¢o je vonku,” prizvukuje M. Morh&é.
Uastnici konferencie v tejto stvislosti sformulovali vyzvy a névrhy
na riesenie problému do Memoranda NEWMATEC 2016. V fiom defi-
nuji opatrenia pre udrzanie konkurencieschopnosti automotive sektora
a jeho rozvoja, ktoré si vyzaduji spoluprécu a podporu kompetentnych
institicii. Ide predovietkym o odburanie administrativnych bariér, ktoré
vyrazne sfazuji investovanie do vyskumu a vyvoja a vybudovanie sys-
témovej organizdcie, ktord celoplo$ne zastredi vyskum a vyvoj v rédmci
Slovenska a bude tieZ podporovat aj spoluprécu so zahrani&im.

Matador na ceste k vlastnym prototypom

Skupina Matador je jednou z mdla slovenskych firiem, ktoré so vo
vyskume a vyvoji pre automobilovy priemysel aktivne a Gspedné.
Znagka Matador, ktord tento rok oslavuje 111 rokov svojej existencie,
vstipila do automotive biznisu v roku 2005 akviziciou spoloénosti
Inalfa Vréble a v roku 2006 akviziciou &eskej firmy Aufeer design.
Od roku 2007, po predaiji svojej gumdrenskej divizie spolognosti
Continental AG, sa venuje ¢oraz intenzivnejie automobilovému prie-
myslu. Ako hovori generdlny riaditel Matador Holding Martin Kele,

Alexander Wortberg, Jaguar Land Rover.
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NEWMATEC 2016

Newmatec 2016: slovensky automobilovy priemysel je pripraveny
&elif vyzvam stvrtej priemyselnej revolicie.

Matador md investovanie do vyskumu a vyvoja takpovediac v krvi.
+Aj Uspech v gumdrenskom priemysle bol spésobeny tym, Ze sme in-
vestovali do vyskumu a vyvoja, to z nds urobilo Uspesného vyrobcu
pneumatik.” Rovnaky model teda uplatiiuje skupina Matador aj v au-
tomotive biznise. A hoci najva&si podiel na obrate a zisku skupiny
mé este stdle sériovd vyroba, z roka na rok narasté podiel vlastnych
inovativnych riedeni.

,Ciele spoloénosti stanovené prezidentom spolocnosti Stefanom Ro-
sinom sU vzdy velmi odvdZne, no nie nesplnitelné. Nasa aktudlna
stratégia do roku 2020 je vybudovaf kompletné z&zemie, aby sme
boli schopni stavat funkéné prototypy automobilov. Na to, aby sme
ju boli schopni naplnit, si potrebujeme dobudovat edte niektoré kom-
petencie, napriklad oblast dizajnu,” priblizuje M. Kele.

V kontexte aplikovaného vyskumu pre automobilovy priemysel mé
délezité postavenie Vyskumno-vyvojové centrum Matadoru v Dubni-
ci nad Véhom, v ktorom aktudlne pracuje priblizne stovka vyvojdrov.
Centrum mé charakter klastra, kde dominuje aplikovany vyvoj a spo-
luprdca medzi jednotlivymi partnermi, ktorymi s priemyselné podni-
ky, Ndarodné centrum robotiky, STU, TU, stredné skoly aj samosprdavny
kraj. ,Myslim, Ze je délezité vyskumno-vyvojové aktivity zdruZovaf
a vyuzivaf vzniknutd synergiu, aby sme nerobili vietci vietko. Chceme
byt silnym lidrom v rémci vyskumno-vyvojovych aktivit pre automobilo-
vy priemysel v rdmci Eurépy. Ambicia je to velkd, ale stoji na redlnych
zékladoch,” dodava M. Kele.

NEWMATEC - nastroj spoluprace

V minulom roku pocet automobilov vyrobenych na Slovensku prvy raz
presiahol hranicu jedného miliéna a uz 3est rokov je SR krajinou, kto-
r& vyrdba najviac automobilov na 1 000 obyvatelov. Prichod nové-
ho vyrobcu Jaguar Landrover este zvysi strategické postavenie tohto
odvetvia priemyslu. ,Byt lidrom nie je len prijemnd odmena za faz-
ko prdcu. Je to aj zodpovednosf, ktord nds motivuje k odbornym
diskusiém, ako zabezpecit udrzatelnost automobilového priemyslu.
V rémci Slovenska, kde etablovali automobilky a ich subdoddvatelia
najnoviie vyrobné technolégie, je realizacia efektivnych procesov
predpokladom pre intenzivny rozvoj priemyselného vyskumu a z ne-
ho vyplyvajicich G&innych inovécii. Je to prileZitost pre posilnenie
existujucej siete doddvatelov tak, aby sa vyuzil cely regiondlny poten-
ciél Slovenska. Prave NEWMATEC je jednou z aktivit na vytvorenie
prostredia pre odborné diskusie, ale aj na osobné stretnutia a rozho-
vory vsetkych, pre ktorych sa automotive stal sastou ich profesio-
ndlneho, ale aj stkromného Zivota. Vytvorenie dobrej atmosféry pre
ziskanie novych vedomosti a podnetov je moznostou pre nadviazanie
kvalitnych osobnych kontaktov, ktoré vytvoria podmienky pre Gspednd
spoluprécu v budicnosti,” uzatvéra J. Sinay. o
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Trh préace

Jak priblizit

pracovni pozici kandiddtom

:)) Natalie TOVARKOVA, marketing coordinator, ManpowerGroup

Na Ceském trhu prace je v soucasnosti kolem
430 000 uchazec(, ktefi aktivné hledaji praci.

U nasich slovenskych soused( je pocet ucha-
zecl jesté niZsi - jedna se zhruba o tretinu,
ktera je jeSté situovana prevazné na vychode
zeme. Zameéstnavatelé presto trpi na nedostatek
pracovnik( - nabidka se nesetkava s poptavkou.
Jednim z modernich naborovych trendl je
oslovovani pasivnich uchazecd, ktefi nehledaji
aktivné praci, ale jsou otevreni novym nabidkém.

vvvvvv

hledat mezi registrovanymi uchazeci.

Dnedni svét Zije socidlnimi sitémi
- facebookovy profil mé témé&F
kazdy, LlinkedIn je na vzestupu
a mezi mladezi vlddne Instagram.
Pro¢ tyto platformy nevyuzit ku
prospé&chu véci? Zvysit investice
do ndboru skrz socidlni sité planu-
je témé&f 70% organizaci a védi,
pro¢. Podle statistik je jen na Lin-
kedlnu 63 % pasivnich uchazedd,
ve kterych se mize skryvat neby-
valy talent. Na Facebooku je vel-
ky potencidl uz jenom diky poétu uZivateld této socidlni sité. Kampané cili
na velkou skupinu lidi, ve které se vzdy najdou jedinci hledajici préci nebo
ti, ktefi chtéji svoji stavajici pozici zménit. Instagram je svétem generace Y

Neatclie Tovarkove

a hybe timto mladym a bezstarostnym svétem. Zde tkvi tajemstvi Gspéchu
- ti, kdo pochopi, Ze instagramovy profil jim pomdze zviditelnit svdj brand
modernim a oblibenym zpdsobem, maji vyhrdno. Jakymi prostredky bychom
ale méli cilit pfedeviim na pasivni kandidaty?

Je dolezité, aby je nabidka zaujala nejen svym obsahem, ale i formou. Oby-
Zejné inzerdty jsou dnes pasé, i kdyz budou zajimavé napsané a budete
nabizet vielijoké zaméstnanecké vyhody. Internetem hybou blogy a jejich
stvofitelé, populdrni blogerky a blogefi. PiSou o viéem mozném, predevsim
o svém Zivoté a o svych radostech a strastech. A stejné& tak funguii vlogy.
Psani blogu je skvélé, ale &te jej nékdo? Lidé nemaiji tolik &asu v dnesni
uspéchané dobé a radéji se podivaji na instruktdzni video k cemukoliv, kde
jim jedinec naté&ejici se na kameru vysvétli, co a jak maiji délat - to je vlo-
govani. Youtube je vlogery pro3pikovany a oni sami sklizi nebyvaly dspéch.
I my jsme se rozhodli toho vyuzit a spustili jsme projekt, kde nasi konzultanti
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coby filmové hvézdy priblizuji svoji préci Sirokému okoli. Jednd se o spo-
ty, ve kterych se konzultantky a konzultanti predstavuiji lidskym zpisobem
a snazi se oslovit kazdého, kdo se na video podiva. Uchaze&dm tim priblizi
zpUsoby, jakymi jim konzultanti mohou pomoci pfi hleddni nové prace a oni
sami vvidi, Ze nejsme stroje, které automaticky jejich Zivotopisy hézi do ko-
Se. To je pfesné to, co fisténym a elektronickym inzerdtdm chybi - lidskost.
Ta na vds dychne uz b&hem prvnich vtefin zhlédnuti a vy se budete cftit jako
souddst naseho tymu. Také se dozvite, co vie se skryvd za vétou ,najdeme
vam préci” - a neni toho mdlo. Ve videich, kterd budou publikovana na Yo-
utube kandlu a v nasich facebookovych kampanich, vystupuji nase konzul-
tantské celebrity z nékolika pobocek - kazdy z nich mé prehled o aktudl-
nim déni na trhu prace v daném regionu a kazdy z nich oslovi trochu jinou
sortu uchaze&d.

Jak jde doba dopfedu, musi s ni jit i organizace, jinak hrozi stagnace a v nej-
horsim mozném pfipadé Upadek. Cest je nékolik - kazdd zaujme uritou
cilovou skupinu lidi. Vlogovénim cilime na mladou generaci, pro kterou jsou
socidlni sité a internet dennim chlebem a kterd je nasi budoucnosti - proto si
hyckejme své talenty a snazme se jich co nejvice zaujmout. ()
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Kolajova doprava
a jej $peciriké - rudiové depo

3) Michal FABIAN, Martin BALKOVSKY, foto autori

V minulom vydani ai magazine sme si zaspominali na naSe detstvo s dodatkom, ze v nasledujtcich
vydaniach si postupne vysvetlime, ¢o ma na zeleznici aku funkciu a Co vSetko je potrebné vykonat,
kym vypravime vlak na trat. Na vybrané fakty sa pozrieme aj z historického hladiska, pretoze niektoré
ukony uz jednoducho nie su potrebné, postupom Casu stratili zmysel, hoci nie Uplne. Modernu loko-
motivu uz napriklad netreba otacat na tocni. Rusnovodicovi staci prebehnut z jednej kabiny do druhej
a 0 ostatné sa postaraju vyhybky a paralelna kolaj. Ale podme pekne po poriadku. Nahliadnime

do rusnoveého depa, Co sa tam nachadza, ¢o sa tam robi...

Obr. 1 Dispoziéné usporiadanie velkého prejazdného

depa pre parné lokomotivy:

1-¢istiaca jama, 2-vodny Zeriav, 3-uholné skladky,
4-odkalovacia jama, 5-pieskovacia kolaj,

6-olejéren, 7-zauhlovanie, 8-to¢fia, 9-rotunda,
10-administrativna budova,
11-stavadlo, 12-skladisko,

13-ndradovy a zdchranny viak,

Rusnoveé depo

Velmi peknd definicia depa je na strénke www.zeleznicne.info, kde
sa pide: ,Rusfiové depo je komplex budov, kolaji a technickych zaric-
deni, v ktorych sa vykondva prevédzkové osetrenie, kontrola technic-
kého stavu, Gdrzba a opravy rusiov po ndvrate z vykonu na tratiach.
V depe sa vykondva zbrojenie rusfiov palivom, olejom, pieskom a vo-
dou pred ich ndstupom do sluzby. V rusiovom depe sa odstavuji ru$-
ne v &ase mimo prevédzky.” [1] Doplfiame, ze depo je vlastne akési
velkd garéz a miesto, kde sa servisuju vlaky. Niekedy, ked bolo Easu
viac (je ho stale rovnako, len my sa viac pondhlame) to naozaj tak
bolo. Do depa pri3la lokomotiva na ,liegenie”. Nieco sa poopravova-
lo, nie€¢o namazalo, parng masinka sa vyzbrojila uhlim, natankovala
vodou, aby vysla na odstavni kolaj, kde &akala na nasadenie. Dnes
sa doba zrychlila, vela veci sa deje za pochodu. Niektoré typy prac
sa z depa vytratili, ale nahradili ich iné. Depo md stdle svoje opod-
statnenie a masinky si obZas do neho chodia ,oddychnut”.

KedZe hovorime o doprave, jej rychlosti a rychlej dobe, nedd nam
nespomendt fakt, ktory sme sa dozvedeli od odbornikov z leteckej
dopravy. Mali sme moZnost stretnif sa s nimi v Case, ked sa projek-
tovalo najvéciie dopravné lietadlo sveta Airbus A380. Viedy ndm
polozili otdzku, & vieme, aky maximdlny &as po medzikontinentdl-
nom lete by sa mal A380 zdrzaf na zemi, aby bola jeho prevadzka

14-montézna jama, 15-odstavné kolaje,
16-zauhlovacie kolaje, 17-presuviia,
18-vyvdzovacie spustadlo, 19-kotola,
20-obchddzkovd kolaj

rentabilnd. Odpoved bola: priblizne styri hodiny. Cize za $tyri hodiny
lietadlo skontrolovat, natankovat, doplnif prevddzkové média, vyniest
nielen odpadky, urobit Gdrzbu, doplnif jedlo a pitie, atd... Prevadz-
ka lietadla je rentabilna vtedy, ked' je lietadlo ¢o najviac vo vzdu-
chu. Analogicky zasa prevédzka vlaku vtedy, ked' je stale v pohybe

Obr. 2 Ruifiové depo s tocfiou a remizou na SPSD v Kosiciach.
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Obr. 3 Parné lokomotiva 475.196 ,Slachtiéng” vyrobend v roku (1947-
50) v Skoda Plzef na toéni v rusiiovom depe Kosice.

na kolajniciach. A podobne to platilo aj pri parnych rufioch i ked nie
v takom hektickom tempe.

Kazdy ruded mal svoje domovské depo, kde bolo o neho komplet-
ne postarané. Ked bol na druhom konci cesty, postarali sa o neho
v inom depe, ale i3lo len o vyzbrojenie palivom, vodou a pieskom.
Po névrate rudiia do domovského depa sa potom na fiom vykondva-
lo: vycistenie popolnika, vy&istenie dymnice, zbrojenie vodou, zbro-
jenie uhlim, zbrojenie pieskom, prehliadka rusia, odkalenie kotla,
oto&enie ruiia, odstavenie rusia, zakirenie pod kotlom rusiia pred
jeho daldou jazdou.

Casti depa

Rusiové depd si umiestnené mimo stanice. Dispoziéné rieenie vel-
kého depa pre parné lokomotivy je zndzornené na obr. 1. Velké de-
pd mali véé&sinou samostatn vchodovd a odchodovi kolaj, po ktorej
lokomotivy vchadzajo, &i vychddzaji z depa. Ruedi sa pri viazde
do depaq, ak bolo treba, vyzbrojoval uhlim na pozicii 7 (zauhlovanie).
Zauhlovanie sa v zagiatkoch uskutoéhovalo ruéne. Neskér sa mecha-
nizovalo, a to bud’ pomocou Zeriavu s drapdkom, alebo pomocou
pasovych dopravnikov. Medzitym sa vykondvalo ¢istenie popolnika
a dymnice nad odkalovacou jamou (4).

Pieskom sa zasa zvysuje trenie medzi kolesami a kolajnicami. Sype
sa z piesoénika umiestneného na rudni pred kolesd. Zvysuje sa nim
trenie pri pohynani vlaku, pri jazde do kopca, v zdkrutéch, ale aj pri
brzdeni & jazde z kopca. Na tento G&el je najlepsi kremiity piesok
s velkostou zrna do 2,5 mm.

Vzhladom na to, Ze zbrojenie uhlim a vodou, &istenie popolnika
a Uprava ohfia boli éasovo ndroéné operdcie, vykondvali sa sibezne
a zvyéajne bolo v depe naraz vybavovanych viacero rusiov. V pri-
pade, ako na nasom obrézku, sa tak dialo na 3tyroch kolajéch (16).
St&asne sa mohlo uskuto&hiovat zbrojenie pieskom (5) a doplnenie
maziv, respektive samotné mazanie (6). Ak bolo treba, rusen sa oto-
&l na toéni, presmeroval do remizy alebo na odstavni kolaj. Remizy
(vyhrevne) chrdnili rusne pred nepriaznivymi vplyvmi poéasia a zdro-
vefi sa v nich vykonévali servisné prace a opravy. Remizy boli bud’
obdiznikové, alebo kruhové (rotundy).

KedZe parnd trakcia si vyzadovala dostatoéné zdsobovanie vodou,
vybavou Zelezni&ného depa boli aj voddrne. Vykonnost voddrne bo-
la dimenzovand na poziadavky napdjania rudfiov a zdvisela od frek-
vencie premdvky a od velkosti prevadzkovanych rusiiov na danych
tratiach. Voddrne sa zriadovali v priblizne 50 kilometrovych vzdiale-
nostiach, pri¢om dojazd na jedno natankovanie bol priblizne 100 km.
Parné ruine s tendrom sa museli v cielovych staniciach otééaf na za-
riadeniach zndmych pod ndzvom toéia. V mensich depdch, kde ne-
bola to¢fia, sa budovali kolajové slueky alebo kolajové trojuholniky,
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Obr. 4 Lokomotivy v remize rusfiového depa Kosice.

Obr. 5 Parnd lokomotiva 498.104 vyréband v Skoda Plzefi (1954-55)

tesne po vyzbrojeni tendra uhlim, v pozadi Zeriav s drapdkom.

Obr. 6 Vyzbrojovanie uhlim v mierke 1:87 modelove| zeleznice, vpravo
vodnd pumpa.

-

Obr. 7 Aredl rusiiového depa modelovej zeleznice na SPSD v Kosiciach.



ktoré plnili rovnakd funkciu ako toéha. Velké toéne mali priemer oko-
lo 26 m a nosnost 350 ton, éo zodpovedalo parametrom najvéésich
u nds prevédzkovanych parnych rugfiov (obr. 2, 3 a 8).

S prechodom na dieselovi a elekirickd trakeiv a s koncom prevadzky
parnej trakcie sa menilo aj poslanie a vybava rusfiového depa. Mo-
torové a elektrické ruine majo iné poziadavky na opravy a Gdrzbu.
Pri elekirickej trakcii je délezity rozvod elekirického vedenia v depe.
Pri motorovych rusfioch s zasa délezité zasobniky pohonnych hmét
- motorovej nafty ako aj prevédzkovych kvapalin, napr. nemrznica
zmes do chladiaceho systému lokomotivy.

O kazdej funkcii depa a o kazdom jeho zariadeni by sa dal napisaf
samostatny &ldnok, to viak nie je nasim cielom. Chceme pribliZif Ze-
lezni¢n dopravu laickej verejnosti tak, aby si starsia generdcia mohla
zaspominaf a mladsia sa podudit. Prave s tymto zdmerom priblizuje-
me pdr riadkami aj krasne parné stroje, ktoré brazdili kolajnice nadej
Zelezniénej siete.

Parné lokomotivy CSD

Dnes to budd lokomotivy radu 475.1 a 498.1, obe legendy parnej
trakcie viedy eite prevadzkovatela CSD. Lokomotiva radu 475.1
bola univerzdlna parnd lokomotiva vyrdband v rokoch 1947 - 50
v plzenskej Skode. Pre svoj majestdtny vzhlad a origindlne dizajnové
stvdrnenie dostala prezyvku ,Slachtiénd”. Lokomotiva bola uréend
pre fahanie dialkovych rychlikov, osobnych vlakov a tiez rychlych né-
kladnych vlakov. Celkovo bolo v prevadzke CSD 147 lokomotiv toh-
to radu a stroje vydrzali v prevédzke az do roku 1980. Lokomotiva
mala vykon 1 480 kW a hmotnost 100 ton. Maximdlna dosahovand
rychlost bola 100 km/h. Ruded 475.196 (obr. 3 a 8) je v zbierke M-
zejného a dokumentaéného centra ZSR deponovaného vo vyhrevni
vo Vritkach. Na obr. 5 a 9 je rusef 475.196 v rusfiovom depe Kosi-
ce pri prilezitosti akcie ,Prebddzanie Katky” - parnej masinky, ktord
fahd vlacik Detskej zeleznice v Cermelskom tdoli (obr. 10).

Parny rusen rady 498.1 nazyvany aj ,Albatros” bol vyrdbany v ro-
koch 1954 az 1955 takisto v Skodovych zévodoch v Plzni. Celkovo

2L i—.t,‘ el nMKafka U36 003 v Cermelskom Gdoli v Kosiciach.
h..“.u_-:u_r‘l e P i AT
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Obr. 9 Lokomotiva 498.104 ,Albatros” v rusfiovom depe v Kosiciach.

bolo vyrobenych 15 rufiov tohto radu. Boli nasadzované na dialkovej
rychlikovej trase Praha - Zilina - Kosice s mesaénym ndjazdom az
20 000km. V prevadzke boli az do roku 1973. Ruei 498.106 dosia-
hol 27. 08. 1964 na skiSobnom okruhu pri Velimi rychlost 162 km/h,
&o je rychlostny rekord nasich parnych rusiiov. Ruded mal vykon 1 950
kW, hmotnost 113 ton a dosahoval rychlost 120 km/h.

Clénok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0198/15

Literatdra:: [1] Wikipedia, Parny rusen 498.1, [cit. 29.02.2016], URL: <https://sk.wikipedia.org/wiki/Parn%C3%BD_ru%C5%A1e%C5%88_498.1>; [2] Wiki-
pedia, Lokomotiva 475.1, [cit. 29.02.2016], URL: <https://cs.wikipedia.org/wiki/Lokomotiva_475.1>; [3] Patecek, P.: Rusfiové depd (1.) - depd pre parné rusne
(lokomotivy), [cit. 29.02.2016], URL: <http://www.zeleznicne.info/rservice.php2akce=tisk&cisloclanku=2009040008>
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Veltrhy

MSYV Brno 2016
.posledni volnd mista

3) Jifi ERLEBACH, Veletrhy Brno, a.s.

58. mezinarodni strojirensky veletrh se v Brné
uskutecni 3. az 7. fijna 2016 a jiz nyni je jisté, ze
prekona predchozi uspésné rocniky. Bude se ko-
nat spolu se specializovanymi technologickymi
veletrhy IMT, FOND-EX, WELDING, PROFINTECH
a PLASTEX. Celkem se oCekava ucast priblizné
1 600 vystavujicich firem a 75 tisic navstévnikd.

Jiz pé&t mésich pred zahdjenim MSV se pavilony brnénského vysta-
visté plni expozicemi jak tradiénich vystavovateld, tak i novécks. Part-
nerskou zemi bude Cina, kterd by méla prezentovat hitech technolo-
gie v samostatném pavilonu. Partnerstvi Ciny je dlouhodobé pfipra-

vovany projekt, ktery koresponduje se silicim z&jmem ¢inskych firem
o &esky a stfedoevropsky trh. MSV jako nejvét3i promyslovy veletrh
sttedni Evropy ukazuje nové sméry vyvoje technologii. Téma Promysl
4.0 zstéva nosnym také na MSV 2016, kde se mu opét bude véno-
vat cilend prezentace i doprovodny program. Soucasné se uskute&ni
tradiéni profezovy projekt AUTOMATIZACE zvyraziujici méfici, fidi-

ci, automatizacni a regu|c|én|' techniku napfic viemi veletrznimi obory.

Obrébéci a tvéfeci stroje vzdy tvofily patef nadeho strojirenstvi a ju-
bilejni 10. ro&nik veletrhu IMT bude distojnou piehlidkou obrdbéci
a tvareci techniky, jejiz vyroba v sou€asnosti zaZivé konjunkturu. Zé-
jem o U&ast v pavilonu P piekracuje jeho kapacitu, a to i presto, ze
se jednd o nejv&tsi vystavni halu ve stfedni Evropé. V sudych letech
se ve spolecném terminu s MSV kond také ¢tvefice specializovanych
technologickych veletrhi. Odborné publikum oslovi jiz 16. mezind-
rodni slévarensky veletrh FOND-EX, 23. mezindrodni veletrh svafova-
ci techniky WELDING, é. mezindrodni veletrh technologii pro povr-
chové Gpravy PROFINTECH a 5. mezindrodni veletrh plastd, pryze

a kompozitd PLASTEX. V ndvaznosti na prezentaci slévérenskych
a svafovacich technologii se jako specidlni téma roéniku pFedstavi
ochranné pracovni prostfedky a problematika bezpeénosti prace.

Presto, ze se letos jen dva tydny po MSV kond svétovy plastikaisky
veletrh K 2016, je zdjem o leto3ni Plastex enormni. Veletrh bude tra-
diéné v pavilonu G1, z divodu velkého zajmu s Eésteénym presahem
i do haly G2. PFihld3eni jsou vsichni lidfi oboru - ARBURG, Wittmann
Battenfeld, KUBOUSEK, MORETTO, ENGEL, LUGER, VACUIA a dal-
§i. Kromé tradiénich vystavovateld se bude fficet firem prezentovat
vibec poprvé - mezi nimi bude premiérovd oficidlni Géast spoled-
nosti z Portugalska. Na veletrhu WELDING nebude chybét lidr oboru
Fronius, ktery zvétiuje vystavni plochu, hlési se také zahraniéni nové-
&ci ze Spanélska a Svycarska a na veletrh FOND-EX se po &tyfech
letech vraci spoleénost ASK Chemicals. Jako novy vystavovatel je
prihlasena spoleénost MSV Metal Studénka se spoluvystavovateli
Strojirny Poldi a PBS Industry.

Souddsti veletrhu bude také odborny doprovodny program a ukézky
technologii v praxi - af uz tradiéni prezentace Packaging Live, vysta-

va 3D tisku &i nové expozice Multifunkéniho obrdbéni.

Vice informaci www.bvv.cz/msv

ROBOWELDING 2016

Jakub Vavre¢ka prezentuje aktivity firmy Valk
Welding, hlavniho partnera konference

Ve dnech 7. az 8. 4. 2016 uspofadala spole&
nost Flash Steel Power, a.s. prvni rognik konfe-
rence ROBOWELDING, zamérené na robotické
svafovani. Akce se konala na Horském hotelu
Vidly. Na konferenci se ziO&astnilo téméf 60
G&astnikd z celé Ceské republiky a ze Slovenska.
Hlavnim partnerem konference byla spolecnost
Valk Welding CZ, daliimi partnery byly spole&-
nosti Flash Steel Power, a.s. a robotec, s.r.o.

V odborné &asti zaznélo 10 prednések. Hlavnimi
tématy konference byly nové progresivni meto-
dy robotického svafovani, eliminace nepfesnosti
pripravy vyroby pfi robotickém svafovani, Siroké
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spekirum robotickych aplikaci, pfidavné materialy
pro robotické svafovani a v neposledni fadé prob-
lematika vzd&lavani v oblasti projektovani roboti-
zovanych pracovif.
Konference se nesla v prdtelské atmosféfe, déast-
nici byli spokojeni, jok s odbornou &ésti konferen-
ce, tak i s doprovodnym programem. Spolecensky
vecer doprovodila cimbdlovd muzika z Beskyd.
Organizétofi se rozhodli na zékladé kladnych
ohlast pokragovat v porédani této akce i v daldich
letech. Druhy roénik ROBOWELDINGu se uskuteé-
ni v dubnu 2017 na Horském hotelu Vidly.

(doc. Ing. Petr Mohyla, Ph.D., V3B - TU Ostrava)
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Nové Technologické centrum bude postaveno

v Inabe, v prefekture Mie

D) Martin VOLNY, Yamazaki Mazak Central Europe s.r.o.

Inovativni MAZAK iSmart Factory — navrzen pro vice nez
50% zvyseni produktivity.

Yamazaki Mazak ozndmil stavbu nového Technologického centra -
Yamazaki Mazak Inabe Centra ve mésté Inabe, nachdzejici se v pre-
fektufe Mie v Japonsku. Jedné se o inovativni Technologické centrum
kombinujici tovarni automatizaci a loT technologii MAZAK iSMART
Factory v soucasnosti jiz pouzivanou spole¢nosti Mazak Kentucky,
U.S.A. a koncem tohoto roku také v japonském Technologickém cen-
tru Yamazaki Mazak Oguchi.

Veskerd &innost souasného zafizeni Yamazaki Mazak Seiko v prefek-
tufe Mie, bude v nékolika etapdch postupné presouvana do nového
Inabe Centra. Plny provoz v Inabe Centru je pldnovdn na za&é-
tek roku 2019. Celkovd investice do nového zafizeni je v priméru

20 mld. JPY.

Podlahové rozloha bude v porovnéni se sou¢asnou, dvojndsobnd.
Tento prostor bude slouzit k umisténi velkokapacitnich obrébécich
stroju, které jsou navrzeny dle pozadavkd promyslu produkujici velké
obrobky, jako je tomu napfiklad v letectvi. Diky efektivnimu vyuzZiti
podlahové plochy, automatizovanym zafizenim a loT technologii,
dojde ke zvyseni produktivity o vice nez 50 %.

Vyuzitim iSMART Factory, Yamazaki Mazak poskytuje feseni celému
vyrobnimu promyslu, spliujici pozadavky trhu jak v sou&asnosti, tak
i v budoucich letech.

Informace o novém technologickém centru:
Ndzev TC (prozatimni):
Adresa:

Celkové rozloha:

Yamazaki Mazak Inabe Plant (prozatimni)
Mésto Inabe, prefektura Mie

115 000 m?

56 000 m?

Velkokapaciti a 5-0sé obrabéci stroje

Rozloha budovy:
Produkty:

Vyroba: Prvni polovina roku 2018 (prvni faze)

Fiskalni rok 2019 (plnd vyroba)
20 mld. JPY L)

Investovand hodnota:

Na Slovensku bolo v roku 2015 vyrobenych rekordnych
1 038 503 automobilov. Oproti minulému roku je to ndrast
o takmer 70 tisic vozidiel. Slovensky automobilovy priemysel qj
v minulom roku potvrdil stabilne silnd poziciu v slovenskej ekono-
mike. Svedéi o tom aj 44%-ny podiel vyroby automobilov na cel-
kovom priemysle Slovenska, ako aj 40%-ny podiel na celkovom
slovenskom exporte.

Podla predstavitelov Zvézu automobilového priemyslu Slovenskej
republiky (ZAP SR) je v sdvislosti s vyznamom automobilového prie-
myslu pre slovenské hospoddrstvo nevyhnuné zaglenit aktudlne
potreby sektora do priemyselnej politiky krajiny.

Produkéné ukazovatele potvrdzujd poziciu SR ako niekolkoroéného
lidra v pocte vyrobenych vozidiel na 1 000 obyvatelov. Ten sa me-
dziroéne zvysil o 11 vozidiel zo 179 vozidiel v roku 2014 na 190
vozidiel v minulom roku. ,Vysledky automobilového priemyslu potvr-
dzuju klt€ovi poziciu sektora v hospoddrstve SR, ale si&asne sa sta-
vaji zédvézkom k zodpovednosti na zabezpeéenie jeho trvalej konku-
rencieschopnosti. Stojime pred vyznamnymi industridlnymi vyzvami,
prichddza k nédm dalsia automobilka, preto je nevyhnutné vytvorit
adekvdtne podmienky a zaélenif aktudlne potreby sektora do prie-
myselnej politiky krajiny," zdéraznil prezident ZAP SR Juraj Sinay.

Automobilovy priemysel u nds aktudlne zamestndva 125 848 za-
mestnancov. Z tohto poétu je 18 116 ludi zamestnanych priamo

Pocet vozidiel vyrobenych v SR prekrocil milion

u vyrobcov automobilov a 107 732 [udi v subdodévatelskej sieti.
,S0 to vyznamné &isla a treba si uvedomif, Ze automobilovy prie-
mysel viaZze na seba priamo aj nepriamo viac ako 250 000 miest
stvisiacich nielen s vyrobnym procesom,” doplnil J. Sinay.

Pre udrZanie rozvoja a konkurencieschopnosti automobilového
priemyslu definoval ZAP SR svoje vizie a potreby aj pri priprave
programového vyhlésenia vlady. Odpord&ania sektora sa premietli
do obsahu schvéleného viddou SR.

,Uvitali sme, Ze sa do programu vlady zapracovali niekto-
ré zo zdsadnych odporiééani v oblasti pripravy kvalifikova-
nych zamestnancov na strednom, ale aj vysokoskolskom stup-
ni vzdelania. Citime z neho vyznamnd podporu dudlnej formy
vzdeldvania a tvorby profesijnych $tudijnych programov na vy-
sokych 3koléch v silade s potrebami automotive,” zhodnotil
J. Holegek, vykonny viceprezident ZAP SR.

ZAP SR bude aj nadalej podporovaf programy na vyrovndvanie re-
giondlnych rozdielov v rdmci SR. ,Musime eliminovat disproporciu
v rozlozeni dodévatelov automobilového priemyslu. Zédpadna &asf
Slovenska s rozvinutou infradtruktirou ponika siet 279 doddvate-
[ov, oproti tomu vychodnd &ast len 64 doddvatelov. Tento nepomer
chceme postupne zmen3ovat. Preto je kli€ovym pre nové investicie
v rdmci automobilového priemyslu budovanie dopravnej infrastruk-
téry,” konstatuje J. Sinay.
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CEIT & TREND konferencie

procesov vo firmach na Slovensku i v zahranici. Tentoraz pojde o kus d'alej - zameria sa na virtualizaciu,
prepojenie digitalneho sveta s realitou, ktoré je zakladom , kyberneticko-fyzikalnych systémov“. Si dalezitym
krokom k Priemyslu 4.0, ktory zjednocuje tri doposial’ oddelené svety: digitalny, realny a virtualny.

Nina Dzedzinova - 02/2082 2136 - dzedzinova@trend.sk
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AUTOMATICA 2016 Offers a View into the Future
The German city Munich will become a worldwide centre
of robots at the end of June already for the seventh time.
The international professional Trade Fair for Robotics and
Automation - AUTOMATICA will be held at the Munich Trade
Fair Centre from the 21st to the 24th June 2016. There is
expected a record-breaking participation of approx. 850
exhibitors from the world.

(www.automatica-munich.com, p. 12)

Future of the Company MATADOR HOLDING - Own
Prototype, Development and Research

The company MATADOR HOLDING belongs among the
European leaders in the given industrial area. “Matador

is not and neither it never was the Slovak local company,
but it is the European player,” confirms Mr. Martin Kele,
general director of this company, in the occasion of the
111th anniversary of the Matador company registration into
the Register of Companies. A strategy into the future of the
originally rubber production company is clearly defined - to
be a partner of the top automotive producers. (p. 16)

Company Feasor Peter Harvanek Says: ,Investments in
Development Were Always Profitable for Us.”
The Slovak industry was devastated at the beginning of the
90's of the last century due to conversion and at that time
many clever professionals lost their job. The engineering
factories remained without orders and the industrial
production was falling down. However, the new companies
started to arise on the ruins of the former engineering glory
- these new companies did not own anything, with the
exception of people that owned rich working experiences
and intention to be competitive considering the foreign
competition. The company AQUASTYL is one of such
success stories made in Slovakia, too. Today, 25 years of its
existence, the company promoters are ready to pass baton
to the next generation as well as to balance shortly ...
(www.aquastyl.sk, p. 18)

Increasing of Productivity with the Robots Panasonic

The successful and 100% Czech-owned company ZK
Zerniéek Kovovyroba Ltd. was established in 1991 by Mr.
Josef Zernitek, who is the company's owner up to now. This
middle-sized company is employing 60 qualified workers
and the manufacturing program is oriented to the production
of metal transport pallets specified for logistic processes
performed in the automotive industry predominately. Approx.
90% of the final products is exported into the EU-countries,
namely to Germany predominately and the company is
owner of the certificate ISO 9001. There are installed in this
company two welding lines working in two-shift operation
with four operators and another operator is programming
and manufacturing the required jigs. Installation of the
welding lines, which are equipped with the robots Panasonic
from the company Valk Welding, allowed to increase the
production capacity and working productivity. (p. 22)

SmartPower 350 - Is the Largest from the Servohydraulic
Set of Injection Machines Produced by the WITTMANN
BATTENFELD
The company WITTMANN BATTENFELD finished extension
of the production set SmartPower. The SmartPower
machines were introduced at the trade fair Fakuma 2014 for
the first time. The first generation of these machines offered
the clamping force range from 25 to 120t. This year, 40
years after establishment of the company WITTMANN, the
given set of machines is completed with the new machines
and their clamping force range is from 160 to 350t.
(www.wittmann-group.cz, p. 24)

In the Service of Beauty

Environmental protection is a very important corporate task
for the cosmetic group L "Oréal. This intention is obligatory
not only for the production process alone, but also for the
components of intra house automation systems. Therefore,
the operational centre in Karlsruhe was equipped with

a modern heating system - bringing savings and using
solutions fro the VIPA. ( www.rem-technik.cz, p. 26)

New Definition of Compactness
At this time the company KUKA offers new and highly
powerful robots classified into the category with reduced
loading capacity - i.e. the robot series KR BYBERTECH
nano. The set of the robots KR CYBERTECH nano is
exceptional in the category with the loading capacity
from 6 to 10 kg thanks to the extraordinary compactness.
These compact and flexible robots with a long operational
range are replacing the previous robot types KUKA KR
5, KR 6-2, KR 5 arc and in this way they are setting new
standards in the given area of industrial robots.
(www.kuka.cz, p. 28)

Yaskawa at The Trade Fair Intertool

The international trade fair Intertool will be held in Vienna
from the 10th to the 13th May 2016. There will be
presented all relevant items from the given industrial area,
i.e. from the robots to the contact drivers. The main domain
of the Yasakawa company presentation will be a project

of system solutions and technology of power efficiency in
control of robots. (www.yaskawa.eu.com, p. 30)

TPS/i Robotics - New Defining of Automated Welding

The company Fronius introduces the new welding system
TPS/i Robotics, which was developed especially for

the industrial robotic welding. Thanks to the mutually
interconnected and optimally synchronized system
components it allows to perform the welding process using
robots faster and with a higher reproducibility. Moreover, the
sophisticated functions of the TPS/i Robotics, together with
a simple operational mode enable to obtain a sustainable
new quality level. (www.fronius.sk, p. 32)

Energy Efficiency is Priority

The Austrian daughter company of the original German
company Murrelektronik was established in 2008. The
second daughter company, based in Hungary, started its
activities in 2012 and the third daughter company of the
Murrelektronik was situated in Bratislava at the same time.
Mr. Andreas Chromy describes the main tasks of these
companies within this region in interview offered for the “ai
magazine”. (www.murrelektronik.at, p. 34)

HE Robots for Washing of Industrial Parts

The company Diirr applies the six-axle robots Staubli of the
series TX and RX, which are performed in the HE category,
for washing of machine parts in the production processes
of the automotive subcontractors or in the innovative plants
as a new standard for washing of the parts within the
production line. (www.staubli.cz/robatics, p. 36)

Kawasaki Friction Spot Joining - Revolution in Welding

The terms new materials, new procedures and efficiency
are decisive in the production processes nowadays. Taking
into consideration increasing demand concerning the extra
strong aluminium alloys, the company Kawasaki developed
an efficient method specified for joining of aluminium,
magnesium and other light materials. The FSJ method
(Friction Spot Joining) is such process, which uses effect
of force acting together with high-speed rotation in order
to generate rotational friction for welding of two or more
material layers in a few seconds. (www.s-d-a.sk, p. 38)

MicroStep - 25 Years of Experiences in Cutting Process

The company MicroStep, Ltd. is a reputable producer and
supplier of the CNC cutting machines. This company was
established just after the “velvet revolution”, in 1991 and
initially it started with development of control systems. At
the present time it offers complete deliveries of the cutting
machines, including own control system and the CAM
software. (www.microstep.sk, p. 40)

Eminently Reliable, Extraordinarily Efficient

The newest generation of the 3-phase power supply units
Emparro 3~ from the company Murrelektronik enables
assembly of the optimal electric power supply systems.
The Murrelektronik's Emparro family has a new member.
The newly developed Emparro 3-phase power supplies for

24V applications are valuable components specified for
installation in the first-class electric power supply systems.
(www.murrelektronic.at, p. 42)

Radio Probes Together with Software QuickStart Turn&Mill
for Measuring in Turn-Mill Centres

The high-speed touch probes TC60/TC62, equipped with
the radio transmission technology and multi directional
measuring mechanism, combined with the software
specified for the turn-mill centres, should be applied in the
more and more popular Turn&Mill machining centres, of
course. The company Blum took into consideration the
whole complexity of a machine tool during development

and design of the measuring probes TC. The top measuring
mechanism, which is based on opto-electronic principle, was
installed into a rigid, robust and wear resistant body with the
tightness 1P68. (www.blum.novotest.com, p. 44)

Excellent Machining Performance Thanks to Computational
1:1 Simulation

The company Airbus Defence and Space is increasing
reliability of the process and production quality on the DMC
125 FD duoBLOCK® using the virtual instrument from the
company DMG MORI. The company Airbus Defence and
Space, which arised in 2014 from the original company
EADS as a daughter company of the Airbus Group in the
German city Ottobrunn, deals with areas of defence and
space. One of its activities is development and design

of rocket engines for the space rocket Ariane 5. The

Airbus Defence and Space fulfils the high-level standards
concerning the quality thanks to the long-time experiences in
machining as well as thanks to the newest CNC technology.
Two linear machines DMU 70 eVo and one DMC 125 FD
duoBLOCK® belong among the recent acquisitions of this
company. (www.dmgmori.com, p. 46)

Cooperation for Perfect Cutting Edges
New materials and the tolerance values only a few
thousandths of millimetre are very demanding with regard
to the clamping equipment, which is used during the
manufacturing grinding and sharpening of tools as well as
during the relief grinding of non-formatted surfaces. These
requirements are considerably influencing the tool geometry,
surface quality, reliability and cost efficiency of the grinding
process. Such situation requires keeping of universal
precision for the clamping devices and in this way it is
possible to realize the unmanned grinding process also in
the case of small production rates.

(www.schunk.com, p. 49)

New Set of the Mitsubishi TK MPS1 Drills - Now with the
Drilling Length 8 x D

The drills MPS1 were developed in order to reach the doubly
increased drilling performance - they enable to apply two-
times higher values of the machining parameters compared
to the standard parameters or, in the case of normal cutting
parameters, to obtain a longer durability of the tool. The
final perfect result of the developers is available now as a
“facelift” of the set MPS1 - whereas the drilling length 8 x
D is an obvious standard this time. (www.mcs.sk, p. 52)

End Mills MS Plus

Series of multi-purpose powerful end mills produced by the

company Mitsubishi Materials.

The series MS Plus includes 8 various types of the milling

cutters that are offered in a wide assortment with various

diameters and geometries, like the standard end-milling

cutters, ball milling cutters, radius milling cutters, tapered

milling cutters and the long edge milling cutters.
(www.mcs.sk, p. 53)

Quantum Jumps and Stable Progress

Permanent progress in the area of cutting carbides is
characterised not only by the individual development phases
but also by the revolutionary jumps. The sintered carbide is
a hard material, which is widely used as a cutting material
specified for machining of metals. Within the industrial
context, the professional terms carbide and carbide of
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wolfram are relating to the composite sintered carbide. This
article describes new kinds of carbides from the company
Iscar. (www.iscar.sk, p. 54)

Profika SK - Tool Factory Naradex Is Designing and
Machining in Cimatron
The engineering company Profika SK repurchased the
division Naradex, which was originally established as an
individual subdivision of the plant ZSNP Ziar nad Hronom.
The Naradex is company with the longest and richest
history in production of foundry tools that are specified for
the gravitational and high-pressure casting in Slovakia.
(www.t-support.cz, p. 57)

Open Door Day of the Mikron Slovakia Ltd.

This event was focused on the productive machining
technologies and the technologies of metal material cutting.
The lectures described innovations and improvements of

the machine properties, tools and saws. There were also
presented novelties from the producers of the machines
PINNACLE. (www.mikron.sk, p. 58)

In New Production Areas with New Goals

The company Schwer Fittings, Ltd. in Martin is a producer

of the high-pressure and low-pressure screwing, fittings,

pressing sleeves, hose adapters and other components

specified for the pipelines. These products are made from

the stainless steel and they are determined for almost

all industrial segments. Nowadays, after 18 years of a

successful operation, this company extends own production

and it is moving up its enterprise on a higher level.
(www.schwer.sk, p. 60)

Short View into the World of Aluminium Machining
Reduction of motorcar weight is a long-lasting trend in the
whole automotive industry and it has the evident positive
impacts nowadays as well as into the future. The motorcar
own weight will become one of the most relevant factors
taking into consideration efficiency of the fuel exploitation
process. There are defined the international standards that
are valid for the average fuel consumption, namely the
Corporate Average Fuel Economy (CAFE) standards, which
are representing regulations specified for improvement of the
motorcar average fuel economy. According to the CAFE rules
the main task is to achieve the average fuel consumption
level one galloon per 50 miles till the year 2025. These
external pressures or conditions are forcing the OEM
producers to increase the fuel exploitation effectiveness
maximally and just the reduction of the motorcar own weight
plays the main role in this process.

(www.sandvik.coromant.com, p. 62)

TRINOXFLEX - One Drive, Two Kinds of Utilisation

The company FLEX introduces a new universal and variable

system TRINOXFLEX specified for metal surface finishing

of the refined steel, which optimally integrates possibilities

of two different machines designed for surface finishing

operation, namely for the pipe belt grinding and pipe belt

sanding. The patented connecting system enables a tool-

free changing and positioning of the system attachments

intended for the pipe belt burnishing and sanding using

the basic unit BME 14-3 L. Therefore working with the

TRINOXFLEX is efficient, fast and extraordinarily profitable.
(www.flex-tools.cz, p. 66)

The Company Techni Trade Ltd. at the MSV Nitra

The company Techni Trade Ltd., established in the Middle
Europe as one of the most important producers and
suppliers of the industrial blades and cutting tools produced
for the automotive industry, invites you to the International
Engineering Fair in Nitra, which will be held from the 24th to
the 27th May 2016. (www.techni-trade.com, p. 68)

Outsourcing Instead of Own Production

The company Meusburger is producer of the standard
parts in the area of engineering. Nowadays, there

is an increasing number of the clients who relay on
quality, reliability and accessibility of the standard parts

made by the company Meusburger. The actual trend

of standardisation is also typical for the engineering
production and for producing of the jigs. Taking into
consideration the worldwide globalisation process and

the international market situation, there is emphasized

a shortening of delivery times and increasing of the
efficiency. (www.meusburger.com, p. 70)

Improved Machining of the Cast and Forged Components
The company Makino disposes of the long-time experiences
obtained in the area of machining of the cast and forged
components. This Japanese producer of the machining
centres introduced during the last year new machines
developed for the above-mentioned applications with a
closer specification oriented on utilisation and support of the
given segment. (www.makino.eu, p. 74)

Hi Mold 6500 - Vertical Centre for Machining of Moulds
The machine Hi-Mold 6500 is built on a bridge frame base.
The most important advantage of the bridge frame structure
of this machining centre is higher stiffness, compensation of
thermal expansions and reduction of arising heat. Therefore
this machine is able to keep the highest level of precision
and repeatability. (www.profika.sk, p. 76)

Fanuc Presented the Biggest Wire Cut Machine

The company Fanuc introduced its new cut machine

Fanuc C800iA untraditionally and in a great style. The
representatives and partners of the company Fanuc from

all continents, including the Slovak company PENTA
SLOVENSKO, Ltd., visited the open door day of the
production company Fanuc, which is situated under the
mountain Fuji in Japan. (www.penta-edm.sk, p. 77)

High-Precision Rotary Modules Rotospin

The company Spinea is @ modern Slovak engineering

company dealing with development, production and selling

of the high precision reduction gears called “twinspin”.

The production portfolio of this company offers the

high precision actuators “drive spin” and also the high

precision rotary modules “rotospin”. This article presents

characteristics and advantages of the product line rotospin.
(www.spinea.sk, p. 78)

MIKRON HPM 1850U

5 axle large-dimensional machining centre with a high
powerful potential. The Mikron HPM 1850U is designed

for powerful operation and high precision machining in
production of moulds, machining of castings and in aircraft
industry. The pallet version of this machine is suitable for
serial production and its gantry design is equipped with

a rotating table. Thanks to the robust construction this
machine is specified for heavy roughing operations, as
well as for precise finishing operations. The Mikron HPM
1850U is determined for the dynamic 5 axle simultaneous
machining. Working axes of this machine are measured
directly. (www.gfms.com/cz, p. 80)

Gripper Series GPP1000 from the ZIMMER Group

The company Zimmer Group divided its product portfolio
into the application classes, i.e. into the so-called Application
Profiles, in order to simplify the process of client's choice

of the right product. The product range of the grippers
GPP1000 belongs to the class Basis AP1, which enables

to fulfil the basic requirements concerning the product,
whereas there are considered the efficiency aspects. The
series GPP1000 offers a proven quality of all Zimmer Group
products with operational durability up to 2 million working
cycles without maintenance. Thus, there are achieved in this
way the best assumptions for a reliable and cost-efficient
production. (www.zimmer-group.sk, p. 82)

Practical Experiences

We are the exclusive Czech and Slovak representatives of
the British company Aberlink, which is a producer of the
coordinate measuring machines. We would like to introduce
the Aberlink machines from the client's point of view: i.e.
which was the main reason to buy the machine, which

benefits are resulting from this equipment and how it is
used. Therefore we asked one of our clients, Mr. Kvétoslav
Basista, who is owner of the engineering production
company, which was established in 1991. He decided to buy
the machine Aberlink Zenith Too CNC after consultations
with our company TM Technik in order to consider together,
which of the machines will be the most suitable for his
purposes. (www.tm-technik.cz, p. 84)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial

manipulators of the INDEVA series combines the power

of a traditional pneumatic manipulator with intelligence of

INDEVA brand. The lifting force is pneumatic; yet the control

is electronic. The manipulator is suitable for lifting of centred

or very heavy loads. Models are available from 80 to 310

kg and are available for pole mounting, ceiling or overhead

rail. Compared with traditional pneumatically controlled

manipulators, Liftronic Air offers important advantages that

help improve safety, ergonomics and productivity.
(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 86)

Intelligent Solutions for Monitoring, Identification and Control
of Production quality

The company LIFTEC SK presented at this year's
International Engineering fair in Nitra several novelties from
the area of industrial marking and in this way this company
is enlarging its portfolio of the products and solutions
developed for optimisation of the marking process efficiency
in every industrial branch. (www.liftec.sk, p. 89)

Do You Have the MES?
There is occurring more and more often a new term MES
(i.e. the Manufacturing Execution Systems) in the production
companies, including the automotive industry. The basic
definition of this term sounds as follows: “The MES are such
systems, which are creating relations among the company's
information systems (e.g. the Enterprise Resource
Planning - ERP) and the systems specified for automation
in production (i.e. for automation of the technological
processes). However, a practical explanation of the real MES
functionality is very different. Sometimes the main function
of the MES is understood to be a data collection concerning
machines and production technologies, which is required
for evaluation of the Overall Equipment Effectiveness (OEE),
another time it is interpreted in the form of data collection
from the production process using the bar codes or it is
perceived as operative scheduling of production etc.
(www.minerva-is.eu, p. 90)

Application of Modern 3D-Technologies in Reconstruction of
Gearbox for the Veteran Amphicar

It is possible to say that at the present there is recorded an
increased demand concerning the more and more shape-
complicated casts. The foundry plants, which are specialised
in the area of precision casting, are able to meet these
requirements very well. However, question of time is often

a decisive factor and the client has a possibility to decide,
whether his priority is the price of the cast or the production
promptness of the first cast. And just this is the right area
for application of the modern technologies. For example,

the company MCAE Systems offers several systems, which
are able to speed up the whole production process in all

its phases, i.e. in the phase of preparation, production and
control. (www.mcae.cz, p. 92)

This Year's Novelties from the Company HUMUSOFT
Portfolio

The HUMUSOFT Ltd. is a successful company already
during 25 years of its existence. It presented at the April
press conference in Prague - together with a brief excursion
into the company history - especially the novelties from

its own portfolio that are determined for the year 2016.

The Humusoft introduces on the Czech and Slovak market
the new versions MATLAB R2016a, COMSOL Multiphysics
5.2, COMSOL Server and the new simulation unit dSPACE
SCALEXIO LabBox specified for laboratory and industrial
applications. (www.humusoft.cz, p. 95)



Zoznam firlem, kioré publikujd a inzerujl v ai magazine 2/2016

2 =S T X o TSP 35
AGroKOMPIEX, S. P. wereeerereerrerrserrsresseessssesssessnssssssssssesssessssessssssssesssessnsesssessn 113
AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o. .. ...10, 18

Blum-NOVOLESt S.1.0. ..o 44
Coba automOotive, S.1.0. ... e 8
DMG MORI SEIKI CZeCh, S.I.0. ...ueeeirrirrirnneeerersssnseeesresssssssssssssssssssssssssssssnns 46
DENIOS S.1.0. .eeeeiiiccreicmer i sererssmess s se s s ne s s s s s s ns s s snn e sesmenessmnesnnns vkladacky
ELITMAT S.1.0. eeoiiiiiiiiiceerinieresmsss s ee s s ms s s smne s s ms s smn e sessmsaessmnnsanas vkladacky
oD q o Yo T =Y o - = T 111

EXPO-Consult+Service,spol. sr.o. ..
Fanuc Robotics Czech, s.r.o. ....

11,12

Fronius Slovensko, s.r.o. ........ ...9, 32
FLEX-Elektronaradi, S.1.0. ......cccciriemmrissenscceeeseccesesee e s s sme s ssne s 10, 66
GF Machining SOIULIONS ... 80
Giihring Slovakia, S.1.0. ....ccovccrricrrrcer e zalomena titulka, 9
[ | SO0 Y XU T o Ve TR N o N 97
ISCAR SR S.I.0. .coeveeeeeeenn .obalka 2, 9, 54
FITTaYeT o T=YToT g Ted o =T 0 Yod IR o o TR 88
Kuka Roboter CEE GmbH ..... .8, 27, 28
[I=YoT o F=1go Lol (=Yod o1 a Lod [T e 1Y =T o o 3
LIFTEC SK, S.I.0. correreerrceersseesssessssessssssssnsssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssnsssssssans 89
MAKINO S.1.0. weoeeerreerrerrseesssrssssssssessmesssssssssssssssssssssssssesssssssnsssnsessnessanes 59,74
MCAE SYStemS, S.1.0. c..ueeiricccreicersseee e sse s s sse e e s sse e s e ssms s s s sn e e s sme e e s smneessnnenas 92
1Y/ {02530 X o Y titulna strana, 52
Meusburger Georg GmbH & Co KG ... err e s e sssseesanes 70
Minerva Ceska republika, @.S. .....cocuceecerereecsesercsseessssessssessessssssssssssssssssenns 90
Vo o3 =Y o TR o T 40
[V oY o33 =Y o X € B 11, KT o TS 8
MISAN SK, S.1.0. ..eeiiiiiieiriersiseeesssnessssssessssse e s s ssneessmesssssseesssneeessnnnessnnsesssnnennsn 6
MIKRON SLOVAKIA S.1.0. ...crrerrrrrssmssssssssnsssssssssnsssssssssssssssssssssssssnsssssenss 14,58
Murrelektronik GMDbBH ... 34,42
L B T e 2o g = 1= 10
Penta SIOVENSKO S.1.0. ..ccceieeeeiccreereserssee e ssseeseesses s sassnssssssnessnessnsnesnsnnnes 77
Profika, s.r.o. ...cccccerrevccnnees . 2,9
[ 0 1= T L 76
REM-TECHNIK S.1.0. ceeiiiiicecetiieiscreeete s e s s snee s s s esssnsne s e e e s s ssnne s s eesssssnmnseeessssnnns 26
REXIM, SPOL. S F.0. cueeiiierriceesessee e s semese e s s se e ssssme s e s smne s s mn s smnesessmnesssnnennn 14
Sandvik Coromant..........cccceiieeiirnssrrrse s 9,15,62
L5 T T S 9, 38
ES] 0 1T 3 o T 64
EST=] Lo TR o o 104
SCHUNK Intec s.r.o. .. . obalka ¢ 4, vkladacky, 49
SPINEA, S.1.0. eeeiieirieerieireeessee s sesssesssssessss s s s esseesssssssssssssessnesensssssessnssnsnessnnes 78
Schwer Fittings, S.1.0. .o s 60
Staubli Systems, S.1.0. ... ————— 8, 36
STATON, S.T.0. eeereeriicrrereee st e resee e e s s sse e s s sse e ssmessaessaessmessasssassmeemnssnssneennnasnnen 10
Svaz strojirenskeé technologie ... e 98
SVEC A SPOL S.1.0. coueeueereeersesesesassssssssssesessessessasssssassassasssssssesasesssessssssessess 14
TAJMAGC-ZPS, @.S. .oecerrerrerrerreerserssssssssesssesssssssssssssssssssssessessesssssassnsssssnsesssssees 72
LYo 2T TR I =T =T X o 68
LC=Yed 1 To] [oTe AVECTU] oY o ToT g dE=TN ¥ o PSR 57
=Y o3 4 0 84
TOS Varnsdorf @.S. ...cecceeerrrsrisssrssersssssssssssssssnsssassssssssssssssssssssssssssnsssssssnnes 43
TOKA INDEVA CZA4SK ....ooieieeereerssersseesssesssesssssssseessssssssssssssssssssssssssnssnsssnes 86
TPV — TECHNOLOGY, S.1.0. .cccutrrerrenerserssesssseesssssssssssssssssssssssssssssssessesssssessanas 10
Valk Welding .....cccccocvrieiennnnee .obalka 3, 22
Veletrhy Brno, a.s. .....ciiiecccecciieecccccsen s s sssses s sessssses s s ee s ssmmssnesens 108, 109
Walter Slowakei (WSK), 0.Z. ....creircirerreeescceeeeecscsssesssesesesssesssesssesssessnes 59,79
Wittmann Battenfeld CZ spol. S 1.0. cccercrrcccereceeec e 7,24
Yamazaki Mazak Central EUrope .........ccccoivmrrrsrnsessss s 1, 110
YASKAWA CZECK S. I O. wourrereirenerseerssessseesssesssssssessasssssssssssssssssssssssssssnssssanes 30

Zimmer Group SIOVENSKO ........ccoeceemririrriisie s s sss s s s e s sssnessssne s 8,82

al magazine 3/2016
prvy ¢asopis o automobilovom priemysle na Slovensku
uzévierka: 17. 6. 2016 / distribicia: 29.

PY v
s 201

&)

(o

116 I @magazine 2/2016 I www.leaderpress.sk

— ®
magazine
automotive industry

Casopis o autopriemysle a strojdrstve

Journal about the automotive industry,
mechanical engineering

Vychadza dvojmesacne

Registrované MK SR pod Cislom EV 3243/09,
ISSN 1337 - 7612

Vydanie:
2/2016, m4j - cena 4 €/120K¢

Séfredaktorka:
PhDr. Eva Ertlova
e-mail: ertlova@leaderpress.sk
sefredaktor@leaderpress.sk
0911 209 549, 0905 495 177

Redakcia:

Ing. Mgr. Vlasta Rafajova
Tel.: 041/56 52 755
Tel./fax: 041/56 53 240
e-mail: rafajova@leaderpress.sk
leaderpress@leaderpress.sk
www.leaderpress.sk
www.aimagazine.sk

Obchodné oddelenie/marketing:
inzercia@leaderpress.sk
0904 209 549

Odborné spolupraca:

Strojnicka fakulta Zilinskej univerzity (ZU)
Slovenskeé centrum produktivity (SLCP)
Fakulta Specialnej techniky TnUAD v Trencine
Zdruzenie automobilového priemyslu SR
Slovenska ergonomicka spolo¢nost

Redakéné rada:
Ing. Michal Fabian, PhD.,
Ing. Melichar Kopas, PhD.,
Ing. Jozef Majerik, PhD., Ing. Nina Vetrikova, PhD.,
Ing. Jaroslav Jambor, PhD., Mgr. Tomas Micik,
Ing. Viadimir Svag, PhD., Ing. Patrik Grznar, PhD.,
Ing. Luboslav Dulina, PhD.

Vlydavatel'stvo a adresa redakcie:
LLEADER press, s.r. 0.
Framborska 58, 010 01 Zilina
IC0: 43 994 199

Vjroba:
Grafické Studio LEADER press, s. . 0.

Tlag:
ALFA Print, Martin
alfaprint@alfaprint.sk

Redakcia nezodpoveda za obsah inzercie
<
< LEADER®

PressSs.o.

'stvo




tes‘ku@ecne
ckého svargy

=

Valk Welding je dodavatelem robotickych feseni pro
obloukové svarovani. Nékolik stovek spokojenych

uZivateld z Ceské republiky a taky celé Evropy tato

feSeni pouziva pro efektivni a flexibilni vyrobu.

@ jsme odbornici na robotizaci svafovani

@ dodavame vse od jednoho vyrobce

@ bodpora, servis a ndhradni dily vzdy na dosah

@ nenechame Vas na holi¢kach, pomizeme s rozbéhem i vyrobou
@ jeden stroj pro MIG/MAG i TIG

@ offline programovani specialné pro svarovani

Sledujte nas na youtube:
www.youtube.com/valkwelding
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Kompletni robotické resSeni
pro svarovani s funkénim
off-line programovanim

e |

Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky aredl 323
742 51 Mosnov

Tel: +420 556 730 954

info@valkwelding.cz
www.robotizace.cz

The strong connection




Superior Clamping and Gripping

0 300% dlhsia Zivotnost
nastroja*

Vysoko ticinny program pre vysoko vykonné obrabanie.
Osvedceny od roku 1978.

TENDO - originalny hydro-rozpinaci upinac od firmy SCHUNK.

Jednoducha manipuldcia a vymena nastroja v priebehu
niekolkych sekdnd.

'.
/ Jens Lehmann, nemecké brankérska legenda,

ambasador znacky SCHUNK od roku 2012
‘." pre presné uchopenie a bezpecné drzanie.
www.gb.schunk.com/Lehmann
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T/EINID|O original
Univerzalny.
DIN-Standard

v 29-rozhraniach

Years

Spickova technolégia od rodinnej firmy

Kratiaci moment

az do 2 000 Nm
TIE/NID/O E compact

* Overené v 3tadii na wbk Institdte vyrobnych technoldgii v Karlsruhe (KIT)

g

T/EIN/D!O" Slviation TIEINID/O" ES

100% zaisteny proti 0% rusivych kontur
povytiahnutiu vo vysoko pre idealny rozsah volnosti
vykonnom obrabani v pracovnych oblastiach

0 MSV Nitra, 24. - 27. 5. 2016, Hala M1, stanok ¢. 18. TeSime sa na Vas!




