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Vidzeni éitatelia,

kym zaénete listovat v trefom tohtoroé-

nom vydani ai magazine, niekolko slov pre

lepsiu orientdciu. V Gvodnej Casti, samozrejme,

nechyba obsah aj v anglickom preklade, na poslednej

strane ai magazine ndjdete abecedne zoradeny zoznam

firiem, ktoré publikuji a inzeruj v aktudlnom vydani. Tiez je

v tejto Easti prehlad vetkych ¢ldnkov v anglickom resumé s uve-
denim ¢&isla strany a webovej adresy danej firmy. Takze uz vém nié
nebrdni, nalistovaf si presne to, o hladdte, difame viak, Ze vds zauj-
me cely obsah ai magazine.

Vzhladom na bliziace sa veltrhy EMO Hannover a MSV Brno je vydanie
orienfované na nové inovativne produkty, s ktorymi firmy prichddzajé na trh.
Okrem firemnych prezentdcii si vés dovolujeme upozornif na rozhovor s riadi-
telom VDW - organizdtora EMO Hannover, Dr. Wilfriedom Schéferom, i rozho-
vor s Branislavom Seféovicom, konatelom firmy ISCAR SR, ktory je presvedéeny,
Ze "mdme pred sebou lepsie &asy...". V &ldnku s ndzvom Perspektivy doddvatelov
automobilového priemyslu vés iste zaujme komplexnd analyza tohto segmentu.
Pre¢itate si tiez o elektromobile EDISON.

Vézeni Citatelia, zeldme vam nielen Uspesné zvlddnutie jesennych veltrhoy, ale este
v tomto roku pozitivny rast vasich firiem

S pozdravom
Eva Ertlovd,
$éfredaktorka ai magazine

fon fallony

Dear readers,

Before you begin flipping pages in the third edition of this year's ai magazine, a few words
for better orientation. The opening part, of course, includes content in English language. On
the last page of our ai magazine is, in alphabetical order, a list of companies publishing
and advertising in the current issue. The same section has an overview of all articles with
resume in English language along with page number and web address of given compa-
ny. So now, there is nothing to prevent you from finding exactly what you are looking

for. However, we hope that you will be interested in the entire issue of ai magazine.

Considering the coming EMO trade fair in Hannover and MSV in Brno, the issue is
focused on new innovative products brought on the market by different companies.
In addition to company presentations we would like to draw your attention to the
interview with director-organizer VDW EMO Hannover, Dr. Wilfriedom Schéfe-

rom. Another interesting interview is with Branislay Seféovi¢, ISCAR SR admi-
nistrator, who is convinced that "better times are ahead...". The article called
Perspectives suppliers of the automotive industry will surely capture your

interest with a comprehensive analysis of this segment. Can also read

about electro-mobile EDISON.

Dear readers, we wish you had not only a successful
autumn trade fair, but also even more positive growth of

your own company.

Sincerely Eva Ertlovd,
Editor-in-Chief of
ai magazine
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... majte Vase peniaze pod 100%-tnou kontrolou ...

redukcia nakladov prostrednictvom online pripojenia -
redukcia viazaného kapitdlu a skladovych zasob \\\\“

redukcia mzdovych ndkladov spojenych s objedndvanim ndstrojov

redukcia prestojov vo vyrobe v dosledku permanentnej dostupnosti ndstrojov

GUHRING SLOVAKIA, S.R.O., M.R.STEFANIKA 161, SK - 017 01 PovaZskA BYSTRICA
WWW.GUEHRING.SK, GUEHRING@GUEHRING.SK, TEL: +421(0)42 4262 144, FAX: +421(0)42 4330 891
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Budte hvézdou ve svém oboru -
Od roku 1957, kdy Oskar Lapp jako prvni na svété zacal prQ- SKINTOP®, primyslové konektory EPIC®, systémy pr(; ochra-
myslové vyrabét flexibilni ovlddaci kabel, zafi skupina LAPP nu a vedeni kabeld SILVYN®, systémy datové komunikace
na celosvétovém trhu prdmyslovych kabell a kabelového . pro technologii ethernet ETHERLINE®, oznaCovaci systémy
pfisluSenstvi. Ve svém produktovém portfoliu mé vice nez FLEXI_MARK®. Neustalé inovace, pronikani do novych obord,
40 000 vyrobkl, které reprezentuje téchto 8 uspésnych podpora modernich technologii i nezanedbatelné investice do
znadek: pripojovaci a ovladaci kabely OLFLEX®, datové vlastniho vyvoje, testovaciho centra a logistiky jsou zarukou
kabely a komponenty pro automatizaci UNITRONIC®, .uspéchu i v budoucnu. Se znackovymi produkty LAPP GROUP
optické systémy prenosu dat HITRONIC®, kabelové vyvodky budete i vy hvézdou ve svém oboru, .

www.lappgroup.cz @‘ LAPP GROUP

rrrrrrrrr
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Tel. +420 411 135 600
Www.migatronic.cz

22. MEZINARODN/ VELETRH

AMPER

Elektrotechnik
crirerechnica Elektronika 2 o ‘ 4

future technologies

Automatizace

Osvétlent

Zabezpeceni

www.amper.cz 18. - 21. 3. 2014
PORADA TERINVEST VYSTAVISTE BRNO
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NEJVYSSI
RYCHLOST

CO BY PRO VAS ZNAMENALA NEJVYSSi RYCHLOST CTENi CAROVEHO KODU?

COGNEX
I

Viysokd rychlost cteni vam pomUze zvysSit acinnost, snizit naklady
a Fidit cestu vyrobku. Pomoci nové ¢tecky carového kédu DataMan® 300
s vyuZitim zpracovaniobrazu a stale vy3si rychlosti ¢teni mizete nyni dosdhnout:

¢ Intelligent Tuningu pro automatické nastaveni osvétleni, zaostreni
a expozice pro optimalni ¢teni ¢arového kodu jednim stiskem tlacitka;

® 2DMax+ Cte viechny 2D kédy pro pfimé oznacovéni soucasti (Direct Part
Marked), bez ohledu na zplsob oznacovani, rlznorodost povrchi
a poskozeni kodu;

e 1DMax+ ¢te 1D kddy technologii ,Hotbars” rychleji a spolehlivéji,
a to i pokud jsou poskozené nebo Spatné vytisténé.
Of=30

Chcete-li ziskat vyhody plynouci vzdy z nejvyssich
rychlosti ¢teni, navstivte:

www.highestreadrates.com [=],s;



- Matador Industries, a. s.
‘\ M a ta dor Tovarenska 1, P.0.Box 80, SK - 018 41 Dubnica nad Vahom
tel.: +421 4238 10 200 - 201, fax: +421 42 42 62 660

INDUSTRIES direct@matador-industries.sk, www.matador-industries.sk

= vyroba lisovacich nastrojov = vyroba zvarovacich liniek a pripravkov ¢ automatizdcia a robotizacia vyrobnych procesov
= vieobecné strojarstvo - vyroba podla vykresovej dokumentacie zdkaznika

KUKA Roboter CEE GmbH

- organizacni slozka
i Sezemicka 2757/2, 1.93 00 Praha 9
: i Horni Pocernice, Ceska republika

GSM +420 724 162 863,
Tel.: +420 226 212 271

Prodej prumyslovych rohotu a periferii ao b1 270

Servis, Skoleni a programovani info@kuka.cz

Vysné Kamence 11
013 06 Terchova
Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

magazine’

automotive industry

LEADER press, s.r.0., vydavatel'stvo odbornych ¢asopisov,

Framborska 58, 010 01 Zilina, Tel.: 041/56 52 755, Tel./fax: 041/56 53 240, e-mail: leaderpress@leaderpress.sk, www.leaderpress.sk
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ISCAR SR, K miizeu 3, 010 03 Zilina, tel.: 00421 41 507 43 08, fax: 00421 41 507 43 11, www.iscar.sk

/ Systémy nabijania akumulatorov / Zvaracia technika / Solarna elektronika @

, POSUVAME HRANICE
PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE: | automatizaciu zvarania

/ zvéracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / zvaracie prislusenstvo

/ zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia / technologické centrum

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O, Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0)33 5907 511, Fax: +421 (0)33 5907 599, email: sales.slovakia@fronius.com, www.fronius.sk

© SPINEA

Vyroba a predaj vysoko presnych bezvélovych prevodoviek TwinSpin a aktuatorov DriveSpin
SPINEA vyuZiva originalne Slovenské rieSenie chranené viacerymi svetovymi patentmi
Typické oblasti aplikacie: obrabacie stroje, automatizacia a robotika

KONTAKT: Tel.: +421 51 7700 156 Fax: +421 51 7482 080 Email: info@spinea.sk Web: www.spinea.sk

/ CLOOS ... svétova jednicka v robotizovaném obloukovém svafovani
C L @ @ S / realizace kompletniho projektu od jednoho dodavatele CLOOS

/ nové ergonomické svafovaci roboty QIROX vyvinuté pro technologii svafovan{
Weld your way. / produktova fada svafovacich zdrojii pro automaticky i manudlni provoz QINEO

VI Ac Snimace vzdialenosti, polohy a rozmerov
Bezkontaktné snimace teploty a termovizne kamery

PBESN USTI Detekcia a rozpoznavanie farieb g e
Technické Endoskopy so zaznamom obrazu < i MICRO-EPSILON

MICRO-EPSILON Czech Republic | 391 65 Bechyné | Tel. +420 381213 011 | SK mobil: +421 911 298 922 | info@micro-epsilon.cz | www.micro-epsilon.sk

B2B portal pre TN,
. s>

kovopriemysel e gNDUSN":RYk

a strojarstvo Neme - usiness Retwor

Bezplatna registracia! www.ibn-systems.com
Y.

www.leaderpress.sk | 3/2013 @magazine | 9
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SANDVIK

WWW.sandvik.coromant.com/sk

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI
e snizujeme naklady

e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

FANUC ROBOTICS CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

180 00 Praha 8 - Liben
www.fanucrobotics.cz

PROFIKA

. P .. P
I][ “"Iiﬂ[;b dodava a servisuje CNC stroje I][ []"Iiﬂ ﬁh

(T4

OBRABECI STROJE Jiz od roku 1992!

Kontakt CR: PROFIKA, s.r.0., Primyslova 1006, 294 71 Benatky nad Jizerou, tel.: +420 326 909 511 - dstf., profika@profika.cz, www.profika.cz

OBRABACIE STROJE

Kontakt SK: PROFIKA SK s.r.o., Bernolakova 1, P.0.BOX 7, 974 05 Banska Bystrica, tel.: +421 918 653 147, profika@orangemail.sk, www.profika.sk

Nenechajte sa zlomit... RENISHAW ¢
|

... opotrebovanym nastrojom apply innovation™

e podpora vyskumu a vyvoja
1y e organizacia vzdelavania
¢

zépodné Slovensko

Automobilovy klaster - zdpadné Slovensko
Hlavnd 5, Trnava, Slovensko, Tel.: +421 33 32 36 730, Fax: +421 33 32 36 731, autoklaster@autoklaster.sk, www.autoklaster.sk.

PONUKOVO-DOPYTOVY PORTAL

* priestor pre otvorent spoluprécu medzi ¢lenmi Automobilového klastra
* podpora pri inovdcii technologickych procesov a vyrobnych liniek
* podpora pri transfere vedeckych a vyskumnych aktivit

Ponukovo-dopytovy portdl, www.pdportal.sk
PORTAL Automobilovy klaster - zépadné Slovensko, Hlavna 5, 917 01 Trnava,
¥ autoklaster@autoklaster.sk, www.autoklaster.sk
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VYSKUSAJTE CORODRILL®860:

Kjehlejs( = REZNA RYCHLOST
Kgehle3i = OTACKY VRETENA
Kiehle3 = POSUV NA OTACKU
Rehle3 = POSUV ZA MINUTU

cceg

CoroDrill®860
Vyroba otvorov raketovou rychlostou

Ano, toto je skutoéne najrychlejsi
monolitny karbidovy vrtak pre vitanie oceli
na trhu. A méZme to dokazat.

Nie je iba rychly, je taktiez hospodarny

a necakaju vas s nim Ziadne problémy.
Postarame sa dokonca aj o jeho
renovaciu.

V ¢om tkvie jeho tajomstvo? V novej,
unikatnej geometrii, ktora je znova a znova

zarukou spolahlivej a nemennej Spickovej
vykonnosti. Novy tvar reznej hrany taktiez
umoznuje skuto¢ne GUCinné vytvorenie
potrebnej vole a zarucéuje nizke hodnoty
reznych sil. Dokonala kombinacia pre
vitanie dier raketovou rychlostou.

ESte stale vahate?
Kontaktujte Specialistu na vitanie firmy
Sandvik Coromant esSte dnes.

Naskenujte tento kod a precitajte si dalSie podrobnosti
o tomto vysokovykonnom nastroji na vitanie oceli.

www.sandvik.coromant.com/sk

SANDVIK

Your success in focus




EKONOMIKA A FINANCIE

Automobilovy priemysel

My a prvy kilometer
do Eurdpskej Unie

g) Jan LESINSKY, predseda SAITS, élen Rady FISITA

Automobilova Europa je zrela priemyselna zona, ktora vyraba dihé obdobie najpestrejSiu
produkciu osobnych a uzitkovych automaobilov na zabezpecenie primeraného pohybu fudi
a pre ich potreby aj surovin a tovarov po kontinente. Po roku 2000 vyznamnejSie prispie-
vaju k tejto vyrobe aj Staty strednej Europy - pre potreby tohto zamyslenia Slovensko,
Ceska republika, Polsko, Madarsko, Slovinsko a Rumunsko. Ked zaciatkom 90-tych rokov
minulého storocia to bolo menej ako 750 000 automobilov za rok, zaciatkom tohto
desatroCia to uz bolo viac ako 4 miliony. A ako uvediem dalej, Slovensko

je vyznamna sucast tohto prostredia VYROBY automabilov.

Nie sme a ani sme neboli montaznou dielnou
Hned na Ovod by som pripomenul, Ze ani nasa krajina (z vz spo-
menutych) nikdy nebola, ani nie je montdZnou krajinou pre tento
sektor. V obdobi druhej polovice minulého storocia sme doddvali
nielen do Zeskej Casti spoloéného 3tatu obrovské mnozstvo siciastok
a dielov pre produkty do vyrobnych zavodov znaciek SKODA, LIAZ,
TATRA, JAWA, neskér aj AVIA. Zagiatkom 21. storoia (este stdle aj
do spomenutych a dalsich znagiek) to boli uz vyrobky pre findlnych
vyrobcov za takmer 1 miliardu EUR 11l Dnes vyrobcovia - doddvate-
lia do automobiliek na nadom Gzemi a hlavne do zévodov v Eurdpe
ro&ne vyrobia a preddvaiji svoje VYROBKY za desafndsobok! Hod-
nota dovozu siciastok, modulov a systémov do zd&vodov findlnych
vyrobcov je mensia ako ndkup si&iastok, modulov a systémov zo
zdavodov sidliacich na Slovensku! Automobilky u nés vykazuji prie-
mern{ pridani hodnotu na zamestnanca viacej ako 75 000 €/rok.
Pritom je délezité vediet, Ze celkovd zamestnanost v zédvodoch auto-
mobiliek na Slovensku je 16 000 zamestnancov. Uz dnes to generu-
je 6x viac zamestnancov u doddvatelov - vrétane takych, &o sidlia
nedaleko montdznych liniek.

Co vyrabame

Automobil bol pévodne velmi jednoduchym pokragovatelom kogia-
rov - s tromi, ale neskér 3tyrmi kolesami, brzdou, svetlami, riadenim.
Postupne pribidali novinky pre ich vyuZivanie, ktoré spolu tvoria har-
monicky celok asi 20 000 si&iastok, systémov a modulov. Takmer
v kazdom modernom automobile st uz 4 poéitage so softvérom pod-
statne Sirsim ako stolové pocitace, viacej ako 2 kilometre vodi¢ov
a kéblov, s umne prepojenou siefou pre tok informdcii a umoznenie
komunikdcie, navigdciu aj video-zdbavu, atd.

Z hladiska hlavnych Gloh dne$né automobily maji - a u nés sa qj
vyrabaju:

* Velmi vykonné motory - rozsirenie poznatkov pre poznanie pro-
cesov spalovania a pridenia umoznilo za sto rokov zvysif vykon
na viac ako 100 ndsobok z rovnakého objemu valcov. K tomu prispe-
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li aj fyzici a matematici, technici - strojéri i chemici, ale v ostatnych
30-tich rokoch hlavne elekirotechnici s vypo&tovymi metédami takmer
na kazdo &innost.

* Velmi prepracované kombindcie materidlov - od klasickych az
po kombindcie vo velkosti nano, podstatne vécsie zastipenie plas-
tov, vysokopevnych oceli, textilu, papiera a skla vrétane najnovsich
technolégii obrébania, lisovania, valcovania. Nie st to len si&iastky
(napr. na Slovensku denne vyrobime 1,5 az 2 milidny lozisk), ale celé
moduly a systémy (prevodovky, motory, atd’).

* Pracovné podmienky v automobile si zabezpecené klimatizaciou
(udrziavanie teploty, vlhkosti, znemoznenie zvy3enia obsahu CO,
z dychania,...).

* Vlastng diagnostiku hlavnych funkcii, zber dét pre servisni diag-
nostiku.

* Spickovi svetelnd techniku s nizkou spotrebou energie vrétane
zlep3enia videnia v noci.

¢ Komunikdciu auto - auto, vodi& - verejné zdroje informécii.

* Niektoré &innosti s0 uZ riedené ako inteligentné (samo-uciace), a i.



Nepreskocili sme etapy, boli sme pri tom
Zaciatky vyroby cestnych motorovych vozidiel na Slovensku je mozné
datovat od roku 1947 (v Povazskej Bystrici boli vyrobené prvé moto-
cykle pod menom MANET - JAWA 50, potom to boli skitre PIONIER
- JAWA 90). Uzitkové automobily sme vyréabali od roku 1958 v Bé-
novciach nad Bebravou - fahage TATRA T11, od roku 1958 aj malé
Gzitkové vozidld a sanitky SKODA 1203 v TAZ v Trnave. V Bratislave
boli v rokoch 1982 az 1987 vyrdbané automobily SKODA GARDE
(v zavode KMZ).

Zaciatky hromadnej vyroby automobilov si spominané od roku 1992
(Bratislava a okolie). Montdz vozidiel bola z dovezenych dielov
a systémov - spolu za rok 1992 bolo vyrobenych 2 230 vozidiel.
Od roku 1997 - po potrebnych investiénych krokoch, vyrobno-
-montdzny zdvod koncernu VW uz zmontoval prvykrét viacej ako
40-isic ks (40 885) automobilov. Aj tam sa vyrdbali diely, neskér
prevodovky. Po prichode daliich dvoch zastupcov inych velkych vy-
robcov (Peugeot-Citroén do Trnavy a KIA do Ziliny), mézeme dnes
konstatovat, Ze: Slovensko za dvadsaf rokov v minulom roku (2012)
prekroéilo v poéte vyrobenych automobilov pocet obyvatelov! Vietky
tri z&vody spolu vyrobili za 20 rokov viacej ako 5 miliénov 676 tisic
malych az luxusnych automobilov.

Rozvoj zamestnanosti a rozvoj parku
automobilov

Po rokoch druhej svetovej voiny, v pétdesiatych rokoch, sa na Sloven-
sku pohybovalo velmi mdlo automobilov. Este v roku 1960 sme patrili
medzi krajiny takmer bez &ut (vtedy ich bolo 34 na 1 000 obyvate-
[ov). V roku 1990 sa na Slovensku prvykrét pohybovalo viacej ako
1 milién automobilov. Intenzivnejsie kupovanie novsich a novych 4ut
zadalo v devatdesiatych rokoch. V é&islach:

Za dvadsaf rokov (1993 - 2012) bolo u nés registrovanych celkom
1,4 miliéna novych automobilov a takmer 660 000 ojazdenych auto-
mobilov. Takmer jeden milién sme vyradili. Tak stipol park osobnych
a malych 0Zitkovych automobilov na nasich cestéch na dvojndsobok,
t.j. viacej ako 2 miliény automobilov. Dne3nd hodnota 394 osobnych
a malych 0zZitkovych automobilov na tisic obyvatelov na Slovensku je
v pdvodnych 3tatoch EU na dolnej hranici, ale z hladiska infrastrukto-
ry - hlavne malého poétu kilometrov rychlych ciest, sme na tom horie.
Ich pohyb je v podobnych problémoch ako v krajinach s pokrokovymi
rieSeniami takmer s dvojndsobkom automobilov. Z hladiska znagiek

EKONOMIKA A FINANCIE

Automobilovy priemysel

viac ako polovica automobilov si automobily znagiek, ktoré sa vyré-
baji na Slovensku a v Cechdch - VW Gr. (VW, Skoda, Seat, Audi),
KIA a Peugeot, Citroén.

Prinosy a ocakavany vyvoj

Dvadsafroény rozvoj ,automobilizécie Slovenska” potvrdil, Ze vo
vyrobe:

* sme schopni zvladnuf ndroéni vyrobu, postupné ,naskogenie” slo-
venskych firiem na hromadni vyrobu a prepojenie na usidlené z EU
prind3a aj inovdcie vyrobnych zariadeni. Automobilky si najndroé-
nejsi odberatelia...

* 3truktira pomeru zamestnancov findlni vyrobcovia/dodavatelia
na Slovensku je v svetovom priemere delby préce 16 000/72 000,
t.j. 20 %/80%, alebo 1:4, s ich daldimi dodévatelmi 1:6. To prind3a
Siroky ponuku préce pre kazdi Grover vzdelanosti, so silnym trendom
spre vzdeldvania” na néroky va&sej kreativity takmer na kazdej pozi-
cii od vyrobného robotnika po zdstupcov firiem navonok

* sirne budeme potrebovaf vzdelanych technikov - absolventov
strednych a vysokych $kél - strojarov, mechanikov, chemikov, elek-
troinzinierov, lebo primerane Grovni stroja a jeho dielov a systémov
PRIBUDA NAROCNEJSIA praca pre mladi generdciu.

Zavery pre technikov

Spolu s novymi vyrobkami (teda pre nabiehajice automobily a ich
systémy), prichddzajl aj o&akdvané pracoviskd (st ich uz desiatky)
predvyrobnych etép - spoluprdca pri vyvoii, vyskume hlavne vyrob-
nych technolégii, medzirezortnych riedeni, a p. Je velmi G&elné pripo-
minat si KAM SMERUJU dalsie kroky. Aké budd automobily:

* budui aj so spotrebou 2 litre paliva na 100 km

* budi znedisfovaf vzduch (prach, skodlivé emisie) iba na 1 desatinu
* okolo roku 2020 bude okolo 100 % recykling vyradenych automo-
bilov

* olakdvame zniZenie hluku na jednu polovicu z dopravy!

* infradtruktira, cesty a technické riesenie &ut zniZia nehodovost
na polovicu.

Ale qj:

* technické riesenia na ndhradu Fosﬂnych pct||'v so k clispozicii, ich
urychlend realizacia je aj otdzka infradtruktiry - plnicky plynov, pre
elektro - dobijacie stanice

* pre elekiricky cestu dnes si najvé&sou brzdou moznosti vyroby elek-
trickej energie (obsah CO, v nej), kvalita a Zivotnosf akumuldtorov,
pomalé realizovanie a cena palivovych &lankov
a einfradtruktira

¢ okolo roku 2020 budd pripravené primerané
rieSenia (vyroba, rozvoz) s vyuzitim vodika.

Zaver vseobecne

> Sme globdlne spojeni - pokrokové 3taty
a schopni obyvatelia v nich prispievaji dnes
podstatne viacej pre vietkych, ako tomu bo-
lo v minulosti. Uéiace sa ,3taty” postupujd
rychlejSie. Automobilovy sektor vytvara roéne
hodnotu viacej ako 20 mld. € (a 26 % expor-
tu SR).

> Bratislava je hlavné mesto stdtu, ktory vyrdba
za rok najviacej automobilov na 1 000 obyva-
telov (177) - v Eurépe je to okolo 40, vo svete
je to 12. Bratislava je aj hlavné mesto, v kto-
rom na celom svete medzi hlavnymi mestami
sa vyrdba najviacej automobilov (v roku 2012
az 770 automobilov na 1 000 obyvatel'ov)
z hlavnych miest Il Takze Bratislavu moZme
nazvat aj hlavné mesto hlavnych miest vo svete
(pravda z hl'adiska vyroby automobilov). @)
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EMO Hannover 2013

- wkladnd skrifa v oblast
obrdbacich strojov

;)) Z informacii EMO Hannover 2013 pripravila Eva ERTLOVA

Od 16. do 21. septembra otvara svoje brany EMO
Hannover 2013. Na svetovom veltrhu obrabania
kovov predstavia vyrobcovia obrabacich strojov

a komponentov z celého sveta svoje vyrobky,
technoldgie i trendy do buddcnosti.

.V3ade vo svete stoja pred priemyslom vyznamné dlohy”, hovori Dr. Wilfried
Schéfer, riaditel VDW (Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken -
ZdruZenie nemeckych vyrobcov obrdbacich strojov) so sidlom vo Frank-
furte nad Mohanom. Rozhodujice spologenské trendy - rozsirovanie
infrastruktdry, mobilita, energetika, a dalsie, vyzaduji vy3siu vykonnost prie-
myslu a tym podporuji aj spotrebu obrdbacich strojov. Medzinarodny trh
obrdbacich strojov sa za poslednych 20 rokov skoro strojnésobil na hod-
notu zhruba 66 mld. euro. Od prelomu milénia rastie medziroéne spotreba
obrdbacich strojov, vyjadrend v euro skoro o 5%. Najvyznamneisi podiel
mala na tejto skuto&nosti Azia, kiord v roku 2012 spotrebovala zhruba
60 % celkovej vyroby obrdbacich strojov.

Firmy investuju

Aj pre rok 2013, kedy sa kond veltrh EMO, ocakévaiji hospodarski analyti-
ci daldie navysenie spotreby obrabacich strojov 0 2% na rekordni hodnotu
68 mld. euro. Po dvoch silnych rokoch, v ktorych vzréstla spotreba obré-
bacich strojov o 65% na historicky najvy3siu Groven, nastéva prechodné
upokojenie. Toto je désledkom predovietkym pretrvdvajicej straty dévery
v medzindrodny hospodarsky vyvoj. Hospoddrski analytici preto o&akdavaiy,
Ze hruby domdci produkt a priemyselnd produkcia celosvetovo sice s pribrz-
denou dynamikou mierne pridajd, aviak v druhom polroku by vz mali vy-
razne poskocif vpred. V Cine, kiord je lokomotivou rastu v rémci svetového
hospodadrstva, slabni dvojciferné prirastky rastu hrubého domdceho produk-
tu na edte stdle silné jednociferné prirastky. Presivajt sa viak pritom véhy.
S rastom prijmu na hlavu obyvatelstva nahrédza dopyt po spotrebnom to-
vare dopyt po kapitdlovych tovaroch ako hnacieho momentu v hospodar-
stve. Teraz je to uZ rastica strednd trieda, ktord md zvydené poZiadavky
po tovaroch a sluzbdch, elektronickych hightech - vyrobkoch, ekologickych
vozidléch a pod. Neplati to len pre Cinu, ale aj pre mnohé rozvijajice sa
trhy na celom svete. Osoh maji z toho najvéésie oblasti odbytu medzing-
rodnej vyroby obrabacich strojov: automobilovy a doddvatelsky priemysel,
strojdrstvo, vyroba ocele, opracovanie a spracovanie ocele, elektrotechnic-
ky priemysel, jemné mechanika a optika vratane medicinskej techniky, ako
aj ostatnd vyroba dopravnych prostriedkov (letecky priemysel, vyroba kola-
jovych vozidiel a lodi). Tieto oblasti budi este v prebiehajocom roku investo-
vat viac ako 6 % do rozsirovania a modernizdcie svojich vyrobnych kapacit.

Slovensko stavia na automobiloch a vyvoze

Automobilovy priemysel na Slovensku zaznamenal v minulom roku najvy3si
hospoddrsky rast v europriestore - 170 vyrobenych dut na 1 000 obyva-
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telov. Nérast dani a sprisnenie pracovného préva viak brzdia vnitorng
spotrebu a investi¢né aktivity v fomto roku. Preto ostdva vyvoz &ut a strojov
najvyznamnej$ou motivaénou silou pre hospoddrsky rozvoj v tomto roku.
S ohladom na dobré vyuZitie kapacit je mozné rétat s daliimi investiciami.
Spotreba obrébacich strojov na Slovensku by mala podla prognéz nardst

0 6% na Grovef 135 mil. euro. Najniz3ia Groven v roku 2010 predstavova-
la Grover 70 mil. euro. Najvyznamneijii odberatelia obrdbacich strojov st
automobilovy a doddvatelsky priemysel, strojarstvo a elektrotechnika, vyro-
ba a spracovanie ocele ako aj vyroba vyrobkov z ocele.

Slovensko a obrabacie stroje

V roku 2012 doviezlo Slovensko obrdbacie stroje v hodnote 199 mil. eu-
ro. Nemecko bolo najvécsim dodavatelom s podielom 60 %. Impulzy pre
slovenské hospoddrstvo by mali prist v budicom roku z exportu. Sloven-
sko predalo do zahrani&ia obrdbacie stroje v minulom roku v objeme 114
mil. euro a z toho viac ako 3tyri pétiny do Eurépy. Export zo Slovenska sa
od roku 2009 len do Eurépy zdvojndsobil na aktudlnu vydku 96 mil. euro
v uplynulom roku.

EMO Hannover poskytuje aj vyrobcom vyrobnych technolégii zo Sloven-
ska atraktivne férum pre ziskanie novych obchodnych partnerov a nadvio-
zanie kontaktov s potencidlnymi eurépskymi klientmi.
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VDW - usporiadatel veltrhu
MO Hannover 2013

EMO Hannover 2013, je organizovany VDW (Zdruzenie nemeckych vyrobcov obrabacich kovov) Frankfurt nad Mohanom z pove-
renia eurdpskeho Zvazu vyrobcov obrabacich kovov CECIMO v Bruseli a v kooperéacii s Deutsche Messe AG, Hannover. VDW je
hovorcom nemeckého priemyslu obrabacich strojov a jeden z mala zvazov, ktory vo viastnej rézii organizuje veltrh pre odvetvie,
ktoré zastupuje. VDW mé spolu s Odbornym zvdzom obrabacich strojov a vyrobnych zariadeni VDMA (Der Verband Deutscher
Maschinen und Anlagenbau) celkom 285 ¢lenov, ktori reprezentuju zhruba 90 percent celého obratu v odvetvi. VDW zastupuje
zaujmy svojich ¢lenov na narodnej a medzinarodnej drovni. Riaditelom VDW pre oblast obrabacich strojov je Dr. Wilfried Schéfer
(na snimke), ktory pri prilezitosti konania tlacovej konferencie k EMO Hannover v Bratislave, poskytol ai magazine rozhovor.

Neobdvate sa expanzie &inskych firiem z oblasti obrébania na eu-
répsky trhe

Takéto obavy v si&asnosti nemdme. Ak &inske firmy vyrabaji CNC zariade-
nia, tak ide o zariadenia $tandardného typu. Takze ich priamymi konkuren-
tmi s0 najmd taiwanské a kérejské firmy. Nemecké a vieobecne eurépske
firmy ich v tomto segmente nepocifuj ako konkurenciu.

Vyznamnou oblastou odbytu obrébacich strojov je automobilovy
priemysel (AP), kiory v sGéasnosti v celoeurépskom meradle zazna-
mendva istd stagnédciu. Ako vnimate dalsi vyvoj tohto nosného prie-
myselného odvetvia?

Napriek si¢asnej klime v automobilovom priemysle vyrobcovia investujd
do vyrobnych zévodov na novych trhoch, napriklad v Rusku, Cine, atd’,
ale aj do novych modelovych radov, do vyvoja a vyroby motorov a po-
dobne. Takéto investicie maji totiz dlhodoby charakter. Aktudlny pokles
v AP sa prejavuje skér u doddavatelov druhej a tretej Grovne, ktori doddvaijo
komponenty priamo pre vyrobny proces, v ich pripade mézeme hovorif,
Zze investicie odkladaijd.

VDW je viak viac ako obyZajny zéstupca zd&ujmov. Prostrednictvom
hlbokého know-how v danom odvetvi, a s tym sdvisiacimi kompeten-
ciami, je v prvom rade poskytovatel'om sluzieb pre svojich &lenov. Pre-
to mé poradenskd, informa&ni a podpornd funkciu pre najrozli¢nejsie
individudlne otdzky. Kto méze byt &lenom VDW?2

V sekcii obrdbacich strojov md VDMA asi 285 é&lenov a z tychto je asi
115 aj &lenom VDW. Tychto 115 firiem predstavuje asi 90 percent z celej
nemeckej vyroby. Zvysok st doddvatelia v segmentoch hydrauliky, riadia-
vyrobcovia obrdbacich strojov a klG&ovych komponentov, riadiacich, po-
honnych a hydraulickych systémov. V stanovach VDMA je upravené, Ze
&lenmi sa mézu stat firmy z celej Eurépy. Nasim &lenom je preto aj sloven-
ské spolognost SPINEA, ako jedind firma zo Slovenska, ktord sa ziéasthivje
aj EMO Hannover.

Aké sluzby pondkate svojim &lenom?

Je to velmi Sirokd téma, pretoze akfivit je vela poé&nic Statistikami, vy-
skumom trhu, celosvetovou databdzou vyrobcov obrébacich strojov. Ro-
bime rézne analyzy, prehlady o konjunktirach odvetvia v jednotlivych
krajindch, poskytujeme 3tidie o jednotlivych regiénoch alebo podlia seg-
mentov. Tieto $tidie majd nasi &lenovia k dispozicii. M&me vela akfivit
v technickej oblasti. Zi&astiujeme sa tvorby vietkych odvetvovych noriem
a v ramci toho zastupujeme zdujmy nasich &lenov a spolupracujeme s nimi.
Poskytujeme patentovi sluzbu, informujeme nasich &lenov o aktudlnych
patentovych prihldskach, tak aby mali &lenovia nemuseli platit advokdtov.
Spolupracujeme s vysokoskolskymi pracoviskami a vysledky tejto spolu-

préce potom poskytujeme nasim é&lenom. Informujeme a 3kolime nasich
¢lenov aj v oblasti zmien v eurépskej legislative, napr. v podobe smernice
o bezpecnosti strojov alebo smernice o dizajne. V rdmci marketingovei
podpory poskytujeme nasim &lenom stanky na zahraniénych veltrhoch. Ide
o spoloé&né vystavné plochy. Kazdoro&ne v dvoch krajinach organizujeme
konferencie, kde odznie asi 25 réznych predndiok, kde mézu zaroveh nasi
zékaznici prezentovat svoje schopnosti, ponuky a podobne.

Co musi firma, ktoré chce byt &lenom zvéizu, spifiaf?

Sta&i sa prihldsit. Takdto firma musi patrif do okruhu definovaného nasi-
mi stanovami a musi to byt vyrobca obrédbacich strojov alebo klt&ovych
komponentov. Musi spliiaf dve zo stanovenych podmienok, bud vyréba,
vyvija, konstruuje, & zabezpeluje odbyt a servis. Svoje sidlo musi maf
v Eurépe.

O niekol'ko tyZdiov sa odbornd ale i laickd verejnost stretne na EMO
Hannover. Mdte pre ndvstevnikov a hlavne vystavovatelov $pecidlny
odkaz?

EMO je vykladnou skrifiou pre cely svet. Stretdva sa tu vietko, Co sivisi
s obr&bacimi strojmi: investori z réznych oblasti priemyslu, svetovi lidri trhu
s vyrobnou technikou, zéstupcovia vedy, politici. Vystavovatelia pondkaijo
svojim zdkaznikom inovécie na $pikovej drovni. EMO jednoducho udéva
smer pre vyrobu v nasledujicich rokoch. Srdeéne pozyvame aj vietkych
Citatelov ai magazine. o

Viac informdcii néjdete na: www.vdw.de.
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DODAVATELIA

Perspektivy dodavatelov
automobilového priemyslu

-VWsledky prieskumu na Slovensku

D) Text a foto: Peter MRNKA, direktor, $pecialista pre automobilovy priemysel, poradenska spolo¢nost PwC

Poradenska spolocnost PwC v spolupraci so Zvazom automobilového priemysiu SR uskutocnili
prieskum dodavatelov automobilového priemyslu na Slovensku. Nasim spolocnym ciefom bolo
zostavit komplexnu analyzu segmentu dodavatelov automobiloveho priemyslu na Slovensku.

Ve

Rad by som sa s vami podelil o niekolko zaujimavych zisteni, ktoré z nasho prieskumu vyplynuli.

Zakladné specifika segmentu dodavatelov

Slovensky trh dodévatelov pre automobilovy priemysel je vysoko z&-
vislym segmentom. V roku 2012 sa tdto zdvislost ukdzala pre biznis
ako prospe$nd. Segment nadalej profituje z dodavok pre zdkaznikov
v zdpadnej Eurépe, o je viak délezitesie, tedi sa rasticemu dopytu
vyrobcov automobilov na Slovensku, v Madarsku a Ceskej republike.
Prv& skutoénost je zakladom stability na trhu zo strednodobého hladis-
ka, t& druhd spdsobila v roku 2012 obrovsky ndrast u takmer vietkych
doddvatelov. Vyhodou doddvatelov na Slovensku tiez je, Ze ich dodav-
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ky s0 diverzifikované (nielen EU, ale aj Azia a Amerika), preto menej
zranitelné vodi stagnécii eurozény, aj ked t& md stéle vysoky podiel
na nasom exporte.

V roku 2012 vzréstla celosvetova produkcia automobilov o 5 % v po-
rovnani s rokom 2011 a predstavovala viac nez 84 miliénov automo-
bilov. Na ndraste celosvetovej produkcie sa nepodielala iba Cina, ako
by sa mohlo predpokladat, ale prispievaji k nemu vietky vyznamné
teritérid, na ele s USA, Japonskom a Ruskom. Jediné vynimka v tom-




to trende bola zaznamenand v Eurépe, kde sa 3tyri najvécsie krajiny
podielaji na poklese produkcie predstavujicej 9 %, resp. 1,3 mil. au-
tomobilov, v porovnani s rokom 2011. Napriek celkovému poklesu pro-
dukcie v Eurépe, na Slovensku vzrastla produkcia medziroéne o 40 %,
o predstavuje 900 tisic automobilov. Je to jeden z najvacsich nérastov
produkcie vo svete a je porovnatelny s ndrastom v Rusku.

Aka bola celkova finanéna situdacia vasej firmy v roku
2012 v porovnani s predchadzajucim rokom?

Dve trefiny respondentov potvrdili, Ze rok 2012 bol lepsi nez rok 2011,
&o zodpovedd ndrastu produkcie na Slovensku a zvy3enému dopytu
vo vychodnej Eurépe a Azii. Je potrebné spomendt aj skutoénost, ze
okrem 51 % odpovedi potvrdzujicich rast z dévodu zvysenia dopytu
po produktoch, v pripade 33 % spoloénosti nastalo zlep3enie najma
v désledku opatreni zameranych na zefektivnenie vyroby a znizenie
ndkladov. Takmer tretina respondentov (29 %) viak uviedla, Ze ich
finanénd situdcia sa oproti predchddzajicemu obdobiu zhorsila v dé-
sledku poklesu dopytu alebo tlaku odberatelov na niz3ie ceny.

Klrucovymi konkurenénymi vyvhodami dodava-
telov sa stali nefinancné oblasti

Daldim spolo&nym a velmi slubnym zistenim prieskumu je skuto&nost, ze
kloéovymi konkurenénymi vyhodami dodévatelov sa stali nefinanéné
oblasti - kvalita vyrobkov, vysoko kvalifikovand pracovnd sila a dlho-
dobé vzfahy. Tieto oblasti uviedla viac nez polovica respondentov, za-
tial' &o cenu produktov a vyrobné ndklady uvadza tretina dodavatelov.
Zial, prieskum priniesol aj poznanie, Ze iba takmer $tvrtina responden-
tov povazuje inovdcie za konkurenénd vyhodu pre svoj biznis.

Co povaiujete za konkurenénu vyhodu vasej spoloénosti?
Respondenti mali moznost oznadit najviac 3 vyhody.

Kvalita produktov 17 %
Kvalifikovana pracovna sila 60 %
Dihodohé obchodné vztahy 49 %
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Nizke vyrobné naklady 31 %
Nizke ceny 30 %
Siroké spektrum vyrobkov 28 %
Inovativne produkty 23 %

Optimisticky vyhlad pre rok 2013

Co sa tyka roku 2013, zostvaji slovenski doddvatelia optimistic-
ki. Takmer polovica respondentov ocakdva rast vynosov o viac nez
5 % a viac nez 10 % az jedna tretina predpovedd stabilné vykony bez
potencidlu pre rast. Tento optimizmus je pre cely slovensky priemysel
dobrou spravou.

Prilezitosti pre vyskum a vyvoj na Slovensku
Vy3e 80 % respondentov povazuje Slovensko za krajinu atraktivnu pre
zriadovanie centier pre vyskum a vyvoj. Vietci respondenti ako argu-
ment zhodne uvadzali kvalifikovani pracovni silu a mzdové ndklady.
Naopak, zvydnych 20 % respondentov uviedlo, Ze je nedostatok kva-
lifikovanej pracovnej sily, Ze &innosti sivisiace s vyskumom a vyvojom
nie s0 dostatoéne legislativne podloZzené a takisto zaostéva finanénd
podpora pre prildkanie investicii.

Priblizne 26 % doddvatelov sa na Slovensku venuje aj ur&itym &innos-
tiam v oblasti vyskumu a vyvoja a asi 60 % uviedlo, Ze této funkcia je
centralizovand a uskuto&fiuje sa na Grovni skupiny alebo inde v regiéne
- z tohto vyplyva, Ze moznosti investovania do vyskumu a vyvoja na
Slovensku s dost velké. Aviak len velmi mélo dodavatelov (2 %) v si-
Easnosti uvazuje o zriadeni centier pre vyskum a vyvoj na Slovensku.

Hlavny déraz v oblasti vyskumu a vyvoja sa kladie na technolégie a vy-
robny proces (68 %). Dizajn vyrobkov a nové materidly uviedlo 24 %
respondentov. Vo vieobecnosti sa pozitivne vnimaji zmeny v politike
platforiem velkych vyrobcov automobilov, ktoré by mohli napoméct
vytvoreniu novych vyrobnych kapacit na Slovensku. Mohli by sa staf aj
jednym z podnetov pre nové investicie do vyskumu a vyvoja a zmenif
funkény profil slovenskych dodévatelov.

RHINOT IS

citajte na str. 32 - 33

e TaeguTec

q AT

www.leaderpress.sk I 3/2013 @magazine I 17



DODAVATELIA

Johnson Controls

bilovych
Controls i€ globalnym lidrom na trhu automo
Johnson Con

sedadiel a ich komponentoV

InZinieri z trencianskeho
wwvoiového centra wiali sedacky
pre novy FIAT 500L

;)) Stanislava VALIENTOVA PSOTOVA, Johnson Controls, foto Johnson Controls

Napifajuc svoj strategicky zamer o nasledovani svojich zakaznikov, zaloZila spolo¢nost
Johnson Controls v oktobri 2004 nové vyvojové centrum v Trencine, ¢im flexibilne reago-
vala na rozsirujucu sa pritomnost a zvySovanie vyrobnych kapacit vyrobcov automobilov
v strednej a vychodnej Eurdpe.
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V sG&asnosti pracuje v centre priblizne 500 zamestnancov, ktorych hlav-
nym zameranim je kontrukcia automobilovych komponentov, systémov
a modulov s podporou najmoderneiSich ndstrojov a technolégii. Okrem
konstruknych névrhov sa tu vyrdbaji aj prototypy navrhovanych pro-
dukfov, ktoré je mozné testovaf vo vlastnom laboratérnom komplexe za-
meranom na legislativne testy ako aj 3pecifické poziadavky jednotlivych
z&kaznikov. Tren&ianski vyvojdri si v Gzkom kontakte s materskym centrom
ako aj priamo so zdkaznikmi v rdmci celej Eurépy. Podas relativne krat
kej existencie centra sa jeho pracovnici osobne podielali uz na mnohych
uvedeniach sedaciek do vyroby pre rézne modely vozidiel. Typickym pri-
kladom méze byt jeden z poslednych Uspesnych projektov - a to vyvoj

sedaciek pre novy FIAT 500 L.

Vyvoj sedaciek pre novy FIAT 500L

FIAT 500L sa prednou maskou podobd na svojho predchodcu FIAT 500,
ale tym sa podobnost oboch vozidiel aj konéi. Novy model je postaveny
na platforme Punta, a tym je definovany aj jeho interiér, ktory sa odlisuje
nielen svojou priestrannostou, ale aj modernym pofiatim.

Koncom roku 2010 spoloénost FIAT nominovala Johnson Controls
za doddvatela kompletnych sedaéiek a qj ich réznych komponentov
pre druhy a treti rad vozidla FIAT 500L.

Komplexnost programu znamenala angaZovanie sa timu pomerne velkych
rozmerov s jednotlivymi &lenmi lokalizovanymi nielen v réznych krajindch
Eurépy, ale qj v Indii. Prvym krokom bolo teda prestahovanie celého si-
multdnneho vyvojového timu vrétane inZinierov z tren&ianskych oddeleni
do eurépskej Johnson Controls centraly v nemeckom meste Burscheid. Tu
sa medzindrodny tim sistredil v jednom priestore tzv. “OBEYA room”. Tento
vyraz pochddza z japonéiny a znamend “velkd miestnost” alebo “vojnovi
miestnost”. Oznaduje formu projektového manaZmentu Easto pouzivany
v &zijskych spolo&nostiach a je jednym z prvkov tzv. Lean manaZmentu.
Jeho vyhodou je, Ze vietci do projektu zainteresovani ludia si v nepretrzi-
tom kontakte, o vyznamne zefektivni komunikéciu a urychli rozhodovaci
proces.

Na zadiatku konstrukcia sedaciek prvého radu vychadzala z modelu Lan-

rieSeni kompletne nahradend rieSeniami vhodnejsimi. Za skuto&nt konstruk-
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térsku vyzvu sa povazoval komplexny vyvoj novej kovovej 3truktory druhé-
ho radu so $pecifickym plne automatizovanym sklépacim mechanizmom,
ktory umozZiiuje sklopit operadlo a zaroved preklopif celé sedadlo k pred-
nému radu. Tym sa dd Glozny priestor maximalizovat bez toho, aby bolo
nuté vyberaf z auta sedacky.

Na konci oktébra 2011 bol Johnson Controls schopny dodaf zdkaznikovi
prvych vyde 200 kompletnych zostav sedaciek zo zdvodu v Turine a z bur-
scheidského Mini Just In Time. Medzi¢asom sa podarilo uvolnif vetky né-
stroje a zvdracie fixaéné pripravky, kedZe cielom bolo, aby vietky diely
z modifikovanych néstrojov boli uvolnené na zagiatku februdra 2012 a pri-
pravené na daliiv dodévku sedagiek pre zékaznika.

Koncom aprila 2012 sa projekt posunul do predvyrobnei fézy a East vyvo-
jarskeho timu sa presunula do Kragujevacu v Srbsku, kde v blizkosti FIAT
zdvodu Johnson Controls vybudoval novy Just In Time zdvod, v ktorom sa
sedagky montuji a v sekvencidch doddvaji zdkaznikovi. Tu sa vytvoril no-
vy OBEYA priestor a aktivity timu sa sdstredili na Uspedné spustenie vyroby
a doladovanie technickych detailov v zmysle pripomienok od zdkaznika.
Automobil FIAT 500L sa za&al vyrdbaf v joli 2012 v staro-novom FIAT z&-
vode v srbskom meste Kragujevac (byvaly zévod na vyrobu vozidiel Za-
stava and Yugo).

Pocas celého obdobia vyvoja &lenovia timu &elili mnozstvu technickych, ale
i osobnych vyziev.

Tou prvoradou v tomto projekte bol atypicky kratky &as na vyvoj konsruk-
&ne ndroéného produktu a velmi skory zagiatok vyroby sériovych néstrojov.
Samotny &as na vyvoj produktu bol skrateny na polovicu, ¢omu museli byt
prispdsobené procesy aj pracovné podmienky ¢lenov timu. Hlavny déraz
bol kladeny na flexibilitu a véasnt reakciu na poziadavky zdkaznika a ko-
rekiné zdielanie vietkych zmien. Spoloénym cielom bolo vyvinif a neskér
vyrdbaf najlepsie sedacky pre tito triedu automobilov.

Technickd ndrocnost rieseni preverila vyzretost trencianskych dizajnérov,
ich schopnost implementovat najnoviie poznatky a kombinovaf ich s tzv.
“best bussines practice”. Museli byt schopni presvedgif z&kaznika o tom,
Ze préve nimi navrhované riedenie je optimdlne vzhladom na poziadavky
a zdroveh realizovatelné za primerané naklady.

V neposlednom rade zaradenie do velkého medzindrodného timu zname-
nalo pre kazdého jednotlivca vystipenie zo svojej komfortnej zény vrétane
dlhodobého odli&enia od rodin, mnozstva hodin stravenych cestovanim
a préce s vysokym nasadenim. Aviak vynikajici vysledok, ktory svojou
précou dosiahli a o ktorom svedéi aj mnoZstvo pozitivnych hodnoteni z od-
bornych kruhov a prvych uZivatelov tohto vozidla, je urcite pre kazdého
dostatoénou satisfakciou.
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Tento komplexny projekt znova preveril pripravenosf tren&ianskych inZinie-
rov zvladnuf aj ndroéné poziadavky, dalej roz3iril ich znalosti a umoznil
im ziskaf neocenitelné skisenosti, z ktorych mézu &erpaf pri dadej préci.

Trencianske vyvojové centrum zvysuje svoje
kompetencie

Prototype Pilot Just In Time je najmlad$im oddelenim v Johnson Con-
trols Trenéin

Dlhodoby ciel - nérast kompetencii trenéianskej lokécie - si vyziadal
vznik tohto oddelenia ako prirodzeného spojovacieho éldnku medzi
inZinieringom a testingom v Trencine. Pre inZiniering je to vyznamnd
zmena, pretoZe inZinieri pracujici na jednotlivych projektoch uz ne-
budi musief cestovat za svojim produktom do inych Johnson Controls
lokdcii, kde boli doteraz prototypy sedadiek stavané.

Prvé aktivity tohto oddelenia v Tren&ine za&ali v polovici augusta 2011,
a to pre zdkaznika Skoda a jeho novy pilotny program SK 37 Skoda
Octavia.

Co presne toto oddelenie vykondva?2

Toto oddelenie je zodpovedné za transformovanie virtudlneho produktu
do redlneho produktu pripraveného na testovanie a za preverenie pozia-
daviek na funkénost, kvalitu, bezpeé&nost a vyrobitelnost tohto produktu.
Prototype Pilot Just In Time md za Glohu stavat prototypy sedaciek, pri-
padne ich &asti pre zdkaznika, inZiniering a oddelenie testingu v tzv. DV
faze projektov (Design verification phase - overenie dizajnu vzhladom
na poziadavky).

Proces stavby sedagiek mozno rozdelit do nasledovnych krokov: vstup-
né kontrola prichddzajicich dielov, samotnd stavba sedagiek a vystupné
kontrola hotovych sedagiek.

Vstupnd kontrola prijme prichddzajici materidl v pozadovanej kvantite
a kvalite a nésledne ho zaeviduje a zaskladni. Vyskladnenie dielov pre
produkciu prebieha pomocou &iarovych kédov a podla dodanej inZinie-
ringovej dokumentdcie - kusovnika.

Proces stavby sedaciek sa realizuje presne podla postupu, ktory bude
nésledne aplikovany aj pri stavbe sedaciek v sériovej vyrobe. Proces je
definovany vyvojovym diagramom a pracovnymi postupmi, ktoré detailne
popisujl jednotlivé operdcie.
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Vystupnd kontrola v prvom kroku skontroluje, &i je sedagka v silade s do-
danou vyrobnou dokumentéciou (kusovnik, kontrolny zoznam). V dalom
kroku nasledujo merania jednotlivych parametrov sedacky, napriklad me-
ranie nastavenia sedagky, meranie nastavenia hlavovej opierky, merania
komfortnych parametrov, meranie hmotnosti a rozmerov sedacky. Posled-
nym krokom je vizudlny audit sedaky. V tomto momente je sedacka pri-
pravend na odoslanie.

Polas stavby sedagiek si vietky montdzne operdcie kontrolované pod-
[a kontrolného zoznamu (utahovanie, klipovanie, atd’). Pri operdcidach,
ktoré maji vplyv na bezpeénost, st dosiahnuté hodnoty dokonca archi-
vované. Ulohou produkcie je nielen poskladat sedagku, ale aj upozornif
na potencidlne problémy identifikované pocas stavby prototypov. Vdaka
tomuto procesu dokdze Johnson Controls zdkaznikovi doddvaf vyso-
kokvalitny produkt.

Johnson Controls Trencin vytvara inovativne
rieSenia a produkty

InZinieri z trengianskeho technologického centra st vel'mi hrdi na sku-
toénosf, Ze prdve oni stdli pri zrode technického rieenia, ktoré je uz
v tychto diioch chrénené patentom s ndzvom ,Uzamykaci mechaniz-
mus hlavovej opierky”. Tento novy produkt bude vyuZivany v budicich
projektoch.

Cely proces prihlasovania patentu zagal uz v roku 2010, samotny patent
bol viak udeleny aZ v septembri 2012.

Predmetom technického riesenia bol ndvrh mechanizmu hlavovej opier-
ky, ktory riedi dva hlavné problémy:

* Ovlddacie tladidlo hlavovej opierky méze byt umiestnené na lavej
alebo pravej strane hlavovej opierky a podla poziadavky zdkaznika
namontované na sedadlo vodiéa, alebo spolujazdca. To zvy3uje kvalitu
a znizuje ndklady.

* Funkcia komfortného nastavenia - priebeh sily, potrebnej na stlagenie
ovladécieho tlagidla, nie je linearny. Pri Gplnom stlageni tlacidla doché-
dza k poklesu ovlddacej sily, ¢o poskytuje moznost komfortného vysko-
vého nastavenia hlavovej opierky.

Stat sa drzitelom patentu nie je jednoduché. Je potrebné obetovaf
svoj vol'ny &as a obrnif sa tpezlivostou - v tomto pripade takmer
32 mesiacov. V sG&asnosti Johnson Controls Trenéin podporuje nové
Ziadosti o patenty s pomocou programu ,Innovation Rally”, v ram-
ci ktorého hodnotiaca komisia pravidelne reviduje a hodnoti nové
Ziadosti. Tie Ziadosti, ktorym je patent skutoéne udeleny, si aj zau-
jimavo finanéne ohodnotené. Aj touto formou trenéianske technolo-
gické centrum podporuje inovativne nédpady svojich zamestnancov.
Ziskané patenty predstavuji pre trenéiansku lokdciuv konkurenénd
vyhodu a pomdhaji vytvérat pridand hodnotu pre zdkaznikov
Johnson Controls.

Johnson ¢))I i':

Controls
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You want free space
for good ideas?

Johnson Controls is a global diversified company in the building and automotive industries. Johnson Controls
Automotive Experience is a global leader in automotive seating, overhead systems, door and instrument panels,
and interior electronics. We support all major automakers in the differentiation of their vehicles through our
products, technologies and advanced manufacturing capabilities. With more than 80,000 employees and

200 plants worldwide, we are where our customers need us to be. Consumers have enjoyed the comfort and

style of our products, from single components to complete interiors. With our global capability we supply more than
30 million cars per year.

For our Engineering Centre in Trencin, we are now seeking you as:

FMEA Coordinator

Your responsibilities

¢ Provides front line Risk analysis and Risk management support via FMEA - Quality Chain Work Instructions
* Supports in Safety assessments according to Potential Product Safety Concern Work Instructions

* Provides technical leadership by applying RQS Business Integration processes

* Ensuring effective communication with all management levels

Your qualifications

* Technician, engineer or equivalent qualification (preferably Mechanical engineering/Construction or Quality)
* Either University Graduate or 1 year experience in Quality

* Experience in Automotive Engineering

¢ Basic knowledge of Quality Management

* FMEA methodology and implementation

We are looking forward to receiving your application.
Go to the Careers page on our website www.johnsoncontrols.sk or send your CV to:

zdenka.majcikova@jci.com f))I )
Johnson / (

Controls
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SVEC a SPOL, s.r.o.
-20 rokov pdsobenia na frhu

g) Marketingové oddelenie, SVEC a SPOL, s.r.o.

SVEC a SPOL, s.r.0. so sidlom vo Vrabloch
podnika na slovenskom aj zahranicnom trhu

od roku 1993. V strojarskom priemysle posobi
bez UCasti zahranicného kapitalu od svojho po-
Ciatku. Je drzitefom certifikatu ISO 9001:2008,
ISO 14001:2004, 1ISO 3834 a zamestnava viac
ako 200 zamestnancov. Diverzifikacia spoloc-
nosti na Styri samostatné divizie znamenala
stabilizaciu a konkurencny posun dopredu.
Okrem automobiloveho priemyslu prerazila tak aj
do spotrebnéeho, elektrotechnického Ci energetic-
keho priemyslu.

Divizia vyroby lisovacich néstrojov a foriem

Hlavna Divizia vyroby lisovacich ndstrojov a foriem sa 3pecializuje na vyvoj,
konstrukciu a vyrobu lisovacich néstrojov (transferové, postupové zdruzené,
tandemové, hlbokotahové, strizné) na lisovanie plechovych dielov plosnych
tvérnenim za studena a foriem na vulkanizéciu gumy. Divizia je vybavend
najnoviimi CNC technolégiami, EDM technolgiami (rezanie drétom, hibe-
nie), tulirovacim a skdobnym lisom a 3D meracimi zariadeniami. Na zdk-
lade zadania a poziadaviek zdkaznika realizuje divizia ako pred-sériové,
tak qj sériové lisovanie plechovych dielov v sesterskej lisovni Kovmech s.r.o.
na lisoch mechanickych (do 800 1) alebo hydraulickych (do 600 1) s ruénym
aj automatickym poddavanim.

Divizia vyroby hlinikovych a antikorovych komponentov

Je zamerand na $pecidlne kovoobrdbacie zdmoénicke prace, vyrobu kovo-
vych a stavebnych konstrukcii, jednot&elovych zariadeni ako aj ustavove-
cich a zvaracich pripravkov. Uz niekolko rokov v spolupréci so zdkaznikmi
vyvija a vyrdba $pecidlne odlahé&ené, hlinikové nadstavby do automobilov.

Divizia vyroby plechovych zostév

Vyrobou plechovych dielov v malych a strednych séridch (mechanické die-
ly, kryty, skrine, podstavce, zvdrané konstrukcie) sa zaoberd Divizia vyroby
plechovych zostdv. Ich néslednym zvdranim, nitovanim, resp. skrutkovanim
vyrdba podzostavy a zostavy, ktoré mézu byt dodévané aj s povrchovou
Opravou. Vyuziva moderné univerzdlne stroje pre pdlenie laserom, vyse-
kavanie, ohybanie, CNC obrabanie, manudlne ako aj robotické zvéranie

(MIG/MAG, TIG).

Divizia vyroby ocelovych konstrukeii

Vyrobu zvdranych a montovanych zostav z profilov a hrubych plechov nad
rozmery 2 000 x 2 000 x 1 500 mm realizuje Divizia vyroby ocelovych
konstrukcii. Vyrobné hala je technicky vybavené pre manipuléciu s velkymi
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pisacich strojov pre ne-
do 50 kraiin po celom

loénosti je vyroba mechanickych
sa exporfuju uz

Specialitou spo ;
vidiacich a slabozrakych, koré

svete.

onstrukciami, technolégiou delenia materidlu plazmovym [Géom, kabinou
konstruk technolégiou del teridlu pl ym | kab
pre otryskévanie dielov a néslednd povrchovi Gpravu.

Dalsi vyrobny program

Specialitou spoloénosti je vyroba mechanickych pisacich strojov pre ne-
vidiacich a slabozrakych, ktoré sa exportujd vz do 50 krajin po celom
svete. Vyrobok ziskal viaceré ocenenia (Ndrodnd cena za dizajn 1999,
Ocenenie na Biendle priemyselného dizajnu, Slovinsko 2000, Nitriansky
pramed 2001). Vyrobné portfslio dopliia vyroba, predai, ale aj prendjom
velkoplosnych stanov pre Siroké moznosti vyuzitia (na spologenské podu-
jatia s variabilitou opldstenia a doplnkov ako prekrytia terds, redtaurdcii,
bazénov, resp. ako skladové priestory a haly). Prostrednictvom  sesterskej
spolonosti Notus - Powersonic s.r.o. poskytuje SVEC a SPOL, s.r.o. vyvoj,
vyrobu a predaj zariadeni pre oblast priemyselného odmasfovania a Ciste-
nia na béze ultrazvuku.

Svojim vyrobnym programom dokéazu jednotlivé divizie oslovit zakazni-
ka, prispdsobit cely vyrobny proces a systémy jeho poZiadavkdm so za-
meranim sa na kvalitu, rychlost dodania a v neposlednom rade aj na cenu
za doddvané sluzby a produkty. Vel'mi si vézi a zodpovedne pristupuje
k seriéznym zdkaznikom. Pokraduje v budovani takej spoloénosti, ktora
svojou diverzifikdciou uspokoji potreby a poziadavky zdkaznika, pri¢om
rovnakou mierou nezabdda na svojich zamestnancov. Tymto krédom sa
riadi spoloénost SVEC a SPOL, s.r.o.

estnym uznanim

o. bola ocenend SOPK € . !
j ekonomiky a podnikania ako aj Cestnym
podnikani.

Spolo&nost $VEC a SPOL, s;.
2a zésluhy o rozvoj slovens e e mik
uznanim za uplotﬁovanie etickych principov v

SVEC a SPOL

svec@svecaspol.sk, www.svecaspol.sk
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Naradie, nastroje

SANDVIK

Coromant

Spolocnost Sandvik Coromant
pokracuje v diskusii 0 novych
priemyselnych trendoch

V roku 2013 zacala spolo¢nost dialog naprie¢
celym spracovatelskym priemyslom, ktory

sa zameriava na makroekonomické trendy
ovplyviujuce buducnost priemyselnej vyroby.
Na jeho podporu vydala spravu o novych
vyvojovych trendoch a predstavila video
zdoOraznujuce vplyvy urbanizacie, trvalej udr-
Zatelnosti, progresivnych materialov a novych
technologii.

y z filmov, ktoré spolo&

; iéru druh \ .
o) PR trendom, s nazvom S

{ venovala novym
edostatku talentov-

Dia 19. j0na mal svet
f Sandvik Coromantvew
‘::)'\seme k hyper?.pecmhzocn an

John Jacobsen, Senior Manager Sandvik Coromant Academy poéas
natééania filmu Looking Ahead. ,Vyuéba prispésobend poziadavkdm vy-

Zaduje poskytnutie vyueby spravnym [udom, na sprédvnom mieste v sprdv-
nom case."
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V s0&asnosti zameriavaji popredni svetovi vyrobcovia svoju po-
zornost na kvalifikdciu vo vzfahu k trendom, ako s vznikajdci
nedostatok talentov alebo absencia kvalifikovanej pracovnej sily.
Celosvetovo méze do roku 2020 chybat az 85 miliénov odbornych
pracovnikov. Medzi dalsie témy patri napr. hyperipecializécia ale-
bo metédy, ktoré budeme v budicnosti pouZivaf pre vzdeldvanie

[udi.

.Ak ide o trendy v spracovatelskom priemysle, je zodpovednos-
fou vietkych poprednych svetovych vyrobcov, aby boli vnimavi
a schopni uvaZovania s jasnym vyhladom do buddcnosti. Sme firma
zaloZend na znalostiach, preto kvalifikécia spoloéne s vyskumom
a vyvojom patria k naim hlavnym pilierom. To je dévod, preo je
pre nds také délezité, aby cely priemysel viedol dialég o tom, ako
v budicnosti zaistif splnenie poziadaviek na odbornost a kvalifi-
kaciu,” hovori Klas Forsstrdm, prezident spoloénosti Sandvik Co-
romant.

Nedostatok talentov

Spolu s tym, ako generdcia, ktorej sa tykala populaéné explézia,
prichddza do déchodkového veku a odndia si so sebou aj svoje
znalosti, stojime pred celym radom novych néroénych dloh. To viak
tiez znamend, ze z odbornosti a kvalifikdcie sa v budicnosti stand
omnoho vzdacnejsie zdroje. Napriek tomu, Ze stojime pred historic-
ky vébec najvéésou populagnou expléziou, je tu jeden problém.
Profil novej generdcie sa len velmi mélo zhoduje s odbornou kva-
lifikaciou, ktord priemysel potrebuje. To prindti vyrobné spolo&nosti
zamysliet sa nad persondlnym zabezpecenim vyroby. Bude to tiez
znamenat zmeny spdsobu ich uvaZovania o vychove a vzdeldvani.

Doba hyperspecializacie

V budidcnosti si priemyselnd vyroba nebude schopnd trvalo udrZia-
vat vietky kvalifikované profesie pre svoju potrebu. Vdaka tomu sa
otvdraju nové moznosti organizdcie prace a vzdjomnej spoluprdce.
Napriklad, v minulosti bol outsourcing predovietkym vecou ndkla-
dov a ceny. V buddcnosti bude ale znamenat predovietkym pristup
k potrebnej kvalifikécii. Zhotovenie vyrobku ako takého sa bude
realizovaf odlisnym spdsobom. Praca bude rozdelend medzi $pe-
cialistov po celom svete, aby sa napokon jednotlivé vyrobky vratili
zase spdf, kde budy pripravené na findlnu expediciu.

,Ide o dokonale riadeny systém, kde povereni projektovi manaZéri
budi koordinovat &innost skupiny expertov prave tak, ako dirigent



stojaci v &ele symfonického orchestra. Tento sp&sob organizdcie
prace otvdra nové moznosti partnerstvu a spoluprdci medzi vy-
robcami ndstrojov a obrdbacich strojov spolu s univerzitami a vy-
skumnymi centrami,” vysvetluje Klas Forsstrém.

Vyucba prisposobena poziadavkam

Aby dokdzali naplnit dopyt po kvalifikovanych odbornikoch, bu-
di univerzity a vzdeldvacie institdcie, tak ako ich pozndme dnes,
musief zmenif sp&sob svojej préce. V budicnosti vyrazne vzrastie
potreba prispésobovania vyuéby v zmysle poskytovania sprév-
nej pripravy a vzdeldvania spravnym [udom, v sprdvnom &ase
a na spravnom mieste. Cakd nds prechod od linedrnej struktiry
u&enia k moduldrnemu vzdelavaniu.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

Pokracujuci dialog

Aktudlny trend predstavuje nielen hrozby, ale tiez prileZitosti. Spo-
lo&nosti, ktoré dokdzu ndijst cestu, ako ziskaf prospech z novych
spbsobov préce umoznenych novymi technolégiami, budd maf
v buddcnosti zna&nd vyhodu.

Y diskusii o budicnosti spracovatelského priemyslu a v zdielani
délezitych poznatkov o novych priemyselnych trendoch a vyzvach
budeme aj nadalej pokradovat,” uzatvéra Klas Forstrém. ()

Video o novych priemyselnych trendoch je k dispozicii na:
www.sandvik.coromant.com/lookingahead

Podrobneiiie informdcie ndjdete na webovych strankach
www.sandvik.coromant.com.

Sandvik Coromant
-cesty k objavom na EMO Hannover 2013

Pre EMO 2013 v Hannoveri pripravila spolo¢nost Sandvik Coromant, ktord sa Specializuje na obraba-
cie nastroje a nastrojové systemy, predstavenie svojej ‘cesty k objavom’, na ktorej konci stoji zozna-
menie sa s pokrokovou technoldgiou, ktora zavadza Uplne nové vykonnostné Standardy pre oblast
obrabania kovov. VSetci navStevnici EMO su srdecne pozvani na stretnutie so spolocnostou Sandvik
Coromant, ktoré sa bude konat 17. septembra o0 14.00 h v hale 5, stanok B20, kde bude nova genera-

cia nastrojov slavnostne predstavena.

What will you Discover? je témou expozicie, pripravenej na rozlohe
528 m? v nasich priestoroch, ktoré sa po&as konania tejto udalosti sta-
ng sidlom skutoéne medzindrodného timu odbornikov firmy Sandvik.
Ndvstevnici sa tu mézu obozndmif s najnoviimi technolégiami pre vi-
tanie, frézovanie a sistruZenie, ako aj s najnoviimi trendmi v oblasti
spracovatelského priemyslu.

Discovery Line sa stane va3im sprievodcom na ceste, predstavujicej
cely rad najvyznamnesich rieSeni znagky Sandvik Coromant, vrata-
ne novej generdcie technolégii a ndstrojového vybavenia, vysledkov
najnovsieho vyvoja v oblasti pouZitia vysokotlakového privodu reznej
kvapaliny (HPC) a néstrojovych drZiakov pre sustruhy s posuvnou
hlavou.

V nasich priestoroch budi rozmiestnené aj obrazové panely, veno-
vané konkrétnym sektorom a aplikdcidam. Napriklad tu budd dseky
3pecidlne zamerané na sustruzenie tvrdenych siciastok (HPT) v au-
tomobilovom priemysle, ako aj moznost detailného zozndmenia sa
s rieSeniami pre letecky priemysel a vyrobu energetickych zariadeni.
St&astou expozicie budi aj nové technologické riedenia pre frézo-
vanie ozubenia a ukdzky pouZitia ndstrojov Silent Tools pre vitacie
aplikécie.

Inspired by Technology

Stale aktudlnej téme inovécii bude venovand predndska Klasa Fors-
stréma, prezidenta spolo&nosti Sandvik Coromant, zamerand na dal3i
vyvoj obrdbania, ktord sa uskutoéni na tohtoro&nom kongrese VDMA.
Této akcia, ktorej mottom je Inspired by Technology, sa kond sibezne
s EMO a uskutoéni sa dfia 17. septembra.

vedie svoie
EMO Hannover « e
: gandvik Coromant nd ktora celkom zment PO

{ tiez novinku
a predstavi fiez 1 '

) javom’
cesty k obj brabania kovov-

'\em produkﬂVHO (0]

Sandvik Coromant Smart Hub - pavilén 5, stdnok B20 na EMO 2013

Sameivii

Spoloénost Sandvik Coromant je popredny svetovy doddvatel rez-
nych ndstrojov a systémov ndradia pre kovoobrdbaci priemysel.
Vyznamnymi investiciami do vyvoja a vyskumu vytvdrame jedinecné
inovdcie a uréujeme nové trendy produktivity spolu s nasimi zékaznik-
mi v aufomobilovom, leteckom, & v energetickom priemysle. Sandvik
Coromant mg 8 000 zamestnancov a md zastipenie v 130 krajindch.
Sandyvik Coromant je siéast obchodnej divizie Sandvik Machining So-
lutions globdlnej skupiny Sandvik Group. L)

Dalsie informécie ndjdete na strdnke www.sandvik.coromant.com/sk
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Frézovanie

Frézy Blaxx™

~Wialter predstavuje novy koncept frézovania

3) Text a foto Walter AG

Wolfgang Vétsch, ktory je zodpovedny za celosvetovy product manage-
ment v oblasti frézovania v spolocnosti Walter, vysvetluje, Ze nova znac-
ka Blaxx™ je skratkou pre vykon, preciznost a spolahlivost modernych
presnych nastrojov. Specialisti firmy Walter vytvorili prelomovy néstroj

na najvyssej technickej urovni.

Budme ale konkrétni: Blaxx™ je moderny uz
na prvy pohlad, a to aj vdaka novému lesklé-
mu &iernemu povrchu, ktory nie je vyvinuty len
pre oko, ale je vysoko odolny, &o vyznamne
znizuje U&inky opotrebenia a korézie.

Walter uvédza na trh prvé dva néstroje radu
Blaxx™, rohové frézy F5041 a F5141.

Dalsou vyhodou fréz Blaxx™ je ich spojenie
s tangencidlnymi platkami. Na jednej strane
ndm toto umoznilo zostrojif extrémne stabilné
telo ndstroja a na strane druhej poskytujo velky
objem karbidu, pokial ide o rezné sily, &o zais-
fuje nadpriemernd Urovef spolahlivosti celého
procesu. Vysledkom je nesmierne robustnd kon-
Strukcia néstroja, ktord zabezpeduije tichy chod
s nizkymi vibraciami.

Presné dosticky vyrdbané vo velkostiach
LNHUO904 a LNHU1306 maji styri zatole-
né ostré rezné hrany pre hladky rez. Vysokd
presnost telesa a 16Zok reznych plétkov zais-
fuje najniz3ie hodnoty obvodového hddzania

a presny rohovy uhol 90° rohovej frézy pre do-
siahnutie najvy3sej kvality obrobku. Frézovanie
a2 do hibky 12mm je mozné s vé&iou reznou
dostickou LNHU1306. Tangencidlnemu uloZe-
niu platku postaéuji mensie drézky pre odvod
triesok a 16zka ubert z telesa menej materidlu.
Vdaka tomu zostédva na fréze viac miesta pre
dal3ie rezné platky, a qj frézy s men3im prieme-
Nové rohové frézy Blaxx™ si preto k dispozicii
v priemeroch zaéinajicich uz na 25 mm. Vaé-
$im poctom reznych hrdn na fréze je mozné do-
sahovaf navysenie rezného posuvu az o 30 %.

Frézy Blaxx™ a ich jedineéné spojenie s naj-
noviimi platkami radu Tigertec® Silver pri-
ndiaju vykon, presnost a procesnd stabilitu
na najvysde| technickej drovni.

Viac informdcii
o Walter Blaxx™:
http:/goo.gl/CesMH

Blaxx™ F5041
rohovd fréza od priemeru 25 do 63 mm,
pre hlbku rezu do 8mm

Blaxx™ F5141
rohovd fréza od priemeru 40 do 125mm
pre hlbku rezu do 12mm

Vymenite[né
rezné platky LNHU1306.
Reznd hlbka do 12 mm je dosiahnutelnd

s v&&simi platkami LNHU1306.

POZVANKA

Srdecne Vas pozyvame na navstevu vystavného stanku Walter.
Dokazeme Vam, Zze mame rieSenia pre obrabanie Sité na mieru, ktoré spinia Vase poziadavky:
od prvotriednych produktov a komplexného servisu, aZz po optimalizaciu procesov Setriacich Vase naklady.

Navstivte nas a zazite to na vlastnej kozi od 16. do 21. septembra 2013.

— ||UJl=ILTEI=!

AN
EMO

WALTER Slowakei (WSK), o.z.

Tel: +421 37 6531 611 ¢ e-mail: service.sk(@walter-tools.com ¢ www.walter-tools.com
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WALTER

Nova generacia fréz Walter

Blaxx™ je spolahlivy systém, ktory okUzli absolutnou presnostou

a vynika najvyssou produktivitou. Zakladom rohovych fréz Blaxx™ F5041
a F5141 je novo vyvinuté, neuveritelne robustné telo nastroja, ktore je
osadené najvykonnejsimi vymenitelnymi reznymi platniCkami Walter:
powered by Tiger-tec® silver.

Zoznamte sa s neuveritelnym spojenim Blaxx™ a Tiger-tec® Silver:
www.walter-tools.com

Walter Slowakei (WSK), o.z. Walter CZ s.r.o.

Dlha 118 Blanenska 1769

949 01 Nitra, Slovakia Kurim, Czech Republic
Tel.: +421 6531 611 Tel: +420 541 423 341

Fax: +421 6531 613 service.cz@walter-tools.com
service.sk@walter-tools.com www.walter-tools.com

Podivat se
na trailer:

Blaxx

powered by Tigertec * Silver
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Cel'uste ku sklu¢ovadlam
-podhodnoteni spolupracovnic

9 SCHUNK Intec s.r.o.

/Z pohladu sofistikovanych skluCovadiel,
upinacich blokov s kompaktnym vykonom
a konStrukcne vyspelych zariadeni, sa mo-
ZU zdat technologicke moznosti Celusti ku
skluCovadlam na prvy pohlad obmedzené.
V skutoCnosti, ale tieto priame rozhrania
obrobkov otvaraju enormné potencialy:
popri tradicnych tvrdych a mékkych vrch-
nych Celustiach, Siroka Skala dostupnych
celusti ku sklucovadlam garantuje, ze
dokonca zlozité upinacie Ulohy mozu byt
ekonomicky riesené. Prehlad ukazuje, o
je potencialne mozne.

Drapakové celuste umoznuju vysoky

rezny vykon

Pre hrubovanie masivnych obrobkov plati len jedna vec: vela triesok
v kratkom &asovom obdobi. Pretoze vysoké pridrzné sily si potrebné
pre obe, sistruznicke a frézovacie operdcie, drapdkové &eluste po-
nikajd najlepdie predpoklady. Si dostupné pre vonkajsie a vnitorné
upinanie a pre obrdbanie tygového materidlu. V porovnani s tradi&
nymi tvrdymi &elusfami sa hlbsie zahryzni do povrchu obrobku a do-
sahujd tvarové upinanie. Dokonca aj pri nizkych upinacich sildch st

Drapdkovd &elust v detaile
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Aplikdcia drapdkovych celusti

schopné prendsaf vysoky krdtiaci moment. Odlahéené drapdkové Ee-
[uste pracuji obzvld3f dobre odvtedy, ako si vybavené $pecialnymi
tvarmi zubov a aZ tri rady zubov si usporiadané jeden nad druhym.
Umozhiuji velmi vysoké posuvy a vysoké rezné rychlosti. S cielom
minimalizécie opotrebenia st drapdkové Eeluste povrchovo tvrdené.
Upinacie hibky mé2u byt pre obrobok individualne upravené pouzi-
tim $tandardizovanych dorazov réznych vysok. Obzvl&st ekonomické
alternativa jednodielnych drapdkovych &elusti sg tzv. univerzdlne dra-
pdakové Eeluste. SU vyrobené z netvrdenych polotovarov &elusti po-
mocou uhlovej frézy a $pecidlnych upinacich vloZiek, ktoré st odolné
proti opotrebeniu karbidu. Okrem toho, optimdlny kontakt obrobku je
zaisteny jemne vykyvnym G&inkom.

Vykyvné celuste upinaju s nizkou deformaciou
a bezpecne

Pre tenkostenné obrobky, a tie s rizikom deformécie, si vyzadované
upinacie riedenia, ktoré bezpeéne zaistia komponenty bez deformé-
cie. Ked'si uzivatel nechce kipit drahé $pecidlne sklué¢ovadlo, takmer
rovnaky efekt méze byt dosiahnuty so 3tandardnymi vykyvnymi éelus-
fami za zlomok ndkladov.

Vykyvné &eluste sa skladaji z pohyblivo namontovaného vykyvného
tela s dvoma upinacimi vlozkami, ktoré je namontované s nosnym
svornikom na nosnej &elusti. Bezne mdzu byt vybavené s makkymi
alebo povrchovo tvrdenymi upinacimi vlozkami. PretoZe si monto-



6-bodovy vykyv

vané na skluéovadlo rovnakym spésobom ako jednodielne vrchné
Eeluste, méze byf tradiéné 3-Zelusfové skluovadlo rychlo dodatog-
ne vybavené pre 6-bodové upinanie. Dotykové body, ktoré st rovno-
merne rozloZzené po 60° na obvode komponentu alebo vnitornom
priemere, prendsajd upinacie sily na 3esf upinacich bodov a vy-
razne znizujl deformdcie. Ked' je &ast 50 mm dlhej riry vyrobend
z hlinika, s vonkaj§im priemerom 60 mm a s vnitornym priemerom
50 mm, je upinand upinacou silou 100 kN v tradiénom 3-Zelusfovom
sklu€ovadle, vypoéitand deformdcia predstavuje 0,497 mm. Vdaka
upnutiu v é-bodovych vykyvnych &elustiach zlep3uje tito hodno-
tu na 0,029 mm, skoro 17-krdt. Pomocou 3pecidlnych vypoétovych
programov mdze byt vopred stanoveny G&nok vykyvnych Eelusti.
Vzhladom na to, Ze sa &eluste prispdsobuji obrobku, dokonca gj
geometrické tolerancie liatinovych telies mézu byt v uréitom rozsahu
kompenzované. IdedIne by bolo, keby vykyvné &eluste dosadali pri
dokonéovani alebo upinani na vopred obrobené povrchy. Pre dosiah-
nutie vy3Sich rychlosti by mali byt podla moznosti &o najlahsie.

Sklolaminatové celuste chrania citlivé povrchy
obrobkov pred poskodenim

Ked' je pozadované jemné a bezdeformaéné upnutie, st 3pecidlne
&eluste vyrobené zo sklolamindtového plastu povazované za tajni
zbaf. Dokonca na brisenych alebo povrchovo upravenych kompo-
nentoch nezanechdvaji plastické Zeluste Ziadne zna&ky po upinani.
Ich vysoky koeficient trenia 0,3 az 0,4, a vysoky uhol opdsania za-
bezpeluje, Ze vysoké obrdbacie sily mézu byf prendsané nizkymi
upinacimi silami. Kombinécia plastickej &eluste a hlinikovej nosnej ée-

Aplikdcia plastickych &elusti

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

Plasticka ¢elust

[uste zaru&uje obzvld3f vysokd stabilitu. Vdaka nizkej vdhe hlinikovej
nosnej &eluste a plastickej Eeluste bude pocas sistruzenia pdsobif
nizka odstrediva sila. Tieto citlivé upinacie rieSenia s vhodné pre vy-
soké rychlosti az do 6 000 ot./min., a vymenné upinacie vlozky ich
tieZ robia cenovo atraktivne.

Medziceluste spajaju rozne rozhrania

Za poslednych niekolko rokov mnoZstvo konstrukeii z oblasti skluéo-
vadiel a vrchnych &elusti viedlo k velkej rozmanitosti riedeni. Viditel-
né su Standardné rozhrania ,jemné zibkovanie” a ,pero a drézka”
s rozdielnymi pripdjacimi rozmermi. V zdujme prepojif rozmanitost
rozhrani medzi sklu¢ovadlom a vrchnymi &elusfami, boli vyvinuté
tzv. medziceluste. Ked st kombinované s vrchnymi &elustami a sklu-
Eovadlami, zvy3ujd flexibilitu bez podstatného obmedzenia vykonu
a bezpeénosti upinacich rieseni. Navyse tiez zva&3ujd upinaci rozsah
alebo upinaciu hibku.

Kliestinové celuste umoznuju obrabanie tyci
na sklucovadlach

Kliestinové Zeluste tiez zvy3uji flexibilitu. SG6 kombinovatelné s ROTA
NCD silovymi sklu¢ovadlami od firmy SCHUNK. Pouzivajt sa pri ob-
rdbani profilov a tyéi v jednom stroji. Namiesto opakovanej vymeny
skluéovadiel a kliestinovych upinadov, je této vymena nahradend so-
fistikovanym silovym sklu€¢ovadlom s vrchnymi &elusfami a patentova-
nymi kliestinovymi &elustami pre obrdbanie tyé&i. Zibkovanie na &ele
kliedtinovej Zeluste je skombinované so zdkladnou &elustou a pred-
chddza vyfahovaniu &elusti pocas obrabania. Tymto spdsobom mézu
byt velmi presne obrobené aj malé priemery. Preto klie3tinové celuste
Setria cenny ¢as a vysoké investi¢né néklady spojené s kipou dalsieho
$pecidlneho skluéovadla.

Kliestinova celust
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Specialne celuste upnu tiez narocné diely

Hoci $tandardizované &eluste ku sklu¢ovadlam uZ pokryji obrovsky rozsah obrobkov, ndjdu
sa vzdy aplikdcie, ktoré nemézu byt vykonané so $tandardnymi produktmi. Najmé v oblasti
prevodoyv, &erpadiel, ventilov, skrifi a liatinovych komponentov, tvaroviek a rezania polotova-
rov, sa osvedéili 3pecidine Zeluste réznych verzii. Je jedno, & hovorime o 12-bodovom vykyve,
vykyvnych &elustiach s upinacimi vlozkami vyrobenymi z plastu, kombindcii vykyvu a pevnych
Celusti, alebo plne 3pecidinych &elustiach prispdsobenych potrebdm zdkaznika, moznosti
riedeni $pecidlnych Zelusti so takmer bez obmedzenia. Pomdhaiji minimalizovat' deformdcie,
kompenzuijt chyby v tvare a dokonca aj komponenty s komplexnou geometriou mézu byt bez-
pedne upnuté. Ako skvelé si moznosti, tak sa stdva SCHUNK jasnym kompetentnym lidrom
pre upinaciu techniku a uchopovacie systémy. Okolo 50 000 zrealizovanych projektov $pe-
cidlnych &elusti a celkové know-how v oblasti virtudlnej simulécie je zdkladom pre hladanie
novych 3pecidlnych riedeni v inovativnej rodinnej firme. Menej ako 2% dotazov musi byt od-
mietnutych, vzhladom na technické problémy. Doba realizdcie $pecidlnych &elusti ku skluéo-
vadlém je tiez pdsobivd. Priemerny &as od prijatia objedndvky po dodanie $pecidlnych Zelusti
od firmy SCHUNK je do 20 pracovnych dni. Standardny program &elusti ku skfu¢ovadlam
od firmy SCHUNK e svetovo najvédsi: skladd sa z viac ako 1 200 typov &elusti ku skluéovad-
|&m, ktoré obsahuji $pecidlne &eluste ku sklucovadlam.

12-bodovy vykyv

Svetovo prva aplikacia pre celuste ku skfucovadlam

Paf kliknuti volne dostupného rychlovyhladdvaca éelusti ku sklu¢ovadldm od firmy SCHUNK po-
stacuje pre vyber vhodnej eluste zo svetovo najvécsieho programu standardnych &elusti ku sklu-
Sovadldm. Ndstroj obsahuje sklucovadld od firmy SCHUNK a od vela dalsich vyrobcov. S touto
aplikdciou maji vzivatelia pristup k viac ako 1 200 typom é&elusti ku skluéovadlém a ich dopln-
kového prislusenstva. Na poZiadanie zékaznici dostand cenovd ponuku za menej ako hodinu.
Navyse tento vyhladdva¢ obsahuje konfigurdtor pre dopytovanie modifikovanych standardnych
celusti a $pecidlnych rieseni. Uzito¢ny rychlovyhladdvaé je dostupny online na www.schunk.com
aj v slovenskej jazykovej mutdcii alebo na stiahnutie v prislusnych obchodoch pre iOS alebo An-

droid zariadenia pod heslom ,SCHUNK".

24-bodovy vykyv

SCHUNK Intec s.r.o.

Levické 7, SK - 949 01 Nitrq,
Tel.: +421-37-3260610,

Fax: +421-37-3260699,

Upinanie ojnice info@sk.schunk.com, www.schunk.com

Casto pouzivané $pecialne éel'uste ku skl'uéovadlam

Drapakové ¢eluste Vykyvné ¢eluste Plastické ¢eluste Kliestinové celuste Specialne Geluste
w ":‘ g
@! 0 J A
s | Or€e
Oblasti aplikacie Hrubovanie Hrubovanie, Dokonc¢ovanie TyCové obrabanie Univerzalne
dokon¢ovanie
Moznosti Prenos vysokého Bezdeformacné Jemné upinanie, bez Zvysena flexibilita Bezpetné upinanie
kritiaceho momentu upinanie upinacich znaciek zlozitych geometrii
Dostupny 140 - 1 000 mm 200 - 500 mm 165 - 315 mm 165 - 210 mm Individualne Specialne
pre sklucovadlo rieSenia:
velkosti 80 - 1200 mm
Charakteristika - VoliteIna jednodielna | - Velmi individualne - Ziadne poskodenie - Patentovany - Individualne
alebo ako systémo- vdaka modularnemu povrchu celustovy systém upravené pre obrobok
va ¢elust a upinacia systému a typ obrabania
vlozka - Priazniva cena - Mozna vysoka
- Nizke investicné Gspora nakladov: - Kratke dodacie lehoty
- Specialna verzia pre naklady v porovnani - Mozu byt pouZité investicné naklady
tyCové obrabanie s bezdeformacnymi tiez pre bezdeformac- a nastavovacie ¢asy | - Maximalna flexibilita
skl'uCovadlami né upinanie
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> VYTLACOVANE PVC, ABS, PP, LDPE PROFILY
VYSEKAVANE V LINKE

> NAHRADA EPDM TESNENiI ZA TPE
RECYKLOVATELNE MATERIALY

> NAHRADA KOVOVYCH ODLIATKOV
> VSTREKOVANIE PLASTOV

> AUTOMOBILOVY PRIEMYSEL

= sedacky, bocné airbagy,
tesnenia dveri, ostrekovace, podkapotové tesnenia

> ZDRAVOTNICTVO - PVC hadicky

> BALENIE - plastové jadra

> TESNIACA TECHNIKA = exteriérové zaluzie, sietky proti hmyzu
> NABYTKARSTVO = calineny nabytok

COBA automotive, s.r.o.
Vysné Kamence 11, 013 06 Terchova, Slovakia
tel.: +421 41 507 1101, fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk
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Maleln,ast,r0|e 27\
ore velkl précu

D) Ing. Miroslav VAVRUS, TaeguTec Slovakia, s.r.o.

Ak plati, ze dobreé veci prichadzaju po malych
kuskoch, tak novy rad malych reznych dosticiek
od spolocnosti TaeguTec prichadza v dobe,

kedy sucasny ekonomicky pokles a vylepSené
technoldgie zlievania a tvarnenia vyzaduju zmenu
konvencnych reznych nastrojov. Hibka rezu sa
pri hrubovacom sustruzeni pohybuje v rozmedzi
2 - 3 mm, ¢im sa dizka reznej hrany 12 - 15 mm,
ktort maju klasicke 1SO rezné dosticky, stava
nadmernou.

Za vznikom radu RhinoTurn stoji my3lienka predstavif rad malych rez-
nych dogtigiek, ktoré by boli zarover Setrné k Zivotnému prostrediu.

Sustruznicke nastroje RhinoTurn

Novy rad reznych dosti¢iek rozmerov 9 a 13 mm je rovnako odolny
ako bezne dostupné rezné dosticky s rozmermi 12, 15 a 16 mm, ale
md pritom iba zlomok ich velkosti a je mozné ich zaobstaraf za zlomok
ich ceny. Okrem malej velkosti a vysokej odolnosti sa rad RhinoTurn od
spoloénosti TaeguTec vyznaduije tiez unikdtnym upinanim s upinacou si-
lou pésobiacou v dvoch smeroch, &m prekondva konvenéné upinanie
bezne dostupnych ISO néstrojov. V testoch bolo overené, Ze novy rad
prind$a vyssiu produktivitu pri reze vysokym posuvom s malou reznou
silou vo vieobecnych aplikdcidch. Dalsim prinosom radu RhinoTurn,
ktory je oznaovany aj ako ,Size Technology”, je vynimo&ny vykon pri
prerusovanom reze aj na slab3ich strojoch.
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Tri prevedenia tvarovacov
triesky :
Rad zahfiia drziaky s tuhym upnutim a rezné ‘01
dogticky s tromi typmi tvarovaéov triesky: FG, &

PC a MT. Tvarovad typu FG je uréeny pre
dokonéovacie aplikdcie pri malych reznych
sildch na obrdbanie ocele a nehrdzavejicei
ocele. Pre polodokonéovacie az stredné ob-
rébanie ocele je uréeny tvarovaé typu PC
s pozitivnou geometriou, kfory poskytuje vy- m
nikajicu kontrolu nad trieskou a je najlep3ou
volbou pre obrdbanie siéasti v automobilo-
vom priemysle. Treti tvarovaé triesky, typ MT,

ie idedlny pre stredné az stredne hrubovacie Ei
obrdbanie ocele a je vhodny pre plynuly qj

prerusovany rez. E
Na obrobku z ocele so strednym obsahom !

uhlika s reznou rychlosfou 200 m.min" dosia-
hol tvarovag triesky typu FG obzvlasf dobry
vykon aj pri hlbke rezu 2 mm a posuve 0,35
mm.ot', zatial o tvarovaé triesky typu MT
dosiahol hibku rezu 5 mm pri rychlosti posuvu 0,45 mm.ot'. Na tvaro-
vaé friesky typu PC s6 velmi dobré ohlasy vdaka jeho hibke rezu 4 mm
a rychlosti posuvu 0,4 mm.ot”.

Zivotnost nastrojov

Vysledky testov Zivotnosti ndstrojov, ktoré uskutoénila spoloénost Taegu-
Tec ukdzali, Ze pocet obrobenych kusov pri preruSovanom reze na ob-
robkoch zo stredne uhlikovej ocele (rezné podmienky v_= 100 m.min",
f=0,6 mm.ot!, a = 4 mm, bez chladenia) bol v porovnani s konven-
&nymi I1SO néstrojmi takmer dvojndsobny. Pre ISO ndstroje aj ndstroje
RhinoTurn bol pouzity rovnaky tvarovaé triesky aj druh povlaku.

Novy rad néstrojov tak vdaka G&innému a vylepsenému prevedeniu
a mensej, ale pritom optimdlnej vel'kosti reznych dosti¢iek, zvysi pro-

duktivitu a usetri ndklady na vyrobu.
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Member IMC Group

Rezné doSticky
novej generacie

TaeguTec Slovakia, s. r. o.
Bytcicka cesta 2/44, 010 01 Zilina, SLOVAKIA
tel.: +421(0)41 700 0056, e-mail: info@taegutec.sk
www.taegutec.sk
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-z&ruka $pickové kvality

Jako systémovy partner pro kvalitni naradi stojime vZdy na Vasi strané. Od vybéru nastroje az
po jeho optimalni nasazeni ve vyrobg, véetné rozsahlého servisu produktl a procesd. Od po-
skytovani individualnich sluzeb, pfes profesionalni poradenstvi az po inovacni eBusiness fe-
Seni Hoffmann Group. Poskytneme Vam nejrozsahlejsi sortiment na trhu: 55 000 kvalitnich
nastroji od 500 pfednich svétovych vyrobcli - véetné nasich vlastnich znatek GARANT
a HOLEX. Spolecné s partnery po celém svété a zhruba 2 500 zaméstnanci pecujeme o z&-
kazniky nejenom z velkych koncern(, ale také o stfedni a malé firmy ve vice nez 50 zemich.
Soustfedime se vzdy na Vas uspéch. Optimalni pfehled o produktech ziskate v novém vydani
katalogu 44. Pomoci aplikace APP pro chytré telefony Ize slou€it tiSténou verzi katalogu s nabidkou a dalSimi informacemi, které jsou
k dispozici online. Timto zpiisobem jsou v8echny Udaje a informace o produktech k dispozici i na cestach. Stejné jako tiSténa verze je
i App k dispozici v 16 jazycich. Napr.: Prémiové znacka Garant a nastroje z nasi fady obrabéni jsou velice oblibené a preferované u naSich
¢eskych a slovenskych zakaznik{. Nar(ist obratu nastroji Garant je diikazem, Ze nasi zakaznici spoléhaji na jeho $pickovou kvalitu.

U prilezitosti 40. jubilea premiove znacky GARANT, uvitame Vasi navstévu

na Mezinarodnim strojirenském veletrhu 2013 v Brné, pavilon F, stanek 034.

Zaéatek Ospéiného pfibéhu GARANT sahé do roku 1973, kdy se
Hoffmann rozhodl reagovat vlastni fadou néstroji na stoupaijici poptavku
na trhu po kvalitnich vyrobcich. Dnes pfedstavuje prémiovd znacka kolem
V budoucnu by méla znag¢ka GARANT nabyvat stdle vétiiho vyznamu
v mezindrodnim méFitku.

Jsme hrdi, Ze v roce 2013 mizeme slavit jiz &tyfi desetileti nadi Gspé3né
prémiové zna&ky,” fik& Bert Bleicher, spole¢nik Hoffmann Holding. ,Ndézev
GARANT byl vybrén proto, Ze vyjadfuje jistotu (garanci), respektive zdruku
3pickové kvality. Od samého pocldtku vyvoje po celych uplynulych 40 let se
na tomto cili a na nasi vésni pro kvalitni néstroje nic nezménilo.”

Historie znacky GARANT je Uzce spojena s vyvojem celé Hoffmann Group
od technického obchodniho podniku az po systémového dodavatele s kom-
petencemi v oblasti obchodu, vyroby i sluzeb. V 70. letech stoupala diky
pfibyvajicim pFilezitostem ve vyrobé& poptdvka po kvalitnim néfadi, zaroven
si Hoffmann Group, jako odborny technicky poradce, mohla po fadu let bu-
dovat velmi vyznamné know-how. Koneéné, od roku 1973 tomu bylo takto:
byla uvedena prémiova znacka Hoffmann Group, GARANT. Jen o mdlo
pozdé&ji pfidla na trh v podob& programu fréz GARANT prvni samostatné
vyvinutd produktové fada. ,GARANT” - toto oznaleni mélo od této chvile
ruit za nejlepsi materidly, inovaéni design a nejnovéjii technologie. Vyrobky
GARANT se rychle staly tak Gspé&snymi, Ze se vyroba roziifila také na oblast
méfici, brusné a délici techniky, ruéniho néfadi a zafizeni provozo. V Né-
mecku je dnes GARANT znackou s vedoucim postavenim na trhu v oblasti
TK fréz a pohybuje se mezi prvnimi 6 v zebfi¢ku znalek pro tfiskové obra-
béni obecné.

vvvvvv

néstrojd v Evropé. Vyrobky znatky GARANT pravidelné
ziskdvaiji ceny za origindlni design a inovace.
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Obrabajme inteligentne

Firma ISCAR
na EMO Hannover 2013

~obrdbajme inteligentne

g Jozef KOZLIK, ISCAR SR

Strojarsky veltrh EMO je jednym z najvac-
Sich na svete s viac ako 2 000 vystavova-
telmi. Tento rok sa bude EMO konat

v Hannoveri od 16. do 21. septembra

za ucasti 41 krajin,

V sténku ISCAR, ktory bude zamerany na tému “obrdbajme inteligen-
tne”, budy vystavené produkty z najnoviej kampane HIGHQLINE.

Tieto néstroje umoziuji zdkaznikom vyuZivat moderné metédy ob-
rédbania ako napr. vysokorychlostné obrébanie (HSM - High Speed
Machining), obrdbanie s vysokymi posuvmi (FMR - Fast Metal Remo-
val), obrébanie s minimdlnym chladenim [MQL - Minimum Quantity
Liquid) a iné. ISCAR pokraéuje v roziirovani existujicich ndstrojovych
systémov, ktoré stanovili $tandardy vo svete trieskového obrdbania.
V dnesnej ekonomickej situdcii s limitovanymi zdrojmi, vyrobcovia Zia-
vé systémy z kampane HIGHQLINE zvy3ujo uZivatelovi produktivitu
pomocou najnovdich konstrukénych rieseni. Tieto najpokrokoveisie
ndstroje umoziiujd nadalej zvySovar efektivitu s vyuZitim najmoder-
nejsich metéd obrdbania.

Systém jednoduchého, G&inného a stabilného upnutia rezného ele-
mentu v [6zku ,DOVE” poskytuje stabilnejsi proces, a tym umoZiiuje
zvysit produktivitu obrdbania.

Niektoré z nastrojov, ktoré v expozicii ISCAR
uvidite, su:

= DOVE IQ TURN - inovativne klinovité
[6zko, kombinované s pa¢kovym mecho-
nizmom, poskytuje velmi tuhé a pevné

ho sustruzenia.

upnutie dosticky aj pri aplikdciach fazké-

ervjd do oblasti
ko- frézarskych, S\ebo
& konstrukcie drznokov
hgej manipy-

siadavky trhu, ktoré sm

Gstruznic
psen
ktom ]ednoduc

| na po
CAR odpoveda poi
\vsysokovy'/konného obroklaomak na SZ e
frézovacich centréch. \'/ys\zd v?gek S

- yymenitelnych reznych dosti ,
o i prestojov pri nastavovant.

DOVE 1Q GRIP - novy ndstrojovy sys-
tém md unikétny, Eelny upinaci me-
chanizmus konstruovany pre aplikdcie
fazkého a hlbokého zapichovania
s bezproblémovym odvodom triesky.

PENTA |Q GRIP - neoby¢ajnd HighTech
- konstrukcia reznej dosticky s piatimi rez-
nymi hranami pre hlbie, stabilnejsie
a presnejdie operdcie zapichovania
a upichovania.

HELI 1Q MILL 390 - nové frézovacie
dosticky s 3 reznymi hranami a najpo-
krokovej3imi geometriami, znizuj rezné
sily a spotrebu energie. Si ekonomic-
: ky vyhodnejlie ako pozitivne dosticky
* s 2 reznymi hranami.

ISCAR spolupracuie so svojimi zédkaznikmi nielen pri vyvoji novych tech-
nolégii, ale taktiez maximalizuje hodnotu ich investicie do modernych
strojov zvy$ovanim vykonnosti a optimalizovanim vykonu ndstrojov. No-
vé ndstroje HIGHQLINE firmy ISCAR si st&astou zavézku ISCAR pre
trvaly Gspech u svojich z&kaznikov a s6 preduréené pre novi generdciu
obrdbacich centier, kde st idedlne pre aplikacie vysokovykonného ob-
rébania - obrdbania s vysokymi rychlostami a posuvmi.

Member ING Groups

TESIME SA NA VASU NAVSTEVU STANKU ISCAR NA EMO HANNOVER 2013 Wi GfilE"
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Tri svétové premiéry
dopliuji Uspésnou fadu NLX

EMIERA: LX4000BY/1500

B A PR
SVETOVA NLX300

c/1250 IN
NLX2500/500 | ome/

Hned trfi impozantni svetové premiery v novém designu DMG MORI SEIKI doplni u prilezi-
tosti veletrhu EMO UspéSnou fadu NLX. Kazdorocné se proda vyrazné vice nez 1 200 stroju
NLX. Tato fada nabizi svym uzivateldm maximum vykonu, flexibility a spolehlivosti. Chladici
systém integrovany do loze stroje zajistuje lepsi termickou stabilitu, kluzna vedeni u vSech
0s slouzi jako optimalni zaklad pro vysoce vykonné soustruzeni.

Svétova premiéra NLX2500/500: perfektni 2 osé soustruzeni na 3,5 m?
pro kratké obrobky do délky 500 mm

Soustruh NLX2500/500, vyvinuty spe-
cidéIné pro kratké rotaéni sou&dsti do délky
500 mm, nabizi na minimdlni ustavovaci
plose vysokou tuhost pro optimdlni obré-
béci podminky v oblasti dvouosého univer-
zélniho soustruzeni. Konkrétné: ustavovaci
plocha nové vyvinutého stroje méfi pouhé
3,5 m% Vysokd tuhost je vysledkem pfede-
viim krat¥i vzddlenosti mezi bfitem ndstroje
a kluznymi vedenimi.

U technickych dat nabizi NLX2500/500
maximdlni toény promér 460 mm a pro-
chod vietene 91 mm. Pojezdy ve sméru

X, resp. Z se uddvaji hodnotami 260 mm,

resp. 500 mm. Ndstrojovy revolver poskytu-
je misto na 10 (voliteln& 12) néstroj0, hlav-
ni vfeteno zvlddne v zékladnim provedeni

az 4 000 ot/min pfi 15 kW.

Dulezité pro pfesnost obrébéni je
koneckonct i excelentni tepelny manage-
ment soustruhu NLX2500/500. Chladici

kapalina proudi celym t&lesem a lozem
Obr. 1 NLX2500/500: perfektni 2 osé soustruzeni v novém designu DMG MORI SEIKI stroje, takZe je zaruéena rovnomérnd
na 3,5 m? pro kratké obrobky do délky 500 mm teplota celého stroje.

www.dmgmoriseiki.com



Sustruznicke technoldgie

Svétova premiéra NLX3000MC/1250: presné vykonné soustruzeni a frézovani
s revolverem BMT do délky soustruzeni 1 250 mm

Obr. 2 NLX3000MC/1250
v novém designu DMG MORI SEIKI: pfesné vykonné
soustruZeni a frézovdni s revolverem BMT do délky soustruzeni 1 250 mm

Vedle viech obecnych piednosti fady NLX spoleénosti
DMG MORI SEIKI nabizi novy soustruh
NLX3000MC/1250 pfi délkach soustruzeni az

1 250mm a prichodu vietena 111 mm jako dodateéné
highlight revolver BMT. Zkratka BMT (Builtin Motor Tur-
ret) zde poukazuje na integrovany pfimy pohon néstro-
ie, ktery svymi az 10 000 ot/min a vysokym krouticim
momentem az 54 Nm nabizi nejlepsi pfedpoklady i pro
t&zké frézovaci operace. Tak Ize napfiklad bez problémd
obrdabét dokonce velké zdvity az M24 x P3.0.

Nejlep3i predpoklady pro ndroéné kompletni soustruznic-
kofrézovaci obrdbéni pfitom poskytuiji dirokd kluznd vedeni.
| u soustruhu NLX3000MC/1250 je vysokd presnost zajisté-

na ob&hem chladici kapaliny t&lesem a loZzem stroje, takze
je zaruéena rovnomérnd teplota celého stroje.

Svétova premiéra NLX4000BY/1500: efektivni kompletni obrabéni velkych
obrobki do proméru 500mm a délky 1 500 mm

Obr. 3 NLX4000BY/1500
v novém designu DMG MORI SEIKI: efektivni kompletni
obrdbéni velkych obrobki do prdméru 600 mm a délky 1,500 mm

CELOS od DMG MORI SEIKI

Vsechny ffi svétové premiéry fady NLX budou na veletrhu EMO
pfedstaveny s uZivatelskym prostfedim CELOS, panelem ERGOline®
21,5" a fizenim MITSUBISHI. V této konfiguraci budou stroje dodé-
vény od dubna 2014. Nové uzivatelské prostiedi CELOS spole&nosti
DMG MORI SEIKI zjednodusuje a urychluje proces od ndpadu k ho-
tovému vyrobku. Cetné aplikace CELOS umozfiuji uzivateli jednotnou
spravu, dokumentaci a vizualizaci dat zakdzek, procesd a strojo.
CELOS je kompatibilni se systémy PPS a ERP, Ize ho propojit s pro-
dukty CAD/CAM a pfitom je otevieny pro budouci roziifeni aplikaci.

NLX v novéem designu DMG MORI SEIKI

Vsechny ffi svétové premiéry fady NLX se odbornym ndvitévnikim
predstavi v novém, spoleéném designu poskytujicim vice funkci, uZiva-
telského komfortu a stdlosti hodnot. Velkd bezpe&nostni skla zaijisfuii

DMG MORI SEIKI Czech s.r.o.,

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmoriseiki.com
Brnianska 2, 911 05 Trendin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmoriseiki.com

www.dmgmoriseiki.com

Charakterickymi highlighty soustruhu NLX4000BY/1500 je jed-
nak dlouhy pojezd 1 500 mm v ose X, jednak mozZnost pouzit
pro podepfeni obrobkd lunety pro promér az 310 mm.
Maximdlni toény primér je 600 mm ve verzi s pohdné-
nymi néstroji (MC). U modelu s integrovanou osou

Y je to max. 500 mm, pfi¢emz samotnd osa Y nabizi
pojezd 120 mm. Co se prichodu vfetena tye, Ize stroj
dodat volitelné s hodnotou 145 mm nebo 185 mm.

Samozfejmé je i tento model pfi své premiéie na veletrhu
EMO vybaveny revolverem BMT.

Tak jako jeho ,sourozenci” je i soustruh NLX4000BY/1500
velice kompakini a vyZzaduje v poméru k velikosti obrobitelnych
sou&dsti jen malou ustavovaci plochu. Také u soustruhu
NLX4000BY/1500 je vysokd pFesnost zajisténa ob&hem
chladici kapaliny télesem a lozem stroje.

maximdlni prohled do pracovniho prostoru pro lep3i kontrolu vyrobni-
ho procesu. Navic je |ze demontovat zvenéi, coz v pfipadé potfeby
znaéné usnadni ddrzbu.

Novinkou u obrdbécich strojd je povrchovd dprava PREMIUM s jem-
nou strukturou, zaiji3fujici dlouhou Zivotnost, vy33i odolnost proti poskra-
bani a lepsi ochranu proti poskozeni. Novy design DMG MORI SEIKI
pro vice individuality je voliteln& k dispozici ve verzi ,BLACK” nebo
WHITE", a to bez pfiplatku.

Highlightem nového designu DMG MORI SEIKI je panel ERGOline®
s vicedotykovou obrazovkou 21,5” a se spojité polohovatelnym dis-
plejem a ovlddacim pultem pro komfortni pracovni polohu. Novy je
i SMARTkey® pro personalizovanou autorizaci obsluhy, umoZiujici na-
staveni individudlnich pfistupovych prav k fidicimu systému a ke stroji.
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Odmérovaci systémy
a jejich vliv na presnost
obrabeécich stroju KMAS

g Miroslav KOPAL, KOVOSVIT MAS

Na obrabéci stroje jsou kladeny stale vysSi

a vySSi pozadavky na rychlost, presnost a kvalitu
obrabénych soucasti. Proces obrabéni ovliviuje
mnoho faktor(l a jednim z nich je kvalita pohon(
jednotlivych os, které pohybuji obrabécim nastro-
jem. Pohon osy je tvoren fidicim systémem, re-
gulatorem, motorem, pohybovym mechanizmem
a odméfovacim systémem. Kazdy z téchto prvk(
ma vliv na vysledné vlastnosti osy.

V nésledujicich odstavcich se v kratkosti podivéme na odméfovaci systé-
my. Ty bychom mohli rozdélit do nékolika kategorii. Asi nejzékladnéisi je
rozdéleni na pfimé a nepiimé odméfovdni. U nepfimého odméfovani se
neodméfuje poloha pohybuiici se Easti obrabéciho stroje pfimo, ale pouze
poloha pohybového mechanizmu napt. Uhel natogeni kulickového 3roubu.
Tento zpdsob odmé&fovani se pouziva u méné naroénych aplikaci nebo u os,
které maji malé zdvihy. Velkou nevyhodou je, Ze presnost dosazené polohy
je ovlivnéna zejména teplotnimi dilatacemi pohybovych mechanizmi a ne-
presnosti vloZenych pfevodd. Na druhé strané je konstrukéni Fesenti osy s ne-
primym odmé&fovénim jednodussi a tim i levn&j§i, nebof vyuzivd odmé&fovéni
zabudované v motoru osy a nemusi se vytvaret dalsi konstrukéni prvky pro
jeho pfipevnéni. Pro zvyseni piesnosti a eliminaci nedostatkd nepfimého od-
mé&fovani se pouZivaji odmé&Fovani pFimd, 1j. jsou pfimo namontovany na po-
hybujicich se &astech stroji. Umisfuji se co nejblize pohybujicimu se ndstroji,
aby se vyloucily teplotni dilatace konstrukce. Toto fe3eni je viak konstrukéné
ndroénéjdi a ve svém disledku i drazsi. Dalsim hlediskem, jok posuzovat od-
mé&fovani, je druh signdlu, ktery odmé&Fovaci systém poskytuje jako informaci
o poloze. Midze byt bud" inkrementdlni nebo absolutni. U inkrementélniho
odméfovani dostévé Fidici systém informaci ve formé impulsd, které pocitd

Méfeni stroje laserem

Odméfovani vietene nepfimé - optické
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Odmérovéni vietene pfimé - indukéni

od pevné stanovené polohy, referenéni polohy. Po zapnuti stroje se nejprve
musi najet referenéni body ve vech oséch, aby se inicializovat soufadny
systém, aZ potom je stroj pfipraven k praci. Absolutni odméFovani naopak
poskytuje fidicimu systému okamzité po zapnuti informaci o poloze os stroje
vzhledem k soufadnému systému stroje. Tato vlastnost mé vyznamnou vyho-
du v tom, Ze se zkracuje Cas pfipravy stroje k obrabéni a zejména u pétio-
sych strojd umoziiuje lépe opustit kolizni stavy okamzité po zapnuti stroje,
bez najizdéni do referenénich bodd. Systémy odmé&fovani mizeme délit také
na zdkladé fyzikalniho principu ziskavani informace o poloze. Jednd se zej-
ména o odméFovani indukéni, magnetické a optické. Odméfovaci systémy
jsou jemnd zafizeni, kterd jsou citlivd na mechanickd naméhani, vibrace,
znegisténi apod. Vétinou jsou chranény kryty proti poskozeni. Vhodné a do-
state&né& robustni upevnéni zqiidfuje, aby se na né nepiendsely vibrace stro-
je. Vyznamnd je téz ochrana proti znecisténi otevienych systémd (linedrnich
snima&d polohy). Ta se zajisfuje pfivedenim &istého stlageného vzduchu bud
do t&lesa snima&e nebo jezdce. Proudici vzduch zabréni pronikdni necistot
a kondenzaci par uvnitf snimace. Vyslednd presnost polohovéni os je téz
ovlivnéna konstrukei stroje, vyrobnimi nepfesnostmi a nepfesnosti samotnych
odméfovacich systém0. Pro dosazeni zvydené prednosti strojd se jedté s vy-
hodou vyuZivaii vlastnosti Fidicich systémd, které umozuiji zbyvaiici nepfes-
nosti eliminovat. Stroje se v zavére&né fazi montdze zméFi laserem a zjidténé
nepfesnosti se zanesou do korekénich tabulek, se kterymi
fidici systém pracuje pfi vypoctu pozadované polohy os.
Vzhledem k tomu, Ze tento &ldnek ma omezeny rozsah, po-
pisuje pouze struéné zdkladni vlastnosti a druhy odméfova-
cich systémd, které se pouivaji na obrabécich strojich. @)

T

(MAS)

o
FOWOSWIT MAS

machine yvour fubture
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Frézovanie

U TAUdU
MIKRON HPM 11500, 153500, 1850U

MIKRON

HPM 1150U
- HPM 1350U

| HPM 1850U

a na trhu stroje s @ﬁ"? NIKRON HPM, ktoré
)anie vdaka pouzitiu unikatneho konceptu. Vysoky
¢ vretena firmy STEP TEC. Od hrubovania
_Mikron HPM st stroje s najlep$ou pristup-
S robustnou @ mimoriadne tuhou
nie S priamym pohonom

"'GF"' AgieCharmilles
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na konzole, ¢o prindsa z hladiska obrabania mi-
moriadne vyhodny odvod triesok podporovany
vonkaj§im/vnitornym chladenim emulziou, resp.
vonkaj§im/vnitornym ofukom vzduchom.

Stroje radu MIKRON HPM mézu pracovaf qj £ =
s horizontdlnym vretenom a obrobkom upnutym * é
wo

HPM 1150U HPM 1350U HPM 1850U

Pracovné pojazdy
X mm 1000 1350 1850
Y mm 1150 1150 1400
Z vreteno vertikélne mm 700 700 720
Z vreteno horizontalne mm 895 895 905 (990)
Motorové vreteno HSK 63/ISO 40
Maximalne otacky min’ 15000 15000 15000
Viykon vretena 40% ED/S6 kW 38 38 38
Kratiaci moment 40% ED/S6 Nm 193 193 193
Motorové vreteno HSK 63
Maximalne otacky min’' 24000 24000 24000
Vykon vretena 40% ED/S6 kw 30 30 30
Kratiaci moment 40% ED/S6 NM 75 75 75
Motorové vreteno HSK 100
Maximéalne otacky min’ 10000
Viykon vretena 40% ED/S6 kW 34
Kratiaci moment 40% ED/S6 Nm 324
Posuvy
Max. rychloposuvy X, Y, Z m/min 30 32 40
Max. pracovny posuv m/min 15 15 15
Max. pracovna sila posuvov kN 15 kN 10 kN 16 kN
Zrychlenie pracovnych osi m/s? 4 4 45
Vymennik nastrojov
Pocet miest vo vymenniku ks 30/46/92 30/46/92 45/120/238
Pracovny stol
Plocha stola mm 21000 21100 31400
Max. zatazenie stola (centrické) kg 1100 1600 3000 (4000)
Riadiaci systém
Typ iTNC 530 iTNC 530 iTNC 530

opcia | SIEMENS 840D | SIEMENS 840D | SIEMENS 840D
Konstrukcia stroja
Materidl ramu stroja Liatina Liatina Liatina
Celkova hmotnost kg 12300 12600 25500
Hmotnost s paletovym vymennikom kg 17100 17100 31000

Z&kladom rému stroja je liatinovy monoblok. Pohybové skrutky s guligkovym obehom st cen-
tricky umiestnené. Terasované vedenia v osi X zabezpeéuju priaznivy rozklad sil. Linedrne
vedenia a pohybové skrutky si bez Backlash efektu a sklenené odmeriavacie pravitka so
umiestnené na vietkych osiach. Dosadacie plochy st zaskrabdvané. Tak je zabezpe&end vy-
sokd stéla presnosf stroja v celom pracovnom rozsahu poéas celého diia. Optimdlna absorp-
cia sil vznikajicich v pracovnom procese frézovania ma priaznivy vplyv na Zivotnosf néstrojov.
Spolahlivost je zaruéend na dlhé obdobie. Centralne mazanie bez Gnikov oleja zaruéuje di-
hodobd spolahlivost pre optimdlnu &innost stroja.

Vykonné otoéné stoly s pohonom Direct drive majd priamy pohon stola bez ozubenych pre-
vodov s aktivnym kompresorovym chladiacim systémom a priamym odmeriavanim. Otédeky
stola so do 40/min. Medzi vyhody tohto usporiadania patri vysokd dynamika a akcelerécia
rotaéného pohybu stola, vysokd presnost, stabilita a produktivita obrabacieho procesu. Rotaé-
né frézovanie je tiez k dispozicii. Naklépacia hlava HPM 1150U - 1850U slizi ako sklopné
os pre vykonné 5-osové simulténne obrdbanie.

Frézovanie

Na stroji MIKRON HPM 1850U je pouzitd optimalizo-
vand konstrukcia konzoly osi Z s pouzitim kovovej peny
pre Utlm vibrécii

Zaru€uje vynimo&ni presnost a opakovatelnost poloho-
vania. Charakteristické pref si vysoké prendané kritio-
ce momenty s nulovou hodnotou parametra Backlash,
vysoky prevodovy pomer, vysokd mechanickd G&innosf
prevodu, minimdlne opotrebenie, dlhd Zivotnost a vyso-
k& torznd tuhost.

Stroje si vybavené vysokovykonnymi vretenami znagky
Step-Tec s pracovnymi otackami az do 24'000/min.,
s optimdlne dimenzovanymi hybridnymi keramickymi
loZiskami pre fazké hrubovacie operdcie s dlhymi vylo-
Zenymi ndstrojmi ako aj vysokorychlostnymi operaciami
dokoné&ovania s malymi priemermi néstrojov. PI&st vrete-
na je chladeny riadenym chladiacim okruhom. Vietky
vretend sU vektorovo riadené s kratkym &asom akee-
lerdcie a deakcelerdcie. K dispozicii je vysoky vykon
a krétiaci moment uZ v spodnom rozsahu otdéok. Priame
z4vitovanie bez vyrovndvacej zavitovej hlavy je 3tan-
dardom. Chladenie néstrojov Standardne zabezpecujo
3 dyzy pre kvapalni emulziv a 2 dyzy pre ofukovaci
vzduch. K dispozicii je tiez minimdlne hmlové chladenie,
stredové chladenie 70 s tlakom barov a ¢oraz &astejsie
vyuzivané stredové chladenie tlakovym vzduchom.

V zdvislosti na vybere motorového vretena, so $picko-
vym krdtiacim momentom az 324 Nm alebo s otéeko-
mi az 24 000 min, pri moZnom vykone na vretene az
38 kW, méze byt ekonomicky vyhodne realizovanych
mnoho aplikdcii, od agresivneho hrubovania s mnoz-
stvom odobratych triesok aZ po mikroobrébanie s fré-
zovacimi ndstrojmi malych priemerov. Tiez je mozné
prevédzat operdcie od hrubovania az po dokonéovanie
na jedno upnutie pri sériovej vyrobe - s moZznosfou pale-
tiz4cie uvedeného radu strojov.

Riadiaci systém je volitelny - Heidenhain iTNC 530,
resp. Siemens 840D.

Viac sa o vysokovykonnych frézovacich centrdch radu
MIKRON HPM 1150U-1350U-1850U dozviete na:

www.gfac.com

MSV 2013
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TAJ MAC-Z PS

obrabeéci centrum H 800

g Ing. Stanislav GERYCH, vedouci konstrukce divize CNC

Spoleénost TAJMAC-ZPS, a.s. predstavi na veletrhu MSV Brno 2013

nové pétiosé horizontalni obrabéci centrum H 800

Konstrukce celého stroje se vyznacuje vysokou tuhosti a tlumenim, které umoznuje absorpci
vibraci vznikajici pri obrabéni. Symetricka struktura skeletu spolu s elektronickymi kompenza-
cemi teplotnich dilataci vede k vysoke presnosti stroje i pri kolisani okolni teploty. U stroje jsou
uplatnény prvky ecodesignu jako napriklad moznost hibernace stroje, coz vede k uspore energi.

Rozjezdy linedrnich os jsou v ose X (stojan) 1 000 mm, v ose Y
(vietenik) 1 050 mm a v ose Z (upinaci plocha) 1 000 mm. Od-
mé&Fovani polohy je pfimé pomoci optickych pravitek. Osa Y je
vybavena pneumatickym nadlehéovénim a jako opce mozZe byt
pohon zdvojen (2 motory a 2 kuli¢kové rouby).

Centrum disponuje kolébkou, jejiz pohyb v ose A se provadi
dvoijici $nekovych soukoli s pohony v rezimu master - slave. Osa
C je pohdnéna prstencovym motorem s maximdlnimi otdckami
42 1/min. Maximdlni hmotnost obrobku je 1 000 kg a maximdlni
velikost obrobku je @800 x 800 mm. Kolébka mize byt osazena
upinaci deskou o priméru 800 mm, nebo paletou 630 x 630 mm.
Stroj je mozno vybavit vymé&nikem palet.

Vieteno stroje mize byt v provedeni s planetovou pfevodovkou

s maximdlnimi otd¢kami do 8 000 1/min nebo elekirovietenem
s maximdlnimi otd¢kami 18 000 1/min.
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Zékladni zasobnik néstrojd mé kapacitu 56, 76 nebo 96 né-
strojo. Stroj mdZze byt osazen i velkokapacitnim zdasobnikem
s 246 néstroji.

Centrum Ize vybavit opcemi ffiskové hospoddfstvi, stfedové chla-
zeni, chlazeni chladici kapaliny, mé&Fici sondy, ddlkové diagnosti-
ka a vibrodiagnostika.

CNC fizeni je k dispozici ve variantdch Siemens S840D SL,
Heidenhain iTNC530 HSCI nebo Fanuc F31i MB5.

uk
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Stroj je Z hledisk
hvrm| ‘Up\otnem ma u obrobkd

a zdravotni odvéivi. Je vhodnyvs
pro obrabéni rychlostni a tvare
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dlouhotocny

Vowve

Nejvykonnéjsi

Q Ing. Tomas DEDERLE, feditel divize MANURHIN

automat na trhu

TAJMAC-ZPS, a.s. predstavi letos na vystavdch EMO Hannover a MSV Brno svij nejnovéjsi stroj - MANURHIN K’MX 732 EVO !

Tento stroj zaujme konstrukCnim reSenim se sedmi linearnimi osami a dvéma
rotaCnimi osami (na hlavnim i vedlejSim vretenu). Osazen je fidicim systémem
Fanuc 31i, dale motory a pohony Fanuc. Je urcen pro produktivni obrabéni sou-
¢asti z ty¢e 0 maximalnim prdméru 32 mm a praveé diky novému konstruk¢nimu

feSeni mize obrabét aZ Ctyfmi nastroji soucasneé.

Mezi viemi stroji MAHURHIN K*MX vyrabénych ve Zling, vynikd motorem
na hlavnim vfetenu o vykonu 15/25 kW, diky némuz dosahuje vysoké pro-
duktivity pfi soub&zném obrdbéni dvéma noZi za extrémnich feznych pod-
minek. Zaroven Fesi problém ostatnich dlouhotoénych automatd na trhu, kdy
byvé Easto nemozné na jednu fiisku odebrat primér o 20 a vice milimetrd.
Pfi vybé&ru vhodnych ndstroji (dostateénd délka bfitu pro velky Gbér) to pré-
vé& strof MAHURHIN K'MX 732 EVO dokaze, navic dostate¢né produktivné
pfi zachovdni vysoké kvality povrchu. Abychom predesli prokluzu materidlu
v klesting vietene pfi takto extrémnich Gbérech materidlu, byl zcela prekon-
struovdn upinaci systém. Oproti b&znym dlouhotoénym automatim na trhu
mé& MAHURHIN K'MX 732 EVO zesilené upindni garantované mohutnym
upinacim vélcem. Zvysené pozadavky na tuhost celé sestavy zabezpeduje
také mohutngjdi linedrni vedeni v oblasti hlavniho vieteniku. Abychom pre-
desli vibracim pfi extrémnich feznych podminkdch, na rozdil od bezné pou-

MANURHIN K'MX 732 EVO
- nejnovéjsi stroj TAJIMAC-ZPS

Zivanych kuli¢kovych vedeni je u stroje MAHURHIN K'MX 732 EVO posuv
vozikd po linedrnim vedeni pfendsen pres valecky.

Ndstrojové suporty Ize vybavit az ffemi pfevodovkami pro rotaéni ndstroje
(dv&ma pro radidlni operace a jednou pro axidlni operace). Jak u kolmych
tak u osovych ndstroji je pfevod mezi motorem a ndstrojem feden pomoci
ozubenych kol, coZ zabezpecuije vysoky kroutici moment a umozZiuije u stro-
je tohoto typu, u dlouhoto&ného automatu, nezvykle vykonné frézovéni. Dva
nezdvislé ndstrojové suporty na hlavnim vfetenu umozZiuji nejen soustruzeni
dvéma ndstroji souasné, ale i soub&zné frézovéni paralelnich ploch, &mz
se opét vyrazné zkracuje Eas nutny k obrobeni souédsti.

Stroj se velmi Usp&iné prodava v Némecku. V Cesku byl prvni stroj instalo-
van v Gnoru 2013 ve firmé& BRISK Tébor a.s.

S TNIMAC - 1DS @

www.tajmac-zps.cz

EMO
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o MAKINO

5-0s0vé VMC D800Z

Makino pref’clstavuie
$pickové technoldgie

Japonsky vyrobca obrabacich centier
Makino sumarizuje rok znacnych narastov
konsolidovaného globalneho predaja

a prevadzkoveho zisku. Napriek pretrvava-
jucim ekonomickym tazkostiam v mnohych
krajinach na celom svete bol v Europe,
Amerike, Azii a Japonsku zaznamenany
vysoky odbyt. Obzvlast letecky priemysel
preSiel znacnym vyvojom, ktory prispel

k rekordne vysokym urovniam objednavok
v Amerike a Eurdpe. Makino ma za ciel
stavat na tychto uspechoch uvedenim
niekolkych produktov s velkym potencia-
lom tento rok.
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Zameranie na EMO a MSV 2013

Pri G&asti na EMO (16. - 21. septembra, Hannover, Nemecko) a MSV
(7. - 11. oktébra, Brno, Ceskd republika) sa spoloénost Makino zame-
ria na rieSenia pre malé az stredne velké podniky a na letectvo, matrice
a formy a dielenské aplikacie. Tento rok bude Makino klast velky déraz
na proces frézovania. Budi k dispozicii 3pecialisti, ktori vysvetlia a naZivo
demondtruji, ako mézu inteligentné technolégie od spolognosti Makino
umoznif zdkaznikom, aby sa stali produktivnejsimi a konkurencieschopnej-
§imi na globdlnom trhu. Cim viac si procesy frézovania optimalizované,
tym viac zdkaznikov vie plne vyuZit potencidl zariadenia. A prave vtedy
ma zmysel investovat do doplnkovych technolégii ako automatizacia, aby
sa dosiahla vys3ia ndvratnost investicie.

Uvedenie produktov s velkym potencialom

Tento rok uvedie Makino niekol'ko zaujimavych produktov:

* High-end vertikélne obrdbacie centrum D800Z

Posledny prirastok v sérii Makino D (D300 a D500) pondka nekompromis-
ni presnost, tuhost a rychlosf. D800Z, ako zariadenie navrhnuté na obra-
banie presnych si&iastok, matric a foriem a aplikdcii pre letectvo, poskytuje
vynikajicu presnost pri obrobkoch s priemerom do 1 000 mm a hmotnosti
do 1 200 kg. Jeho pevnost je zaloZzend na zosikmenej konstrukeii stola
4. a 5. osi tvaru Z a krizovému valéekovému lozZisku s velkym priemerom
na oboch osiach, B aj C. Styri rézne kombindcie vretien (do 20 000
ot.,/min - HSK-A63) zabezpeduji, ze sa D800Z dd upravit podla vlast
nych poziadaviek, aby vyhovovalo ktorejkolvek z vy3sie uvedenych
aplikdcii. Ostatné prednosti zahffiajo komfort, s akym sa da zariadenie pre-
vadzkovaf a jeho ekonomické néklady na prevadzku.



* Vysoko presné drétové EDM U6

jednoducho zapndf a nechaf samostatne pracovat. Vdaka svojej spolahli-
vosti a robustnosti v non-stop prevadzkach méze operdtor venovat pozor-
nost inym Glohdm, zatial o si U6 robi svoju précu. Okrem tejto robustnej
spolahlivosti (bez ohladu na hmotnost dielu a jeho polohy na stole) pri-
chadza Ué s mnozstvom vlastnosti, ktoré pomdhaiji zredukovat Easy bez
obrabania a ulahéujd ddrzbu - vyhody zndsobujice produktivitu pri kaz-
dodennych operdciach drétového EDM.

¢ Horizontélne obrdbacie centrum a81nx

Ako ndstupca velmi Gspesného a81 bude fento najaktudine;si prirastok port-
félia Makino HMC po prvy raz odhaleny na EMO. Hlavné benefity, kto-
ré a81nx pontka, zahffiajd vysokd presnost a vynikajicu tepelng stabilitu.
Zlep3enia sa tykaji este pevnejiej konstrukcie (velkosf palety: 630 mm x
630 mm), vyssieho kritiaceho momentu vretena pre este lepsi vykon frézo-
vania, kratdieho &asu zrychlenia vretena pre zredukovanie &asov bez ob-
Cielom a81nx je automobilovy priemysel, odvetvie nakladnych a staveb-
nych vozidiel a strojov, konkrétne obrabanie hlév valcov a blokov motorov,
telies prevodoviek atd., je tiez vhodné na obrdbanie odlievanych prvkov
pre priemyselné komponenty, ako hydraulické zariadenia a komponenty
ndro&né na obrdbanie pre letecky priemysel.

* Horizontélne obrdbacie centrum T1

Toto 5-0sové HMC (velkost palety 1 000 mm x 1 000 mm) dokéze
spracovaf obrobky o priemere do 1 500 mm, s vyskou do 1 500 mm
a do hmotnosti az 3 000 kg. Jeho flexibilné vreteno HSK-A100,
1 000 Nm, 12 000 ot./min, je vhodné na Siroky rozsah aplikdcii, vrétane
titdnovych konstrukénych dielov, komponentov motorov, obeznych a lopat-
kovych kolies v odvetvi letectva, velkych automobilovych komponentov ako

Zosikmeny stél 4. a 5. osi tvaru Z

Obréabanie

Drétové EDM U6

bloky valcov, a rdznych inych dielov pre matrice a formy. Hlavnou pred-
nosfou T1 je jeho vysokovykonnd vyvézenost vysokej tuhosti (vdaka Gplne
novej konstrukénej konfigurdcii), rychlosti a presnosti.

* Drétové hibiace EDM EDBVS

Velky brat EDBV3, uvedeny minuly rok, kombinuje v&&sie zdbery (XYZ
800 mm x 600 mm x 500 mm) s novou technolégiou vitania SEDM
od spolo&nosti Makino, ktord umozZiiuje vyvftavanie chladiacich otvorov
lopatiek 3tyrikrét rychlejsie ako konvenénd technolégia EDM. Vdaka kom-
bindcii inovativnych technolégii, ako Gplne ponorené obrébanie a [ahie
programovanie s technolégiou od otvoru po otvor, EDBV8 radikdlne re-
dukuje &asy obrdbania a znizuje prevadzkové ndklady, &m spliia naroky
vyrobcov tryskovych motorov na efektivnejSiu vyrobu chladiacich otvorov.

SPOLOCNOST MAKINO

Makino MillingMachineCo., ltd. je povazovand za jedného z vedi-
cich poskytovatelov technolégii a sluZieb v odvetvi obrdbacich centier.
Spoloénost je uvedend na burze Tokyo Stock Exchange a zamestndva
okolo 4 200 pracovnikov na americkych kontinentoch, v Eurépe a Azii.
Vynosy spoloénosti za fiskalny rok ukonéeny 31. marca 2013 boli vo
vyske 1,5 miliardy USD. Siroky rozsah produktov spolo¢nosti Makino
prémiovej kvality zahffia centrd na vyrobu dielov ako aj vyrobu matric
a foriem pre réznorodé aplikacie v leteckom, automobilovom priemysle,
odvetvi ndkladnych a stavebnych vozidiel, priemyselnych komponentov
a odvetvi mikrotechnolégii. MAKINO Europe zamestndva 250 pracov-
nikov v technologickych centrach a kanceldridch v Hamburgu, Kirch-
heime unter Teck (blizko Stutgartu), Cavenagu (blizko Miléna), PariZi,
Barcelone, Bratislave a Moskve, so zameranim na marketing, predaj,
technolégie a sluzby.

Pre podrobneisie informdcie kontaktuijte, prosim:

Makino s.r.o.

Tuhovska 31, 831 06 Bratislava, Slovensko
Tel.: +421 2 49 612 100, Fax: +421 2 49 612 400
makino-contract@makino.eu
www.makino.eu

O MAKINO
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Bez komprmlsu
presnosty
tuhog&a

Ocno

Hannover
16-21-9-2013

Hala 12 - Stanok B46

MSV 2013
7—-11.10.2013

Hala P - Stanok 010

. Stavia na aspechu Makino D300 a D500

11 Zatazenie stola 1.200 kg — priemer obrobku 1.000 mm —
a stale preslavena presnost strojov série D

= Zite s EMO 2013, Hala 12 — Stanok B46
» Navstivte nas na MSV 2013 v Brne, Hala P — Stanok 010

Pre viac informéacii navstivte www.makino.eu alebo nas O
kontaktujte na makino-contact@makino.eu MAKINO




Rozhovor

Cez inovativne systémy

a riesenia HIGH
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zvysime vadu produkivity

g) Eva ERTLOVA, foto Iscar SK

V juni tohto roka zorganizovala
firma ISCAR trojdnové podujatie pre
priblizne 400 zakaznikov z Ceskej
republiky i zo Slovenskej republiky

v Skoda Auto Mlad4 Boleslav.
Nosnou akciou bol seminar
zamerany na novu HighQline kam-
pan firmy Iscar, ktoru odprezentoval
pan Jacob Harpaz, prezident IMC
skupiny, ktorej zakladatefom je prave
spolocnost Iscar. Ugastnici podujatia
mali v8ak moznost, okrem prehliad-
Ky Prahy, navstivit i Technické
muzeum v hlavnom meste CR, pre-
zriet si mUzeum Skoda Auto i vyrobu
prevodoviek a motorov v najvacse;
automobilke Ceskej republiky. My
sme mali tu Cest zuCastnit sa akcie
na pozvanie ISCAR SR. Pri tejto
prilezitosti sme sa porozpravali

s konatelom firmy Iscar SR

Ing. Branislavom Sefc¢ovicom, ktory
ISCAR SR reziruje nieco vyse roka.
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Na &o predovsetkym, okrem ponuky inovativnych produktov, je nova kam-
pan odprezentovand aj na semindri, zameran4?

Priblizne po piatich rokoch sme opét privitali na nagej péde Jacoba Har-
paza, prezidenta IMC, ktory osobne odprezentoval na semindri viac ako
1 350 koncepéne Gplne novych produktov zameranych na zvysenie produk-
tivity a zniZovanie vyrobnych nékladov nasich zdkaznikov a partnerov. Spo-




lognosf Iscar ako lider v inovécidch v oblasti trieskového obrabania,
kazdoro&ne prindsa na trh viac ako 2 000 novych produktov, pri¢om
ide hlavne o roziirovanie uz existujceho ndstrojového portfélia. Pred-
pokladdme, Ze uvedenie prezentovanych IQ ndstrojov na trh spdsobi
v najbliziej dobe niedo ako lavinovy efekt, a my verime, Ze sa nase
o&akdvania naplnia.

Konatelom firmy Iscar SR ste priblizne rok. Aké je stratégia firmy
Iscar na Slovensku? Aké so vase ciele a oéakdvania?

Dovolim si tvrdif, Ze za dvadsat rokov postupného prenikania firmy
ISCAR na slovensky trh, sa ndm podarilo, aj vzhladom na vynaloZe-
né Usilie, ziskaf zodpovedajicu poziciu. Nadou tlohou pre najblizsie
obdobie, myslim 1 az 3 roky, bude snaha maximdlne vyjst v Gstrety
buddcim potrebdm nasich zdkaznikov a partnerov.

Po skdsenostiach z rokov 2008 az 2012 vietci, ktori pdsobime v stro-
jarskom priemysle, dostatoéne monitorujeme celkovy vyvoj ekonomiky,
hlavne v zépadnej Eurépe. Po avizovanych poklesoch a turbulen-
cidch pre rok 2012 a predpokladanom postupnom néraste hlavne
v druhej polovici roka 2013 som rdd, Ze sa prognostici mylili len
v prvej asti svojej predpovede.

Trend a celkové pozitivne oakévanie vyvoja vyrobného sektora
umochiuje skutoénosf, Ze viaceri klG&ovi hrdéi rozsiruju, alebo planuji
rozirovat svoje vyrobné kapacity. Som presvedéeny, ze méme pred
sebou lepsie asy.

V kurze je viak roziirovanie vyroby zaloZené na inovéciach sme-
rom k pridanej hodnote v oblasti vyroby, predajq, sluzieb..., struéne
k zvy$ovaniu produktivity...

Ano, vase tvrdenie presne vystihuje ,potrebu doby”, ak by som mo-
hol vol'ne nadviazat: mézem len zhrdt hlavny ciel aktudlnej IQ kam-
pane: cez inovativne, koncepéne nové ndstrojové systémy a riedenia
pontknut koncovému uZivatelovi moznost zvysit jeho dnednd produk-
tivitu o 10 - 20 percent, a tym vyrazne znizif jeho celkové ndklady
na obrdbanie, pri¢om slovo ,celkové” by som urite zvyraznil.

Automobilovy priemysel je lidrom ekonomiky nielen u nés, ale v ce-
loeurépskom ba svetovom meradle. Do akej miery sistreduje firma
Iscar pozornost prave tomuto segmentu?

Slovensky strojarsky priemysel, jeho Struktira a diverzifikécia, 3pe-
cidlne segment automotive, si veci notoricky zndme. Preto zo stred-
nodobého horizontu tito skutoénost vnimam ako obrovskd vyzvu.
Dlhodoby vyvoj by som nechal na prognostikov a na naplnenie ich
predpovedi si réd pockdm... ©

Orientdcia nadej poboky Iscar SR na automotive vychddza, samo-
zrejme, z redlnych potrieb trhu a dovolim si preto tvrdif, Ze viac ako
55 - 60 percent ndsho obchodu je realizovanych préve v automotive
alebo u subdoddvatelov pre tento segment. Neradi sa viak prezen-
tujeme &islami, radsej nadimi ndstrojovymi riedeniami priamo na stroji
u zdkaznika...

Komplexne sa bude firma ISCAR so svojimi novymi produktmi prezen-

tovaf aj na bliZziacom sa EMO Hannover, kde radi privitame aj nasich
zdkaznikov a partnerov zo Slovenska. )

===

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Rozhovor

Jacob Harpaz, prezident skupiny IMC, odprezentoval na semindri
v Mladej Boleslavi novi HighQline kampa# firmy Iscar s viac ako 1 350
koncepéne dplne novymi produkimi zameranymi na zvysenie produktivi-
ty a zniZovanie vyrobnych nékladov. Na snimke dole pohlad do konfe-
renénej miestnosti. Medzi jednotlivymi prezentdciami sa o sprijemnenie
pracovného dfia postarala sympatickéd hudobno-taneénd skupina, kto-
ré sprevddza Jacoba Harpaza na podobnych konferencidch po celom
svete.

She LI & 2 A . |
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Nove aktivity firmy
Profika Sk

Spoloénost Profika rozsirila svoje aktivity o vyrobnt diviziu Naradex v Ziari nad
Hronom. Zaklad vyrobnych kapacit tvoria stroje Hyundai a Dugard, ktoré su v na-
Som predajnom portfoliu.

» Vlyrobny program Naradexu tvoria formy pre vysoko a nizkotlakové odlievanie Al a Zn
zliatin, kokily, pregravitacné odlievanie Al zliatin, nastroje na prietlacné lisovanie za
tepla a za studena, strihacie nastroje Al a Zn odliatkov, a tieZz opracovanie hliniko-
vych odliatkov.

» Vlastna konstrukcia podporovana najmodernejSimi CAD CAM systémami zarucuje
vysoku kvalitu a precizne vyhotovenie od navrhu az po finalnu vyrobu.

» Vlyrobné kapacity pontkaju CNC technologie pre elektroerozivne hibenie, drotové
rezanie, sustruzenie, frézovanie na CNC strojoch, ako aj klasické obrabanie na hori-
zontalnych, vertikalnych strojoch. Kvalitu procesu zabezpecuje 3D meracia technika.

DODAVAME A SERVISUJEME
STROJE UZ OD ROKU 1992

PRIDTE NAS NAVSTIVIT
NA MSV BRNO 2013
PAVILON P, STANOK C. 068 svzoiz

. P ™
DIOMka.GT- 7= plofika sk

OBRABECI STROJE Benétky nad Jizerou 294 71 OBRABACIE STROJE Banské Bystrica 974 05
tel.: +420 326 909 511 tel.: +421 45 240 00 02
fax: +420 326 909 530 +421 905 656 743
www.profika.cz, profika@profika.cz www.profika.sk, profika@profika.sk
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—/ Kablova technika

LAPP GROUP

slavi 20 let pdsobeni na
ceském a slovenském trhu

3) FrantiSek OMASTA, produktovy manazer

Oslavy 20 let plsobeni riiznych firem na

ceskem a slovenském trhu se v dnesnich

dnech nezdaji byt nicim neobvyklym. Porevo-
luéni obdobi pred dvaceti lety bylo charakte-
ristické nejen privatizaci statniho majetku, ale
take zakladanim firem zcela novych. Trendem

se stal také vznik obchodnich dcefinych
spoleCnosti zahranicnich firem s mezinarodni
plsobnosti. Ty umozZnily vstup znackovych vyrob-
k(i vSeho druhu na ¢eskoslovensky trh, kde

byly tyto vyrobky do té doby témeér tabu. Jednou
z takovych je i spolecnost LAPP KABEL s.r.0., ktera svym
vznikem rozvifila stojaté vody v oboru primyslovych
kabelll a kabelové techniky.

Novinka, kabelovd vyvodka SKINTOP® INOX
z nerezové oceli, kterd byla vyvinuta Eeskymi konstruktéry,
najde uplatnéni po celém svété

Predstaveni LAPP KABEL s.r.o.

Spole&nost LAPP KABEL s.r.o0. se sidlem v Otrokovicich pdsobi na geském
a slovenském trhu iz od roku 1993. Je jednou ze 41 distribuénich a z&-
rovefi jednou ze 17 vyrobnich spoleénosti celosvétové pidsobici skupiny
Lapp s centrdlou v némeckém Stuttgartu. Maijitelem skupiny je rodina
Lapp a pracuje v ni vice nez 3 150 zaméstnanci. Od svého zaloZeni
do dnedniho dne prosla Eeska pobocka skupiny Lapp bouflivym vyvojem.
Z ,eseré&ka” &itajictho jednoho muze se v prob&hu dvaceti let stala silna
spolecnost s cca 300 zaméstnanci, kterd v poslednich letech obhajuje
nejvy33i hodnoceni Ceské kapitalové informaéni agentury (CEKIA) AAA
excelentni a fadi se tak mezi 100 nejstabiln&jsich firem v Ceské republi-
ce. K pOvodné vyhradné obchodni firmé& pfibyla v roce 2004 i vyrobni
divize LAPP SYSTEMS zabyvaijici se vyrobou kabelovych systémovych
feSeni. Pozdgji vzniklo také centrum strategickych sluzeb, které koordi-
nuje vybrané aktivity LAPP GROUP v Evropé a nékteré i po celém svété

- G

-

ST THF S

V kvétnu 2009 bylo nové administrativni a logistické centrum spole¢nosti
Lapp Kabel s.r.o. ocenéno jako Stavba roku 2008 Zlinského kraje v kate-
gorii "Promyslové a zemédélské stavby"
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a jehoz souddsti je napfiklad i tym konstruktéri. Dynamika ristu spoleé-
nosti si v roce 2008 vynutila ndhradu pronajatych skladovacich a kance-
l&Fskych prostor za vlastni administrativni a logistické centrum o rozloze



Orvientace na rakaznika

Inovace Orientace na Ospich

Rodinné hodnoty

Orientace na zdkaznika, orientace na Uspéch, rodinné hodnoty a inovace - fo

jsou hodnoty LAPP GROUP

2 500 m? Dfive v &eskych a slovenskych ,vodach” nezndmy pojem LAPP
KABEL se po uplynuti dvou dekdd stévd synonymem spolehlivého dodavatele
znackovych produktt v oblasti promyslovych kabeld, kabelového pfislusenstvi
a systémovych feseni.

Hodnoty LAPP GROUP

Uspéch skupiny Lapp po celém sv&t& neni ndhodny. Jiz od roku 1959, kdy za-
kladatel spolecnosti Oskar Lapp pfinesl| svétu prvni promyslové vyrabény flexi-
bilni oleji odolny ovlddaci kabel s barevnymi zilami OLFLEX®, je Lapp Kabel
lidrem ve svém oboru. A diky neustalym inovacim viech svych vyrobkd si jiz vi-
ce nez padesdt let sviij prvotni inovaéni ndskok stdle udrzuje. Ani ten sebelep3i
vyndlez by viak nebyl Gsp&3ny bez kvalinich sluzeb a spokojenych zdkaznikd.
Toho si byli Oskar i jeho Zzena Ursula Ida Lapp védomi jiz v po&dtcich svého
podnikani, kdy za&ali stavét image svého rodinného podniku na &tyfech zaklad-
nich hodnotéch: orientace na zékaznika, rodinné hodnoty, inovace a orientace
na Gspéch. Tyto hodnoty jsou dnes kodexem, ktery je sou&asti firemni kultury
a zdsadnim zpOsobem uréuje chovéni viech zaméstnancl spolecnosti Lapp
po celém svéts.

Orientace na zakaznika

Lapp je si védom toho, Ze viechno co dokdzal, dokdzal pouze spoleéné se
svymi zdkazniky. Proto se svoji celosvétovou pisobnosti, rychlym a flexibilnim
pristupem, konkurenceschopnymi cenami a spolehlivymi doddavkami svych je-
dineénych produktd snazi byt svym zdkaznikdm co nejblize bez rozdilu jejich
velikosti. V Ceské a Slovenské republice by svoji zakaznickou orientaci spoleé-
nost Lapp Kabel s.r.o. mohla jen stéZi plnit bez prvotfidni technické a logistické
podpory své matefské firmy U. |. Lapp. Ta zaatkem Eervna tohoto roku otevie-
la nové servisni a logistické centrum v Ludwigsburgu. Jedné se o nejmodernéisi
zafizeni svého druhu, které svou patentovanou dopravni technikou a automati-
zovanym skladem s vysokymi regdly nastavuje nova méfitka v odvétvi. Centrum
je tvofeno tfemi navzdjem propojenymi halami s celkovou plochou 30 000
metrd &tvereénich a spravni budovou s plochou 1 500 metrg &tvere&nich. Podél
270 metrd dlouhé a 11 metrd vysoké fasady je k dispozici 30 ramp pro naklad-
ku a vykladku ndkladnich automobild.

Rodinné hodnoty

Pratelska atmosféra, oteviend a transparentni komunikace, 3iroké moznosti vzdéla-
véni a rozvoje zaméstnancld - to jsou jen nékteré zdsady rodinného podniku
Lapp, které ddvaiji véem zaméstnancOm pocit jistoty a moznost maximdlni sebere-
alizace. V duchu rodinnych hodnot probihd pravé nyni vystavba firemni matefské
Skolky pro 42 déti v Oftrokovicich. Jeji ndzev Oskarek byl inspirovdn jménem
zakladatele spole¢nosti skupiny Lapp - Oskarem Lappem. Opakované ocené-

Kablova technika

ni Progresivni zaméstnavatel roku také potvrzuje, ze se ,Lappdci”
v Cesku a na Slovensku citi i v zaméstani jako doma. DéleZitou so-
u&ésti firemni kultury je i cilend a dlouhodobd podpora neziskovych
organizaci, kterymi jsou jiz nékolik let Specidlni a prakticka 3kola
ve Zlin& na Lazech a Zlinsky tym sledge hokejistd, ktery se v roce
2012 stal mistrem Ceské republiky.

OSKﬁ EK

FIREMNI SKOLKA

Inovace

Znackové produkty, které tvofi standardy v oblastech bezpe&nosti,
kvality a funké&nosti, vyrdbéné ve vlastnich zédvodech a podléhaijici
neustalému vyvoji jsou spolu s inovativnimi systémovymi fedenimi
a dalsimi sluzbami jednim z nejpevnéisich pilitd LAPP GROUP.

Ve svém produktovém portfoliu mé skupina Lapp vice nez 40 000
vyrobkd, které reprezentuje 8 Usp&3nych znaéek: ovléddaci ka-
bely OLFLEX®, datové kabely a komponenty pro automatizaci
UNITRONIC®, kabelové vyvodky SKINTOP®, promyslové konek-
tory EPIC®, systémy ochrannych hadic pro kabely SILVYN®, kom-
ponenty pro primyslovy ethernet ETHERLINE®, optické kabely
HITRONIC® a oznaéovaci systémy FLEXIMARK®.

Orientace na uspéch

Vsechny spole&nosti Lapp jsou orientovdany na vysledek a jsou Easto
vzorem a inspiraci pro ostatni partnery a pobocky. Interni procesy
jsou utvéreny s ohledem na ndklady a vynosy. To umoziuje nezdvis-
lost a moznosti dalstho rstu. Lapp Kabel s.r.o. neni ve svété vyijim-
kou. Je totiz jednou z nejefektivnéjlich deefinych spolecnosti skupiny
Lapp. Cesky Lapp byl navic zafazen do interniho mezindrodniho
programu s ndzvem Lapp Operation System, ktery s mottem ,Vy-
tvafeni hodnot beze zirdt” zavddi a prohlubuje praktiky Lean Ma-
nagementu a vede fak k optimalizaci vyrobnich, logistickych, ale
i administrativnich procesd.

Jiz dvé desitky let nachdzeji vyrobky a sluzby LAPP GROUP v Ceské
i Slovenské republice uplatnéni u zdkaznikd v mnoha promyslovych
oborech. Obchodni a techniéti zastupci, zaméstnanci logistického,
finanéniho a viech dal3ich oddéleni Lappu kazdym dnem s maxi-
mélnim nasazenim uspokojuji pozadavky vyrobcl obrdbé&cich strojd
&i manipulaéni techniky, vyrobcd elektrickych rozvadéZd, automobi-
[0 a jinych zafizeni.

em o nase vyrob-
které nam davaii
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RENISHAW: ¢

apply innovation™

Nenechte
se zlomit...
...opotrebenym
f= nastrojem

RENISHAW )

Cheete-l ziskat vice informac, volejte +420 548 216 553, pronlédnéte si webové strénky na adrese

WWW.renishaw.cz, nebo nas navitivie na veletrnu
MSV Brno v terminu 7. - 11. 10. 2013, hala P

Renishaw %.5.0., Clomoucd 1184/85, 827 00, Brna
T+420 4B 216 553 F +430 548 216 573  © crechfDvenishany.com
ww.renishaw.cz

e predaj a servis CN
e pasové pily na kov
e rezné nastroje a

Mikron Group
P

Vazeny zakaznik,

pri prilezitosti konania MSV BRNO 2013 Vas pozyvame
na prezentaciu produktov nasej spolocnosti.

S pozdravom,
kolektiv Mikron Group

Mikron Slovakia s.r.o., Nitrianska 13, 940 04 Nové Zamky, tel.: 00421-35-6428 648-9, fax: 00421-35-6428 650, e-mail: mikron@mikron.sk
Mikron Hungaria Kft., Marek Jozsef u. 1/A, 2900 Komérom, tel.: 0036-34-344 233, fax: 0036-34-344 233, e-mail: mikron@mikronhungaria:ht
Mikron Moravia s.r.o., Ndmésti 109, 594 42 Mé&rin, tel.: 00420-566-544 487, fax: 00420-566-544 487, e-mail: mikron@mikronmoravia.cz

Sa$S Kovovyroba s. r. 0., Kpt. Nalepku 87, 941 01 Bénov, tel.: 00421-35-6571-616, fax: 00421-35-6571-347, e-mail: sucharda@sucharda.sk
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VARNSDORF

TOS VARNSDORF a.s., Ri¢ni 1774, 407 47 Varnsdorf, Ceska republika

Telefon: +420 412 351 203, Fax: +420 412 351 269
E-mail: info@tosvarnsdorf.cz, www.tosvarnsdorf.cz, www.tosvarnsdorf.eu

WHN(Q) 13/15 CNC
WRD 130/150 (Q)

Najvacési vyrobca obrabacich strojov oslavuje 110
rokov. Nielen tradicia, ale predovSetkym zru¢nost’

a napaditost’ vlastnych l'udi, to je zaklad, na ktorom
spoloénost’ stavia. II".,\

' Vodorovné vyvrtavacky stolové a doskové,
obrabacie centra, Specialne stroje - to vSetko \

!
f umocnené pestrou ponukou sluzieb. E
Viac najdete na nasich webovych strankach | =
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Obréabanie

LEADWELL
na EMO HANNOVER 2013

;)) Ing. Peter KOMPAS, MIKRON SLOVAKIA, s.r.o.

Popularny vyrobca obrabacich strojov patriaci do najvac-
Sieho zoskupenia vyrobcov obrabacich strojov na Tajwane
FFG (Fair Friend Group) na tohtorocnom strojarskom veltr-
hu EMO v Hannoveri predstavi niekolko novych modelov.

Oblubeny rad horizontélnych obrébacich centier MH, vyrobca LEADWELL, dopl-
fia model MH-630.

Z&kladha stroja v tvare pismena T je z jedného kusa. Na prednej strane je automa-
ticky vymennik dvoch paliet. Kazdd rozmeru 630 x 630 mm je riadend v osi z siosej
s osou vretena. Po zadnej strane zdkladne je v x osi vedeny stip, po ktorom zvislo
jozdi v y ose vretenik. Vretenovd jednotka je vyvazend, optimélny je presah &ela
vretena od stlpu, kiory umoziiuje dostaf sa s vretenom k stredu oto&ného stola, ale
zdroved je aj priazniva tuhost sistavy, aby bolo mozné dosiahnuf vysokd Groveri odo-
beraného objemu triesok bez neZiaducich vibrécii. Konstrukcia stroja predla vyvinom
a konstrukénym upgradom F. E. A. s dérazom na &o najniZsie teplotné ovplyviiovanie
stroja pri obrdbani.

MH-630 je kompletne krytované, mé dva pristupy do obrdbacieho priestoru. R&zna
otackova variabilita vretien a  zdsobnikov ndstrojov s réznym po&tom odkladacich
miest je k dispozicii ako volitelné prisluienstvo. Stroj je vhodny pre néroénych pou-
Zivatelov, do sériovej vyroby s potrebou produktivneho odoberania triesok. V stan-
dardnej vybave je uz v 4-osovom prevedeni.

Dalzim strojom, ktory bude prezentovany na FFG sténku (bude maf rozlohu 2 760 m?
a je druhy najvédsi na tohtoroénom EMO), je 8-osovy CNC sistruh LEADWELL
LTC-25 T2 SMY.

Stroj ma dve vreteng, hlavné vreteno s vitanim 95 mm, pohdfiané 30 kW pohonom
nesie sklu¢ovadlo priemeru 310 mm. Protivreteno s vitanim 89 mm md skluéovadlo
priemeru 250 mm s vykonom 24 kW. Sistruh ma nad 16zou 840 mm a max. dizka
sustruzenia je 1 020 mm. Na stroji sG osadené dve tuhé revolverové hlavy BMT-65.
Horny revolver mé& na rozdiel od spodného qj y-os, ¢iZze umoziivje v kombindcii
s osou C1 hlavného vretena aj plynule riadené 4-osové obrdbanie. ®)  [FADWELL LTC25 T2 SMY

MIKRON SLOVAKIA s. r. 0. v spolupraci s dodavatelmi vas pozyva na strojarsku vystavu EMO Hannover,
ktora sa uskutoCni v droch 16. - 21. 9. 2013. NaSe produkty najdete:

LEADWELL, SANCO: HALL 27, stinok BO8; PINNACLE: HALL 13, stAnok E03; YU SHINE: HALL 26, stanok D02; HELLER: HALL 12, stanok C04;
ACCUTEX: HALL 11, stinok F11; WAYTRAIN: HALL 027, stanok E058; EVERISING: HALL 15, stanok B15; PEGAS-GONDA: HALL 14/15, stanok 45

Predaj a servis CNC obrabacich strojov a pasovych pil

MIKRON SLOVAKIA, s.r.o.
Nitrianska 13, 940 04 Nové Zamky, tel.: +421 35 6428 648 - 9, fax: +421 35 6428 650

Mikron Group www.mikron.sk, mikron@mikron.sk
www.mikron-group.info




Zavitorezy

RASCAMAT SHgq RK

RESCAMAT"

Nova generacia elektrickych
zavitorezov ROSCAMAT

/nacka Roscamat prichadza v tomto obdobi na eurdpsky trh

s dvoma novymi modelmi elektrickych zavitorezov TIGER a SHARK.
PrindSaju zlepSenu ergonomiu, znizenu spotrebu elektrickej energie
a jednoduchSiu udrzbu. Roscamat tym znova potvrdzuje poziciu
lidra a inovatora.

Rezanie zdvitov - najmenej efektivna operdcia na CNC stroji, méze byf pohodine a efektivne vykondvana
na zdvitoreze. PouZitie zdvitorezu je Easto najlepsim riefenim na znizenie vyfaZzenia drahych strojov vo va-
3ej firme. Malou investiciou ziskate vhodny stroj na rezanie zdvitov, ktory vém uletri peniaze, ¢as, ndstroje
a materidl.

Roscamat SHARK je najvadsim
elektrickym zdvitorezom
v sortimente s kapacitou

az M2-M36.

St&asny trend v zdvitoreznych strojoch smeruje k zariadeniam s pohyblivym ramenom, osadenych hnacou
jednotkou, motorom a rychloupinatelnym skluéovadlom. Dalii vyvoj smeruje k modularite, a to k modularnym
pantografickym ramendm a modul&rnym motorom, ked z&vitorez md jednu hnaciu jednotku a niekol'ko rych-
lo vymenitelnych modulov s réznymi otéckami a kritiacim momentom. Takéto zariadenia si lahké a stabil-
né, maju velky pracovny rozsah (max. 4 360 mm) a viac moZnosti upevnenia (mechanicky aj magneticky).

Zévitorezné stroje si tiez idedlne na rezanie zdavitov do velkych a viactroviiovych siciastok. Pomocou nastavi-
telnych plynovych tlmi¢ov méze obsluha jednoducho a rychlo umiestnif zavitnik nad dieru, pri¢om obrabacie
centrum alebo NC stroj obraba dalsi polotovar. Rameno zdvitorezu méze byt nastavené dvoma spdsobmi
- bud' zostane tam, kde bolo naposledy nastavené, alebo sa vzdy vréti do vychodiskovej polohy. Vysledkom
je mensia ndmaha obsluhy a zvysend produktivita prace. Taktiez je mozné rezanie zdvitov pod uhlom, alebo
horizontdlne. Zabezpeéuije to oto&nd hlava motora VH s moznostou otdéania zdvitnika v dvoch rovindch.

Elektricky model
Roscamat TIGER
s kapacitou M2-M27
prekvapi svojou
univerzdlnosfou.

" : ich
vitorezov Roscamat, ktoré mézeme rozdelif do dv:;:;\:cklodny
« Pneumatické zdvitorezy - kapacita od M2 do

! IG ||IU 1€ l:‘DS“UP' a siroka s :Olu za
O Elekhlcke ZOVI‘OIeZY - kaGCl"'G Od M2 dO ‘V\36

skupin podla ich zdroja energie:

Pre vietky spomenuté vyhody si zdvitorezy idedlne ako ndhrada ruéného, alebo CNC zdvitovania v strojar-
skej vyrobe, v ndstrojarfiach, Gdrzbdrskych dieliach a podobne, kde prind3aji podstatné zvy3enie produk-
tivity rezania zdvitov.

Nové modely TIGER a SHARK budi oficidlne predstavené na veltrhu EMO 2013 v nemeckom Hannoveri. Hned' po premiére budd
dostupné aj na nadom trhu prostrednicivom importéra, firmy SELOS. Slovenski strojari sa budé mat moznost s novinkami zozndmit
aj na strojdrskom veltru MSV Brno 2013 zaciatkom oktébra v stanku firmy SELOS v paviléne P.

Viac informécii o zdvitorezoch ROSCAMAT ziskate:

B 2 o sk &
SELOS Bohemia, s.r.o. SELOS, s.r.0. 6 s E Lo s
Ing. Ladislav Hajduch, GSM: 739 652 142 Mgr. Kamil Tvrdik, GSM: 0910 948 266 v

e-mail: stroje@selos.cz, www.kovo-stroje.cz e-mail: stroje@selos.sk, www.kovo-stroje.sk HODMNOTY, KTORE PRITAHUJU
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Manipulacna technika

Inteligentni manipulace

D) Tomas KASPAR, foto TOKA INDEVA

s bfemeny

Série LIFTRONIC AIR - Posiedni generace pramyslovych manipuldtord z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatickeho manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zvedaci
sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo velmi tézkych
bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 310 kg a dodavaji se pro montaz na sloup, strop nebo
nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradiCnimi pneumaticky fizenymi manipulatory nabizi Liftronic Air
dilezité vyhody, které pomahaji zlepsit bezpecnost, ergonomii a produktivitu,

L

=1 T

LIFTROMNIC AIR =z

pifiace s listoue pery -

Balancéry jsou elekironicky a pneumaticky Fizené systémy stalého vyvazo-
véni hmotnosti biemene do stavu , beztize”. Umoziiuji jednoduchou mani-
pulaci s bfemenem aZ do hmotnosti 320 kg, pfi které je némaha reduko-

vdna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb lidského ramene.

Scaglia, zalozend v roku 1939, vyvinula koncem 70-+ych let vyvazovad
LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se z&téZemi. Jako vyrobce mo-
nipulaénich zafizeni byla spole¢nost jednim z prvnich podnikd, které byly
cerfifikovany podle ISO 9001:2000. Aby se ddle podporoval rist podniku
a aby se zdkaznikdm nabidl jedt& kvalitn&j3i vyrobek a vykonn&si servis, by-
la v roce 2004 zaloZena Scaglia INDEVA SpA. Dnes se firma povaZuje za
vedouci spoleénost na trhu a za technologického lidra v oblasti konstrukce
a vyroby prémyslovych manipulaénich zafizeni. Centrélni vyrobni stfedisko
se nachdzi v mésté Brembilla, vzddleném 50 km od Mildna.

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulaéni zafizeni nazyvané také Intelligent Devices for
Handling nebo jednoduse INDEVA. Kromé& pneumatickych manipulétord
se specializuje i na elekironicky ovlddané zafizeni. Pri elektronickych mani-
puldtorech byla b&znd pneumaticka technologie nahrazena moderni mik-
roprocesorovou technologii. Tim se eliminuji nékterd omezeni a dosahuje se
vysdiho stupné& efektivnosti. Tyto zafizeni umoziuji plynulg, rychlé a presné
pohyby bfemene a disponuji plnoautomatickym rozpozndvdanim zétéze.
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I v nebezpecném prostredi

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to spo-
lehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikdlnim ramenem. UmozZfiuji mani-
pulovat se zatéZi az 310 kg, kterd se uchopi mimo svého t8Zisté. Viechny
vyvazovaci série PN mohou byt, podle smémic EU 94/9 a 1999/92 do-
ddny na pouziti v prostfedi ohroZzeném vybuchem s odstupfiovénim podle
norem ATEX.

Sloupové, stropni, kolejnicové...
Balancéry se vyrdbéji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provedenti.
Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich vozicich
Liftruck. Bfemeno se mize uchopit magnetickym, mechanickym nebo vakuo-
vym ndstrojem, podle potfeb a k Gplné spokojenosti zakaznika.
~Firma Handcké zelezérny a pérovny, a.s., ¢len skupiny Moravia Steel
Tfinec, vyrdbi za tepla tvéfené listové a vinuté pruziny pro evropské
ndkladni automobily a pro zelezniéni vagony ¢i lokomotivy. Svymi hmot-
nostmi dosahuji tyto vyrobky — vinuté pruziny az 120 kg, jednotlivé listy
pruzin az 60 kg a sestavené listy do pruziny az 320 kg. Pro manipulaci
s pruzinami na pracovistich, do vyrobnich zafizeni a linek a pro odkld-
ddni vyrobki do palet, se vyuzivaji manipuldtory od firmy TOKA INDEVA,
se kterymi maji Handcké zelezdrny a pérovny jiz nékolikaletou zkuse-
nost. Prvni zafizeni, elektronicky balancér Liftronic EASY E125C, byl
zakoupen jiz v roce 2006 jako podpora manipulace s jednotlivymi listy
pruzin. Bylo tfeba ovéfit vhodnost nasazeni tohoto typu manipuldtoru
v tézkém 3-sménném i nepretrzitém provozu. Po prvnim roce uspésného
nasazeni bylo rozhodnuto o ndkupu dalSich téchto zarizeni. Nabidka
typl a nosnosti téchto manipuldtord firmy TOKA INDEVA v zésadé vy-
hovuje rozmanitému uziti i provozu Handckych zelezdren a péroven. Pri
slozité manipulaci s jednotlivymi listy i se sestavenymi pruzinami byly pro
dva vybrané projekty pouzity i pneumatické manipuldtory typové fady
LIFTRONIC AIR, které se rovnéz osvédcily. Pribézné jsou vybavovdna
i dal$i pracovisté manipuldtory od firmy TOKA INDEVA, aby byla vyrob-
nim operdtordm usnadnéna manipulace s tézkymi bremeny — pruzinami
a zdrover stdle zlepSovdna bezpeénost a ochrana zdravi operdtord vy-
robnich zafizeni a linek.

Ing. Petr Vanék, generdlni feditel a pfedseda predstavenstva

Jedno africké pfislovi fikd, Ze ,nemdme ani ponéti, jaké je t&2ké bfemeno,
které my nezdvihdme...”. Chdpou to hlavné pracovnici, ktefi manipuluji s bre-
menem a desitky let se tomu snazi rozumét i nase firma. Jsme pfipraveni vy-
uzit svoje zkuenosti k vasemu prospéchu.

Operdtor mize zdvihnout bfemeno s hmotnosti az 320 kg jednodu-
chym dotekem se servo-ovlddaci rukovéti nebo zdtéze samotné a pre-
mistit ji lehkym tlakem pozadovanym smérem, jakoby bfemeno vézilo

jen nékolik gramd. ()
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Manipulacna technika

AGYV INDEVA - standardni

Tazné AGV INDEVA

Tazné AGV Indeva je typické provedeni, které se pouZivd na tahdni
soupravy vozikd. Diky systému Indeva Lean System mohou byt voziky
zkonstruovény podle materidld, které Ize presouvat. Mezi volitelné
prisludenstvi patfi manudlni a automatické tazné tyée a zdvésy. Vozi-
ky mohou byt zkonstruovany se standardnim kovovym rémem, rdmem
Indeva Base Quadra™, nebo specidlnim kovovym rémem pro stdly
polomér otd&eni. Spoleénost Indeva vém pomize ziskat technickou
podporu u ndvrhu a vyroby voziki a vytvofeni nejlepsiho systému pro
automatické nakléddani/vyklddani materialo.

Tunelové AGV INDEVA

Tunelové AGV Indeva se pouzivda na pfesun vozikd pFes dilnu a sklad.
Toto automaticky navadéné vozidlo (AGV) se umisti pod vozik, ktery
se pak pomoci plné automatizovaného systému kolik - hagek navede
na misto uréeni. V mist& uréeni se AGV vysune za vozik, automaticky
uvolni plny vozik, ktery je potfebné odvést zpdtky do skladu. Toto
AGYV se obvykle uZivd na pfesun tézko manipulovatelnych materiald
z voziku do regdlu linky.

Zastoupeni pro Ceskou republiku:

Tomds Kaspar - TOKA,

Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

Telefon:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
info@cz.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Jivi Stépanek - TOKA,

U tovdren 31, 102 00 Praha 10

Telefon: +420 274 818 045, Mobil: +420 602 304 871
info@cz.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:
Ing. Pavol Galének - TOKA,

Hapdkova 7, 080 06 Lubotice

Mobil: +421 904 408 861
info@sk.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Marek Galdnek - TOKA GeeR,

Masa 55/1492, 053 11 Smizany

Telefon: +421 53 44 10 712, Mobil: +421 911 325 580
info@sk.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Vézeni obchodni parinefi!

[0l INDE\A

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Mravenec je nednavny a inteligentni
pracovnik, dokéze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které jsou mnohem va&tsi
nez on. Tato jednoduchd analogie
predstavuje posldni spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovani a vyroba
promyslovych manipulétort, kieré
jsou kompakini a pfece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a pomdhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé nédmaze.

Video ukézky manipulace s biemeny pomoci blancéri INDEVA:

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx

Pi prileZitosti MSV Brno 2013 véds srdeéné zveme na ndvstevu naseho stanku &islo 9 v hale A2. Té$ime se na vasi navstévu

a sme pFipraveni odborné odpovédét na vase otazky a poradit vém s manipulaénim problémem. S pozdravem a nashledanou v Brné.
Kolektiv TOKA INDEVA CR + SR
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Lepidla

Jednoduché pouzitie:
poiiodovky v au

Spolochnest=le
predstavuje nové

¢ i ajvyssie
Prémiové silikony snacky Loctite pre nal y

tomobilovom sektore

Loctite SI 5660, novy silikén na tesnenie prirub je @bzvidst
vhodny na utesriovanie termostatov a vodnych &erpadiel

silikonové tesnenia prirub

D) Henkel Slovensko, spol. s r.o.

Utesnovanie mechanickych Casti je
odteraz eSte jednoduchsSie s novymi
silikonovymi produktmi znacky Loctite,
ktoré spolocnost Henkel predstavila

v maji na vystave Automechanika vo
Frankfurte. Inovativne prémiové sili-
kony boli vytvorene tak, aby uspokojili
najvyssie poziadavky v automobilovych
opravarenskych dielnach.
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Spoloénost Henkel kompletizuje a optimalizuje svoj rad silikénovych
tesneni s dvoma novymi produktmi, Loctite SI 5660 a Loctite SI 5990,
ktoré priddva k zndmemu Loctite SI 5980 Quick Gasket. Silikény sa
mézu pouZivaf na tesnenie réznych &asti automobilu, napriklad v moto-
rovom priestore si pouzivané na olejovi vaiiu, vodné &erpadlo a vekd
ventilov. Vietky tri produkty si vhodné na kovy aj plasty.

Spolognosf Henkel, najvécsi svetovy vyrobca lepidiel, tesneni a po-
vrchovych technolégii, doddva inovativne produkty v ,userfriendly”
nddobdch pripravenych na okamzité pouZitie, vyvinutych $pecidine
pre autoopravdrenské dielne. Tesnenie je nand3ané z ndplne pod
tlakom, cez integrované trysky, bez potreby pouzitia iného aplikad-
ného zariadenia.

Vhodné na celé vozidlo

Loctite SI 5980, &ierny silikén, je idedlny na utesfiovanie oblast,
ktoré si v permanentnom kontakte s olejmi, napriklad olejové vane,
kryty diferencidlu a kryty rozvodovej refaze.

Loctite SI 5660, 3edy silikén, je charakteristicky extrémne vysokou
odolnosfou voéi vode a glykolom. Tento produkt je idedlny na utes-
Rovanie termostatov a vodnych &erpadiel.



Loctite SI 5990, medenej farby, mé vyborni teplotni odolnost - az
do 300 °C (kratkodobd odolnost). Je uréeny najmé na Easti, ktoré
sU vystavené vysokym teplotam, napriklad na kryty turbodichadiel,
alebo na doplnenie tesneni hlav valcov.

Odolné, robustné a pruzné

Ako vietky silikény znacky Loctite, ktoré dokazuji svoje schopnosti uz
po desafrodia, aj tieto nové produkty pondkaiji vynikajicu dlhotrvaji-
cu odolnosf. Vdaka svojmu zloZeniu tieto silikény nespdsobuji koré-
ziv na dielcoch, st pruzné a sU tiez extrémne odolné voli externym
zéfaziam. Majd dobré lepiace vlastnosti na réznych materidloch, ako
s0 kovy, ndtery (napr. KTL farby), plasty a iné.

Okrem toho ponikajl tieto nové silikény na tesnenie prirub dobré atri-
bity v oblasti ochrany zdravia a bezpeénosti pri praci. Neobsahujd
latky, o ktorych sa predpokladd, Ze so zdraviu $kodlivé (bez R40)
a vdaka tomu neobsahuji ozna&enia rizik. Spoloénost Henkel tym
spliia prisne poziadavky bezpe&nosti a ochrany zdravia na pracovis-
ku - bez kompromisov vo vykone produktov.

Nové silikény na tesnenie prirub znacky Loctite si dostupné v 200 ml
néplniach pripravenych na okamzité pouzitie. Dostupné si aj karty
technickych Gdajov, ktoré zahffaji detailné informdcie o tom, ako by
tieto produkty mali byt aplikované.

Dalzie informécie o nasich produktoch ziskate na stranke www.loctite.sk,
na bezplatnej infolinke 0800 777 222 alebo v nasich tlaéenych a elek-
tronickych informaénych materidloch.

Lepidla

Loctite SI 5980 Quick Gasket je obzvldsf vhodny na utesnenie asti, kto-
ré su v neustdlom kontakte s olejmi

: a kvalitné vysledky

Balenie:
* 10 g dvojita striekacka (10: 1)

LOCTITE® 3090

Pokrocila technoldgia prinasa rychlejSiu, [ahSiu, efektivnejSiu pracu

Loctite 3090, dvojzlozkové, rychlovytvrdzujuce lepidlo vhodné na rdzne povrchy, spaja to najlepSie z dvoch oblasti:
je rychlejsie ako epoxid a lepsie vypiiia medzery ako sekundové lepidlo.

! E
i §% Hlavné vyhody pouzitia:
Ty, fu . . v
- * vypliianie medzier az do 5 mm
E.TE * rychle vytvrdzovanie (manipulaéna pevnost za 90 - 150 sek.)
"‘ b * rozpatie prevadzkovej teploty od - 40 °C do + 80 °C
Ii I{ * zaruceny esteticky vzhl'ad po vytvrdnuti
i

* gélova konzistencia zabranuje stekaniu a umoznuje vertikalnu aj stropnu aplikaciu
* presné a Cisté nanasanie striekackou

« vynikajuce lepiace schopnosti na roznych materialoch, ako su plasty, Zivice a kovy
* rovnako vhodny na lepenie poréznych materialov, ako je drevo, papier, koza a textil.

Henkel Slovensko, spol. s r.0., Adhesive Technologies, Zahradnicka 91, SK - 820 09 Bratislava, www.loctite.sk

Excellence is our Passion
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Valk Welding

Dosazeni lepsi kvality
vyroby s robotickym svafovanim

Po nékolika letech intenzivni spoluprace
a nespocet zkouskach se spolecnostem
Karl Hugo Maschinenbau a Valk Welding
podafrilo uspésné dokonCit konstrukci
robotického reseni svarovani tlakovych
nadob z nerezavejici ocel.

PouzZiti t&chto vyrobkd se v tomto primyslovém odvétvi povazuje za ob-
rovsky 0spéch, kdyz vezmeme v Gvahu sloZitost, extrémné Uzké tolerance
a vysoké ndroky kladené na svarové spoje. Nizké objemy byly zpoZatku
povazovany za negativni parametr, ale spole¢nost Valk Welding si poro-
dila i s timto problémem. Pfechod na systém robotického svafovani zname-
ng, Ze strojirenské spolecnosti mohou vyrabét tlakové nddoby vy3si kvality
v mnohem krat$ich operaénich cyklech. Svafovani tohoto typu tlakovych
nadob pouzivanych ke sterilizaénim 6&eldm v nemocnicich a jinde je velmi
pracné a svary musi byt stoprocentng bezpe&né. Reditel Bernd Hugo na vy-
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Karl Hugo svarfuje
tlakové nadoby
pomoci
svarovacich robotd

svétleni uvadi: ,Uvedenim t&chto sterilizagnich systémd na trh chceme sta-
novit nové méfitko kvality. Dostavali jsme se viak do potizi kvili omezujicim
faktordm procesu ruéniho svafovani. Pouze pomoci robotického svafovani
mozete vyladit proces svafovani dostateéné na to, abyste dosdhli t& nejvy3si
orovné kvality a byli schopni ji udrzovat.”

Vyreseni tohoto problému vyzadovalo
dodavatele s konstruktivnim pristupem

Bratfi Bernd a Stephan Hugo se poprvé setkali se spolegnosti Valk Welding
na obchodnim veletrhu ,Schweissen und Schneiden” v roce 2007. Toto
setkani vyUstilo v intenzivni spoluprdci, vysledkem které byla Gsp&3nd rea-
lizace projektu. Bernd Hugo dodavé: ,Takto ndroény a slozity problém
automatizace vyzaduje takového dodavatele robotického systému, ktery je
schopen dodat kompletni systémové Fedeni, ne pouze samotny robot. Vét-
Sina dodavatell proddvd pouze roboty, zatimco spole¢nost Valk Welding
ndm byla schopna nabidnout feseni, které zaruovalo Gspéch. Uvédomili
jsme si, Zze Valk Welding je flexibilni spoleénost s potfebnym know-how
v oblasti svafovdni elekirickym obloukem, kterd bere tento projekt jako za-
jimavou vyzvu.”

Prechod na robotické svarovani

Operace svafovani a obrdbéni kovi jsou dvé hlavni oblasti ¢innosti spole&-
nosti a tato strojirenskd spoleénost md halu specidlné uréenou k provadéni
t&chto operaci. Karl Hugo je o krok popiedu pred svymi konkurenty na trhu
diky vysoké presnosti operaci obrabé&ni kovi z velkych dild vézicich az dva-
cet tun a diky tomu, Ze umi svafovanim hermeticky uzaviit velké dily Hako-
vych a vakuovych nddob pro energeticky promysl, zdravotnictvi, chemicky
promysl, vyrobu surovin, atd. Bernd Hugo ddle uvadi: ,Svafovéni velkych
dild, zejména pak dild vyrobenych z nerezavéjici oceli, velmi poskozuje
zdravi svafedd a tato prace je namdhavd i monoténni. V nékterych aplika-
cich mdze navic svafovaci robot provést tuto préci za svéfece snadnéji. Pre-
chod od pouzivani svarecich hofakd k ruénimu ovladacimu panelu je pro



ruéniho svdfede navic zajimavym a pouénym krokem, stejn& jako byl dfive
prechod od konvenénich operaci obrébéni kovu k operacim provéddénym
na CNC strojich.”

Poznavani procesu

Svéredi spolecnosti Karl Hugo se postupné uili vie o robotickém svafovéni
za pomoci pronajatého svafovaciho robotu, ktery jim umoznil svafovat
a testovat prvni prototypy tlakovych nddob piimo ve spoleénosti. Testovani
je nesmirné dolezité, jelikoZ svary nesmi vykazovat Zadné vady a musi byt
stoprocentné bezpe&né. Nesmi vykazovat Zddné vlasové trhliny a nesmi
na nich zstat rozstiik kovu. Hotové vyrobky se mohou expedovat az poté,
co je vnitini Gtvar kontroly jakosti zkontroluje podle predpisu 97/23/ES
Smérnice pro tlakové zafizeni, modul H1. Vysledky jsme v prob&hu faze
testovani vzdy projedndvali se spolenosti Valk Welding tak, abychom
mohli tento proces rozvijet déle i z pohledu dodavatele. Koneénd verze
objednavky na vyrobu a dodévku svafovaciho robota byla predlozena

ke konci roku 2011.

Portalovy svarovaci robot

Zafizeni pro robotické svafovani musi byt vhodné pro svafovani tlako-
vych nédob o délce v rozmezi od 1,3 do 8 metrd, pfi¢emz svafovaci
robot Panasonic TA 1800 je zavé3eny na 5m vysoké mobilni konstruk-
ci, kterou Ize pohybovat po 8 m dlouhé draze. V rémci pfipravy na do-
davku v roce 2012 se dva svdfedi ziastnili programovaciho kurzu
pofddaného spole&nosti Valk Welding v Alblasserdamu. Bernd Hugo
uvddi: ,V obdobi prvnich Sesti mé&sicd jsme travili spoustu &asu sezna-
movdanim se s novym zafizenim, procesem i programovanim, ale nyni
jiz pracujeme na nejvy3si vykon a zvladdme sériovou vyrobu vysoce
kvalitnich dvousténnych tlakovych nédob. Svafovaci proces i hotové
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vyrobky nesou znacku , TV gepriift”. Useffili jsme spoustu svafovaciho
&asu a navic se ndm podafilo sniZit cilové dodaci lhdty na minimum.”

Pripraveni k dalSimu rozsirovani

Spole&nost Karl Hugo v soucasné dobé& doddva jednu tlakovou né-
dobu tydng, ale oekdavd, Ze se toto &islo v nésledujicich letech zvysi.
Bernd Hugo tvrdi: ,Tyto zmé&ny ndm zvysily kapacitu a nade spole&nost
sméfuje k dalsimu ristu. Navic chceme za pomoci robotického svafo-
vani vyrdbét i jiné produkty a tento svafovaci robot ndm zaijisfuje konku-
renéni vyhodu, kterd ném umoZni prozkoumdvat nové trhy.”

www.karlhugo.com, www.valkwelding.cz

Novy vyrobny zavod DENIOS

ve Strakonicich

| pres hospodarskou a financni krizi pokracovala
firma DENIOS jako predni evropsky vyrobce

a dodavatel zafizeni a prostfedkd pro bezpecnou
manipulaci a skladovani nebezpecCnych latek

a provozni bezpecnost prace v minulych letech
ve svém tempu rlistu. Skupina DENIOS dosahla
v obchodnim roce 2012 obratu 130 miliond edur.

Pro udrzeni dlouhodobého a trvalého ristu i v budoucnosti plénu-
je DENIOS rozsahlé investice. Na konci prosince 2012 podepsal
Ing. Jan Matéjka, jednatel spolenosti DENIOS s.r.o. Strakonice
v Ceské republice, s méstem Strakonice smlouvu o koupi pozemku.
Tim byl proveden prvni krok pro pfesun souéasného sidla a vyroby
do novych prostor, pravdépodobné jiz v roce 2014.

Ve stévaijicich prostorech jsme narazili na hranice moznosti,” vy-
svétluje Ing. Matéjka situaci. "Smysluplné rozsifeni zde jiz nebylo
mozné.” Proto dodlo jiz pfed né&jakou dobou k jedndnim s méstem
Strakonice, které si DENIOS jakozto zaméstnavatele réddo udrzi
v misté. Zaldtek stavby by mél dle Ing. Matéjky ndsledovat v ro-
ce 2014. V soulasnosti jsou vypsdna vybérovd fizeni na staveb-

Ing. Jan Matéjka (vpravo), jednatel spolecnosti DENIOS s.r.o., pode-
pisuje spolecné se starostou Strakonic Ing. Pavlem Vondrysem smlouvu
o koupinového pozemku pro DENIOS s.r.o.

ni préce na spravni budové a vyrobni haldch v rozlehlém aredlu
o vyméfe 44 000 m2. V prvni etapé vzniknou nové budovy o plo3e
7 000 m?, z toho na 6 000 m? vyrobni haly a na 1000 m? kan-
celdiské prostory. Zde nalezne od roku 2014 viech vice nez 80
zaméstnanct spoleénosti DENIOS s.r.o. svij novy domov. ,Budovy
nabizi samozfejmé& prostor i pro dalii rozvoj spoleénosti” dopliuje
Ing. Matéjka. ,Je zde misto az pro 130 zaméstnancd.” A k dispo-
zici je i dostate&nd plocha pro dal3i vystavbu, pokud to bude v bu-

doucnosti potieba. )
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SLOVENSKE) REPUBLIKY

NARDD N E FGRUM Zastitu nad podujatim prevzalo
pRDDUKTIVITY Ministerstvo hospoddrstva SR.

NADVIAZANIE KONTAKTOV 2. oktéber 2013
STRETNUTIA S EXPERTMI AKO UROBIT FIRMU
ODBORNE PREZENTACIE USPESNOU?

DISKUSIE Holiday Inn Zilina

O KONFERENCII

Konferencia Narodné férum produlktivity je uZ traditne stretnutim Spickovych priemyselnych inZinierov, odbornikov z ob-
lasti produktivity a inovacil. Je vyznamna aj preto, Ze prindsa cenné poznatky od zastupcov prestiZnych slovenskych aj zahra-
niénych firiem. V odbornych prednaskach zaznejud redlne podnikové rieZenia, ale aj odpoved na zakladnd otdzku, ktord si klady
mnohi podnikatelia. Znenie otazky je jednoduché: Ako urobit firmu Uspesnou?

Nevdhajte a zia€astnite sa konferencie

NARODNE FORUM PRODUKTIVITY
.slcp.sk/nfp

Ladislav ROSINA

riaditel zéwodu Continental
Matador Truck Tines, S0,

Padnik, ktory ovphyvnil diviziu
Mikladné Pneu alebo
zoutsidera lider

Stefan CHUDOBA

Etatny tajomnik Ministerstva Skolstva, vedy,
vyskurmu adportu SR

Diskusia: Obchodno-podnilatel'ské mode

v rychlo sa meniacich trhowyich podmienkach

Alexander CIMBALAK
generilny riadivell ACE enterprise Slovakia
World class integrécia dramaticky
Zetri £as a peniaze Vate] spolofnosti

Milan RACEK

riaditef divizie automatizacie wyroby
apohonov, ABB, s.ro.

ZvySovanie konkurencieschopnosti
podniku vd'aka priemyselne] auto- Diskusia Obchodno-podnikatel'ské modely
matizacil v rychlo sa meniacich trhowvyich podmienkach

J.E. Christian FOTSCH ﬁ Michal LACH

Peter MAGVA3I

privdseda Viedecko-technicke] rady CEIT, 2.5,
niwaly minister hospod. a minister price. soc. veci
arodiry

Jaroslav HOLEEEK

prezident Zvizu automobilového
priemysiu SR

Vplyv automobilového priemysiu
SR na hospodarstvo Slovenska

Martin KELE

genetrdiny riaditer MATADDR
HOLDING. a.5.
Inowvdacie - Sanca, ako bojovat
# M = krizou

velvyslanec Svajtiarska v SR predseda predsiavenstva skupiny Finchem Svit
Innovation as condition for Diskusia: Obchodno-podnikatel'ské mode
sustainable competitiveness v rychlo sa meniacich trhovych podmienkach

Sitastou podujatia bude odovzdanie Ocenenia osobnosti za dlhodoby prinos v oblasti zvySovania produktivity SR
a Ndrodnej ceny za produktivitu pod zastitou Ministerstva hospodarstva SR.
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;"z deset let . world of innovation
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Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o. oslavi v zavéru letosniho roku jiz 10-té vyrodi
svého pusobeni na trhu v Ceské a Slovenské republice

Q) Ing. Michal SLABA, feditel spole¢nosti

Cas leti jako voda a tak mi dovolte malé ohléd-

nuti za uplynulymi 10-ti lety Cinnosti nasi firmy.
\lyrobky znagky WITTMANN jsou na trhu v Ceské

a Slovenske republice znamy jiz od 90-tych let
minulého stoleti a vstrikovaci stroje BATTENFELD jiz
od sedmdesatych let minulého stoleti. Velky rozvoj
plastikarskych technologii po sametove revoluci

na trhu v CR a SR mél za nasledek zvy$eny zajem
zahranicnich firem uplatiovat své vyrobky ve zvy-
Sené mire i na nasich trzich. Tento zajem se promit|
i ve skupiné WITTMANN, kdy na podzim roku

2003 byla zalozena firma Wittmann CZ spol. s r.o.
jako 100 % dcera rakouskeho vyrobce Wittmann
Kunststoffgerate GmbH, se sidlem ve Vidni. Jejim
ukolem bylo zkvalitnéni dosavadnich nabizenych
sluzeb, jako je prodejni Cinnost, poradenstvi, zarucni
i pozarucni servis a dodavky nahradnich dil(i pro
zakazniky v Ceskeé a Slovenskeé republice.
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Firma zahdijila svoji &innost v pronajatych prostoréch v kré-
lovském mésté Pisku a diky stavajicim zdkaznikdm a kon-
junktute ekonomiky byl rozvoj firmy od zacdtku pomérné
dynamicky a velmi rychle si ziskala silnou pozici na trhu.
S odstupem &asu na tyto ,pionyrské za&dtky” velmi réd
vzpomindm. Firma od po&atku své &innosti nabizela ucele-
ny systém perifernich zafizeni zna¢ky WITTMANN. Firmé
se dafilo a tak koncem roku 2007 bylo diky stale vétsimu
rozvoji firmy rozhodnuto o vystavbé vlastniho nového sidla
v Malych Nepodficich u Pisku.

Ndsledujici rok 2008 byl plny novych udélosti, které pro
dalsi rozvoj firmy pfinesly fadu zmén. Za&atkem roku fir-
ma WITTMANN pievzala vyrobce vstfikovacich lisd firmu
BATTENFELD a zkompletovala tak svdj vyrobni program
na ucelenou paletu strojd a periferii v oblasti vstfikovdni
plastd. Planovany rychly rozvoj v této oblasti viak byl zpo-
malen rozséhlou celosvétovou recesi, kterd zaéala ve druhé
poloviné roku 2008.

| v t&chto nelehkych podminkdch viak pokragovaly pfipravy
na zahdjeni stavby nového sidla a firma se zaroven musela
persondlné rozsifit o pracovniky nové sekce BATTENFELD.
| pfesto v 1ét& 2009, v dobé nejhlubsi ekonomické recese
byla stavba zahdjena a i pfes nelehké obdobi byla koncem
roku 2010 dokonéena.

Pocatkem roku 2011 se tak nase firma prestéhovala do nové
moderné a G&elové zafizené budovy. Tento vyznamny krok



otevfel daldi moZnosti pro roziifeni &innosti a povysil tak dosavadni
Groven kvality nabizenych sluzeb pro zékazniky z Ceské a Slovenské
republiky. Novd budova piesahuijici 1 000 m2 uZitné plochy tak pFi-
nesla dostatek kanceldiskych prostor, sklad ndhradnich dild, velkou
3kolici mistnost i halu pro pfedvadéni stroji a zafizeni, servis, montdz
uchopovadi i jednot&elovych zafizeni. Tento krok byl velmi pozitivné
vnimdn i mezi nadimi zdkazniky. Diky uvedeni novych a velmi Gspé&s-
nych modelovych Fad vstfikovacich stroj BATTENFELD jiz pod hlavié-
kou WITTMANN a novym moZznostem tak nase firma zdvojnésobila
za posledni dva roky svij obrat.

Nové sidlo ném umoznilo realizovat dali pldnovanou &innost, a to
vznik vlastniho konstrukéniho oddéleni jednod&elovych stroji a zao-
fizeni, které ndm umoziiuje jak doplnéni nabidky sériovych robotd
o uchopovade a jednot&elova pracoviité ke vsttikovacim strojom, tak
i obecnou moznost konstrukce automatizovanych systémd pro ostatni
odvétvi promyslu. V souéasnosti jsou v provozu jiz tfi konstrukéni 3D-
-pracovidté s programem SolidEdge. Tato zafizeni doplfuji standard-
ni vyrobni program perifernich zafizeni. Na zakladé velké poptavky
oéekdvam v ndsleduijicich letech velky rozvoj tohoto oddélenti.

Jsem poté3en, Zze se ndm dosavadni dilo dafi. Viem nadim zd&kazni-
kim bych chtél podékovat za dlouhodobou spoluprdci a popfét jim
hodné Gspéchd v dalsim podnikani. Velky dik rovnéz patfi véem mym
spolupracovnikdm, ktefi pro nase zdkazniky denné zajistuji sluzby
na profesiondlini Grovni a pevné vé&fim, Zze s nadimi sluzbami budou
z&kaznici i naddle spokojeni.

V souvislosti s blizicimi se vyznamnymi veletrhy bych chtél viechny
zdkazniky pozvat na nase stdnky na MSV 2013 v Brné a na veletrhu
K" v némeckém Diisseldorfu.
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Vstrekovanie plastov

Obr. 2
Priklady produkts
konstrukéniho oddéleni

Navstivie néas na nasich stancich na vyznamnych
podzimnich veletrzich:

©

MSV 2013

MSV Brno, 7. - 11. 10. 2013
hala G1 stanek ¢.41

“ K-Messe Disseldorf, 16. - 23. 10. 2013
hala 10 stdnek &. A04 (WITTMANN)])
"Q  hala 16 stinek & D22 (WITTMANN BATTENFELD)

Obr. 3 Skoleni zdkazniks ve firmé

Skupina WITTMANN BATTENFELD jako jedind na svété nabizi

uceleny vyrobni program periferii a stroji na zpracovdni plasti:

* roboty, manipuldtory i komplexni automatizovand pracovisté,
IML-systémy

« vstfikovaci stroje Wittmann Battenfeld

¢ lokdlni i centrdlni zafizeni na suseni a dopravu granuldtu

* temperaéni pFistroje, chladici zafizeni a pritokoméry

o drti¢e vtoko i dilo

Vyrobni zdvody skupiny WITTMANN BATTENFELD jsou umistény
v Rakousku, Madarsku, Francii, USA, Kanadé a Ciné. Tato celosvé-
tovd skupina doddvd prostrednictvim svych dcefinych spolegnosti
a obchodnich zastoupeni vyrobky do 60 zemi svéta a objemem své
produkce pfedeviim v oblasti automatizace vstfikovacich procest
zaujimé& dominantni postaveni na svétovém trhu. V souéasné dobé
pracuji stroje a zafizeni WITTMANN BATTENFELD ve vice nez 200
lisovnach plastd v Ceské a Slovenské republice. Uzivatelé strojis jsou
predeviim vyrobci technickych plastovych dild orientovani na auto-
mobilovy a elektrotechnicky promysl. )

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
Malé Nepodrice 67, Dobev, CZ-39701 Pisek
Tel: +420 384 972 165, Fax: +420 382 272 996
info@wittmann-group.cz, www.wittmann-group.cz

Ulilfmann #,-’; Borrenfeld
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KUKA Roboter instaluje vice nez 900 robott rady Quantec s 135 linearnimi
pojezdy pro projekt Audi Q7 v VW Bratislava a tim opét potvrzuje svoji pozici
dodavatele ¢islo 1. v Ceské a Slovenské republice!

Pomuizeme i Vam najit nejlepsi reseni automatizace Vaseho vyrobniho procesu.

Automatizace bude snadna

KUKA

KUKA Roboter CEE Gmbh, organizacni slozka
Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9

Tel.: +420 226 212 272, email: sales@kuka.cz, www.kuka.cz



Tésime se na Vas na MSV Brno 2013
Predstavime novy robot

KRAGILUS 10 R 1100

—

7. - 11.rijna 2013,
pavilon G1, stanek ¢. 32

KUKA Roboter CEE GmbH

organizacni slozka

Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9 - Horni Poc¢ernice
Tel.: +420 226 212 271, www.kuka.cz



Plloi'ny pr0|ekt v usku

Uspesne ukonceny
Nové vizie v Eurdpe a BRICK-u

D) Eva ERTLOVA, foto MATADOR Industries, a.s.

Spolo¢nost MATADOR Industries, a.s.

na zaklade kontraktu s VW RUS uspesne
zrealizovala svoj pilotny projekt OEM v Niznom
Novgorode. ISlo o stavbu rucnych a automati-
zovanych zvarovacich liniek pre modely

SKODA YETI, VW JETTA a SKODA OCTAVIA 111,

Tymto projektom spolocnost preukazala svoju
opravnenost ¢lenstva v skupine velkych
integratorov automatizovanych pracovisk

v automobilovom priemysle. O aktivitach
MATADOR Industries nielen na ruskom trhu
sme sa rozpravali s Ing. Jurajom Capekom
(na snimke), riaditefom divizie Priemyselna
automatizacia.
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Skupina MATADOR GROUP mé bohaté skdsenosti s ruskym trhom,
kedZe pred &asom tu pdsobila v meste Omsk v rdmci svojich pred-
chédzajicich aktivit pri vyrobe pneumatik. Aké si daldie aktivity
firmy v tomto teritériu2

V s6&asnej dobe md vyrobny podnik MATADOR Industries, a.s. roz-
behnuté rézne obchodno-vyrobné aktivity v tejto oblasti. V Niznom
Novgorode vyrdstol v priestoroch GAZu uz druhy zdvod Volkswagen
Group na Gzemi Ruskej federdcie (prvy zdvod je postaveny v meste



Kaluga, juzne od Moskvy), v ktorom sa vyrdbaji modely VW Group.
Prave oblast Nizného Novgorodu je zndma svojim rozvinutym strojar-
skym priemyslom.

Koncom roka 2011 uzatvoril VW RUS so spoloénostou MATADOR
Industries, a.s. kontrakt na doddvku automatizovanych liniek do spo-
minaného zdvodu. I3lo o linky na zvdaranie zadnej podlahy a priecnej
steny na modely SKODA YETI, VW JETTA a SKODA OCTAVIA IIl. V no-
vembri 2011 bol podpisany kontrakt a 1. decembra 2011 sme rozbehli
konstrukéné a planovacie préce. Uz v mdji 2012 sme zadali zvaraf prvé
diely VFF, &m je zrejmé, pod akym terminovym tlakom bol od zagiatku
tento projekt.

V okiébri 2012 sme odovzdali prvy model Skoda Yeti do skisobnej pre-
vadzky, v decembri 2012 sme do skisobnej prevadzky odovzdali VW
Jetta a v joni 2013 sme odovzdali posledny model Skoda Octavia Ill.
Dfia 12. 8. 2013 sme Uspesne odovzdali aj v3etky linky do trvalej pre-
vddzky, &m sme tento pilotny projekt Gspedne zavfiili. Pracovnici nasej
spoloénosti tam zostali do konca septembra, kedZe VW RUS si ich objed-
nala na sprevddzanie vyroby a zaskolenie lokdlnej 4drzby.

Pre MATADOR Industries, a.s. bol tento projekt mimoriadne délezity...
Tento projekt bol skutoéne pre MATADOR Industries, a.s. velkou vyzvou,
pretoZe vietky etapy projektu - pldnovanie, névrh, konstrukcia, elektro-
projekcia, vyroba, montéz, programovanie a ozivenie tychto buniek za-
bezpecovala MATADOR Industries, a.s. zo svojich internych zdrojov. Pre
nés vietkych to bola obrovskd 3kola, pretoze sme museli zvlédnuf pre
nés nové standardy VW Group, a ¢o sa tyka automatizécie tieZ novy
VASS standard. Vdaka nasadeniu vietkych ziastnenych sa to viak viet-
ko podarilo a linky sme odovzdali v rovnakej kvalitativnej triede a podla
terminového pldanu ako ostatni etablovani dodévatelia automatizovanych
rieSeni pre VW Group.

Aj vdaka Uspedne zrealizovanému projektu v Rusku ste sa uchadzali
priamo v hlavnom zévode Skoda Auto Mladé Boleslav o novy kontrakt
SK 260 - nové Fabia. S akym vysledkom?

Ano, je to tak, a rad konstatujem, Ze sme boli Gspedni. V siasnej do-
be s0 vietky konstrukéné a vyrobné prace ukonéené a prebieha mon-
4z a ozivenie linky priamo u zdkaznika. Prvé diely budeme zvéraf vz
v 42. tyzdni tohto roka, SOP (Start of Production) tejto linky je naplénova-
ny na 24. tyzdefi 2014. Pevne verime, Ze aj tu preukdzeme svoju erudo-
vanosf a flexibilitu stabilného doddavatela automatizovanych rieseni pre
automobilovy priemysel.

Vas pozyva na

Aké dalsie projekty v siasnosti realizujete?

Realizujeme tiez $tyri mensie projekty pre nasu sestersko firmu Matador
Automotive, kde sa podielame na projektoch Audi TT, SK 260 a SK 253.
Svoju blizku buddcnost spdjame s projektom SK48x (novy Superb), kde
sme momentdine vo féze rokovani so spolo&nosfou Skoda Auto. Pevne
verime, ze investovand snaha a Usilie do rozvoja sa ndm vrétia aj pros-
trednictvom tohto, pre nds prelomového kontraktu, pretoze sa uchddza-
me o stavbu hlavnej linky. Tymto kontraktom by sme sa posunuli na ing
objemovi aj kvalitativnu Groved, kam uréite patrime. Rovnako pre projekt
SK48x sa uchddzame o dodévanie liniek pre nadu sesterski spolognost
Automotive Vrdble, ktord bude systémovym doddavatelom Struktdrovanych
dielov pre tento vyznamny projekt v spoloénosti Skoda Auto a.s.

Hovori sa, Ze s jedlom rastie chuf a MATADOR Industries evidentne
chut na nové vyzvy md aj v SirSfom eurépskom teritériu...

Ano, rokujeme aj s dalsimi eurépskymi centralami automobiliek o nalej
moznej participdcii na projektoch, ktoré pridu v blizkej buddcnosti. Preto-
Ze nasa prvotriedna a overend kvalita na eurépskej Grovni je tou najlep-
3ou referenciou pre nasich obchodnych partnerov.

Uspechy, ktoré sme dosiahli, nds opraviiujo pozerat sa do buddcnosti
pozitivne aj v tejto nelahkej dobe. Preukézanim nadej kvality by sme sa
radi uchddzali aj o kontrakty v inych automobilkach v strednej Eurépe
a svoj fokus, samozrejme, upriamujeme i nadalej na rusky trh, kde uz
mdme miestnu znalost a verime, Zze daliie projekty pre VW RUS budeme
realizovat spolodne.

MATADOR GROUP

Skupina MATADOR ziskala pevné miesto na stredoeurépskom tr-
hu ako systémovy doddavatel automobilovych dielov. V sééasnos-
ti sa zaoberd vyrobou lisovanych a zvdranych sériovych dielcov
v MATADOR Automotive Vréble, a.s. a v jej dcérskej spoloénosti
v Liberci. Okrem sériovej strojdrskej vyroby sa zameriava na zé-
kazkovy strojérsku vyrobu, névrhy a rieSenia v oblasti avtomatizé-
cie a robotizdcie v MATADOR Industries, a.s. v Dubnici nad Vdhom
a na konstrukéno-dizajnérske aktivity podielom v spoloénosti AU-
FEER DESIGN, s.r.o. v Ceskej republike.

A\ Matador

INDUSTRIES

do stanku ¢.138, pav. P
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D) Ing. Pavel HAVELKA, MIGATRONIC CZ a.s.

MIG/MAG svarovaci stroj Migatronic Sigma Galaxy uz presvedcil
mnoho uzivatell o vyhodach adaptivniho zkratového procesu
IAC™ (Intelligent Arc Control). Naprosto stabilni zkratovy
oblouk, minimalni tepelné ovlivnéna zona a témer zadné
deformace, zcela bezrozstfikové svarovani, dokonaly privar

pri svarovani v polohach a moznost svarovani i Siroké korenove
mezery jsou stale vyznamneéjsSimi argumenty pri porovnavani
ocekavané a skutecné dosazitelné kvality procesu rucniho
svarovani bez vynalozeni zbytecnych investic za specialni

stroje, horaky, plyny nebo pfidavné materialy.

Software IAC™ prib&zné monitoruje svafovaci proces a 50 000x/s upra-
vuje parametry oblouku, ktery tim modeluje k pozadovanému pribéhu
(hodnotdm nastavenym svéfecem). Vykonny poéital tak viastné predpovi-
dd pribéh svafovaciho procesu v intervalu pfistich nékolika milisekund, coz
umoziuje funkci IAC™ optimalizovat mnoZstvi doddvané energie. Svafovaci
proces Migatronic IAC™ byl pfednostné vyvinuty pro svafovani uhlikovych
a nerezovych oceli, pfedevsim tenkosténnych konstrukci a potrubi. Nasel
ale dobré uplatnéni i v automobilovém primyslu a vyrobé& potravindiskych
a chemickych zafizeni.

Miga Job Control ve spojeni se sekvencemi

Sekvenéni svafovani v synergickém reZimu je Zadanou funkei promyslovych
synergickych MIG/MAG svafovacich strojo Migatronic pro zvyseni produk-
tivity prace. Prepindni parametrd svafovéni z hofdku je u strojd Sigma Gala-
xy kombinované s fizenim MJC™ (Miga Job Control). Vyhodou je moznost
uklédani parametr svafovani, jejich snadné vyvoléni nebo zména, popf.
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svarovani tenkych plecht

prenos do daldich stroji Sigma Galaxy bez potfeby dalsiho specidlniho
technického vybaveni, jen SD pamé&fovou kartou. Krom& moznosti ulozit az
1 800 nastaveni panelu MJC™ nové pfindsi i funkei Sequence Repeat™,
kterd kombinuje nejen parametry, ale i procesy. Snadno tak Ize kombinovat
impulsni oblouk se zkratovym a zajistit dokonaly a rychly vypliovy nebo
kryci svar pfi svafovéni v polohdch. V kombinaci s IAC™ pro svafovani kote-
ne tak vyrazné urychli cely proces svafovéni a minimalizuje rozstfik. Sigma
Galaxy stdle znovu presvédéuje uZivatele, Ze investice do nového svafova-
ciho stroje se rychle vrati dosazenymi Gsporami Easu i pendz q, soudasné,
vysokou kvalitou svard.



& L4

Zaznam parametru svarovani

a snadnd pfiprava VWPS

0

Vyrobei svarovanych konstrukci neustale hledaji cesty, jak zjednodusit
proceduru tvorby postupl svarovani (WPS) pro systémy fizeni jakosti.
Navic od ¢ervence 2014 nova evropska norma EN1090 povinné zavadi
systém prokazovani shody u vSech stavebnich ocelovych konstrukei,
takze i stavajici drobni subdodavatele musi prokazat auditem, ze maji

.

zavedeny funguijici systém rizeni jakosti.

Nové vyvinuty software MigalOG™ pro svafovaci stroje Migatronic
Sigma Galaxy umoZiivje snadné shromazdovani Gdaji o procesu
svarovdni pro potfeby pfipravy postupl svafovani (WPS) a néslednych
kontrol dodrZzovani predepsanych parametrd. Software MigalOG™
tak, v souladu s pozadavky EN 1090, zaznamendvd pribéh svarovani
(proud, napéti, rychlost podavdni drétu) na SD kartu a pocitd i vnesené
teplo dle EN 1011. Navic mé&Fi i dobu svafovdni, spotfebu plynu a drétu
pro pfesné porovndni ekonomiky procesu svafovani, takze i kdyz je jen
jednim z mnoha zajimavych funk&nich programd svafovaciho stroje Mi-
gatronic Sigma Galaxy, je vyznamnym ndstrojem technologi a svéfed-
ského dozoru v souladu s platnymi normami.

SD karta je lehce pfenosné médium a umoZivje zdznam az 50 svard,
véetné jejich pojmenovéni a chronologického sefazeni. Po zkopirovéni
dat do pocitade mize byt karta opét pouzitd pro dalsich 50 z&znamd.
Svafovaci stroj Sigma Galaxy, pokud je svafovani se zdznamem
MigalOG™ podminkou, automaticky blokuje zahdjeni svafovéni bez
vloZené SD karty a zajistuje tak 100 % zdznam realizovanych podmi-
nek svafovdni.

Software  MigalOG™ spoleénosti Migatronic pro svafovaci stroje
Sigma Galaxy je levnym, jednoduchym (data se snadno vyhodnocuiji
v MS Excelu, SD karta je bézné medium) a spolehlivym ndstrojem pro
hodnoceni kvality a efektivity procesu svafovéni, zvldité ve srovnéni
s obvykle pouzivanymi drahymi externimi zdznamovymi pfistroji.

I

rmace o dostupnych postup

Bezplatné postupy svarovani (WPS)

Uzivatelé svafovacich strojd Migatronic (promyslovych MIG/MAG in-
vertord Omega, Sigma a Galaxy) maji nové moZnost udeffit &as i pent-
ze ziskdnim iz zpracovanych a schvédlenych postupd svafovéni (WPS)
potfebnych pro splnéni pozadavki EN1090 online a zdarma.

Migatronic totiz predstavil novy vérnostni program pro stavaijici i nové
uZivatele, ktery jim umoziiuje po jednoduché registraci na k tomu ur-
&ené internetové strénce (migatronic.com/EN1090) bezplatny vybér
z nejb&znéjsich WPS (pro svafovéni ocelovych konstrukei ve tfidéch
provedeni EXC1 a EXC2) a jejich staZeni a vyti§téni jako souédst do-
kumentace k auditu.

Systematicka udrzba a kalibrace

Nedilnou soucdsti splnéni pozadavkd EN1090 je téz podminka zaijisté-
ni systematické Odrzby a kalibrace vyrobnich zafizeni - svafovacich
strojd. Migatronic, samoziejmé, zajidfuje plédnovanou Gdrzbu i pravi-
delné kalibrace a revize vech typd svafovacich stroji v souladu s po-
trebami svych zdkaznikd. Servisni tym Migatronic proto pldnuje tyto
&innosti tak, aby co nejvice vyhovél &asovym i cenovym pozadavkim
svych uZivateld. Sta&i jen prostfednictvim jednordzové nebo celorogni
objednévky, popf. formou servisni smlouvy, dohodnout rozsah a terminy
servisni &innosti a doleZity pozadavek systematické Gdrzby dle EN1090
je témé&f splnény.

www.migatronic.cz

mhenstome
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Simeace carevieholkodu
DataMan umoZriuji plnou
vysledovatelnost podtlakovych cerpadel

Ve vetsing osobnich a lehkych nakladnich auto- _) Rait BAUMANN
mobild pomahaji fidiclim servoposilovace brzd,
které snizuji Usili potfebné pro brzdéni. Kritickou Testovani zabezpecuje brzdny vykon
L ) . . Trvd 40 sekund, nez podilakové &erpadlo dokon-
soucasti tohoto SySJ[emU J€ pOdtlakOVG Cerpale, & plny okruh na kulatém krokovém stole montdzni
| ten nejmenéi defekt znamena ﬂespmém pIV’IISﬂyCh a testovaci bufky spolegnosti Zeltwanger. Testovaci
bufika automaticky nasroubuje kryt a testuje t&snost
kvalitativnich pozadavkd na vyrobu téchto systémd cerpadia. Po potvrzeni, Ze vechna tésnéni byla na-
) ) ) . - montovéna a tésnici krouzky jsou neporusené, se &er-
Nemecka spolecnost Zeltwanger Automation se sid- padlo pipoji k servofizenému pohonu pro testovani.

. Y. o . Podtlakové &erpadlo je testovdno v riznych rychlost
lem v DuBlingenu, pobliz mesta Tubingen, sestavuje nich rozsazich s méfenim krouficiho momentu a tlaku,

podstupuje hydraulickou zkousku tlaku oleje a prito-

d teStUJe kazdy rok 400 000 éerpadel a kazdemu kovou zkousku s olejem pfi provozni teploté. Jestlize
pfifazuje vlastni datovy zdznam s namérenymi hod- cerpadio viechny festy absolvuje v pofddku, laserovy
. . 5 zna&kovaci systém na né umisti kéd Data Matrix s na-
notami. Data jsou obsazena v laserem vyleptaném méfenyn;i h;dnotomi absériovym Eislem a prostym tex-
, . /oy , v 1 tem uvede datum vyroby.
kodu Data Matrix umistovanem na kazdy produkt,
X f A& X4 : ? ® Data podporuji tvrzeni

ktery Cte snimac caroveno kodu Cognex DataMan®. V dalim kroku snima& &drového kédu DataMan ske-
Snimac ¢arového kodu dekéduje informace nuje nové vyleptany kéd Data Matrix a ovéfuje, zda
o, . R o e je vysledek ¢teni 100 % spolehlivy. Vysledkem ¢teni
a prenasi data do firemni site, coz zajistuje uplnou isou nam&fené hodnoty jako celek. Tento krok zajis-
o fuje, Ze je mozno naméfené hodnoty spravné pfifadit

VyS|edOVate|nOSt dilu. ke kazdému produktu po dobu jeho Zivotnosti.
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Snima¢ &arového kédu DataMan kontroluje, zda jsou v kédu ob-
sazena viechna poZzadovand data z pfedchozich testovacich kro-
ki a Ze jsou ¢itelnd. Jsou-li viechny informace rozpoznany a dil
vyhovuje, podilakové éerpadlo bude uvoln&no do dalii féze.
Jsou-li informace nepiesné, dily budou vyfazeny a operétor na né
nalepi samolepku informujici o nutnosti ndsledné népravy.

Vykon definujici standard

Zaélenéni hodnot z testovdni do kédu Data Matrix a ovéfeni, zda
jsou &itelné a uloZzeny pro Géely vysledovatelnosti, dévé spoleé-
nosti Zeltwanger Automation velkou sebedivéru a zaijistfuje pro-
cesni spolehlivost. Snima¢ &arového kédu DataMan poskytuje
osvétleni, snimkovaci systém a procesor v malém kompaktnim
integrovaném krytu s moZnosti promyslové konektivity. Dokonce
i v omezenych prostordch s nepfiznivymi okolnimi podminkami
poskytuji snima&e &arového kédu DataMan vysoké rychlosti pres-
ného ¢&teni kédd 2D DPM (Direct Part Mark) Data Matrix.

V koneéném procesnim kroku odesild nové montdzni a testova-
ci buika spole¢nosti Zeltwanger data obsazend v kédech Data
Matrix do brénového poéitate PC vybaveného dvéma sifovymi
kartami. Timto zpUsobem je provoz bufiky oddélen od sité z4-
kaznika. V pfipadé chybovych hldseni mohou servisni pracovnici
spoleénosti Zeltwanger pfimo zasdhnout pomoci fizeni pies vzda-
leny server bez nutnosti prochdzet systémem zdkaznika, &mz se

minimalizuje délka odstavky. ()

Dal3i podrobnosti naleznete na webové strance spolenosti Cognex
na adrese www.cognex.com.

Kontakt na prodejce:
Pavel Sejcek, Sales Engineer Czech Republic, info.cz@cognex.com
Jan Kuéera, Sales Engineer Slovakia, info.sk@cognex.com
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Spolecnost Cognex

Spolecnost Cognex Corporation navrhuje, vyviji, vyrébi a uvédi
na frh systémy pocitacového vidéni a promyslové systémy snimdni
ID kédd neboli zafizeni, kterd dokdzou ,vidét”. Spole¢nost Cog-
nex je svétovym lidrem v oblasti po&itadového vidéni a prémyslo-
vého snimdni ID kédo. Jeji systémy poéitacového vidéni a snimdni
ID kédi se vyuZivaiji po celém svété, a to v celé fadé inspekénich,
identifikaénich a navddécich aplikaci v rdmci vyrobniho a distri-
buéniho procesu. Kli¢ovymi trhy jsou automobilovy promysl, vyro-
ba potravin a ndpojt, farmaceuticky primysl, logistika a vyrobci
OEM. Spoleénost Cognex md sidlo ve staté Massachusetts (USA)
a regiondlini zastoupeni a distributory po celé Severni Americe,
Evropé, Asii ¢ v Latinské Americe. Také ve vychodni Evropé roz-
Sifuje spolecnost Cognex svou lokdlIni pfitomnost a nyni nabizi
technickou podporu a skoleni v u¢ebndch svych zastoupeni v pol-
ské Vratislavi (Wroctav) a madarské Budapesti.
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Nova ekonomicka varianta CPU
s komunikaci PROFINET od &1 17

A YASKAWA COMPANY

Némecka spolecnost VIPA zpisobila senzaci jiz v roce 2011, kdy
predstavila svoje prvni CPU s komunikaci PROFINET - spojeni jed-
néch z nejrychlejSich a nejvykonnéjSich CPU zaloZenych na kodu
S7 a primyslového protokolu PROFINET bylo slibnou kombinaci.
V letoSnim roce prisla VIPA s ekonomickou variantou tohoto CPU
za fantastickou cenu.

Nové ekonomické CPU 315SN/PN ECO je vhodné zvl4dt& pro uZivatele,
ktefi chtji svoje aplikace vybavit PROFINETem za rozumnou cenu a maiji
vysoké pozadavky na rychlost systému. Viechna CPU fady 300S spoleé-
nosti VIPA jsou osazena &ipem s technologii SPEED7, diky kterému jsou
tyto PLC jedny z nejrychlejsich na svéts. Cip SPEED7 vyvinuty firmou VIPA
ie jedinedny v rychlosti zpracovani prikazi, vysledkem je extrémné krétkd
doba scanu a mimorddné vysoky vykon systému.

Nové CPU standardné disponuje PU/OP Ethernet rozhranim pro progra-
movéni a komunikaci s panely, déle pak rozhranim PtP s protokoly jako
ASCII, STX/ETX, Modbus master a USS master. Samoziejmosti na kazdém
CPU VIPA je MPI rozhrani. CPU Ize konfigurovat pomoci STEP7 a TIA Portal
od Siemens a v blizké budoucnosti je bude mozné konfigurovat i v novém

vyvojovém prostfedi SPEED7 Studio od VIPA. VIPA pokryvd svymi fidicimi

SmartAXIS

systémy aplikace viech Grovni obtiznosti - od nového CPU 315SN/PN
ECO, které je vhodné pro zadingijici s fizenim od VIPA v malych az stfed-
nich aplikacich, pfes CPU 315SN/PN pro stfedné velké aplikace s vyso-
kym vykonem az po CPU 317SN/PN s integrovanym SPEED-Bus modulem
pro nejndroénési dlohy fizeni. )

~modemnf fizen pro automatizaéni aplikace od [I DEC

Japonska spole¢nost IDEC pfinasi na trh novy fidici systém
SmartAXIS FT1A, ktery uZivatellm poskytne unikatni vlastnosti
a pokrocilé funkce pro fizeni menSich a stfedné narocnych automa-
tizaCnich aplikaci.

SmartAXIS implementuje novy koncept vyuZivaiici pouze fidici jednotky bez
rozsifujicich moduld, které Ize vzdjemné propojovat po Ethernetu. Integro-
vand rozhrani USB, SD karta, Ethernet dokazuji, ze SmartAXIS drzi krok se
soucasnymi technologickymi trendy.

Dotykovy displej s integrovanym PLC SmartAXIS Touch je diky pfiznivé ce-
né a novym funkcim skvélym produktem pro mensi aplikace, které byly dfive
ovlédddny pouze tlagitky. Do monochromatického STN &i barevného TFT do-
tykového displeje s Ghlopfickou 3,8" je zabudované plnohodnotné PLC s 12
I/O a s integrovanymi rozhranimi Ethernet, RS232C, RS422/485, USB-A
a USB-mini a 4 reléovymi vystupy 10 A a 8 vstupy (6 DI/2 Al). Reléové
vystupy 10 A umoziiuji napfiklad pfimé pfipojeni elektromagnetickych sole-
noidovych ventild. Velkéd paméf neomezuje pfi programovdni, které probihd
pres USB. Pro ¢itani Ize pouZit integrované vysokorychlostni &itae s frekven-
ci az 100 kHz. Dotykovy displej SmartAXIS Touch se vyrdbi s tmavé sedou,
svétle 3edou nebo stiibrnou barvou krytu. Programovaci software poskytuje
intuitivni a snadné programovéni, ladder diagram, velkou grafickou knihov-
nu, podporu vicejazyénych obrazovek.

Kompakini PLC FTTA SmartAXIS Pro/Lite se 12, 24, 40, a 48 /O Vas
nadchne svymi funkcemi. SmartAXIS Pro/Lite se vyznaduje rychlym zpro-

covanim instrukci 950 ps na 1 000 programovych krokd, velkou paméti
a vysokorychlostnimi &ita&i s frekvenci az 100 kHz. Reléové vystupy 10
A umoziuji napiiklad pfimé pfipojeni elekiromagnetickych solenoidovych
ventild. K programovéni slouzi USB port a pro uloZeni nebo prenos dat SD
karta. Vzddlené |/O umozZiiuji roziifit pocet vstupd a vystupd aZ na 144
pripojenim dalsiho SmartAXIS modulu jako Slave zafizeni. Dle typu PLC
jsou integrované komunikace Ethernet, Modbus TCP, RS232C, RS422/485
a Modbus RTU. Verze SmartAXIS Pro mé velky vestavény displej s HMI fun-
kcemi jako monitorovani, alarmy, zobrazeni a zména parametrd. UZivatel-
sky pfivétivy software je moderni vyvojové prostiedi, které se dodévé k PLC
zdarma a |ze v ném programovat v ladder diagramu, jednoduse konfiguro-
vat data, ménit parametry a monitorovat program onine.

@ Rt

Ridici systémy VIPA a Fidici systém SmartAXIS uvidite na MSY 2013 v Brné na stanku vyhradniho distributora firmy
REM-Technik s.r.o., HALA F, stdnek 84.

REM-Technik s.r.0., Kliny 35, 615 00 Brno, tel.: +420 548 140 000, office@rem-technik.cz, www.rem-technik.cz



R-20007B - univerzalny robot
pre automobilovy priemysel

Vitajte v ,Zltom svete”

S robotmi FANUC zvySite vyrobu a zabezpecite bezproblémovy chod Vasej linky. Vdaka viac nez 240 000 celosvetovo predanych
robotov FANUC mame dostatok skisenosti a know-how pre zaistenie vSetkého, ¢o potrebujete. FANUC Robotics ponuka

FANUC Robotics R-2000iB - Specialista pre automobilovy priemysel.

Nosnost od 100 do 250 kg
Dosah od 1 429 mm do 3 500 mm

Zvyste tempo Vasej automatizacie prave teraz!
weeees 288 FANUC
Tel.: +420 23 40 72 900 :

www.fanucrobotics.cz E
[
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Lakovanie plastovych dielov

Automaticke lakovanie
s robotmi FANUC

D Eva ERTLOVA, foto autorka

Vo v3etkych automobilkach v Ceskej repub-
like a v Slovenskej republike je proces auto-
matizacie vyroby pomocou automatizacnych
liniek a robotov uz viacmenej samozrejmos-
tfou. SU prevadzky s takmer Uplne automa-
tizovanou vyrobou. Stupen automatizacie

je 0 nieco mensi v dodavatelskych firmach.
A prave na jeho zvySovanie je z hladiska
konkurencieschopnosti kladeny Coraz vacsi
doraz. Jednou z takych firiem je spolo¢nost
Benet Automotive v Mladej Boleslavi a v bliz-
kych Miloviciach, kde priblizne pred rokom
skompletizovali automaticku lakoviiu AFOTEK
s vyuzitim troch 6-0sovych robotov FANUC.

Opalovanie plastov s robotom FANUC

Proces lakovania plastovych dielov nie je proces jednoduchy, ale je to
komplexny systém viacerych operdcii, kym plastovy diel opusti lakovacie
linky a je expedovany do sklady, z ktorého uZ putuje priamo k zdkaznikovi.
,Lakovanie musi prejst aktivdciou, ktord sa robi niekolkymi spésobmi. My
pouzivame spdsob aktivécie pomocou opalovania, o znamend, ze sa
zmie3a zemny plyn v uréitom pomere so vzduchom a potom nasleduje
samotnd operdcia,” hovori Jan Hanousek, technolég lakovne v BENET
AUTOMOTIVE v Miloviciach. V zdvode pouzivaji spdsob, ktory sa v auto-
matickych lakovniach vyskytuje najéasteisie.

Opalovanie plastovych dielov pred priamym lakovanim je nutné preto, aby
sa zvysilo povrchové napétie plastu. Surovy materidl pred opalovanim sa
pohybuje z hladiska povrchového napétia v hodnotdch cca 30 mN/cm
a samotnym opalovanim dochéddza k tomu, Ze sa povrchové napétie plastu
zvysuje na hodnotu minimdlne 42 mN/cm. Opalovanie by nemalo prebie-
hat' pri vy33ich teplotdch dielu ako 25 - 26 °C. Zariadenie, kde k procesu
opalovania dochddza, mé svoju samostatn vzduchotechniku, to zname-
nd, Ze je zabezpedeny prisun vzduchu a opacne tiez jeho odvod uz so
vzniknutymi emisiami zo spalovania mimo priestorov vyrobnej linky.

Robot FANUC so Specialnou opalovacou hlavou
Proces opalovania plastovych dielov je robeny automaticky pomocou
6-osového robota FANUC M-710iC/50 so $pecidlnou opalovacou hla-
vou, ktory je uréeny préve na takito operdciu. Podla slov Jana Hanouse-
ka, hlavny dévod automatického opalovania pomocou robota FANUC
M-710iC/50 je Uplne jednoduchy. Na rozdiel od ruénej prace operdtora je
spolahlivost tohto vyrobného procesu omnoho vé&sia. Pri mechanickej préci
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robot FANUC opaluie plastové diely.

Automcﬁcké lakovanie vodou

operdtora ovplyviiuji cely proces opalovania rézne faktory, napriklad ona-
va, nepozornost, psychické rozpoloZenie a podobne. Vysledny efekt zda-
leka nie je taky, ako ked' je operdacia automatizovand. Parametre sG prisne
a presne nastavené, robot robi jednu operdciu rovnako ako druhid. Samo-
zrejme, pripustné s isté tolerancie, ked' sa viak prekrogia, zareaguije alarm.
Nebyva to viak &asto. V procese opalovania si pouZivané aj takzvané
testovacie indukéné atramenty, kioré sliZia pre spétni vézbu kvality opalo-
vania. Maijo svoje parametre povrchového napétia. Hodnoty sa kontrolujd
pri kazdej vyrobe. Az ked' parametre opalovanych dielov splfiaji normu, si
uréené na dalii proces lakovania, kde za&inajd robit svoju précu daliie dva
6-osové roboty FANUC P-145. Cely proces priameho lakovania robotmi



Mechanické Eistenie plastovych dielov

FANUC P-145 je tiez automatizovany, inak by sa G¢&inok a spolahlivost cel-
kového zariadenia stracala.

Kym sa viak plastovy diel dostane az do 3tadia automatického opalovania
robotom FANUC M-710iC/50, musi sa odmastif, ogistif, umyt, jednoducho
zbavif nedistoty. Tieto operdcie zatial robia mechanicky operdtori, aj ked’
podla slov technoléga lakovne, uz aktivne riedia zautomatizovanie aj tejto
&innosti. Cely tento pripravny proces sa realizuje v tuneli, kde sa plastovy
diel po vstupnej kontrole dostane na dopravnik a je postupne posivany
na jednotlivé operdcie. Umyva sa, zbavuje mechanickych negistét. Ide
o dvojstupfiovi operdciou. Nasleduje prvy stupefi odmastenia pomocou
izopropanolu, druhy stupefi odmastenia, tak aby diel bol dokonale ¢isty,
aby nevznikali chyby zaprig¢inené mastotou. Na zéver dochédza k hrubé-
mu ofuku - k ruénej ionizdcii, &o znamend, Ze sa povrch dielu nabije tak,
aby odpudzoval prachové &astice. Tunel, v ktorom fieto procesy prebieha-
i0, je novo vybaveny ventildciou. Nasleduje opalovanie robotom FANUC
M-710iC/50, po tejto operdcii dochddza k druhej féze ofuku.

Po tomfo procese sa diel postva do kabiny lakovania. Proces ofukovania
pred samotnym lakovanim je dvojstupfiovy, aby bola zarugend maximalna
kvalita samotného lakovania dielu. Prvy stupefi robi operdtor, druhy ioni-
zaény rém. Samozrejme, musia byt splnené aj dalie podmienky, napriklad
predpisand teplota dielu, a podobne. V lakovacej kabine dalsie dva roboty
FANUC dokonéia proces lakovania.

Lakuju roboty FANUC

Podla typu plastového dielu je aj dizka opalovania a samotného lakova-
nia rézna. Niektoré diely potrebuj viac Easu na opalovanie, iné zasa viac
na lakovanie. V Benet Automotive viak lakuju aj plasty, ktoré vébec neopa-
[uj6. Z lakovacej kabiny vychddza tyzdenne niekolko stoviek hotovych die-
lov. Na lakovacej linke v BENET AUTOMOTIVE pripravuji plastové diely
pre BMW, Skodu a &astoéne i Kiu. Nalakované diely rozdeluji do dvoch
zdkladnych kategérii. Jedna &ast sa montuje priamo u zdkaznika a druhd
asf sa montuje na autd na montdznej linke v Mladej Boleslavi.

Ako sme uz spomenuli, priamo v lakovni pracujd dalsie dva roboty FANUC
P-145, ktoré st v prevddzke podla potreby, niekedy iba jeden, pri inych
operdcidch obidva. Aplikuji vodou rieditelné materidly a podobne ako pri
opalovani aj tu s0 nastavené presné parametre procesu, aby bola zaruéend
stopercentnd kvalita. Svedéi o tom aj vel'mi nizka zmétkovitost vyrobkov. Ro-
boty FANUC P-145 sa uz v si¢asnosti nedoddvaijd, ale ako vidiet, i starsi
robot dobre sl0Zi svojmu G&elu a zdkaznik je spokojny, pretoze s nim nemé
problémy. V srdci lakovne sa pripravuji vietky ndterové hmoty, ktoré sa po-
tom na jednotlivé diely aplikujd. SG tu umiestnené systémy farieb a tieZ systé-
my tuZidiel sliZiace po zmieani s farbami k procesu vytvrdnutia materidlov.
Aj v lakovacej kabine je délezité zabezpe&enie konstantnych podmienok
s teplotou okolo 21 az 25 °C a inych parametrov tak, aby vplyv na vyro-
bok bol &o najmensi. DéleZité so aj vonkajsie podmienky, napriklad prilisné
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Lakovanie plastovych dielov

teplo, vlhkost vzduchu a podobne. Ved' proces lakovania musi byt stoper-
centne zabezpeceny. Spravnost vietkych tychto procesov mé pod palcom
Karl Schaver, technik automatickej linky.

Lakoviia v Benet Automotive v Miloviciach pracuje uz od roku 2009. Av-
$ak opalovaci robot FANUC M-710iC/50 je tu namontovany nieco vyse
jedného roka. S jeho indtaldciou siviselo dovybavenie lakovne, vrétane
vzduchotechniky &i tunela, aviak vyhody, ktoré tym spolo&nosf ziskala, so
neporovnatelné s dovtedajsimi mechanicky realizovanymi &innostami. Lako-
vanie je zabezpe&ené v trojzmennej prevadzke. Na samotnej lakovacej linke
pracuje asi 16 zamestnancov. V Miloviciach je tiez sklad hotovych vyrobkov
uréenych na expediciu zdkaznikovi. Celkom tu pracuje priblizne 200 [udi
na dve zmeny.

Priemyselny robot M-710iC/50

Osy 6
Maximélne zafaZenie | 50
zdpdstia (kg)
Opakovatelnosf +/- | 0,07
Véha 560
Dosah (mm) 2050
Rozsah pohybu 1 360
J2 225
J3 440
J4 720
J5 250
J6 720
Maximdlna  rychlost | J1 175
EE 12 175
J3 175
J4 250
J5 250
J6 355
Moment (NM)/zotr- | J4 206/28
vaénost (kgm?) 15 206/28
16 127/11
IP krytie zdpdstie a J3 rameno IP 67, telo IP 54. (Voli-
telné: cely v IP 67)

Benet Automotive

Histéria firmy BENET AUTOMOTIVE s.r.o. so sidlom v Mladej Boleslavi
sa zaéala pisat uz v roku 1993. Od roku 2008 firmu, so 100-percentnou
Uéasfou Eeského kapitdlu, pozndme pod siéasnym nézvom. O rok neskér
spoloénost vybudovala na ploche 10 tisic m? novy vyrobny a skladovaci
aredl v Miloviciach. V roku 2012 spustili do prevédzky automatizovani
lakoviiu AFOTEK. BENET AUTOMOTIVE s.r.o. patri medzi vyznamnych
doddvatelov do automobilového priemyslu. V sicasnosti disponuje tech-
noldgiami vstrekovania PUR RIM (Rapid Injection Moulding), vstrekova-
nia pomalého a rychleho systému PUR a vstrekovania termoplastov (PP,
ABS, PA, atd’). Lakovanie dielov zabezpecuje firma v automatickej pre-
vddzke i ruénymi aplikdciami v jednovrstvovom az trojvrstvovom koncep-
te. Sucasne pre vyrobcov automobilov zaistuje aplikdcie nalakovanych
findlnych dielov lepenim priamo na karosériu kompletného vozidla. Dal-
Sou $pecializdciou je vyroba kompozitnych (lamindtovych, karbénovych)
dielov, kde vyuZivaju technoldgiu PREPREG. Konstrukciu, rovnako ako di-
zajnové ndvrhy riesia vlastnymi vyvojovymi kapacitami. Benet automotive

je doddvatelom automobiliek BMW, Audi, Skoda, ciastocne i KIA.

www.fanucrobotics.cz
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3D digitalne technoldgie

MCAE Systems

pomdand s rekonstrukc

sochy Austrie

:)) Zpracoval kolektiv pracovnikt firmy MCAE Systems, s.r.o.

Neni to poprve, kdy MCAE Systems a 3D

digitalni technologie pomanhaji s rekonstrukci
vyznamneé kulturni pamatky. Tentokrat jde

0 rekonstrukci sochy Austrie, nachazejici se
na Chlumském navrsi v Chlumu u Hradce
Kralové. Ponicena socha byla nejdrive zdigi-
talizovana 3D skenerem ATOS Compact Scan
a poté ,domodelovana“ v softwaru FreeForm
Modeling. Fyzicka kopie sochy pak vznikla
obrobenim piskovce na robotickém pracovisti.

Socha Austrie je soucdsti monumentdlniho pomniku Baterie mrivych, ktery
byl zhotoven v roce 1893 na Chlumském ndvrdi v Chlumu u Hradce Krélo-
vé. Predstavuje 220 cm vysokou Zenskou figuru ve zbroji, kterd drzi v levé
ruce 3tit s rakouskou dvouhlavou orlici a v pravé, zdvizené, kovovy vaviino-
vy vénec. Pomnik byl zhotoven na pamdtku jedné z nejvétiich bitev 19. sto-
leti v Evrop&, prusko-rakouské bitvy na Chlumu u Hradce Krdélové (1866).
Na konci roku 2012 se do projektu rekonstrukce sochy Austrie zapojila
firma MCAE Systems ve spolupréci se Stfedni primyslovou $kolou kame-
nickou a sochafskou v Hoficich a Mgr. Martinou Hozovou, akad. soch.
Vzhledem k velmi poni¢enému stavu tohoto sochatského dila bylo nutné
provést jeho rekonstrukci, origindl umistit do archivu a na pdvodni misto

instalovat repliku.

Foto pfed a po rekonstrukci: Mgr. Martina Hozovd, akad. soch.

Skenovani sochy v terénu

Prvnim krokem v procesu ziskani dat pro vyrobu kopie sochy byla 3D optic-
k& digitalizace. Pro ziskani kompletni geometrie sochy bylo potfeba naske-
novat nejen pdvodni (dochované) torzo, ale i zrekonstruované modely ruky
a hlavy. Viechny tyto fFi &ésti byly uloZeny oddé&len&. Mé&feni mobilnim 3D
skenerem probéhlo vzdy pfimo v terénu, a tak odpadlo ndroéné st&hovani
torza sochy i jejich &asti do méfici mistnosti.

Pfed samotnym méfenim byla socha dikladné o¢idténa a zbavena ndnost
mechd a lidejnikd, aby nedochdzelo ke skenovéni téchto vad. Proces méfe-
ni byl zahdjen fotogrammetrickym systémem Tritop. Na sochu byly umists-
ny samolepici referenéni body, kédované znagky a kalibragni tyée. Takto
pfipravend socha byla digitdlnim fotoapardtem nasniména z réznych po-
zic v prostoru. Tritop na zdkladé t&chto digitdlnich snimkd vypogital pozi-
ce fotoapardtu v prostoru a 3D soufadnice referenénich bod na objektu.
Tento proces vyrazné urychli, zpfesni a zjednodusi nésledné méfeni 3D
skenerem.
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Dal3im krokem bylo mé&feni 3D skenerem ATOS Compact Scan. Na povrch objektu byl promitén své-
telny vzor, ktery byl sniman pomoci dvou kamer s CCD &ipem. Software z t&chto zdbérd vypocital
prostorové soufadnice jednotlivych bodd na povrchu sochy. ATOS Compeat Scan disponuje rozlisenim
5 megapixeld - pfi pouzitém méficim objemu 1200x900 mm dosahuje hustota skenovéni 2 body
na milimefr, coZ v tomto pFipadé zcela postacovalo. O slozeni viech tii naskenovanych &asti (torzo,
ruka, hlava) se pak ,postaral" software ATOS Professional. Nakonec byla naskenované data ustavena
do soufadného systému.

Uprava a oprava ziskanych 3D digitalnich dat

Jelikoz origindl sochy, pfedloha pro skenovani, byl ve velmi $patném stavu, bylo nutné na ziskanych
datech provést pravy, zmény a doplnéni. Na tuto prdci je idedlIni software FreeForm Modeling, do-
plnény tzv. haptickym ramenem Phantom Desktop. Toto zafizeni umoziiuje pracovat s poéitaéovym
modelem obdobné jako s fyzickym, diky fyzickému odporu, ktery vyivaii iluzi redlné préace s mate-
rigdlem. Mluvime o tzv. virtudlnim sochafstvi (CAS, Computer Aided Sculpting). Samotny software
pracuje s polygondlnimi daty, jez byly vysledkem skenovdni 3D systémem Tritop a 3D skenerem
ATOS Compact Scan. Na so$e bylo opravovéno mnozstvi poskozenych nebo zcela chybéjicich
prvkd. Veskeré Upravy byly provedeny pomoci specidlnich funkci, které software nabizi. U chybg-
jicich 3upin na zbroji byly vytvofeny ndhrady a méné& poskozené Supiny se opravily. Déle chybélo
u opasku kovani ve tvaru komolého jehlanu a také podstatnd &ast mezi hrudi a krkem, véetné& celé-
ho limce. Zdvizend ruka u pivodniho skenu Oplné chybéla, protoze byla zna&né rozbitd. Proto byla
domodelovana z néhradnich materidli zvId3t a oddélené také naskenovdna. Ukolem pro FreeForm
Modeling bylo tuto ruku pfipoijit k virtudIni so$e a domodelovat chybéiici &asti mezi ramenem a ru-
kou. Kdyz byl hruby tvar hotov, domodeloval se hébit a pro inspiraci zde slouzily pouze fotografie.

Obrabéni robotem a rekonstrukce sochy

Socha Austrie byla obrdbéna na robotickém pracovidti Stredni promyslové $koly kamenické a so-
chafské v Hoficich. Celé toto pracovisté, které se sklddd z robota KUKA KR 210, pevného a rota&niho
stolu, a unikdtiho spojeni vykonnych softward Tebis a CAMRob pro obrdbéni rozsahlych dat a mo-
del0, dodala do Hofic prévé nase firma MCAE Systems.
Polotovarem pro vyrobu sochy byl piskovcovy kvadr
o rozmérech 2250x770x630 mm. Vzhledem k témto
rozmérdm a vdze bylo nutné umistit polotovar na pevny
stdl o nosnosti 10 tun. Kvili umist&ni na pevném stolu by-
lo rozhodnuto, Ze socha bude vyrobena na dvé upnuti.
Tohoto bylo mozné dosdhnout pouze pomoci kombinace
6ti-osého robota programovaného v softwaru Tebis a si-
mulaci v programu CAMRob. Pro vyrobu sochy byl vyu-
zit polygondlni STL model ziskany 3D digitalizaci, ktery
nebylo problém v softwaru Tebis zpracovat pro operace
hrubovéni a dokonéeni. Kvili maximdlnimu zkréceni &a-
su vyroby byla vyuzita pro hrubovani netradiéni operace
nafezdni dilu pilovym kotougem. Nafezané platy byly
poté manudlné odstranény. Jakmile bylo hrubovani ko-
touem hotovo, nastaly operace pro dokon&eni. K tomu
byly vyuzity ndstroje ze sintrovaného diamantu riznych
promérd. Obrdbéni vyzadovalo stélé chlazeni vodou
a kontinuélni plynuly fez. Pro maximélni efektivitu a bez-
pecnost obrdbéni byl model po hrubovéni naskenovan
skenerem ATOS Compact Scan, celé skenovdni zabralo
pouze nékolik desitek minut. Naskenovany model byl vy-
uZit pro pfimy vypocet drah a pro sledovani 6béru mate-
riglu, timto jsme zaijistili, Ze ndstroj byl 100 % &asu v fezu
redIného materidlu. Diky pouziti 3D digitdlnich technologii
bylo docileno zkrécené rekonstrukce sochy a vysledkem
byl vyhrubovany tvar sochy Austrie, uréeny pro kone&nou
realizaci akademickym sochafem.

Digitdlni technologie poméhaiji pfi rekonstrukei kulturnich
pamdtek, nicméné cely proces musi byt fizen a zakonéen
praci akademického sochafe. Veskeré Gkony spojené
s restaurovénim originélu Austrie a koneénym ruénim so-
chafskym opracovénim rekonstruované Austrie provedla
Mgr. Martina Hozovd, akad. soch. Dne 6. 7. 2013 byla
na pamdatniku Baterie mrivych slavnostné odhalena zre-
konstruovand socha Austrie. ()

# Opticka digitalizace a méreni
# Rychla vyroba dilG a prototypu
# Komplexni reseni CAD/CAM

# CAD a virtualni realita

# Primyslovy design

# Skoleni a seminare

MCAESystems

dodavatel 3D digitalnich technologii

www.mcae.cz

Srdecné Vas zveme na

MSV 2013 v Brneé
pavilon P | stanek 78
7.-11.10.2013

U vstupu do pavilonu P
navstivte nasi interaktivni
expozici s historickym
vozidlem Aero 50 Dynamik
a vystavu soch vytvorenych
za pomoci 3D digitalnich
technologii.

Konferenci Dny 3D tisku porada MCAE Systems
ve spolupréaci s Americkou ambasadou za
podpory Stratasys a BVV.

ATOSCORE

3D SKENER

:5 Optical Measuring Techniques

www.mcae.cz

MCAE @]

space/to space

MCAE Systems,/s.r.o./| Kninicka 1771/664 34 Kuiim
tel.: +420549128811 | e-mail: /mcae@mcae.cz
provozovna'| Plazy 126, 293 01 Mlada'Boleslav




Naplnovani vizi

v kontrole autodi

U

D Jan KUR, Michal CHAMRAD, jan.kur@mesing.cz, michal.chamrad@mesing.cz

Na prelomu desetileti formuloval na stuttgartském veletrhu CONTROL Fraunhofer(v institut

s némeckymi automobilkami svoje vize dalSiho vyvoje metrologie a fizeni jakosti v automobi-
lovém primyslu. VSe vychazelo ze zakladni myslenky - na montazni linku nesmi pfijit zmetek.
Stacilo celkem pét jasné formulovanych vet, které se ihned staly zakonem, respektovanym

Ve

vyvojari merici techniky, metrology a pracovniky fizeni jakosti, a to i v souvisejicich odvétvich
- loziskovém, elektrotechnickém i gumarensko-plastikarském primyslu. Mnozi byli tehdy na po-
chybach, zda pozadavky nepredbihaji dobu. Dnes o téchto vizich jiz nikdo nediskutuje a vSichni

v

hlavné hledaji cesty optimalniho napinéni narocnych predstav. Jak, to opét naznacily nasleduji-

ci veletrhy CONTROL vCetné toho letosniho.

Obr. 1

Skenovéni celého
povrchu pfesné lozisko-
vé plochy hfidelové
sou&dstky

Zadné prevratné novinky - pribyva firem

se specializaci na zakazkovou meérici techniku
Neékteré dfivési roéniky pfinesly vyznamné novinky, které obvykle ve
velmi krétké dobé zafadila v riznych obméndach do svého nabidko-
vého porffolia celd fada specializovanych vyrobcd méfici techniky.
Letos se nic prevratného nekonalo; firmy hlavné velmi cilevédomé
inovovaly svij standardni nabidkovy program. Kontrola provadéné
dosud laboratornimi pfistroji se pfesouva pfi zachovdni pfesnostnich
pozadavkd do vyrobniho procesu. Oéekavé se Gtlum zdjmu o labora-
torni pfistroje ve prospéch provozni méfici techniky. Tu délaiji vétiinou
men3i specializované firmy, které v dobé& vrcholici krize nemély Easto
prosttedky na propagaci. Dnes ale vidi novou 3anci, a proto ziejmé
ten zvy3eny zdjem o CONTROL. Zatim prevlddaly systémy na bdzi
kontaktnich induk&nostech snima&d. BohuZel, vétina zafizeni je zatim
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vybavena snimaéi uréenymi pivodné pro laboratorni méfeni a spe-
cidlni snimace, které by byly vhodné do tvrdych provoznich podmi-
nek, jsou zatim nabizeny a vyuZivény jen v omezeném rozsahu.

Prosazuje se kontrola celych vyznamnych
povrchu

Neddvno se méfilo v jednom fezu, pak ve dvou az tfech (na krajich
a uprostied) a nyni pozaduji automobilky u nejdilezit&ich ploch pro-
méfit a vyhodnotit tvar a drsnost celé plochy. Pfirozené v taktu vyrobni
linky. To plati zejména pro loZiskové plochy vytvafené z prostorovych
divodd pfimo na roznych motorovych i pfevodovkovych hfidelich.
Zde se otevird velkd 3ance firmam specializovanym na bezkontakt-
ni méfeni nepfimymi disperznimi metodami s nanometrickou citlivosti
a minimdlné ovliviiované nedokonalosti chodu vodicich prvkd a vib-
racemi.

Obr. 2

Meéfici dotek

z monokrystalického
diamantu



Obr. 3 Pouziti plochych snima¢s MESING pti méfeni hfidelovych
soucdstek

Vyvoj ucelovych prvkia zatim zaostava

Nové trendy vyzaduiji vedle novych méficich metod nasazeni i Gpl-
né jinych stavebnich prvkd. Zde vyvojafi dosud trochu zaspali dobu.
Vyijimkou jsou monokrystalické diamantové doteky, které by mély vy-
razné zlepsit podminky kontroly duralovych sou&dstek a souédstek
s velmi tvrdym povrchem. Stdle vice se také prosazuje keramika
a kompozity. Tyto materidly se uplatiiuji pfi realizaci vlastnich méfidel
a nové i riznych upinadd pro kamerové systémy, méfici stroje, ale
i zakdzkova méfidla. Mal& hmotnost, a nékdy az zdpornd teplotni
délkové roztaznost, jsou jejich nepfehlédnutelné vlastnosti.

Obr. 4 Ovéfovdni presného vietene MESING na bdzi porézniho
uhlikového kompozitu

Novou meérici techniku intenzivne nasazujeme
Ceskd a Slovenskd republika patfi v produkci na hlavu k absolutni
svétové 3picce ve vyrob& automobild. Je vic nez dobré, Ze se o iz ta-
ké tykd i produkce autodill a celych montazZnich skupin. Napliovani
vizi je neodmyslitelné. Prosazuii to jok matefské, vétiinou zahraniéni
firmy, tak i pracovnici fizeni jakosti domdcich vyrobel autodild.

K vyznamnym dodavatelim zakazkové meérici
techniky patri brnénska spolecnost MESING

Ta je i vyznamnym propagdtorem t&chto vizi. Pracovnici firmy
MESING jsou si védomi toho, Ze Gspéch nedélaiji jen technické para-
metry navrzenych a vyrobenych zafizeni, ale i cena, krétké dodaci

lhity a perfekini servis. To byl diivod k zahdjeni intenzivniho vyvoje
specidlnich kontaknich induk&nostnich snimacd a velmi presnych aty-
pickych prvkd pro rota&ni a pfimo&ary pohyb. To vie pro nasazeni
v tvrdych provoznich podminkdach a za niz$i cenové hladiny nez bylo
matickych méficich zafizeni do 5 mésicd a pak na vyvoj potiebnych
prvkd nezbyva éas. MESING vedle toho také intenzivné spolupracuje
se zahrani&nimi partnery na vyvoji zejména nepfimych optickych me-
tod pro kontrolu Gchylek kruhovitosti, drsnosti a rdznych povrchovych
defektd. Ve spolupréci s némeckou optickou firmou OptoSurf napf.
vznikly unikétni zakézkové vysoce vykonné automaty s nanometric-
kou citlivosti, které pracuji v b&Zznych provoznich podminkach.

Nékteré vyvojové prdce firma MESING realizuje za G¢inné grantové
podpory MPO CR v projektech FRTI 1 / 241 a FRTI 2/705

Obr. 5 Ptiklad automatu MESING na kontrolu velmi tenkych
a dlouhych hfidelovych souédstek

Obr. 6 Mé&fici misto mnohamistné kontrolni linky tvarové kompliko-
vané soucdstky s detailem skupiny na kontrolu polohy pfechodovych

hran sikmych ploch L)

O detailech k této méfici technice mohou zdjemci diskutovat s pracovniky

MESING m.j. na MSV BRNO 2013
v expozici firmy - pavilon F/23

MESING spol. s . 0., Samalova 60a, CZ - 615 00 Brno, tel.: +420 545 426 211, e-mail: info@mesing.cz, www.mesing.cz
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SLOVAKIA. s.

skolenia a predaj
meracej techniky pre strojarstvo

Manufacture, service, calibrations, trainings and sale
of measurement technique for machine industry

Produktion, Service, Kalibrierung, Schulung
und Verkauf der Messtechnik
fiir den Maschinenbau

Ponukame odbornost,
kvalitu, spol'ahlivost, rychlost

Srdecne vas pozyvame na navstevu nasej expozicie

MSV Brno 2013,
v hale F, stanok ¢, 22,

kde vas radi zoznamime s pristrojmi, sluzbami
a zaujimavymi novinkami nasej firmy. MSV 2013

AQUASTYL - SLOVAKIA, s.r.o.
Orlové 277,017 01 Povazska Bystrica

Tel.: +421 4243299 01, Tel/fax: + 421 42 432 61 06, e-mail: aquastyl@aquastyl.sk, www.aquastyl.sk




AQUASTYL ®

SLOVAKIA, s.r.o.

Ponukame Vam:

- brusky novej koncepcie BRH 250AQ a BRH 500AQ
- opravy, generalne opravy
a modernizacie brusok typu:

* BPH 20, BPH 20 NA
* BRH 20A - 20AN
* BRH 20.02 - 05

Predstavujeme Vam

brasku
novej koncepcie

BRH250AQ

\VAVAVAVAV‘

|

Bruska novej koncepcie BRH 250AQ
Novo vyvinuty hydraulicky agregédt brisky sloZi vyhradne na pohon pracovného stola, &im sa podstatne zniZila hluénost a vibrécie stroja. Prieéne
a zvislé posuvy si osadené prvkami novej konstrukcie s presnym odmeriavanim, ¢o zaruéuje zvysend presnost brisenia na celej pracovnej ploche 250

x 600 mm. Nastavenie otdéok riadi elektronickd jednotka, ktord zabezpeduje lepsiv vyuzitelnost pouzivanych brisnych kotiéov. Koncepéne nové rie-
Senie je pouzité aj pri vyrobe priamodiareho orovndvaéa, ktory sa k briske dodéva ako zvlditne prislusenstvo.



Mérici mikroskopy VISION
s patentovanou technologii DYNASCOPE

Spolecnost VISION Engineering se v oblasti mérici techniky prezentuje vysoce vykonnymi 2- nebo 3-osymi bezkon-
taktnimi méricimi systémy s patentovanou technologii - DYNASCOPE ™ - bezokularovy systém s projekcni hlavou.
Kompletni sortiment patentovanych optickych a video-méficich systémd v riiznych konfiguracich, od manualnich
jednoduchych systémii k pIné automatickym ve spojeni s multifunkénim mikroprocesorem popf. s PC a sofistikova-
nym méﬁ’oim softvvarem Optické projekce S vysokym rozliéem’m spojujici vysokou kvalitu pFesnost opakovatelnost

Vv

prislusenstvi, velky rozsah zvétSeni (az 400x) atd. Technologie nabizi uzivateli vysokou
kvalitu zobrazeni méreného predmétu pro jednoduchou a rychlou inspekci s vysokou
presnosti méreni malych slozitych soucasti.

Novinkami z méficich mikroskop( jsou pfistroje KESTREL ELITE a SWIFT DUO.

D) Radek KMET, Prima Bilavéik, s.r.o.

Méfici mikroskop
KESTREL ELITE - NOVINKA

Vysoce vykonny 2-osy bezkontakini méfici systém s paten-
tovanou optickou projekéni technologii spojujici kvalitu,
presnost, opakovatelnost a opticky vykon se snadnosti pou-

Vatont AKREDITOVANA Zitl v jednom nizkondkladovém systému.
obchodni piateld

Rowarsiapnil | <ALIBRACNI

il LABORATOR
strojirensky
veletrh v Broi.

Ha Vail spoletnost se
budou tédit zastupei
firmy
PRIMA BILAVCIK
od 7.10. do 11.10. 2013
v pavilonu F

tislo expozice 010

Hlavni rysy a pfednosti:
* 2-0sy méfici systém - optickd hlava DYNASCOPE

* mé&Fici rozsah 150 x 100mm - max. 10kg zatizeni

* vysokd presnost, nizkondkladovy systém
* méici systém s pIn& vybavenym multifunkénim mikropro-
cesorem

zvétdeni 10x, 20x, 50x, 100x - vyménné objektivy

spodni a horni osvit pomoci LED diod (popf. horni osvit

Piljd'te sl do nadi 2 % 20 W)

expozice prohlédnout
spoustu atraktivaich * prvotfidni kontrast a rozlieni
méficich pfistrojd , v o s .. v . PP
S ek * snadné pouzivani a uzivatelsky pfijemné ovlddéani

WA MERICHFRISTROSE X
* zjednodu$ené zobrazovani dat na displeji

* bezproblémové pozorovdni i s brylemi & kontaktnimi
Eo&kami

g

* 2 méfici systémy: multifunkéni mikroprocesor
HEIDENHAIN ND 122 nebo tablet PC s dotykovou
obrazovkou a softwarem M2 pro komfortnéjsi praci
a tisk protokold.
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Mefici mikroskop SWIFT a SWIFT DUO - NOVINKA

Vysoce vykonny 2-osy bezkontakini méfici systém s patentovanou optickou projekéni technologii
v kombinaci s video systémem - CCD kamera s vysokym rozlidenim.

Hlavni rysy a pfednosti:
¢ 2-osy opticky i video-méfici systém ve spojeni s PC
a softwarem M2V, dotykové LCD obrazovka pro rychlé
ovladani softwaru + oproti modelu SWIFT je pfistroj
vybaven také optickou hlavou s dynaskopickou techno-
logit

méfici rozsah 150 x 100mm - max. 10kg zatizeni

barevnd CCD kamera s vysokym rozlisenim

zvétieni 10x, 20x, 50x, 100x - vymé&nné objektivy

spodni a horni osvit pomoci LED diod (popF. horni osvit

2 x 20 W)

rozliseni 0,001 mm

* novd generace méficiho softwaru - M2V - jednodu-
ché intuitivni ovladani, méfeni pomoci nitkového kfize
popf. hranovym sensorem, programovéni, uloZeni ob-
rézku, tolerance atd.

Model méficiho mikroskopu SWIFT - bez optické hlavy.

Méfici mikroskop FALCON

Spolecnost VISION zaclenila do svého programu novy 3-osy video-meérici mikroskop FALCON.

VISION Engineering’s zde uplatnil své 50-leté zkusenosti ve vyrobé optickych pFistroji a vytvofil novy 3-osy méFici pfistroj FALCON. Ten-
to pfistroj zajisfuje efektivni, pfesné vysledky s 6Zasnou jednoduchosti.

Veskeré technické schopnosti jsou zde zhustény do malého a kompaktniho systému, je idedlIni pro kontrolu kvality na dilné

i v méfici laboratofi pro rychlou a kvalitni inspekci pozadovanych aplikaci. FALCON zaiji3fuje presné a opakovatelné vysledky
ve 3 osdch pro Siroky rozsah pfesnych méficcich aplikaci. Vysoce vykonny bezkontakini méfici systém s patentovanou
optickou projekéni technologii spojujici kvalitu, pfesnost a opakovatelnost.

Hlavni rysy a prednosti:

* vysokd presnost, nizkondkladovy systém

3-osy (X,Y) méfici systém
2 méfici rozsahy - 150 x 100 x 115 mm
nebo 150 x 150 x 125 mm

zvétdeni 10 - 50x nebo 20 - 100x, 5-polohovy indexo-
vany zoom - 2 vyménné objektivy

automatickd detekce hrany a snimani bodd

vysokd kvalita a cenovd dostupnost

prvotfidni kontrast a vysoké rozlideni

snadné pouzivani a uzivatelsky pfijemné ovladani

zjednodusené zobrazovéni dat na displeji

schopnost stahovéni a tisku pofizenych dat,moznost uklé-
dani obrazu do JPEG

regulovatelné 4-kvadrantni horni bodové LED osvétleni
s indexovanou clonou, LED spodni osvétleni regulovatelné

Barevnd CCD kamera, 1/3" CCD, rozliseni: 795x596,
kombinovany video vystup

Péistroje pro mifend o metrologll

2 systémy - jednotka QC 300 s dotykovou obrazovkou
nebo PC s méficim softwarem QC 5000

BILAVEIK a.ra moznost i CNC verze.
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Méridla Mahr

s infegrovanym bezdrdtovym pienosem

:)) Mgr. David PECHAR, foto Mahr, spol. s r.o.

V oblasti priimyslové méfici techniky je stale vice
kladen ddraz na shér méfenych hodnot a jejich
dalsi vyhodnocovani. Nutnost mérena data sbirat
a ukladat se jiz netyka pouze velkych meéricich
pristrojd, jejichz zakladem je pocita¢ s vyhod-
nocovacim softwarem, ale ¢im dal tim ¢astéji je
sbér dat pozadovan i u malych ru¢nich méridel,
jako jsou posuvky, mikrometry a uchylkomery.
Prave v této oblasti ma spolecnost Mahr, ktera
na trhu pasobi jiz déle nez 150 let, naskok pred
konkurencnimi vyrobci méridel.

Typy meéridel

V lofiském roce jsme predstavili Gchylkoméry s integrovanym bezdré-
tovym pfenosem a v roce letodnim do této skupiny pfibyla posuvné
méfitka v rozsazich od 150 do 300 mm. Vzhledem k nasazeni téchto
méfidel ve vyrobnim prostfedi je u viech typl s integrovanym bezdrato-
vym pienosem kladen diraz na vysoky stuped kryti (posuvky maiji kryti
dle IP67 a Gchylkoméry dle IP54, resp. IP42) a pouzité materidly maiji
vysokou chemickou odolnost viiéi chladicim kapalindm a mazivim.

Cenova dostupnost a energeticka nenarocnost
Hlavnimi vyhodami bezdratového pienosu je jeho cenové dostupnost
a energetickd nendro&nost. Pofizovaci ndklady na méfidla s integro-
vanym vysilagem jsou srovnatelné s néklady na méfidla propojova-
nd s poditatem pomoci datového kabelu. Také cena pfijimage (vé.
softwaru MarCom zdarma) je srovnatelnd s cenou datového kabelu.
Navic je mozné na jeden pfijimaé pfipojit az 8 bezdratovych méfidel.
MéFidla Mahr nepotfebuji Zddnou dalii externi baterii, a pfesto vy-
drzi pfi aktivovaném bezdratovém prenosu v provozu 6 mésicl (bez
aktivovaného bezdrétového provozu pak 3 roky). Nezanedbatelnou
vyhodou je také vyrazné vyssi ergonomie méfeni, protoZe na praco-
visti neprekdzi zadné kabely.

mmmary  Marlal -

ryni na svété, posuvky @ Gechylko-

bizi, ]Gko s adem.

< Mahr na g p
&nost bezdratovym vysil

le
Spo ovanym

méry s integr

Bezpecny a flexibilni prenos hodnot

Samoziejmym pozadavkem zdkazniki je také bezpeénost pfenosu
a kontrola odeslani hodnoty. Odesléni hodnoty je potvrzeno na dis-
pleji méfidla, zdrover je na displeji jednoznaéné zobrazeno, zda
se méfidlo nachdzi v dosahu pfijimace ¢&i nikoliv (dosah vysilage je
zhruba é m). K vlastnimu odesléni hodnoty mize dojit stiskem tlacitka
DATA na méfidle, stiskem funkéni klavesy na poéitadi, pomoci nozni-
ho spinaée nebo prostfednictvim Easovade (timer).

Kam hodnoty prenaset?

Také v tom, kam hodnoty pfendset nabizi software MarCom vice moz-
nosti. Nejéast&ji je pouzivén pienos do seditu nebo 3ablony programu
Microsoft Office Excel® (pozici kam se budou data pfendset si jednodu-
$e nadefinujete sami). Pfipadné je mozné data uklddat to TXT souboru
nebo jako kédy kldvesnice do jakékoliv aplikace pod systémem Win-
dows®. Vyznamnou novinkou pro zdkazniky vyuZivajici SPC software je
moznost emulace virtudlniho Interface Boxu (typ Mux 50).

Prezentace méfidel
Méfidla s integrovanym vysilaéem Vém radi predvedeme

pfi osobni ndvitévé u Vés ve firmé. Pfipadn& mizZete navitivit nds stanek

na 55. Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Brné, kde budeme
prezentovat i dal3i novinky z vyrobni méfici techniky.

Veletrh se kond od 7.10. do 11.10.2013 a najdete nds
v hale F, stdnek ¢islo 18. Tésime se na Vds!
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Mahr, spol. s r.o.

Kpt. Jarose 552, CZ - 417 12 Probostov
Tel. +420 417 816 735
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Lahké termovizne systémy
ore leteckd diagnostiku

D) Juraj DEVECKA, MICRO-EPSILON Czech Republic

PoCuli ste uz o kvadrokoptéri? Su to male lahké dialkovo ovladané
bezpilotné lietadla so Styrmi horizontalnymi vrtulami. Kvadrokoptéry
sa pouzivaju na rozne ulohy vratane preventivnej udrzby fotovoltickych
elektrarni ich kontrolou zo vzduchu. V nasledovnom prispevku vam
predstavime thermoIMAGER TIM LightWeight, termoviznu kameru -
najlahsi termograficky systém pre letecké inSpekcné aplikacie.

Novy termovizny systém thermolMAGER
TIM LightWeight pozostdva z termo kame-
ry s vysokym rozlienim a miniatérneho po-
&itaa. Cely komplet vazi len 350 gramov.
Pripevneny na kvadrokoptér méze byt po-
uZity na leteckd diagnostiku.

Chybné solérne ¢&lanky fotovoltickych pa-
nelov mézu byf prig¢inou znienia celého
modulu. Termografia je vyborny spdsob
preventivnej diagnostiky pre slne¢né elek-
trdrne, pretoze poskodené alebo chybne
pracujice plochy so lahko identifikovatel-
né pomocou ich tepelného obrazu. Novd
termovizna kamera thermolMAGER TIM
LightWeight od MICRO-EPSILON bola vy-
vinutd 3pecidlne pre uchytenie na maly
kvadrokoptér. Takdto konfigurdcia méze
byt pouZitd na indpekciu rozlahlych solér-
nych elektrérni alebo fotovoltickych insta-
l&cii na strechdch priemyselnych objektov.

Systém thermolMAGER LightWeigt ob-
sahuje miniatdrnu infragervend kameru
a NetBox mini PC. S celkovou hmotnosfou
len 350 gramov e idedlny pre letecké apli-
kdcie. Zaznam infraderveného videa méze
byt spusteny tlagidlom priamo na kamere.

FEEE B b

Pouzitd kamera je typu TIM 450 v odlah-
&enej verzii. Kamera mé minimdlne rozme-
ry (46 x 56 x 90 mm), umoziiuje montdz
na letecky nosi¢ v lubovolnej polohe. Pod-
[a vy3ky letu a snimanej plochy je mozné
vybraf z troch réznych objektivov. Obrazo-
vé rozlidenie 382 x 288 bodov a teplotné
40 mK dovoluje zistif minimdlne rozdiely
pri detekcii chyb materidlu. Kamera komu-
nikuje s miniatdrnym poéita¢om NetBox PC
cez port USB. NetBox PC je tiez sicastfou
systému TIM LightWeight a je umiestneny
na vznéiadle. Samotny zdznam obrazu je
ukladany na SD disk, a to rychlostou az
do 70 obrdzkov za sekundu. Systém md
minimdlny odber, poéitaé 9,5 W, kamera
2,5 W. Poéitag je vybaveny operaénym
systémom Windows XP a potrebnym softvé-
rom pre spracovanie dat z termo kamery.

Systém TIM LightWeigt ndjde vyuZitie nie-
len v diagnostike fotovoltickych panelov
slnenych elekirdrni, ale aj pri diagnost-
ke inych rozlahlych alebo nedostupnych
objektov.

Viac informécii
o systéme TIMLightWeight néjdete na
www.micro-epsilon.sk.

MICRO-EPSILON

TERMO KAMERA
S VYSOKVM
ROZLISENIM
thermolMAGER TIM 400

Miniatirna termovizna kamera

pre online inSpekciu a
monitoring v realnom Gase

= Rychla termovizna kamera do 80 obrazkov/s

= Rozpoznavanie velmi malych objektov
na teplotnom obraze

= Obrazové rozliSenie 382 x 288 bodov

= Meraci rozsah od -20 do 1500°C

= Extrémna teplotna citlivost od 40 mK

= Inteligentny vyhodnocovaci softvér TIMconnect
= Kompaktny dizajn: 46 x 56 x 90 mm /320 g

NOVE thermoIMAGER TIM LightWeight
Hmotnost kamery aj PC spolu len 350 g

www.micro-epsilon.sk

MICRO-EPSILON Czech Republic

391 65 Bechyné | Tel. +420 381 213 011
SK mobil: +421 911 298 922
info@micro-epsilon.cz




Zlyhanim v priprave,
sa pripravujete na zlyhanie!

D) Ing. Martin MORHAG, SOVA Digital a.s., www.sova.sk

(B. Franklin)

,Vy, informatici pridete vzdy s niec¢im novym, s ¢im z nas tahate peniaze. Mame tu informacny systém,
mame CAD/CAM systémy, celkom dobre fungujeme. Na Co nam je to tvoje PLM?,“ takto bez servitky
ma oslovil moj stary priatel, v minulosti konstruktér, dnes majitel mensej strojarskej firmy. Pochopil
som. Chyba je na mojej strane komunikacie. Uvedomil som si, ze si to musime vyjasnit v dvoch rovi-
nach. Jednak ma moj priatel' pochybnosti o prinose informacnych technoldgii, a jednak asi som mu
nedostatocne vysvetlil, ¢o to PLM je a Co mu moze priniest.

Najskér sme sa pustili do prinosov IT. Porovnali sme, kolko produko-
val v minulosti ako konstruktér on a kolko dokumentdcie vytvoria dnes
jeho konstruktéri vdaka tomu, Ze vyuZivaji CAD systémy. Dospeli sme
k neuveritelnému &islu. Dnes je to 14-ndsobne viac.

V podniku je to podobne ako na Sportovisku

AZ potom sme otvorili t0 ndrocneijsiu t€mu. Potrebovali sme si vyjasnif
to, &o je to PLM, na &o je vo firme dobré a ¢o jej to prinesie. Kedze
mdj priatel je $portovy fandiik, tak sme sa do toho pustili cez priklad
$portovca. Produktom 3portovca - jeho este nepredanym ,vyrob-
kom,” je jeho vykonnosf v 3pecializdcii, ktorej sa venuje. Zhodli sme
sa na tom, Ze Ziaden $portovec nedokdze dosiahnut 3pickovi 3porto-
v vykonnost bez skvele zvlddnutej pripravy.

To viak nestadi, je potrebné, aby svoju vykonnost Gspesne ,predal”
na stfazZiach. Preteky, zdpas, to je jeho ,zdkazka”. Ak chce byf
Uspedny, musi viak dokonale zvlddnuf aj pripravu na samotné prete-
ky. Potrebuje, aby jeho vykonnost gradovala préve po&as sifaze. Pre-
teky s0 obvykle len krétkou epizédou. SG odrazom pripravy, &i uz tej
celkovej, alebo pripravy na samotné preteky. Cize priprava je rozho-
dujicim faktorom Gspesnosti, a to nielen v $porte, presne to isté plati
aj v podnikatelskej sfére. Uspech podnikania stoji takisto na tom, ako
dobre sa firma dokdaze pripravif na aktivity, ktoré ju éakajo.

B. Franklin uZz v 18. storo&i konstatoval ,Zlyhanim v priprave, sa pri-
pravujete na zlyhaniel”

Aky je rozdiel medzi ERP a PLM?

V podnikovom prostredi sa dnes takmer bezvyhradne pouzivaji Infor-
maéné systémy, vi&inou ich pozndme pod menom ERP (Eneterprise
Resource Planning). Venuji sa predovietkym riadeniu firemnej ekono-
miky a financii, zvlddnutiu vyroby a riadeniu vyuZitia zdrojov. Ich zame-
ranie sa pomerne v malom rozsahu venuje pripravnym fazam. Na to s6
uréené tzv. PLM systémy (Product Lifecycle Management).

V rémci systémov PLM sa zabezpeluje spracovanie a spréva dét
zé&kazky od prvotnej komunikdcie so zdkaznikom, névrhu vlastnosti
a funké&nosti vyrobku, jeho detailné vykresové spracovanie, technologic-
kd priprava vyroby, vyuzivanie dét poéas vyroby, podpory zdkaznika
pri vyuZivani vyrobku, aZ po jeho likvidaciu. V rédmci PLM systémov sa
nastavuji:
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dva mozné V)’/s\edky:.
ouziti tych istych zdrojov

Efektivnym vyuZitim PLM dosiahneme |
irebe nizsich zdrojov

ie vy i oroduktivity pri P
« genie vyrobnej pro y pri PS
°f:lvc?ssi2hnuﬁe rovnakej produkiivity prt po

PLM (teamcenter)

Procesy k vyrabku Procesy k zdkazke

Obr. 1 Rozdelenie plochy ukazuje na podiel systémov ERP a PLM na pro-
cesoch. ERP sa dominantne zaoberd procesmi riadenia zdkazky (firmy),
pri PLM je to zase naopak, to sa orientuje predovsetkym na procesy doty-
kajice sa vyrobku a v mensej miere na procesy zdkazkové.

*vlastnosti a parametre vyrobku

*ndklady na jeho vyrobu

* potrebné zdroje

* asova ndro&nost na zorganizovanie a vyrobenie
*kvalita

* uzivatelské vlastnosti...

Teda vietky rozhodujice parametre pre konkurenéni schopnost vy-
robku, pre schopnost firmy ziskavaf dostato&né mnozstvo lukrativnych
zdkaziek. V ERP systémoch sa v podstate len organizuje a pldnuje
vyuzitie zdrojov pripravenych v rémci PLM systémov.

Efektivnym vyuzitim PLM dosiahneme dva mozné vysledky:
* zvy3enie vyrobnej produktivity pri pouZiti tych istych zdrojov
* dosiahnutie rovnakej produktivity pri potrebe niZ3ich zdrojov.




Obr. 2 CAD systémy a MS Office s6 priamo integrované do PLM systémov
a ERP a CRM sa s nimi obvykle détovo prepdjaju

PLM v strukture podnikovych systémov

Podniky s0 dnes vybavené mnozstvom rozmanitych informaénych
systémov. Tie viak vytvdraji détovo heterogénne prostredie, &o spé-
sobuje ruéné prepisovanie ddt, prerusované toky dat, zdihavé toky
a chybaijice informécie, chybné déta... PLM systémy sa stévajd zdro-
vefi akymsi integraénym prostredim. Cast systémov je do nich priamo
integrovand a &asf sa prepojuje podla ich konkrétnych potrieb. Od-
strénia sa tym v3etky uvedené problémy préce s détami.

Procesy, cinnosti a benefity pokryvané PLM

systémami

Dopyt/ponuka:

* kompletnd priprava ponuky rieenia zdkazky v PLM systéme

* opakované vyuzivanie existujicich riedeni - rychly pristup, doko-
naly prehlad v existujicich rieeniach

* asovo skratend Gprava riesenia pre $pecifiké konkrétnej zakazky

* PLM poskytuje podklady pre kalkuléciu cien

*rychly vizudlny ndhlad névrhu riedenia pre obchodnika i pre zé-
kaznika, a ich vzdjomnt komunikéciu

*riadenie komunikdacie medzi jednotlivymi Gtvarmi pri priprave po-
ndk

* vietka komunikdcia a dokumentdcia aj so zmenami je zachytend
v jedinom systéme a jedinom mieste, a kazdy dal3i pracovnik ma
k nej pristup.

Vysledok: zrychlenie spracovania pontk, presnejiie ceny - vysia

Uspednost v ponukovych konaniach, jasnej-

3ia komunikdcia so zdkaznikom, elimindcia

Vysledok: skratend konstrukéng faza zdkazky, znizené ndklady vo
vyrobkoch, vyuZivanie existujdceho know-how, vyrazne skrétené
zmenové konanie, zniZzené ndklady na tla¢ dokumentdcie.

Technologické priprava vyroby:

* opakované vyuzivanie existujicich riedeni

* dostupnost vietkych dokladov sivisiacich so zdkazkou na jednom
mieste

* podpora pre spracovanie technologickej dokumentdcie (méze byt
si¢asfou PLM alebo aj ERP)

* podpora pre konstrukciu $pecidlneho ndradia a pripravkov

* spracovanie technologickej dokumentdcie $pecidlneho ndradia
a pripravkov

* prepojenost $pecidlneho ndradia a pripravkov pre vyrobu a z&-
kazku

* automatizovany prevod dét zo systému PLM do systému ERP

Vysledok: skratend doba spracovania technologickej dokumentd-

cie, znizené ndklady vo vyrobkoch, zvysené vyuzivanie existujiceho

know-how, vyrazne skrétené zmenové konanie.

Vyroba:

*vizualizdcie dokumentécie k vyrobku i k zdkazke

* moznost detailnej vizualizacie 3D modelov

*jasny prehlad v zmendch a zmenovom konani - je vzdy k dispozicii
spravna (platnd) dokumentdcia.

Vysledok: znizend zmétkovitost, odbirané prestoje, znizené naklady.

Pouzivanie/podpora:

* servisnd (technickd) dokumentdcia je dostupnd okamzite presne pre
dany variant a reviziu dokumentécie

* uzivatelskd dokumentdcia - je moZné ju dokonca spristupnif pre
zdkaznikov.

Vysledok: rychlejsi, G¢innejsi a lacnejsi servis, lepsia dostupnost do-

kumentdcie pre zdkaznika.

Zaver

Trvalo ndm to asi dve hodiny, kym sme si to s mojim priatelom takto
detailne presli. Ukonéil to slovami: ,Nezavidim ti ponikat tieto systé-
my. AZ ked' si mi to takto detailne vysvetlil, som si uvedomil, Ze my vo
firméch trpime vnitornou slepotou. Ako si prechddzal po jednotlivych
detailoch, tak sa mi z minulosti vynérali situdcie, z ktorych mi edte qj

si uvedomil, ako délezité pre nasu firmu je vyriesif ich.”

problémov z nepodchytenej komunikdcie so MAPA PLM
zd4kaznikom.
?imtm.'- PaBadaviy Definovanie funkinostl  Defnovanis spdeobu Reslizacia PouBvanis
cyklus B viedEnost wyroby
Konstrukéné riedenie: .
*riadenie procesov konstrukcie — Bopy: rukitnd pritraYE i &
. v . . e . v , L V0, gl . -
* opakované vyuzivanie existujicich riedeni i T gl Servis
- rychly pristup, dokonaly prehlad v exis- T = =
R 1
tujicich riedeniach R ks |5 3 fgl - e
* ndvrh konstrukéného riesenia J;l;‘ g — £ b |
e vézba na CAD/CAE/CAM systémy Dibchodni ot dr Technalig Wirobny mjsber SEraEny nik
, . , v Dévtaf WAy 10 madey Al | Fochatogcid pos ey Wyt [EEpe T
*ndvrh vctrlcmtnych rieseni vyrobkov dokumventy Ipetiicie mvmm -:wmu- Fira b Fhady
v . . . - - iy
* vyuZivanie existujiceho know-how, zna- |
lostné databdza —
e tvorba ki ik ich ori - Aplikacie e | o A L B cam | ine
orba kusovnikov a ich priame prepojenie i
na ERP systémy (ni¢ nie je potrebné pre-
pisovat) o) 2 N
* zmenové konanie - komp|e1ne ridden)’l Vyslediy H i‘ SR /.‘%/; o
. . g = i
proces zmenového konania ; == 1]

* schvalovanie navrhovanych riedeni a do-
kumentécie.

Obr. 3 Mapa PLM pre zdkazkovo riadend firmu
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Bezdrotové komunikacné
rieSenia pre vyrobné a logistické centrd
od firmy Gigaset Communications GmbH

Vzdy v dosahu: to je zelanie malych a strednych podnikov, logistickych a priemyselnych parkov
a skladov, administrativnych budov, zahradnych a skladovych centier, vyrobnych fabrik ¢i obchodnych
priestorov, ktoré sa teraz moze naplnit vdaka viacbunkovému systému Gigaset N720 [P PRO

Umozfuje vzdjomné bezdrétové prepojenie az 20 DECT

od spolocnosti Gigaset Communications GmbH.

z prilahlych stanic je Uplne vyfaZend a ktord md volné kapa-

zdkladfovych stanic a ich Gplne jednoduchd konfigurd- ¥ city. Hovor sa nésledne presunie tam, kde s volné kapacity.
civ, vdaka ¢omu méze byt az 100 zamestnancov vzdy g
dostupnych na celom pozemku firmy. Systém Gigaset 9 High Definition Sound Performance (HSDP), technolégia,
N720 IP PRO je kompatibilny s viacerymi IP pobockovy- . ktord umoZfivje prenos hlasu vo vynikajicej kvalite, je ob-
mi Gstredfiami od viacerych vyrobcov ako aj s virtualnymi . zvl83f zaujimava pre firemnych z&kaznikov. ,Potrebuiete len
pobo&kovymi Gstrediami ako napriklad Asteriks. . dva telefény, ktoré podporuji tito funkciu, a IP pripojenie,”
- hovori Daniel Sariisky. ,Gigaset N720 IP PRO ulah&uje
Pokrytie technolégiou DECT je flexibilné a Gsporné: pouzitie HSDP prostrednictvom DECT a obsadi pri tom len
,Na3 systém Gigaset N720 IP PRO Uspesne otestovali jeden DECT kandl navy3e. Systém beZi v rezime HDSP a si-
viaceri slovenski operdtori a pontkaji ho svojim firem- &asne zvldda az 30 HDSP spojeni.”
nym zdkaznikom,” poznamendva Daniel Sariisky, zd- Podobne ako vietky produkty z radu Gigasetpro, ktoré so
stupca Gigaset Communications GmbH na Slovensku. zamerané na komerénych zdkaznikov, viacbunkovy systém
N720 IP PRO je typicky svojou vysokou mierou kompatibility.
Instalécia DECT stanic je jednoduché: stai ich pripevnif Napriklad bez problémov spolupracuje s DECT zariadenia-
na stenu alebo strop v miestnosti a pripojit siefovym LAN - mi znacky Gigaset. Zakaznici si tak mézu vybraf, & ched ele-

kéblom. Nie je potrebny samostatny napdijaci kdbel.

Viacbunkovy systém N720 IP PRO vyuziva technolégiu

PoE (napdjanie cez Ethernet), takze stanice m&zu odoberaf - velmi nizky -
prid potrebny na pracu z ddtovej siete. Specidlna meracia pomécka vam
pomdze vybraf vhodné miesto na indtaldciu jednotlivych stanic.

Systém ponuka pokrytie az pre 100 pouzivatelov (klapiek) a umoziuje
az 30 hovorov siéasne.

Na kazdej z az 20 stanic méze v jednom momente prebiehat az osem ho-
vorov. Ak sa pouzivatel poéas telefonovania presiva, zdkladfovd stanica
automaticky presunie hovor na dalsiu zakladRovi stanicu bez toho, aby si
to uZivatel vébec viimol. Kazd4 stanica je inteligentng, takze vie urcit, ktora
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gantné slichadlo alebo také, ktoré je odolné voci ndrazom
a zneisteniu. Tak ako vetky profesiondlne produkty znacky
Gigaset, aj Gigaset N720 IP PRO mozno zakipif u certifikovanych zna&-
kovych predajcov.

Gigaset

www.gigaset.com/PRO

alebo kontaktujte pana Daniela Sariského na telefénnom éisle:

02/625 20 638, sarissky@shc-consulting.sk

Gigaet fo fednim
lidrom na eurdpsko
réba a distribuuie
Gigaset zahffia f

fonov a jasnym
gnost vyviia, V¥~
nacky

cov bezdratovych te:e

1 v Mnichove spolo
dm&%igcset. Portfélio produk}tov z
P (VoIP) @ telefonne systemy-

2 najvadsich svetovych v;frob
m trhu DECT-elefonov. S usf{(e
$pickoveé produkty F{od znac erj
lefény pre pevn sief, Voice oV




ERP systéem QAD pomohl

dodavateli souddstek k dosaZeni
nejvyssiho dodavatelského hodnoceni

Dodavatel automobilovych soucastek pro Renault a Ford zlepsSil planovani produkce a efektivitu zasobovani diky
reSeni QAD, které naimplementovala spolecnost Minerva. Spolecnost Senior Flexonics Czech (SFC), dodavatel au-
tomobilovych soucastek pro firmy Renault a Ford, dosahla nejvysSiho dodavatelského hodnoceni diky zavedeni QAD
Enterprise Applications. SFC ziskala jako dodavatel hodnoceni trovné A, stanovené smérnici MMOG/LE (Materials
Management Operations Guideline/Logistics Evaluation), coz je hodnotici nastroj, ktery mefi a zlepSuje planovani
materialu a efektivitu logistiky v ramci vyrobnich zafizeni a dodavatelskeho fetézce.

Diky oborové funkcionalité ERP systému, zvysil SFC své dodavatelské moz-
nosti pro viechny partnery v ramci dodavatelského fetézce, a prokazal
tak své schopnosti dokonalého plénovani materidlu a dodavatelskych pro-
ces0, diky kterym Iépe plni podnikatelské cile. SFC zkrétil primé&rny obrat
zdsobovani o osm dni a sniZil Eas potfebny na mésiéni inventuru zdsob
o 30 procent. Zkrdtil navic neproduktivni dobu, pfes¢asy a neplénované
pracovni smény o 15 procent diky zlep3eni v pldnovani vyroby. SFC ta-
ké useffil vice nez 15 % ndkladd spojenych s prondjmem vratnych obald.

Vyuzivani podnikovych aplikaci QAD pomaha
firmeé SFC posilit jeji pozici na trhu

SFC je sou&asti nadndrodni skupiny operujici v 11 zemich svéta (USA, Ka-
nada, Mexiko, Brazilie, JAR, Indie, Nizozemi, Francie, Némecko, Ceské re-
publika a Velkd Britdnie), kterd mé v sou¢asné dobé 4 800 zaméstnancd.
SFC vyrdbi ocelové a hlinikové trubky pro automobilovy promysl. Jeiji schop-
nost zamé&Fit se na dokonalé zpracovéni materidlu a jeho toku umoznila
spoleénosti SFC ziskat lepsi reputaci a silnéjsi pozici na trhu, a také diky vy-
uZiti QAD aplikaci je povazovéna za stabilniho a spolehlivého dodavatele
v oblasti automobilového primyslu.

Vyrazny navrat investic a zvySena efektivita

»S vyuzitim aplikaci QAD se ndm vrdtila znand &dst investic,” prohldsil
Jaroslav Maizlik, IT manazer spolegnosti SFC. ,Diky QAD a profesiondlni

minerva -

zaostrené na priemysel

realizaci projektu konzultanty spolecnosti Minerva prokazuje nase firma
trvald zlep3eni v kvalité nasich sluzeb, a to ndm umozfuje dosahnout vy-
konnosti svétové tiidy. Vyuzivame QAD ke zvyseni efektivity, a diky spolu-
prdci s firmou Minerva, zavadime inovativni procesy, které vedou k lepsi
spokojenosti zaméstnancd i zdkaznikd.” Minerva Uzce spolupracovala
s SFC na inovativnim feseni sbé&ru dat pomoci &arovych kédi v oblasti logis-
tiky a vyroby. Diky tomu je ted’ SFC schopna shromazdovat a zobrazovat
redlnd data z procesd planovdni podnikovych zdrojd, kterd jsou pretran-
sformovdna na grafickd zobrazeni, ukazujici obchodnimu oddéleni préci
odvedenou jednotlivymi zaméstnanci. Podle tvrzeni spole&nosti mé tato vi-
zualizace okamzity motivaéni dopad na vykonnost, jelikoz délnici se nyni
mohou podilet na snizovdni neproduktivni pracovni doby.

Minerva dodala nejen aplikace QAD, ale také své odborné sluzby,
a prispéla tak ke zdokonaleni sprévy materidlu a inovativnim pfistupdm
k zakaznikim. ,Je ndm pot&denim spolupracovat s firmou Senior Flexonics,
ve které jsme 0sp&3né zaved|i podnikové aplikace QAD, diky kterym méze
lépe vyhovét cilim zd&kaznika,” uvedla Alena Pribisovd, vedouci marke-
tingu spoleénosti Minerva CZ a SK. ,Vysledkem nasi spolupréce je lepsi
dodavatelské postaveni spolecnosti Senior Flexonics Czech a jejich silngj3i
pozice na trhu automobilového primyslu.”

Vice o ERP systému QAD, standardu a 3koleni MMOG/LE pro slovenské
a &eské dodavatele najdete na www.minerva-is.eu.

v \" \">4 \ y ‘
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Dévate taktiez prednost podnikovému informacnému
systému zameranému na Specifika Vasho odvetvia?

Informujte sa, ako O spravne firemné procesy
zefektivnit oblasti
Vasho informacného

systému: Q) MMOG/LE

O zavedenie medzinarodného itandardu

O komunikacia s dodéavatelmi a zakaznikmi

Minerva Slovensko, a.s.: marketing@minerva-is.sk | www.minerva-is.eu

Automob“ovy’ O ArvinMeritor
priemysel OFuji Koyo Czech
O Johnson Controls
OTRW Lucas Varity

O Tower Automotive



. HOSPODARSKE SPEKTRUM
—  Elektromobilita

. projekt elektromobilu
na Zilinskej univerzite

D Ing. Igor GAJDAG, Ing. Miroslav MIKITA, prof. Ing. Lubo$ KUCERA, PhD., Strojnicka fakulta, ZU v Ziline

Maly mestsky elektromobil - forma individualnej dopravy

Jednou z foriem efektivnej a udrzatelnej mestskej dopravy je elektromobilita a pre
individualnu dopravu maly mestsky elektromobil. Na overenie tohto globalneho trendu,

a to nielen experimentalnym meranim a optimalizovanim technickych parametrov, ale aj
ziskavanim praktickych skusenosti, bude sluzit elektromobil Edison. Edison je prototyp
experimentalneho elektromobilu, ktory umoznuje vdaka pouzitej technike rozne nastave-
nia, diagnostiku, optimalizaciu podvozku a pohonu, programovanie riadiacich jednotiek,
monitorovanie komponentov pre nasledné spracovanie ziskanych dat vratane skusok
prvkov infrastruktury elektromobilov, ako su rdozne typy nabijaciek, rezimy nabijania,
monitorovanie pohybu vozidla, servis a diagnostika.
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Predpoklad priorit pre efektivhu a udrzatelnu
individualnu mestsku dopravu

Na Zemi Zije viac ako 6,7 miliardy ludi a z toho viac ako polovica
Zije v mestskych aglomerdciach. 26 miest je s po&tom obyvatelov
nad desaf miliénov ludi. Mestd si lokality, ktoré maijo vysokd
oroveri akumuldcie a koncentrécie hospoddrskej &innosti a so zloZité
priestorové 3truktiry podporované dopravnym systémom. Medzi
najvaznejiie dopravné problémy spojené s mestskou mobilitou, patri
vplyv na Zivomné prostredie a spotrebu energie. Znedistenie vrétane
hluku vazne znizuje kvalitu Zivota a ohrozuje zdravie obyvatelov
miest. Vysoké ceny energii podnecujd posun smerom k efektivnejsim
a udrzatelnym formédm mestskej dopravy. Jednou z foriem efektivne;
a udrzatelnej mestskej dopravy je elektromobilita a pre individudinu
dopravu elektromobil.

ekologické vozidlo elektromobil

Zo tatistik vyplyva, Ze priemernd dennd ubehnutd vzdialenosf
na automobile je 20km, pri¢om 70% trds je kratdich nez 30km.
Priemernd rychlost v meste je 25 az 30 km/h. Pre denné kratke trasy
v meste a blizkom okoli za précou a odpoginkom s dojazdom okolo
120 km na jedno nabitie, technicky a ekonomicky najlepdie
vyhovuje ,Cisty” elekiromobil, oznagovany ako BEV-battery Electric
Vehicle, alebo Pure Electric Vehicle. Predpokladd sa, Ze vyvoj
v oblasti akumulatorov do roku 2020 umozni znizovanie hmotnosti
a zvySovanie energetickej hustoty, &o predizi dojazd éistého
elektromobilu na 200km. U ¢isto elektrického vozidla si oprofi
vozidlu so spalovacim motorom hlavné &asti hnacej sistavy velmi
jednoduché. Ide o akumuldtory s BMS, nabijacku, elekiropohon,
vykonovi elektroniku, meni¢ DC/DC, frekvenény meni¢ a silovi
kabeldz.

1. predpoklad

Kratke vzdialenosti v meste Dlhé vzdialenosti mimo mesta

e — T A L

Automobil so spalfovacim motorom (ICE)

Automobil s hybridnym pohonom (HEV)

Elektromomobil (BEV)

Zariadenie na predizenie dojazdu-Range Extender (RE-BEV)

Automobil s hybridnym pohonom a externym dobijanim-Plug-in (PHEV)
Automobil so spalovacim motorom na biopaliva

Elektromobil s rychlonabijanim -

Elektromobil s rychlovymenitelnymi akuEulétormi

Vodikovy pohon / Palivové €lanky (FCEV)

HOSPODARSKE SPEKTRUM

Elektromobilita

- - A00 A0 A B
Kategoria vozidiel M1 3,5m am 4,5m 5m

Akumulatorovy
elektromobil (BEV)

Akumulatorovy elektromobil
s predazenim dojazdu - Rangq
extender (REV)

Hybridny pohon (HEV)
Hybridny pohon s externym
dobijanim - Plug-in (PHEV)

cena ﬁ

Zakaznicke $tandardy istota >
bezpec¢nost a komfort >

Rozdelenie elektromobilov podla zékaznickych standardov

Kategéria M1 a trieda AOO predstavuje najmensi typ osobného
automobilu. Na dizajn si kladené 3pecifické poZiadavky na rozmery,
vykon vozidla. NajéastejSie je vozidlo dvojsedadlové s malym
batoZinovym priestorom. Hlavné kritérid si: nizka hmotnost, nizka
cena. Typické su dve velké konvenéné dvere a vyklopnd zadnd stena.

kategéria/rieda/ kategdia M1 /trieda

3. predpoklad segment automobilu

A00/ dvojsedadlovy
mikrokdr

Rozdelenie vhodnosti pohonu automobilu podla ubehnutych vzdia-
lenosti

,Cisto” akumuldtorovy

2. predpoklad | koncepcia pohonu

mestsky elekiromobil

Segment trhu a typ vozidla je z&kladnou informéciou pre ndslednd
orientdciu a smerovanie dizajnu. PoZiadavky zdkaznikov s
akceptovanym hladiskom v procese tvorby ideového navrhu vozidla
a s ndstrojom na odlidenie sa od vzorov spojenych s uritymi typmi
krajin md osobitné pravne predpisy pre kazdu kategériu vozidla, o
méze ovplyvnit ndvrhdrske rozhodnutia. Patria sem 3pecifiké dafovej
politiky, emisné obmedzenia, ndrodnd legislativa a pod. Konstrukcia
vozidla méze byt ovplyvnend faktormi, ktoré siahaji od ndrazovych
poziadaviek aZ po obmedzenie celkovych rozmerov. Prieskumy
zdkaznickych 3tandardov umoznili rozdelif elekiricky pohdfané
vozidld kategérie M1 do réznych velkostnych tried.

Prieskumy u potencidlnych zdkaznikov pre ndkup elekiromobilu
ukdzali najdéleZitejsie kritérid pri ndkupe elektromobilu a aj najvadsie
obavy.

50% 100%

Dostupnost moznosti dobijania
Dojazdova vdialenost
Nizia obstaravacia cena
Rychlost dobijania
Vykonové parametre porovnatelné
so spalovacimi motormi
Nizsie prev.naklady (napr. i za cenu ]
vyssich obstarévacich nakladov
Dostupnost servisov |

Najddlezitejsie kritéria potencidlnych zdkaznikov pri ndkupe elektro-
mobilu

E

Kritky dojazd elektromobilu | ]

Dihd doba dobijania ]

Riedlka siet dobljacich stanic | ]

Nedostatofne vyvinutd |
technoldgia pre elektromobily

Mal§ vikon elektromobilu |

Nizka Fivotnost akumuldtorov | ]

Najvécsie obavy zdkaznikov zaujimajicich sa o elektromobil

redlne splnenie akceptovanie
vzivatelskych

poziadaviek

4. predpoklad

poziadaviek v ndvrhu
vozidla
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Elektromobilita

Vseobecné poziadavky na maly mestsky
elektromobil

S0 tri hlavné faktory a zodpovedaijice poziadavky, ktorym sa vo
vieobecnosti podriaduje projekt automobilu, respektive elektromobilu:

Zéakaznik

Cena: cena nového elekiromobilu, prevddzkové ndklady, cena
a dostupnost ndhradnych dielov, Zivotnost rozhodujicich kompo-
nentov, hlavne akumuldtorov.

Bezpeélnost: aktivna a pasivna bezpe&nost, prevadzkovd elektricka
bezpe&nost.

Uzitnd hodnota: funkénost, spolahlivost, udrzovatelnost a opra-
vitelnosf, jednoduchd obsluha a priatelské uzZivatelské rozhranie,
estetickd pésobivost a farebnosf, komfort, zodpovedajici vnitorny
priestor a jeho variabilita, objem batoZinového priestoru, pocet
prepravitelnych pasazierov, rozsah vybavy, lahké nastupovanie
a vystupovanie, exteriérové a interiérové pouzité materidly.

Technické vlastnosti: vykon a maximdlna rychlost, akcelerdcia,
stdpavosf, energetickd bilancia a moznost rekuperdcie, moznosf
rychlonabijania, dojazd, celkovd a uzZitoénd hmotnost, vonkajsie
rozmery a manévrovatelnosf v meste a pri parkovani, neZiaduce
zvuky a vibrécie, odolnost vo&i zhor§enym klimatickym podmienkam,
jednoduchost konstrukcie pohonu, minimalizovanie komponentov.

Image a Zivotny $tyl: identita znacky, moderny postoj k hodnotdm
Zivota a prirody.

PoZiadavky, ktoré u malého mestského elekiromobilu neriesime:
emisie, max. hmotnost privesu, dostupnost a ovlddatelnost v teréne.

Vyroba

Vyrobitelnost, vyrobné ndklady, produktovy rad, modularizécia
a odvodené modely, objem produkcie, sief predajcov, marketingovd
stratégia, odbornd pracovné sila, dostupné komponenty a systémy.

Trh

Infradtruktira, demografia a hustota obyvatelstva, parkovanie, dane,
poistenie, ekoldgia, kultira, legislativa, bezpeénosf, klimatické
podmienky, objem predaija.

Vyvojova konvergencia nevyhnutna
pre rozsirenie malych elektromobilov
v individualnej mestskej doprave

Infradtruktira a prostredie

- energetickd infradtruktira, a SMART siete
- komunika&nd infrastruktira

- sief odbornych servisov

- dynamicky trh

- finanénd politika

- priprava odbornikov

Technicky vyvoj

- akumuldtory (cena, hmotnosf, Zivotnost, kapacita)
- koncepcia a komponenty pohonu

- informatika, testovacia a skisobnd technika

- dobijacia technika

Zékaznik

- zmena myslenia
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Prieskumy ukdzali, Ze pre potencidlnych zdkaznikov a aj odporcov
elekiromobilov si parametre dojazd, dostupnost a rychlost nabijania
najdéleZitejsie. Vyvoj dobijacej techniky a akumuldtorov stdle prebieha.
MézZeme zjednoduiene skonstatovaf, Ze na dojazd elektromobilu
majd vplyv dva zdkladné faktory. Hmotnost vozidla (ned&elne velké
karoséria, absencia modernych [ahkych materidlov). Jazdny reZim
(zl& technika jozdy, klimatické podmienky a profil komunikacie).
Ak konstrukcia elekiromobilov bude moduldrna vrétane moznosti
vyberu réznych akumulétorovych modulov s réznou kapacitou podla
charakteru vyuZitia, nebude predimenzovand kapacita akumuldtorov,
ktord znamend vy3Siu hmotnosf, zmen3enie 0zitného priestoru, ale
aj zvysenie ceny. Komunikdcia s potencidlnym zdkaznikom by si
mala vziaf priklad z predaja IT produktov. Tak, ako typ a vybavenie
pocitada sa prispdsobuje poziadavkdm zdkaznika, tak aj elektromobil
je mozné kapacitou akumuldtorov a vykonom motora konfigurovat pre
buduci charakter vyuZitia. Elektromobil by nemal byt uréeny pre cielovd
skupinu zdkaznikov, ale pre cielové potreby zakaznikov.

Projekt Edison

V ai magazine 2/2011 boli po prvykrdt predstavené ciele a aktivity
projekiu malého mestského elekiromobilu Edison na Strojnickej fakulte
Zilinskej univerzity. Krdtka fotoreportéz v ai magazine 1/2013
priblizila cely priebeh projektu od roku 2010. V joni 2013 bol
predstaveny verejnosti prototyp vozidla s novou karosériou pri
prileZitosti Dfia otvorenych dveri vo VW Slovakia u ndsho generdineho
partnera Nadécii VW Slovakia.

Dalsie hlavné ciele v projekte

* Ndvrh moduldrnej konstrukcie elektromobilu pre rézne
zd4kaznicke aplikdcie.

* Experimentdlne overenie metéd analyzy merania energetickej
bilancie elektromobilu.

* Experimentdlne overenie energeticky Gspornych
opatreni, posidenie moznosti vyuzitia dal3ich zdrojov
energie na predizenie dojazdu, skisky nabijagiek, navrh
a experimentdlne overenie modulov pre rozsirenie systému napr.
GPS monitorovaci systém.

* Modernizdcia si¢asného pracoviska univerzity a zdrovefi
vybudovanie nového pracoviska pre skisky vozidiel
s alternativnymi pohonmi.

Této préca bola podporovand Agentirou na podporu vyskumu a vyvoja
na zéklade zmluvy & SUSPP - 0014 - 09 o VEGA 1/0721/13

Energetické bilancia elekiromobilov a hybridnych vozidiel.
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Projekty

Zahranicni experti
na Zilinskej univerzite

> podpora dihodobej konkurencieschopnosfi

technickych takult

Technické fakulty ako Strojnicka fakulta a Elektrotechnicka fakulta Zilinskej univerzity

v Ziline svojou dihodobou tradiciou, ale aj su¢asnou vedecko-vyskumnou, pedagogickou
cinnostou a medzinarodnou spolupracou, patria medzi Spicku technickych fakult

na Slovensku. Zodpoveda tomu aj hodnotenie fakult slovenskych vysokych Skol
Akademickou rankingovou a ratingovou agenturou (ARRA), v ktorom sa dlhodobo

Strojnicka fakulta Zilinskej univerzity v Ziline (SjF) sa v hodno-
teni ARRA opakovane (v roku 2010, 2011 a 2012) umiestnila
na 2. mieste z celkového poétu 23 technickych fakilt na Slo-
vensku. Strojnicka fakulta Zilinskej univerzity v Ziline je na zdkla-
de tohto hodnotenia hodnotend ako najlepsia strojnicka fakulta
v Slovenskej republike. Elektrotechnické fakulta Zilinskej univer-
zity (EF) sa v hodnoteni z roku 2012 nachddza na 4. mieste
v rebri¢ku technickych fakdlt. Oproti predchadzajocemu roku si
tak polepsila o jedno miesto. K takémuto pozitivnemu hodnoteniu

Tab. 1

nachadzaju na poprednych prieckach.

prispieva fakt, Ze fakulty vzdeldvajo studentov v technickych od-
boroch, ktoré st pre siéasni priemyselnd prax velmi atraktivne.

Na Strojnickej fakulte ZU si $tudenti bakaldrskeho $tidia mézu
vybrat z piatich 3tudijnych programov a na inZinierskom $tddiu
z desiatich 3tudijnych programov. Na Elektrotechnickej fakulte ZU
je k dispozicii pre $tudentov bakaldrskeho 3tidia Sest a pre Stu-
dentov inZinierskeho §tddia sedem $tudijnych programoy, tak ako
je uvedené v tabulke 1.

Strojnicka fakulta a Elekirotechnickd fakulta Zilinskej univerzity uskuto&iiujs v jednotlivych tudijnych odboroch nasledujice akreditované ba-

kaldrske a inZinierske tudijné programy:

Strojnicka fakulta ZU
Bakalarske studium

Dopravné stroje a zariadenia
Vozidld a motory
Technika prostredia
Strojarske technoldgie
Priemyselné inzinierstvo

InzZinierske stadium
Automatizovangé vyrobné systémy
UdrZba dopravnych prostriedkov

Spalovacie motory, letecké motory
Kolajové vozidla
Strojarske technoldgie
Aplikovana mechanika
KonStrukcia strojov a zariadeni
Materiglové inzinierstvo
Priemyselné inZinierstvo
Technika prostredia

Elektrotechnicka fakulta ZU
Bakalarske studium

Automatizacia
Elektrotechnika
Telekomunikacie
Multimedialne technolagie
Biomedicinske inZinierstvo
Digitalne technologie
InzZinierske stadium
Biomedicinske inZinierstvo
Elektrické pohony
Elektroenergetika
Multimedialne inzinierstvo
Riadenie procesov

Telekomunikacné a radiokomunika¢né inzinierstvo
Vykonové elektronické systémy
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Obr. 1 Assoc. prof. Wuilpart Mark (vlavo) z Belgicka pri prehliadke laboratéria

K vysokej kvalite a budovaniu konkurencieschopnosti fakdlt prispieva aj spolupraca
so zahraniénymi expertmi. V roku 2013 na péde Zilinskej univerzity pdsobili ak-
tivne medzi $tudentmi a vysokoskolskymi ucitelmi SjF a EF medzindrodne uznévani
odbornici ako napr. prof. Dr. Ing. Radu Cotetiu, prof. Dr. Ing. Nicalae Ungureanu
z Univerzitného centra Baia Mare, doc. Dr. Ing. Tade&$ Ochodek z Vyskumného
energetického centra TUVSR - OSTRAVA, dr. h. c. prof. RNDr. Zuzanka Trojano-
vd, DrSc. a dr. h. c. prof. RNDr. Pavel Luk&g, DrSc. z Univerzity Karlovej v Prahe,
prof. Ivan Glesk z University of Strathclyde v Anglicku, prof. Hans Arwin z Linképing
University vo Svédsku, Kay Schuster, PhD. z IPHT Jena v Nemecku, Assoc. prof. Wuil-
part, Mark z Université de Mons Belgicko, prof. Juha Pyrhénen z Lappeenranta
University of Technology vo Finsku, doc. Ing. Pavel Trnka, PhD. zo Z&padod&eskej uni-

Obr. 2 Doc. Ing. Pavel Trnka, PhD. zo Zdpadoceskej univerzity v Plzni pri nviteve ZU

Eurdpska dnia

Agentdra

P pre Strukturalne fondy EU

Ministerstva Skolstva, vedy, vwskumu a Sportu SR

Projekty

verzity v Plzni, aj vdaka projektu EU ZvyZenie
konkurencieschopnosti technickych studijnych
programov reflektujoc aktudlne potreby pod-
nikatel'skej praxe.

Skisenosti a poznatky, ktoré dtudenti, doktoran-
di, vedecko-vyskumni pracovnici a vysokoskol-
ski ucitelia Strojnickej fakulty a Elektrotechnickej
fakulty ZU v Ziline pri rieseni projektu zatial
ziskali, sa odrdZa aqj v Sirokej medzindrodnej
spolupréci s viacerymi renomovanymi praco-
viskami a partnerskymi vysokymi $kolami v Pol-
sku, Rakisku, Nemecku, Madarsku, Holandsku,
Svajéiarsku, Velkej Britanii, USA a Japonsku
a vo vysielani $tudentov na 3tudijné pobyty
do zahranicia.

Strojnicka a Elektrotechnickd fakulta Zilinskej
univerzity patria medzi technické fakulty, kto-
ré vysielajd najviac Studentov do zahraniéia.
Napr. na SjF to v r. 2012 bolo cca 6 % dennych
Studentoyv.

Vhodné podmienky pre $tidium a aktivne za-
pdjanie sa 3tudentov do vedecko-vyskumnej
&innosti vytvéraji aj laboratérid vybavené naj-
modernejSou pristrojovou a laboratérnou tech-
nikou. Vdaka efektivnemu éerpaniu prostriedkov
zo $trukturdlnych fondov EU a ostatnych granto-
vych programov reprezentujd Strojnicka fakulta
7U a Elektrotechnickd fakulta ZU v st&asnosti
technologickd Spicku nielen medzi slovenskymi
technickymi univerzitami a fakultami.

Obe fakulty 6zko spolupracujd s priemyselnymi
podnikmi v oblasti automobilového, strojdrske-
ho, elektrotechnického, gumdrenského priemys-
lu, ale aj v dal3ich priemyselnych odvetviach.

Dlhodobd spoluprdca s priemyselnou praxou
vyrazne pomdha zlepsovaf uplatnitel'nost ab-
solventov na trhu préce. O tom svedéi qj sta-
tistika ARRA z roku 2012, podla ktorej bol
podiel nezamestnanych absolventov SjF len
2,6% a EF 4,6% z celkového poétu absol-
ventov.

V pripade, ak by ste mali zdujem o spolupré-
cu v akejkolvek podobe, nevdhaijte a kontak-
tujte nds.

Kontakt:

Zilinskd univerzita v Ziline

Univerzitna 1, 010 26 Zilina

Strojnicka fakulta, tel: 041/513 2501
email: dsjf@fstroj.uniza.sk

Elektrotechnickd fakulta, tel:041,/5132051
email: sekrdek@fel.uniza.sk

AL
o
-~ wr-ro-u‘p-r— -r
‘_;_'fﬂl rM"E_'.'{
H o W

Zvy3enie konkurencieschopnosti technickych $tudijnych programov reflektujic aktuélne potreby podnikatelskej praxe

Kéd projektu: ITMS 26110230052

Moderné vzdeldvanie pre vedomostnd spolocnost / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
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Prazsky veletrh
FOR ELECTRON 20

prinese radu novinek

Mezinarodni veletrh elektrotechniky, elektroniky a energetiky - FOR ELECTRON 2013 se bude konat
19. - 21. listopadu 2013 v PVA EXPO PRAHA Letnany. Soubézné s nim se budou konat veletrhy:

FOR ELECTRON MOTION - 1. veletrh elektromobilnich, hybridnich dopravnich
prostfedkd a infrastruktury

FOR ENERGO - 2. mezinarodni veletrh vyroby a rozvodu elektrické energie

FOR AUTOMATION - 2. mezinarodni veletrh automatizacni, regulacni a mérici techniky
Nové se také k soubéhu prida mezinarodni odborny veletrh technického
zafizeni sluzeb - VODA - KLIMA - VYTAPENI,

Dva nové soubézné veletrhy

Novinkou pro rok 2013 je specializovany veletrh na téma elektromobility
- FOR ELECTRON MOTION a mezindrodni odborny veletrh technického
zafizeni sluzeb - VODA - KLIMA - VYTAPENI. Veletrh FOR ELECTRON
MOTION nabidne jedineénou prehlidku elekiromobilnich, hybridnich do-
pravnich prosttedkd a infrastruktury. Navitévniky Eekaji testovaci jizdy
s elektromobily a hybridy, pfedstaveni technologii a vizi budoucnosti v eko-
logické dopravé, doprovodny program za Géasti odbornikd z oblasti elek-
tromobility a také praktické zkusenosti s provozem elekiromobili.

Areal PVA EXPO PRAHA Letnany

Dne 12. 10. 2012 byl zahdjen provoz dvou nové vybudovanych hal
3 a 4 o celkové plose 8 200 m2 V sou&asné dobé se jednd o nejmo-
dernéj§i veletrzni prostory v Praze. Haly jsou vybaveny modernim ply-
novym vytdpénim s cirkulaci teplého vzduchu, normovanym osvétlenim
a nejmoderné&jsimi prvky profipozéarni ochrany. Nosné ocelové rdmy jsou
dimenzovdany na pietizeni az 100 kg na 1 metr délky a umoznuiji tak bez-
problémové zavé¥ovani roznych konstrukci podle potfeb vystavovateld.
Obé haly jsou propojeny vstupni halou o rozloze 1 600 m?, kde bude
umisténo zdzemi potfebné pro kondni veletrznich, sportovnich, kulturnich
i spolecenskych akci.

Zastitu nad veletrhem prevzala

i Ceskomoravska elektrotechnicka asociace
Z&stitu nad veletrhem prevzali opét Ministerstvo promyslu a obchodu
a Svaz promyslu a dopravy Ceské republiky. Nové veletrh ziskal zgfity
od Ceskomoravské elektrotechnické asociace, kterd sdruzuje pravnické i fy-
zické osoby z elektronického a elektrotechnického promyslu, zdravotnické
techniky, informaénich sluzeb a dali firmy s pfibuznou vyrobni orientaci ¢i
obchodnimi zéjmy.

Jiz prihlasené firmy
V soucasné dobé je na veletrh pfihld3ena Fada vyznamnych firem jako
napfiklad ABB - divize Elekiro Praga, Eaton Elektrotechnika, Prazska
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energetika, Kopos Kolin, Lapp Kabel, Helukabel CZ, Starmans electro-
nics, Dinel, Tecon, Thonauer, Turck, Kardex a dalsi.

Doprovodny program

Peclivé je také pFipravovan doprovodny program soub&znych veletrhd
ve spoluprédci s odborniky a medidlnimi partnery.

V rémci veletrhu FOR ELECTRON se uskute&ni napfiklad konference ,Pre-
nos a distribuce elekirické energie” od spoleénosti b.i.d. service, kterd se
na oblast konferenci pfimo specializuje. Také spole¢nost Sdélovaci tech-
nika pro vés pfipravila konferenci, a to hned dvoudenni. Jednim z témat
ie , RFID a NFC Future”, které se bude vénovat rozvoji téchto technologii
a jejich aplikaci v fadé oblasti. V druhém pfipadé se jednd o téma ,Zele-
né elektronika”, které bude pojedndvat o vlivu aplikaci elektroniky na Zi-
votni prostfedi. Zajimavosti v oboru robotiky pak pFedstavi spolecnost
Trade Media International. Na této konferenci se budou prezentovat
nabidky robotd a pfedvedena bude také ndzorné ukdazka robota v praxi.
Vice o doprovodném programu naleznete na webovych strankach veletr-
hu FOR ELECTRON a soubé&znych.

Nebudou samozfejmé& chybét veletrzni soutéZe pro névitévniky, ani sou-
téZe o nejinovativnéjsi vyrobek GRAND PRIX a o nejzdafilejsi expozici
TOP EXPO pro vystavovatele.

V tuto chvili je stdle mozné se na veletrh pfihlasit. Kompletni pfihlaskovou
dokumentaci v&etné cen najdou zdjemci na strénkdch veletrhd:
www.electroncz.cz, www.forenergo.cz,
www.foravtomation.cz  www.forelecironmotion.cz.

Vice informaci naleznete také na www.abf.cz

ABF, a.s., Mimoniskd 645, 190 00 Praha 9, tel: +420 225 291 136,

e-mail: forelectron@abf.cz

AOR

ELECTR&N



> Nova generacia informacného systému
HELIOS Spin kontroluje aj vase zasoby

- g _...f_

> rozne systémy DATALOCK dostali spoloénu znacku HELIOS

Mate v skladoch leZiaky?
Netrapte sa tym.

So systémom HELIOS Spin
ziskate velmi lahko prehlad
o skladovych zasobach

od nakupu az po expediciu!
Toto je efektivne podnikanie.

HELIDS‘}

Softvér, ktory riadi

www.helios.eu

Spole¢nost Cognex Corporation (NASDAQ: CGNX), predni svétovy dodavatel
systémil a softwaru pocitacového vidéni, predstavila fadu kamer

Cognex Industrial Camera (CIC), novou fadu primyslovych kamer s rozhranim
GigE Vision® ur¢enych pro snadnou integraci se softwarem pro po¢itacové
vidéni VisionPro® a CVL®. Prvni ¢tyfi modely fady CIC jsou kompaktni

(29 x 29 mm), monochromatické kamery pro plosné skenovani pokryvajici

ty nejpopularnéjsi kombinace rozliSeni, rychlosti a ceny
na trhu pocitacového vidéni. Do budoucna se chysta
uvedeni dalSich modeld.

.Vyrobci stroji mohou nyni svym zdkaznikdm jasné ukdzat, Ze do svych
strojd integrovali 3pic¢kovy software pro poéitadové vidéni Cognex, coz
jim dévd velkou konkurenéni vyhodu,” uvedl Joerg Kuechen, viceprezident
a feditel obchodni jednotky softwaru pro pogitacové vidéni spolegnosti
Cognex. ,Uzivatelé - zastupci velkych podnikd pak mohou snadno rozpo-
znat systémy, které vyuZivaii software Cognex, podle Zlutych promyslovych
kamer Cognex na jejich lince.”

Integrace se softwarem VisionPro poskytuje pfistup ke komplexni knihovné
patentovanych ndstroj pro poditaéové vidéni - od geometrické lokaliza-
ce a inspekce objektd az po identifika&ni a méfici algoritmy. V kombinaci
s flexibilnim a silnym vyvojovym rozhranim na bézi PC usnadfuje software

tacového vidéni.

Spole&nost Cognex nabizi pro fadu kamer CIC ffiletou zaruku a program
vymény za provozu (hot swap). Momentdlné jsou k dispozici tyto nové pro-
myslové kamery fady Cognex Industrial Cameras:
¢ CIC-300: rozlideni 640 x 480 (VGA),
120 snimkd za sekundu, senzor CCD, globdlni zavérka
e CIC-2000: rozlideni 1 628 x 1 236 (2 MP),
20 snimkd za sekundu, senzor CCD, globdlni zavérka
¢ CIC-4000: rozliseni 2 048 x 2 048 (4 MP),
25 snimkd za sekundu, senzor CMOS, globdlni zavérka
e CIC-5000R: rozlieni 2 592 x 1 944 (5 MP),
14 snimki za sekundu, senzor CMOS, posuvnd zdvérka

Dalsi informace naleznete na adrese www.cognex.com/cic.
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Strojirensky veletrh
o kli¢ovych tématech promyslu
-MSV Brno 2013

Od 7. do 11. fijna 2013 se na brnénskéem
vystavisti uskutecni jiz 55. mezinarodni
strojirensky veletrh. Poradatelé oceka-
vaji 1 500 vystavuijicich firem ze vSech
klicovych pramyslovych oborl od vyroby
obrabécich strojl aZ po elektrotechniku
a automatizaci.

Opét vysoka zahranicni ucast

Stejné jako v minulych letech, i letos se pfiblizné tfetina vystavovate-
[0 hlési ze zahraniéi, pfedeviim pak z Némecka, Slovenska, Turec-

ka a ltdlie. Turecko jako partnerské zemé roéniku bude zastoupeno
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pfiblizné padesdti firmami, coz otevird fadu pfileZitosti k navazani
kontaktl na tomto dynamicky se rozvijejicim trhu. Ddle se do Brna
vraceji firmy z Velké Britanie a Spanélska véetné obchodni komory
a mezi novd teritoria patfi také Ddansko. Vedle tradiéné se Géastni-
cich zahraniénich firem se predstavi také zcela novi vystavovatelé
mj. z Polska, Némecka, Rakouska, Itélie nebo Rumunska.

Rada zemi se opét prezentuje oficialnim stankem. Zajimavosti bude
expozice Udmurtské republiky z Ruska sdruzujici Sest vystavovate-
[0. K zemim, které se prezentuji oficialni expozici, se po delsi dob&
opét pfipojila také Velkd Britdnie. Jeji stdnek pfipravuje Asociace
strojirenského promyslu a UK Trade & Investment. Tradi&ni kolektiv-
ni expozice chystd némeckd spolkova zemé Bavorsko a Spolkové
ministerstvo vzdélavani a vyzkumu, z dal3ich zemi pak Slovensko,
Rusko, Cina, Francie, §V)'Icqrsko a Rakousko.

EUROTRANS

Zcela nové je koncipovana prezentace dopravnich a logistickych
obord. Letos se sice nekond veletrh Transport a Logistika, ale jeho



obsah v rdmci strojirenského veletrhu zistavd. Zatimeo vnitropodniko-
va logistika, tj. intralogistika je jednim z obord MSV, logistické a do-
pravni sluzby pfedly pod novy veletrh EUROTRANS. Do intralogistiky
spadaiji pfedeviim obory skladovdni, manipulace a vnitropodnikové
dopravy, které na veletrhu Transport a Logistika patfily k nejpocetngii
zastoupenym. Prvni roénik veletrhu EUROTRANS probéhne soubézné
s MSV, ale pouze ve tfech dnech od Gtery 8. fijna do &vrtka 10. Fij-
na. Jeho dé&jistdm bude pavilon G2, kde se uskutecni také konferené-
ni program. EUROTRANS navazuje pfedeviim na veletrh AUTOTEC,
ieho hlavni népli bude tvofit autoservisni technika.

Podpora vyzkumu, inovaci a technickeé
vzdélavani

Atraktivni a vyhledavanou souédsti MSV se b&hem nékolika let stal
projekt Transfer technologii a inovaci, ktery se svym charakterem vy-
mykd nabidce komerénich expozic. Prezentace vyzkumnych aktivit
vysokych 3kol je pfileZitosti k ukdzkam zajimavych projektd i jejich
konkrétnich vystupd a umozZiiuje navdzat pfimé kontakty s primyslo-
vymi podniky, které se zajimaiji o spoluprdci ve védecko-vyzkumné
oblasti. Technické univerzity a jejich vyzkumné centra dostanou
prostor v pavilonu A1.

Tradici se stal také JobFair MSV, ktery je v souasnosti nejvét3i sou-
stfed&nou nabidkou pracovnich pfileZitosti ve strojirenstvi, energe-
tice a daliich pfibuznych technickych oborech v Ceské republice.
Smyslem projektu je zprostfedkovat kontakty mezi zaméstnavateli
v promyslu a uchazedi o zaméstndni véetné studentd, ktefi hledaiji
napiiklad stdz v technickém oboru. JobFair MSV 2013 se uskuteéni
ve &tvrtek 10. fijna a mezi vystavovateli budou firmy jako Aero Vo-
dochody, UNEX, ABB, Ceska zbrojovka a dalsi.

Aktudlni téma technického vzdé&lavani Fedi nejen otdzku nedostatku
pracovnikd v technickych profesich a nedostatku zdjemci o studium
na technickych 3kolach, ale také problém drovné absolventd téchto
3kol. Také proto se na MSV opét uskuteéni Soutéz mladych strojafd
v programovdani CNC obrdbécich strojo, kterd se na minulych roé-
nicich setkala s velmi pfiznivym ohlasem. Vyukové centrum organi-
zuje Svaz strojirenské technologie a mladi sout&Zici vypracuji pfimo
na misté v &asovém limitu program podle zadaného vykresu. Ty nej-
lepsi vysledky jejich préce se rovnou uplatni na vystavenym strojich
a vyherci si odvezou obrobek vyrobeny dle vlastniho programu.
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h od otery 8. fiin

Prvni roénik veletrhu EU
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program

| letos bude k vidéni automatickd balici linka Packaging Live. Provoz
balici linky bude rozdélen na dvé samostatnd automatickd praco-
vi§t&, propojend manudlnim Gsekem. Prvni z pracovist je plné auto-
matizované, predstavi se v ném v sekci baleni sklddagka i zaviragka
kartond doplnénd o manipulaéniho robota a znadici technologie.
Na tento Usek navdze manudlini st - ruéni sponkovéni kartong,
ruéni vkladdani krabigek do velkych krabic a instalace vzduchovych
i papirovych vyplni na dopravniku. Od potisku krabic, pfes RFID
identifikaci, lepeni krabic, jejich znageni, uklddéni na paletu az
po ovinovdni se bude opét jednat o Usek fizeny paletizaénim robo-
tem. Pro divdky jsou opét pfipraveny ceny a soutéZze. Mezi hlavni
partnery projektu patii Viking Masek, Gaben, V5B, ARC-Robotics,
ONDRASEK Inkjet System, Servisbal Obaly, Technology Morava,
GE Money Bank a Kuda Packaging.

Atraktivni doprovodny program

St&Zejni uddlosti doprovodného programu se stane tradiéni setkdni
predstaviteld vlddy a podnikatelské sféry na snému Svazu promyslu
a dopravy CR.

Vyznamné &&st doprovodného programu se zaméfi na rozvoj eko-
nomické spoluprdce s Tureckem jako partnerskou zemi MSV 2013.
M. se chystd semindf na téma spoluprdce na fretich trzich a kon-
ference o technologické spolupréci v oborech doprava, energetika
a primyslovd automatizace.

Tradiéni sou&ésti MSV budou dalsi akce na podporu zahrani&ng-
-obchodni spolupréce a &eského exportu jako Business den Ruské
federace a Business den Béloruska. Opét se uskuteéni také b2fair
setkani Kontakt - Kontrakt organizovany RHK Brno.

Mezindrodni strojirensky veletrh byl po vétSinu své historie ve-
letrhem &eskoslovenskym a u pfilezitosti letosniho 55. roéniku
chtéji pofadatelé podtrhnout pravé tyto
spoleéné kofeny, které do znaéné miry
pfetrvévaiji dodnes. Vedle vyznamnych
tuzemskych a zahraniénich hostd pfislibil
G&ast na oficidlnim zahgjeni MSV Anto-
nio Tajani, mistopiedseda Evropské ko-
mise a komisai odpovédny za promysl
a podnikdni. )

MSV 2013

7. — l‘. 10. 20‘3

www.bvv.cz
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Medzinarodnyavelitrhtelektrotechniky,
elektroniky, energetiky a telekomunikacii

~ELO SYS 20

Pozyvame vas na 19. rocnik medzinarodného
veltrhu elektrotechniky, elektroniky, energeti-
ky a telekomunikacii ELO SYS 2013, ktory
sa uskutocni 15. - 18. oktobra tohto roku
v areali vystaviska EXPO CENTER v TrencCine.

Veltrh ELO SYS sa od svojho vzniku v roku 1995 dynamicky rozvijal,
vdaka ¢omu sa stal najvé&sim a najvyznamnejim veltrhom elekiro-
techniky, elektroniky, energetiky a telekomunikdcii v Slovenskej re-
publike. Napriek nepriaznivym vonkaj$im ekonomickym vplyvom si
ELO SYS zachovdva vedicu poziciu ako $pickové slovenské veltrzné
podujatie s najreprezentativnejiou $truktirou vystavovatelov a expo-
zicii zo sféry medzindrodného elektrotechnického priemyslu a je vo
svojom odbore najuzndvanejdim a najlepsim podujatim pre prezent&-
ciu inovdcii a vymenu technologickych informdcii.

Veltrh ELO SYS ponuka vysoky 3tandard pre prezentéciv naj-
novsich trendov, zaujimavych myslienok a pokrokovych technolégii.
Kazdoroéne sa veltrhu zi&astiiuvjd a vystavuji svoje produkty mno-
hé renomované slovenské a medzindrodné spoloénosti. Podujatia
sa aj v tomto roku zd&astni viac ako 200 firiem na ploche 5 800 m2.

Vdaka odbornej zastite najvyznamneisich organizdcii, institdcii a zva-
zov pdsobiacich v elekirotechnike, elekironike, energetike a teleko-
munikdcidch na Slovensku bude uZ tradi¢ne st&asfou veltrhu bohaty,
aktudlny a zauvjimavy sprievodny program, ktory sa kazdoroéne tesi
vysokému zdujmu odbornej ndvitevnickej verejnosti.
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K veltrhu ELO SYS uz roky neodmyslitelne patria sétaze ,Elektro-
technicky vyrobok roka”, ,Ekologicky poéin roka”, ,Najispesnejsi
expondt veltrhu ELO SYS”, ,Konstruktér roka” a ,Unikét roka”,
ktoré organizuje Zvéz elekirotechnického priemyslu SR. Sd&astou
programu si odborné semindre, predndsky a konferencie. Pri-
pravuje sa ako kazdy rok konferencia FEI STU ,Elektrotechnika,
informatika a telekomunikécie”, ,Semindr znalcov elekirotech-
nickych odborov”, ,Panelova diskusia” - SEZ, ,Inovaény klub
a workshop”, ,Celoslovenské findle technickej sifaze mladych elek-
tronikov” a rézne prezentdcie vystavujicich spoloénosti.

Veltrh ELO SYS je vhodnou prileZitostou pre posilnenie podnikatel-
skej pozicie a podporu Uspechu v daldom obdobi. BliZ3ie informacie
o programe veltrhu ELO SYS 2013 si k dispozicii na internetovej
stranke www.elosys.sk alebo na facebooku.

TeSime sa na Vés v Trendine.




EXPO CENTER a.s.

Pod Sokolicami 43, 911 01 Trencin, SR
tel.: +421 32 770 43 32, e-mail: dchrenkova@expocenter.sk

www.elosys.sk
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Novinky svetovych vyrobcov

Kia Motors Slovakia - spe3ny polrok

Spolo&nosf Kia Motors Slovakia dosiahla v prvom polroku 2013 me- : 7
dziro&ny ndrast vo vyske 6 percent, ked' vyrobila 158 900 vozidiel. !
Kia vo februdri tohto roku spustila sériovi vyrobu nového trojdverové-
ho modelu Kia pro_cee’'d a koncom mdja zacala vyrdbat prvi vyso-
kovykonni verziu modelu Kia cee’d v trojdverovom (pro_cee’d GT)

a pétdverovom prevedeni (cee’d GT). Z&vod po prvykrét vo svojej
histérii vyuziva pln vyrobnd kapacitu. Poéas prvych Siestich mesia-
cov roku 2013 vyrobila Kia aj 253 200 benzinovych a dieselovych
motorov a zaznamenala medziro&ny ndrast na Grovni 6,7 percent.

Kia aktudlne vyrdba druhd
generdciu modelu Kia
cee'd, 3portovo-Uzitko-
vy model Kia Sportage
a praktické rodinné MPV
Kia Venga. Model Kia
Sportage predstavoval

v prvom polroku 2013

takmer 48 percent z cel- (9 percent), Francizska (5 percent) a Talianska (5 percent). Takmer
kovej produkcie. Jej zvy3nd 1 percento vyrobenych vozidiel bolo uréené pre slovensky trh.
&asf zastupovali modely Kia

cee'd (viac ako 42 percent) V prvom polroku 2013 Kia zdrovef vyrobila 133 100 benzino-

a Kia Venga (10 percent). vych (53 percent) a viac ako 120 100 dieselovych motorov
Spoloénost Kia Motors Slo- (47 percent). V priebehu prvych Siestich mesiacov roka 2013 sa
vakia najvy3si pocet vozidiel stal najziadanej§im benzinovy motor GDi s objemom 1,4-itra.
exportovala do Ruskej fede- Z celkovej produkcie zdvod 47 percent motorov exportoval do ses-

récie (24 percent), Velkej Bri- terskej automobilovej spolognosti Hyundai Motor Manufacturing

tanie (14 percent), Nemecka Czech v Ceskej republike.

VW Martin - 300 milionov komponentov

do automatickych aj mechanickych prevodoviek s prie¢nym alebo
pozdiznym uloZenim. Komponenty sa v Marfine vyrdbait pre vo-
zidl& znaciek Volkswagen, Audi, SEAT, SKODA a Porsche. V roku
2012 vyrobil martinsky zévod 28,85 miliéna komponentov.

Viac ako 93 % produkcie smeruje na export. Priblizne 7 % martin-
skej produkcie, ktord tvoria prirubové hriadele, synchrénne krozky

a telesd diferencidlu, sa v bratislavskom zédvode VW SK montuje do
27 typov prevodoviek. Nosnou ¢asfou produkéného portfélia v Bra-
tislave si prevodovky so systémom Start-Stop pre vozidld platformy
MQB koncernu Volkswagen s motorizaciami 1,4 TSI, 1,6 TDI, 1,8
TFSI a 2,0 TDI. Bratislavsky zdvod vyrdba 6-stupfiovi prevodovku
typu MQ250 ako jediny na svete. Prevodovky z bratislavského z4-
vodu sU uréené pre automobily znagiek Volkswagen (Golf, Beetle,
Scirocco, Eos, Jetta, Touran, Passat, CC), Audi (A3, TT), SKODA
(Rapid, Octavia, Superb), SEAT (Leon, Altea), ktoré dosahuijo
maximdlny kritiaci moment 280 Nm a disponujd vykonom motora

do 132 kW.

Martinsky zévod spoloénosti Volkswagen Slovakia (VW SK) vyrobil
uz 300-miliénty komponent. Jubilejnym sa stalo teleso diferencidly,
ktoré sa v bratislavskom zdvode VW SK montuje do prevodoviek vo-
zidiel znagiek Volkswagen, Audi SEAT a Skoda.

Martinsky zédvod VW SK s viac ako 800 zamestnancami patri k
najva&sim zamestnavatelom v turéianskom regiéne. Jeho produké-
né portfélio pozostdva z vyroby komponentov pre podvozky ako
s0 brzdové kotG&e, brzdové bubny, ndboje a zavesy kolies. Druhou
hlavnou &asfou produkcie si komponenty pre prevodovky ako te-
lesa diferencidlu, synchrénne krizky, prirubové hriadele, kuzelové
krizky, hnacie a duté hriadele a kryty prevodoviek. Tie sa montuji
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Novinky svetovych vyrobcov

Vlajkovd lod znacky SKODA

vyrobni linky v kvasinském zdvod&. V souvislosti se zahdjenim vyro-
by modernizovaného modelu Superb byly montdz a svafovna vyba-
veny novym zafizenim. Kromé toho byly optimalizovény i logistické
procesy: ndpravy vozd se nyni doddvaji na montazni linku v rezimu
justin-sequence. Nové koncipovdana byla také zkuebni zafizeni

na kone&né montézi, napfiklad pracovisté kontroly geometrie. Zce-
la pfepracovany model SKODA Superb sjizdi z linky v modernizo-
vaném zévodé v Kvasindch.

SKODA v kvétnu zévodé v Kvasindch zahdijila vyrobu kompletné
prepracovanych modeld Superb a Superb Combi. Pro vyrobu no-
vych $pickovych modeld automobilka rozsifila a zmodernizovala

Zévod v Kvasindch, ktery zaméstndvd 4.500 zaméstnancy, je jed-
nim ze tfi vyrobnich zévodd spole&nosti SKODA v Ceské republice.
Vedle modelu Superb se v Kvasindch vyrabi také modely SKODA
Roomster a SKODA Yeti. V roce 2012 zde bylo vyrobeno celkem
153 700 voz0. V rémci rozdifeni z&dvodu a pievedeni vyroby mode-
lu Roomster z Vrchlabi do Kvasin byla v lednu letosniho roku dokon-
¢ena stavba nové logistické haly a nové montézni linky pro model
Roomster. Kromé toho byla v Kvasindch zahdjena také montéz né-
prav. Na leto3ni rok je napldnovdana jedté vystavba nové haly pro
svarovnu.

Z jednoho Yetiho budou dva

SKODA Yeti patfi mezi nejoblibenéjsi kompakini zastupce kategorie
SUV. Zdjemci o &eské kompaktni SUV budou mit poprvé na vybér ze
dvou designovych variant - stylovéj3i Yeti mifi do mé&sta a robustngji
ladény Yeti Outdoor mimo zpevnéné komunikace. V obou variantach
zaujme SKODA Yeti fadou novinek: od pfepracované piidé a zads,
pres kola z lehké slitiny, svéZej3i interiér, nové ,Simply Clever” prvky
a posilenou funkénost, az po obohacenou nabidkou motord a prevo-
dovek. Koncem roku 2013 budou obé varianty modelu SKODA Yeti
uvedeny na prvnich trzich. Pro pfepracované modely SKODA Yeti jsou
k dispozici étyfi naftové a ffi benzinové motory, viechny prepliované
turbodmychadlem a s pfimym vstfikovanim paliva. Jejich paleta saha
od zdzehové jednotky 1,2 TSI/77 kW (105 k) az po vznétovy agre-
gt 2,0 TDI/125 kW (170 k).

Design znacky SKODA pro Tour de France

toveny byly Eeskymi sklgfi spolenosti Lavsit. SKODA podporuje
Tour de France jako hlavni sponzor uZ deset let.

,Cesky strojafsky um a femesind zru&nost jsou symbolem preciznosti
a kvality. Proto je tvorba trofeji pro vitéze nejslavnéjiho cyklistického
zévodu pro designéry znacky SKODA kazdoro&né mimotadnou vy-
zvou a cti,” fikd Jozef Kabah, 3éfdesigner spole&nosti SKODA AUTO.
Tour de France se vyznaduje dynamikou, preciznosti a si-
lou. A to jsou také hlavni linie, kterymi se nechal designér
znacky SKODA Peter Olah pfi navrhu kfistélové trofeje
vést. Kazdd z trofeji je 60 centimetrd vysokd a vazi &tyfi ki-
logramy. Jedné trofeji a jejimu dokonalému zpracovani vé-
nuji sklafi nékolik hodin préce. Sponzorskd podpora Tour
de France a dalsich cyklistickych akei na nérodni v i mezi-
nérodni Grovni svédé&i o mimofddném vztahu znacky
SKODA k tomuto sportu. Usp&snd historie mladobo-

Sklenéné trofeje pro vitéze Tour de France 2013.

Peter Olah, designer SKODA AUTO, kontroluje kvalitu préce

Vitézové Tour de France 2013 ziskali v PafiZi po svém do-
jezdu do cile trofeje z geského kfidfalového skla. Stejné jako
v minulych letech trofeje navrhl tym SKODA Designu a zho-

leslavského podniku také vyrobou jizdnich kol zaéala. Jiz
na konci pfedminulého stoleti, v prosinci 1895, zalozili
Véclav Laurin a Véclav Klement v Mladé Boleslavi tovar-
nu na jejich vyrobu - zhruba deset let pfedtim, nez na trh
uvedli svij prvni automobil.
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Kechnec v Singapure

Obec Kechnec z Kosického kraja sa rozhodla hladat novych investo-
rov do technologického parku na najvéé&sej pandzijskej technologic-
kej vystave EnterpriselT 2013, ktord sa uskutoénila v jili v Singapure.
+Aj ked mdme iba tisicku obyvatelov a mnohi by si mysleli, Ze takato
mald obec nemd Ziadne $ance na rozvoj, dokdzali sme opak. Vybu-
dovali sme priemyselni zénu na rozlohe 332 ha, ktord v siasnosti
predstavuje investicie v hodnote 1 miliardy eur a priniesla 3 000 pra-
covnych miest. Chceme sa rozvijat dalej, kapacita nasej priemyselnej
zény je az 30 000 pracovnych miest. Radi by sme tieto &isla naplnili,
a to bol hlavny dévod, pre€o sme sa rozhodli isf do Singapuru. Tymto

krokom otvdrame novy etapu hladania partnerov,” vysvetluje dlhorog-
ny starosta obce Jozef Konkoly.

Priemyselny park v obci vznikol v roku 2003, pri¢om doteraz vytvo-
ril 3 000 novych pracovnych miest a predstavuje projekty v hodno-
te 1 mld. eur. Momentédlne tam sidli Gefco Slovakia, Doppelmayer,
Handtmann, Clean Tech, Magnetti Marelli, IEE Sensing Slovakia,
KUENZ SK, V.O.D.S. a.s., Getrag Ford, éamai transport, Evans,
Henkel Slovensko, Schelling Slovakia, SWEP Slovakia a CROWN
Bevcan Slovakia.

Novy centréIni sklad hotovych vyrobku
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ZKL - Uspéch v Turecku

Z&kladem podnikatelského Uspéchu je vysokd flexibilita ve vyrobé i vhodné zaméfeni na cilové

trhy. To je v dobé citelné recese, kterd v uplynulych péti letech postihla mnohé ekonomiky, &asto
bazdlni podminkou k pFeziti. Své o tom vi Cesky
strojirensky koncern ZKL - nejvétsi vyrobce velko-
rozmérovych soude&kovych, specidlnich a délenych
loZisek ve stfedni Evropé&. Vice nez dvé fietiny jeho
produkce smé&fuji za hranice - hlavnimi odbytisti jsou
zemé Jizni Ameriky, Indie i z&dpadni Evropa. Pravé tyto
staty v roce 2012 postihl ekonomicky dpadek a bylo tu-
diZ nutné exportni politiku pfehodnotit. Pokles prodeije se
podafilo kompenzovat na novych trzich. Nezanedbatelnou
perspektivu predstavuje dive spise zatracované Turecko.
Turecko je ftreti nejlidnatéjsi zemi Evropy a z hlediska velikosti tedy

predstavuje trh vice neZ zajimavy. ,Tato ekonomika nachdzejici se pfimo mezi Evropou a Asii
byla doneddvna opomijena. Pravdou ale je, Ze se ji v souéasnosti dafi |épe nez vétsiné evrop-
skych velmoci. Mistni promyslovd vyroba pro nds predstavuje atraktivni cil. Prévé proto jsme

se rozhodli rozsifit nase aktivity na toto Gzemi. Svého rozhodnuti rozhodné nelitujeme,” Fika
Ing. Jifi Prasil, CSc., generdlni feditel koncernu ZKL.

V lofiském roce dosdhlo Turecko rekordnich exportl a vyrazny rost jej ekd i letos. Finan&ni kri-
ze posledni pétiletky zde nijak vyznamné nezasdhla. Velmi ambiciézni jsou i jeho plany do bu-
doucna. Béhem nésledujicich deseti let aspiruje na prinik do prvni desitky nejvétsich ekonomik
svéta. Pokud bude vyvoj pokragovat spravnym smérem, mize se ZKL t&3it na dobré vynosy.
Stejné tak i dalsi ¢eské podniky, které v tomto teritoriu psobi, jako jsou Vitkovice Machinery
Group, Skoda Plzen &i energeticky gigant CEZ.
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Cesky strojirensky podnik ZKL se neboiji velkych pland. V nepilis stabilnim ekonomic-
kém prostiedi planuje pro rok 2013 navyseni prodeje vyrobkd o 10 % oproti roku
2012. Umozni jej predeviim nové technologie, které byly implementovany do vyroby.

Inovace &ekd také skladovaci kapacity. V &ervenci 2013 byla zahdjena vystavba

centrdlniho skladu hotovych produktd v aredlu spoleénosti ZKL Brno, a.s. Pro-
iekt je financovén dcefinou spolecnosti ZKL Reality s.r.o. Zahdjeni provozu

nového systému je pldnovdno na poddatek 2. &tvrtleti roku 2014. ,Vystavba
centrdlniho skladu hotovych vyrobkd celkové zlepsi skladovaci kapacity
a povede ke zvy3eni kvality servisnich sluzeb. V neposledni fad& ndm pfi-
nese nezanedbatelnou Usporu ndkladd v segmentu logistiky a dopravy,”
fiké Andrej Klim, vedouci logistiky koncernu ZKL. Rozloha objektu bude
3 000 m? s celkovou kapacitou vyskového skladu 9 709 paletovych mist
a 715 paletovych mist v osmi véZich skladového systému Kardex. V novych
prostordch budou vyuzivany nejmodernési logistické technologie. Rizeni toku
palet a hotovych vyrobkd bude probihat prosttednictvim systému Earovych kédo.
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Our first kilometre towards the European Union
Automotive Europe is a mature industrial area
manufacturing the most diverse production of cars and
commercial vehicles. For a long time already, it ensures
a proper movement of people, as well as raw materials
and goods around the continent to meet their needs.
Since the year 2000 the states of Central Europe have
significantly contributed to this production - namely
Slovakia, Czech Republic, Poland, Hungary, Slovenia and
Romania. While in early 90's of last century it was less
than 750 000 cars per year, at the beginning of this
decade it has been more than 4 million. Furthermore,
as | will explain, Slovakia plays a significant role in
automobile manufacturing. (p. 12)
EMO Hannover 2013 - a showcase of machine tools
The EMO Hannover 2013 opens its doors from
September 16 - September 21, 2013. At the world trade
fair of metalworking the manufacturers of machine tools
and components from all around the world will present
their products, technologies and trends of the future.

(p. 14)

VDW- EMO Hannover 2013 official

EMO Hannover 2013 is organized by the VDW (The
German Machine Tool Builders' Association) based

in Frankfurt am Main. The VDW acts on behalf of the
European Committee for Co-operation of the Machine
Tool Industries, CECIMO, in Brussels and in cooperation
with Deutsche Messe AG, Hannover. VDW represents
the interests of the German machine tool industry. It is
also one of few unions that organize its own trade fair
for the industry it represents. The director of the VDW, in
the area of machine tools, is Dr. Wilfried Schéfer, who on
the occasion of a press conference at EMO Hannover in
Bratislava, provided ai magazine with an interview. (p. 15)

Engineers from Trencin development centre has been
developing seats for the new FIAT 500 L

Achieving their strategic intent on following their
customers, Johnson Controls has founded in October
2004 a new development centre in Tren€in. The centre
has flexibly responded to the growing presence and
increasing production capacity of car manufacturers

in Central and Eastern Europe. During its relatively
short existence, the staff has personally participated

in a number of seats released to production for various
models of vehicles. A typical example might be one of
the last successful projects - development of new seats
for FIAT 500L. (www. johnsoncontrols.sk, p. 18)

SVEC&SPOL, Ltd-20 years on the market

SVEC a SPOL, Ltd., based in Vrable, conducts its
business on the Slovak and foreign markets. The
company operates in machine industry without any
foreign capital investment since its commencement in
2003. SVEC a SPOL, Ltd. holds various certificates: IS0
9001:2008, ISO 14001:2004, ISO 3834 and employs
more than 300 employees. Diversification in four
separate divisions formed stabilization and competitive
advancement. In addition to the automotive industry, the
company got involved in consumer, electro technical and
energy industry. (www.svecaspol.sk, p. 22)

Sandvik Coromant Company continues to discuss the
new industrial trends

June 19th marked the world's premiere of the second
film that the Sandvik Coromant Company dedicated

to new trends. The movie is called: "Towards a hyper

- specialization and a lack of talent." In 2013 the
company began a dialogue across the manufacturing
industry focusing on macro-economic trends affecting
the future of manufacturing. To support the dialog, the
company has released a report on new developments
and presented a video highlighting the impacts of
urbanization, sustainability, advanced materials and new
technologies. (www.sandvik.coromant.com/sk, p. 24)

Sandvik Coromant-Roads to discovery at the EMO
Hannover 2013

Sandvik Coromant at EMO Hannover directs their 'Roads
to discovery' and will present a novelty that will change
the understanding of metal cutting productivity. Sandvik
Coromant specializes in machine tools and tooling
systems. For the EMO 2013 in Hannover the company
has prepared the presentation 'Roads to discovery' that
ends with awareness of advanced technology, which
introduces entirely new performance standards in the
field of metalworking. All EMO visitors are cordially
invited to a meeting with Sandvik Coromant, which will
be held on September 17th, at 2pm in Hall 5, stand
B20, where the new generation of instruments will be
unveiled. (www.sandvik,coromant.com/sk, p. 25)

Milling cutters Blaxx™ - Walter introduce a new concept
of milling operation

Wolfgang V6tsch, who is responsible for global product
management in the sphere of milling operation in

Walter, explains that the new brand Blaxx™ involves
performance, precision and reliability of modern
precision instruments. Specialists from company Walter
designed a turning-point tool at the maximum technical
level. (www.walter-tools.com, p. 26)

The jaws for chucks - undervalued co-workers

At first sight the technological possibilities of jaws for
chucks seem to be limited from the perspective of
sophisticated chucks, clamping blocks with compact
performance and structurally advanced devices. Indeed,
but these direct interfaces of workpieces propose
enormous potentials. In addition to the conventional hard
and soft top jaws, the wide variety of available jaws for
chucks guarantees that even complex clamping tasks
can be solved economically.  (www.schunk.com, p. 28)

Small tools for the big work

If it is true that good things come in small sizes, then

a new range of small cutting blades from TaeguTec

comes at a time when the current economic downturn
and improved casting and molding require modification of
conventional cutting tools. Depth of cut in roughing turning
is in a range of 2-3mm, thereby cutting edge length of
12-15mm, having IS0 standard cutting inserts, becomes
excessive. The RhinoTurn series originates in the idea of
introduction of small cutting blades series that are also
environmentally friendly. (www.taegutec.sk, p. 32)

GARANT- a guarantee of excellence

As a system partner for quality tools we are always at
your side. Beginning with selecting a tool all the way
to its optimal use in production, including extensive
products and processes service. From personalized
services, through professional counseling to innovative
eBusiness solutions offered by Hoffmann Group. We
give you the most comprehensive range on the market:
55 000 500 quality tools from leading manufacturers

- including our own brands GARANT and HOLEX. For
optimal information on products - get a new catalog
edition. (www.hoffmann-group.com, p. 34)

ISCAR at EMO Hannover 2013 -intelligent tooling

ISCAR stand at EMO Hannover will focus on "intelligent
tooling", and will be showing products of the latest
campaign HIGHQLINE. These tools enable customers

to use modern machining methods such High Speed
Machining (HSM), tooling with high feed rates (FMR-
Fast Metal Removal), tooling with minimal cooling (MQL
- Minimum Quantity Liquid) and others. ISCAR continues
to expand its existing tooling systems that set standards
in the world of cutting operation.  (www.iscar.sk, p. 35)

Three world premieres complement successful NLX
series

World Premiere: NLX2500/500 | NLX3000MC/1250

| NLX4000BY/1500. At the occasion of EMO Trade
Fair the NLX series will be complemented by three new
impressive arrivals of DMG MORI SEIKI design. Over
1,200 machines of NLX series are sold every year. This
series provide its users with maximum performance,
flexibility and reliability. (www.dmgmoriseiki.com, p. 36)

Measuring systems and their impact on the accuracy of
machine tools KMAS

Measuring systems and their impact on the accuracy

of machine tools KMAS Machine tools are subject to
constantly growing demands on speed, accuracy and
quality of machined components. The machining process
is influenced by many factors. One of them is the quality
of drives for individual axes moving the cutting tool. Axis
drive control system is composed of control system,
engine, locomotive engine and the measuring system.
Each of these elements has an effect on the final
properties of the axis. The article deals with measuring
systems. (www.kovosvit.cz, p. 38)

High performance milling centre MIKRON HPM 1150-
1350-1850 series

The GF AgieCharmilles Company is currently marketing
series of MICRON HPM machines that provide precise
tooling through unique machinery concept. A powerful
motor spindle by company STEP TEC guarantees high
performance. From roughing to finishing in one clamping
the work piece. MICRON HPM machines are tools with
the best access to the work-piece in his grade. They are
also user-friendly with a powerful inclinable head. They
are designed for 5-axis simultaneous machining with
direct drive of a rotary table. (www.gfac.com, p. 40)

TAJMAC-ZPS -a new five-axis horizontal machining
centre H800
Company TAJMAC-ZPS, Ltd will present at Trade Fair
MSV Brno 2013 a new five-axis horizontal machining
centre H 800. The most powerful sliding headstock
automatic lathe on the market Company TAJMAC-ZPS,
Ltd presents at this year's Trade Fair EMO Hannover and
in Brno its latest machine - MANURHIN K'MX 732 EVO.
(www.tajmac-zps.cz, p. 42)

Makino introduces state-of-the-art technologies
Japanese manufacturer of machining centres Makino
summarizes the year of significant increases in global
consolidated sales and operating profit. Despite
continuing economic difficulties in many countries
around the world, high sales were recorded in Europe,
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America, Asia and Japan. In particular, the aviation
industry has undergone considerable development,
which contributed to record breaking orders in America
and Europe. Makino's objective is to build on these
achievements by introducing this year several products
with great potential. (www.makino.eu, p. 44)

Increasing your productivity through innovative systems
and solutions HighQline
This past June, in Skoda Auto Miadé Boleslav, the
ISCAR Company has organized a 3-day workshop for
about 400 customers from the Czech Republic and from
the Slovak Republic. Jacob Harpaz, the president of IMC
Group, presented the main workshop focused on a new
campaign HighQline. ISCAR Company is the founder of
the IMC Group. On this occasion, we had a talk with
M.Sc. Branislav Seféovic, the administrator ISCAR SR,
who has been directing the company for just over a year.
(www.iscar.sk, p. 48)

LAPP GROUP celebrates 20 years on the Czech and
Slovak market
Celebrating 20 years of business activity of diverse
companies on the Czech and Slovak market doesn't seem
unusual nowadays. Post-revolutionary period of twenty
years ago was characterized not only by the privatization
of state assets, but also by foundation of totally new
businesses. The trend was the appearance of commercial
subsidiaries of foreign companies with international
coverage. They facilitated the entry of branded products of
all kinds to the Czechoslovak market where these products
were almost prohibited. One such company is LAPP
KABEL Ltd., whose emergence stirred up stagnant waters
in the area of industrial cables and cable technology.
(www.lappgroup.cz, p. 52)

LEADWELL at the EMO HANNOVER 2013

Popular manufacturer of machine tools belonging to the
largest grouping of producers of machine tools in Taiwan
FFG (Fair Friend Group) in this year's Engineering Fair
EMO in Hanover introduces several new models. Popular
series of horizontal machining centres MH, manufactured
by LEADWELL, is complemented with the MH-630
model. Another machine, which will be presented at the
FFG booth, is 8-axis CNC lathe LEADWELL LTC-25 T2
SMY. (www.mikron.sk, p. 56)

The new generation of electric threading ROSCAMAT

At this time the brand Roscamatbrings to the European
market two new models of TIGER and SHARKelectric
tappings. They introduce improved ergonomics,

reduced power consumption and easy maintenance.
TherebyRoscamat reaffirms its position as a leader and
an innovator. (www.kovo-stroje.sk, p. 57)

Intelligent loads handling
Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial
manipulators of the INDEVA series combines the power
of a traditional pneumatic manipulator with intelligence
of INDEVA brand. The lifting force is pneumatic; yet
the control is electronic. The manipulator is suitable
for lifting of centred or very heavy loads. Models are
available from 80 to 310 kg and are available for pole
mounting, ceiling or overhead rail. Compared with
traditional pneumatically controlled manipulators,
Liftronic Air offers important advantages that help
improve safety, ergonomics and productivity.
(www.indevagroup.com, p. 58)

Hitch AGV INDEVA
Hitch AGV Indeva is a typical design that is used for
pulling carts sets. Thanks to Indeva Lean System
trolleys can be designed according to materials that
can be moved. The company Indeva helps you to
get technical support for the design and production
of trucks and create the best system for automatic
loading/unloading of materials.

(www.indevagroup.com, p. 59)

TUNNEL AGV INDEVA

Tunnel AGV Indeva is used to move trucks through
shops and warehouses. This automatically guided
vehicle (AGV) is placed under the cart, which is then
pulled to its destination by using a fully automated
system pin - hook. At the end the AGV ejects itself
behind the cart, automatically releases the full

cart, which is then required to be brought back to
the warehouse. The AGV is typically used to move
materials that are difficult to handle from truck to line
rack. (www.indevagroup.com, p. 59)

Henkel introduces a new silicone flange gasket

Sealing of mechanical parts is now even easier with

the new silicone products Loctite introduced by Henkel

in May at Automechanika fair in Frankfurt. Innovative

premium silicones have been designed to meet the

highest standards in automotive repair workshops.
(www.loctite.sk, p. 60)

To achieve better production with robotic welding

After several years of intense collaboration and
countless tests, the companies Karl Hugo Maschinenbau
and Valk Welding has successfully completed the
construction of robotic solution for welding of pressure
vessels made of stainless steel. The use of these
products in the industry is considered a huge success
when taking into consideration the complexity, extremely
close tolerances and strict rules for welded joints. Low
volumes were initially considered negative parameter but
Valk Welding has managed it too. Transition to robotic
welding means engineering company can produce high-
quality pressure vessels in a less number of operating
cycles. (www.robotizace.cz, p. 62)

Wittmann Battenfeld CZ celebrates 10-year anniversary
At the end of this year, the Wittmann Battenfeld CZ, Ltd
celebrates 10-year anniversary of its presence on the
market in the Czech Republic and the Slovak Republic.
Wittmann Battenfeld Group is the only company in

the world offering a comprehensive product range

of peripherals and machines for plastics processing:
robots, manipulators and automated comprehensive
workplaces, IML-systems; Wittmann Battenfeld injection
moulding machines; local and central equipment for
drying and transportation of granulates; tempering and
cooling equipment; flow meters; crusher of inlet and
parts. (www.wittmann-group.cz, p. 66)

Pilot project in Russia success fullycompleted

Based on a contract with VW RUS, the Matador
Industries, Ltd has successfully completed its pilot
project OEM in Nizhny Novgorod. Project was related
to construction of manual and automated welding
lines for the Skoda Yeti, VW Jetta and Skoda Octavia
II. By finishing this assignment, the company has
demonstrated its eligibility of being a member of
major integrators of automated workplaces in the
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automotive industry. To learn more about the activities
of MATADOR Industries not only on the Russian market
we interviewed M.Sc. Juraj Capek, Director of Division
of Industrial Automation.

(www.matador-industries.sk, p. 70)

Adaptive short-circuit welding of thin metal sheets
MIG / MAG welding machine Migatronic Sigma Galaxy
had already convinced many users of the benefits of
adaptive short-circuit IAC (tm) (Intelligent Arc Control)
process. Absolutely stable short arc, minimal heat-
affected zone and almost no deformation along with
a fully spatter-free welding, perfect penetration in
positional welding and additional welding ability of wide
root spaces are increasingly important arguments when
comparing the expected and the actual achievable
quality of a manual welding process without incurring
unnecessary investments for special machines,
burners, gas or filler materials.

(www.migatronic.cz, p. 72)

Data Man barcode scanners allow for a full traceability of
vacuum pumps
In most cars and light trucks powerbreaks help drivers
to reduce the effort required for braking. Critical part
of this system is a vacuum pump. Even the smallest
defect is seen as a failure to comply with strict quality
requirements placed upon the production of these
systems. German company Zeltwanger Automation,
based in DuBlingen near Tiibingen, assembles and
tests each year 400,000 pumps. Each vacuum pump
is assigned with its own data record along with
measured values. Data are stored in the laser-etched
Data Matrix code affixed to each product. The code is
then read with the barcode scanner Cognex DataMan
(R). Barcode scanner decodes the information and
transmits the data to the corporate network, which
ensures full traceability of parts.
(www.highestreadrates.com, p. 74)

New economic version CPU with PROFINET
communications from VIPA

The German company VIPA already caused a sensation
in 2011 when it introduced its first CPU with PROFINET
communications. This fusion of one of the fastest and
most efficient CPUs based on code S7 and industrial
protocol PROFINET was a promising combination. This
year the VIPA came up with an economical version of
this CPU. (www.rem-technik.cz, p. 76)

SMARTAX-modern management for automation
applications from IDEC

The Japanese company IDEC brings to market a new
control system SMARTAX FT1A that provides users
with unique features and advanced functions for the
management of low and medium level automation
applications. VIPA control systems and control system
SMARTAX can be seen at the MSV 2013 in Brno at the
stand of its exclusive distributor REM-Technik Ltd., Hall
F, Stand 84. (www.rem-technik.cz, p. 76)

Automatic painting with FANUC robots

In all automobile plants in the Czech Republic and

the Slovak Republic is the process of automation
production using automation lines and robots already
a routine. The plant operates with almost completely
automated production. Degree of automation is slightly
smaller in supplier companies. Hence, to increase the
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competitiveness, the automation is given even greater
importance. One of those companies is company Benet
Automotive based in Mlada Boleslav and its plant in
nearby Milovice, where about a year ago has been
completed the auto paint shop Afotek using three 6-axis
FANUC robots. (www.fanucrobotics.cz, p. 78)

Systems helps with the reconstruction of statue Austrie
It is not the first time that MCAE Systems and 3D
digital technology to help with the reconstruction

of a significant historical monument. This time it is

the reconstruction of the statue Austria, situated on
Chlumsky uphill in Chlum at Hradec Kralové. The
damaged statue was first digitized 3D Scanner ATOS
Compact Scan and then it was sculptured off in the
software FreeForm Modeling. A physical copy of statue
was then made by machining of sandstone in a robotic
workplace. (www.mcae.cz, p. 80)

Fulfilling the vision of the auto parts control

At the turn of a decade, at the Stuttgart Trade Fair
CONTROL, the Fraunhofer Institute along with the
German carmakers formulated its vision of further
development of metrology and quality management

in the automotive industry. Everything was based on
basic idea: no confusion on the assembly line. Only five
clearly defined sentences were enough to immediately
create a law. This law was respected by instrument
developers, metrologists and quality control personnel,
and even in related sectors - bearing, electrical and
rubber-plastics industry. Back then many were in doubt
as to whether the requirements are not ahead of time.
Today, no one argues about it and all are looking

for ways to fulfil all challenging ideas. The coming
CONTROL fair-trades has suggested how to do it. This
year was no exception. (www.mesing.cz, p. 82)

Measuring microscopes VISION with patented
DYNASCOPE technology
In the area of measuring technology company Vision
Engineering presents a high-performance 2 - or 3 -
axis non-contact measuring systems with patented
DYNASCOPE (tm) technology - an eyepieceless
system with projection head. The technology offers
a full range of patented optical and video measuring
systems in a variety of configurations, from simple
manual systems to fully automated ones in conjunction
with multi-functional microprocessor or with computer
and sophisticated measurement software. The latest
innovations in measuring microscopes are instruments
Kestrel ELITE and SWIFT DUQ. Company VISION has
incorporated into its program a new 3-axis video-
measuring microscope FALCON. This device provides
effective, accurate results with amazing ease.
(www.merici-pristroje.cz, p. 86)

Gauges Mahr with integrated wireless transmission

In the field of industrial gauging technology even more
emphasis is placed on the acquisition of measured
values and their further evaluation. The need to collect
and store measured data is no longer a priority of
large instruments, which are based on a computer
with evaluation software, but more increasingly

a frequent data collection is required even for small
manual measurement tools such as slide callipers,
micrometres and gauges. This is the area where
company Mahr - operating for over 150 years - is
ahead of its competition. Mahr offers the world's first

sliding callipers and gauges with integrated wireless
transmitter. (www.mahr.com,p. 88)

Lightweight thermal imaging systems for air
diagnostics
Have you already heard of quadcopter? They are
small lightweight remote-controlled drones with four
horizontal propellers. Quadcopters are used for various
tasks, including preventive maintenance of photovoltaic
power plants, their air control. In the following article
we present thermolMAGER TIM LightWeight: thermal
camera - the easiest thermo-graphic system for
airborne inspection applications.
(www.micro-epsilon.sk, p. 89)

Failure to prepare is preparing to fail! (B.Franklin)

"You, IT people, you always come with something

new to pull money out of our pockets. We have an
information system, we have CAD / CAM systems,

we work quite well. Why should we get your PLM
system?" approached me my old friend without
hesitation. He used to be a builder some time ago. Now
he owns a small engineering firm. | did understand. The
problem is on my side of communication. | realized we
have to clarify the issue on two separate levels. First,
my friend has doubts about the benefits of information
technology. Secondly, most likely | haven't explained
properly what the PLM system is and what are the
advantages. (www.sova.sk, p. 90)

Wireless communication solutions for manufacturing
and logistics centres from company Gigaset
Communications GmbH

Always within a reach: this is a wish of small and
medium enterprises, logistics and industrial parks and
warehouses, office buildings, garden and warehouse
centres, factories or businesses. The wish can come
true now thanks to a multi-cell system called Gigaset
N720 IP PRO by Gigaset Communications GmbH. The
system enables a reciprocal wireless connection of up
to 20 DECT base stations and their perfectly simple
configuration. As a result of this set-up up to 100

staff members can be always available throughout

the company property. The Gigaset N720 IP PRO
system is compatible with multiple IP PBXs from
multiple manufacturers as well as with virtual PBXs like
Asteriks. (www.gigaset.com/PRO, p. 92)

QAD ERP system helped component suppliers to
achieve the highest rating of the supply

Supplier of auto parts for Renault and Ford improved
its production planning and supply efficiency owing

to QAD solutions that were implemented by Minerva
company. Company Senior Flexonics English (SFC),

a supplier of auto parts for Renault and Ford, received
the highest supply rating thanks to the introduction

of QAD Enterprise Applications. SFC received an

A rating as a supplier, directed by guidelines MMOG

/ LE (Materials Management Operations Guideline /
Logistics Evaluation), which is an assessment tool
that measures and improves the efficiency of material
planning and logistics within production facilities and
supply chain. (www.minerva-is.sk, p. 93)

Edison -electric project at the University of Zilina
One of the forms of an efficient and sustainable urban
transportation is electro-mobility. On the other hand,
a small urban electric vehicle is suitable for individual

transport. Electro-mobile EDISON will be used to confirm
this global trend. Verification will be done not only by
experimental measuring and optimizing of technical
parameters but also by capturing practical experience.
Edison is a prototype of an experimental electric vehicle.
Through the use of various techniques it allows for
different set-ups, diagnostics, chassis optimization and
drive. It also enables programming of control units,
monitoring of components for subsequent data processing,
including testing of infrastructure elements of electro-
mobiles. Examples of these elements are various types of
chargers, charging modes, monitoring the movement of
vehicles, service and diagnostics. (p- 94)

Foreign experts at the University of Zilina-Support of

a long-term competitiveness of faculties of technology
Faculty of Mechanical Engineering (FME) and

Faculty of Electrical Engineering (FEE) of University

of Zilina are among the top engineering faculties

in Slovakia. The reputation is based on their long
tradition as well as on their contemporary scientific
research, educational activities and international
cooperation. This corresponds to the evaluation of
Slovak universities by Academic Ranking and Rating
Agency (ARRA) where they are having leading
positions. Cooperation with foreign experts helps to
sustain the high quality and competitiveness. Long-
term cooperation with industry praxis greatly helps

to improve the employability of graduates in the labor
market. This is supported by the statistics of the
ARRA of 2012, according to which the proportion of
unemployed graduates of FME is only 2.6% and of FEE
4.6% of the total number of graduates. (p. 98)

Prague Trade Fair FOR ELECTRON 2013 brings many
innovations
International trade fair of electrical engineering,
electronics and energy FOR ELECTRON 2013 will be
held November 19-21, 2013 in PVA EXPO PRAGUE
Letiiany. At the same will run time three other trade
fairs. First is MOTION FOR ELECTRON - 1st Trade Fair
of electro mobiles, hybrid vehicles and infrastructure.
Second fair is FOR ENERGO - 2nd International Trade
Fair for electricity production and distribution. The third
event is FOR AUTOMATION - 2nd international trade
fair for automation, measuring and control engineering.
Additional international trade fair of technical services
WATER - HEATING - AIR CONDITIONING will run
simultaneously, as a newly added event.
(www.electroncz.cz, p. 100)

Engineering Fair on key industry topics-MSV Brno

2 013

On October 7 - 11, 2013 the Brno Exhibition Centre will

hold the 55th International Engineering Fair. Organizers

are expecting about 1,500 exhibitors from all key

industries starting with manufacturing machine tools to

electrical engineering and automation.
(www.bvv.cz/msvy, p. 102)

International trade fair of electrical engineering,
electronic, energy and telecommunications -ELOSYS
2013

We invite you to the 19th International Trade Fair

of electrical engineering, electronic, energy and
telecommunications ELO SYS 2013. The event will be
held on October 15 - 18, 2013 in the Exhibition Expo
Centre in Trencin. (www.elosys.sk, p. 104)
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...ALE VIiM, JAK NA TO

Panasonic G3 Weld Navigation, Valk Welding nabizi
perfektni feSeni automatického nalezeni nejlepSich
parametrd pro robotické svarovani.

G3 Weld Navigation se Vas zepta na typ spoje, ktery
chcete svarovat (koutovy svar, preplatovany spoj,
tupy svar), typ materialu a tloustku.

G3 Weld Navigation Vam automaticky spravné nastavi
proud, napéti a rychlost svafovani.

Software také poskytuje rady o spravném dhlu a
pozici hofaku k dosaZeni optimalni kvality svaru.

® Programovani je rychlejsi a jednodussi, nez dfive
® Vhodné jak pro méné zkuSené, tak i odborniky

Valk Welding vi, jak urychlit vase
svareCské prace. Zavolejte nam!

|||||||

S IREDER

Valk Welding CZ s.r.0.,
Podnikatelsky aredl 323,
742 51 Mosnov

Tel: +420 556 730 954
info@valkwelding.cz
www.robotizace.cz

MAKES IT HAPPEN



—— 84 TNV

DOVEIQMILL 845 LINE

Nové néastréné frézy 10845 FSY...-R07 su osadené
obojstrannymi Stvorcovymi dostiCkami

1Q845 SYHU 0704... s 8 reznymi hranami.

Dosticky maju spevnenu, vysokopozitivnu reznu
geometriu s dohladzovanim pre nadStandardnu kvalitu
opracovaného povrchu.

V kombinacii s robustnou konstrukciou telesa poskytuje
kl'udny proces obrabania, nielen pri plnom zabere,

ale aj pri vehadzani a vychadzani zo zaberu.

Ulozenie dosticiek v klinovom 16zku garantuje ich pevné,

10845 SYHU-07

presné a bezpeéné upnutie. Maximalna hibka zaberu,
vzhladom na konstrukciu dostiCiek, je 4,6 mm.

Frézy 10845 FSY...-07 su dostupné v rozsahu
priemerov (50 az 160) mm so Standardnym, alebo
»emnozubym* rozstupom a su uréené predovSetkym
pre Siroké uplatnenie pri ¢elnych frézovacich
operaciach od hrubovania az po dokonéovanie.
Sortiment akosti karbidov a reznych geometri
dostiCiek umoznuje pouzit nastroje pre Siroku Skalu
materialov vratane legovanych a nerezovych oceli.

Member IMC Group
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