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EDITORIAL
@

Dear readers,

we are finishing now in our pub-

lishing house the first half-year, shortly

before the summer holidays, by the third

this year’s issue of the ai magazine. In spite of

the attribute “the summer issue” we believe that this

issue of our journal contains a lot of very interesting in-

formation relating to the events from the automotive and

engineering industry that happened during the last weeks,

e.g. the various actions, trade fairs, conferences etc. We tried to

summarise all the relevant facts for you. It is a great honour for us

to say that our editorship participated in organizing of a conference

about the robotics during this year’s May. We are very glad that this

event was accepted and positively evaluated by you, dear our friends,

partners and contributors. Thank you very much for your support and for
the positive responses.

Our primary goal is publishing of the ai magazine - the journal about the
automotive industry, engineering and economics - the first journal of this kind
in Slovakia, which is present at the market already during the tenth year. We are
preparing every issue of our journal very carefully and we are always trying to
monitor all that is essential in the relevant industrial branches. We decided to pre-
pare for you another conference in autum. This conference is focused on the topic
“Automation in the machining or automated systems - a future of the machining”.
This is only a preliminary title of this conference, however the conference program-
me is currently being prepared very intensively. There is confirmed nowadays a par-
ticipation of the prestigious companies from the area of machining and concerned
branches. We will inform you about preparation of this conference periodically in
our ai magazine as well as by means of our web pages.

Dear friends,
we published in the previous issue of the ai magazine at the first time the crossword
for your leisure time and today it is evident that it was the right step. We obtained
many answers with the correct resolution. Name of the first winner, together with
the next crossword, is introduced in the back part of the ai magazine. The new
crossword was developed and the winner’s price is prepared by the company
Aquastyl Slovakia, a.s., Povazskd Bystrica.

Of course, the third this year’s issue contains a lot of articles about your innova-
tive products and the prepared events, but there is also presented the student’s
design or, for example, a brief history of the railway transport.

We wish you a pleasant reading and above all we wish you the nice summer
holidays before a demanding autumn period. L)

Best regards

o e

Eva Ertlova
Editor in Chief

OD ROKU 1992!
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Vézeni priatelia,

prvy polrok 2017, krétko pre letnymi

dovolenkami, uzatvdrame aj my vo vydava-

telstve LEADER press, tretim tohtoroénym vyda-

nim ai magazine, ktoré md sice nepisany privlastok

letné, napriek tomu verime, ze je plné zaujimavych in-

formdcii, ktoré odrézaju dianie v automobilovom a strojdr-

skom priemysle v predchddzajicich tyzdiioch. Akcii, veltrhoy,
konferencii a podobne, bolo viac ako dost, a my verime, Ze

sme pre vds zachytili to podstatné. V redakcii ai magazine méze-

me s radosfou konstatovaf, Ze sme prispeli malou troskou do diania
zorganizovanim konferencie o robotike v mdji tohto roka. Sme skuto¢-
ne radi, ze podujatie sa stretlo s velmi pozitivnymi reakciami od vds,
vézeni priatelia, partneri a spolupracovnici. Vsetkym dakujeme za pod-
poru a pozitivne slové.

Nasim prioritnym cielom je vyddvaf ai magazine - &asopis o automobi-
lovom priemysle, strojdrstve a ekonomike - prvy tohto typu na Slovensku,
ktory je na trhu uz desiaty rok. Kazdému vydaniu venujeme maximdlnu po-
zornost a snazime sa zachytif vietko podstatné, éo sa v odvetviach, ktorym
venujeme pozornost, deje. Napriek fomu sme sa rozhodli, pripravif pre vds
na jeseri dalsiv konferenciu, tentoraz na tému Automatizécia v obrdbani ale-
bo bezobsluzné systémy - budicnost obrdbania. Zatial ide o pracovny nézov.
Program konferencie intenzivne pripravujeme, uz dnes mdme potvrdend Géasf
vyznamnych firiem z oblasti obrébania a dotknutych odborov. O priprave konfe-
rencie vds budeme pravidelne informovaf prostrednictvom ai magazine i na na-
sich webovych strankach.

Vézeni priatelia,

v minulom ¢&isle ai magazine sme prvykrdt, pre vase chvile oddychu, uverejnili kri-
Zovku a zistili sme, ze sme urobili dobre. Dostali sme mnozstvo odpovedi so sprdv-
nym znenim tajni¢ky a meno prvého vyhercu ndjdete na strane s dalSou krizovkou
v zadne| ¢asti ai magazine. Tento raz tajni¢ku vymyslela a cenu pre vyhercu pri-
pravila firma Aquastyl Slovakia, a.s., Povazskd Bystrica.

Samozrejme, v trefom tohtoro¢nom vydani nechyba mnozstvo ¢lénkov o vasich
inovativnych produktoch a pripravovanych podujatiach, ale pozrieme sa aj
na $tudentsky dizajn, & do histérie kolajovej dopravy.

Prajeme vém prijemné &itanie a predovsetkym skvelé letné dovolenky pred
ndroénym jesennym obdobim..

S pozdravom

Lo filons

Eva Ertlovd
séfredaktorka
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KUKA Roboter CEE GmbH

i organizacni slozka
] ; Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9
[ Horni Pocernice, Ceska republika

=
, . o P . . i Tel.: +420 226 212 271
Prodej prumyslovych robotu a periferii Fax: +420 226 212 270

Servis, Skoleni a programovani . info@kuka.cz

Vys$né Kamence 11

GO i

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

7~ N RECA | DRZIi. POSOBI. NAPREDUJE.

recq Vas kompetentny partner pre dodavky:
‘?’ - spojovacieho materialu - vftacieho a brisneho materialu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky

- diamantovej techniky - naradia ru¢ného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na Gdrzbu pre autoservisy

- sluZieb zameranych na optimalizaciu vSetkych logistickych procesov - RFID systémov

TAUBLI

Stéubli Systems, s.r.o., +420 466 616 125

Man and MaChine robot.cz@staubli.com

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
* az 30 miliénov beztdrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265
* Celuste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikorzny a odolny voci opotrebeniu) 17 01 Povaiska :
vazska Bystri
« Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voci striekajticej vode a vysokej prasnosti) 017 01 Povazska Bysirica
a moznost (ipravy na triedu IP67 (upinage ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
* odolné voci korézii
T. 042/4331 188
* 0 30 % vysSia upinacia sila a 0 15 % dlhSie upinacie Geluste ako ma konkurencia / iorsky@zi K
* priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurenénej cene roman:malers yEzimmergroup.s
+ dostupné vSetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnejsiu idrzbu Www.zimmer-group.sk

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI
e snizujeme naklady

e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

FANUC CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

180 00 Praha 8 - Liben
www.fanuc.cz
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| Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging
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Ga? LLuz2035

FRONIUS SLOVENSKO 8.R.O., Nitrianska S, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.slovakia@fronius.com, www.fronius.sk

tel.: +421 42 432 99 01
aquastyl@aquastyl.sk

MERACIA TECHNIKA V STROJARSTVE
* VYROBA * SERVIS * KALIBRACIE

Robotickeé rieSenia:
¢ paletizacia ¢ pick and place
* FSJ - bodové zvaranie hlinika
« striekanie ¢ obsluha strojov
* zvaranie

a PROFIKA ey
dodava a servisuje CNC stroje
jiz od roku 1992! I]o[!.!ﬂ!‘.iﬂmﬁ.lj

Kontakt CR: PROFIKA svr.0., Primyslova 1006, 294 71 Benatky nad Jizerou, tel.: +420 326 909 511 - dstf., profika@profika.cz, www.profika.cz
Kontakt SK: PROFIKA SK s.r.o., Bernolakova 1, P.0.BOX 7, 974 05 Banska Bystrica, tel.: +421 918 653 147, profika@orangemail.sk, www.profika.sk

(mul BRI sushringeguening sk [ (<Y
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI
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PREDAJ, TECHNICKA PODPORA A SERVIS :
pre vyrobky:

KENNAMETAL, HEULE,

ATPV ™

TPV - TECHNOLOGY s. r. 0., Dubnica nad Vahom, T: +421 42 442 7239, tpvtechnology@tpvtechnology.sk ‘

« POVLAKOVANIE NASTROJOV UZ DO 200/ °C
« UYROBA A OSTRENIE REZNYCH NASTROJOV /

STATON

CNC teChnO|6gie

CDM"* na delenie materialu MicroStep CDM s.r.0.

J.M.Hurbana 333/2
Brezova pod Bradlom

+421 34 6999 810

Koncepce CoroTurn® Prime a metoda PrimeTurning™

Nejprevratngjsi novinka SANDVIK
v oblasti soustruzeni
..0d jeho vzniku

www.plasticportal.eu "a

™

Vodna 9, 949 01 Nitra, E

tel./fax: +421 911 264 141 T L

B e-mail: plasticportal@plasticportal.eu H ﬁ

PlasticPortal.eu® = A

- ® Aktualne pripravujeme konferenciu
magazine . , i
AUTOMATIZACIA V OBRABANI
jesen 2017

Viac informécii: www.aimagazine.sk, rafajova@leaderpress.sk, t.&. 0904 209 549
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- vyrobca CNC strojov - CNC brusok - riadiacich systémov - servomotorov - odmeriavani - pohonov

5 i ' i ll __:;—:--*"’“"2J
i f :
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Zavitovanie pri 80000ot/min
Vymena nastrojov 0,8sec
Vymena rez-rez 1,6sec

Otagky 10.000-27.000 R | s | )

Pojazd X300-1000mm y

Pojazd Y320-400mm , metrer

Pojazd Z300mm .

Siroka ponuka

vysoko-rychlostnych strojov —

3-osé-jedno a dvojpaletové
4-0sé-jedno a dvojpaletové

5-0sé-s funkciou sUstruZzenia MM’SGH

CNC Obrabac:

misan@misan.sk

www.leaderpress.sk I 3/2017 @magazine I 9



Séfredaktori odbornych periodik na otvoreni konferencie: za ai magazine Eva Ertlové a za ATP Journal Anton Gérer

Robotika vo vyrobnej praxi
malych a strednych podnikov

Q) Vlasta RAFAJOVA, foto: Milan KOSEC

Vyznam robotiky vo vyrobnej praxi neustale narasta napriec vSetkymi odvetviami priemyslu.
Medzinarodna federacia pre robotiku predpoklada, ze v roku 2019 bude na svete fungovat
2,6 miliona priemyslovych robotov a 15 milionov servisnych robotov, z ktorych cast pre-
nikne aj do oblasti priemyslu. Ukazat, ze robotika nie je len vysadou velkych korporacii,
ale moze priniest vyznamné benefity napriklad aj malym producentom na Slovensku, bolo
cielom majovej konferencie ,Robotika vo vyrobnej praxi malych a strednych podnikov®.

Usporiadali ju vydavatelstvéd odbornych periodik ai magazine
a ATP Journal 11. méja v Rajeckych Tepliciach. ,Dlho sme nad or-
ganizéciou konferenéného podujatia uvazovali, sporadicky priché-
dzali podnety od nasich klientov a spolupracovnikov. Ked' nds nasi
priatelia z ATP Journalu minuly rok oslovili, & nepripravime konfe-
renciu spoloénymi silami, povedali sme si, Ze to skisime. Navrhli sme
tému robotika a dofali sme, Zze G€astnikov zaujmeme. Nase spoloné
ocakdvania boli nakoniec prekonané, zdujemcov o partnerstvo i sa-
motny 0&ast na konferencii bolo tolko, Zze sme ich z kapacitnych dé-
vodov nemohli vietkych uspokojit,” priblizuje pripravu konferencie
3éfredaktorka ai magazine Eva Ertlova.

,Konferenciu sme zamerali na malé a stredné podniky, pretoze st

faziskové pre celd ekonomiku. Chceli sme, aby aj malé a stredné
podniky mali moZnost zozndmif sa s tym, o je prave aktudlne v tej-
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to oblasti a o im méze pomdcf zlepsit konkurencieschopnost, &i vz
na domdcom alebo zahraniénom trhu. Aby ziskali praktické informa-
cie, in3pirovali sa tymi, ktori uz majo skisenosti v tejto oblasti a mohli
preniest poznatky aj do svojich firiem a vyrobnych prevadzok. Mys-
lim, Ze sa ném to podarilo,” doplfia $éfredaktor Easopisu ATP Journal
Anton Gérer.

Aby sa robotika rozvijala

Program konferencie bol zamerany na vietky etapy pripravy a na-
sadenia robotov vo vyrobnom procese, na komplexné informdcie
o potencidli vyuzitia robotiky v podniku. Od Gvah, &i a aké robo-
tické riedenia zvolif pre dani prevddzku, cez pociatoéné vyéislenie
ndvratnosti, moznosti financovania, technick)’l ndvrh robotického
pracoviska, az po pripadové 3tidie zo slovenskych a &eskych vy-
robnych podnikov.
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Uspesna konferencia o robotizacii

Vo svojom Gvodnom vstupe predseda Ndrodného centra robotiky (NCR) Franti§ek Duchof
predstavil tito neziskovi platformu sliZiacu na lepsie prepojenie praxe s akademickou sfé-
rou. Ako uviedol, NCR, ktoré ma aktudlne desaf riadnych &lenov, je otvorené na spoluprdcu
vietkym firmam. U&astnikom podujatia ponikol kooperdciu pri vyvoji novych robotickych
aplikdcii, napriklad formou cielenych bakalérskych a diplomovych préc a vyzval ich na po-
moc pri zmene pripravy buddcich technickych k&drov, pretoze bez nej bude aj zavddzanie
robotiky z dlhodobého hladiska ohrozené.

,Pomdzte ndm kricat, Ze treba zmenit 3kolstvo, aby reflektovalo to, ¢o sa deje v ndrodnom
hospodarstve. Len 24 percent absolventov vietkych VS s inzinieri technickych smerov. Aktu-
4lne ndm chyba na trhu asi 7 000 technickych inZinierov a ak sa ni¢ nezmeni, v roku 2023
ném ich bude chybat 20 000, no zdroveid 30 000 absolventov inych 3kél nendjde uplat-
nenie. Ak je to vo vadich moznostiach, pomézte koldm s infratruktirou, aby ndm Studenti
neodchddzali do Brna, do Prahy a inde do zahranicia, ale zostévali u nés. Ked' ich budeme
mat my, budd pripraveni aj pre vds,” apeluje F. Duchon.

Program zaujal

Sériu prednaiok odstartoval prispevkom ,Co méze priniest robotika pre malé a stredné
podniky” Juraj Habovstiak, riaditel Uspe3nej slovenskej spoloénosti MTS, s.r.o., ktord sa
zaoberd vyrobou jednot&elovych strojov, vyrobnych liniek pre rézne odvetvia priemyslu
i nasadenim automatizovanych a robotickych pracovisk. UZastnikom konferencie sa snazil
odpovedaf na otazky, kedy mé zmysel zamy3laf sa nad vyuZitim robotiky v podniku a &i je
investicia do robotiky ndvratnd. Odpoved?@ Ak sa robotickd aplikdcia spravne zvoli a sprév-
ne nasadi, vzdy sa oplatil

Konferencie sa zigastnilo priblizne 80 zdstupcov zo slovenskych a &eskych spoloénosti. Galéria
na poschodi bola vyhradend partnerom konferencie, praktickym ukdzkam ich robotov a vzdjomnym
stretnutiam s G&astnikmi podujatia. Kapacitu konferenéného priestoru Cabaret v hoteli Aphrodite Pala-
ce organizdtori zaplnili na 100 percent. Spolu s partnermi a re¢nikmi sa v Rajeckych Tepliciach zislo
celkom 120 [udi.

Do pripravy programu sa aktivne zapojil predse-
da Nérodného centra robotiky Frantisek Duchor,

ktory sa celkom prirodzene zhostil aj ulohy mo-
derdtora podujatia. Vdaka jeho erudovanému
pristupu a spontdnnemu zdujmu Géastnikov ma-
li diskusie po jednotlivych prispevkoch re¢nikov
a na zdver prezentaénych blokov vysokd vypo-
vednu hodnotu.

www.leaderpress.sk I 3/2017 @magazine I 11



TOP TEMA DNA

Uspesnd konferencia o robotizacii

Spolocnost Stéubli Systems zastupoval na konfe-
rencii tiez Jifi Samek. U&astnikov podujatia zaujal
ukdzkami vyuzitia robotov Stéubli v redlnych vy-
robnych prevddzkach z oblasti automobilového
priemyslu (s dérazom na montdz), z odvetvia ob-
rébania kovov, plastikdrskeho priemyslu, potravi-
ndrstva a farmaceutického priemyslu.

Rézne stupne interakcie ¢loveka s robotom
predstavil Jindfich Various, zo spoloénosti
KUKA. Venoval sa rozdielom medzi plnou au-
tomatizdciou, koexistenciou, kooperdciou a ko-
labordciou s priemyselnymi robotmi KUKA.
Pripomenul, Ze robotickym firmém sa vo svete
dari, kazdoroéne od roku 2009 zaznamendva-
ju kontinudlny rast a IFR predpovedd aj na dal-
sie obdobie priblizne 14%-ny medziroény rast.

Juraj Wagner, expert a analytik MSVV a S SR pre vedu a vyskum,
predstavil aktuélnu legislativu a ponuku podpory $tétu pre financova-
nie projekfov vyskumu, vyvoja a inovdcii, vrétane robotiky, pre malé
a stredné podniky v SR. Uastnikom podujatia, ako potencidlnym
poberatelom 3tatnej podpory vysvetlil, aké najéastejsie chyby sa
v projektoch vyskytujd, aky md zmysel priebezné konzultécia projektu
s pracovnikmi ministerstva i to, Ze rozhodne md vyznam Ziadat o pod-
poru aj opakovane po nedspesnych pokusoch.

Vedici oddelenia vyvoja a digitdlneho podniku v Matador Automa-
tion, Maro§ Mudrdk, priblizil vo svojom prispevku 3tandardizdciu
ndvrhu robotického pracoviska. Pozornost upriamil na proces vyberu
vhodnej technoldgie, jej testovanie, optimalizéciu a overenie funk-
Enosti vo virtudlnej redlite, ale aj na Uskalia, s ktorymi sa firmy pri za-
vddzani robotiky do praxe mézu stretndt.

Jén Mokosék zo spoloc¢nosti HERN, s.r.o., predstavil na konferencii
prakticky projekt zavédzania robotiky od A po Z. Venoval sa analyze
prinosov vyuzitia robotiky pre vyrobny alebo technologicky proces,
zabezpeeniu finanénych zdrojov na realizaciu robotického praco-
viska, vyberovému konaniu a spolupréci s doddvatelmi a tiez spro-
covaniu dokumentdcie, instaldcii, oZiveniu a nasadeniu do rutinnej
prevédzky.

In¥pirativne priklady fungovania robotickych systémov zo slovenskych
a Zeskych priemyselnych podnikov, prezentovali vo svojich prednd¥
kovych blokoch hlavni partneri konferencie - vyznamné robotické fir-
my pésobiace v CR a SR: ABB, B+R Automation, KUKA, SCHUNK
Intec, Stéubli Systems, Valk Welding a UNIVERSAL ROBOTS.

Pridana hodnota konferencie

Prvy roénik konferencie ,Robotika vo vyrobnej praxi malych a stred-
nych podnikov” organizdtori situovali do prostredia kipelného mesta
Rajecké Teplice. ,Chceli sme G&astnikom podujatia poskytndf, okrem
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V Slovenskej republike je aktudlne nasadenych
priblizne 2 500 robotov ABB. Prezentdcia
Petra Kubika z divizie robotiky spolocnosti
ABB, zamerand na konkrétne priklady aplikd-
cie robotov v malych a strednych podnikoch
na Slovensku spolu s vyhodnotenim ich redlne-
ho prinosu pre prevédzku, patrila podla hod-

notiaceho dotaznika Géastnikoy konferencie
k tym najlepsim.

Neformdlne rozhovory na galérii priestoru Cabaret, vlavo Ivan Vallo zo
spoloénoti robotec

Pocas prestdvky: vlavo Monika Krivosudskd zo spoloénosti Fronius,

uprostred Jana Jantoskovd zo SCHUNK Intec v rozhovore s kolegom
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Rakiskeho vyrobcu automatizaénej techni-
ky, spolocnost B+R Automation, zastupoval
aj Tomds Prchal. V predndske ,Na hranice
priemyselnej a servisnej robotiky” sa zameral
na vyuZitie univerzdlneho softvérového prostre-
dia (vyvinutého spoloénosfou B+R), ktoré moz-
no vyuzif na riadenie réznych hardvérovych

Frantisek Jantoska zo spolo¢nosti SCHUNK
Intec, ktord je kompetentnym partnerom pre
uchopovacie systémy a upinaciu techniku, sa

vo svojom prispevku ,Efektor - skutoéné pre-

pojenie robota s okolim” zaoberal Glohou

a vyuzitim efektora, pracovného orgdnu prie-

myselného robota, v konkrétnych priemyselnych

Hlavnou profiléciou spoloénosti Valk Welding
je robotické oblikové zvdranie a robotické
aplikécie, ktoré so zvdranim suvisia. Poznatky
o pokrocilych metédach offline programova-
nia zvdracich robotov prezentované Jakubom
Vavreckom, su vsak vyuzitelné aj v inych apli-
kdcidch. Offline programovanie je podla neho

platforiem, vrdtane robotov s vlastnym riadia- aplikdcidch.

cim systémom, alebo bez neho.

Spoloéné stretnutia: viavo Jozef Tomasko zo spoloénosti KUKA s jednym
z U&astnikov konferencie

Praktické ukdzka robotickej aplikdcie od spoloénosti AutoCont Control

cestou ako predist ,bolestnym &asovym stra-
tdm” vo vyrobnom procese.

kvalitného programu konferencie a zodpovedajiceho zézemia, qj
nieco navy3e. Zvolili sme hotel so zaujimavou historickou stopou v &es-
ko-slovenskych dejindch a skvelou moZnosfou vyuZif po pracovnych
povinnostiach aj relax vo forme wellnessu, kipelnych procedir alebo
prechédzok v prijemnom prostredi. Spétnd vézba od G&astnikov ndm
potvrdila, Ze to bola dobrd volba,” vysvetluje E. Ertlové. ()]

Konferenciu podporili
hlavni partneri:
ABB, B+R Automation, KUKA, SCHUNK Intec,
Stéubli Systems, Valk Welding, UNIVERSAL ROBOTS
a partneri:
AutoCont Control, RECA, robotec, S.D.A.
Dakujeme

Konferenciu tento rok hostilo kipelné mesto Rajecké Teplice. Mestsky

orad organizdtorom nezistne pomohol s parkovacimi kapacitami a zre-
konstruovany hotel Aphrodite Palace vytvoril prijemné zézemie podujatia.
Mnoho z Uéastnikov vyuZilo aj jeho ubytovacie a wellness sluzby.
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=~ Wittmann Battenfeld SK

+~Chceme byf spolahlivym partnerom
ore nasich zakaznikov na slovenskom frhu”..

:)) Eva ERTLOVA, foto Wittmann Battenfeld SK

Velmi by sa divil palatin Matu$ Cak - pan Vahu a Tatier,
keby vedel, koho bude hostit Trenciansky hrad v 21. storo-
Ci, a bol by na to iste patricne hrdy. Zaciatkom juna tohto
roka patril totiz aredl hradu firme Wittmann Battenfeld
SK, ktora si v historickych priestoroch kultdrnej pamiatky
pripomenula prvé vyroCie svojho vzniku. Priblizne 70
pozvanych hosti ¢akal pracovny i oddychovy program.

,UzZ je to rok odvtedy, &o sme zaloZili pobocku Wittmann Battenfeld SK
spol. s r.o., v snahe pribliZif sa z&dkaznikom na Slovensku. Nové spolo&nost
nadviazala na dlhoroént obchodnd &innost eskej pobocky na slovenskom
trhu. Po&as prvého roka bolo nadou snahou nazbierat skisenosti a staf sa
spolahlivym partnerom pre nasich zdkaznikov, podobne ako sa to podarilo
nadim kolegom z Wittmann Battenfeld CZ," privital pozvanych hosti Juraj
Maijersky, konatel Wittmann Battenfeld SK.

Ucastnici stretnutia pod

,Ked' sme pred 13 rokmi zakladali poboeku v Cechdch, ktord bola zodpo- Trencianskym hradom

vednd i za slovensky trh, netuil som, Ze sa posunieme tak daleko a dnes
si pripomenieme uZ prvé vyrocie slovenskej pobocky. V rozpravke Pysna
princeznd sa hovori, Ze princeznd Krasomila je v dobrych rukdch krdla

. . . o ) . . Na snimke zlava
Miroslava a ja hovorim - Ziadne obavy - slovenskd pobogka so sidlom

v Tren&ine, je v dobrych rukdch Juraja Majerského. Samozrejme, Ze sa ne- M:chcl S‘chc,’

zriekame podpory slovenského trhu a obidve pobogky - Eeskd a slovenska Juraj Maiersky

- budi nadalej zko spolupracovat,” uviedol Michal Slaba, konatel Eeske,

ale spolu s Jurajom Majerskym, aj slovenskej pobocky Wittmann Battenfeld.

No, a kym sa v krésnom slne¢nom pocasi G&astnici vybrali na prehliadku  Slovenskd spolocnost je okrem predaja zodpovednd aj za servis a predaj
hradu, na vystipenie skupiny historického $ermu Wagus a program, ktorym ndhradnych dielov. Na slovenskom trhu je priblizne 250 aktivnych spolo¢-
nés aktéri v dobovych kostymoch zaviedli do historickych ¢ias, Juraj Ma- nosti pésobiacich v plastikérskom priemysle, z toho sa asi 170 zaoberd
jersky predstavil bohaté portfélio firmy Wittmann, ale i moznosti, produkty  vstrekovanim plastov. Spolo&nost Wittmann Battenfeld SK o&akdva dalsi
a sluzby, ktoré svojim zdkaznikom pontka slovenské pobogka Wittmann rast trhu, pretoze priemysel, v najvécsej miere automobilovy, sa na Slo-
Battenfeld. vensku rychlo rozrastd. Podiel plastov v automobiloch sa neustdle zvy3uje,

stipaju ndroky na vyrobu a kvalitu plastovych vyrobkov, a tym aj dopyt

po spolahlivych a presnych strojoch a periférich na spracovanie plastov.
Pozitivom koncernu Wittmann je aj jeho zameranie na vyvoj. Zdkaznik si
méze byt isty, Ze s vyrobkami kupuje najmoderneiiu technolégiu, ktord mu
dokdze poméct, zostat vzdy na vrchole. @

Od septembra 2016 aktivne pdsobi na slovenskom trhu
WITTMANN Group prostrednicivom novej dcérskej spoloénosti
Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.

Kontakty Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.
L. Starka 2722/16
911 05 Trenéin
Slovenské republika
e-mail: info@wittmann-group.sk

Ucastnikov stretnutia pozdravil aj generdlny riaditel WITTMANN Kunst-
stoffgeréte GmbH, Michael Wittmann (druhy zlava) so svojimi rakdskymi web: www.wittmann-group.sk

kolegami tel.: +421 32 642 08 52
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POWTECH 2017

> Ve

Kazdych 18 mesiacov veltrh POWTECH sustreduje v Norimbergu
globalne inovacie z oblasti mechanickych technoldgii spracovania,
analytiky a manipulacie s praskovymi materialmi a sypkymi hmotami.
Na jubilejnom 20. ro¢niku POWTECHU sa od 26. do 28. septembra
2017 v norimberskom veltrznom areali ocakava ucast priblizne 900
vystavovatelov, ktori budd prezentovat najnovsie technolégie, zaria-
denia a systemy pre vSetky mechanické postupy od A po Z.

,Doterqjii vysoky pocet prihldsenych vystavovatelov podéiarkuje vyz-
nam veltrhu ako platformy &islo jeden pre vietky druhy mechanickych
technoldgii spracovania,” zdéraziiuje Beate Fischer, riaditelka veltrhu
POWTECH zo spoloénosti Niirnberg Messe. K aktudlnym okruhom tém
tohtoroéného POWTECH-u bude patrif individualizécia vyroby, digitali-
zécia procesov a zvySovanie (&innosti existujicich systémov.

Stretnutie high-tech a know-how

Na veltrhu POWTECH sa schddzaji odbornici na pracu so sypkym ma-
teridlom, technolégovia a prevédzkovatelia zariadeni z celého sveta.
Expozicie si pravidelne zamerané na rézne procesné kroky zdrobfio-
vania, mlefia, triedenia & dopravy pevnych sypkych hmét vo vietkych

POWTECH 2017

WORLD-LEADING TRADE FAIR
NORIMBERG, NEMECKO

26.-28.9.2017

VASA PROFESIA.
VAS OBCHOD.
VASE MOZNOSTI.

MECHANICKA TECHNOLOGIA, ANALYTIKA, RIADENIE -
OPTIMALIZOVANIE ZAKLADNYCH PROCESOV PRE CELY
TRANSFORMACNY PRIEMYSEL.
ZAZITE DYNAMIKU POWTECH.

£ 4

trh mechanickych technolégif spracovania

kategéridch priemyslu a hospoddrstva, vrétane sovisiacich procesov
ako analyza &astic & meranie a regulécia. V iestich veltrznych haldch
sa uskutognia aj viaceré odborné féra a komentované prehliadky. Vo
vonkajiich priestoroch aredlu vystaviska budi experti predvédzaft kon-
trolované Zivé expldzie, aby ukdzali najnovsie technolédgie a riedenia
ochrany proti priemyselnym havériém - predovietkym vybuchom a po-
Ziarom.

Veltrh, ktory sa oplati

V roku 2016 prislo na veltrh POWTECH do Norimbergu viac ako
16 000 odbornych ndvitevnikov. Vystavovalo tu 891 vystavovatelov
z 31 krajin a az 93 percent z vystavovatelov sa v reprezentativnom
prieskume vyjadrilo, Ze sa dostalo do kontaktu so svojimi cielovymi sku-
pinami a 92 percent nadviazalo nové obchodné kontakty.

Medzi vystavovatelmi sa opdf objavia aj slovenské a ceské firmy.
Prezentovat sa v Norimbergu bude napriklad slovenskd spoloénost
AT, sro., ktord je projekéno-vyrobnou spolo&nosfou, poskytujicou
komplexny projektovy a vyrobny program na zlep3ovanie vyrobnych
procesov spoloénostiam z réznych odvetvi priemyslu, a tiez ¢eskd spo-
lo&nost RSBP, s.r.0., zaoberajica sa vybuchovou a poZiarnou ochranou
technologickych zariadenti.

Viac informacii o vel'trhu néajdete na: www.powtech.de

INFORMACIA

':.4' ~ -_.‘ Slovensko-nemecka obchodna
y e . X
. -y 5 a priemyselna komora
2 a T+421(0) 2. 20 85-06 39
a " m remisova@dsihk.sk
- &
SPOLUORGANIZATOR

NURNBERG

vDLIPN (4

MESSE
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Ivan Kebisek, riaditel technického centra, prezentuje vysledky vyvoja
- dverné vyplne vyvinuté v Trencine a systém CHYM. YFAI vzhladom
na svoj stéasny rast v regiéne, hladd novych ludi, ktori mézu byt pre vy-
vojové timy prinosom. Aktudlne je otvorenych viac ako 20 inzinierskych
a technickych pozicii.
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BUdUchost mobility

zvnutra

D) Vlasta RAFAJOVA, foto: YFAI, Eva ERTLOVA

Svet automobiloveho priemyslu sa meni vda-
ka globalnym trendom, ako je autonomne
riadenie Ci zdielanie automobilov. Uz dnes
je jasne, ze v buducnosti budu ludia travit
menej casu samotnym riadenim auta a budu
sa moct venovat aj inym cinnostiam. Tomu sa,
samozrejme, bude musiet prisposobit interiér
vozidla.

Spolo&nost Yanfeng Automotive Interiors (YFAI) je globdlnym lidrom v ob-
lasti automobilovych interiérov. Uz dnes definuje ako budt ludia oddycho-
vat, pracoval a hrat sa v interiéri svojich automobilov o niekolko rokov.
Navrhuje, vyvija a vyrdba komponenty do interiérov pre vietkych vyrob-
cov automobilov.



Testovanie interiérovych komponentov automobilov

Sucasfou skupiny je na Slovensku aj technologické a testovacie cen-
trum v Trencine, ktoré sa v $truktire YFAI ocitlo potom, &o sa 2. jila
2015 skupina vyrdbajioca doplnky pre interiéry vozidiel spolo&nosti
Johnsons Controls Automotive Experience stala sé&asfou spolo&nosti
Yanfeng Automotive Interiors.

YFAI, so sidlom v Sanghaiji, mé okolo 110 vyrobnych a technickych
stredisk v 18 krajindch a zamestndva viac ako 33 000 ludi po ce-
lom svete. Na Slovensku prevédzkuje okrem technického a testova-
cieho centra v Trenine (so 160 zamestnancami), 3pecializovany
vyrobny zdvod v Ndmestove (s 1080 zamestnancami) a regiondlne
obchodné centrum pre automobilovy priemysel v Bratislave (so 140
zamestnancami).

Vyvinuté v Trencine

Cast trencianskej pobocky YFAI sa zameriava na vyvoj interiérovych
komponentov automobilov. Tunajsie oddelenie product development
s priblizne 90 inZiniermi navrhuje pristrojové panely, dverné vyplne,
&i podlahové a stropné konzoly pre osobné automobily.

Ako hovori riaditel technického centra v Trenéine Ivan Kebisek,
vysledky vyvoja tren&ianskych inZinierov moZno ndjst v automobi-
loch znagiek BMW, Daimler, Mercedes, Fiat, Ford, Hyundai, Opel,
Skoda, Suzuki, Volvo a dalsich. ,YFAI vieobecne velmi masivne in-
vestuje do inovdcii. Demostrdtor inovdcii interiérov, koncept ndsho
vozidla, ktory sme neddvno predstavili na autosaléne v americkom
Detroite, obsahuje niekolko desiatok inovacii, ktoré sa tykajo mate-
ridlov, novych technolégii a takych riedeni, ktoré sdvisia s autonédm-
nym riadenim. Niektoré z inovécii su hotové a pripravené na predaj
zdkaznikom, niektoré sg uz integrované do vyrobkov v sériove| vyro-
be a na niektorych stale pracujeme,” vysvetluje.

Kompetenciu inovativneho pristupu YFAI prezentuje |. Kebisek
na znizovan{ hmotnosti komponentov. ,Mdme patentovany systém
CHYM (Compresion Hybrid Moulding), vdaka ktorému dokazeme
vyrobit jednym ndstrojom nosni Easf komponentu a zdrovef vstrek-
ndf aj vietky potrebné plastové diely. Je to velmi efektivne, nielen o
sa tyka rychlosti vyrobného procesu, ale predovietkym tym dosiah-
neme zna&ny Usporu materidlu, a teda aj znizenie celkovej hmotos-
ti komponentu. Znizovanie celkovej hmotnosti automobilu je pritom

Simulécia bezpeénostnych poZiadaviek na dverové vyplne a pristrojové panely. Na snimke
manaZér inZinieringu Viliam Adamkovi¢

Sestosovy robot zafazuje komponent v pravidelnych infervaloch a silou de-
finovanou normou. Verifikuji sa takto napriklad kritické miesta pristrojovej
dosky v oblasti airbagu. Robot sa vyuziva na dlhodobé cykly - az 10 tisic
opakovani, ¢o reprezentuje pouzivanie pocas zivotného cyklu automobilu.
Coskoro ho doplni klimatické komora, pribudne i ochranny kryt, prefoze
vzorky budu testované pri teplotéch od -30 do +90 °C (simulovanie redl-
nych podmienok).

jeden z délezitych si¢asnych trendov, najmé vo vzfa-
hu k znizovaniu produkcie emisii alebo dlzky dojazdu
v pripade elekiromobilov.”

Pat etap vyvoja novych produktov

Podla inZiniering manazéra, Viliama Adamkovida, je
vyvoj interiérovych komponentov osobnych automo-
bilov rozdeleny do piatich zakladnych etap. ,V prvej
dostédvame od ndsho zdkaznika - automobilky - zada-
nie, prvotny ndvrh dizajnu sé&asti interiéru automobilu,
napriklad pristrojovej dosky. Interne dizajnové riesenie
zanalyzujeme a urobime prvy kusovnik, v ktorom zao-
definujeme, z akych dielov by sa mal produkt skladaf
a tiez stanovujeme cenu jednotlivych komponentov.
S takouto kalkulaciou prichddzame do automobilky
a po diskusiach a schvdleni nastdva nomindcia, z&-
kaznik nés vyberie za svojho doddvatela pre vyvoj
a vyrobu produktu. Nastupuje samotny vyvoj, v ktorom
je nasou Glohou predovietkym implementovaf vietky
potrebné bezpeénostné a konstrukéné poziadavky
a tiez poziadavky na funkénost a kvalitu do virtudlne-
ho modelu bez toho, aby sme disponovali fyzickymi
dielmi. Pouzivame simula&ny softvér, aby sme ziskali
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Testovaci technik upevriuje vo vnitri klimatickej komory k testovanej pristrojovej doske teplotné senzory na miesta presne definované nemeckou priemyslovou

normou DIN

18

I @magazine 3/2017 I www.leaderpress.sk

odpoved, & uz produkt spliia vietky poziadavky, respektive, ktoré
nedostatky treba odstranif. Druhd etapa konéi tym, Ze informdcie
zo simulécii implementované do virtualnych modelov potvrdia, ze
produkt spliia vietky poziadavky. V tretej etape sa analyzuje spé-
sob montdze jednotlivych komponentov do automobilu. Spésob
montdze musi odobrif zdkaznik, ktory pritom berie do Gvahy svoje
vyrobné moznosti, taktové Casy, atd'.. V 3ivrtej etape za&iname s vy-
robou predsériovych dielov, ktoré st uréené na testovanie, aby sme
to, &o sme doteraz riesili virtualne, analyzovali na fyzickych kompo-
nentoch v testovacich laboratériach. Po Gspe$nom absolvovani série
testov, ktoré so 3pecifikované zakaznikom, dostévame od zdkaznika
schvdlenie a méze sa zalat sériovd vyroba. InZiniering viak nekon-

vr oy

&i $tvrtou etapou, mald ast vyvojového timu zostdva k dispozicii

Trojrozmerny skener umozfivje zobrazif povrch skimaného predmetu pred
a po vykonani ndroénych skisok vplyvu tepla na starnutie materidlu. Rozdiely
mozno len fazko pozorovaf neskolenym [udskym okom, softvér ich viak dokd-
Ze verne zobrazif na farebnej mape.




Testovanie interiérovych komponentov automobilov

pocas celého casu vyroby automobilu a jeho Zivotnosti, aby bola pripravend riesif
pripadné problémy a dlhodobo zabezpe&ovaf technickd podporu vyroby,” hovori
V. Adamkovié.

Ivan Kebisek doplfia, ze aktudlne v Tren&ine pracuji na priblizne 80 réznych pro-
jektoch v réznych etapdch. ,Ich velkost charakterizuje poéet vyvojovych inZinierov,
ktori s0 na projekt nasadeni, od dvoch ludi az po skupinu 50 inZinierov.”

Z kancelarii do laboratorii
Produkty vlastného vyvoja si priamo v Tren&ine podrobené ndro&nému testovaniu.
Prave tunaisie testovacie laboratéria boli neddvno vybavené najmodernejsimi testo-
vacimi komorami. Casf testovacich priestorov je zamerand na materiglové skozky,
druhd polovica na testovanie hotovych vyrobkov, vratane pristrojovych dosiek, dve-
rovych vyplni a podlahovych konzol.

,Technologické centrum v Trenéine je jednym z &smich takychto lokalit v nasej glo-
balnej technickej sieti a plni délezitd Glohu v nasom vyvoji a vyskume. Sme radi, Ze
ndm investicie do nového testovacieho laboratéria umoznia poskytovaf zdkaznikom
najlepdie odborné znalosti a dokonalost na lokdlnej Grovni,” uviedol Jason Xu, Vice
President Engineering spolo&nosti Yanfeng Automotive Interiors, pri prileZitosti slav-
nostného otvorenia novych laboratérii koncom aprila.

Vdaka investicidm vo vyske Styri miliény eur, bolo mozné vybavif laboratérid novymi
klimatickymi komorami, robotickymi systémami a inymi zariadeniami, ktoré umozfiujd
vykondvat Sirokd $kdlu testov automobilovych interiérov. Testuje sa tu vykonnost kom-
ponentoy, ich bezpeénost, trvanlivost, vplyv na Zivomné prostredie, vzhlad, materidl
a emisie. Extrémne podmienky s teplotami v rozmedzi od -40 °C do +120 °C v kli-
matickych komorach dovolujo realizovat testy na odolnost voci UV Ziareniu a pove-
ternostnym vplyvom, slneéné simuldcie a testy opotrebovania. Testovacie kapacity
v Tren&ine zahffiajo aj univerzdlne testy, ako je 3D skenovanie povrchu, testy odolnosti
vodi poskriabaniu & pachové testy.

Vzhladom na 3iroké spekirum testovacich kapacit podporuje trenéianske techno-
logické centrum firemné plany rastu v eurépskom regiéne. V sicasnosti slézi ako
popredné firemné stredisko pre testovanie interiérovych komponentov pre cely auto-
mobilovy priemysel v Eurépe.

,Primdrne je nade testovacie centrum zamerané na vlastné interné testy a verifikdcie,
ale pracujeme na akreditdcii laboratéria tak, aby sme mohli v buddcnosti poskyto-
vat sluzby aj inym spolo&nostiam, Méze to byt v budicnosti jeden z dalsich pilierov
nadej ¢innosti,” uzatvéra lvan Kebisek.

Univerzdlny pristroj na meranie fahu kombinovany s tep-
lotnou komorou, umozriuje uskutocriovat fahové skisky
materidlu pri réznych teplotdch

Testovacie zariadenie na meranie odolnosti voci mecha-
nickému poskodeniuv. Skusky na lakovanych a umelo-
hmotnych povrchoch maj za ciel zistif ich odolnost voci
poskriabaniu a vrypom.
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Ocenenia

Vysoko presny reduktor TS 245 od firmy Spinea

~Strojérsky vyrobok roka 2016

Medzinarodny strojarsky veltrh sa uskutocnil v Nitre koncom maja uz po 24. krat a opat sa stal stro-
jarskou udalostou roka na Slovensku. Z mnozstva prezentovanych najnovsich strojov Ci technologii
70 sveta strojarstva, zvarania, automatizacie a elektrotechniky, odborné hodnotiace komisie vybrali
a ocenili niekolko exponatov a expozicii. Pozrite sa s nami na niektoré z nich...

9 Vlasta RAFAJOVA, foto: Eva ERTLOVA

Cena MSV 201/

Spolo&nost METAKOV, s.r.o., so sidlom v Spisskej Novej Vsi, poskytuje sluzby vyroby presnych
plechovych dielov, spracovania plechu a profilového materiglu CNC lasermi, CNC ohrafiova-
nim, CNC sdstruzenim a frézovanim, zavitovanim a zvaranim, dpravou povrchu dielov brisenim,
otryskavanim, praskovym lakovanim a najnovie aj ohybanie rir a profilov. Za svoj odihlovaci
stroj METAGRIND MO1 spolo&nost ziskala Cenu Medzindrodného strojdrskeho veltrhu 2017.
METAGRIND MOT1 je manudlne ovléddany stroj na odstrafiovanie a otupovanie hran kovovych

dielov po vysekavani a na vypalkoch po pdleni laserom alebo plazmou. Porota na fiom oce-
nila jedine¢né manudline odihlovanie prostrednictvom novovytvoreného rieenia METAGRIND
MO1 s vysokou variabilitou a implementaciu ekologického odsdvania nedistdt poéas procesu
odihlovania vyrobkov.

Cenu Medzindrodného strojdarskeho veltrhu 2017 ziskali aj:

e spolognost NOTUS - POWERSONIC, s.r.o., Vréble SK patriaca do skupiny
SVEC a SPOL, s.r.0., za ultrazvukové priemyselné &istiace zariadenie NPS

* Katedra dopravnej a manipula&nej techniky Strojnicke; fakulty Zilinskej univerzity
za RAILBCOT - skdsobny stav brzdnych komponentov kolajovych vozidiel.

Cenu za najkrasiv expoziciu

Ocenenie za najkrajSiv expoziciu Medzindrodného strojdrskeho
veltrhu 2017 ziskala spolognost MCS, s.r.o., Bojnice. MCS, s.r.o., je
vyhradny zdastupca firmy Mitsubishi Materials - japonského vyrobcu
rezného ndradia na séstruZenie, frézovanie a vitanie. Sortiment 3pi&-
kového néradia na obrdbanie Mitsubishi Materials dopliia v MCS
osved&ené upinacie ndradie nemecke; firmy Réhm s dlhoroénymi ski-
senostami vo vyrobe zverdkov, skluéovadiel, otoénych hrotov a 3pe-
cidlnych upinacich pripravkov. Ocenenie hodnotiaca komisia udelila
MCS za moderne a esteticky ladeni expoziciu reznych néstrojov
a upinacich systémov pre odbornd a laickd verejnosf.

Mimoriadna cena

Mimoriadnu cenu riaditela Agrokomplex, narodné vystavisko, 3.p., ziskala spo-
lognost TRUMPF Slovakia, s.r.o., Koice za TruPrint 1000 - kompaktny stroj

na 3D tla¢ kovovych obrobkov. TruPrint 1000 pondka vietky vyhody aditivne-
ho spdsobu vyroby. Laserovym tavenim kovového prasku (LMF) mozno vytvorif
obrobky v takmer kazdom geometrickom tvare. Aj zloZité tvary mozno jedno-
ducho a rychlo premenif z CAD névrhu na kovovy 3D dielec - a to v najvys3ej
kvalite. Zariadenie TruPrint 1000 je uré&ené na generativnu priemyselni vyrobu
jednotlivych dielcov a malych sérii.
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Cena EUROWELDING 201/

Cenu 23. roénika medzindrodnej tematickej vystavy
EUROWELDING 2017, zameranej na zvdranie a zvé-
raciu techniku, ziskala ¢eskd rodinnd firma Solid Weld
s.r.o., Réjec - Jestfebi. Zaoberd sa vyvojom, vyrobou
a predajom CNC strojov pre plazmové rezanie. Cenu
ziskala za vlastny produkt SW - 3000 Eco Cut.

Na tomto kompaktinom CNC pdliacom stroji s roz-
mermi 3 x 1,5m s vodnou vaiou vyzdvihla odbornd
porota predovietkym moduldrnost zariadenia a jeho
osadenie plnohodnotnym CNC riadenim, moduldciou
vykonu zdroja. Jednoduchd konstrukcia stroja ho pred-
uréuje pre nasadenie v malych a strednych podnikoch.

Strojarsky vyrobok
roka 2016

V sifaZi o Najlepsi strojarsky vyrobok za rok 2016,
ktord vyhlasuje Zvéz strojdrskeho priemyslu SR, bola
ocenend spolognost SPINEA, s.r.o., Predov za vysoko
presny reduktor TS 245. |de o novy typ vysoko presné-
ho reduktora s inovovanym, vystupnym loZiskom. V tejto
generdcii redukforov je oddeleny transformacny ¢len
od hlavného loZiska, o prispieva k zniZeniu trenia v re-
duktore. V porovnani s prvou generdciou reduktorov
TwinSpin doslo pri porovnatelnej velkosti k vyraznej
redukeii trenia vo vnitri prevodovky. To sa prejavuje
na nizdich rozbehovych momentoch a niZsej hysterézii.

Ocenenie Strojarsky vyrobok roka 2016
ziskali aj: Cena EMA 201/

e Tatravagénka, a.s., Poprad za podvozky Y Lsso-D
a Y25 Lssof-D (TVP NG-DBS) pre nékladné Zeleznig-
né vozne

*Wertheim, s.r.o., Dunajskd Streda, zdvod Modra
za luxusny ndbytkovy trezor BG 15

V rdmci 17. roénika medzindrodnej vystavy elektrotechniky, merania, automatizécie
a regulécie EMA, ktord sa kond ako stéast MSV, hodnotiaca komisia udelila cenu
EMA 2017 spolo¢nosti ABB, s.r.o., Bratislava, za baliacu linku RacerPack s tromi
robotmi ABB FlexPicker.

Porota ocenila predovietkym komplexné riedenie aplikécii typu ,Pick and Place” v §i-
rokom spekire prevédzok, od strojarskeho aZ po potravindarsky priemysel.

Inovativny &in roka 2016

V desiatom roéniku sifaze Inovativny &in roka 2016, ktorG vyhldsilo Ministerstvo hos-
poddrstva SR s cielom povzbudit podnikatelské subjekty i fyzické osoby k inovativ-
nym aktivitam, zvitazil v kategérii technologickd inovacia projekt spoloénosti SOVA
Digital a Strojnickej fakulty STU v Bratislave. Projekt Digitdlne dvojc¢a je jedinecnym
rieSenim v stredoeurépskom prostredi a je pripraveny vyznamne ovplyvnit paradig-
mu vyroby v slovenskych podnikoch ako jedna zo zd&kladnych technolégii Industry
4.0. Koncept Digitdlneho dvojéafa je postaveny na priamej interakcii redlneho a di-
gitdlneho sveta. Zozbierané ddta z redlnej vyroby sliZia na digitdlnu optimalizéciu
procesov v paralelnom digitdlnom dvojéati. Optimalizacia sa uskutoéiivje na ddtach
zbieranych z redlnej prevadzky, a tym prindsa do vyroby velmi presné vysledky
optimalizanych navrhov. Vysledkom si lepsie, efektivnejsie a rychlejsie fungujice
procesy. Pri udelovani ocenenia bol zo strany vyhlasovatelov vyzdvihnuty vyznam
konceptu pre slovenské podniky, ktorym jeho aplikacia prinesie citelné zefektivnenie
a skvalitnenie vyroby. L)) )

Ocenenie si preberaju zlava: za SjF STU prof. Ing. Cyril Belavy, CSc. a za SOVA Digital, predseda predstavenstva Martin Morhdé
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“Hyster Slovakia’

na MSV-va-Nitre

SO zameranim na aufomotive

D) Kristina BOCKOVA, foto Hyster Slovakia

Spolocnost Hyster Slovakia sa zucastnila Medzina-
rodného strojarskeho veltrhu v Nitre po niekolky-
krat, no po prvy raz v novodobej historii predstavila
Vo svojom stanku takmer kompletnt Skalu vozikov
v nosnostiach od jednej tony do 12 t. Na tohtoroCnom
24. rocniku veltrhu sa Hyster Slovakia zameral najma
na riesenia pre automobilovy priemysel.

,Ide o najvacsi slovensky strojérsky veltrh so zameranim na stroje, néstroje,
zariadenia a technolégie, ktory kazdoroéne navstivi viac ako 18 000 [udi,”
uviedol Pavel Stejskal, Territory Manager spolo&nosti Hyster pre vychodng
Eurépu. ,Névstevnici sa mohli dozvedief viac o komplexnych riedeniach
od spolocnosti Hyster uréenych pre automobilovy priemysel. Zarover mohli
ziskaf informdcie o ich odolnosti, spolahlivosti a nizkych prevédzkovych né-
kladoch, a to priamo od expertov z prisluiného odvetvia,” hovori konatel
Hyster Slovakia Viliam Pazera.

Automatizacia na vzostupe

V sicasnej ponuke spoloénosti Hyster je mnoZstvo vozikov, kiorych schop-
nosti boli zdokonalené inovativnymi prvkami. Vdaka nim s voziky Hyster
idedlnou volbou pre automobilovy priemysel. Ide predovietkym o dostupni
automatizdciu, ktord sa v poslednom obdobi stdva trendom a je pozadova-
né& mnohymi z&kaznikmi. Vzhladom na konkrétne procesy mozno v pripade
rieSeni od spolo&nosti Hyster pristipit k Ciastoénej alebo Uplnej automatizécii
s pouzitim indukénych slugiek, ka-
merovych systémoyv, laserov, GPS ¢i
kombindcie réznych systémov. Z8-
kaznikom, ktori vyuZzivajd automa-
tizované riesenia, pontka Hyster
tiez moznost vzdialenej diagnosti-
ky automatiza&ného systému zario-
denia, & poméha predchadzaf
pripadnym vypadkom a maximali-
zovat ¢as jeho prevadzky.
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Ndvstevnici MSV Nitra si mohli v sténku Hyster Slovaka vyskdsat systém vir-
tudlnej reality simulujuci pouZivanie vysokozdvizného vozika s protizévazim
Hyster® Fortens®. V simuldtore je nainstalované sedadlo zhodné s tym, ktoré
sa nachddza vo voziku Hyster® Fortens®. Rovnaké su i peddle, volant, zberni-
ca CAN a hydraulické ovlédanie.

Nové druhy pohonov

Okrem automatizacie sa Hyster venuje neustdlemu vyvoju novych riedeni.
Aktudine napriklad pontka viacero moznosti pohonu. Rad vozikov Hyster
mdze byt napdjany pomocou litium-iénovych batérii a nedavno pribudla aj
moznost napdjania vodikovymi palivovymi &lankami, ktoré si idedlne najmé
v pripade viaczmennej prevédzky velkého mnozstva (15 a viac) vykonnych
vysokozdviznych vozikov.

Sledujte svoje voziky!

Mnozstvo spolognosti pdsobiacich v automobilovom priemysle by mohlo
svoju prevddzku zefektivnif analyzou dét tykajicich sa vozikov, pripadnym
zamedzenim ich prevédzky & kazdodennou kontrolou. Préve tymto zdkaz-
nikom pondka Hyster telematicky systém Hyster Tracker, ktory je vdaka pres-
nym Udajom schopny poméct so zvysenim produktivity a Setrenim financii.
Hyster® Tracker dokdaze identifikovat nedostatoéne alebo nadmerne vyuzi-
vané voziky, vozové parky alebo miesta. Toto riedenie umoZiuje monitoro-
vaf pocet hodin, néklady na prevédzku, chybové kédy, pripadné nérazy ¢i
pravidelnost Gdrzby. Hyster® Tracker méze vyuzivaf aj obsluha prisluinych
zariadeni. V pripade potreby je riesenie schopné udetrif palivo & energiu -
pontka totiZ funkciu automatického vypnutia po uréenom &ase v pripade, Ze
vozik nie je vyuZivany. Obsluha md zdroveri pred zmenou k dispozicii kon-
trolny zoznam, vdaka ktorému dokdze véas odhalif problémy a eliminovaf
pripadné presfoje na minimum.

HYSTER

¥

HYSTER

40
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Inovacie a dizajn

“to je NOTUS

D) Ing. Ladislav PATAY, MEng., NOTUS-POWERSONIC, s.r.o.

Spolocnost NOTUS je skuseny odbornik
v praci s ultrazvukom. Budete prekvape-
ni, ako dané technoldgie mdzu pomoct aj
vasej firme. Uz viac ako 20 rokov v time

7

desiatok odbornikov vyvijaju unikatne
systémy pre udrzbové Cistenie, malo

a velkoseériove Cistenie a odmastovanie,
separaciu alebo mieSanie na principe
ultrazvukovej kavitacie.

Ked sa spoloénost NOTUS zhruba pred rokom zamyslala nad svo-
jou buddcnostou a strategickym pldnom na nasledujice roky, jednym
z najlastejsie spominanych hesiel bola inovécia. Ci uz inovécia pro-
duktu, systému alebo technolégii, vzdy to bola tizba po zmene, robif
nieo inak ako doteraz a robif to ¢o najlepdie. Samozrejme, Ze pre
vyrobcu zariadeni bol nosnou témou produkt. Pri benchmarkingu sa
porovnévala kvalita, cena &i technické vyhotovenie produktu a hlav-
né parametre, ale vo vietkych pripadoch to boli minimdlne rozdiely.
Nakoniec sa zrodila origindlna myslienka, odlisit sa vyraznym dizaj-
nom.

Nenechali ni¢ na ndhodu, a stavili na istotu, konkrétne na 3pickové-
ho dizajnéra Martina Tvarizka, ktory sa medzi¢asom stal uz dvojnd-
sobnym drziteflom prestizneho svetového ocenenia RedDot Design
Award v kategérii priemyselny dizajn.

Syntéza - technickost a priatel'skost obsluhy...
Dizaijn ultrazvukovej &isticky NPS odrdZa poziadavky, ktoré boli vy-
vojovym timom spolo&nosti NOTUS definované v Gvodnej analytickej
faze. Zaoberali sa ergonédmiou, funkciami, uZivatelskym komfortom,
technologickymi postupmi, pristupnostou servisnych uzlov, expedi¢ny-
mi sovislostami, atd.

Findlnu podobu produktu navrhli tak, aby plne odrdzala vyssie uve-
dené aspekty. Dokdzali pripravif vyrobok pre priemysel, ktory je az
prekvapivo privetivy a citite sa v jeho pritomnosti prijemne, o bol je-
den z cielov, ale samozrejme, s vybornymi technologickymi paramet-
rami a Uzitkovou hodnotou.

Dizajn

S ohladom na 3irokospekiralne moznosti vyuZitia technolégie ul-
trazvukového Cistenia v priemysle a podporu tejto technolégie ako
celku, bolo jednym z cielov pri tvorbe dizajnu, dosiahnut moderny
a atraktivnejii vyraz, ako byva v tejto kategérii priemyselnych zaria-

MSV 2017
award winner

jarskeho veltrhu v Nitre 2017.

dného siro :
roF.C a SPOL, s.r.o. Vrdble

Cena Medzind
Vystovovate\': SV
Vyrobea: NOTUS

Nazov exponcﬁu:

IC, s.r.0., Vréble

Iné Cistiace zarn

_ POWERSON
Ulirazvukové priemyse

adenie NPS

deni bezné. Dizajn, ktory by ju postavil bliziie k rodine domdcich
spotrebicov a oslovil tak 3iroké spekirum odbornej i laickej verejnosti.
Unikatnym prospednym prvkom ultrazvukovych zariadeni NPS je in-
tegrovand signalizécia v podobe loga spolocnosti, ktoré, aj na vadsiu
vzdialenost od zariadenia, obsluhe farebne zobrazuie, ¢&i je Eisticka
v pracovnom alebo poruchovom méde, alebo je pripravend na dalsi
pracovny cyklus.

Ocenenie MSV Nitra

Termin funkéného prototypu nového zariadenia bol uréeny na veltrh
Mach-Tech v Budapesti, ktory sa konal za&iatkom mdja. Na novy di-
zajn boli velmi pozitivne odozvy nielen od odbornej verejnosti, ale aj
od nadndrodnych konkurenénych firiem.

Vyvrcholenie doterajieho snaZenia spolo¢nosti viak prislo na Medzi-
ndrodnom strojarskom veltrhu v Nitre, kde dosiahla na najvyssiv métu,
a to ziskanie ocenenia ,Cena veltrhu”. Této prestizna cena je viak
pre tim NOTUS iba povzbudenim do budicna, kedZe cesta inovdcie
a dizajnu jeho produktového portfélia sa iba zaéala. ()

NOTUS

www.svecaspol.sk www.notus.sk
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DODAVATELIA

sivka predvqvoie
Do istina Hock, hovor

Kariéra v Brose
~angazovanost sa ceni

Brose pre zavod v Prievidzi hlada novych zamestnancov s top kvalitami:

brose.com/prievidza

Brose je celosvetovo piatym najvacsim subdodavatelom automobilového priemyslu v rodinnom

7

vlastnictve. Spoloc¢nost vyvija a vyraba inovativne mechatronické systémy do dveri a sedadiel
vozidiel, ako aj elektromotory. Viac ako 25 000 zamestnancov v 60 prevadzkach v 23 krajinach

dosahuje obrat 6,1 miliardy eur.

Odkedy mate zaujem o technické témy a automobily?
Uz od detstva som bola fascinovand technikou, aj napriek tomu, ze
ma k tomu rodina nijako zvl&3f neviedla. Odkedy som dostala moj
prvy experimentalny kufrik, moje nadsenie pre prirodné vedy ma ne-
opustilo. Aj v $kole boli mojimi najobltbenejdimi predmetmi préve
matematika a fyzika. Najzaujimavejsie je pre mia spojenie techniky
a emécii. Myslim, Ze neexistuje Ziadny iny produkt, ktory by toto pre-
pojenie stelesioval viac ako automobil.

Preco ste sa rozhodli pre spoloénost Brose?

Firma Brose je postavend, vdaka svojmu Sirokému portféliv, medzi-
ndrodne a kontinudlne rastie. Préve to ma velmi ldkalo, samu seba
pokladdm za &loveka so vieobecnym rozhladom a velkost podniku
umozfuje interny posun na rézne pozicie. K tomu mi Brose ddva slo-

24 | @magazine 3/2017 | www.leaderpress.sk

bodu, moznosf vniesf do projektov vlastné ndpady, daf podnet na vy-
konanie potrebnych zmien. Oslovilo ma aj dlhoro&né nastavenie firmy
ako rodinného podniku, & mne osobne vela hovori.

€o vam na préci v automobilovom priemysle najviac im-
ponuje?

Ako som uz spominala, auto vnimam ako technicky komplexny a vy-
soko emociondlny produkt, takZe pre mia je to viac nez len objekt
vyvoja. Prifazlivé je ta réznorodost: stovky komponentov od réznych
doddvatelov musia do seba zapadaf. Je neskutoéne ldkavé, byt si-
asfou toho vietkého. Ako manazérka predvyvoja v Brose si cenim
rozmanitost tém: k m&jmu povolaniu prislicha vietko od manazmen-
tu trendov a inovécii, cez riadenie vyskumnych projektov az po vyvoj
novych vyrobkov.



Ako vyzera vas bezny pracovny den?

Taky typicky pracovny defi uz, nadfastie, kvéli réznym typom Gloh
ani nemédm. Charakteristické viak je, Ze kazdy def trévim vela &asu
v kontakte s internymi alebo externymi partnermi. Casto sa dostavam
do situdcie, ked som akysi spojovatel medzi jednotlivymi oddelenic-
mi. Aj nopriek tomu sa stihnem venovaf i odborn)’lm zéleZitostiam,
aj ked kvéli Easovej tiesni sa nedokézem zaoberaf kazdou témou

do hibky.

Ktory z nedavnych projektov bol pre vés najvzrusujo-
cejsi?

Svojim spdsobom povazujem kazdy novy projekt za vzrudujici. Pri
aktudlnych trendoch, ako sd napriklad mestskd mobilita & autonémne
jazdenie, je pre Brose fazZiskom identifikacia oblasti pre svoju &innost.
Skimame, ktoré z novych funkcii majo vo vozidle zmysel a koneé-
nému zékaznikovi mézu priniest pridani hodnotu. Co sa tyka tech-
nologického vyskumu, méj tim prispel k myslienke nasadenia plastu
zosilneného sklenenymi vldknami, tzv. organoplechu. Vdaka produk-
tom, kde bol pouzity tento [ahky materidl, prispieva Brose k redukcii
hmotnosti vozidla. Pri tomto projekte bola zvl&$t zaujimavd 3kdla
Oloh, od analyzy vlastnosti materidlu, cez podporu vyrobného a pro-
cesného vyvoja aZ po samotny simuldciu. Od roku 2016 sa z neho
vyrdbaji priehradky pre zadné sedadld, sériova vyroba dverovych
systémov sa spusti v roku 2018. N3 vyvoj v oblasti materidlu viak
nadalej pokraduje.

V ¢om spocivali najvécsie problémy tohto projektu a ako
ste ich riesili?

Vo vyvoji je vZdy najvé&sou vyzvou prisf s naozaj dobrym ndpadom,
ktorého realizdcia sa nezasekne hned na zadiatku. Pri technickych
prekdazkach je klt¢om k Gspechu fakt, Ze sa na projekte podiela cely
tim a jednotlivé problémy sa riesia rad za radom.

DODAVATELIA

Je pre zenu tfazké zastavat vedicu funkciu v automobi-
lovom priemysle?

Aj ked' v technickom sektore vieobecne pracuje menej Zien, nikdy som
nemala osobny skisenosf s nerovnosfou. Koniec koncov, angaZova-
nost sa ceni a vyzaduje sa nezdvisle od pohlavia, a takto to pocifujem
aj v Brose. Podnik vytvdra rézne podmienky na to, aby zamestnandi,
ktori zastdvaji vedice Glohy, mohli pracovat aj na &iastoény Gvézok.
K nim patria, okrem iného, aj ponuky na opatrovanie deti.

Ako sa da spojit sukromny Zivot so zamestnanim?

D4 sa to len s dostatoénou mierou organizécie. Bez nej nefunguje ni¢, ak chce-
me &as vyuZit pre rodinu a pre précu efektivne. Moderné modely pracovného
&asu a moznost pracovat z domu ném viak ponokaiji potrebnd slobodu. @)

O Christine Hack

Po maturite §tudovala Dr.Christina Hack maferié.’ové )iniiniersf)VO a proT(ova!’Z
v oblasti polovodicovej technoldgie. KedZe ju viac ’clfalc, prdca so ,27\10-22'6,,
mi a koneénym produktom, sustredila sa na aufomob;lovx prlem?/sg.k ajs f
pracovala u mensieho subdoddvatela, bola zodpovedncil za vyvo’, c?ncke;pl{
a produkt manazment mechatronickych sysfémov, neskovr za obj‘sh,.blo're
s technikou priamo nestvisia - zdkaznicky pro;ekj manazment, a jm' ucu;._
V spolocnosti Brose pracuje od roku 2010. Na zaciatku Rrevza a ve enie n;e-
terilovej technolégie. O dva roky neskér bola poverend budovanim a ve

nim predvyvoja, kde méZe naplno realizovat svoje ndpady.

Préca v motivovanom time, ktory pracuje na spolo¢nych Proj.elffoc}i,V5|’vyvz;-
duje obrovsky dévku kreativity. Pre Christinu jfs pfefo d(olez:te kl)(r?cgf' \:Jzeﬁy
s otvorenymi ocami. V&csina z ndpadov sa rOdj. Prav,e v Gplne o iccu,n'y et
napriklad v sovislosti s novymi moznosfami vyuzitia vyrobkov a fechnologi.

brose

Technik fur Automobile

Vizionari: pridajte sa do nasho timu

Realizujte svoje napady a rieSenia v Brose! Ako piaty najvac¢si dodavatel automobilového priemyslu v rodinnom
vlastnictve hladame nové rieSenia, ktoré zvySuju komfort, bezpecnost a efektivitu vozidla.

Specialisti a veduci pracovnici ndjdu u nas profesiondlne pracovné prostredie s vynimo&nou kariérnou perspektivou

a mimoriadne socialne sluzby.

brose.com
brose.com/prievidza
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TOS™VARNSDORF ™
zobrali vzdeldvanie budicich

strojarov do viastnych riok

g Eva ERTLOVA, foto Vlasta RAFAJOVA, TOS VARNSDORF

Spolocnost TOS VARNSDORF a.s., so sidlom
vo Varnsdorfe v Ceskej republike je vyznam-
nym svetovym vyrobcom obrabacich strojov
S0 zameranim na vyrobu horizontalnych fré-
zovacich a vyvrtavacich strojov a obrabacich
centier s vySe storocnou tradiciou. TohtoroCny
TOSday vo firme bol vSak akysi iny oproti minu-
lym rokom. Nebolo to len zdanie, velmi rychlo
sme pochopili, preco. Aj ked sme vedeli, ze uz
rok funguje vo firme sukromna Skola s ciefom
vychovat a vzdelat kvalifikovanych pracovnikov
pre strojarske profesie, skutocnost presiahla
nase ocakavania - nielen v priestoroch Skoly,
ale aj priamo vo vyrobnych halach, sme stretali
nadejnych strojarov v Cerveno-Ciernych mon-
térkach, ako skusaju v ramci praktickej vyucby
SPS TOS VARNSDORF sidli priamo v aredli firmy sustruzit, ¢i frézovat.
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A nielen to, pri ndhodnych otdzkach, vedeli promptne reagovat a odborne
vysvellif, o aké strojné zaradenie ide, aké mé parametre a o vietko do-
kaze. V spoloénosti TOS VARNSDORF, jednoducho zobrali vzdelavanie
za spravny koniec a po roku uz mézu tak trocha aj rekapitulovat, ako sa
dari naplfiaf pévodné predsavzatia.

Vzdelavat budeme sami!

+Aj ked sme hned' po privatizécii, v kforej sme prisli o vlastiné uéiliste, nad-
viazali spoluprdcu so $tdtou skolou a zaisfovali sme prakfickd vyuebu ué-
fiov vo firme, neboli sme schopni nahrddzat odbornikov, ktori odchédzali
do déchodku. Zistili sme, Ze nie je komu odovzddvaf viac nez 100-ro&né
know-how vyroby obrabacich strojov. Neslo len o nedostatok vysoko kva-
lifikovanych pracovnikov pre vyvoj, chybali i kvalifikovani obrabaci kovov,
zémocdnici a elektrikari. Zo koly prichddzali do praxe ludia bez zdklad-
nych vedomosti, bez vzfahu k remeslu a fazko motivovatelni. Pricinou bol
systém financovania odbornych 3kél, kde rozhodoval pocet Ziakov. Ich
kvalita, schopnosti a budice uplatnenie na trhu prace nikoho nezaujimali,
a tak na strednd 3kolu boli prijati i Ziaci s nedokonéenou zdkladnou skol-
skou dochddzkou. Preto sme rozhodli, Ze si novych spolupracovnikov bu-
deme vyberaf a vzdelavat samil” Tymito slovami reagoval na nasu otdzku
- &o bolo hlavnym dévodom rozhodnutia zaloZif stkromni 3kolu priamo
vo firme, Jan Ryd|, predseda spravnej rady TOS VARNSDORF, a.s., ¢lovek,
pre ktorého bolo a je zaloZenie i prevadzka 3koly srdcovou zdlezZitosfou.
Napriek mnoZstvu problémov, s ktorymi sa pri zakladani skoly stretli, zlo-
Zitym byrokratickym praktikdm, a aj nezdujmu kompetentnych, sa to po-
darilo a Strednd priemyselnd 3kola (SPS) TOS VARNSDORF otvorila prvej
skupinke 43 Ziakov svoje brany 1. 9. 2016.

Skola s vilastnym rozumom

V skole, kde to este citif novotou, nds privital jej riaditel Frantisek Hricz
a hrdo nés previedol priestormi. Cast Studentov prave absolvovala prak-
tickd vyuébu vo firme a v dvoch triedach sa uéilo. Nazreli sme do u&ebne,
kde 3tudenti vstrebdvali informécie odborného charakteru a v dal3ej prave
dopisali pisomku z nem&iny. Zaujimalo nds, &i skola méze garantovat, Ze jej
absolventi budd i jazykovo zdatni. Frantidek Hricz pri odpovedi nezavéhal:
. Ano. Vyuebe jazykov venujeme velki pozornost. Maturiné odbory ma-
j0 anglig¢tinu a neméinu a uéebné odbory jeden cudzi jazyk. V budicnosti
viak nevyluéujeme vyucbu dalSieho jazyka.”

S maturitou i vyucnym listom

Podstatnd je viak droven vyueby odbornych predmetov. V silade so $tét-
nou koncepciou vzdeldvania pre stredné odborné 3koly si vytvorili vlastné
u&ebné osnovy. Otvorili dva 3tvorro&né maturitné odbory: strojdrstvo - kon-
Strukcia strojov, technolégia obrdbania a mechanik zriadovad - progra-

3.

Michal Machéeek: ,Aby vyuéba bola ¢o najviac praktickd, realizuje sa aof

v redlnych priestoroch nasej firmy, kde Ziaci trénuji manudlnu zruénost. Ugia
sa ovlddaf sistruhy a frézy a zdroveri aj technoldgiu. Verime, Ze nadobudnd
potrebné zruénosti a tiez budy, okrem iného, vedief precitaf vykresy, ¢o je
dnes vo vieobecnosti u mnohych absolventov problém.

VEDA, VYSKUM, VZDELAVANIE

(

Reportaz

métor CNC strojov. V trojro&nom vzdeldvacom programe ukonéenom
vyuénym listom maji 3tudentov v odboroch strojny mechanik - montér
a obrébaé kovov - operdtor CNC strojov. ,NeméZem povedat, aj ked
by som rdd, Ze k nédm prichddzajd kvalinejsi Ziaci, ako na iné skoly. Vietci
lovime v jednom rybniku. Na3ou snahou v3ak je, a tomu podriadujeme my
i firma v3etko, aby nasi absolventi boli kvalitni, aby vedeli, mali schopnost
&o najrychlejsie sa adaptovaf v praxi, ziskali k svojej profesii vzfah. Pracu-
jeme v duchu myslienky pana Rydla, ktord je mottom nasej 3koly, a vietci
$tudenti ju poznaju:

»Nevies? Naucime ta. Nemozes? Pomozeme ti.
Nechces? Odid!*

Z nasej debaty so dtudentmi vyplynulo, ze motto 3koly ovldda kazdy jeden
z nich a zobral si ho za svoje. Na druhej strane viak aj $tudenti majo svoje
hesld, ktoré si zverejnené v kaZdej triede na néstenke ako Ustava. Je v nich
vieli¢o, k omu sa zavdzujl - Ze sa budy ugif o najlepsie, Ze v $kole nebu-
de Ziadna Sikana, ale i to, Ze chcl napriklad wifi... ,Wifi som, samozrejme,
nepovolil, mobily mézu vo vymedzenom &ase pouzivat a myslim si, Ze 3ika-
na tu nie je. To by sme vedeli, pretoze aj spolupraca s rodiémi je vyborné.
Este som nezazil po&as svojej dlhoro&nej pedagogickej praxe, aby rodicia
v takmer stopercentnom pocte chodili na rodic¢ovské zdruZenia. Zaujimajo
sa, ako ich deti $tudujd, ako sa sprévaji. Musim povedaf, Ze za cely rok
sme nemali jedind véZnu pripomienku & vyhradu od rodi€ov, a prostrednic-
tvom nich ani od Ziakov. Velmi sme tomu radi a aj to napovedd, ze ideme
sprédvnym smerom,” reaguje riaditel na nase otazky.

Do vzdelavania firma investuje

Iste je to dané aj skutoénostou, Ze TOS VARNSDORF investuje nie malé
finanéné prostriedky na chod svojej skoly, ale tiez napriklad Ziakom pri-
spieva na ndkup uéebnic, uéebnych pomdcok, dochadzku, obleéenie, pri-
padne ubytovanie v Domove mladeze.

,Lavézok $tudentov voéi ndm je jednoduchy. V intencidch zndmeho
motta Gplne transparentne hovorime, Ze im budeme pomdhaf a go-
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Reportaz

rantujeme im po ukoné&eni Zkoly aj zamestnanie - bud’
u nds v TOS, alebo v niektorej spolupracujicej firme.
Na druhej strane, vyZadujeme od nich jedno, aby sa
uéili a nie¢o sa naugili,” dopiﬁc Michal Machdééek, ve-
dici marketingu. Nezanedbatelny je i fakt, Ze vyborni
Studenti mézu dostaf aj prospechové Stipendium vo
vyske od 300 do 1 000 K& mesacne, v siéasnosti ho
poberd 14 Ziakov. To st iste benefity, ktoré sice v minu-
losti boli beznou praxou, ale dnes sa s s nimi stretdva-
me ozaj sporadicky.

Pedagogov pribuda

V Strednej priemyselnej $kole TOS VARNSDORF maijd
Studentov, zodpovedaijice technicko-materidlové vyba-
venie, zdzemie... Majl viak aj dostatok kvalifikovanych
pedagégov? ,No, nemdme,” usmeije sa riaditel. To je
dal3i problém, ktory riedime za chodu. V tomto roku,
okrem mfa, méjho zdstupca a dvoch uéitelov odborné-
ho vycviku, vyucovali len externi pedagégovia. Od no-
vého 3kolského roka, v ktorom po prijimacich skiskach
zaéne u nds tudovaf dalsich 48 Ziakov v daliich dvoch
novych u&ebniach, uz budeme maf sedem internych
uéitelov. Majstri odborného vycviku so priamo z firmy
TOS VARNSDORF alebo zo spolupracujicich firiem,”
doddva F. Hricz.

Nikto nikoho do nicoho nenuti
Prvy rok prevadzky stkromnej Zkoly naznaduje, ze v TOS sa vybrali je-
dinou sprévnou cestou, ktord méze zabezpedit Uspesné pokraovanie
vyroby v buddcnosti. Spoliehaji sa sami na seba. Ako po roku hodnoti
chod 3koly Jan RydI2 , ZaloZenie firemnej 3koly bola podla méjho nézo-
ru najlepsia investicia do dlhodobého rozvoja firmy. M&me za sebou iba
jeden rok &innosti, ale uz dnes je zrejmé, Ze nasdi Ziaci sa od tych tdtnych
zésadne liSia. Je to dané nastavenymi podmienkami. Nikto nikoho do ni-
&oho nendti. Plati pravidlo: "Nevie§ - nau&ime fa, nemézes - pomdzeme
ti, ale tiez - nechce$ - odid.” Ziaci sa denne stretdvaji s kolegami a si
ovplyvitovani firemnou kultirou. Vedia, preéo chodia do 3koly a vidig,
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Ziaci s, podla vlastnych slov, v SPS TOS VANDSDORF, spokojni. Vé&inu z nich viac zaujima praktickd
vyucba. Po absolvovani skoly viaceri chcd zostaf pracovat vo firme a niektori sa chystaju na vysokd skolu.

SPS TOS VARNSDORF navtivil 10. aprila hejtman Usteckého kraja OldFich Bubenicek
(sprava). Na snimke s Janom Rydlom (v strede) diskutuju s majstrom odborného vycviku
Arkadijom Repinom.

aké maji vo firme prileZitosti. UZ len toto je pre velkd v&csinu dostatoénd
motivdcia, aby chceli. A kto chce, ten svoj ciel dosiahne. Tedim sa na oka-
mih, ked' prvi absolventi opustia $kolu a posilnia nds firemny tim.”

Tedime sa aj my a drzime palce, aby sdkromné skola v TOS VARNSDORF
vychovala skvelych odbornikov. MoZno sa potom zobudia qj iné fir-
my a najmé zodpovedné $tdine institicie a pochopia, kadial vedie
cesta k vychove kvalifikovanej pracovnej sily v oblasti strojérstva.
V TOS VARNSDORF si to dobre uvedomuji, a preto za&ali konat. @)
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VODOROVNA OBRABECI CENTRA

Nejen tradice, ale predevsim dovednost a napaditost
svych lidi, to je zaklad, na kterém stavime.
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Coromant

Rychlejsie sU

4

truzenie

v automobilovom priemysle
dostava zelenu

;)) Hakan ERICKSSON, Specialista Sandvik Coromant na globalne produkty, foto Sandvik Coromant

Vyrobni technici v automobilovom priemys-
le vyskusali takmer vsetko, aby z procesov
konvencného sustruzenia vyzmykali posledné
kvapky produktivity. Hoci sa tieto procesy
takmer neustale vyvijaju, zda sa, ze nova
prelomova metdda moze pomoct sustruznic-
kym dielnam urobit obrovsky skok dopredu.
Metoda PrimeTurning™ od Sandvik Coromant,
ktora radikalne zadtoCila na konvencie v sus-
truzeni, ponuka jasné a vyznamneé moznosti
pre vyrobcov zaoberajucich sa sustruzenim
ocelovych suciastok vo velkych mnozstvach.
PrimeTurning zvladne nielen mnohé bezne
ulohy, pred ktorymi stoja vyrobcovia a do-
davatelia v automobilovom priemysle, ale
moze zabezpedit aj vyznamné vyhody oproti
konkurencii.

Sustruzenie ocele dominuje v mnohych oblastiach automobilového priemys-
lu, vrétane vyroby hriadelov prevodoviek, radiacich objimok, prirubovych
Casti a koncov klukovych hriadelov motora. Medzi dalie priklady patria
néboje kolies, homokinetické kiby a hnacie pastorky. V automobilovom
priemysle jednoznaéne plati poZiadavka: maximdlne zvy3enie produkfivity,
bez negativneho vplyvu na kvalitu.

Otdzkou je, ako to edte mozno dosiahnut? Sustruzenie je premysleny pro-
ces, ktory sa vyvijal niekolko desafrodi, zvé&sa bez radikdlnych zmien.
Pravdaze, neustdle sa zlep3ujicim rieSeniam upnutia obrobkov a obrdbo-
cich ndstrojov zodpovedali stabilnejsie stroje, ale metodika ako takd sa
nevyvijala. V désledku toho sa sistruZenie stalo kritickym miestom v porov-
nani s ostatnymi vyrobnymi procesmi, ktoré sa rozvijali rychlejsie.
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CoroTurn Prime typu B
s ultra odolnymi rohmi je
$pecidlne uréeny na hrubovanie

CoroTurn Prime typu A

md tri 35° rohy a je uréeny

na [ahké hrubovanie, dokonco-
vanie a tvarové obrdbanie

Novy sposob sustruzenia

Toto vietko sa Coskoro zmeni. PrimeTurning je nova metodika séstruzenia,
ktord rusi konvencie, aby priniesla az dvojndsobné zvysenie produktivity
oprofi stasnému stavu. Na rozdiel od konvenéného pozdizneho sistru-
Zenia, nové metéda PrimeTurning umoZfuje, aby ndstroj vnikol do kompo-
nentu pri sklu¢ovadle, a odoberd materiél opaénym smerom. SéstruZenie
4naopak” takymto spésobom umoziuje pouzit maly uhol nastavenia, ¢o
ndsledne znaéne zvysuje produktivitu. Skiseni operdtori vedia, ze malé
uhly nastavenia dovoluji zvysif posuv, ale pri konvenénom sistruzeni si
obmedzeni na cca 90°, aby sa dostali do rohu a nevznikali dlhé a zakri-
tené triesky, ktoré typicky vznikaji pri malych uhloch nastavenia. Naproti
tomu novy proces zabezpecuje perfektny dosah do rohu a umozfiuje uhly
nastavenia 25-30° s vynikajicou reguléciou tvorby triesok a dodrzanim
tolerancii.

Niektoré strojarske dielne uz, pravdaze, skidali sistruzenie od skluéovadla
po koniec stciastky s malymi uhlami nastavenia, ale problémom vzdy bo-
la reguldcia triesok. Pri metéde PrimeTurning viak existuji ldmage triesok
a stratégia opracovévania, ktord prispdsobuje hribku triesok a postupné
uvolfovanie rezného tlaku pri vnikani do obrobku. V désledku toho mozno
rychlost a posuv na otéeku efektivne zdvojndsobif. Maly uhol nastavenia



a va&si uhol hlavného rezu vytvdraji tensie a Sirsie friesky, ktoré rozkladaiju
zafazenie a odvddzaji teplo z miesta rezu, &0 md za ndsledok zvysené
parametre obrdbania a/alebo Zivotnost ndstroja. Navyse, pretoze sa ob-
rébanie vykondva smerom od skluéovadla, nehrozi nebezpeéenstvo hro-
madenia triesok, &o je bezny nezelany nasledok konven&ného pozdizneho
sUstruzenia.

Toto je dobrd sprava pre technikov v automobilovom priemysle, ktori si nd-
teni skracovat &asy obrébacieho cyklu a ndklady na st&iastku pre udrzanie
konkurencieschopnosti. Kone&ne existuje spdsob, ako vyznamne zvysif pa-
rametre obrabania. Navyse méze PrimeTurning pontknuf dalsie mnozstvo
vyhod, najméd ak ide o skratenie prestojov vdaka tomu, Ze treba menej na-
stavovat. Je to preto, Ze novy proces umoziiuje sistruZenie vietkymi smermi,
&o znamend, Ze sustruzit konvenéne od konca komponentu po skluéovadlo
mozno s tymi istymi néstrojmi. PrimeTurning podporujd novovyvinuté rezné
dosticky CoroTurn® Prime, ktoré majd na kazdom svojom rohu fri rezné
hrany: jedna na pozdizne sistruzenie, jedna na &elné sustruzenie a jedna
na tvarové obrdbanie.

Ucinné vyuzitie reznej hrany

Konvenéné pozdiine sUstruzenie vyuziva na vytvorenie triesky polomer
zaoblenia $pi¢ky a malt Easf reznej hrany, zatial ¢o PrimeTurning pouziva
elnych pléch sa konvenéné metédy nadalej spoliehaji na polomer zaob-
lenia 3picky, ¢im sa este zvéc3uje opotrebovanie. Naproti tomu PrimeTur-
ning pouziva druhi rezni hranu, vdaka ¢omu sa efektivne vyuziva reznd
dosticka a predlZuje Zivotnosf ndstroja.

Tradiéné metédy sustruzenia pouzivaji vzdy polomer zaoblenia $picky,
o vedie ku koncentrdcii tepla, nadmernému opotrebovaniv a neZiaducim
formdm triesok, ktoré sa fazko ldmu, zatial’ &o PrimeTurning odvédza teplo
z miesta rezu. Trieska je plynuld a [ahsie sa formuje.

Sustruzenie vietkymi smermi predstavuje nespocetné moznosti pre dielne
v automobilovom priemysle na vykondvanie doterajsich operdcii ovela
0&innej3im a produktivnej§im spdsobom, v désledku ¢oho sa zvy3uje zisko-
vosf. Dve rezné dosticky CoroTurn Prime pomdhaiji zabezpeéit maximdlnu
rychlost odoberania kovu. Jedna mé rohy s uhlom 35° a je uréend na lah-
ké hrubovanie, dokonéovanie a tvarové obrdbanie (CoroTurn Prime typ
A), zatial &o druhd s ultraodolnymi rohmi a 3irim tvarom 3picky je uréend
3pecidlne na hrubovanie (CoroTurn Prime typ B). V zdvislosti od pouzitia
mozno dosiahnut posuv az 1,2 mm/ot. (0,047 inch/r) a hibky rezu az
do 4mm (0,157 inch). Skusky ukazujd, Ze proces PrimeTurning sa vécsinou
najviac hodi pre krétke a kompakiné komponenty. S pouzitim konika moz-
no obrébat qj 3tihle siciastky (konvenéne).

CoroTurn Prime v akcii - pretoze
obrdbanie prebieha v smere z rohu
von, nehrozi hromadenie triesok

Novd metéda PrimeTurning a ndstroje CoroTurn
od Sandvik Coromant po prvy raz umozAuju
sUstruZenie vietkymi smermi

O 59 % vyssia produktivita

Potencidlne zlep3enie ilustruje ponuka pre vyrobcov automobilov v kombi-
ndcii PrimeTurning, reznych dosti¢iek CoroTurn Prime a celkom nového ge-
nerdtora kédov. Sandvik Coromant chdpe, Zze zmeny NC kédov sa mézu
mnohym strojdrskym dieliam javif ako problematické. Specidlne vyvinuty
generdtor kédov ulahéuje prechod od konvenénych programov na Prime-
Turning. Navyse pomdha maximalizovaf vykon pouzitim optimalizovanych
parametrov a zabezpeduje bezpeénost procesu vhodne upravenou rych-
losfou posuvu a vstupnym polomerom.

PrimeTuring je vhodné pouzivaf na CNC obrdbacich centréch a na viact-
Celovych sustruhoch a prvotné skisky zdkaznikov priniesli pésobivé vysled-
ky. Napriklad pri séstruzeni ndboja kolesa z liatej ocele (SAE/AISI 1045)
na CNC obrabacom centre Gildemeister CTV 250, strojarska spolo&nost
v Brazilii dokdzala dosiahnut vyznamné zisky. Pri rovnakej rychlosti obré-
bania (300 m/min, 984 ft/min) s konkurenénou reznou dostickou, dosti¢-
ky CoroTurn Prime typu A umoznili zvysit rychlost posuvu z 0,25 mm/ot.
(0,01 inch/r) na 0,4 mm/ot. (0,016 inch/r), a hibku rezu z 1,5 mm (0,059
inch) na 3mm (0,118 inch). Vysledkom bolo 59 % zvy3enie produktivity
a o 55 % dlhsia Zivotnost ndstroja. Pri produkcii vy$e 120 000 ndbojov
kolies ro¢ne sa oéakdva, Ze celkové zvysenie zisku bude znaéné.

Niet pochyb, Ze pévodni vyrobcovia zariadeni v automobilovom priemysle
aich prvo-, druho- a trefostupfiovi dodévatelia sa s Prime Turning mézu tesit
na vyrazny ndrast produktivity a rychlej ndvratnosti investicii, nehovoriac
o lepom vyuziti strojov (v désledku kratSieho Easu nastavovania), podstat-
ne dlh3ej Zivotnosti ndstroja, mensieho poctu zastaveni vyroby, zreduko-
vania vymen ndstrojov a znizenych zdsob ndstrojov. PrimeTurning oslovi
najmé spolocnosti, ktoré poznaji svoje rezné podmienky a si&asné limity,
ako aj tie, ktoré si otvorené prijativ novych technolégii a priemyselnych
trendov. SustruZenie uz nikdy nebude ako kedysi.

Daliie informdcie ndjdete na adrese
www.sandvik.coromant.com/primeturning
Odkaz na video: https://www.youtube.com/watch2v=nCYihCotzHw
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D|09noshc|<0 brana Cubeé7
Ulahcena dlagnostika

;)) Alexander HORNAUER a Michael ENGEL

Zbernicovy system Cube od Murrelektronik
ponuka rozsiahle moznosti diagnostiky.
Nova diagnosticka brana pristup k tymto
datam este viac zjednodusuje. Toto riesenie
sa lahko implementuje, v pripade chyby sa
postara o jasné hlasenie a vdaka rychlemu
odstraneniu chyb umoznuje vysoku disponi-
bilitu strojov a zariadeni.



Systém Cube od Murrelektronik je vykonny decentralizovany zbernicovy
systém, ktory sa pouziva v mnohych strojoch a zariadeniach. M& modu-
larnu 3truktoru a indtalaéné koncepty sa dajd usit presne na mieru konkrét-
nym poziadavkam aplikécie s velkym mnoZstvom vstupnych, vystupnych
a zmieanych modulov a so 3irokou paletou funkénych modulov (napr.
IO Link, RS 485 atd'). Cez systémové vedenie sa prendsajl nie-
len komunikaéné déta, ale aj napdjacie napétia, pricom
k styrom kdblom jedného uzla zbernice sa da
pripojif az 32 modulov. Rozhodujicimi
vyhodami systému Cube s z4-
stréné pripojky, kompletne
zaliate moduly, vyraz-
nd multifunkénost
kandlov a rozsiah-

le moznosti diag-
nostiky.

Na vyhodnotenie
dét diagnostiky a ich
vyuzitie bolo dote-
raz potrebné rozsiahle
programovanie. PretoZe
rézne riadenia si vyZzadujd
iné diagnostické koncepty, tato

préca sa musela Easto vykondvat pre

kazdé zariadenie odznova. Pri réznych riadeniach sa celkovy rozsah
diagnostiky nedal az dodnes Uplne vy&erpat. A z toho vyplyval problém:
chyby sa nedali dostatoéne rychlo lokalizovaf a v najhorsich pripadoch
vznikali dlhé odstévky. To stdlo &as, peniaze a nervy.

Ale s tym je teraz koniec!

S novou diagnostickou brénou Cubeé7 mate k dispozicii prakticky ndstroj,
ktory diagnostické ddta zo systému Cube nadita tym najiednoduchsim
a najrychlej$im spdsobom a ddava vam ich k dispozicii.

Tato diagnostickd brana je vdaka svojej robustnej konstrukcii a zarugené-
mu kompletnému zaliativ uréend na pouZivanie v surovom priemyselnom
prostredi. Zapdija sa do linie medzi zbernicové uzly Cube a (az) Styri
kéble. Diagnostickd brana je spojend s komunikaénou Groviiou cez Stan-
dardné ethernetové rozhranie.

Kompletné znazornenie topologie

Po spusteni systému Cube si diagnostickd brana odéita cell topolégiu a po-
tom celd procesni komunikéciu a vietky diagnostické hlasenia. Modul vi-
zudlne pripravi vietky ddta a vietky informdcie - bez ohladu na riadenie
alebo dodatoény softvér - zndzorni rovnakym spdsobom v kazdom pre-
hliadaci a takisto nezdvisle od platformy. K tymto détam sa teraz méze do-
staf kazdy, kto m& oprdvnenie na pristup do komunikaénej siete, napriklad
na HM, tablete alebo na pogitadi, ktory je nainstalovany vo veline.

Na obrazovke sa usporiadanie modulov automaticky zndzorni ako pre-
hladnd topolégia a okrem toho aj v tabulkovej forme. Vysli sa do nej
vietky procesné ddta, ako napriklad stavy spinania jednotlivych vstupov
a vystupov. V topolégii aj v prehladnej tabul'kovej forme si zobrazené qj
diagnostické hldsenia systému.

Velkou vyhodou néstroja je jeho diagnostickd paméf (dennik). Zazname-
ndva ,prchavé chyby”, ktoré sa vyskytuji len dogasne, napriklad, ked' sa
pri zlomenom kébli vo vedeni refazca strdca pri ur&itom uhle jazdy kon-
takt, alebo ked sa snimal ,prehrieva” stdle v urcity ¢as diia nasledkom
slne&ného Ziarenia. ,Prchavi” chybu, ktord uz neexistuje akdtne, riadenie

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

nezobrazuje. Je kvazi ,od-
strnend”. A to je zle, pretoze
takdto chyba byva &asto predzvesfou

Nazvy modulov a chybové hlasenia
v nekédovanom texte
Ndstroj poskytuje prehladnd tabulku vo formdte CSV, ktord obsahuje
prehlad modulov a komponentov a takisto vstupy a vystupy naditaného
instalacného riesenia. V tejto tabulke mézete zaddvat nézvy kompo-
nentov a spravovaf oznaéenia vietkych moznych chyb v nekédovanom
texte. Tabulka sa znova importuje a ndstroj potom pouZzije fieto nézvy
a oznacenia.
Uzivatel tak v topologickom znézorneni aj v tabulkovom zozname nedo-
stéva ,3ifrované” chybové hldsenia, ale jasné spravy ako napriklad , Skrat
na hydraulickom agregdte” alebo ,Zlomeny drét na analégovom snima-
&i zastreky 2 poddvaceij jednotky”. S takouto informéciou ndjdete chybu
velmi rychlo!
A aby ste ju qj rychlo odstranili, mézete prostrednictvom siboru CSV impor-
tovat do systematiky pokyny s konkrétnymi névrhmi rie3eni, napr. ,Zatvorif
ventil” alebo ,Vymenit vedenie”. V idedlnom pripade sa v tabulke zobrazi
aj &islo dielu na vymenu. Zrychluje to odstrafiovanie chyb.
Protokolové déta diagnostickej brany Cubeé7 si méZete uloZit na odo-
slanie alebo na Statistické skimanie. Pontka to napriklad moznosf pocita-
nia spinacich cyklov vstupov a vystupov a tieto informécie mézete pouzif
na 3truktérovant Gdrzbu v pravidelnych intervaloch. Déta sa cez vymenny
format daj pouzit aj v inych systémoch a priamo prepoijit do réznych apli-
kécii, ako napr. systémy EPR alebo cloud.

RoOzne moznosti pouzitia

Z diagnostickej brany Cube67 maijt osoh rézni Geastnici procesu Zivotného
cyklu strojov a zariadeni, napriklad:

* Spo3fal zariadeniq, ktory si s diagnostickou brdnou posvieti na topolé-
giu a v&as rozpoznd skraty alebo chyby topolégie (¢ize rozdiely medzi
Ziadanou a skuto&nou konfiguréciou). Modul je skvelym pomocnikom aj
pri skdgkach [O.

Servisny persondl strojdrskej alebo konstruk&nej spolocnosti, kfory vda-
ka doZasnej integrdcii diagnostickej brany dokaze rychlo lokalizovaf
chyby a v zmysle vysokej disponibility stroja ich 3ikovne odstrdnitf. Trvalé
integrdcia je takisto zaujimavd na to, aby ste mohli ziskat dialkovy pri-
stup do stroja alebo zariadenia a podla toho napriklad riadif na dialku
elektrikdra, ktory je prave na mieste.

Prevadzkovatel stroja alebo zariadenia, kfory vlozi diagnostickd branu
natrvalo a méze v&as reagovaf na nabalujice sa problémové situdcie.
V optimélnom pripade md& vo svojej systematike pripojené postupy pre
pripad chyby a montér méZe uz cestou k stroju vziat zo skladu sprévg
néhradny diel.
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C-diely, servis, riadenie zasob

KANBAN a RFID

e budUcnosfou riadenia zésob

D) RECA Slovensko s.r.o.

Plynulé zasobovanie vyroby bez prestojov je
absolutne nevyhnutnou podmienkou uplatnenia
konceptu Industry 4.0 v praxi. Vyber spdsobu z&-
sobovania materialom je pritom otazkou zvolengj
stratégie vyrobneho procesu a je na producentovi,
pre ktory z pristupov sa rozhodne. Spolo¢nost

RECA Slovensko, s.r.o., patriaca do skupiny Kellner
& Kunz, ponuka v oblasti C-dielov, predovsetkym
spojovacieho materialu, naradia a normovanych
dielov, hned niekolko konceptov zasobovania.

V rémci st&asného trendu optimalizacie logistickych a intralogistickych
procesov vo vyrobnej sfére sa Uspedne presadzuji najmé KANBAN systé-
my s vyuzitim RFID technolégie.

KANBAN - pripraveny aj pre sériovi montaz
Systém RECA-KANBAN je optimélnou alternativou pre obhospodarova-
nie centrdlneho KANBAN skladu alebo pre odberné spravované mies-
ta (KANBAN stanice a sklady) umiestnené priamo na montdznej linke.
Umozfuje plynuly chod akejkolvek prevédzky bez prestojov operativnou
vymenou zdsobnikov.

Dvoj- alebo viaczasobnikovy systém je zaloZeny na principe pravidelné-
ho skenovania prézdnych zé&sobnikov na spravovanom mieste a automa-
tickom prenose Udajov (bezobsluznd objedndvka). Nasleduje naplnenie
a kompletizovanie KANBAN zdsobnikov v centrélnom sklade Kellner
& Kunz, vstupnd kontrola a rozdelenie naplnenych zésobnikov priamo
na odberné spravované miesta, kde sa sortiment spotrebiva.

RECA pri zavddzani systému poskytuje klientom technickd podporu. ,Spo-
lu so zdkaznikom uréime pocet zdasobnikov, fixné mnozstvo v zdsobniku
pre kazdo polozku a miesto odberu. Prevezmeme tiez napldnovanie regé-
lov a ozna&enie KANBAN zdasobnikov efiketami. Do systému dokdzeme
zaviest aj existujice zdsoby,” hovori Jozef Chudej, konatel RECA Sloven-
sko, s.r.o.
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RECA RFID - buducnost riadenia zasob

RFID technolégia (radio frequency identification) prind3a do riadenia
zdsob nové moznosti, efektivne vyuZitelné prave v KANBAN systémoch
riadenia z&sob vyrobnych vstupov. Elektronické &ipy a rddiové viny umoz-
fiuju jednoducht a rychlu identifikaciu jednotlivych produktov z kategérie
C-dielov a zdrovef online prenos informdcii o stave ich zasob. Hlavnym
prvkom tohto systému je RFID transpondér, ktory nahrddza manudlne ske-
novanie a automaticky vytvéra objedndvku C-dielov v redlnom éase. Z&-
kaznik - pouZivatel tak méZe v plnej miere vyuZif vyhody zdsobovania
Jjustin time”. Podla zvolenej verzie je transpondérom vybaveny KANBAN
zasobnik alebo etikety tovaru. Registruje sa kazdy pohyb zésobnika &i vlo-
zenie efikety do stanoveného boxu a na zdklade toho hldsi poZiadavku
- presne vtedy, ked'je to potrebné.

Flexibilnost verzii RECA RFID

RECA RFID iBox je oddelené miesto, ktoré slizi ako inteligentné zhro-
mazdisko prazdnych KANBAN zésobnikov. Ak sa prazdny zdsobnik viozi
dovnitra, zareaguje RFID transpondér a okamzite sa uskuto&huje nova
objedndvka v systéme spolocnosti RECA.

RECA RFID iShelf je najvyssie umiestnend polica na regdli, kde sa od-
kladajo prazdne KANBAN zasobniky. Inteligentné polica inicializuje pre
zdsobniky okamzitd objedndvku priamo do systému dodavatela.

RECA RFID iTagbox je verzig, pri ktorej sa karty s &arovym kédom
z prazdnych zasobnikov hodia do iTagboxu a svetelny signdl pracovnika
hned’ informuije, Ze boli Uspedne precitané. Tym sa zdroven uskutoéni aj
objedndvka v systéme doddvatela.

RECA RFID iPush je objedndvacie tlagidlo. Treba ho len stlagif a vytvori
sa objedndvka. Je vhodné 3pecidlne na neskladné alebo fazké polozky,
kedZe mdze byt pripojené na zdsobniky, regdly, skrinky.

RECA RFID iTurn je zdsobnik, ktory spi3ta objednévku jednoduchym
oto&enim. Tovar sa nachddza v dvoch rozdielnych ¢astiach zdsobnikové-
ho systému (spotrebnej a pohotovostnej zasobe). Ked' sa dosiahne pohoto-
vostnd Uroved, zasobnik sa otoéi. Tym sa transpondér spoji s magnetickou
listou na prednej strane regdlu a vysle signdl na objednavku.

RECA RFID iWeight sa orientuje na hmotnost obsahu. Ak klesne pod
stanoveny hodnotu, uskuto&ni sa automaticky vytvorenie objedndvky v sys-
téme doddvatela.

Prednosti RECA KANBAN a RFID

« vdaka automatickému prenosu dét je RECA neustdle a v re-
4lnom Zase informované o potrebéch zékaznikoy, eliminuje
sa proces objedndvania

« okamzité rozpoznanie a zohladnenie vykyvov v sp'c.>jreb,e,
viac istoty pri zasobovani, Yiadneho dielu nie je prilid mdlo
a ziadnych zasobnikov prilis vela

e (spora &asu, presnosf, minimalizdcia ch)'l'b : ue-
nej evidencie 3etri zékaznik Cas i persondlne kapacity, elimi-
nuj6 sa chyby ludského faktora '

o bezchybnd evidencia bezdokladovym spracovanim

- vylééenim rué-
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C-DIELY SO SIROKYM ZABEROM
¢ Spojovaci material

e Naradie (rucné aj elektrické)

* Pomocné a prevadzkové latky

¢ QOchranné pomdcky

 Elektrodiely

e Diely pre hydraulické a pneumatické systémy
* Loziska a prisluSenstvo

» Tesniaca technika

¢ Kancelarske potreby

 Baliace materialy

FLEXIBILNE RIESENIA

V MANAZMENTE C-DIELOV

* CPS - systém dopifania skladovych regalov
e KANBAN systém

* Riadenie zasob prostrednictvom RFID

* \lydajné automaty RECA iSTORAGE

» Servis koncept skladovania RECA SECO
* Priprava preddefinovanych balickov

* Priprava montaznych kitov (vel'kost 1)
* Montaz komponentov

* E-procurment rieSenia

e EDI-prepojenia

e VMI rieSenia

RECA Slovensko s.r.o.

Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, SR
tel.: (+421) 2 4445 5916

e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk
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Delenie materialov

Vldknovy rezaci laser G4020S

Evropska premiéra
vidknového lasera HSG-S

D Ing. Dagmar SMRCINOVA, 4ISP s.r.o.

éim vas HSG -S nadchne?
Extréemné rychly viaknovy laser HSG-S pro

Rozméry pracovni plochy:

000 x 2 000 mm
v ’ ’ v 710 o / 0 1 500 nebO 4
deleni kovovych materialu v prumyslove §ou reony do 8 KW
, » , o , , Zdroje o VY .
vyrobe s vybavou od Spickovych evropskych Maximélni rychlost pohyby 196 m/min
: : : ; X 2 i2,8G
firem jako je Precitec, Beckhoff, Alpha Ci Akceleraéni zrychlent 2, )
. Y, y y e t 0,03 mm/m
Rexroth je k vidéni v Evropé od Cervna 2017, pozicni piesnost +/.0,03 mn/m
Opokovote\né presnost '
Vyménné stoly - ano
: ke
Pfi vyvoiji nového stroje byly klic¢ovymi parametry rychlost a pfesnost fezu Véha stroje 13 000kg - yZetnd pﬁs\ugenstvi:
pfi zachovdni provoznich nékladi. A jak se akce povedla? Véfime, Ze Rozméry komp\emiho stroje V¢
kazdy uzivatel bude nad miru spokojen, téméf roéni testovdni v provozu

pred prvnim prodejem povazujeme za ndroénou zkousku, b&hem které

1,5x38x23m
oKe
doslo k vyladéni a bezproblémovému provozu. Od ledna 2017 je stroj Ceny od 9 190 00
v prodeji.
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Vysoce kvalitni hlava vém zaijisti pohodli, bude za vds kontrolovat
Cistotu ochranného skla, €ocky i Fezu. Souldsti hlavy je autofocus
i hlidéni aktuélini teploty. Standardné ji najdete u stroji od 4 kW
vykonu.

Nejvys3i fada laserd HSG-S je vybavena jednim z nejkvalitngjsich
fidicich CNC systém0 na svété. Tato Fidici elektronika a software
jsou spolehlivé a stabilni. Zaijisti uzivateli velmi pohodlné ovléddani
a integraci specidlnich funkei pro fezaci lasery.

Duralovy portdl je fesenim, které snizuje véhu portdly, &mz dovoluje
vy33i zrychleni pfi prejezdech. Konstrukce celého laseru je stavéna
na predpoklad 20-i letého provozu.

Stroj se doddvd ve tfech pracovnich velikostech - 3 x 1,5 a 4 x 2m.
Na pracovni plochu navazuje vyménny stdl uréeny pro sbér vyrobkd
a pfipravu nového materidly, ktery urychluje cely vyrobni cyklus.
Pracovni plocha stroje je pIné zakrytovand, véetné stropu. Vyménny
stdl je naopak otevieny pro rychlou a snadnou manipulaci s vyrobky.

Vldknové zdroje jsou dodévany ve varianté IPG a Raycus. IPG
zdroje mohou byt osazeny od 1,5 do 8 kW, coZ umoziuje napfi-
klad fezéni materidli z uhlikové oceli
0,5 - 25mm, nerezu do 20 mm ¢&i hli-
niku do 16 mm. Zdroje Raycus dopo-
ruujeme pfi vykonech 2,2 - 3,3 kW,
coz umoznuje napfiklad Fezdni ma-
teriégld z uhlikové oceli do tloustky
18 mm, nerezu do 6 mm & hliniku
do 5mm.

Predvadéci a testovaci
|S p centrum 4ISP s.r.o.
7‘@ Purkyriova 1805,
ene e 250 82 Uvaly

Mimoradna rychlost
Hlava Precitec
Software Beckhoff
Presnost 0,03mm/m
Zdroje IPG a Raycus az 8kW

FAREIEE



GF Machining Solutions

OouU

AGNOSTIE

Z jediného pristupového pa
efektivne spravovat stroj tak
vzdy pripraveny na pracu.

CUT P 600 ) systemy zarucuju kvalitu vysledku obrabania
V du nového vykonného generatora DPS-IPG

CUT P 80 ' A chladenim. 3D meracia sonda v kombinacii
koliznou ochranou v 5 osiach poskytuje operatorovi

3 SokU  Uroven bezpecnosti. Priame odmeriavanie

‘ !l | [ » ’ r olohy v 5 h je stalou a exkluzivnou zalezitostou
F Mack



Novy rad vykonnych drétovych rezaciek

CUT P 350 CUT P 600 CUT P 800 CUT P 1250

CUT P 350 CUT P 550 CUT P 800 CUT P 1250

Stro)

Typ obrabania Submearzné Submerzné Submerzné Submerzné

Rozmery stroja [*| mm 2050 x 2234 x 2154 2600 x 2640 = 2340 2670 x 2870 x 2645 4B51 x 4185 x 3725

Hmotnost stroja kg 2450 3300 6300 17000

Pracovny priestor _— i

Dvere vane automaticke automatické automatické automatické

Max, obrobok mm 1000 x 550 x 220 1200 x 700 x 400 1300 x 950 x 510 2300 x 1300 x 750

Hmaotnost obrobku kg 750 1500 3000 &000

Rozmery stola |**] mm 480 x 450 200 x &00 1240 x 800 1956 x 1324

Tepelna stabilizacia  °C + 0.1 + 01 + (11 + 0.1

Objem dielekirika L 700 1300 1700 5000

Osi X.Y.ZUV

Pojazd XY, Z "] mm 350 x 220 x 220 550 x 350 x 400 800 x 550 x 510 1250 x B50 x 700

Pojazd UV [**] mm 350 x 220 550 x 350 800 x 550 1250 x 850

Rychlost pojazdu mfmin 3 3 3 3

Odmeriavanie osi XYZUV  linearne pravitka linearne pravitka linearne pravitka linearne pravitka

Antikolizna ochrana ftandardne na 5.osiach  Standardne na S.osiach  #tandardne na S.osiach  $tandardne na 5.o0siach

Obrabanie ukosu_

Max, ikas *fmm +45/220) +45/400 +45/510 + 30°/800

Generdtor popis IPG OPS / 604 [/ vykon 400 mm2/min s poviakovanym drétom 0.30 mm / Ra < 0.10um

Trojfdzové napatie ¥ IB0/400 3B0/400 380/400 A80/400

Maximalny prikon kA 11 1 11 1

GF Machining Solutions: vSetko pre vase potreby

*firka x dlika x vyika

Eirka x dlzka

Ak radi zariadujete veci na jednom mieste, je dobré vedief, Ze je tu firma, ktord vém zaisti kompletné riesenie a zodpovedaijici servis.
Od 3pickovych elektroerozivnych obrdbacich centier (EDM), cez stroje pre textirovanie laserom a aditivnu laserovi technolégiu,
po 3pickové vysokorychlostné a silové frézovanie, motorové vretend, vysokopresné upinacie systémy, automatizdciu a softwarové
riedenia - vietko zaistené spolahlivym zdkaznickym servisom a podporou. Nase technolégie AgieCharmilles, Mikron, Liechti,
Step-Tec a System 3R vém pomézu zvysit vasu konkurenénd vyhodu a zlepsit poziciu.

Navstivte nas na vystavach MSV Brno v diioch 9. - 13. 10. 2017 a EMO 2017 Hannover v dioch 18. - 23. 09. 2017

O 6O 6 &0 B

Frézovanie Drdtové EDM rezanie  EDM hibenie Aditivna vyroba Laserové textirovanie ~Motorové vretenda A izacia Upi

EDM dierovanie Servis

GF Machining Solutions s.r.0., Podoli 488, CZ - 664 03 Podoli, info.gfms.cz@georgfischer.com, www.gfms.com/cz
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Vyzkum a vyvoj v novém

L& ~

¢i navstéva elektrarny
»|¢gkadla Dnd obrabéni Dormer Pramet

V Sumperku se opét néco chysta. V Dormer Pramet probihaji pfipravy na tradicni Dny obrabéni, které se letos uskute¢ni
na podzim. Od poslednich Dn{ obrabéni v roce 2014 se mnoho zménilo a letosni ro¢nik laka na zbrusu nové vyzkumné,
vyvojové a Skolici centrum - Experience centrum. Kromeé noveé budovy a ukazek obrabéni budou navstévnici moci take
navstivit doprovodnou vystavu nastrojil Dormer Pramet a pozvanych partner(i a nahlédnout do vyroby. Ugastnici budou
mit navic jedine¢nou moznost navétivit jeden z technickych divi Ceska - precerpavaci vodni elektrarnu Dlouhé Strané.
Program letoSnich Dnd obrabéni slibuje opravdu pestrou nabidku.

Prinasime Vam rozhovor s Ing. Hudosem, vedoucim marketingu a Ing. Maixnerem, vedoucim vyzkumu.

Co Vas vedlo k usporadani Dni obrabéni zrovna letos -
po trech letech?

Hudos: TFi roky jsou dlouhd doba a my jsme nové velmi aktivni i na fadé
zahraniénich trhi, kde nds pred tremi lety vibec neznali. A pravé témto z&-
kaznikom, kiefi o nds jedté pred tremi lety nevédéli a nemohli se tak zioast
nit predchozich Dni obrdbéni, chceme predstavit misto, kde vznikaji nase
destickové ndstroje. Je to moznd klidé, ale zavod ve vychodni Evropé - tak

vnimaiji polohu Ceska na zdpadé - je pro nékteré zakazniky mozny prob-
|ém. Tento problém spolehlivé odbourd pravé navitéva zévodu - zdkazni-
ky staci vyrobou provést a neni tieba davat na stil zadné dalsi argumenty.
Maixner: PrileZitosti, kdy k ném zdkaznici pfijedou, chceme také vyuZit k to-
mu, abychom se pochlubili novym centrem pro vyzkum, vyvoj a gkoleni s n&-
zvem Experience Center, zkrdcené jej nazyvame XP centrem.

XP centrum se otevie vefejnosti az na Dnech obrdabéni?
Maixner: Budovu prebirdme od dodavatele na za&dtku Eervna a v pribé-
hu letnich mésict do ni presidli tym pro vyvoj materidld a technologii a tym
zkugebnictvi. Bude probihat stéhovéni stévajicich a novych obrabécich strojd
a méficich zafizeni. XP centrum tedy bude fungovat jiz v probéhu léta, ale
prvni zékazniky pfivitd opravdu az na Dnech obrdbéni.

Jak naroéné bylo prosadit takovou investici v ramci vaseho
Sumperského zavodu?

Maixner: Prosadit obdobné investice je obvykle velmi tézké. Tento projekt
mél viak od za&dtku podporu na nejvyssich mistech nasi spoleénosti. Vedeni
si uvédomuie jok kli¢ovd je investice do vyzkumu a vyvoje pro budoucnost
spole&nosti. Z tohoto pohledu tak bylo samotné rozhodnuti o stavbé, ziskani
souhlasu, tou jednoduisi Easti celého projektu.
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Na co se tedy mohou navstévnici v ramci XP centra t&sit?
Maixner: XP centrum je koncipovdno jako zdzemi pro vyzkum a vyvoj, bu-
dou zde kanceldre technologického vyvoje, laboratof, zkusebna obrabéni,
samostatnd predvadéci mistnost s obrabécimi stroji, dale pak reprezentaéni
a $kolici prostory.

Hudos: Jak jiz bylo zminéno, XP centrum md slouzit i jako 3kolici centrum -
v rémci Dn0 obrabéni zpfistupnime i veskeré kolici a prezentaéni prostory,
kde budeme mit pfipravené i cilené prezentace. Napfiklad zde predstavime
nés program pro 3koly nazvany Prametheus. Asi nejnavitévovanéisi &dsti XP
centra bude zku3ebna, kde budeme mit pfipravené ukézky obrabéni.

Zminil jste $koly. Je XP centrum uréeno i jim?

Hudos: N&3 program pro $koly, zminény Prametheus, je z velké &dsti o se-
mindfich a Skolenich pro uéitele i jejich studenty. XP centrum ndm déva vy-
nikajici prostor jak skloubit teoretickou &&st s praktickymi ukdzkami. Takze
ano, skoly budou jeden z hlavnich uZivateld XP centra. Skoldm je, mimo jiné,
vyhrazen z4vér Dni obrdbéni. Dva dny, 11. 9. a 12. 9., jsou rezervovdny
jen pro 3koly, kterych jsme pozvali pres dvacet. Celkem ocekdvame pres
osm set studentd.

V ramci Dni obrdabéni lakate i na navstévu elektrarny Dlouhé
Strané.

Hudos: Posobime v ryze technickém oboru a pro fadu zdkaznikd moze
byt navitéva zajimavym odbornym zdzitkem. Proto jsme pozddali majite-
le elekirarny CEZ a agenturuy K3 Sport, zajidtujici na elektramé exkurze,
o spoluprdci a jsme radi, Ze ndm byla rezervace elekirarny na cely tyden
jen pro zakazniky Dormer Pramet umozné&na. Nade spoleénost navic do-
ddvd néstrojovd fedeni do Fady obord, & chceteli segmentd, o kterych
nadi typicti zdkaznici ani
nevi. Jsou to &asto specidl-
ni néstrojovd feseni vyvinu-
td na miru - mimo jiné i ze
segmentu ,power genera-
tion”. Kde jinde uvedené
prezentovat nez uprostied
jedineéného technického
dila, o kterém to nakonec

také trochu je. ()

DORMER ) PRAMET

www.dormerpramet.com




DORMER ) PRAMET

Prijméte pozvani na exkluzivni prohlidku
naseho zbrusu nového vyzkumného,
vyvojového a skoliciho

EXPERIENCE CENTRA.

JTE VICE...

UKAZKY OBRABENI A PROHLIDKA VYROBY

UzZijte si ukazky obrabéni v prostorach nového EXPERIENCE CENTRA
a nahlédnéte ,za scénu” naseho hlavniho vyrobniho zavodu.

PRAMET

[ oo EXKURZE DO PRECERPAVACI VODNi ELEKTRARNY
Precerpavaci ,DLOUHE STRANE“ Navitivte s nami unikatni precerpavaci

vodni elektrarna o
Dlouhé Strané vodni elektrarnu , Dlouhé Strané”, ktera byla zvolena nejvétsim divem Ceska.

PREZENTACE FIREM, VYROBKU A RESENI
Predstaveni vyrobkd, sluzeb a segmentovych reseni Dormer Pramet
a pozvanych partnerd.

Pramet Slovakia spol. s r.0. ® Zdvodskd cesta 2945/38 » 010 01 ZILINA e Slovakia

Pro vice informaci a registraci navstivte: DORMER PRAMET
www.dnyobrabeni.cz
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Prezident spolecnosti MAPAL
oslavil své /5. narozeniny

Své 75. narozeniny oslavil 18. kvétna Dr. Dieter Kress, prezident spolecnosti MAPAL. Pro spolecnost
zacal pracovat pred 48 lety. Behem této doby se spolecnost MAPAL vyvinula z malého, regionalniho
vyrobce zavitnikl v mezinarodni skupinu. Dnes patfi k nejvyznamnéjsim vyrobclm presnych nastroju
pro obrabéni kubickych dild. Spole¢nost zaméstnava po celém svété kolem 5 000 osob a v roce 2016
dosahla konsolidovaného obratu ve vySi 570 miliond eur.

Po skon&eni studia mechanického strojiren-
stvi a obchodniho managementu v roce
1969 vstoupil Dr. Dieter Kress do spo-
le¢nosti zalozené jeho otcem, Dr. Georg
Kressem v roce 1950. Pfi préci Dr. Dieter
Kress napsal svou doktorandskou prdci
na téma vystruzovani. Uspéch spole&nosti
MAPAL je zalozen prévé na ,vystruzo-
vani”. V roce 1954 Dr. Georg Kress za-
koupil patent k nastavitelnému vystruzniku
od italského vyndlezce. Byla nutnd uréita
optimalizace, nicméné poté vystruznik do-
séhl vynikajicich vysledkd. Kdyz v roce
1969 Dr. Dieter Kress vstoupil do spoleé-
nosti, vyvinul na zdkladé standardniho
vystruznikového produktu vysoce vykonné
specidlni ndstroje. ,Ndstroje jsme vzdy
upravovali pro specifickou situaci zdkaz-
nika,” uvadi D. Kress. A diky tomu zaéal
vznikat duch spoleénosti MAPAL - ne-
ustdlé zaméfeni na zékaznika a snaha na-
lézt pro n&j optimdlni fedeni.

Rozsifovani produktové fady

Kromé& vystruznik Dieter Kress cituje i dal3i
aspekty, které prispély k silnému ristu spo-
le¢nosti MAPAL. ,Poptévka po ndstrojich
rostla spoleéné s pfechodem z transmisnich
linek na obrébéci centra. Proto jsme od 90. let 20. stoleti pribézné
rozsifovali nasi produktovou Fadu.” Dnes je MAPAL dodavatelem
celé skaly ndstroji pro obrdbéni kubickych dild, zahrnuje oblast vy-
struZovéni, piesného vyvrtavéni a vrtdni, zahlubovani, upindni, fré-
zovdni a soustruZeni, stejné jako fizené ndstroje. Kromé zafizeni pro
nastavovdani, méfeni, spravu a skladovani ndstrojo spolenost nabizi
i mnohé sluzby souvisejici s ndstroji.

Dr. Dieter Kress

Startupy a akvizice spolednosti po celém svété tvofi dal3i aspekt
rostu spoleénosti. Dnes je spoleénost zastoupena ve 44 zemich.
Nicméné jak zdoraziiuje D. Kress: ,Rostli jsme spiSe dovnitf nez
prostrednictvim akvizic. Sou&dsti kultury MAPAL nikdy nebylo skupo-
vat velké spoleénosti. Spoleénosti jsme bud’ zaloZili sami, nebo jsme
odkoupili mensi firmy.” D. Kress dodrzuje pfi koupi vlastni strategii:
.Pro mne je vzdy dolezité respektovat kulturu konkrétni spoleénosti.
Zakladatelé t&chto firem, jako jsou napfiklad WWS ve Pforzheimu
nebo MILLER v Altenstadtu, vzdy zistali jako feditelé ve spole¢nos-
ti.” Spolegnost MAPAL se tak mohla rozristat postupné.
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Budoucnost MAPAL zgaijisténa

+Aby spoleénost mohla timto zpdsobem
rost, potiebuje také hodné stést,” potvrzu-
je D. Kress. Stejné jako svobodu pfijimat
vlastni rozhodnuti. To, diky nadseni Diete-
ra Kresse, spole¢nost MAPAL investovala
v roce 2013 do 3D tiskarny. ,Kdyz jsme
zakoupili prvni zafizeni, méli jsme jen velmi
mlhavou pfedstavu o tom, zda bude 3D tisk
pro ndstroje uzitegny a prakticky,” pfipoust.
Dnes MAPAL vyrdbi néstroje na frech tiskar-
ndch - s vyznamnou pfidanou hodnotou
pro z&kazniky.

Budoucnost spoleénosti MAPAL, jako rodin-
ného podniky, je rovnéz zaijisténa. Dr. Jo-
chen Kress stoji vedle svého ofce od roku
2008. Probézné prebird odpovédnosti
jako &len predstavenstva spoleénosti. ,Jd
se naopak z kazdodenniho provozu std-
le vice stahuji. A v budoucnosti ne prilis
vzddlené mij syn pfevezme moje misto,”
oznamuje D. Kress. ,T&3i mne, kdyZ vidim,
jak pfistupuje ke kazdodennim problémim,
napfiklad v pfipadé platformy c-Com. Jsem
viak rovn&z spokojeny, kdyz mohu néjo-
kym zpUsobem pfispét. To je vyhoda vlastni
spolegnosti. Mohu pracovat tak dlouho, jak
sém chci.”

Aktivni v kazdém sméru

Kromé& prace pro spoleénost MAPAL, je Dr. Dieter Kress velmi ak-
tivni i ve svém regionu; mnoho let byl napfiklad &lenem svéfenec-
ké rady na Univerzité v Aalen. Byl zaklddajicim &lenem spole&nosti
PE.G.A.S.U.S., kterd podporuje mladé spoleénosti v regionu. Rovnéz
byl mnoho let pfedsedou odborné asociace pro néstroje presného ob-
rébéni v rémci Némecké asociace oboru mechanického strojirenstvi
(VDMA\). Jako predseda komise pro ndrodni a mezindrodni normy, byl
silné zapojen do zavadéni normy HSK, kterd se ukdzala velmi dolezi-
tou pro flexibilni vyrobu. Za sluzby a odhodléni byl Dr. Dieteru Kressovi
udélen kiiz Radu za zdsluhy Spolkové republiky Némecko.

Dr. Dieter Kress oslavil své 75. narozeniny na recepci ve spoleénosti
MAPAL se ¢leny jeho rodiny a pozvanymi hosty. ,Je pro mne dole-
Zité, aby si oslavu uzili i zaméstnanci,” vysvétluje pan Kress. Proto
se velkd rodinnd oslava konala v kvétnu pfimo ve vyrobnim zdvodé
v Aalenu.
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Oteviené: hledame nové zpusoby,
moznosti « Jak pro vas ziskat vice.
nechcete vSechno ménit,
ale chcete délat mnoho véci lépe.

te nyni perspektivn nosti a servisni feseni:

.mapal.com | Vas te logicky partner pro obr
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CELOS® s MAPPS
s fizenim FANUC pro fadu

Obrabéci centrum DMU 75 monoBLOCK® spojuje
vsechny prednosti univerzalniho 5-osého simul-
tanniho obrabeéni s velkym pracovnim prostorem
nabizejicim pojezd 750mm v ose X. Vybaveni:
CELOS®/ MAPPS od DMG MORI s fizenim FANUC.

Ndroéné obory potfebuji obrdbéci stroje, které dokdzi vyrdbét velmi eko-
nomicky také obrobky v nejlepsi kvalits. Rada monoBLOCK® vyvinutd
spolecnosti DMG MORI nastavila téméf ve viech oborech nové méitka.
Letecky, kosmicky a automobilovy primysl, také vsak zdravotnicky obor
sézeji na presnost, robustnost a flexibilitu t&chto strojd. Své nové centrum
DMU 75 monoBLOCK® chce tento predni svétovy vyrobce obrdbécich
strojo nabidnout stejnou mérou jak zdkaznikim hledicim na cenu, tak i z&-
kaznikdm orientujicim se na inovace. Nynéjsi komplexni produkt proto nabizi
nejnovéjsi 5-0sé simultdnni obrdbéni, zésobnik ndstroji s 60 misty, vieteno
speedMASTER® s az 20 000 ot/min a k tomu systém CELOS® s MAPPS
s fizenim FANUC.

Vyzna&nymi rysy cenfra DMU 75 monoBLOCK® jsou extrémné mald
ustavovaci plocha, pouhych 8 m?, a velkorysy pracovni prostor (X/Y/Z:
750/650/560 mm) umoziujici obrabéni nejriznéjsich obrobkd o priméru
az 840mm a hmotnosti max. 600kg. Moznost navazet obrobky do snad-
no pristupného pracovniho prostoru stroje jefdbem pfimo na stdl, poskytuje
uZivateldm pfi praci se strojem maximum pohodli. Vysoce odolné nerezové
kryty pracovniho prostoru navic zaruéuji dlovhodobé stabilni hodnotu stroje.
Dalsim pfinosem pro pohodlnou praci je optimalizovany odvod ffisek pracov-
nim prostorem a dozadu, ven ze stroje.

Pfi pohledu na vnitfni hodnoty parmetrd centra DMU 75 monoBLOCK® je
zfejmé, Ze se vyvojafi DMG MORI orienfovali na maximum pfesnosti. Piimé
odméfovani zaruduje extrémné presné obrdbéni, pfi¢emz jednodilny stojan
a stabilni valivé vedeni 45 mm u viech os spolu s optimalizaci vech kompo-
nentd metodou koneénych prvkd umoziiuji dosazeni maximdlni tuhosti.

Stabilita stéla v popredi také pfi ndvrhu naklépéciho otoéného stolu s velkymi
loZisky i velkoryse dimenzovanych kulickovych 3roubd u viech os. Na hmot-
nost optimalizovand valiva vedeni u os X a Y a vietenik pohyblivy v ose Z za-
ruéuji optimdlni dynamiku. Linedrni osy dosahuji rychloposuv az 40 m/min
pfi zrychleni az 6 m/s?, a NC-nakldpéci otoény stil s rozsahem nakldpéni
+/- 120 ° tvofi flexibilni zdklad pro vysoce spolehlivé, ndro&né komplexni
5-0sé obrdbéni obrobkd.

www.dmgmori.com

monoBLOCK®

DMU 75 monoBLOCK® se systémem CELOS® s MAPPS s fizenim FANUC

Celkovy dojem z centra DMU 75 monoBLOCK® dovriuje vykonné motoro-
vé vieteno speedMASTER® SK40 s 20 000 ot/min, krouticim momentem
130 Nm (40% zatiz.) a vykonem 35 kW (40 % zatiz.) a vertikdlni fetézovy
zésobnik na 60 ndstroji. Vybaveni systémem CELOS®/MAPPS s fizenim
FANUC zvysuje atraktfivitu tohoto obrabéciho centra pro jedté vétii okruh
zdkaznikd.

Highlights

* Kompaktnost: ustavovaci plocha pouhych 8 m? (bez dopravniku fFisek)

* Velky pracovni prostor: 750 x 650 x 560 mm

* NC-naklapéci otoény stil

* Motorové vieteno speedMASTER® SK40 s 20 000 ot/min, 130 Nm (40%
zatiz.) a 35 kW (40% zatiz.)

* Vertikdlni zasobnik na 60 ndstrojo SK40

* CELOS®/MAPPS s fizenim FANUC od DMG MORI s dotykovym panelem
ERGOline 21,5"

* Systémy piimého odméfovani

* Maximdlni stabilita diky velkoryse dimenzovanému loZisku v nakldpécim
oto&ném stole a velkym kulickovym 3roubdm u viech os.
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Linearni paletovy produktivni systém (LPP)

Nadrazeny a inovovany
vysoce produktivni systém

Se systemem Linear Pallet Pool (LPP) se spolecnosti DMG MORI podafrilo zajistit obsluhu
horizontalnich obrabécich center NHX 5000 a DMC 60 H linear

V oblasti automatizace DMG MORI predstavila na OH Pfronten novy pruz-
né automatizovany vyrobni systém. Jeho zékladnimi prvky jsou horizontdlni
obrdbéci centra NHX 5000 a DMC 60 H linear spojené do linedrniho
paletového seskupeni (linear pallet pool system) LPP 24, které automaticky
zdsobuje obrobky dvé rozdilng horizontdIni obrébéci centra.

Systém LPP 24 jako sou&dst soustavy piedstavené ve Pfrontenu nabizi celkem
24 paletovych mist ve dvou vyskovych Grovnich. Volitelné Ize diky modulérni-
mu systému LPP mit az 99 mist, pficemz nékolik standardizovanych moznosti
konfigurace zaijidfuje vysoky stupefi individualizace. Standardné moze byt
sériové napojeno az osm stroji s maximdlné péti sefizovacimi stanicemi. Pak
jsou jako specidlni z&kaznicky orientované konfigurace mozné rovnéz dal-
§ modifikace. Linedrni skladovaci paletové systémy se tedy jakoZto soucdst
LPP stévaii kliéem k pruzné automatizaci v oblasti malych a stfednich sérii,
pfi¢emz diky nim Ize jednotlivé objedndvky pohodIné dle potieby integrovat
do automatizovaného procesu, aniz by doslo ke snizeni produktivity celého
systému.

Svou Olohu v této vyjimeené flexibilité hraje také nejnovéjsi fidici systém
MCCLPS Ill spole¢nosti DMG MORI. Tento systém poskytuje velké mnoZstvi
funkei pro Fizeni zakézek, konfiguraci programé a obrobkd a také pro Fizeni
materidlu, néfadi a upinacich zafizeni. Tim umoziiuje flexibilni rozvrh nebo
plynulé pfizpisobeni se zm&ndm v planovéni vyroby spolu s flexibilnim vy-
tvafenim vyrobnich priorit v piipadé krétkodobych zmén objednévek. Roz-

DMG MORI Czech s.r.o.

Systém LPP od DMG MORI
je navrzen ve snaze o pouzitelnost zaméfenou
na snizovéni kazdodenni zdtéze obsluhy

sah funkei zahrnuje také komplexni sledovani stavu i pfizpisobitelné hidseni
o variantni produkei.

DMG MORI dokonce poskytuje vysoce efektivni softwarové fedeni pro jed-
noduchou a vysoce G&innou spravu ndstroji pomoci MCC-TMS (volitelnég).
Centrdlni spréva dat néfadi vyrazné zkracuje dobu nastaveni a brani chy-
bam. Prostoje jsou mimo jiné Fizeny v souladu s harmonogramem v MCC-LPS
Il a podporuji delii nepfetrzity provoz systému, ¢imz se ddle zvy3uje produk-
tivita celého systému. Kompletni automatizaci procesu tedy spole¢nost DMG
MORI redlizuje jako jediny zdroj.

Vyhody pruzné automatizace se systémem

Linear Pallet Pool (LPP)

* Flexibilni vyroba ménicich se velikosti 3arzi az pfimo k vyrobé jednotlivych
kusd

* Bezobsluznd vyroba v dobé prestévek az do druhé a freti bezobsluzné
smény

* Flexibilni dlozn& kapacita pro rizné obrobky

* Automatické fizeni procesd, kdy zmény v objednévkach nevyzaduiji zad-
nou dobu k pfenastaveni

* Zvysend (&innost diky optimélnimu vyuZiti stroje a kapacity zaméstnancd

* Okamzité zvyseni dodaci a reakéni kapacity

* Rozvoj vysokych rezerv produktivity diky rychlé dobé zpracovani

* Dilensky orientovand programovatelnost a manipulace.

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trendin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com



Orignne prsty

astu ¢ nehrdzavejicej ocele

Z P

na niekol'ko kliknuti

g) SCHUNK Intec s.r.o.

Program CAD, online obchod, aditivna vyroba - inteligentny
webovy nastroj SCHUNK eGRIP spdja tri funkcie v jedne;
aplikacii. UZ pocas 15 minut mozete vdaka nemu uchopovacie
prsty navrhnut a objednat. Ich dodanie SCHUNK garantuje

do desiatich pracovnych dni. Donedavna to bolo mozné iba pri
polyamidovych prstoch, teraz aj pri prstoch z hlinika a nehrdza-
vejucej ocele. NavySe, prepracovana fahka konstrukcia znizuje
hmotnost kovovych prstov SCHUNK eGRIP az 0 50 %.

Vyrobit alebo kupit?

Zd&kaznici, ktori testovali systém SCHUNK eGRIP, sa uz tito otdzku viac

nebudi pytaf, kedZe webovy néstroj kompeteniného lidra pre uchopo-

vacie systémy a upinaciu techniku je navrhnuty tak efektivne. Namiesto
toho, aby ste stravili hodiny navrhovanim, drzanim polotovarov prstov
v sklade a potom ich vyrdbali, sta&i len niekolko kliknuti na adrese
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Automatizovand individualita: SCHUNK
eGRIP skracuje &as konstrukcie a objed-
névky individudlne tvarovanych uchopova-
cich prstov len na 15 mindt

www.egrip.schunk.com a je to hotové. Nové verzia webového ndstro-
ja obsahuje vietky druhy Sikovnych funkcii, ktoré ulah&ujo rozhodnutie
o kipe. Je to porovnatelné napriklad s online fotografickou sluzbou.
Objednévatel konfiguruje pozadované uchopovacie prsty z uploadu
vlastného siboru (STEP alebo STL) a zadéva ddaje o réznych premen-
nych, ako s6 materidl, typ uchopova&a, jeho instalaéné poloha a dizka



Optimdlny trojrozmerny obrys uchopovacich prstov je automaticky gene-
rovany softvérom

prsta. Hned' ako sa do systému zadaji zdkladné informdcie, néstroj
uréi Eas dodania a presnd cenu. Ak sa materidl zmeni, cena sa auto-
maticky aktualizuje. Dostupné materidly sa pritom dajd [ahko porovnat.
Spoloénost SCHUNK zavédza model zaloZeny na objeme spolu s no-
vou verziou pre vietky materidly, a tak priamo na svojich zdkaznikov
postva nékladovi vyhodu spésobu vyroby aditiv. Cim mensi je objem,
tym je priaznivejSia cena prstov. Okrem toho, zdkladnd cena pre poly-
amidové prsty je vyrazne znizend v désledku efektivnej G¢innosti.

Integrovana lahka konstrukcia
Okrem prstov z uz dostupného polyamidu 12 ich mozno objednaf aj
v hlinikovej verzii (AISiTOMg) alebo z nehrdzavejicej ocele (1.4404).
,Nasim cielom je dalej zniZovat hmotnost v faZisku ndstroja pomocou
nasich komponentov uchopovacich systémov," zdéraziiuje Ralf Stein-
mann, riaditel divizie Business Gripping Systems spolo&nosti SCHUNK.
+Podarilo sa ném to dosiahnut pouZitim mimoriadne vysokovykonnych
komponentov, ako je napriklad univerzdlny uchopova¢ SCHUNK PGN-
-plus, ale qj l[ahké prsty SCHUNK eGRIP,” doddva R. Steinmann. Pou-
Zivatelia mézu vyuzivat vyhody mensich rozmerov a vy3iej dynamiky
manipulaénych procesov. Zatial &o polyamidové prsty odolné proti
opotrebovaniu majt prirodzent nizku
hmotnost, na znizenie hmotnosti ko-
vovych prstov. SCHUNK' vyuziva
technologicky potencidl selektiv-
neho tavenia laserom. Bez toho,
aby operdtor musel urobit aké-
kolvek kroky, sd hlinikové prsty
a prsty z nehrdzavejicej ocele
automaticky navrhnuté ako [ah-
k& st&ast s integrovanou duti-
nou alebo Struktirou mriezky.
Tym sa znizuje potreba ma-
teridlu, vyrobny &as a v po-
rovnani s bezne vyrdbanymi
kovovymi prstami pouzivatel
vyuziva znizenie hmotnosti
0 10 a 50 %. Cim vécsie so
prsty, tym vyssie je pomerné
zniZzenie hmotnosti. Tento efekt

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Dokonca aj prsty s komplikovanou
geometriou sa implementujd pomocou
systému SCHUNK eGRIP vo velmi
krétkom &ase

je zvlésr viditelny v pripade
nehrdzavejicej ocele. Dizaj-
néri si mdzu volne vybraf me-
dzi pontkanymi materidlmi

Uchopovacie systémy

individudlne podla konkrétnej aplikacie. Prsty z nehrdzavejicej ocele
maijé hustotu materidlu 8 g/cm?, pevnost v fahu 700 N/mm?, E-modul
190 kN/mm?, predizenie pri pretrhnuti 34% a toleranciu +/- 0,1 mm
(hrobka vrstvy 30 pm) alebo +/- 0,2mm (hrébka vrstvy 50 pm). So
vhodné najmé pre ndroéné aplikdcie v strojarstve. Hlinikové a polyami-
dové prsty s preduréené pre dynamické aplikacie vo vysoko vykonnej
zostave. Pri hustote len 0,9 g/cm?® si extrémne [ahké polyamidové prsty
chemicky stabilng, vhodné pre potravindrsky priemysel a mézu sa spo-
[ahlivo pouzit aj v spojeni s chladiacimi mazivami a agresivnymi média-
mi. Najmé pre farmaceutické a zdravotnicke oblasti pondka SCHUNK
horné Zeluste vyrobené z polyamidu 12 schvéleného FDA (PA 2201).

Flexibilny cas objednavania

Spoloénost SCHUNK vybavila novid verziu procesu objedndvania onli-
ne vietkymi druhmi verzii. Ak si z&kaznik nechce objednat uchopovacie
prsty hned, méze si vyvolaf automaticky uloZend ponuku s konfigura&-
nym &islom neskér, méze pokracovat v ndvrhu alebo poziadaf o ceno-
vi ponuku e-mailom, aby ju odovzdal ndkupnému oddeleniu. Navyse
vonkaiii obrys vytvorenej skupiny zostdv pozostdvajicej z dchopu, hor-
nych &elusti a obrobku sa dé bezplatne prevziat ako sibor STL a méze
sa priamo pouzif na G&ely ndvrhu systému. Ndsledné objedndvky sa
dajo lahko uskutoénif, pretoze vietky objednavky je

mozné kedyko|’vek znovu zobrazit, no-

novo objednat alebo upravit. ‘

Prinos prvého online obcho- lg“:;si E!!

du na svete v pripade in- li;:ﬂ'; g‘l =' M.
dividudlne  navrhnutych 3!“:;!;“:';!
uchopovacich prstov je !52;11;'!\:’:‘ 1

pdsobivy. Inziniersky &as :;t::g!:.u: .

na navrhovanie prstov ucho- ‘:;n#:;i!:!

penia sa znizuje az o 97 %. !3;'&!5:5!.‘

Vyrobné alebo dodacia le- q";i’::"’;j’ e~ l
hota sa skracuje az o 88% {l::i’:;i‘i L
a cena prsta navy3e klesd az :;l::,,l::.; -

o 50%. SCHUNK eGRIP sa Bhsailas!

mimoriadne oplati najmé v pri- t.i::g!;' -
pade montdznych zdvodov, kde t:,}:;!! :

je potrebnych mnoho Gchopov t!:.l

s rbznou geometriou. ,V zdvislos-

ti od geomefrie a individudlnych b

poziadaviek, méze Uspora rotaé-
ného indexovacieho stola s 12
stanicami a 12 pdérmi réznych
prstov dosiahnut medzi 2 400
a 9 600 eur,” hovori R. Stein-

mann.

Technologickd vyhoda: kovové
prsty SCHUNK eGRIP disponuju
integrovanou dutou alebo mriezko-
vou $truktirou, ktord umoZiuje zni-
Zenie hmotnosti o 10 az 50 %

Inteligentny webovy ndstroj s volitelnym nemeckym alebo anglic-
kym pouzivatelskym ndvodom je k dispozicii pre univerzalne ucho-
povaée SCHUNK PGN-plus 40 az 125 (polyamid) alebo PGN-plus
40 az 80 (hlinik alebo nehrdzavejica ocel), dalej pre pneumaticky
riadené uchopovaée malych komponentov SCHUNK MPG-plus 20
az 64 a elekiricky riadené uchopovade malych komponentov 24V
SCHUNK EGP 20 az 50.

Prsty sa doddvaiji najneskér do 10 pracovnych dni. Pri kazdej ob-
jedndvke kovovych prstov dostane zdkaznik tabulku toleranénych
odchylok na zdklade trojrozmerného skenovania, ktord oznaduje
odchylky skutognej geometrie vyrdbanych prstov od pozadovanej
hodnoty vytiahnuté falodnymi farbami. Prsty mozno objednaf z kra-
iin EU a Svajiarska.
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4

Mitsubishi Materials

Vrték MVX

> nové typy reznych dodticiek s poviakmi a utvaracmi

triesok pre zus

Inteligentné myslenie vedie k jednoduchym
rieSeniam pre niektoré staré problémy spojené

s vitanim vrtakmi s vymenitelnymi reznymi dostiCkami.

v v/

y odvod triesok z vacsich hibok,

Tazkosti, ako z

nerovnake opotrebovavanie vnutornej a vonkajsej
dosticky, sposobeneé inymi reznymi rychlostami, ako
aj ohybanie a opotrebenie samotného telesa vrtaka,

boli vyrieSené novym a inovativnym dizajnom.

Novy UN utvarac triesky pre kalené ocele

a UH utvarac triesky pre hlinik

Existujici rad reznych dosticiek
pre vftanie ocele, nerezovej
ocele a liatiny dopliia Mitsubis-
hi Materials o 2 nové utvérage
triesky a novy typ povlaku.

Najnovsia technolégia PVD po-
vlakov bola pouzZitd aj na novy
typ DP8020. Vdaka tomu je
idedlnym typom pre kombing-
ciu s novym utvéralom triesky
UH. Zosilneny okraj tohto utvé-
raa poskytuje vlastnosti pre
spolahlivé vftanie tvrdsich ma-
teridlov - az do 45HRC.

Pre vitanie hlinika uvddza Mit-
subishi Materials tvrdokov typu
TF15 - nepovlakovany, s no-
vym utvdraéom UN s ostrou
reznou hranou. Predchddza
vzniku ndrastkov, zabezpeluje
vyborny odvod triesky, a to pri
dosahovani vybornych reznych
parametrov.

UN utvarac

Nasadenie roznych typov poviakov pre
vnutornu a vonkajsiu dosticku

Vonkaij$ia dosticka méd, samozrejme, vyssiu reznd rychlost ako vno-
tornd. To vedie k nerovnomernému opotrebeniu. Vnitorné dosticka
teda musi byt odolnd voci lomu a musi byt stabilnejsia pri nizkych
reznych rychlostiach. Této nerovnovaha v podmienkach sa v Mit-
subishi Materials eliminuje pouzitim CVD povlakovanej vonkajsej
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achtené ocele a pre hlintk

il

dosticky s PYD povlakovanou vnitornou dostickou. Kombindcia za-
bezpeluje vyssiu spolahlivost a menej potrebnych vymen opotrebo-
vanych dodtigiek, ¢im sa zvysuje produktivita vitania.

Vymenitelné dosticky so 4 reznymi hranami
Rezné dodticky typu SOMX si vymenitelné z vnitornej na vonkaisiu
poziciu, maji 4 rezné hrany a unikdtny vinkovy utvdraé na zlep3enie
odvodu triesky. K dispozicii je tiez geometria wiper pre vynikajicu
presnost a kvalitu povrchu vitaného otvoru. Umiestnenie dosticiek
je zabezpe&ené tak, aby pri reze boli obidve rovnako v kontakte
s obrobkom, zniZuje sa ohyb tela vrtéka, &im sa dosahuje o najsta-
bilnejsi vykon.

Teleso MVX
Teleso vrtdka je navrhnuté s otvormi chladiace]
kvapaliny a optimdlnym sklonom drdzok na odvod
triesky, ktory ponechdva maximdlnu mozni hrib-
ku jadra vrtéka - teda v smere hlavnej reznej sily.
Tymto sa eliminuje vychylenie telesa ndstroja a po-
mé&ha dosiahnuf spolahlivé vitanie hlbokych otvo-
rov az do 6 x D. Okrem toho je povrch telesa tepel-
ne spracovany, aby sa zabrdnilo opotrebovévaniu
trieskami. Dostupné rozmery s0 @17mm - @43mm
s pomerom L/D=2,3,4,5a6 a@17mm-B63mm
) s pomerom L/D=2, 3, 4 a 5. L))
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Mitsubishi Materials

o Vo

Nové typy reznych dosticiek

ore fazkoobrobite

Z vyvojovych laboratorii Mitsubishi Materials prichadzaju dalSie novin-
Ky - tentoraz rezne dostiCky na sustruzenie tazkoobrobitelnych mate-
rialov so zlepSenymi parametrami substratov a povlakov dosticiek.

S pouzitim novej technolégie povlakovania - Miracle Sigma Techno-

logy, firma uviedla nové typy povlakov MP9005, MP9015 a MT9015

s volbou presnejiej tolerancie rozmeru dosti¢ky. Vietky negativne do-

Sticky s0 v ponuke s utvdraémi triesky typu LS (dokonéovanie), MS

(stredné obrdbanie) a RS (hrubovanie). Pozitivne typy reznych dosti-

Ciek majo zas v ponuke utvérace triesky typov FS alebo FS-P lestené
utvérade, plus LS a MS typy. Tento Siroky sortiment pokryva celd ob-
last pouzitia sUstruznickych dosticiek.

Rozsah utvarania triesky
A ———
N RS-
Hrubovania

MS -
Stredné obrdbanie

ap (mm)

ls -
Lahky rez

F5-
Dokonfovanie

0.1 0.2 0.3
Rychlosf posuvu (mm/fat.)

Typy MP90O05 a MP9015 si vyrobené s pouzitim 3pecidlneho sub-
strétu s vel'mi vysokymi pevnostnymi charakteristikami s PVD povlakom
s (AL Ti)N vrstvou s vysokou tvrdosfou. To naozaj signifikantne zvy3uje
odolnosf voci opotrebeniu a zabrafuje vzniku nérastkov, o poskytuje
vysokU Zivotnost a spolahlivost ndstroja pri obrébani.

MP9005 (S05)

Typ MP9005 (SO5) je idedlny pre dokon&ovanie, ale je, samozrejme,
velmi dobry aj pri aplikdcidch stredného obrébania.

Ozna&ovany ako prvé volba pre sistruznicke operdcie, ktoré vyzadujo
vysokU droved odolnosti proti opotrebovaniu (obrdbanie Ziaruvzdornych
materidlov), typ MP9005
zdruZuje pozitivne geomet-
rie s utvdraémi Mitsubishi
LS a MS. Perfektny pre so-
struzenie titdnovych Zzliatin
a zliatin na baze Ni - Inco-
nel, Hastelloy a Waspaloy,
M9005 prekond ostatné
dosticky zachovanim vybor-

né materidly

nej zivotnosti a reznymi para-
metrami, ktoré vyrazne zniZujd
vyrobné asy.

MP9015 (S15)

Pre stredné obrdbanie a hrubovanie je vhodny typ MP9015 (S15). Rov-
nako ako MP9005, aj MP9015 dovoluje pouzif vysoké rezné paramet-
re aj pri obrdbani titdnovych
Zliatin, Inconely, Hastelloy
a Waspaloy oceli a tiez zliatin
na baze kobaltu. MP9015 je
vyborny na kontinudlne obré-
banie. Pruznd charakteristika
a pevnd kompozicia telesa do-
sticky, vdaka 3pecidlnemu TK
substrdty, tiez vyrazne znizuje
nebezpeéenstvo lomuy, a to qj
pri prerusovanom obrdbani.

MP3015

MT9015

Novy rad doplfia eite typ MT9015
bez povlaku. Tento novy typ ma ostré
rezné hrany s excelentnou odolnos-
fou a Zivotnostou pre sUstruZenie titd-
novych zliatin.

Vsetky nové typy radu 9000 boli vy-
vinuté a sU vyrdbané v geometridch:
CNMG, DNMG, SNMG, TNMG,
VNMG, WNMG, CCMT, DCMT,
VCMT a VBMT, vo vietkych stan-
dardnych velkostiach a s presnej$ou
toleranciou rozmeru dosticky. L)

MITSUBISHI

SAMITSUBISHI MATERIALS

PresnejSia tolerancia
rozmeru reznej dosticky

s miTsusisti (DO e REGHm
MRRADIE

MCS, s.r.o., Hedkova 31,972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mcsEImes. sk, www.mes. sk

!
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Ridici systém ProtoTRAK® pro CNC
i manualni ovladani obrabécich strojo

> nejleps dostupné technologické fesent
oro dnedni malosériovou a kusovou vyrobu

System ProtoTRAK vyvinuli inzenyri z South-
western Industries v Kalifornii pred vice nez
30 lety. VeSkere své Usili tehdy soustredili

na hledani technického feseni, které by po-
skytlo konsistentni, vysoce ucinny fidici sytém
pro malosériovou vyrobu a vyrobu prototypd.
Od vytyCeni tohoto cile se ProtoTRAK stal evo-
lucnim procesem, ktery byl zapocaty jiz v roce
1984. V soucasné dobé je tento systém pou-
Zivan vice nez 100 000 uzivateli na frézkach
a soustruzich po celém svété. Ridici systém
ProtoTRAK je nyni dostupny ve verzich SMX
pro frézky a SLX pro soustruhy.

ProtoTRAK SMX pro frézovani

By
Fome
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Tento 2 nebo 3osy CNC systém nabizi nejmodernéjsi technologie
ProtoTRAK®. Pfednastavené cykly zahrnuji kapsy viech tvard, kap-
sy s ostrivky, frézovdni zdvitd, skupinu otvord, vrtani, Fezdni zdvitd
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a vyvrtévdni. Pomoci funkce AGE miZete programovat libovolny ne-
pravidelny tvar. Diky jedineéné funkci ,odhad” nemusite dopocitavat
chybéjici rozméry na vykrese. Pro kontrolu programu mizete pouzit
funkci zobrazeni dréhy ndstroje nebo 3D model obrobku.

ProtoTRAK SLX pro soustruzeni

3 OROTOTAAH

.

1a

Toto je nejsnadné&jsi ,easy to use” fidici systém pro soustruzeni. Jako
viechny systémy ProtoTRAK umoziiuje ovladat stroj manudlné nebo
piepnout do plné& CNC fizeného provozu s cykly soustruzeni vnéj-
Sich tvard a z4vitd, vnéjsich, vnitinich nebo &elnich zépichy, s vrto-
cimi a zdvitovacimi cykly. Pfi programovani kontury mizete vkladat
mezi dvé pfimky Okos nebo radius bez nutnosti vypoétu tenych

bodd.

Hlavni viastnosti a vyhody systému ProtoTRAK®

TRAKing

Je jedna z nejcharakteristi¢t&jsich vlastnosti ProtoTRAK, kterd zvysuje
divéru operdtora pfi obrdbéni na frézkéch nebo soustruzich. Zvlgsté
oblibeny je u t&ch, ktefi dosud na zddném CNC stroji nepracovali.
TRAKing umozfuje operdtorovi projet kontinudlné cely program, ne-
bo jen jeho &ast, pomoci ruéniho kolecka, a to ve sméru vpred i vzad.
Vyhnete se tak pfipadnym kolizim a chybdm v programu.

Nahled

Pouhym zmd&&knutim jednoho tlagitka b&hem programovdni si moze-
te kdykoliv ndhledem zkontrolovat tvar programované souldsti. Tato
funkce Zeffi ¢as a penize a podobné jako TRAKing, ddvd operdtorovi
jistotu béhem programovani.



3D zobrazeni

Jednd se o modelovou 3D simulaci obrobeni na-
programované soucdsti, jako dal3i krok kontroly
programu (po zobrazeni dréhy ndstroje). S vyob-
razenym modelem Ize pomoci my3i otd&et nebo
volit rdzné pohledy, véetn& Fezu.

Jedna operace

Potiebujete soustruzit kuZzel2 Na ProtoTRAK ne-
musite psdat program, pouze zaddte Ghel a oté-
&enim ruéniho kole¢ka, z mista, kde se pravé
nachézi ndstroj, obrobite vémi definovany kuzel.

Seznam krokd

Umozuje zkontrolovat program na grafickém
zobrazeni sou&dsti krok po kroku. Jednoduge,
bez komplikovaného prohledévani programu, vy-
berete operaci, kterou si piejete opravit.

Matematicky privodce

Tuto funkci ocenite pfi vypoctech prisecikd, teénych bodd, stfedd ob-
loukd a pod. Vypocitany vysledek snadno pfenesete do programu.
Obsahuje i kalkula¢ku.

DXF (opce)

Vykresy formétu DXF nebo DWG si pomoci tohoto konvertoru mizete
nahrat pfimo do systému a snadno vykreslit konturu souédsti pouhym
kliknutim na vybranou kfivku.

Konvertor mize byt nainstalovdn rovnéz na offline programovani
(software pro PC), odkud hotové programy prenesete na Flash karté
nebo po siti.

Snadno pochopitelny

ProtoTRAK je diky viem svym funkcim a vlastnostem velmi intuitivni,
coz mizeme potvrdit z vlastni zkusenosti. Dokonce i operdtofi, ktefi
nikdy pred tim neobsluhovali Z&dny CNC stroj, jsou schopni se bé-
hem nékolika hodin tento systém nauéit. Jiz b&hem prvniho dne skole-
ni vétSinou zjisti, Ze obrdbét na stroji s ProtoTRAK je jednodussi, nez
na konvenénim stroji.

Lozové 3osé frézky jsou dostupné ve &tyfech velikostech

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Soustruhy Fady SLX jsou dostupné v Sesti riznych velikostech

ProtoTRAK na soustruzich a frézkach

XYZ Machine Tools

Nejvétsi britsky prodejce preciznich obrébécich strojo, spolecnost XYZ
Machine Tools, montuje fidici systémy ProtoTRAK na své mechatronic-
ké soustruhy a frézky jiz od roku 1994.

Od roku 2010 je XYZ Machine Tools zastoupena v Ceské a Slovenské
republice spoleénosti Rexim spol. s r.o.

Samoziejmou soucdsti nadi obchodni filosofie je plné technickd pod-
pora a servis prodanych stroji se zarukou doddvek néhradnich dild
z centrélniho skladu XYZ zpravidla do 24 hodin.

Z&kaznickd podpora poskytovand spole&nosti Rexim zahrnuje navic
3kolici sluzby pro obsluhu dodanych strojd s Fidicimi systémy Siemens
a ProtoTRAK v rozsahu dle pozadavku zékaznika.

Vzhledem k potiebé kvalitniho regiondlniho pokryti Ceské a Slo-
venské republiky m& spolednost Rexim dvé administrativni a servisni
stiediska (Praha a Vyskov). Pro zaqjisténi dobré dostupnosti z celého
obsluhovaného regionu bylo pro predvddéci stredisko strojo zvoleno
umisténi v Brné.

Konzolové 20sé frézky jsou dostupné ve trech velikostech
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Naradie, nastroje

Frézovanie titanovych zliatin

s pokrokovymi ndastrojmi ISCAR

g Peter TAPAJ, ISCAR SK

Pozoruhodny pomer pevnosti k hmotnosti, ale

tiez odolnost titanu voci kordzii, predurCuju
jeho globalne vyuzitie ako inziniersko-kon-
Struk¢ného materialu v mnohych naroCnych
odvetviach, no v neposlednom rade aj v letec-
kom priemysle.

Vyroba kritickych konstrukénych dielov z fitdnu zaistuje, pri ich mini-
mdlnej hmotnosti, pozadovand tuhost, pevnost a spolahlivosf. Hoci
relevantné vyhody pre pouzivatelov titdnu, ako konstrukéného prvku,
sU maximdlna tuhosf a pevnost pri minimdlnej hmotnosti, dal3i osobitny
a signifikantny vyznam pre letecky priemysel, je zvy3enie vykonu a cel-
kovej letovej ekonomiky.

Pri vietkych vyhoddch pouZitia titdnu ako konstrukéného prvku, sa javi
jeho kompromisnd nevyhoda - fazkd obrobitelnosf. V standardnom ko-
vospracujicom priemysle sa vyraz ,titdn” nevzfahuje len k samotnému
Cistému prvku, ale popisuje aj mnozstvo titdnovych zliatin. Ich metalur-
gické vlastnosti zavisia od mnozstva dalsich legujicich prvkov a radia
tieto zliatiny do niekolkych skupin; komeréne disty titén (nelegovany),
o, f3-, o-B- a iné zliatiny. Je signifikaniné, Ze niekedy sa prirovnéva je-
ho obrobitelnost k obrobitelnosti austenitickej nerezovej ocele. Toto
tvrdenie viac & menej plati, ak sa tyka obrobitelnosti komercéne cistého
titdnu, ale nebude platit pri obrobitelnosti o-f- a 3pecidlne nie pri ob-
robitelnosti - zliatin titénu.

Hodnotenie obrobitelnosti je znaéne zdvislé od typu titanu a jeho
spracovania. Vieobecne dobri obrobitelnost vykazuje Zihany fitdn
TiAl6V4. Je priblizne o 35 az 40 % nizsia ako obrobitelnost Zihanej
nerezovej ocele AISI 304. Aviak, ak vezmeme do Gvahy obrobitel-
nost vy3Sie uvedenej zliatiny fitdnu ako 100%, potom obrobite/nost
takzvaného ,trojpétkového” titénu, (titdn 5-5-5-3), bude 2-krdt horsia.

Vyrobcovia obrdbacich strojov neustdle hladaji spdsoby, ako uginif
obrdbanie titénu viac efektivnym. Moderné obrdbacie stroje umoziiu-
j0 operdtorom aplikovat pokrokové obrdbacie stratégie a obrobit tak
stciastku pri jednom upnuti. Aviak, typicky nizke rezné rychlosti pre
obrdbanie fitdnu st vdznym obmedzenim skutoéného potencidlu mo-
dernych obrdbacich strojov a rezny ndstroj, v interakcii stroj - ndstroj
- obrobok, sa tak stéva najslabsim prvkom celého vyrobného systému.
Struéne povedané, rezny ndstroj uréuje hranice produktivity pri obrg-
bani titdnu, a ako taky, sa stal hlavnym faktorom v Gsili o radikélne
zlep3enie fejto situdcie.

Vzhladom na nizku tepelnd vodivost titénu, hlavny problém pri obré-
bani fitdnovych zliatin je distribicia tepla. ZI4 teplotnd vodivost vedie

52 | @magazine 3/2017 | www.leaderpress.sk

k znaénému tepelnému zafaZeniu, ktoré priamo atakuje reznd hranu
néstroja. Nie mensim problémom, ako sa moZno stretndt aj pri obrd-
bani beznej ocele, je modul pruznosti titdnu. Jeho vyssie hodnoty pri
obrdbani generuji samobudené chvenie, ¢o nepriaznivo ovplyviuje
presnost a kvalitu obrobeného povrchu.

Vyrobcovia ndstrojov pre obrdbanie obrobkov z titdnovych zliatin,
kladt nadalej déraz na vyvoj a vyrobu ndstrojov pre ich efektivne
obrdbanie.

Uber materialu na obrobkoch z titanu

a jeho zliatin

Pri obrabani obrobkov z titdnovych zliatin sa aplikuje tzv. buytofly
proces, pri ktorom je signifikantny znaény dber materidlu. Eventudina
hmotnost hotového obrobku z titdnu méze byt len 10% alebo mene;j,
ako bola pévodnd hmotnost jeho polotovaru.

Tieto obrobky sU ¢asto tvarovo zloZité, a majl v sebe mnozstvo dutin
a rebrovani, &o preduréuje frézovanie ako hlavny, a niekedy jediny,
spdsob obrdbania.

V désledku toho kazdy novy ndstroj, ktory je uréeny na frézovanie tité-
nu, je predmetom intenzivneho zdujmu globdlnej technickej verejnosti.
Preto najnoviie produkty ISCAR, uzndvaného inovétora v oblasti, vzdy
prifahujd pozornosf vyrobcov vo svete obrdbania titdnu.

Rezny materidl kazdého rezného ndstroja md zdsadny vyznam pre
jeho vykon, menovite pri frézovacich ndstrojoch s vymenitelnymi rez-
nymi dostickami (VRD) v leteckom priemysle a pri obrdbani titdnovych
Zliatin.

V tomto néroénom odvetvi ISCAR vyvinul novi kvalitu karbidu 1C840.
Slovo ,novy” sa vztahuje na vetky prvky celku. Rezny materiél 1C840
sa vyznaluje novospekanym substratom karbidu a inovativnym tvrdym
PVD povlakom. Kvalita substrdtu je, voci tepelnym trhlindm, vysoko
odolny karbid &okolddovo-bronzovej farby. Povlak sa vyznaduje vy-
sokou odolnosfou voéi oxiddcii a vystiepovaniu, zatial & modernd
postpovlakovacia metéda Upravy povrchu povlaku zvy3uje celkovi
tuhost reznej hrany. Vyhodnd kombindcia vyssie uvedenych vlastnosti
sorty 1C840 poskytuje uzivatelom zna&né moznosti pri frézovani tit-
nu. ISCAR je presved&eny, Ze novd ,Cokoldda” bude uréite ,chutif”
vyrobcom titénovych komponentov a zvysi tak ekonomickd efektivnosf
ich vyroby, pri pouziti fréz s VRD.

Ako sme uz spomenuli, frézovanie fitdnu zvyéajne zahfia odstréne-
nie znaénej hmoty materidlu. Skutoéni ,fahdni” v tejto oblasti so cel-
né valcové frézy s VRD, ktoré si uréené pre hrubovacie frézovanie
hlbokych dutin a Sirokych vybrani. Pre tieto operécie ISCAR vyvinul
systém frézovacich néstrojov HELITANG H490 - rad pokrogilych fréz
s tangencidlne upnutymi VRD, a tiez systém MILLSHRED P290 - rad
frézovacich ndéstrojov s delenym ostrim reznej hrany, ktoré spdsobuje
efektivne delenie triesky.

Okrem toho ISCAR pontka systém HELITANG FIN - rad tangencidl-
nych tzv. ,kukuric”, ktoré boli navrhnuté 3pecidlne pre polodokonco-
vacie frézovanie.

ISCAR nedévno predstavil novi skupinu predizenych &elnych val-
covych fréz tzv. ,kukuric”, ktoré majo pévod v osvedéenom a popu-



l&rnom systéme HELIQUAD. Tieto frézy si osadené jednostrannymi
Stvorcovymi VRD, ktoré si uchytené radidlne. Otézkou je, preéo spoloé-
nost ISCAR, tak dobre zndma svojim zavézkom pre inovativne a mo-
dernizované rezné geometrie, osddza svoje nové frézy ,tradiénymi”
jednostrannymi dtvorcovymi VRD?2

Tieto zdanlivo jednoduché nové predizené valcové frézy, maijt dobre
navrhnutd konstrukciu, vysledkom ktorej je vyrazné antivibraéné zlep-
Senie dynamicke] tuhosti a pevnosti. Navyse radidlne upnutie VRD
umoziuje vylvorenie vi&sieho priestoru pre triesku, o odpovedd po-
Ziadavkém pre intenzivne obrébanie (FMR - Fast Metal Removal).
Tiez néstroje pre $tandardné priemery si opatrené kandlikmi na chla-
diacu kvapalinu pre systém obrdbania HPC (High Presure Suply - vyso-
kotlakovd reznd kvapalina).

A| tieto ,jednoduché” $tvorcové jednostranné VRD sa vyznalujd prog-
resivnou reznou geometriou, ktord dovoluje G&inné a efektivne frézo-
vanie titdnu.

Ak s systémy HELITANG H490 a MILLSHRED P290 ur&ené pre pro-
duktivne hrubovanie, systém HELITANG FIN bol vyvinuty pre kvalitativ-
ne polodokoné&ovanie obrobkov z fiténu. Tiez novy systém HELIQUAD
(od HELIQUAD) - prediiené valcovd fréza, z aplikaéného hladiska
poskytuje vysoko G¢inné frézovanie s vysledkom blizkym polodokonéo-
vaciemu frézovaniu s vybornou kvalitou obrobeného povrchu.

ISCAR v ostatnej dobe predstavil systém celotvrdokovovych fréz
Titurbo v rozsahu priemerov od 6 do 20mm. Novy rad bol navrhnu-
ty pre dokonéovacie operdcie a tieZ pre vysokorychlostné obrdbanie
(HSM - High Speed Machining) aj pre aplikaciu trochoidnej techniky
frézovania. Trochoidné frézovanie je proces frézovania s malou Sirkou
triesky a vyznamnou hibkou rezu v kombindcii s riadenou dréhou né-
stroja podla trochoiddlnej krivky. Pri tychto podmienkach sa néstroj ,za-
rezdva” do materidlu vysokou rychlosfou. Uhol vnikania do materidlu
je maly a vzniknuté triesky si velmi tenké. To md za ndsledok vyraz-
né znizenie tepelného zatfaZenia néstroja. Frézy Ti-TURBO, unikdtnej
patentovanej konstrukcie, majd 7 alebo 9 variabilne rozlozenych zu-
bovych drazok s premenlivym uhlovym rozstupom (podobné ako ce-
lotvrdokovové Gspesné CHATTERFREE ndstroje), ktoré zaistujd G&innd
odolnost proti vibréciédm. To je dévod, preco je tento novy systém po-
vazovany za skutoéné ,turbo” v oblasti frézovania fitdnu.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

SOLID MILL LINE

MULTI-MASTER z ISCARu je vysoko univerzdlny systém zlozenych né-
strojov s vymennymi reznymi hlavi¢kami zo spekaného karbidu, ktory
bol neddvno rozsireny o novd Sesf-zubg hlavicku s centrdlnymi otvor-
mi pre chladiace médium pri rychloposuvovom frézovani. Mimoriad-
ne jemné zrno karbidového substrétu hlavigiek, ktoré st povlakované
pokrokovou technolégiu ALTEC, poskytuje vynikajocu hiZevnatost
a odolnost voci opotrebovaniu. Vymenné hlavicky sa pouZivaji v pro-
duktivnom vysoko vykonnom frézovani (HFM-High Fast Machinning),
&o vedie k vyznamnému znizeniu doby hrubovacieho cyklu.

SOLID*“ %iti

Vyrobcovia titdnovych dielcov neustdle predkladajd nové poZiadavky
na vyrobcov reznych ndstrojov. Na splnenie tychto ndro&nych tloh, si
vyrobcovia néstrojov niteni efektivne premyslaf pri ndvrhoch svojich né-
strojov. Plodny tim R&D v ISCARe pokraduije v spoluprdci s mnohymi po-
prednymi svetovymi vyrobcami titdnovych dielcov, aby si tak zabezpecil
udrzatelnost vediceho postavenia v tomto ndro&nom odvetvi.

Q Member IMC Group
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Systém Indoor Positioning
od firmy Jungheinrich
-~ vifaz ceny IFOY za rok 2017

g Petra BLAHOVA, foto Jungheinrich

V- maéji tohto roka ziskal

Cenu IFOY za rok 2017 v kategorii
Special of the Year systém Indoor
Positioning od spolocnosti
Jungheinrich AG. Medzinarodna
porota tento inteligentny systém

na jednoduchu lokalizaciu
priemyselnych vozikov zaradila
medzi najlepsSie vyrobky roka 2017.
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Rozhodujicim faktorom pre porotu bo-
la vysokd inovativnost rie3enia, vyni-
kajica trhovd relevantnost a velmi
vysoky prinos pre zdkaznika. Odé-
vodnenie poroty: ,Interiérové lokali-
zaéné rieSenie pontka zdkaznikom
viaceré vyhody, od v&&sej transpa-
rentnosti az po vys3iu produktivitu vo-
zidiel. KedZe tato koncepcia vyuziva
smartfény a technolégiu Bluetooth, je
nielen vhodné pre voziky réz-
nych vyrobcov, ale dé sa qj
flexibilne, rychlo a za nizke
ndklady prispdsobif - napri-
klad pri zmene usporiada-
nia skladu. Zvy&ajné nevy-
hody inych technolégii, ako
s0 vysoké ndklady é&i citlivosf
na necistoty, v tomto pripa-

de neplatia.”

Dr. Lars Brzoska, marke-

tingovy riaditel koncernu
Jungheinrich Group, na sldv-

nostnom odovzddvani cien uviedol:

,Udelenie ceny IFOY nd3mu systému Indoor Positioning dokazuje, ze
spoloénosti Jungheinrich sa podarilo vyvinit z vyrobcu vysokozdviz-
nych vozikov aj na poskytovatela logistickych systémov a vyrobcu sof-
tvéru. DigitdIne rieSenia v internej logistike zohravaji &oraz délezitejsiu
Olohu. V spoloénosti Jungheinrich konzistentne roziirujeme na3u ponuku
a zvy$ujeme prinos pre nasich zakaznikov. N&§ systém Indoor Positio-
ning predstavuje pouzZivatelsky privetivé riedenie, ktoré zdkaznici mézu
pouzif na zvy3enie transparentnosti, produktivity a bezpeénosti v skla-
doch pre este vaési Ospech.”

FleetRadar - novy produktovy nazov systému
Indoor Positioning

Spoloénost Jungheinrich v spolupréci s Frauhofer Institute for Integrated
Circuits (IIS) prispdsobila existujici interiérovy lokalizaény systém, ktory
bol pévodne navrhnuty pre spotrebny sektor, na pouZitie v priemysle.
Po Gspednom uvedeni bol systém Indoor Positioning vybaveny novymi
funkciami a vykonom a dostal novy ndzov. FleetRadar je inteligentny
néstroj pre jednoduchi lokalizéciv manipulaénej techniky v sklade.
Umoziuje vytvaranie analyz pohybu techniky naZivo a retrospektivne.
Takto mdte stéle pod kontrolou vietky intralogistické procesy a zdroven
neustdle zvysujete bezpeénost vo vasom sklade. Systém sledovania vo-
zikov funguje nasledovne: kazdy vozik je spojeny so smart zariadenim,
ktoré komunikuje s takzvanymi Bluetooth majékmi nainstalovanymi v ce-
lom sklade. Lokalizagny systém Jungheinrich je zaloZeny na technolégii

LOGISTIKA

awiloc® z Frauhofer Institute for Integrated Cir-
cuits (I1S). Na zdklade vygenerovanych dat sa
nésledne vypogitava poloha vozika.

FleetRadar - pohodiny, rychly
a flexibilny

Mézete sledovat pohyb kazdého jedného zaria-
denia prostrednictvom webovej aplikédcie a ope-
rativne vytvarat flexibilné analyzy bez akychkol-
vek oneskoreni. Vysledkom bude lepsi prehlad
vasich skladovych operdcii a optimalizécia pro-
cesov.

FleetRadar - vyhody

* jednoduchd implementdcia a minimdlne

néklady na implementdciu

e funguje s akymkolvek modelom
vozika, akejkolvek série bez
ohladu na vyrobcu zariadenia
e vhodny pre pouzitie v ulié

kéch rovnako ako vo viaciéelo-

vych skladovych priestoroch.

Jungheinrich FleetRadar bude zdkaznikom k dispozicii v Styroch réz
nych variantoch: TruckFinder, RouteOptimizer, ZoneGuard a SpeedZoning.

TruckFinder je zdkladné nastavenie pre lokalizéciu vozidiel. Ziskaijte
s nim perfekiny prehlad o svojej flotile a usetrite drahocenny &as. TruckFin-
der vém v redlnom &ase ukdze, kde sa kazdy z vasich vozikov nachddza.

RouteOptimizer sa pouZiva na analyzu jazdnych trés, identifikdciu
problémov a iniciovanie moznych zlep3eni. RouteOptimizer vizualizuje
ddta pohybu vozikov prostrednictvom tepelnej mapy. Uz na prvy pohlad
tak mézete identifikovat vysokofrekventované trasy a potencidlne nebez-
pecné zény vo vasom sklade, pri¢om budete méct sledovaf aj manipulé-
ciu s vadimi vozikmi. Této znalost vém umozni optimalizovaf trasy pohybu
vasich vozikov a zvysif tak efektivitu vo vasom sklade.

ZoneGuard priraduje vozikom pracovné zény. Ak vozidlo opusti svo-
ju zénu, manazér skladu dostane varovny e-mail a vy mézete okamzite
reagovat.

SpeedZoning

Chcete, aby obsluha vozikov spomalila v oblasti skladu, kde sa naché-
dzaji aj chodci alebo v oblasti krizovatiek? SpeedZoning védm umozni
nastavif rychlostné limity a zabezpedi varovanie. Okamzite ako vozik
vstipi do ,pomalej zény”, bude jeho obsluha informovand smartfénom.
Takymto spésobom sa mézete vyhnif mnozstvu nehdd a zvysif tak bez-
peénost vo vadom sklade. ()

CENA IFOY www.ifoy.org

Cena International Forklift Truck of the Year (IFOY AWARD) sa udeluje najlepsim za-
riadeniam na manipuldciu s materidlom a intralogistickym rieSeniam roka. Cielom je
zdokumentovaf vykonnost a inovativnost sektora manipuldcie s materidglom a internej
logistiky, poméct pri zvysovani konkurencieschopnosti a zviditelnif cely sektor internej
logistiky v ociach verejnosti. Vitazov ceny IFOY raz za rok vyberd nezdvisld medzind-
rodnd porota zlozend z odbornych novindrov. Sponzorom ceny IFOY je Zdruzenie
pre manipuldciu s materiglom a internu logistiku, ktoré patri pod VDMA. Partnermi
ceny IFOY su spoloénosti Deutsche Messe s poprednym medzindrodnym veltrhom in-
ternej logistiky CeMAT v Hannoveri a Messe Minchen s veltrhmi transport logistic,
bauma a IFAT. Od roku 2013 sa cena IFOY stala synonymom nékladove] efektivnos-
ti a inovativnosti. Vdaka vysokej drovni odbornosti, ktord predstavuje, sa povazuje

za najvyznamnejsie ocenenie v oblasti intralogistickych inovdcii.

0 spolocnosti Jungll1ei|'|||:|cl"| o 1053
&nosf inrich bola zalozena v
Spoloénost Jungheinrich : w 19

opdnes patri k poprednym svetovym spf)lo;rjos:rltnzrg
v oblasti internej logistiky- Na Slovens}ku‘ poso i uz.ed_

rokov. Zakaznikom ponuka komplexné riesenia na |’|
nom mieste pocnic vysokozdviznymi vozikmi, regd o
vymi systémami aZ po komplexné rieSenia p}_r‘e nEernu
5 5 kom Hamburgu

tikv. Koncern md centrélu v nemec "
‘:glc:ot)i vo viac ako 106 krajinach sveta, zames’rnac;/a
vic':c ako 15 000 ludi a jeho ¢isté trzby v roku 2016 do-

siahli 3,1 mld. €.
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Manipulacia s bremenami

Inteligentna manipulacia
s bremenami

D) Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

Séria LIFTRONIC AIR: posledna generacia priemyselnych manipulatorov z radu INDEVA

Kombinuju silu tradicného pneumatického manipulatora s inteligenciou znacky INDEVA. Ich zdvi-
hacia sila je pneumaticka, je vSak riadena elektronicky. Hodi sa na dvihanie vyosenych alebo velmi
tazkych bremien. Modely st dostupné od 80 do 310kg a dodavajd sa pre montaz na stip, strop
alebo nadzemnu kolajnicu. V porovnani s tradicnymi pneumaticky riadenymi manipulatormi po-
nuka Liftronic Air dolezité vyhody, ktoré poméahaju zlepsit bezpecnost, ergondmiu a produktivitu.

Balancéry su elektronicky riadené systémy stdleho vyvaZovania hmotnosti
bremena do stavu ,beztiaze”. Umozfiuj jednoduchd manipuléciu s breme-
nom az do hmotnosti 320 kg, pri ktorej je ndmaha redukovand na minimum
a bremeno kopiruje pohyb ludského ramena.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncom 70-tych rokov vyvazovaé
LIFTRONIC, revoluény systém na manipuldciv so zéfazami. Ako vyrobca
manipulaénych zariadeni bola spolo¢nost jednym z prvych podnikov, kto-
ré boli certifikované podla ISO 9001:2000. Aby sa dalej podporoval rast
podniku a aby sa zdkaznikom pontkol este kvalitnejsi vyrobok a vykonnej-
§i servis, bola v roku 2004 zaloZzend Scaglia INDEVA SpA. Dnes sa firma
povazuje za vedicu spolo&nosf na trhu a za technologického lidra v oblasti

Jedno africké prislovie
hovori, ze nemdme ani
poriatia, aké fazké je
bremeno, ktoré my
nedvihame...

Chdpu to najmé pracovnici,
ktori manipuluji s bremena-
mi a desiatky rokov sa tomu
snazi dobre rozumief aj
nasa firma. Sme pripraveni
vyuzif svoje skisenosti

vo vd$ prospech.
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konstrukcie a vyroby priemyselnych manipulagnych zariadeni. Cen-
tralne vyrobné stredisko sa nachddza v meste Brembilla, vzdialenom
50 km od Mildna.

Inteligentna manipulacia

Firma vyrdba manipulaéné zariadenia nazyvané qj Intelligent Devices
for Handling, alebo jednoducho INDEVA. Okrem pneumatickych ma-
nipuldtorov sa 3pecializuje aj na elektronicky ovlddané zariadenia.
Pri elektronickych manipulatoroch bola beznd pneumatickd techno-
|6gia nahradend modernou mikroprocesorovou technolégiou. Tym sa
eliminujo niektoré obmedzenia a dosahuje sa vy3si stupef efektivnosti.
Tieto zariadenia umozfiuju plynulé, rychle a presné pohyby bremena
a disponuji plnoautomatickym rozpoznévanim zéfaze.

Aj v nebezpecnom prostredi

Manipulaéné zariadenia série PN si ovlddané pneumaticky. Si
to spolahlivé, robustné balancéry s pevnym vertikdlnym ramenom.
Umoziiujé manipulovat so zdfazou az 310 kg, ktord sa uchopi mimo
svojho faziska. Vietky vyvazova&e série PN méZzu byt, zodpovedaijic
smerniciam EU 94/9 a 1999/92, dodané na pouzitie v prostredi
ohrozenom vybuchom s odstupfiovanim podla noriem ATEX.

Stipové, stropné, kolajnicové...

Balancéry sa vyrébaiji v stipovom, stropnom, kolajnicovom vyhoto-
veni. Je mozné ich ukotvif na pojazdnych Zeriavoch alebo na zdvi-
hacich vozikoch Liftruck. Bremeno sa méze uchopif magnetickym,
mechanickym alebo vakuovym ndstrojom podla potrieb a k dplnej
spokojnosti zakaznika.

Firma Handcké zelezdrny a pérovny, a.s., élen skupiny Moravia
Steel Trinec, vyraba za tepla tvarované listové a vinuté pruziny
pre eurépske ndkladné automobily a pre zelezniéné vagény ¢i
lokomotivy. Svojimi hmotnostami dosahuji tieto vyrobky hodno-
ty — vinuté pruziny az 120 kg, jednotlivé listy pruzin az 60 kg
a zostavené listy do pruziny az 320 kg. Pre manipuldciu s pruzi-
nami na pracoviskdch, do vyrobnych zariadeni a liniek a pre od-
kladanie vyrobkov do paliet sa vyuzivajé manipuldtory od firmy
TOKA INDEVA, s ktorymi maju Handcké zelezérny a pérovny vz
niekol'koroéné skusenosti. Prvé zariadenie, elektronicky balancér
Liftronic EASY E125C, bol zakipeny uz v roku 2006 ako podpo-
ra manipuldcie s jednotlivymi listami pruzin. Bolo potrebné overif
vhodnost nasadenia tohto typu manipuldtora v tazke| trojzmen-
nej aj nepretrzitej prevadzke.
Po prvom roku dspesného nasadenia sme rozhodli o ndkupe dal-
Sich tychto zariadeni. Ponuka typov a nosnosti manipuldtorov
firmy TOKA INDEVA v zdsade vyhovuje rozmanitému vyuzivaniu
ako aj prevéddzke Handckych zelezdren a péroven. Pri zlozitej
manipuldcii s jednotlivymi listami aj so zostavenymi pruzinami
boli pre dva vybrané projekty pouzité aj pneumatické manipuld-
tory typového radu LIFTRONIC AIR, ktoré sa rovnako osvedcili.
Priebezne st vybavované aj dalsie pracoviské manipuldtormi od
firmy TOKA INDEVA, aby bola vyrobnym operdtorom ulahéend
manipuldcia s fazkymi bremenami — pruzinami a zdroven stdle sa
zlepsovala bezpeénost a ochrana zdravia operdtorov vyrobnych
zariadeni a liniek.

Ing. Petr Vanék, generdlny riaditel a predseda predstavenstva

10K

INDEA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Zastoupeni pro Ceskou republiku:

Tomés Kaspar - TOKA
Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg
Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Ji¥i Stépanek - TOKA
Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice
Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871

indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Ing. Pavol Galdnek - TOKA
Hapdkova 7, 080 06 Lubotice
Mobil: +421 904 408 861
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Marek Galdnek - TOKA
Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin
Mobil: +421 911 325 580
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Mravenec je neGnavny

a inteligentni pracovnik,
dokdze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které

jsou mnohem vétsi nez on.
Tato jednoduché analogie
predstavuje posléni spoleénosti
Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba

promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé némaze.

Video ukdzky manipulace s bfemeny
pomoci blancéri INDEVA:
hitp://www.indevagroup.com/videosolution.athx
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Kuka
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- allinclusive servis pre roboty

3) Michala LALAKOVA, foto Michael Neuhaus, DB Schenker

Oranzovy svetobeznik: roboty Kuka su
Ziadané na celom svete, a to je dovod
preco spolocnost neustale zvySuje
objem produkcie.

Navsteva lakovne vo fabrike vyrébajicej kamiény: ramend robota
drzia matnG striebornt kabinu vysoko nad podlahou fabriky, kym
dalsie rameno, vybavené potrebnym ndradim, utesfiuje $vy a kovo-
vé priruby kabiny silnou vrstvou PVC. Ramend maiji oranzovi farbu,
ktord je korpordtnou farbou spolognosti Kuka, globdlneho lidra vo
vyrobe robotov pre automobilovy priemysel. Spolo¢nost sidliaca
v nemeckom Augsburgu sa viak stala priekopnikom napriklad aj vo
vyvoji inteligentnych automatizaénych rieeni v medicinskej technike
a zdravotnictve.

Pre mnoZstvo ludi si pojmy Kuka a robot synonymami. V centrdle
spolocnosti v Bavorsku sa roénd produkcia v priebehu niekolkych
rokov takmer strojndsobila: kym v roku 2008 vyrobila Kuka pribliz-
ne 6000 robotov, v roku 2015 to bolo 17 000. Vyrobca sa navyse
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etabloval na medzindrodnom trhu a v roku 2013 napriklad otvoril
fabriku aj v Cine.

Poslednych desat rokov sa o logistiku korpordcie vyrabajicej roboty
stard DB Schenker. Spoloénost doruéuje v mene lidra v priemysle 4.0
priblizne 80 robotov denne. Okrem samotného doru&ovania viak
DB Schenker zabezpeduje aj mnozstvo dalsich aktivit, ktoré predcha-
dzajd vyrobnému procesu. Dalo by sa povedat, Ze ide o akysi all-in-
clusive servis pre roboty. Ten zahfia napriklad aj ndkupné logistiku
pre fabriku v Augsburgu: produkény materidl je vyzdvihnuty u dodé-
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vatela; kyvadlova doprava nésledne dopravi roboty i ich kontrolné

panely a periférne zariadenia do distribuéného skladu v logistickom
centre DB Schenker v Augsburgu.

Akondhle vietky komponenty dorazia, zamestnanci DB Schenker sa
ujimajo kompletizovania. ,Pred distribiciou k zdkaznikovi je robot
prepojeny s kontrolnym panelom,” hovori Andreas Ostermann von
Roth, Executive Vice President Operations, v spolo&nosti Kuka Roboter
GmbH. Medzi dal3ie sluzby poskytované logistickou spolo&nosfou

patri napriklad separdcia a synchronizacia prevodoviek alebo pre-
vadzkovanie colného skladu.

Prepravné sluzby, ktoré zabezped&uje DB Schenker, zahffiajd zbernd
sluzbu, ale tiez dokladkové a celovozové prepravy, ktoré smerujd
z distribuéného centra do pobociek Kuka v celej Eurépe. Okrem cest-
nej prepravy sa vyuziva aj letecky a némorny servis. Napriklad logis-
tika n&dhradnych dielov je plne v rukdch leteckého timu DB Schenker.

robotov. Preto nemdme miesta nazvy$ a sme zdvisli od spolahlivo
fungujicich doddvok i toho najmensieho poctu komponentov. Doruéo-
vanie vyrobnych komponentov musi byt extrémne rychle a predovset-
kym sprévne sekvencované. DB Schenker zabezpeduie tiez prepravu
vyrobného materialu do fabrik v Cine.”

LZvladnutie vietkych logistickych poZiadaviek si vyzaduje mimoriadne
skdseného partnera schopného neustdleho zlepsovania, ak ide o ndkla-
dy, flexibilitu a spolahlivost, ktory ndm umozni sistredif sa na nds pred-
met podnikania,” uzatvdra Andreas Ostermann von Roth. ()

Kuka v skratke

i i i tomatizécie a popredny
- ¢ aciglista v oblasti robotiky a aufomanizacie _
g SPer':O:S riemyselnych robofov. Aj ked' najvyssi d,opyf pz rf
; bilovom priemysle, spolocnost V}/rabc ,ro,c;)z
i iné odvetvia, ako napriklad kovospracujuci prlergy}s»(ica eiCh
a,dl,f:’\?ofnfcfvo. Ndzov firmy je akronymom Ke”zr furll, ﬁrm;)pkfo_
i\ gsburg” a odkazuje na priezviskd dvochkza]kéo;; ech\[/dody Al
u . ° I
2 seneiny pribeh odstartovala uz v roku . Zaklady tono,
p S:*J/O, :spc(j;:();n,:e ako “Industry 4.0% poloZila §po’ocr,10's;‘] uzozr;a
v ”T( F;O rokmi, ked skonstruovala prvého priemyselne OJ ol
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gg?ép;:l:ﬁ:\fjoc?:;f' viac gko 13 000 zamestnancov na vietkych

kontinentoch.

svetovy vyro

botoch je v automo
Zdielané logistické centrum v Augsburgu je vyuZzivané ako hlavny ter-

mindl pre sluzby DB Schenker. Od jeho otvorenia v roku 2011 bola
ast vyhradend pre zmluvnd logistiku rozsirend a v siasnosti posky-
tuje az 38 000 metrov 3tvorcovych plochy. ,Rozsirenim sme vytvorili
kapacitu potrebnd pre dynamicky rasticu spolognost Kuka, ale aj pre
dal3ich klientov, ktori centrum vyuzivajd,” hovori Martin Thum, riaditel .
logistickej pobocky DB Schenker v Augsburgu.

S ndrastom biznisu rastd aj poziadavky Kuka na logistiku. ,Prijali sme

viaceré redtrukturalizaéné opatrenia,” vysvetluje Andreas Ostermann
von Roth. ,Na vyrobnej linke tu v Augsburgu vyrdbame vietky typy

rokov
! 5 na Slovensku

DB| SCHENKER

Uz 25 rokov sme na Slovensku
pre tych, ktori sa chcu na svojho
logistického partnera plne spolahnut.

Pridajte sa k nasim zakaznikom aj vy!
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GEFCO s obratom 4,2 miliardy eur

Globalny aktér v oblasti priemyselnej logistiky a europsky lider na trhu automobilovej logistiky, skupina GEFCO, dosiahla
za rok 2016 obrat 4,2 miliardy eur, Co je v porovnani s rokom 2015 0 1,3 % viac. Rast bol podporeny kombinaciou
dobrého vykonu europskeho automobilového trhu a silného zamerania na strategickych zakaznikov.

Ukazovatel EBITDA (zisk pred zapoéitanim Grokov, dani, odpisov
a amortizécie) v roku 2016 predstavoval 172,8 miliéna eur, ¢o je
v porovnani s rokom 2015 o 32,1 % viac. Vyrazné zlepsenie zis-
kovosti je vysledkom proaktivnej politiky na optimalizaciv ndkupov
a pokraéovanie znizovania fixnych ndkladov. Je v stlade s planom
vykonnosti z roku 2014, v prospech vaé&sej flexibility nékladov a ob-
chodného modelu s malym objemom aktiv.

Kl'6&ové faktory tohto rastu sa sUstreduji na rozvoj obchodnej straté-
gie skupiny GEFCO so zameranim na flexibilitu v ndkladoch a na po-
silnend investiénd politiku. To spolu so zapojenim a vykonnostou ob-
chodnych timov posilnilo poziciu skupiny ako jedného z desiatich naj-
vyznamnejsich eurépskych logistickych integrétorov a jej vedice posta-
venie v oblasti logistiky hotovych vozidiel (FVL) na celosvetovej Grovni.

Zameranie na automotive

Skupina GEFCO vznikla s cielom spliaf logistické vyzvy automobi-
lového priemyslu a je partnerom svetovych priemyselnych vyrobcov
a doddvatelov pri riadeni a optimalizdcii ich komplexnych dodavatel-
skych refazcov. Nové dohody podpisané v roku 2016 so spoloénos-
fami Renault Nissan, VWG Audi, TOYOTA, BMW a Talgo dokazuji
schopnosf skupiny pontkaf inovativne, konkurencieschopné a efektiv-
ne logistické riesenia.

Exkluzivna zmluva v hodnote osem milidrd eur podpisané so skupi-
nou PSA Group na viac nez péf rokov je znakom dévery pre GEFCO.

Zmluva zahffia vyvoj a implementdciu globdlnych logistickych a do-
pravnych rieseni pre tri znagky skupiny PSA Group: Peugeot, Citroén
a DS. Obsahuje riadenie a optimalizaciu celého doddvatelského re-
fazca, od ziskavania komponentov pre vyrobné a montazne prevédz-
ky az po distribdciu hotovych vozidiel a ndhradnych dielov.

Novy sklad Dachser nedaleko Linzu

Medzinarodny poskytovatel logistickych sluzieb - spolocnost Dachser otvorila vo svojom logistickom centre v HOr-
schingu, nedaleko rakuskeho Linzu, novy sklad. Bude sluzit pre kontraktnu logistiku a jeho skladovaciu a logisticku

plochu tvori 10 000 m? vratane 20 000 paletovych miest.

Dachser do tejto pobocky investoval priblizne 10 miliénov eur a vytvori 30
novych pracovnych miest. Nové a véic3ie priestory umoznia eite efektivnej-
Sie vyuzitie blizkej slovenskej pobocky v Lozorne. Z nej prddi tovar do Ra-
kiuska i z neho kazdy def prostrednictvom priamej linky zbernej sluzby.

Z Hérschingu vie teraz Dachser pondknut vietky sluzby z jediného miesta:
skladovanie, kontrakind logistiku podla poziadaviek zdkaznika a si¢asne
tiez priame spojenie s ucelenou eurépskou prepravnou siefou a s leteckou
a ndmornou dopravou prostrednictvom divizie Air & Sea Logistics.
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,Novy sklad je dalsim milnikom v rozsirovani nasej rakuskej siete. Jeho vy-
znam viak daleko presahuje hranice krajiny - ako eurépsky logisticky uzol
ie Dachser Rakisko zékladnym pilierom v celosvetovej sieti Dachser,” uvie-
dol pri otvoreni skladu Bernhard Simon, CEO spoloénosti Dachser.
Logistické centrum v Hérschingu, otvorené v roku 2008, md tranzitny ter-
mindl velky 8 000 m? a jeho si&asfou je aj dtvorposchodové kanceldrska
a administrativna budova. Novy sklad bol postaveny na existujicom tranzit-
nom termindli, pri¢om aredl pontka priestor pre dalsie rozsirovanie.

Silna siet pobociek

S desiatimi pobo¢kami m& Dachser v Rakdsku silnd sief, vdaka ktorej hré
délezitd Glohu aj v rdmci eurépskeho logistického uzla pre Eurépu, pricom
pobo&ka Hérsching doruduje presne naéasované zasielky po celom kon-
tinente.

Spoloénost Dachser so sidlom v nemeckom Kemptene je poprednym
eurépskym poskytovatelom logistickych sluzieb. Dachser poskytuje kom-
plexni prepravni logistiku, skladovanie a individudlne zdkaznicke sluzby
v troch obchodnych oblastiach: Dachser European Logistics, Dachser Food
Logistics a Dachser Air & Sea Logistics. Ponuku doplfiaji dalsie sluzby ako
kontrakin& logistika, konzultdcie a poradenstvo a 3pecifické riedenia prispé-
sobené na mieru jednotlivym odvetviam. Na Slovensku mé Dachser 3tyri
pobo&ky - v Bratislave, Lozorne, Martine a Ko3iciach, v ktorych pracuje
136 zamestnancov.
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Praca s ludmi je
iedna z najfazsich...

9 Eva ERTLOVA, foto AQUASTYL SLOVAKIA

v v/

Firma AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o., je znama viac ako dvadsatrocnymi kvalitnymi sluzbami
v oblasti obchodu, servisu a kalibracie v odboroch geometrickych tvarov, tvrdosti materialov
a vibrodiagnostiky lozisk. Portfolio aktivit firmy sa postupne rozrasta. Okrem oddelenia konstruk-
cie, pribudol servis, generalne opravy, modernizacie rovinnych brusok, atd. Postupne prichadza
aj k generacnej vymene. ai magazine po roku v pozicii konatela oslovil Ing. Petra Harvanka ml.,

na kratky rozhovor,

Pred rokom ste sa ako zadinajici konatel vyjadrili pre ai magazine:
#Verim, Ze s pomocou kolegov bude nasa spoloénost nadalej pro-
sperovat, upeviiovat svoju poziciu na trhu a ziskavat novych zdkaz-
nikov.” Dari sa vase predsavzatie napliat?

Vo firme AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o., som zaéinal ako technicky
pracovnik a riedil som technické veci. Po prevzati vedicej funkcie
som musel zadaf rozhodovat o celkovom chode firmy, riesit tech-
nické, ekonomické, obchodné aj persondlne zélezitosti. Vdaka
podpore kolegov sa mi podarilo prekonaf pogiatoéné fazkosti
a pokradovaf v ,slapajach” svojho predchodcu. Firma prospe-
ruje, tohto roku sme sa zG&astnili strojérskych veltrhov v Moskve
a v Nitre, kde sme ziskali novych potencidlnych zdkaznikov. V su-
Easnej dobe sa pripravujeme na MSV Brno, kde by sme chceli
predviest nové vyrobky.

Co pokladdte za najfazsie v praci konatela, &o vds najviac pre-
kvapilo, s &im ste sa stretli prvykrat?

Podla mfia je praca s [udmi a ich riadenie jedna z najfaziich. Je po-
merne fazké odhadnit rozhodnutia a myslienky kolegov - podria-
denych, z éoho vyplyva nelahkd dloha mojich rozhodnuti. Tesi ma,
ze moji stardi kolegovia drzia slovo a ja sa mém s kym poradif.
Dal3ou nelahkou Glohou konatela je urobit spravne a zodpoved-
né rozhodnutia za celd spolocnost. S &m som sa stretol prvykrét2
Prvykrét som robil pohovory s uchddzaémi na jednotlivé pracovné
pozicie v nadej firme.

Priblizne pred rokom sa tiez firma zaéala aktuélne viac orientovaf
na vychodny trh - &o sa za t6 dobu podarilo zrealizovat? Snahou
bolo vybudovaf v Rusku v niektorom zédvode referenéné centrum
Aquastylu...

Koncom minulého roku sa nédm podarilo predaf a vyexpedovaf prvé
meracie pristroje na meranie odchylok geometrickych tvarov. V mdji
sme sa z0&astnili strojarskeho veltrhu v Moskve, kde sme rokovali
s potencidlnymi zdkaznikmi. Z ruskej strany je z&dujem o nase pristro-
je. Na buddci rok plénujeme vystavovaf na tamojdom strojdrskom
veltrhu, kde by sme chceli predstavit nase vyrobky.

Ing. Peter Harvdnek, ml., konatel AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o.

V mdji ste sa zd&astnili vystavy MSV Nitra - ako hodnotite vasu
Uéast?

Uéast na MSV v Nitre hodnotim pozitivne, rokovali sme s novymi
potencidlnymi zdkaznikmi. Z&ujem bol nielen o tvrdomery, kruho-
mery, ale aj o opravy a modernizécie brisok. Z rokovani sa ndm
rysujd uz prvé zdkazky.

Co nového firma chysta v najbliziom obdobi, na o sa sistreduje?

V najbliziej dobe chceme uviest na trh novy automaticky tvrdomer
SuperRockwell SRB - 1/PC. Pracujeme na novom prototype pristro-
ja na meranie vibrdcii lozisk. Nasa firma sa sostreduje na komplet-
né sluzby pre zdkaznikov od doddvky pristrojov, zaruény aj poza-
ruény servis, pravidelnd ddrzbu, kalibrdciv aZ po odborné 3kolenie
pre obsluhu.

Dakujeme a zeldme vela Gspechov
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Vysoko presné reduktory

© SPINEA

M MOTION

Novy TwinSpin 245

posuva inovacéné hranice

D) Veronika STASIKOVA, marketingovy $pecialista SPINEA, s.r.o.

Vysoko presné reduktory TwinSpin spoloc-
nosti SPINEA, sr.0., spifiaju poziadavky aj
tych najnarocnejSich zakaznikov. Vdaka pre-
vratnému technickému rieSeniu a vynikajucim
vlastnostiam, su reduktory TwinSpin ziadanym
artiklom svetovych lidrov v kazdej oblasti, kde
sa vyzaduje presnost na tisiciny milimetra.
Novy typ vysoko presného reduktora - TS 245
sa nedavno stal Strojarskym vyrobkom roka
2016.
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SPINEA, s.r.o., sa polas svoje| existencie Gspedne etablovala na sve-
tovom trhu a presadila sa v konkurencii $pi¢kovych dodévatelov v od-
vetviach priemyselnej robotiky, automatizdcie, vyroby obrabacich
strojov, navigaénej a medicinskej technike. V sicasnosti je jedinym
eurépskym vyrobcom vysoko presnych reduktorov a v tomto technolo-
gicky ndro&nom segmente konkuruje trom japonskym firmam.

V priebehu rokov SPINEA uviedla na trh okrem vysoko presnych re-
duktorov TwinSpin zdkladnej série T aj série E, H, M, G. Vyrdba qj
polohovacie moduly RotoSpin a v spoluprdci so SPINEA Technolo-
gies, s.r.o., aj aktudtory DriveSpin, ktorych zdkladnym komponentom
s0 reduktory TwinSpin. Produkty SPINEA si zndme svojou vysokou
kvalitou a dlhou Zivotnostou. Je to najmé preto, Ze spoloénost ma
kvalifikovanych a kreativnych pracovnikov, moderné vyrobné techno-
l6gie a zariadenia. V st&asnosti SPINEA zamestndva vyse 450 [udi
v oblasti vyvoja a vyskumu, vyroby, kvality, obchodu a marketingu.

62 | @magazine 3/2017 | www.leaderpress.sk

Vysoko presny reduktor TS 245

TS 245 je predstavitelom nového typu vysoko presného redukto-
ra s inovovanym vystupnym lozZiskom. V tejto generdcii reduktorov
je oddeleny transformaény ¢&len od hlavného loziska, o prispie-
va k znizeniu trenia v reduktore. V porovnani s prvou generdciou
reduktorov TwinSpin doslo pri porovnatelnej velkosti k vyraznej
redukcii trenia vo vnitri prevodovky. To sa prejavuje na nizsich roz-
behovych momentoch ako aj niz3ej hysterézii. TS 245 nasiel svoje
komeréné uplatnenie v novej generdcii priemyselnych robotov.

Parametre TS 245

Maximélny priemer 245 mm
Prevod i=121
Menovity moment Tr 1210 Nm
Menovité vstupné otaéky 1 500 rpm
Maximdlne otécky 2 500 rpm

4 200 Nm/Arcmin
330 Nm/Arcmin

Klopna tuhost
Torznd tuhost

Max. klopny moment 2 600 Nm
Hmotnost 25,6kg
Presnost < 1 Arcmin, bezne 0,4-0,6 Arcmin

SPINEA - spolahlivy partner v oblastiach,
kde je potrebna:

Vynimoéna presnost

S vyuzitim vlastnej patentovanej konstrukcie predstavuje vysoko
presny reduktor TwinSpin bezkonkurenéne najpresnejsie rieenie
vo svojej kategérii, pri zachovani $irokej 3kdly rozmerov a prevo-
dovych pomerov.

Vysoka prefazitel'nost, vysoka zivotnost

Reduktory TwinSpin charakterizuje jednoduché implementdcia,
vynikajice parametre klopnej a torznej tuhosti pri udrzani bez-
problémovej prevddzky pri mimoriadne nizkej hluénosti a nizkych
vibracidch. Vysokd odolnost a prefaZitelnost reduktora s intergro-
vanymi radidlno-axidlnymi loZiskami garantujeme pri réznych roz-
sahoch teplét prostredia aplikdcie. Prvotnd investicia sa nésledne
premietne do Uspory ndkladov na Gdrzbu poéas celej mimoriadne
dlhej Zivotnosti vysoko presného reduktora TwinSpin.

Unikatne vyvazieny dizajn

TwinSpin predstavuje integréciu vysoko Gnosného reduktora, unikét-
neho redukéného mechanizmu a vysoko Gnosnych vystupnych loZzisk
do jedného kompakiného celku. Prédve malé rozmery a nezameni-
telnd kombindcia prvotriednych parametrov vedie k vysokej 0Zitko-
ve| hodnote v optimédlnom pomere vykon, rozmer a cena.

Technické podpora

N&s tim 3pecialistov je vam k dispozicii pri rieSeni akychkolvek prob-
[émov. Pouzitie prvotriedneho materidlu a proces vyroby vysoko
presnych reduktorov TwinSpin zabezpeéeny certifikdtmi ISO radu
9000, st z&kladnou podmienkou sprévneho a spolahlivého fungo-
vania nadich produktov. )
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KUKA ready2_spray

D) KUKA Roboter CEE GmbH

Spolecnosti KUKA a Durr, predni vyrobci
vyrobnich a automatizacnich technologii spojili
své sily a spolecné vyvinuli integrované reseni

pro automatizované lakovani ve formé kompaktniho
robotu ready2_spray. Robot pochazi od firmy KUKA a firma Durr
poskytuje aplikacni technologii. VSe je predinstalované a pripravene
k aplikaci. Robot pracuje s pIné kompatibilnimi a provérenymi
komponenty a nabizi tak na trhu unikatni kombinaci. Aplikace

tak vyborné vyhovuje pozadavkim obecného primyslu. Hlavni
aplikace jsou lakovani dreva, plastd, skla a kovu.

Roboticky lakovaci systém zahrnuje malého 3estiosého robota
KUKA Fady Agilus (KR AGILUS KR 10 R1100 sixx EX), vybavené-
ho 3pickovou aplikaéni technologii. Tato technologie je dostupné
v né&kolika konfiguracich, usitych na miru kazdému individudlnimu
pozadavku zdkaznikd. Systém se viemi jeho riznymi komponenty
je zkompletovan a predinstalovan ve spolupréci s firmou Diirr. Je
tak pfipraven k pfimému pouZiti @ mize byt rychle uveden do pro-
vozu u zdkaznika a 0&inné zaijistit procesy aplikace s vysokou
kvalitou ndstfiku.

Robot k okamzitému pouZiti (ready2_spray), umoziivje aplikaci
rozpoustédlovych a vodou feditelnych jednoslozkovych nebo dvou-
slozkovych nétérovych hmot. MizZe byt vybaven davkovacimi &er-
padly, regulatory protoku nebo méni&i odstind barev. V zdvislosti
na pozadavcich jej Ize osadit automatickymi pistolemi (vzduchové
nebo bezvzduchové rozprasovani) fady EcoGun nebo elektrosta-
tickymi vysokootd&kovymi rotagnimi rozpradovadi fady EcoBell2
od firmy Dirr.

Malymi rozméry a predinstalovanou aplika&ni technologii je fesent
k okamzitému pouziti ready2_spray, v podob& malého promyslo-
vého robota vyznamnou inovaci v oblasti primyslového lakovani.
Jeho integrovany koncept zahrnuje fizeni pohybu robota a Fizeni
procesu aplikace soustfedéné v jednom ovlddacim panelu. Navic
je tento novy lakovaci systém plné pfipraven na Promysl 4.0.

Hlavni vyhody reseni ready2_spray:
* snadné pouziti a instalace
* rozhrani pro pfipojeni zafizeni tfetich stran
* montdz robota na podlahu zed nebo strop
e modern{ uzivatelské rozhrani
¢ globélni podpora obou technologii
¢ doddvka dvou kvalitnich technologii
v jednom komplexnim Fe3eni
* rychld ndvratnost investice.
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Dohoda o spoluprdci obou firem zahrnuje aspekty jako je vyvoj, hro-
madnd vyroba, marketingovd strategie a také procesy prodejniho
a poprodeijniho servisu.

Tento obchodni model dovoluje firmém KUKA i Dirr spoleéné nabizet
tento robot na trhu. Spoledné definovany cilovy trh a marketinkové
aktivity zahrnuji obecny primysl v oblastech jako je dfevozpracuiici,
keramicky, sklafsky, plastikéisky nebo kovozpracujici promysl. @)

O firmeé

Spoleénost KUKA je pfednim dodavatelem inteligentnich automati-
zacénich feseni. Jiz déle nez 100 let usnadrivji jeji vyrobky a feseni
Zivot a prdci lidem na celém svété. Celosvétové trendy jako globa-
lizace, digitalizace a demografické zmé&ny promé&nuji svét a s nim
i globdlni hospoddfstvi. Jako vedouci inovdtor v oblasti automati-
zace nabizi spolecnost KUKA kli¢ové technologie a feseni pro Pri-
mysl 4.0 a pro tovdrnu zitika.

KUIKA

KUKA Roboter CEE GmbH

organizaéni slozka

Prazska 239, (Z-250 66, Zdiby

Tel: (+420) 226 212 271
info.robotics.cz@kuka.com, www.kuka.cz
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Ready2_use —
predkonfigurovaneg,
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které lze snadno a rychle
nasadit do vyroby

ready2_fasten_micro ready2_pilot

KUKA Roboter CEE GmbH

organizacni slozka

Prazska 239, Zdiby, 250 66

Tel.: +420 226 212 271, info.robotics.cz@kuka.com
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BLUM prindsa moznost

merania drsnosti povrchu
v obrabacom centre

Novd sonda na meranie drsnosti TC64-RG teraz umozZruje automatické

kontrolovanie povrchu obrobku priamo v obrdbacom centre

66

| @magazine 3/2017 | www.leaderpress.sk

3) Andrej BABKA, Blum-Novotest, s.r.o.

Blum-Novotest, popredny vyrobca inovativnej a vy-
soko kvalitnej meracej a testovacej technologie,
prichadza s moznostou merania drsnosti povrchu.
Vdaka sonde TC64-RG spolocnost Blum-Novotest
umoznuje automatické meranie povrchov obrob-
ku priamo v obrabacich centrach.

Ked' sa pozrieme na akykolvek technicky vykres trochu detailnejsie,
mbzeme povedat, Ze takmer vietky kvantifikovatelné merania mézu
byt automaticky vykonané v obrdbacom centre. Vynimkou je iba me-
ranie drsnosti. Az doteraz meranie drsnosti mohlo byt vykondvané
manudlne alebo po opracovani v externom meracom procese mimo
stroja. Ziadny z tychto procesov merania drsnosti nie je vhodny pre
automatickd sériovl vyrobu, pretoze preruiuje vyrobu a je néchylny
k chyb&m. Pomocou sondy TC64-RG sme vyplnili tito dieru v proce-
se vyroby. Zle opracované povrchy s teraz identifikované hned' pri
prvom upnuti.

Pomocou $pecidineho meracieho dotyku Blum TC64-RG detekuje drsnost

povrchu po&as niekolkych sekind s ym presnosfou



Vzhladom na ndroéné podmienky panujice
v obrébacom centre, ,in-process” meranie
drsnosti povrchu bolo z dlhodobého hla-
diska povaZzované za technicky nemozné.
Navyse, zdkaznici vo velkosériovej vyrobe
odakdvaiji extrémne krétky meraci &as a z&-
rovefi maximdlnu spolahlivost a presnost.
Spolo&nosf Blum-Novotest sa rozhodla braf
tento fakt ako vyzvu. Na zdklade DIGILOG
technolégie prezentovanej prvykrat v roku
2010, inzinieri spolo&nosti vyvinuli novy
typ sondy TC64-RG. Rovnako ako vietky
ostatné sondy radu TC je TC64-RG vhodné
na pouzitie v obrébacich centréch, je odol-
nd voli chladiacej emulzii a md& ochranu
IP68. Merania drsnosti vykondva s pozoru-
hodnou rychlostou. Standardné frézované,
sUstruzené, &i brisené povrchy, mézu byf
efektivne merané s pm presnostou poas
niekolkych sekind a drsnost méze byt vy-
hodnotend podla Ra, Rz, a Rmax. Vysledné
namerané hodnoty mézu byf ulozené pre
neskorsie pouzitie, zobrazené ako vystupné
hodnoty alebo zobrazené cez GUI.

Uz je mozné vidief niektoré prvé aplikécie
merani drsnosti v praxi pri vyrobe motoro-
vych komponentov, ako si obezné kolesg,
ojnice a vftania valcov. Ale nie vzdy je klo-
deny déraz na dokonald kvalitu povrchu.
Napriklad ,funkéné povrchy”, kde musi
byt dodrzand presnd hodnota drsnosti po-
vrchu. Ak je této hodnota prili§ nizka, po-
tom povrch uz neplni svoju funkciv udrzania
maziva. TC64-RG je tiez mozné pouzit pri
vyrobe prevodovkovych skrifi, aj pri obréba-
ni komponentov v leteckom priemysle, ako
sU turbinové lopatky. KedZe pohyb sondy

Interfoce 48

samotnej je riadeny osami NC systému, je
tiez mozné kontrolovat plochy s [ubovolnym
tvarom na rozdiel od externého zariadenia.

Rovnako ako pri vetkych meracich sonddach
spolocnosti, aj pri sonde na meranie drsnos-
ti, sa vyuZiva neopotrebovatelny optoekiro-
nicky meraci senzor vo vnitri zariadenia.
TC64-RG tiez pracuje s patentovanym
shark360 meracim mechanizmom. Integ-
rované &elné ozubenie umoZfiuje pouzitie
vychylenia dotyku v uréenom smere pri za-
chovani kondtantnej vychylovacej sily. Kaz-
dé torzné napdtie, ktoré by mohlo vzniknif,
je absorbované vdaka tvarovému ozubeniu,
a prefo nemd negativny vplyv na meranie.
Pre prenos ddt sonda pouziva osvedéend
BRC rédiovd technoldgiu, ktord je pouzi-
vand v mnohych dalSich meracich zaria-
deniach. Vyhodou rddiového systému je
moznosf pripojenia az 6-ich rdznych mera-
cich sond na jeden rédiovy prijimag, takze
ak uzivatel vz ma akdkolvek rédiovi sondu
zo 3irokej $kaly BLUM produktov, je velmi
jednoduché len spdrovat systém s daldou
sondou.

Pouzitie TC64-RG v obrdbacich centrach ne-
mé za ciel nahradif tradiéné meracie pristro-
je drsnosti. Je to viac o pomoci z&kaznikom
dosiahnut ciel vyrobit 100% skontrolova-
nych dielov pri ¢o najkratiom Ease. Zvl&3t vo
vyrobnych linkach pri velkosériovej vyrobe,
mdze byt niekedy velmi &asovo ndroéné do-
hladaf prvy zmétoéne vyrobeny diel. V ta-
kychto pripadoch sa investicia do pouzitia
infegrovaného merania drsnosti priamo v ob-
rébacich centréch rychlo vrati spat.

Radiovy prenos

shark860 DIGILO

Meran rsnosti

Surface Roughness Measurement m

Iba BLUM.

Meranie drsnosti
priamo v obrabacom centre.
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focus on productivity

Blum-Novotest s.r.o. | Bratislava | Slovakia
Tel. +421 904 508 589
a.babka@blum-novotest.cz

Production Metrology Made in Germany
www.blum-novotest.com

Vypocitané hodnoty drsnosti si uloZené pre neskorsie pouzitie, zobrazené ako vystupné hodnoty
alebo zobrazené cez GUI
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ajova doprava a jej $pecifikd

dieselove rusne

V minulom roku sme si zaspominali v jednotlivych vydaniach ai magazine na nase detstvo cez mo-
delove zeleznice, presli sme sa rusnovym depom aj zeleznicnou stanicou. Povedali sme nie¢o o tom,
ako zeleznice ,rozpohybovala para“, a ¢o vSetko dokazali na zeleznici parné rusne. Spomenuli sme aj
legendy CSD, ktorymi boli Sfachticna, Papagdj, Stoker, Albatros a Zeleny Anton. Era pary vak pominula
a parné stroje nahradili dieselove motory. Téemou dnesného ¢lanku bude dieselova trakcia, ktora ma tiez
svoje legendy. Predstavime produkty lokomotivky CKD Praha a jednu zahraniént legendu s prezyvkou

,Sergej”.

V druhej polovici dvadsiateho storo&ia narazil parny stroj
na svoje hranice v oblasti G¢innosti a moZnosti limitu dosiahnutej
maximdlnej rychlosti. Nemenej délezitym problémom sa stala
aj pomerne komplikovand prevadzka a Gdrzba parnych rudhov.
Zauhlovanie, docerpdvanie vody, vymetanie kotla, ako aj né-
roény systém mazania, komplikovali prevéddzku parnych rusnov.
Tieto legendy zadali postupne nahradzovaf rugne s dieselovym
alebo elekirickym pohonom. KedZe elektrifikécia trati bola &a-
sovo ndroénd, mézeme konstatovat, Ze dieselové rusne na seba
vzali Glohu na prechodné obdobie medzi parnou a elekirickou
trakciou. Na tratiach, ktoré dodnes nie si elektrifikované si svoju
Glohu ,fahtfov” verne plnia aj v dnednej dobe.

Prenos vykonu

Pohon parnych rusfov zabezpeluji velkoobjemové naftové
motory. Problémom, ktory bolo treba v dobe zavadzanie tohto
druhu pohonu riesif, bol prenos velkého vykonu hnacieho moto-
ra na kolesd rusia v irokom rozsahu prevédzkovych reZimov.

Medzi najpouzivanejsie riedenia sa radia:
* elekiricky prenos vykonu

* hydrodynamicky prenos vykonu

* mechanicky prenos vykonu.

Elektricky prenos vykonu

Hydrodynamicky prenos vykonu

Hydrodynamicky prenos vykonu sa odohrdva v hydrodynamickom
meniéi. Hydrodynamicky meni¢ je vlastne spojenie olejového &er-
padla s olejovou turbinou. Ruine tohto typu maji &asto mechanicki
prevodovku. Meni¢ nahradzuje mechanickd spojku, niekedy len pre
niz$ie rychlosti. PouZiva sa v niektorych posunovacich rusioch, ale-
bo vo vykonnejsich motorovych voziioch. [3]

Mechanicky prenos vykonu

Mechanicky prenos vykonu je vo svojom principe velmi podobny
mechanickym pohonom pouzivanych u va&siny cestnych motorovych
vozidiel - sistava obsahuje: bezny naftovy motor, mechanickd pre-
vodovku, mechanickd spojku medzi hnacim a hnanym hriadelom.
Vyuziva sa v mensich posunovacich rusiioch alebo motorovych voz-
fioch s malym vykonom. [3]

——@— < <— Ventilatory chladenia

UL
]

T B
% Naftovy motor

] ./\; :Q \Elektricky generator QEL L:j;') QI}

Elektrické
vodice

Najpouzivaneji je elektricky prenos vykonu. Umozfiuje re- Kolaj Trakény elektromotor Koleso
lativne [ahkd reguldciu chodu, ktord je uskuto&hiovand vzdy Obr. 1 Princip pohonu diesel-elektrickej lokomotivy [2]
v elektrickej &asti pohonu. Elekirické motory sa tiez

daji dobre vyuzivaf aj na elektrodynamické brzde- !
nie. \Y rusni ne'rreba.mo'r ani Techonlcku’prev’odovku, g Vet e R e

ani spojku. V takej lokomotive je spalovaci motor, chisdifa Tubodichadlo  altemiter . gherniice  vaduchu | mesite eiekironia. stanoviska
obvykle ide o naftovy motor pevne spojeny s elek- L
trickym generdtorom, ktory vyréba elektrickd energiv | I

na pohon ndprav vozidla vlastnymi trakénymi elek- gk _q

tromotormi. Niektoré rune mézu mat na spoloénom

hriadeli umiestnené dva rézne elektrické generdtory,
pricom jeden z nich sloZi ako zdroj trakénej ener-
gie (obvykle jednosmerny generdtor) a druhy napr.
na elekirické vykurovanie vlaku (obvykle ide o alter-
nator). [3]
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Obr. 2 Schéma diesel-elektrickej lokomotivy [3]



Princip ¢innosti diesel-elektrickych rusnov

Moderné dieselové ruine majd ndpravy pohdnané trakénymi elek-
tromotormi. Prevadzkové stavy motorov si riadené elektronickym
riadiacim systémom. K vyrobe elekiriny pre prevadzku rudia slizi vel-
koobjemovy naftovy motor prepliiany turbodichadlom, ktory pohdia
alterndtory vyrébajice elektrinu. Taktiez pohdia viacero pomocnych
systémov, ktoré zabezpeduji chladenie, tlakovy vzduch do brzdové-
ho systému sGpravy, osvetlenie a vykurovanie sipravy. Lokomotiva je
vybavend batériami, ktoré si uréené na Startovanie motora a taktiez
na prevadzku elekirickych zariadeni vyzbroje lokomotivy, ked' je vyp-
nuty motor. Lokomotiva md tiez nddrze na naftu a zdsobniky stlacené-
ho vzduchu do brzdového okruhu stpravy. Schématické zobrazenie
principu pohonu diesel-elekirickej lokomotivy je na obr. 1 a schéma
jednotlivych stlasti diesel-elektrickej lokomotivy je na obr. 2.

Dieseloveé rusne na nasich kolajniciach

Sme presved&eni, Ze popis principu &innosti diesel-elektrického ru3-
fia bol postaéujici. V dalsom si nie¢o povieme o dieselovych legen-
déch, ktoré brézdili nade trate pravidelne a niektoré este vypomdhaijd
dodnes. S niektorymi sa mdme moznost stretnif na ,rusfioparddach”,
ktoré si obldbené v Cechdch i na Slovensku. Rusne sa pokdsime pri-
pomendt nielen vizudlne, ale aj popisom ich charakteristickych vlast-
nosti a technickych parametrov.

Rad 720 (T 435.0) ,,Hektor, Herkules*

T 435.0 (obr. 3) predstavuje najstarsiu motorovi lokomotivu s rozcho-
dom 1 435mm z produkcie CKD, ktord sa dostala do sériovej vyroby.
lSlo o 3tvorndpravovi diesel-elekirickd lokomotivu vyrdbani v rokoch
1958 az 1962. Celkovo bolo vyrobenych 233 kusov. Tieto lokomo-
tivy mali v zagiatkoch vyroby problémy s praskanim rémov podvozkov.
Preto boli vyvinuté Uplne nové podvozky s kyvnymi ramenami, ¢im sa
podarilo problém odstranit. Tieto rusne bolo vidaf na tratiach CSD
fahat ndkladné vlaky ako aj na vlegkdch priemyselnych zavodov pri
posunovani. Absencia vykurovacieho zariadenia vyluéovala tito loko-
motivu z fahania osobnych vlakov. Stroje sa exportovali do Albdanska,
Iraku a NDR.

Z technického hladiska treba spomendt, Ze kabina strojvediceho bo-
la posunutd na koniec rému. Pripojenie pohonu ventilatora chladenia
a kompresora bolo cez hydrodynamickd prevodovku, &im sa zvysila
spolahlivosf celého Ustrojenstva. Lokomotivu pohdiial atmosféricky po-
malobezny 3estvalcovy naftovy motor (6 S 310 DR) so zdvihovym obje-
mom 163,21 litrov. Vftanie valcov bolo 310 mm a zdvih piestu 360 mm.
Vykon motora bol 552 kW pri 750 ot./min. Maximdlna rychlost 60
km/hod. Volnobezné otdeky 350 ot./min. Lokomotiva mala 4 trak&né
elekiromotory, pri¢om kazdy pohdfal jedno dvojkolie. Tieto rusne do-
sluhovali koncom osemdesiatych rokov, kedy sa im konéila planovand
Zivotnost a postupne ich nahradil rad 740. [4]

Obr. 3 Lokomotiva radu 720 (T 435.0) [5]

Rad 721 (T 458.1) ,,Hektor Vel'ky*

Rad 721 (obr. 4) koncepéne vychéddzal z radu 720 a bol vyrdbany
lokomotivkou CKD v rokoch 1962 az 1972 v poéte 290 kusov. Tieto
typy mali vylep3enia kabiny z hladiska hluénosti a odpruzenia. Export
sa roz3iril do ZSSR, Polska a Indie. Motor a jeho charakteristiky ostali
zhodné s predchddzajicim radom. Zmenil sa ale prevodovy pomer
trak&nych elektromotorov na ndpravach a doslo aj k zmene prieme-
rov kolies z 1 000mm na 1 050mm. Tym doslo qj k zvy3eniu maxi-
mélnej rychlosti na 80 km/hod. Lokomotiva bola dlhéd 13 metrov a jej
hmotnost bola 74 ton. Niektoré ,jedince” sliZia na vleckdch dodnes.
Na Slovensku mali prezyvku , Traktor”. [6]

Obr. 4 Lokomotiva radu 721 (T 458.1)

Rad 740 (T 448.0)

Rad 740 (obr. 5) sa vyrabal v CKD v rokoch 1973 az 1989. Celkovym
poctom 620 kusov sa z radu 740 stala najvyrdbaneisia vleckové loko-
motiva v CSSR. Srdcom lokomotivy sa stal men3i rychlobezny naftovy
motor (K 6 S 230 DR) so zdvihovym objemom 64,75 litra a vykonom
okolo 880 kW pri otd&kach 1 250 min’'. Lokomotiva merala 13,6 met-
ra a vazila 72 ton. Kabina strojvediceho sa vz nenachddzala na Gpl-
nom konci rdmu, ale bola mierne posunutd dopredu. [7]

Obr. 5 Lokomotiva radu 740 (T 448.0)

Z modernizdcie tohto radu este vzisiel rad 742, z ktorého bolo vyrobe-
nych v rokoch 1977 az 1986 494 kusov.

Rad 770 (T 669.0) ,,Cmeliak”

Pre Uplnost doplnime este fazkid Sestndpravovi posunovaciu loko-
motivu radu 770 (T 669.0) s hmotnosfou 114 az 126 ton a dizkou
17 220 mm (obr. 6). Vykon motora bol 993 kW. Lokomotiva dosaho-
vala rychlost 95 km/hod. Tieto stroje boli vyrdbané v rokoch 1963
az 1983 v CKD Praha a Strojarskych a metalurgickych zavodoch
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v Dubnici nad Véhom. Celkovo v CKD vyrobili 7 851 $estndpravovych
lokomotiv v desiatich réznych modifikaciéch. To je najvacsi pocet vyro-
benych rudfiov v rémci jednej série na svete. Najviac, 6 888, ich dodali
do byvalého ZSSR, kde mali oznagenie CME. Z toho dostali pomeno-
vanie ,CMELIAK”. Okrem toho dalsich 400 lokomotiv T 669.1, podla
pévodnej dokumentdcie CKD, vyrobili na Slovensku. Stroje boli expor-
tované aj do Iraku, Syrie a Albdnska. [9, 20]

Obr. 6 Lokomotiva radu 770 (T 669.0) [10]

Rad 775 (T 678.0) ,,Pomaranc”

Dieselelektricka lokomotiva radu 775 (obr. 7) sa vyrébala v rokoch
1961 - 1964. Celkovo bolo vyrobenych 17 kusov. Lokomotiva je
postavend na dvoch trojndpravovych podvozkoch. Hnané si vietky
népravy. Tahali vé&inou ndkladné sopravy, ale osvedéili sa aj ako po-
strkové lokomotivy na tratiach s ndroénym sklonom. Elektrinu generoval
pomalobeZny vznetovy Stvortakiny radovy vodou chladeny osemva-
lec prepliiovany turbodidchadlom. Jeho vykon bol 1 472 kW pri 750
ot./min. Lokomotiva mala dizku 18 mefrov a jej hmotnost bola 111 ton.
Vyvijala maximdlnu rychlosf 100 km/h. [11]

Obr. 7 Lokomotiva radu 775 (T 678.0) ,Pomaran¢” [12]

Rad 751 (T 478.1) ,Zamracena“

No a koneéne sme sa dostali aj k rudfiom, ktoré boli pouZivané qj
v osobnej doprave a nemuseli sme ich hladat na vleckéch priemysel-
nych zdvodov. Lokomotiva 751 (obr. 8) bola skrifiovd $tvorndpravova
dieselelektricka lokomotiva. Okrem prezyvky ,Zamragend” dostala
podla vzhladu &ela lokomotivy aj prezyvku ,Bardotka” (spominané
&elo rudha pripominalo siluetu proporcii hviezdy strieborného platna
Brigitte Bardot). Tento stroj sa povaZuje za jeden najvydarenejsich vy-
robkov prazskej CKD. V rokoch 1964 az 1971 sa z nej vyrobilo 230
kusov.
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V zadiatkoch vyvoja boli vyrobené 2 prototypy. Jedna lokomotiva bo-
la diesel-elekirickd a druhd dieselhydraulickd. V testovacej prevadzke
sa viacej osved¢il diesel-elektricky prototyp a vyvoj diesel-hydraulicke;
lokomotivy bol zastaveny. Stroje radu 751 sa vyrdbali s parnym gene-
rétorom pre osobni dopravu a bez neho pre dopravu ndkladnd. Parny
generdtor generoval paru na vykurovanie vagénov osobnej prepravy.
Lokomotivu pohéial zndmy radovy Sesfvalcovy $tvortakiny vznetovy
motor CKD K 6 S 310 DR s objemom 163,21 litrov prepliiany turbo-
dichadlom. Vykon motora bol 1 103 kW pri 750 ot./min. Chladiaca
kvapalina motora bola chladend troma ventildtormi s hydrostatickym
pohonom. Viacero lokomotiv okolo roku 2000 vyradili z prevadzky,
ale aj napriek tomu je este niekolko kusov prevadzkovanych v néklad-
nej doprave. [13]

V poslednych rokoch vyroby bol vyrobeny rad 752 (T 478.2), ktory
sa ligil od 751 absenciou parného generdtora. Tym sa stali tieto stroje
preduréené vyluéne pre ndkladnd dopravu. NevyuZitd nddrz na vo-
du pre parny generdtor sa vyuzivala na roziirenie palivovej nddrze,
¢im sa jej kapacita zvysila na 4 0001 paliva oproti 3 0001 paliva pri
rade 751. Treba edte spomenuf, Ze v rokoch 1992-1996 doslo k re-
konstrukcii 60 kusov lokomotiv radu 751 a 752. Této rekonstruovand
60 kusové séria niesla pomenovanie 749.

Obr. 9 ,Pomaran¢” a ,Bardotka” modelove| Zeleznice SPSD v Kosi-
ciach

Rad 753 (T 478.3) ,,Okuliarnik*

Rusne 753 (obr. 10) vyrdbané v CKD Praha v rokoch 1968-1977
v pocte 408 kusov sa radia medzi najpodetnejie dieselové stroje
v byvalej CSSR. Po prvych skisenostiach z prevédzky radu 751, kioré
pri skiskach sice obstdli, ale na vykonné parné stroje 475.1 a 477.0
lokomotivy s vy3§im vykonom. Neslo viak len o zvysenie vykonu, ale
aj o optimalizaciu elektroniky celej sustavy pohonu lokomotivy. Srdcom
pohonnej jednotky tejto Stvorndpravovej lokomotivy sa stal motorgene-
rétor, ktorym bol dieselovy motor typu K 12 V 230 DR z dielni CKD.
I3lo o 3tvortaktny 12 valcovy motor s usporiadanim do V a prepliianim
dvojicou turbodichadiel. Lokomotiva bola vybavend parnym generdto-
rom typu PG 500. Vykon stroja 1 325 kW a maximdlna prevadzkova
rychlost 100 km/hod. oproti 80 km/hod. radu 751. [15]



Pokra¢ovanim tohto radu sa stal vylep3eny rad 754, z ktorého sa v ro-
koch 1975 az 1980 vyrobilo len 86 kusov. Bol prioritne uréeny pre
osobnU a rychlikovi prepravu. Vykon motora sa zvysil na 1 460 kW
za G&elom elekirického vykurovania vagénov. Po rozsiahlom poZiari
zévodu CKD Naftové motory v Prahe Smichov v roku 1980 vyrobu
nitene odstavili. Po obnoveni vyroby viak CSD stratilo o dalsie loko-
motivy zdujem. V rokoch 1991-1995 predlo renovdciou 165 kusov
rusfiov radu 753 a vznikol rad 750 (obr. 10). Pri renovdcii i3lo pre-
vazne o ndhradu generdtora pary za topny alterndtor.

v Kosiciach

Rad 781 (T 679.1) ,Sergej“

Spomenieme aj jednu legendu, ktord nemala rodisko v byvalej CSSR
ale v Luhansku na Ukrajine, v tom &ase si&ast ZSSR. Do viedaijsej CSSR
bolo v rokoch 1966 az 1979 dodanych celkom 601 kusov tychto
zaujimavych strojov. Tito Sestndpravovi, 17,5 metrov dlhd a 116 ton
véziacu lokomotivu (obr. 12) pohdfial vznetovy dvojtakiny dvandstva-
lec usporiadany do V. Motor prepliali 2 postranné turbodichadla po-
hafiané vyfukovymi plynmi a jedno prostredné mechanické dichadlo
Rootsovho typu, kforé vytvéralo pretlak pri $tartovani motora. Tento
pomalobezny motor so zdvihovym objemom 150,6 litra podéval ma-
ximélny vykon 1 470 kW pri 750 ot./min. Maximélna rychlost bola
100 km/hod. Tieto lokomotivy boli velmi hluéné a ich charakteristicky
zvuk sa dal spoznaf aj z kilometrovej vzdialenosti. Spotreba nafty &ini-

LISTUJEME V HISTORII

la 3401 na 100km. Nédrze mali preto objem 3 900 litrov. Lokomotiva
bola uréend na fahanie ndkladnych siprav. Nemala Ziadny systém vy-
kurovania voziov. Osobné sipravy preto tieto stroje fahali jedine v le-
te a v zime len vtedy, ak bol do sipravy zaradeny vykurovaci vozer.
Velmi fazké ndkladné vlaky s uhlim alebo Zeleznou rudou obsluhovali

kolovali chyry, Ze ju pohdfal motor z ponorky. Pravda viak bola takg,
ze motor bol vyrabany v Kolomenského zavode, ktory vyrébal aj diely
do sovietskych ponoriek. [17, 18]
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Obr. 12 Lokomotiva radu 781 ,Sergej” [19]

Obr. 13 ,Sergej” na stavadle modelovej zeleznice SPSD v Kosiciach

Zaver

Co dodat k napisanému. Era diesel-elektrickych lokomotiv je kvali
elekirifikdcii trati pomaly na Gstupe, ale z lokdlnych trati tieto stroje ne-
vymizn0. Charakteristické bublanie nizkootdekovych vznetovych moto-
rov viak bude poluf Eoraz menej. O to vzdcnejsie si chvile, kedy sa
v rémci ,Rudfiopardd” miedajd zvuky sy&ania pary a hlasitého hluku
.dizlov" a &loveku sa zaéne v hlave odohrévat pribeh nedavnej minu-
losti. Zrazu sa nevieme rozhodnif, kde skér ,skogif”. Kazdopddne si
dnesni [udia vo veku 50+ mézu povedaf, Ze boli svedkami velmi zau-
jimavej doby rychlo akcelerujoceho technického pokroku. Na zdver
dakujeme vietkym naddencom a propagdtorom tejto doby, ktord bola
nimi zdokumentovand v elekironickej podobe, z ktorej sme mohli &er-
paf niektoré fakty.

Clanok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0198/15
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Rezné nastroje

Priklady pouzitia nastrojov
so SVTM - PKD a PKNB

v automobilovom priemysle (2. casf

D) Ing. Jozef Sandora, PhD.

Synteticky polykrystalicky kubicky nitrid boru
(PKNB= BN podfa ISO 513) je po diamante
druhy najtvrdSi rezny material. Tvrdost ma
okolo 80 000 = 90 000 HVY, . Kubicky nitrid
boru ma vacsiu tepelnu stalost ako diamant,
pretoze jeho vlastnosti sa menia az pri teplote
okolo 1 470 °C.

Chemické spojenie béru a dusika je velmi stabilné, najmé pri
styku s kovovymi materidlmi. Z tohto dévodu odoléva difiznym
a oxidaénym zmendm a pochodom pri rezani. M& velmi dobri
tepelnd vodivosf a nie je citlivy na tepelné razy, ktoré mézu vzni-
kaf pri pouzivani reznej kvapaliny. V désledku svojej vnitornej
celistvosti mé kubicky nitrid béru pomerne velkd hiZevnatost, kto-
ré4 umoziuje jeho pouzivanie pri va&sich hlbkach rezu, napriklad
pri frézovani.

Svojimi vlastnostfami je kubicky nitrid béru vhodny na obrébanie
kovovych materidlov na béze Zeleza s vysokou tvrdostou (nad 45
HRC), ako st kalené a ndstrojové ocele, Ziarupevné ocele, tvrdené
liatiny a iné. Ndstroje z PKNB sa dobre osvedéili pri obrdbani rela-
tivne mékkych materidlov ako sivé liatina, kde sa dosahuje dobrd
kvalita obrobeného povrchu, a umoZiiuji spolahlivé obrabanie vel-
kych sérii obrobkov, o roziruje oblast vyuzivania ndstrojov z ku-
bického nitridu béru. V ostatnom &ase nachddza 3iroké uplatnenie
na jemné a presné dokonéovacie operdcie tvrdenych liatin, kale-
nych loZiskovych a néstrojovych oceli s tvrdosfou nad 48 HRC, ako
alternativna technolégia brisenia [1] +[5].

Polykrystalicky kubicky nitrid béru je vhodny na opracovanie nasle-

dujicich materidlov:

* tvrdé Zelezné materidly s tvrdosfou 48 + 65 HRC ako si: ndstrojo-
vé, rychlorezné, loZiskové, povrchovo kalené ocele, cementované
a kalené ocele, martenzitické nehrdzavejice ocele nad 45 + 48
HRC
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ako Ni), s tvrdosfou nad 35 HRC

tvrdd biela a chrémové liatina s tvrdostou 50 + 58 HRC (60 + 92
HSh), perlitickd alebo ockovand liatina 180 + 290 HB, martenzi-
tické liatiny typu Ni - HARD

sivd liating, kokilova siva liatina

niklové a kobaltové zliatiny (INCONEL, MONEL)
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* tvrdondvary a tvrdé povlaky

e stellit ( zliatina s Co = 60%, C = 1,2% + WC) - pre obrébanie
dreva

* spekané (sintrované) a nespekané tvrdokovy

* spekané ocele vyrdbané praskovou metalurgiou (PM),

napr. ASP- 30.

Priklady sustruzenia s PKNB (BN) z praxe
vyroby v automobilovom priemysle

Sustruzenie povrchov zakalenych alebo tvrdych materidlov je
najjednoduchsou operdciou pre aplikovanie ndstrojov s VRP-SK
s hrotmi z PKNB, alebo i VRP-PKNB, a preto aj zatial najviac roz-
$irenou.

Priklad 1: Sustruzenie otvoru a povrchu s PKNB

(BN- podl'a I1ISO 513)

Dokoné&ovacie sustruzenie siciastky PLANETOVE KOLESO po pred-
ché&dzajicom sistruzeni povrchu i diery, po opracovani ozubenia
a po cementovani. Niektoré plochy boli proti nauhli¢eniu chrénené
pastou. Dosiahnutd tvrdosf siciastok po zakaleni bola 58 + 62
HRC, do hlbky 0,6 az 0,8 mm.

Pévodné technolégia dokonéovacieho obrébania povrchu sa
robila po kaleni na kruhovej briske. Cas brisenia predstavoval
t =6 min.

Japonsky vyrobca obrdbacich néstrojov spolognost Sumitomo
Electric uviedol v tejto suvislosti novy rad povlakovanych CBN vy-
menitelnych platiciek s viacerymi reznymi hranami Sumiborn
BNC, ktoré s vhodné préve pre tvrdé sistruzenie. Rézne typy po-
vlakov od seba odlidujd jednotlivé druhy BN substrétov. Tieto povla-
ky zvy3uji predovietkym vykon BN rezného materidlu.

BNC 200 - je plati¢ka povlakovand TIAIN povlakom PVD, za-
ruéujica stabilnd trvanlivost. Vysokd hdZevnatost ju preduréuje
na pouZzitie i na prerudovany rez v Sirokom spekire reznych rychlosti
pre materidly s tvrdostou 58 + 65 HRC.

Odpori&ané rezné podmienky za sucha alebo s chladenim, pre
spojité rezy a za sucha pre prerusované rezy:

* reznd rychlost v_= 50 + 220 m.min"!

* posuv f =0,03 +0,3mm

e hibka rezu a = 0,05 +0,5mm.

Rézne tvary VRP-SK s hrotmi z BNC 200 a s povlakom st na obr. 1.

Vyhody, ktoré prind3a tvrdé sistruZenie mozno zhrndt do nasledu-

jécich bodov:

* vy33ia produktivita obrabania

* jednoduchsie obrdbanie zloZitych tvarov

* krafie zoradovacie Easy a véciia pruznosf pri prezoradovani
strojov

* nizdie ndklady na rezné ndstroje pre jeden kus siciastky



* mensia podlahovd plocha potrebnd pre strojné vyrobné techno-
l6gie
* vysSia Setrnosf vodi Zivotnému prostrediu.

Obr. 1 Rézne tvary a velkosti VRP-SK s hrotmi z PKNB od f. SUMI-
TOMO /11 /

Parametre tvrdého sustruzenia

PLANETOVE OZUBENE KOLESO

Materidl: STN 16220.4 - cementa&nd konstrukénd ocel, po kaleni,
HRC = 58 + 62

Stroj: HAAS - SL20 CNC

Reznd rychlost: v_= 120 m.min"

Hibka rezu: a = 0,2 mm

Posuv: f= 0,1 mm

Chladenie: intenzivne s E5 %

= o 3

Obr. 2 Siciastka po osustruzeni povrchu a otvoru s BNC 200-SUMI-

TOMO /11/

Priklad 2: Sustruzenie zapichov do kalenych oceli

s BN-MAPAL

Novy flexibilny systém VersaCut ponika optimdlne rie3enie pre 3pe-
cidlne podmienky tvrdého obrdbania. Néstroje pre zapichovacie
sUstruzenie (zdpichy - drdzky pre poistky a Segerove krizky pre
elné Gpichy), ale i tvarové drazky, ich rozsirovanie tvaru, dokonca
pre rezanie vonkajich zdvitov do tvrdych povrchov s pouzitim no-
Zovych drziakov s vkladanymi nozikmi s BN-WWS, ( obr. 3).

Vkladané noziky s BN st vo vyhotoveni [avé i pravé, pre Sirku zapi-
chov§=1,2 +6mm a pre hlbku zdpichov h = 5 mm. Kazdy nozik je
z drziaka vyloZeny tak, Ze v pripade havérie by nedoslo k posko-
deniu drziaka. Ako rezny materidl sa pouziva druh BN = FU824,
o je PKNB s nizkym obsahom BN &astic pri vy33ej hizevnatosti. To
umozhuje jeho pouZitie i pre preruovany rez (drazky na povrchu
v axidlnom smere s0&iastky), pri strednych reznych rychlostiach.

KONSTRUKCIA, INOVACIE, VYVOJ

Rezné nastroje

Obr. 3: Systém MAPAL VersaCut pre univerzdlne stabilné tvrdé zapi-
chovacie sustruzenie /15/

Tvrdé zapichovanie sa robi bud’ za sucha, alebo s drziakom s vno-
tornym tlakovym chladenim. Odpord&ané rezné podmienky pre tvr-
dé sustruzenie systémom VersaCut MAPAL sG pre materidly skupiny
ISO-H (kalené ocele tvrdosti 48+65HRC, cementované ocele, loZis-
kové ocele, ndstrojové ocele) v rozsahu:

plynulé zapichovanie:

v.=100 -140-180 m/min f=0,03-0,08-0,15mm
prerusovany zdpich:

v,=90 - 100 -120 m/min f=0,02- 0,03-0,05mm
upichnutie (plynuly rez):

v.=100 - 120-140 m/min f=0,03-0,05-0,07 mm
rezanie zAvitu:

v.=50-70-90 m/min prisuv  a=0,02-0,04-0,06 mm
Priklad 3: Sustruzenie povrchov na sudiastke HRIADEL
OZUBENEHO KUZELOVEHO KOLESA s PKNB (BN)
Stciastka: hriadel kuzelového kolesa, (obr. 4).
Materidl: kalend ocel DIN 16MnCrS 5 (STN 14220.4 -WNr.1.7131)
Ndstroj: noZovy drziak: DCLNL 2525 - M12

VRP (VBD): CNGA 120408 s PKNB (HO5-H10)

Stroj:  sUstruh CNC s revolverovou hlavou.

Rezné podmienky: v_= 160 m/min
f=0,3mm
a =0,2mm
Chladenie: nie je

Obr. 4 Su¢iastka Hriadel kuzelového kolesa pohonu, po kaleni, sdstru-
Zeny s PKNB za sucha ( bez chladenia) /17/

Vysledok: najlepsia trvanlivosf v poéte kusov sa dosiahla s PKNB -
HO5 s povlakom, ale az po Uprave zataZeniu zodpovedajicej opti-
mdlnej geometrie reznej hrany a jej lestenim, a dosahovala trvanlivost-
né mnozstvo 320 ks/reznd hrana.
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~  Rezné nastroje

Tabulka 1: Vysledky tvrdého sustruzenia s VRP-SK+PcNB f. MAPAL (MAPAL-Impulse, Nr. 39/2009, s. 8 - 9)

Sitiastka Planet. koleso Hriadel Hriadel Dist. puzdro Ozub. koleso
@183%7x135 @50%x110 025457x115 @40%%x40 @32%x14,5

Material 20MnCr5 20MnCrb 16CrNi 16MnCrb Spek.ocel
Turdost HRC 5862 5862 5862 5863 60
Drsnost Ra(Rz) Ra=0,3 um max. Rz =2 Ra=0,8 Rz <10 -
VRP- velkost CNGA120412 DNGA150608 CNGA120412 DCGW11T308 DCGW11T308
v_(m/min) 210 90 240 120 150
f(mm)/rez 0,1-0,07 0,06 0,16 0,15 0,08
a (mm)/rez 0,5-0,3 0,1-0,15 0,05 0,08-0,13 02
PCBN - Sorta FP815 FU840 FP823 FP823 FU430
Uprava hrany S52 S59 WA40-Wiper T40 S56
T, (ks)-staré 3 30 20 690 246
T, (ks)-nove 11 39 25 870 705
ZlepSenie MAPAL 270 % 30 % 25% 26 % 190 %

Priklad 5: Dokonéovacie ¢elné frézovanie liatinovej
skrine s PKNB (BN)

Si¢iastka: liatinovd skrifia /13/

Materidl: siva liatina GG 25 ( STN 422425) HB = 200
Ndstroj: elné frézovacia hlava MAPALWWS, @63 mm,

so z = 6 nozikmi s hrotom PKNB

Pouzity stroj: CNC - OC s upinacim kuzelom HSK 100

Poziadavka: dokoncovacie frézovanie pléch miesto frézovania hla-
vou s VRP-SK rovnakého priemeru D = 63 mm so z = 4, s dosahova-
nou Ra=1,6pm

Parametre frézovania hlavou s VRP-SK a povlakom:
n=1920/min v, =380 m/min
a= 0,3 +0,5mm v,=3 800 - 4000 mm/min
f =0,49-0,51mm  T=34bm dizky frézovanej plochy.

Parametre frézovania hlavou s PKNB:
n=25052/min v_=1000 m/min
v, =7 000 mm/min f =0,17mm
T=1 600 bm dizky frézovania.

a, = 0,3+0,5mm
f=13mm

Vysledok: dosahovand drsnost povrchu v rozsahu
Rz=15,4+6,8 pm (Ra=<1,6 pm)

Prinos pre zdkaznika:

* 20-ndsobnd trvanlivost v beznych metroch frézovanej plochy

* 2-ndsobnd rezné a posuvovd rychlosf

* zvysenie produktivity, poloviény ¢as obrébania

* znizenie ndkladov na ndstroj pre jednu si&iastku, napriek vyssej
cene ndstroja s PKNB.

Priklad 6: €elné frézovanie dosedacej plochy s PKNB
u liatiny STN 422425

Suciastka: skrifia hydrauliky, (obr.5)

Materidl: siva liatina GG 25 (STN 422425)

Ndstroj: elnd frézovacia hlava MAPALWWS EcoFreed,
D=80mm,z=10

Rezny materidl: PKNB

PoZiadavka: kvalita povrchu tesniacej plochy Ra = 0,8 pm.
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Obr. 5 Celné frézovanie dosedacej tesniacej plochy s frézou
D =80mm s PKNB, z = 10. /13 /

Vysledok: dosahovand drsnost povrchu po frézovani

Ra=0,32+ 0,53 pm.

Parametre frézovania:

v, =704 m/min, n=2 800/min,

f =0,05mm f=0,5mm,

v,= 1 400 mm/min, a = 1,0+1,5mm
Dosiahnutd trvanlivost: 2 000 ks si&iastok

bez chladenia

Priklad 7: Frézovanie kompozitného vylisku LKW

z GFK - s MAPAL-WWS PcNB (BN)

Suciastka: tlmi¢ ndrazov - ndraznik LKW

Materidl: GFK - sklenenymi vldknami vystuzeny kompozit, sklenené
Castice cca 35 %

Stroj: portdlové frézovagka - 6-osovd s robotom obsluhovanou hla-
vou (CNC)

Ndstroj: stopkovd fréza HM so zubami z PKNB, z = 2, jedna reznd
hrana cez stred @8,2 x 15 mm

Upinanie néstroja: $pecidlna pripojka vretena.

Poziadavka: Vybranie bez ostrapkov vyfrézovat za sucha.



Rezné nastroje

Rezné parametre:
n =60 000/min v.= 1546 m/min
f=0,1mm f =0,05mm

Zevnatost pri zachovanej tvrdosti, ktord je blizka tvrdosti diamantu.
Prejavuje sa to postupnym ndrastom reznej rychlosti, a tak aj produk-
tivity obrdbania, pri st€asnom zvySovani trvanlivosti, resp. Zivotnosti
novych reznych materidlov z BN.

v, =6 000 mm/min

Vysledok: dosiahnutd trvanlivost (Standweg): T = 2 500 metrov fré-
zovanej dlzky. Obrébanie tvrdych materidlov bez pouzitia chladenia akymkolvek
chladiacim prostriedkom (stlaceny vzduch, kryogénne chladenie - pri
teplotéch pod bodom mrazu), je mozné vyuzif iba v pripadoch menej
presnych rozmerov (IT8 - IT10), a pri sé&iastkach, ktorych povrch
nebude zafazeny dotykovou tlakovou Gnavou povrchu. Pri rozmeroch

presnosti IT5 nadalej brosif.

Zhodnotenie a zaver

Vyvoj syntetickych reznych materidlov poprednych firiem nadalej
pokraduje. KvalitnejSie druhy BN (PKNB,PKBN, PcBN uvédzané fir-
mami), maji jemnejSie zrno, povlakované zrno, a tym aj vyssiu hd-

Literatdra: [1] ROCEK,V. Frézovéni s polykrystalickym nitridem boru. In: STROJIRENSTVI, 40/1990 , &.11-12, 5.639; [2] PAVLISOVA, J.: Pouzitie ndstrojov z PKNB pri toent
kalenych stciastok. Diplomovd praca, STU - MiF - KOM, Trava, 1992; [3] VLKOVIC,M.: Tvrdé ststruzenie s PKNB. Diplomové préca, STU-MIF - KOOS Trnava, 1994.
(Konzultant Ing. Sandora J.); [4] Hartdrehen - Werkzeugprogramm (Tvrdé sistruzenie - néstrojovy program), prospekt firmy SECO TOOLS AB, 1997; [5] STRAPKO, R.:
Aplikécia PKD a PKNB pri vyrobe vybranych siciastok v ZTS a.s. Dubnica nad Véhom, DP, STU - MiF - KOM, Trnava, 1998 (Konzultant Ing.Sandora); [6] MAJERIK, J.:
Obrébanie materidlov s vysokou pevnostou a tvrdostou. Diplomové préca, TnUA.Dubéeka-FST v Trengine, 2001 (ved. Doc.Ing.Bardnek Ivan, CSc.); [7] HANCKO, S.: Tvrdé
obrdbanie aplikdaciou PKNB. Diplomovd préca,TnUA.Dubéeka- FST v Trenéine, 2002. (Ved.Ing.J.Sandora PhD )); [8] HANTEK,T.: Supertvrdé fezné materidly a jejich efektivni
vyuziti. Diplomové prace VUT-FSI-UST, Brno, 2006, 82 siran ( Ved. Doc.Ing.A.Humar CSc); [9] NESLUSAN,M.: Sistruzenie kalenych oceli. Zilinskd univerzita- SiF v Ziline,
2009, ISBN 80-7100-933-4 , 193 stran.; [10] WWS - West - Werkzeug -Servis, Werner Stieft GmbH , Pforzheim (de ) www.bizzlistr.de (MAPAL - WWS GmbH -www.
mapal.com/weltweit ,2015; [11] PROSTINAK,M.: Trendy v reznych obrdbacich ndstrojoch uréenych pre tvrdé sistruzenie. Zavere&nd bakaldrska praca, TnUA.Dub&eka -FST
v Trencine,2011; [12] .MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION, Tokyo, Japan < http :// www.mitsubishicarbide.com/mmc/en/product.pdf/b/béé4g_miracle_nova_4c
_200408.pdt > Zépichové noze do kalenych oceli s BN - BC 8110 s keram.povlakom; [13] MAPAL: Hartbearbeitung mit MAPAL PCBN-Werkzeugen.(Uspechy v praxi) In:
MAPALImpulse, Nr.39/ April 2008, 5.8-9; [14] MAPAL : Leistungsstarke PCBN -Sorten zum Bearbeiten von Sinterstahl - und Gussbauteilen ( FU430/FU720). In: MAPAL-Im-
pulse, Nr.44/Dezember 2010, 5.12-13; [15] MAPAL: Hartstecken und Hartdrehen - Universell und stabil -MAPAL VersaCut. In: MAPALImpulse, Nr.48/Juni 2012, 5.9-11; [16]
BECKER : CBN ndstroje pro tfiskové obrébéni. Internet www.beckerDiamantwerkzeuge GmbH (DE); [17] KRESS,J.: Polykrystalines kubisches Bornitrid - Einsatz in der Praxis In:
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material PCBN od ISCARu. In: ai magazine &1/2016, 5.50-51 , Zilina (SK) ,www.leaderpress.sk

Interiéry pre osobné automobily svetovych znaciek
Spolocnost Yanfeng Automotive Interiors

Yanfeng Automotive Interiors (YFAI), svetova jednotka v rieSeni automobi

ovych interiérov, otvorila svoj novy moderny

vyrobny zavod v juznych Cechach v Planej nad LuZnici. Ako novy zamestnavatel v regione spolocnost postupne ponuk-

ne vySe 500 novych pracovnych miest.

Novy vyrobny zdvod v Planej nad Luznici spoloénost postavila na ,zele-
nej ltke” v priemyselnom aredli na okraji mesta a vybavila ho 3pi¢kovym
hightech vyrobnym zariadenim. Zavod bude produkovat pristrojové dosky
a dverné panely pre osobné automobily svetozndmych znadiek. Slavnost-
ného otvorenia zdvodu v Planej nad Luznici sa zicastnila velvyslankynia
Cinskej ludovej republiky v Cesku, Ma Kche-&ching. ,Uspesné obchodné
vztahy zdvisia od celého radu ekonomickych a politickych faktorov. Cenime
si stabilné vztahy medzi Ceskou republikou a Cinskou fudovou republikou,
ktoré umozfuji firmam rozsirovaf sa a rést vdaka kombinécii toho najlep-
Sieho z oboch krajin,” uviedla velvyslankyfa. ,Trh v oblasti automobilovych
interiérov v sG€asnosti velmi silno rastie. PretoZe ndrast dopytu oéakdvame
aj v budicnosti, rozhodli sme sa dalej investovat do nasich eurépskych zé-
vodov a vyrobnych sieti v Ceskej republike,” uviedol Johannes Roters, Chief
Executive Officer pre YFAI.

Z&vod v Planej nad Luznici je uz druhym podobnym vyrobnym centrom YFAI
v Ceskej republike. Spoloénost prevadzkuije v Zatci zévod na vyrobu dver-
nych panelov, podlahovych konzol a dalsich komponentov automobilovych
interiérov, ktory v so&asnosti rozsiruje. Zatecky zévod zamestnava 1 700
$pecialistov. ,Vdaka otvoreniu zavodu v Planej nad LuZnici a vdaka indtalécii
najmoderneisich technolégii navysujeme kapacitu existujicej vyrobnej siete
v sirednej a vychodnej Eurépe,” povedal Jochen Heier, viceprezident YFAI
a generdlny riaditel pre regién Eurdpy aJuznej Afriky. ,Teraz zaéneme v Pla-
nej navy3ovat vyrobu a verime, Ze do zadiatku roka 2018 prejdeme na plny
vykon, v stlade s vyrobnymi plédnmi nasich zdkaznikov.”

V nasledujicich mesiacoch sa s postupnym nérastom vyroby stane YFAI jed-
nym z najva&sich zamestndvatelov na Tdborsku. , Spoliehame sa na Eeskych

zamestnancov, uz sme prijali 150 novych kolegov,” povedal Jifi Résner, ria-
ditel vyrobného zdvodu v Planej nad Luznici. ,Po&et zamestnancov chceme
do zagiatku roka 2018 postupne navysif zhruba na 300, a do roku 2021
chceme prijaf az 500 kvalifikovanych ludi z regiénu.” Teraz firma pontka
skvelé kariérne moznosti operatorom vo vyrobe aj technickym a administra-
tivnym pracovnikom. Nadalej sa bude sustredovat na ndbor absolventov od-
borov riadenia kvality, strojdrstva, operdtorov a zamestnancov do oddelenia
Odrzby ndstrojov. Ndbor na volné miesta uz realizuji.

Spolo&nost YFAI ma centrdlu v &inskej metropole Sanghaij a patri na sveto-
vom automobilovom trhu k absoldtnej $picke v oblasti interiérov. Firma bola
zaloZzend v roku 2015 ako spoloény podnik spolognosti Yanfeng, o je jeden
Z najvé&ich dodavatelov v oblasti automobilového priemyslu v Cine a spo-
loénosti Adient, svetovej jednotky vo vyrobe automobilovych sedadiel. YFAI
sa sustredi na vyrobu pristrojovych dosiek a palubnych systémov, dvernych
panelov, podlahovych konzol, stropnych konzol a pontka aj inovativne rie-
3enia pre autonédmne vozidl4.
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Europa v pohybe

Opatrenia v prospech cistej, konkurencieschopnej
a prepojenej mobility

3) Z podkladov Eurépskej komisie spracovala Vlasta Rafajova, foto: Scania

Europska komisia prijala v posledny majovy den opatrenia na modernizaciu europskej
mobility a dopravy. ,Eurdpa v pohybe® je Sirokospektralny balik iniciativ, ktoré maju zvysit
bezpecnost dopravy, stimulovat spravodlivejsSie spoplatnenie ciest, znizit emisie CO, a pre-
tazenie dopravy, ako aj odstranit byrokratické prekazky v podnikani, bojovat proti nelegal-
nemu zamestnavaniu a zabezpecit pracovnikom nalezité podmienky a ¢asy odpocinku.
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Dlhodobé prinosy tychto opatreni maji presiahnuf hranice odvet-
via dopravy a podporit aj zamestnanosf, rast a investicie, & na-
smerovanie Eurépy k nizkym emisiém. Podpredseda Komisie pre
energetickd Gniu Maro3 Sef¢ovi¢ v suvislosti s prijatim balika opat-
reni uvadza: ,Svet dopravy sa ndm zasadne meni pred oéami. Eu-
répa musi vyuzit tito prilezitost a vtlait buddcnosti mobility svoju
peéaf. Dalo by sa povedat, Ze teraz mdme jedineénd moznost
“znovu vyndist koleso”. Chcel by som, aby né3 priemysel nebol
iba sdéasfou globdlnej zmeny, ale aby uddval tén.”

Komisarka pre dopravu Violeta Bulcové k tomu dodéva: ,EU md
jedineénd prilezitost, aby stdla na Eele modernizdcie cestnej do-
pravy nielen doma, ale na celom svete. Nase reformy polozia z&-
klad pre $tandardizované a digitdlne rieenia v cestnej doprave,
spravodlivejSie socidlne podmienky a vyndtitelné pravidld trhu.
PomdZu zniZit socioekonomické naklady spojené s dopravou, ako
ie napriklad strateny ¢as v désledku dopravného prefazenia, smr-
telné Urazy a fazké zranenia na cestéch, zdravotné rizika spoje-
né so znedistenim ovzdulia a hlukom, a zéroven budd reagovat
na potreby ob&anov, podnikov a prirody. Aj vdaka spoloénym
$tandardom a cezhrani&nym sluzbdm sa multimoddlne cestovanie
stane realitou v celej Eurépe.”

Mobilita je zasadna

Mobilita mé& velky vplyv na kazdodenny Zivot ob&anov Eurépske;
Onie a priamo zamestndva viac ako 11 miliénov [udi. Tento sektor
viak navyde aktudlne zazZiva cely rad technologickych, hospo-
dérskych a socidlnych zmien, ktorych tempo sa zrychluje. Na do-
siahnutie politickej priority Junckerovej Komisie - vytvorif Eurépu,
ktord chrani, posiliiuje a obrafiuje, je nevyhnutné vyuzit tieto zme-
ny. Preto Komisia prijala dlhodobi stratégiu s ciefom premenit
tieto vyzvy na prileZitosti a dosiahnuf do roku 2025 inteligentng,
socidlne spravodlivi a konkurencieschopnt mobilitu. EU bude mo-
torom tejto transformdcie a bude ju podporovat cielenymi prdv-
nymi predpismi a opatreniami vratane investicii do infradtruktdry,
vyskumu a inovdcii. Tym sa zabezpeéi, Ze sa v Eurépe budi vyvi-
jaf, pontkat a vyrabaf najlepiie riedenia &istej, prepojenej a au-
tomatizovanej mobility, dopravné zariadenia a vozidla.

Osem iniciativ v cestnej doprave

Stratégiv “"Eurépa v pohybe” sprevdadza prvy sibor &smich le-
gislativnych iniciativ zameranych na cestnd dopravu. Préve toto
odvetvie je mimoriadne déleZité, pretoZe priamo zamestndva paf
milidénov Eurdpanov, a zdroveri spdsobuje takmer pétinu emisii
sklenikovych plynov v EU. Névrhy maji za ciel zlepsif fungova-
nie trhu cestnej nékladnej dopravy a prispief k zlep3eniu socidl-
nych a pracovnoprévnych podmienok pracovnikov. Dosiahne sa
to zintenzivnenim presadzovania predpisov, bojom proti nelegdl-
nemu zamestndvaniu, znizenim administrativneho zafaZenia pod-
nikov a vyjasnenim existujicich pravidiel, napriklad aj v sovislosti
s uplatiovanim vnitrostétnych zakonov o minimalnej mzde.

Komisia takisto podporuje riesenia plynulej mobility, aby obéa-
nia a podnikatelia mohli jednoduchsie cestovat po celej Eurépe.
Dékazom toho je ndvrh na zvy3enie interoperability medzi myt-
nymi systémami, ¢o umozni G&astnikom cestnej premévky jazdif
po celej EU bez toho, aby sa ich tykali rozliéné administrativne
formality. Spolo¢né 3pecifikécie verejnych dopravnych Gdajov
takisto umoznia cestujicim lepsie si napldnovaf cestu a zvolif
najlepsiu trasu aj v pripade prekrocenia hranic.

Prvy balik ésmich névrhov doplnia v nasledujicich 12 mesiacoch
dalsie ndvrhy, ku ktorym budi okrem iného patrif emisné normy

LEGISLATIVA Z BRUSELU

Mobilita a automobilovy priemysel

na obdobie po roku 2020 pre osobné automobily a doddvky,
ako aj vébec prvé emisné normy pre fazké 0zitkové vozidld, kto-
ré sa opieraji o dnesny ndvrh na monitorovanie a vykazovanie
emisii CO, a spotreby paliva fazkych 0zitkovych vozidiel. Tieto
ndvrhy budd dalej stimulovaf inovdcie, zlep3ovat konkurencie-
schopnost, znizovat emisie CO,, zlepSovaf kvalitu ovzdusia a ve-
rejné zdravie a zvySovaf bezpeénost dopravy.

Co na to automobilky?

Podpredseda Eurépskej komisie zodpovedny za energetick Gniu
Maro§ Seféovié sa téme novej eurdpskej mobility venoval uz vo
svojom vystipeni na najvé&som slovenskom podujati zameranom
na automobilovy priemysel - NEWMATEC 2017 - koncom mar-
ca na Téloch. V Zivom videomoste z Bruselu vtedy informoval,
ze balik opatreni, ktory Eurdpska komisia pripravuje v stvislosti
s novou politikou eurépskej mobility, by mal byt pripraveny este
pred letnou prestdvkou parlamentu. Stalo sa a aktudlna stratégia
"Eurdépa v pohybe” je bezpochyby iniciativou, ktord ovplyvni aj
cely automobilovy priemysel. ,Chceme urobif maximum pre to,
aby sa najkvalitnejlie autd na svete vyrdbali v Eurépe. Aby sme
zachytili vetky trendy aj dramatické zmeny, ktoré sa aktudlne de-
j0 a ovplyviuji budicnost automobilového priemyslu. Uvedomu-
jem si, aké délezité je to pre Eurdpu a aké délezité to je pre nasu
krajinu,” pripomenul M. Seféovig.

Ako uviedol, balik opatreni sa tyka harmonizécie vyberu myta,
vratane najcitlivejdej otdzky - teda pristupu jednotlivych krajin
k otdzke ndkladnej dopravy, $oférom a ich odmefovaniu. Dal-
Sou délezitou &asfou s nové emisné $tandardy pre osobné autd
i doddvky a od zagiatku budiceho roka aj pre ndkladné autd.
Zdéraznil, ze pristup Komisie nemdze znevyhodiovaf eurdpsky
automobilovy priemysel. Naopak musi reflektovat zachovanie ¢&i
dokonca posilnenie jeho konkurencieschopnosti.

V nasledujicich rokoch musia podla Seféovica automobilky po-
Citaf aj s tym, Ze sa budy k slovu hlasit samosprévy a uréovaf
podmienky osobnej a hromadnej dopravy v mestdch a obciach
tak, aby sa obmedzila miera produkovanych emisii z dopravy
v urbanizovanom prostredi. V tejto sovislosti pripustil, ze EU musi
prist so zrychlenim budovania infradtruktiry pre vozidld s alter-
nativnymi pohonmi, pretoZe pre automobilovy priemysel by bolo
velmi zlozZité investovaf do vyroby takychto modelov bez potreb-
nej infradtruktiry. ,Na Grovni klG€ovych eurépskych dopravnych
osi - transeurépskych magistrdl - si to vyzaduje investiciu asi 1,5
miliardy eur, o nie je suma, ktord by sa v spoluprdci s Eurépskou
investicnou bankou nedala dosiahnuf,” uviedol M. Seféovié a do-
plnil, Ze po realizdcii zékladnej infrastruktiry sa do budovania
regiondlnych a lokdlnych infradtruktdrnych projektov oéakdva qj
zapojenie stkromnych investorov.

Sirsie suvislosti

Doprava a mobilita st Zivotne déleZité pre hospoddrstvo a kon-
kurencieschopnost Eurépy. Vyjadrenim tohto vyznamu je Siro-
ka 3kdla inych politickych rémcov EU, ktoré maiji rozhodujici
vplyv na toto odvetvie. Uspech pri dosahovani priorit Junckero-
ve] Komisie v oblasti energetickej Unie, digitdlneho jednotného
trhu a programu pre zamestnanost, rast a investicie, prispieva
aj k Uspechu dopravy a mobility. Za jednu z klG€ovych oblasti
Cinnosti v rdmci stratégie energetickej Gnie z februdra 2015 je
povazovand transformdcia na energeticky efektivnu dopravu bez
emisii uhlika. Prave teraz sa za&nl zavddzaf opatrenia, ktoré uz
boli naértnuté v stratégii pre nizkoemisnt mobilitu prijatej takmer
pred rokom - v j0li 2016. ()
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Technologické dni
v GF Machining Solutions

9 Text a foto: Vlasta RAFAJOVA

Spolocnost GF Machining Solutions usporiadala
7.a 8. junapravidelné Technologické dni, na ktore
pozvala svojich Ceskych a slovenskych zakazni-
kov. V priestoroch technologického centra v Brne
- Podoli firma predstavila novinky vo svojom
portfoliu.

Spoloénost GF Machining Solutions je poprednym svetovym doddvate-
[om strojov, riedeni pre automatizdciu a sévisiace sluzby. Zameriava sa
na vyrobcov foriem a ndstrojov a tiez na dodévatelov presnych dielov.
Ponuka firmy obsahuje elekiroerozivne obrdbacie stroje, vysokorychlost-
né a vysokovykonné obrdbacie stroje, vratane upinacich a paletizaénych
systémov, 3D laserové stroje pre povrchové texturovanie, servis, néhradné
diely, moduly pre dodato&né rozsirovanie existujicich konfigurdcii, spot-
rebny materidl a rieSenia pre automatizdciv vyroby. GF Machining So-
lutions je siéastou dvajliarskej skupiny Georg Fischer Group. S hlavnym
sidlom vo Svaijciarsku a dal$imi priblizne 50 pobo&kami na celom svete je
GF Machining Solutions silnou skupinou s globdlnou p&sobnosfou, ktord
dokdze zabezpedif podporu svojim zdkaznikom vo vietkych smeroch.

Hibicky a drotoveé rezacky

Sériu kratkych prezentdcii odstartoval Willi Glattter, ktory predstavil hi-
bicky Agie Charmilles pre vieobecné pouzitie, mikro-obrabanie, vyso-
korychlostné obrébanie a dosiahnutie homogenity povrchovej Upravy.
Vysvetlil nové &islovanie produktového radu hibigiek FORM a poukézal
tiez na niektoré z novych funkcii a prednosti strojov - termostabilizéciu,
pevny stél s automaticky znizovatelnou pracovnou nédrzou na jedno-
duché vkladanie fazkych obrobkov, modularny systém automatizdcie &i
vybavenie celého radu hibigiek jednotnym riadiacim systémom.
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FrantiSek Prokop prezentoval ponuku drétovych rezaciek Agie Charmilles
CUT pre mimoriadne presné obrébanie (polohovacia presnosf pod jeden
mikrometer a dosiahnutie hladkého povrchu - Ra 0,04 pm), mikro-obré-
banie, vysokorychlostné obrabanie i univerzalne pouzitie. Pozornost ve-
noval predovietkym porovnaniu novinky - drétovej rezagky CUT P 550
s osved&enou predchodkyfiou CUT E 350.

Nové drdtové rezacky radu P st podla F. Prokopa jednou z ,vlajkovych
lodi” v sortimente GF Machining Solutions, vdaka $pickovym vlastnostiam
strojov (posuvy osi X a Y s totozné s posuvmi osi U a V, moznosf rezaf
na vysku, bez limitu na kénické rezanie, termostabilizacia na zachovanie
presnosti rezania, integrovand antikolizna ochrana, generdtor s vysokou
vykonnosfou, novy riadiaci systém...).

Obrabanie, automatizacia

V modernych technolégiach obrdbania je stéle CastejSou poziadavkou
kvalitnejsie spracovanie, rychlej$§ia a jednoduchiia prestavba strojov
a dokonalejSie a Uspornejsie riesenie. Z tychto trendov vychddza stra-
tégia vyvoja $tandardnych obrdbacich strojov vyuZivajicich progresiv-
ne technolégie GF Machining Solutions. Kompletnd ponuka strojov pre
vyrobcov néstrojov, foriem a dielov zahffia: vysokorychlostné frézovanie
(HSM), vysokorychlostné rezanie (HSC), vysoko vykonné frézovanie
(HPM), vysoko vykonné rezanie (HPC) i standardné obrdbacie centrd pre
univerzdlne dielenské vyuzitie.

V &esko-slovenskej premiére bolo na Technologickych diioch GF Ma-
chining Solutions prezentované aj jedno z celosvetovo najefektivneijsich
rieeni pre automaticky rezim prevadzky ,24/7" pre [ubovolni technolé-
giu frézovania, ststruzenia, EDM technolégie hibenia a rezania, lasera,
CMM, pripadne ich kombindciu. V Brne predstavili kombindciu automati-
zovanej bunky robota WPT1 s EDM hibickou FORM S 350.

Ucelend ponuku rieseni GF Machining Solutions na Technologickych
diioch doplnil v kategérii upinacich a paletizaénych systémov - Systém
3R. Ide o jednotny referenény systém v celom vyrobnom procese, ktory
zabezpeduje vysoki presnost i stabilitu a minimalizuje nastavovacie &asy
pre malé elekirddy aj niekolkotonové obrobky.



Aktuality

Spolecnost FANUC Czech ziskala prestizni ocenéni

Czech Business Superbrands 201/

Obchodni zna¢ka FANUC se stala jedinou zna¢kou posobicich
na Eeském trhu v segmentu primyslové automatizace, kterd na zé-
kladé& pfisnych kritérii ziskala ocenéni Czech Business Superbrands
2017.

O udéleni tohoto titulu rozhodla odborné komise Brand Council.
Tu tvofi profesiondlové z oblasti byznysu, komunikace, marketingu,
médii a marketingového vyzkumu. Pfi rozhodovani patfi k dilezitym
kritériim zejména zndmost, budovéni znag&ky, inovace nebo prestiz.

Spolegnost FANUC zabyvaijici se prodejem, servisem a 3kolenim pro-
duktt pro oblast primyslové automatizace bere toto ocenéni jako vysle-
dek své préce a Usili, které vénuje svym produkiim a znaéce FANUC
na &eském a slovenském trhu. Samotné ocenéni zrcadli nejen ndzory od-

FANUC

borné vefejnosti, ale je i odrazem spokojenosti zakaznikd s produkty
FANUC. Superbrands neni soutéz, do které je mozné se pfihldsit.
Znacka musi byt na zdkladé obchodnich vysledkd nominovdna.
A prévé v tom spoéivd jeji exkluzivita. Hodnoceni a nominace zna-
&ek, probihd na zdkladé identickych kritérii, dnes uz téméf v devade-
sati zemich svéta, véetné Ceska i Slovenska. Cil programu je jasny.
Sezndmit nejen odbornou, ale i Sirokou vefejnost s historii nejospé&s-
n&jsich znagek.

Ocenéni Business Superbrands 2017 pro znacku FANUC je doke-
zem, ze to, co déldme, ma smysl.
Daniel Havli¢cek, FANUC Czech s.r.o.

Podpora inovaciam Slovenska

Na3a krajina musi byf konfrontovand s trendmi sveta v oblasti inovécii a musi
stimulovatf a vyuzivat vietky komparativne vyhody krajiny a vlastny potencidl
- mozgovy trust odbornikov Slovenska. Aby sa vysledky inovagnych zdme-
rov a krokov premietli do hospoddrskeho rastu, podmienkou je spolupréca
zainteresovanych zloZiek: R&D, startups, veda - 3koly - priemysel, az po bu-
siness, firmy, governments na vietkych drovniach a dalsich, podporovand po-
litikou rozvoja inovdcii na najvy3sich miestach.

Préave myslienka prepojenia a podpory inovdcii na Slovensku bola hnacim
motorom pre zakladatela a organizétora Davyho Caijka k pokragovaniu kon-
ferencie TechSummit. Medzindrodny summit bol pripraveny a realizovany
s cielom poukdzat na inovacie a technologické zmeny v ekonomike a konal
sa 10. - 11. méja 2017 v hoteli Crowne Plaza v Bratislave. Nosnymi témami
konferencie boli: Cyber security, Biomed HealthTech, Internet of Things, Smart
Cities & Regions, Industry 4.0 a Startups. Na druhom roéniku mega konfe-
rencie TechSummit & GadgetEXPO 2017 vystipilo 103 reénikov z 10 krajin
sveta a v rdmci &asti GadgetExpo 27 firiem predstavilo unikdtne 3pickové
technolégie. Uz teraz vds pozyvame na 3. roénik konferencie TechSummit &
GadgetEXPO 2018, ktord sa uskutoéni v roku 2018 Bratislave. Nie sme ,iba
konferencia”, ale aj obchodnd platforma, na ktorej vytvérame prileZitosti pre
integrécie novych inovdcii.

TechSummit, Foto: TechSummit & GadgetEXPO 2017

Odborné vzdelavanie 4.0

Digitalizécia a 4. priemyselnd revolicia stavaji svet prace pred
podstatné zmeny nie iba na Slovensku, ale v celej Eurépe. Pracov-
ny trh si bude vyZadovaf nové kompetencie. Ako méze 3kolstvo
¢o najlepiie reagovaf na tieto zmeny? Touto otdzkou sa zaobera-
li odbornici zo Slovenska a Nemecka na bilaterdlnej konferencii
v Bratislave.

Na pozvanie Slovensko-nemeckej obchodnej a priemyselnej komo-
ry sa zislo viac ako 90 odbornikov z politiky, $kolstva a firiem, aby
analyzovali désledky technologického pokroku na 3kolské systémy
a zérovefi poukdzali na mozné spdsoby riesenia. Statny tajomnik Mi-
nisterstva $kolstva, vedy, vyskumu a 3portu SR, Peter Krajidk ocakava,
Ze désledkom Priemyslu 4.0 bude vymiznutie mnozZstva povolani, kto-

ré sO zaloZzené na manudlnej ¢innosti a zdroven vznik novych. ,Dé-
raz ma byt kladeny na sprostredkovanie zruénosti a kompetencii,”
zddraznil Krajidk.

Susanne Burger, vedica Sekcie pre eurépske zdleZitosti nemecké-
ho Spolkového ministerstva vzdeldvania a vyskumu uviedla, Ze tito
zmenu treba chépaf ako 3ancu pre vzdelavaci systém. ,Digitalizacia
zvysi atraktivitu odborného vzdeldvania medzi mladymi [udmi. Pre-
pojenie modernej techniky s moZnosfami socidlnych a technickych
inovdcii urcite oslovi novi generéciu. Okrem toho ndm ide o to, aby
sme spologne vytvorili trvalo udrzatelné riedenia. Nasa bilaterdlna
spoluprdca je preto nesmierne délezitd,” dodala.

Markus Halt, SNOPK
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Veltrhy, vystavy, podujatia

Technické novinky prilakaly
oies / tisic navstévnikl

Ve dnech 9. - 12. kvétna 2017 probéhl letodni rocnik Priimyslovych veletrhd Praha. Na hrubé vystavni
ploSe presahujici 8 000 m? navstévniklim predstavilo 233 vystavovatell nové produkty a technologie

Vv

z nejriznéjsich primyslovych odvétvi. Akce pfilakala béhem &ty dni 7 612 lidi. PFisti rocnik se uskutec-
nivterminu 15. - 18. 5. 2018 opét v prostorach PVA EXPO PRAHA.

,Ceska ekonomika vyznamné oZivuje, coZ je patrné nejen na pfimém ekono-
mickém vykonu firem, ale také na jejich snaze kvalitné prezentovat své produk-
ty a technologie. V disledku toho jsme letos registrovali zvy3eny zdjem o GEast
na Promyslovych veletrzich Praha ze strany pfednich firem. Vystavovatelé kladné
hodnotili organizaci veletrhu, doprovodné akce a kvalitni zdzemi naseho veletrz-
niho aredlu,” fiké Vanda Petrov, feditelka obchodniho tymu promyslovych veletr-
ho, a dopliuje: ,Pro dalsi ro&nik chceme ddle zkvalitiovat poskytované sluzby
vystavovatelim a rozsifovat program tak, aby pfitdhl co nejvice navitévniko.”

Prumyslové novinky

Soubé&zny veletrh FOR INDUSTRY predstavil vefejnosti napf. novou EDM dréto-
vou fezacku CUT P 550, dlouhotoény CNC automat MANURHIN K“MX 916
nebo elektroerozivni dratovou fezagku. Nejzajimavéjsi expondty ocenila odbor-
n& porota v rdmci tradiéni soutéze GRAND PRIX. Ocenéni ziskaly spole&nosti GF
Machining Solutions, dale TAJMAC-ZPS, BONEGA, STYLE CNC Machines B.V
a MEICO SYSTEM ’S. Prehlidku promyslovych novinek doplnil soub&zny veletrh
FOR SURFACE, kde se mohla vefejnost seznamit napfiklad s torbo® pfistroji,
protihlukovym a antivibraénim nétérem ISD 325 a Charflame, protipozarni intu-
mescentni barvou na ochranu ocelovych konstrukci. Veletrh vénovany logistice
a skladovani FOR LOGISTIC pfipravil pro leto3ni roénik zajimavosti v podobé
elektrického vysokozdvizného voziku ZOWELL, vychystévaciho voziku KT3 Drive

a elektronického linedrniho manipuldtoru s maximdlni nosnosti 223 kg.

Letos poprvé program Prdmyslovych veletrhd Praha roziifila pfehlidka pracovnich
prilezitosti FOR JOBS uréend pro absolventy technickych obord. Novy projekt mé
za cil vytvofit pfileZitost pro setkani mladych odborniki a jejich potencidlnich za-
méstnavateld z fad promyslovych firem.

Velky zdjem vefejnosti patfil 3Dexpo 2017, nejvétii ceské prehlidce 3D tisku.
Vystava ukdzala aktudlni trendy a novinky v oboru. Pro z&jemce pfipravila fadu
workshopU, pfedndsek a také tradiéni Souboj 3D tiskdren.

Prehlidka elektromobility potvrdila, Ze budoucnost patii dopravnim prostiedkdm
na elekiricky pohon. Vefejnosti se zde premiérové predstavil postovni elektroviz
a také dal3i uzitkové typy elektromobild. Zajimavosti byla rychlonabijeci stanice
pro elektromobily navrzend pfedni &eskou designérkou Annou Mare$ovou nebo
ukdzka moznosti dobijeni z lampy vefejného osvétleni. Pro névstévniky byly atrak-
tivni také ukdzkové jizdy elektromobild na venkovni plo3e.

O aktudlnich trendech v modernich technologiich nezbytnych pro realizaci stra-
tegii SMART CITY hovofili odbornici v ramci ENERGO SUMMITu. Predndsejici
piedstavili projekt energeticky sobésta&nych budov v CR i ve svét& a vénovali se
sméfovdni Ceské energetiky ve vztahu k evropské energetické siti. Samostatny
blok prezentaci patfil aktudlni problematice Smart Cities a rozvoji elektromobility.
Mezi hosty vystoupili napf. zastupci Ministerstva prdmyslu a obchodu, Minister-
stva Zivotniho prostfedi CR, Energetického regulaéniho Gfadu, spoleénosti CEZ
a ABB.

Generdlnim partnerem Promyslovych veletrht Praha byla skupina CEZ a oficidlni-
mi vozy veletrhd byly automobily znagky FORD.

Vice informaci najdete na hitp://PrumysloveVeletrhyPraha.cz a http://energosummit.cz
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ELO SYS 2017 v Nitre

D) Ivana RIDEKYOVA, Expo Center Trenéin

V poradi uz 23. rocnik medzinarodného veltrhu ELO SYS
sa konal v termine 23. az 26. maja 2017 na vystavisku
v Nitre sucasne s Medzinarodnym strojarskym veltrhom.
Spolo¢nost EXPO CENTER a.s., Trencin, organizator veltr-
hu ELO SYS, sa na tomto spojeni dohodla so Statnym
podnikom Agrokomplex, NARODNE VYSTAVISKO.

Na veltrhu ELO SYS sa tento rok odprezentovalo 98 firiem zo Slovenska, Ceskej re-
publiky a Pol'ska na celkovej vystavnej ploche 2 300 m2.

Tento projekt spoloénej prezentdcie dvoch samostatnych technickych veltrhov mal pl-
né podporu Ministerstva hospoddrstva SR, ktoré zdrover prevzalo zéstitu nad tohto-
roénym veltrhom ELO SYS. Sthlasné stanoviskd vyjadrili aj profesijné zvézy, ktoré
tak ako po iné roky svojou odbornou pomocou prispeli k zabezpe&eniu kvalitného
sprievodného programu.

Slovensky elektrotechnicky zvéz - Komora elektrotechnikov Slovenska, sa tradiéne
predstavil v panelovej diskusii zameranej na témy ako vieobecné smerovanie tech-
nickej normalizacie v SR, aktudlne informécie z oblasti technickej normalizécie a le-
gislativy v elekirotechnike, zateplovanie objektov a bleskozvody a ATN® technické
normy - technické riesenia pre buddcnost.

Fakulta $pecidlnej techniky Tren&ianskej univerzity Alexandra Dubéeka v Trenéine
a Elekirotechnickd fakulta Zilinskej univerzity v Ziline pripravili sekciu predndsok
na aktudlne témy v odbore ako napriklad nové trendy v konstrukcii vykonovych elek-
tronickych meni¢ov alebo moderné trakéné pohony v elektrickych vozidlach.

Po dohode s organizdtormi veltrhu MSV sme spoloéne zaradili do sprievodného
programu Sirsie koncipovand konferenciu pre elektrotechnikov ELECTRON 2017,
ktord bola zamerand na montdz a Gdrzbu elektrickych zariadeni. V rdmci tejto kon-
ferencie si navitevnici mohli vypo&uf predndasky venované problematike bezpe&nosti
technickych strojovych zariadeni po zdsadnych Opravéch v indtaléciach a riadeni.
Reviznych technikov iste zaujali novinky v meracej technike do prevadzky (Ing. Jifi
Ondfik, produktovy manazér testovacich a meracich pristrojov, GHV Trading s.r.0.).
V rémci konferencie odzneli aj predndsky zamerané na LED svietidld, ich vyber
a pouzitie vhodného riadenia (Ing. Jilius Szaraz, C.E.O. Leader light s.r.o.), ako qj
ochrana LED svietidiel proti prepétiu (Ing. Jozef Cernicka, CSc., konatel spolo&nosti
KIWA sk, s.r.o.).

Aj tento rok si mlddez v ramci veltrhu ELO SYS otestovala svoje vedomosti a praktic-
ké zru&nosti pocas Celoslovenského findle technickej sitaze mladych technikov, ktord
organizovala Slovenské spolocnost elektronikov Bratislava.

Tradiéne sa hodnotilo aj estetické vytvorenie expozicii vystavovatelov. Prvé miesto
v stfazi o najkrajsiv expoziciu veltrhu ELO SYS 2017 ziskala spoloénost JABLOTRON
Slovakia, s.r.o. Zilina. Druhé miesto patri spoloénosti Marpex s.r.o. z Dubnice nad
Véhom a na trefom mieste sa umiestnila expozicia spolo&nosti Sprecher Automation
z Bratislavy.

Organizétori veltrhu veria, Ze odbornd verejnost zaujal nielen sprievodny program,
ale najmé& expondty, ktoré prezentovali vystavujice firmy. Unikdtom roka 2017
sa na zéklade rozhodnutia hodnotiacej komisie stal vyrobok Laminarny box, typ
EKOSTAR FLOW BH 1300 od spoloénosti ELMAX ZILINA, a.s. zo Ziliny.

Druha spoloéna prezentacia veltrhov MSV a ELO SYS sa bude konat
v termine 22. - 25. 5. 2018 na vystavisku v Nitre
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Nova hala Lapp Kabel

Spolecnost LAPP KABEL s.r.0., ktera je soucasti skupiny Lapp (mezina-
rodniho vyrobce kabeldl, kabelovych systémd a prislusenstvi), slavnost-
neé otevrela 25. kvétna v Otrokovicich novou vyrobni halu pro vyrobu
kabelove konfekce. Hala se stala soucasti noveho evropskeho kompe-
tencniho centra OLFLEX® CONNECT HUB, které se zabyva pFipravou
kabelového feSeni na miru.

Prostory nové vyrobni haly slouZi pro vyrobu kabelové konfekce, kterou v lofiském ro-
ce skupina Lapp sjednotila pod globdlni nézev OLFLEX® CONNECT. Ten je rozdélen
do ffi segmentt. Segment OLFLEX® CONNECT CABLES nabizi klasické konfekcionova-
né kabely, zatimco program OLFLEX® CONNECT CHAIN je ozna&eni zahrnuijici névrh
a montdz kompletné osazenych energetickych fetézi. Oba tyto programy se realizuji
v nové vybudované vyrobni hale. Posledni z programs, OLFLEX® CONNECT SERVO, se
tykd kabelové konfekce v oblasti servokabeld a je realizovén v Némecku.

Otrokovice jako evropské centrum

Rozjezd celého kompetenéniho centra OLFLEX® CONNECT HUB byl vyzvou pro vyrobu
i ostatni oddéleni, jako jsou ndkup, logistika &i technickd pfiprava. V rekordnim &ase se
podafilo nastavit nové vyrobni procesy i technologické postupy a zavést do vyroby no-
vé moderni stroje. ,Diky tomu dokazeme byt konkurenceschopni a nabizet zékaznikdm
nejmoderné&;si spolehlivé kabelova Feseni,” popsal Gspéiny start zavodu Jan Vymétal,
vedouci vyroby.

OLFLEX® CONNECT HUB neni klasickym vyrobnim zévodem. Je to misto, kde se spojuji
odborné znalosti tymu produktovych inzenyri s témi nejkvalingjsimi produkty z oblasti
kabeld a kabelového pFislugenstvi.

Od &ervna 2017 se navic vyrobni kapacity roz3ifuji i o vyro-
bu plnénych robustnich ocelovych energetickych nosi¢d vazi-
cich az tunu, diky &emuz budou v OLFLEX® CONNECT HUB

Evropy.

Pozitivni vyhled

Nové vyrobni hala v Otrokovicich se rozprostird na plose
1 900 m? a Lapp Kabel do ni investoval rovny milion eur. Stav-
ba zadala v kvétnu roku 2016 a provoz odstartoval na za-
atku ledna 2017. Od té chvile pracuje v celém otrokovickém
aredlu celkem 152 zaméstnancy, z toho v nové vyrobni hale
35. ,A pokud se plany dal3iho rozvoje firmy naplni, v horizon-
tu fff let pogitdme s navy3enim pracovnich mist az na 200,”
nastinil budouci vyvoj jednatel spole¢nosti LAPP KABEL s.r.o.
Ing. René Sedldk.

Rychlejsi cesta k zimni olympiadé

Odbornici se domnivaji, Ze roéni potencial pro kabelova feSeni v odvétvi Zeleznicni dopravy ¢ini pfiblizné 500 miliond eur.
Do tohoto oboru se rozhodla zapojit i skupina Lapp a v lofiském roce predstavila portfolio kabell a kabelového prisluSenstvi.

Skupina Lapp musela piekonat fadu prekdzek, aby ziskala pfistup
na tento trh - nejvétdi vyzvou byly pfisné bezpeénostni normy.
Viechny pouzité vyrobky musi totiz spliovat nejvyssi pozadavky
na bezpeénost, pfic¢emz zvlast dileZitou roli hraje protipozérni
prevence. Viichni dodavatelé musi také splnit pozadavky IRIS (In-
ternational Railway Industry Standard), takze vyrobni zavody Lapp
musely podstoupit dalsi certifikaci.

LAPP pro KoreaTrain eXpress
Jedna z prvnich vyznamnych objedndvek pfisla z Koreje. Lapp
dodal spoleénosti Hyundai-Rotem, osmému nejvétsimu vyrobci ko-
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lejovych vozidel, pfiblizng 100 kilometrd kabelu OLFLEX® TRAIN
pro vysokorychlostni vlaky KoreaTrain eXpress (KTX). KTX spojuje
stanici Suseo vychodné& od hlavniho mésta Soulu s Mokpo na jiho-
zdpadé a Busan na jihovychod& a na své trase mize dosdhnout
rychlosti az 300 km/h. ,Jedné se o prvni velky projekt s napdjecimi
kabely Lapp pro osobni a vysokorychlostni vlaky,” Fika Lance Lee,
marketingovy manazer spoleénosti Lapp Korea. V Hyundai-Rotem
byli s feSenim Lapp spokojeni a Lapp Korea proto nésledné obdr-
zela smlouvu na kabely pro pouziti na nové linii KTX, kterd md no-
pojit mésta Soul a Kangnung. Tim se zkrdti as cesty ze 4 hodin 35
minut na 1 hodinu 52 minut. Navic tato nové linka otevfe spojeni
do Pchjongéchangu, kde se chystaiji
Zimni olympijské hry v roce 2018.

Spole&nost Lapp Korea vyvinula pro
vysokorychlostni vlaky tfi specidlni
zelezniéni kabely: pfipojovaci kabel
(OLFLEX® TRAIN GKW 300V) a dva
vysoce flexibilni kabely (OLFLEX®
TRAIN 4GKW HF 1800V a OLFLEX®
TRAIN 9GKW HF 3600V). Ty se po-
uzivaji jako spojovaci kabely mezi
vagony a musi byt schopny trvale
odoldvat velmi malym polomérim
ohybu.
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V MCAE

vytiskli

nejvetsi

3D sochu v Evropé

D) Helena MATALOVA, foto: Kristyna KREJCIROVA

V MCAE se snazime ukazovat mnoho cest, jak Ize vyuzit
moderni 3D technologie. Jednou z oblasti je také umélec-
ka tvorba. N&s tymovy kolega a umélecky sochar nebo
jak sam rad rika - kybersochar - Adam Krhanek, navrhl
a zrealizoval vyrobu sochy s nazvem Eternity / VECnost,
kterd byla vytiSténa v MCAE Systems na stolnich 3D tis-
karnach MakerBot. Predstavuje nejvetsi sochu v Evrope,
ktera byla vytisténa metodou aditivni technologie FDM.

Adam Krhanek, zndmy také diky svému pomniku hasicd v nové zrekonstru-
ované budové OC Letmo v Brné, se nechal inspirovat polskym autorem
Zdzislawem Beksinskim - malifem, grafikem, vytvarnikem i architektem
a tvircem monumentdlnich obrazi v baroknim a gotickém duchu. Prvotni
Krhankdv ndpad na Eternity se rodil v podobé klasickych papirovych skic.
Dal3im krokem bylo naskenovéni dvou modelek 3D skenerem a ziskdni
digitélnich dat, kterd slouZila jako zéklad pro Krhénkovo autorské ztvar-
néni sochy - pfemodelovéni naskenovanych dat v organickych editorech
a softwaru FreeForm. DigitéIni model sochy byl na svéts.

Tiskla se tri tydny

Virtudlni dilo pak ziskalo podobu prostfednictvim 3D tisku na nékolika stol-
nich 3D tiskarndch znagky MakerBot v ramci Inovaéniho centra. Inovagni
centrum nabizi centrélni sprévu viech 3D tiskdren po siti a nésobi tak do-
stupnou tiskovou kapacitu. UmozZiiuje tisknout stejny dil & prototyp na viech
tiskarnach, nebo naopak - jako v pfipadé sochy Eternity - rozlozit tisko-
vou Ulohu do mnoha diléich tiskd, které probihaly jednotlivé v rémci celého

Inovaéniho centra. Tisklo se metodou FDM (Fused Deposition Modeling).
3D tiskdrny s technologii FDM stavi jednotlivé dily vrstvu po vrstvé. Pomoci
pocitagem Fizenych drah tiskovd hlava vytladuje a nandsi roztaveny termo-
plast v polotekutém stavu na modelovaci podlozku, kde okamzité tuhne.

Tisk sochy Eternity probihal 3 tydny. Velikost komo-
ry pro fisk jednoho dilu na 3D tiskarné MakerBot
Replicator 5th Gen je 252 x 199 x 150 mm
(S/H/V). Jednotlivé dily sochy bylo potieba sle-
pit, zatmelit, zcizelovat povrch a ndsledné byla
nanesena patina a lak. Vyslednd socha méfi
100 x 180 x 220 cm (3itka/vyska/délka)

a je tak nejvéti sochou v Evropé, kterd by-

la vytidténa metodou FDM.

Kde bude Eternity k vidéni?

Hlavni pfileZitosti prohlédnout si sochu Eternity zblizka bude névstéva Car-
go Gallery v Praze na Néplavce, kde bude socha vystavena prakticky celé
léto (14. Gervna - 14. srpna 2017).

Adam Krhdnek netvofi sva uméleckd dila jen tak do 3upliky, ale své ndpa-
dy uplatiiuje také v rémci Kreativniho centra MCAE Systems. Potiebujete
navrhnout origindlni trofej & cenu do vasi soutéze? Nebo by se vam hodil
neviedni ddrek pro vase klienty, ktery potiebuijete jen v jednotkéch ¢&i de-
sitkach kust, aby si zachoval punc atraktivity? Pfesné tyto pozadavky pro
vds dokazeme zrealizovat.

O spolecnosti MCAE Systems

Jiz vice nez 20 let nase 3D technologie utvdreji promysl a umozriuji nasim
zdkaznikim, aby prehodnotili svij zpisob ndvrhu designu, vyvoje produk-
t6 i vyrobnich procest. Jsme partnerem vsude tam, kde je potfeba vyvijet,
konstruovat, tvofit, méfit, testovat a vyrabét. Veskeré technologie nabizime
také jako sluzby.

Vice informaci naleznete na www.mcae.cz
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Medzinarodny strojarsky veltrh

Pripravila: Eva Ertlovd
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Veltrhy, vystavy, podujatia

TOSday 2017

~vyroba obrébacich strojov na viasiné o

g) Text a foto: Vlasta RAFAJOVA

Nie je vela firiem, ktoré su ochotné vpustit do svojich
vyrobnych priestorov sucasnych ¢i buducich zakazni-
kov a ukazat im realnu vyrobu v celej Sirke vlastnych
produkcnych procesov. Vyrobca obrabacich strojov -
spolocnost TOS Varnsdorf - to robi pravidelne. Zalezi
mu na tom, aby jeho zakaznici videli a vedeli, ako Si
vo Varnsdorfe davaju zalezat na vyrobnej technologii
i kvalite vlastnej prace vo vSetkych etapach vyroby
obrabacich strojov. Aj tento rok sa pocas podujatia
TOSday o tom prisli presvedCit priblizne dve stovky
klientov firmy z Ceskej republiky, Slovenska, Polska,
ale aj z USA, Finska, Nemecka a Holandska.

Vyrobny program spolo&nosti tvoria horizontdlne vyvitavacie stroje (do-
skové, stolové) a komplexné obrdbacie centrd, pricom plati, Zze vietky
hlavné mechanické diely strojov, vratane hlavného uloZenia, &o je sistava
vysuvného a dutého vretena, sa vyrdbaiji priamo v zavode. Podla vedice-
ho oddelenia marketingu TOS Varnsdorf a.s., Michala Machdacka, prave
rozsiahle vyrobné zazemie, ktorym moZno do zdsadnej miery ovplyvnif
kvalitu vlastnej produkcie, je dévodom preo TOS Varnsdorf do svojich vy-
robnych priestorov pravidelne pozyva svoju klientelu. ,Ked' nds zdkaznik
vyhladd na veltrhu ¢&i vystave, zvycajne tam vidi jeden stroj a pohovori si
s jednym obchodnym zdstupcom. To, &o si o nds zapamétd, je jeden stroj
a jeden obchodnik. Ak viak pozveme fudi k ndm do firmy, dokdzeme im
ukdzat celd hibku aj sirku nasej vyroby, aij to, ako intenzivne a podrobne si
davame zéleZaf na tom, aby technolégia a technika bola dokonale zvlad-
nutd a nami vyrdbané stroje spolahlivo pracovali. Nase stroje sd investi¢ny
tovar, zdkaznik si musi byt isty, ze nekupuije len kvalitu, ktord sa tvéri dobre
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navonok, ale Ze kupuije nieco, o mu bude dlhodobo kvalitne slozif. Ak mé
moznost vidiet nasu vyrobu a predstavime mu aj konstrukéné oddelenie,
ndkup a servis, m& jednoducho vy3siu mieru istoty, Ze firma, od ktorej si stroj
kupuie, spolahlivo funguje,” hovori M. Machécek.

WHT 110 C - zlaty klinec TOSday

Komentovand prehliadka vyroby TOS Varnsdorf po priblizne 15 &lennych
skupinéch nie je, vzhladom na rozsah a osobiné zameranie jednotlivych
vyrobnych priestorov spolo&nosti, polhodinovou zélezitosfou. Firma vo svo-
jom zdvode vo Varnsdorfe zamestnava takmer 500 [udi a prejst jednotlivé
Casti vyroby so struénym vykladom, ale zato s mnoZstvom otdzok od G&ast-
nikov TOSday, dalo zabrat kazdému vedicemu skupiny.

Zlatym klincom tohtoroéného TOSday bolo bezpochyby predstavenie no-
vého multifunkéného obrébacieho centra WHT 110 C, ktoré je vysledkom
Sesfroéného vlastného vyvoja firmy a odpovedou na aktudlne poziadavky
zdkaznikov, €o sa tyka technolégii obrébania i obsluznosti stroja. Pévodné
zadanie na moduldrnu stavebnicu zaéalo vyvojom vysuvného vretena ako
hlavnej &asti stroja. ,TOS Varnsdorf historicky zakladd svoje know-how
na tom, Ze stroje maji vysuvné vretend, ¢o im umozZiiuje velmi produktivne
a spolahlivo vitaf a vyvitavat hlboké i velké otvory. K tomu sa &asom pri-
dali frézovacie operdcie, ktoré dnes tvoria takmer 80 percent ¢asu vyfaze-
nia stroja. Stroj tieZ integruje karuselové operdcie do obrdbacieho centra.
,Know-how vysuvného vretena stdle povaZujeme za prioritné a do budic-
nosti je to jedna zo zasadnych veci. ktord by sme chceli zachovaf,” vysvet-
fuie M. Maché&ek a doplfia, Ze vysuvné vreteno, kioré dokéze na tomto
stroji pracovaf’ rychlosfou 6 000 otd&ok, je svetovym unikdtom.
Unikdatnych rieSeni m& viak WHT 110 C integrovanych viacero: inproces-
né meranie (& obrobok dosahuje rozmerovid a geometrickd presnosf uz
na stroji bez toho, aby sa musel obrobok prepravovaf na 3D stradnicovy
meraci stroj), plnohodnotni automatizdciu vedlajiich &innosti (automatickd
vymena paliet, ndstrojov a frézovacich hlav), vlastné nadradené softvéro-
vé prostredie TOS Controls (riadiace systémy Siemens, Heidenhain, Fanuc
pracuji pod nim), & origindlne vyrie3ené servisné pristupy k stroju (pomo-
cou magnetickych Gchytov, &i servisnej rolety).

Multifunkéné obrdbacie centrum WHT 110 C bude maf oficidlnu premiéru
na svetovej vystave EMO v Hannoveri v septembri. ,Po nej sa stroj vrdti
spdt do Varnsdorfu, aby sa naplnila zdsada manazmentu spolo&nosti, ze
prototyp kazdého vyrobeného stroja ostédva nasadeny vo vlastnej vyrobe,

aby sme mali dostatok skisenosti z jeho fungovania v redlnej prevadzke,”
vzatvdra M. Machégek.




Veltrhy, vystavy, podujatia

Konferencia Digitalny podnik

D) Text a foto: Vlasta RAFAJOVA

Nove digitalne technologie, Priemysel 4.0 a n&-
stroje pre tovarne buddcnosti, boli hlavnymi téma-
mi konferencie Digitalny podnik, na ktorej jubilej-
nom desiatom roéniku sa 14. a 15. jana v Ziline
ziSlo vySe 160 domacich aj zahranicnych hosti.
Usporiadatelom konferencie je tyzdennik Trend,
odbornym garantom podujatia spolo¢nost CEIT,
a.s., a jednym z medialnych partnerov podujatia
bol aj tento rok ¢asopis ai magazine.

Konferenciu Digitalny podnik za&ala v roku 2007 organizovat spo-
loénosf CEIT, a.s., (v tom &ase vlastnymi silami) ako nositel témy digi-
tdlneho podniku v stredoeurépskom priestore, aby pribliZila néstroje
digitdlneho podniku zéstupcom priemyselnych vyrobnych podnikov.
Prave im moZe tento koncept totiz priniest najvéciie vyhody, kedze
ide o stbor modernych technolégii, vdaka ktorym mozno ziskat digi-
tdlne modely vietkych prvkov podniku, teda komplexny digitdlny ob-
raz redlnej firmy. To umozZzfiuje vykondvat zmeny a vidiet ich dopad
skér, nez sa budu realizovat. Takéto experimenty by boli v redlnom
prostredi velmi nédkladné, nebezpeéné, ba az nemozné. Nastroje
digitdlneho podniku sa najéastejsie vyuzivajd pri navrhovani novych
vyrobnych systémov, pri projektovani a optimalizovani rozloZenia vy-
robnych a logistickych systémov &i detailnom ndvrhu pracovisk.

Digitdlny podnik je zékladom pre pokrokové vyrobné systémy v duchu
Priemyslu 4.0 a podla slov generdlneho riaditela CEIT, a.s., Borisa
Dulu, je vybornym signdlom pre Slovensko, ze &oraz viac spolo&nosti
prichddza s inovdciami v rdmci konceptu digitdlneho podniku, ktoré
sU jedinené a indpirativne neraz aj v rdmci nadndrodnych koncer-
nov. ,Dnes, ked v priemyselnom prostredi rezonujd témy revoluénych
zmien, povazujeme za velmi délezité diskutovat o aktudlnych tren-

uZ po desiaty raz

Sprava: Jan Zajic (Continental Matador Truck Tires, s. r. o.), Pavol Ku-
cej (Continental Matador Rubber, s.r.0.), Maridn Stérek (Schaeffler Ky-
suce, spol. sr. 0.), Martin Adami¢ka (Volkswagen Slovakia, a.s.), Boris
Dula (CEIT, a.s.)

doch a vizidch. Chceme tieZz upriamif pozornost na spolo&nosti pé-
sobiace na Slovensku, ktoré patria medzi lidrov v zavédzani inovécii
a néstrojov digitdlneho podniku, a ktoré nastipili cestu Priemyslu 4.0,”
hovori Boris Dula.

Ocenili inovativne spolocnosti

Jubilejny desiaty ro&nik konferencie Digitélny podnik preto CEIT, ako od-
borny garant podujatia, vyuzil aj na udelenie ocenenia za vyuZivanie
digitdlnych technolégii pri planovani a riadeni vyroby a logistiky $tyrom
priemyselnym spoloénostiam pésobiacim na Slovensku. Cenu za rozvoj
a implementdciu ndstrojov digitdlneho podniku udelil CEIT spolo&nosti
Schaeffler Kysuce, s.r.o., za vytvorenie timu $pecialistov pre aplikdcie
ndstrojov digitélneho podniku zabezpelujicich aktivity v rédmci celej
skupiny Schaeffler. Spolo&nosf v rdmci svojich planovacich a optimali-
zaénych procesov vyuziva néstroje, technolégie a metédy konceptu di-
gitdlneho podniku, napr. dynamické simuldcie, 3D laserové skenovanie
a modelovanie & pripravujici sa virtudlny tréning operdtorov.

Cenu si odniesla aj spoloénost Volkswagen Slovakia, a.s., za testo-
vanie a zavddzanie novych technolégii, pristupov a inovécii. Spolog-
nost v rdmci svojich vyrobnych, ale aj pldnovacich procesov vyuziva
inovativne pristupy a technolégie a aktivne vyhladdva priestor pre
ich testovanie a priemyselné nasadenie. Dlhodobo pracuje na digi-
talizdcii na réznych Grovniach a na vyuZzivani softvérovych ndstrojov.
Ocenenie si prevzali aj spolonosti Continental Matador Rubber,
s.r.o. a Continental Matador Truck Tires, s.r.o., za novy pristup k pro-
jektovaniu a operativnemu riadeniu vyroby a logistiky s vyuZivanim
pokrokovych néstrojov a technolégii. Obe spolocnosti sa radia me-
dzi podniky, ktoré hladaji potencidl pre nové moznosti zefektivne-
nia a optimalizdcie vyroby, pri¢om sa sistreduji na vyskum vyuzitia
néstrojov internetu veci, simulaénych ndstrojov, ndstrojov 3D lasero-
vého skenovania a digitalizdcie, projektovania pracovisk s vyuZitim
modernych néstrojov ergondmie, ako aj plédnovanie a riadenie vyro-
by s vyuzitim simulagnych softvérovych rieseni.
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MSV 2017 Brno

I
1 v

- oCekavajl daldi rekordné Uspésny roénik

Pét mésicd pred zahajenim 59. mezinarodniho strojirenského veletrhu jsou nejzadanéjsi plochy jiz
vyprodany. Poradatelé predpokladaji ucast priblizné 1 600 vystavujicich firem, o sto vice nez ve srov-
natelném roce 2015. Ze zahranici opét pfijede zhruba polovina vystavovatel, pficemz nejvétsi zajem
0 UCast maji dodavatelé obrabécich a tvarecich strojd, strojirenskych materiall ¢i komponent( a tech-

nologii pro zpracovani plastd.

Cesky trh je stale atraktivnéjsi

Dlouhodobé rostouci Zeskd ekonomika 1éké k prezentaci na klicovém pri-
myslovém veletrhu domdci i zahraniéni vyrobce. Nejvice zahraniénich
prihléek letos opét dorazilo z Némecka a zajimavé je, Ze 1méF pétina né-
meckych vystavovateld se MSV zi&astni poprvé. Celkova zahraniéni Gast
pravdépodobné dosdhne stejné jako loni 50 procent, coz MSV Fadi k nej-
mezindrodn&jsim veletrhom v ramci Ceské republiky i regionu.

Velmi po&etné bude zastoupena Indie, kterd se stala oficidlni partnerskou
zemi MSV 2017. Jeji prezentace bude obdobné velkolepd jako loni &inska.
Centrdlni expozice Indie obsadi téméF cely pavilon A1 a pfedb&zné se o&e-
kavé o&ast 150 indickych firem.

Ohlaseny jsou jesté dalsi oficidini expozice, a to z Ciny, Slovenska, Francie,
Itélie, Rakouska, Koreje, Thajska a Polska. Oficidlni 6&ast pfipravuje také Ba-
vorsko a na spole&ném stanku “Mitteldeutschland” budou vystavovat ffi spol-
kové zemé stfedniho Né&mecka: Sasko, Durynsko a Sasko-Anhaltsko.

Pres 500 vystavovatelu v klicovém oboru

Az ffetina Oéastnikd se predstavi v rémci oboru obrdbéci a tvéfeci stroje,
néstroje, nafadi, svafovani a povrchové Gpravy. Tradigni velké vystavovatele
obrdabécich stroji ndvstévnici najdou na obvyklych mistech, jde o lidry obo-
ru jako Tajmac-ZPS, Kovosvit MAS, Yamazaki Mazak, Misan, TOS-Kufim,
Alfleth, Strojirna Tyc a dal3i. Ndstroje pro obrdbéni piedstavi firmy jako Gi-
hring, Hoffmann, Schunk Intec nebo Neskan. V branZi primyslovych pil ne-
budou chybét spolecnosti Pilous, Kaltenbach & Pegas-Gonda.

Technologie pro tvareni tradiéné obsazuji pavilon B, ktery je jiz dnes kom-
pletn& zaplnén. Oproti lofiskému roku roz3ifili plochu lidfi oboru Trumpf
a Bystronic. Italské firma Prima Power, kterd se doposud Géastnila pouze
v zastoupeni, nyni chystd vlastni expozici. Velkou plochu obsadi také nové-
ek, korejska firma Simpac, kterd priveze tvéfeci stroj. Dal3i nové firmy se
hlési z Turecka a Polska a vraceji se také vystavovatelé, ktefi se n&kolik let
net&astnili. Nékfefi novi zdjemci proto dnes Eekaji, zda se v hale tvéfecich
stroj0 néjaké misto neuvolni.

Reprezentativni prehlidku nabidne také obor svafovaci techniky s G&asti fi-
rem jako Fronius, ABB, Cloos, Yaskawa & ARCH, po trech letech se vraci
firma Awac.

Technologie pro povrchové Gpravy predstavi lidfi oboru jako Surfin a Résler
Oberfléichentechnik, z novych vystavovateld se hlési napfiklad spolegnosti
Kulstof a madarsky CSC Jéklekémia Hungdria.

Pribyva novych acastniku
Obor materidly a komponenty pro strojirenstvi je tradién& druhym nejvétsim
a letos se zde hldsi i vyznamni novi vystavovatelé, mj. firmy Aurubis Slova-
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kia, Berardi Bullonerie, Clamason Slovakia, Euniké nebo Golpretech Czech
Republic. Jde o spoleénosti z oblasti hutnich materiald a zpracovani Zele-
za a nezeleznych kovi a vyrobce & dodavatele loZisek, spojek, prevodd
a brzd. Po nékolika letech se na MSV vraceii také néktefi dodavatelé spojo-
vacich materidld, v této branzi se zetelné rozsifila plocha a k vyznamnym
vystavovatelim zde patfi napfiklad Gesipa CZ. Opét budou pFitomny také
pravidelné se G&astnici vyznamné firmy na velkych plochach: ArcelorMittal
Ostrava, Bibus, ltalinox, ISD Dunaferr, Ndrodni strojirensky klastr, Vitkovice
Holding, ZKL a dalsi.

Co do poctu piihldsek je tetim nejatraktivnéjdim oborem MSV 2017 zpraco-
vani plastd. V oboru plasty, pryze a kompozity se dlouhodobé zvy3uje zé-
jem o G&ast stejné jako pronajatd vystavni plocha a pfihldseni jiz jsou viichni
tradiéni vystavovatelé, jmenovité spolecnosti Arburg, Engel, Luger, Kubousek,
KUKA, Hasco, Mapro, BOCO nebo Stdubli. Desetina prihlddenych bude
vystavovat poprvé, vedle Eeskych a slovenskych firem jde o vystavovatele
z Rakouska, N&mecka, Itdlie a Turecka. Také obor chemie pro strojirenstvi
letos o&ekévd vice vystavovatell zejména v branZi maziv a oleji. Tradiénimi
0astniky zde jsou firmy jako Total, Sika nebo Fuchs Oil a n&ktefé dalsi se
na MSV po nékolika letech vraceji.

Hlavnim tématem MSV 2017 opét bude prifezovy projekt Automatizace -
prezentace méfici, fidici, automatizaéni a regulaéni techniky napfic viemi
obory. Samotny obor elektronika, automatizace a méfici technika pak zistd-
va jednim z nejsiln&ji obsazenych a navitévnici se opét mohou t&3it na fadu
zajimavych novinek mj. i z oblasti robotizace. Zéjem vystavovateld zde roste
a vraceji se i firmy, které na MSV nékolik let nevystavovaly. Z tradiénich G&ast-
nikd nechybi firmy jako Olympus, Mitutoyo, Harting nebo Hexagon Metrolo-
gy a novi vystavovatelé prijedou z Ceské republiky a ltdlie.

Novdééci se oviem hlési ve viech oborech, v hydraulice a pneumatice je to
napfiklad $panélsky Compresores Josval a dalsi firmy z Némecka & Ma-
darska. Rostouci zdjem o obor je zndt také z névratu firem, které na MSV
jiz dlouho nevystavovaly. Na druhé strané zde nechybi ani spoleénost Pfe-
iffer Vacuum Austria, kterd nevynechala ani jediny z dosavadnich rognikd,
a k pfihl&Senym lidrim oboru patfi také firmy Pneumax a IMI International.

Soub&zné s MSV 2017 probéhnou také dva specializované veletrhy. Jiz 8.
mezindrodni veletrh Transport a Logistika pfedstavi novinky v oborech, které
Gzce souviseji prakticky s kazdou primyslovou vyrobou. Po Gsp&3né premiére
v roce 2015 se na vystavisté vrati Mezindrodni veletrh technologii pro ochra-
nu Zivotniho prostiedi ENVITECH.

Dalsi informace o pFipravach MSV 2017 naleznete na
www.bvv.cz/msv
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Transport dizajn
v rukdch $tudentov a pedagdgov

Prirodzenda a cenna spolupraca medzi ¢eskymi a slovenskymi skolami

| .
Skoda Moscow, autor Miroslav Hrdy, pedagég Peter Olah, STU
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D) Text a foto Milan MATUSINSKY, publicista

Pozoruhodny projekt predstavuje Slovenské
technické muzeum - Muzeum dopravy

v Bratislave. Ide o vystavu pod nazvom

Cesky a slovensky transport dizajn $kol 2017,
pod kuratorskym dohlfadom Petra Paliatku

a Miroslava Zvoneka. Prehliadka je nielen
dokazom spoluprace posluchacov vysokych
Skol so svojimi pedagogmi, ale aj dobrych
vztahov v Ceskom a slovenskom akademic-
kom prostredi.

Vystava v bratislavskom dopravnom mizeu nadvézuje na projekt
Dizajn v pohybe, ktorého autorom je Miroslav Zvonek. O expozicii
v Bratislave tvrdi: ,V mizedch je bezné, Ze sa v nich vystavuji ob-
jekty z doby minulej alebo menej neddvnej. Teraz so tu viak pred-
stavené expondty, ktoré st smerované do doby budicej. Niekedy to



mézu byf vizie velmi vzdialené sd&asnosti, moznostiam sé&as-
nej technolédgie & vyroby. Naznaéujd viak smer a idey, ktoré
sa o niekolko rokov nemusia zdaf aZ také trofalé a blaznivé.
To povazujem za vel'mi cenné, navyse sa na tejto vystave stretli
vietky popredné dizajnérske 3koly zo Slovenska a Ciech. Po-
teSme sa teda pohladom na veci a veci¢ky z doby minulej,
sGéasnej a hlavne budicej, v krédsnom kontraste asu, tvarov,
farieb a ndlad.”

Pripomefime, Ze na vystave dizajnu v Mizeu dopravy v Brati-
slave sa prezentuji diela $tudentov a pedagégov z dvoch do-
mdcich $kél - Slovenskej technickej univerzity a Vysokej skoly
vytvarnych umeni, a zastGpenie tu m& aj Technickd univerzita
v Kogiciach. Ceskych partnerov prezentuje Vysoké technické
uéeni v Brne, Zdpado&eskd univerzita v Plzni, Univerzita Tomé-
3a Batu zo Zlina a prazskd Vysokd 3kola umeleckopriemyslovd.

Dekanka Fakulty architektdry STU lubica Vitkovd na margo
podujatia doddva: ,Tento projekt je jednym z prikladov pozitiv-
nych konfrontécii s vyu¢bou dizajnu na Eeskych a slovenskych
koldch, navyse je velmi aktudlny. Osobitne sivisi s vyznam-
nym rozvojom automobilového priemyslu v oboch krajindch,
ale aj s nevyhnutnosfou hladat iné, predovietkym ekologické
formy prepravy a mobility. Mladi dizajnéri mézu zdaroveh pre-
zentovaf svoje aktudlne schopnosti, a tym aj droved ziOéas-
tnenych $kél. Zavedenie vyu&by dizajnu na nasej 3kole malo
svoje raciondlne jadro. Tradicia a uvolnené umelecké ovzdusie
prispelo ku kvalite vytvarnych predmetov i ateliérovej tvorby.
Katedra dizajnu vznikla v roku 1990 a fakulta architektory tym
nepriamo nadviazala na $kolu umeleckych remesiel z rokov

1928 - 1938.7

Vystavu Cesky a slovensky transport dizajn 3kél 2017 spolu
s projektom Dizajn v pohybe ocefiuje aj Josef Mistera zo Z&-
padogeskej univerzity v Plzni. Spresfivje: ,Dizajn je inovdcia
a inovécia znamend prosperitu. Multiodborovy dizajn je kata-
lyzatorom integrdcie a spoluprdce 3pecidlnych ateliérov, fakalt
a univerzit. Tak je to aj v pripade tejto vystavnej aktivity, ktord
podnecuje spoluprécu $tudentov, konfrontuje a predovietkym
prezentuje odbornej i 3irSej verejnosti Usilie mnohych 3kél.
V tom je jej vyznam.”

Zdeno Kolesar sa k vystave vracia aj z pohladu minulosti. Potvr-
dzuje, ze Ceskoslovensko byvalo strojarskou velmocou a vyro-

Traktor, autor Radim Hordéek, pedagdg Ladislav Kfenek, VUT

Dizajn

Synthesia, autor Stépdn Krdl, pedagég Frantisek Pelikan, ZCU

ba dopravnych prostriedkov sa najmé na Gzemi Ciech a Moravy
rozvijala vz v &asoch rakisko-uhorskej monarchie. Medzivojnové
Ceskoslovensko v tomto smere patrilo k poprednym krajinégm sve-
ta. Spomefime aspof aerodynamické limuziny Tatra, ktorych tech-
nické prednosti boli priamo previazané s kvalitou dizajnu.

Docent Kolesér viak hovori aj o st¢asnosti, a nezriedka kriticky:
,Zaujem o sféru transport dizajnu v sGéasnosti mnohondsobne
prevyduje kapacitu Eeskych a slovenskych vysokych $kél. Mladi
[udia vé&éSinou prichddzajl na prijimacie skisky s portféliami
plnymi automobilovych 3portov, neraz uz s vybrisenym kresliar-
skym $tylom &i manierou efekine| vizualizécie a nacvi¢enym lo-
gom podpisu. Nelahkd dloha pedagégov spoéiva v rozvijani ich
talentu, ale aj v upozorfiovani na to, Ze dizajn je tiez boj s tech-
nickymi a materidlovymi limitmi, s potrebou napliiaf ergonomické
parametre a s ¢oraz ndstojéivejiim tlakom na trvald udrzatelnosf
civilizaéného vyvoja.”

Vystava Cesky a slovensky transport dizajn 3kél 2017 v brati-
slavskom Mizeu dopravy spolu s projektom Dizajn v pohybe je
jednoznagne indpirujica. Ciastoéne ponika aj riesenia, ocefiuje
spoluprdcu vysokoskolékov s pedagdégmi a zdroved predstavuje
pddu pre vymenu cennych skisenosti.

Bager, autor Jan Ivan, pedagdg Peter Paliatka, STU
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e AQUASTYL ©
"' SLOVAKIA, s.r.o.

pocas letnej dovolenky si mozno ndjdete viac éasu na relax ako po zvysok roka. Ak radi lustite krizovky, vyrieste aj nasu, mozno sa $fastie pri

Hrajte o darcekovy balicek
od firmy AQUASTYL

Vézeni priatelia,

Zrebovani o peknu cenu usmeje prdve na vés. Tento raz tajnicka suvisi so spolo¢nostou Aquastyl, s.r.o., z Povazskej Bystrice, ktorej doménou
je vyroba, obchod a servis meracej techniky. V tajnicke je ukryté dalsia aktivita, na ktord sa Aquastyl $pecializuje.

Znenie tajnicky poslite (spolu so svojim menom, adresou a telefénnym &islom) na emailovi adresu redakcie: leaderpress@leaderpress.sk do
30. 8. 2017. Vyhercu budeme telefonicky kontaktovaf a jeho meno uverejnime ai magazine 4/2017, ktoré vyjde 14. 9. 2017

Sprdvne znenie tajni¢ky z minulého vydania je: Okuma - vretend vydrzia dlhsie. Spomedzi sprdvnych lustitelov sme vyzrebovali Ondreja

Ambrusa z Povazskej Bystrice. Posielame mu sadu ruéného ndradia od firmy Misan, s.r.o. Redakcia ai magazine
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Pomécky: Zvisle
lko, Ibi, Lami, dl, aas, Aos, aos, Ra, Coll, Emel, Masire, Oona 1:  obdobie horicay; japonska lovkyria perdl
2: rozpravkovd Earodejnica s prstefiom; oblak
Vodorovne 3: $éfredaktor Turcianskeho strojdrstva; pobrezné kipalisko;
A: 1.€ast tajnicky; slovensky novindr sidlo v Kongu
B: druh papagdija; hrob; druh &iselnej lotérie; slov. hddzandr 4: posmedne (hudobne); éeskd hudobnd skupina
C: namdéaci prostriedok; éno po rusky; bdl; rieka v Taliansku 5:  puntik; etylalkohol; samohlésky (gula)
D: mesto v Spanielsku; nesekal; matematika (slang.) 6: trhaf; sonda do zeme; grafit
E: mesto v Rusku; 2.€ast tajnicky 7. falodny po madarsky; voda v plynnom skupenstve; hlasny
F: cesta medzi domami; staroegyptsky boh slnka; arab. muzské meno; smiech (expresivne)

tohto roku 8: ostrov v Hebriddch; podupdvaj; znacka 3portovych potrieb
G: obludny drak; muéenici 9: tak isto (po latinsky); omodriem
H: chorobnd zirivost; zvéizok razdia; predlozka; neodbornik 10: potvora (po nemecky); Akadémia mdzickych umenti;
I:  znagka prac. prostriedku; druh sovy; odbornik v italike Eesky automobil
J: spoluhldska; 3.€ast tajnicky; predlozka (genitiv) 11: vesmir; ricka v Kazachstane; mesto v Spanielsku
K: stard miera na vino v Madarsky; predlozka (lokal); otec (po turecky); 12: zdochlina (po nemecky); sidlo v Argentine; levy (po &esky)
prezident Botswany 13: blikanie; rimska 3; vykonaj oranie

14: Chaplinova manzelka; zostatok auta; na ktorom mieste
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

Veltrhy, vystavy, podujatia

EMO Hannover 2017
-nové frendy v technoldgii vyroby

Veduci svetovy veltrh obrabania kovov EMO Hannover predsta-
viod 18. do 23. septembra 2017 celé spektrum najmodernej-
Sej obrabacej techniky, ktora je srdcom kazdej priemyselne;
produkcie. Pod mottom ,Connecting systems for intelligent
production® tu budu predstavené nielen najnovSie stroje
a efektivne technologie, ale aj sprievodné sluzby k produktom
Ci rieSenia udrzatelnosti vyroby.

Tazisko EMO Hannover spociva v trieskovych a tvérniacich ob-
rdbacich strojoch, vyrobnych systémoch, presnych néstrojoch, au-
tomatizovanom materidlovom toku, poéitacovych technolégidch,
priemyselnej elektronike a prislusenstve. Odborni ndvitevnici EMO
prichddzajd zo vietkych vyznamnych priemyselnych odvetvi, akymi
s vyroba strojov a prevadzok, automobilovy priemysel so svojimi
dodévatel'mi, leteckd a vesmirna technika, jemné mechanika a op-
tika, vyroba lodi, medicinska technika, vyroba ndstrojov a foriem,
ocelové a [ahké konstrukcie.

Na programe iba aktualne témy

Hojne diskutovanou témou odbornikov bude na EMO Hannover,
popri Priemysle 4.0, aj téma Additive Manufacturing (AM). Hoci je
objem 3D-lade vo vyrobe sice zatial zanedbatelny, toto odvetvie
exponencidlne rastie. Také si aj o&akdvania expertov na dalsie
roky, vznikaju hybridné stroje spdjajice tradiéné obrdbanie s AM,

rastie dopyt po strojoch na jemné opracovanie zatial nedokonalého
povrchu z 3D tlagiarni.

Najnoviim trendom v obrdbani sa bude venovaf sympézium ,Pro-
duction for tomorrow”, ktoré 21. septembra 2017 v rdmci EMO Han-
nover usporiada Vedeckd spoloénost technolégie vyroby (WGP).
V rdmci WGP sa na nemeckych univerzitach spojilo 35 vyrobno-
technologickych Ustavov a Fraunhofer Indtitdt, ktoré spolu spristup-
nia vedecko-technickd expertnd bdzu pre technoldgie vyroby aj
névstevnikom veltrhu.

Osobitnd expozicia leteckej a vesmirnej techniky bude na EMO
ilustrovat refazec obrdbacich procesov konkrétneho dielu pre letec-
ky a vesmirny priemysel od prvotného pldnovania az po koneé&nd
Upravu.

Stcastou veltrhu bude aj semindr na tému bezpeénosti strojov
,EMO Safety Day for Machine Tools”, platforma pre zaginajice
firmy ,Start-ups for intelligent production” aj uz tradiény nébor mlé&-

deze na $tddium strojérstva. "'

Hannover
18-23-9:2017

EMO Hannover je najdélezitejsie
medzindrodné miesto stretnutia pre
vyrobni techniku na celom svete.
Posledny ro¢nik veltrhu - EMO Ha-
nnover 2013 pritiahol viac ako
2130 vystavovatelov a priblizne
143 000 odbornych ndvitevnikov
z viac ako 100 krajin sveta. ()

Uspes$nd premiéra LASYS v Trnave

Konferencia ,LASYS meets Central Europe®, ktora sa konala
30. méja 2017 v Trnave, sa etabluje ako ddlezitd obchodné
platforma pre poskytovatelov rieSeni v oblasti laserového
opracovavania materialov a priemyselnych pouzivatelov.

Na konferencii, sprievodnej vystave a v iniciovanych odbornych dis-
kusiach ziskali 6Zastnici priekopnicke know-how zamerané na zvy-
3ovanie kvality a efektivnosti vyroby pomocou laserovej technolégie,
zvl&st v prudko sa rozvijajicom automobilovom sektore. Vyrobcovia
mali moznost nadviazat slubné kontakty s potencidlnymi zdkaznik-
mi. Konferencia ,LASYS meets Central Europe”, bola tak po ,LA-
SYS meets AMB China” a ,LASYS meets Turkey”, v poradi uz tretim
Uspednym podujatim, ktorym LASYS rozsiruje svoju pritomnost v dé-
lezitych cielovych krajindch.

.Pozitivna odozva nédm potvrdila, Ze priama cesta k pouzivatelom
na tomto rychlo rastdcom trhu je tou spravnou cestou. Aj Gzka spo-
lupréca so Slovensko-nemeckou obchodnou a priemyselnou komo-
rou ako etablovanym podporovatelom ekonomiky prispela k tomu,
ze udalosf bola skutoéne Gspechom,” hovori Gunnar Mey, vedici
oddelenia priemyslu v Messe Stuttgart o podujati v Trnave. Po&as
podujatia vyuZili ndvitevnici mnoZstvo prilezitosti informovaf sa
o rozliénych moznostiach lasera, flexibilite vyroby, ndkladovej efek-
tivite a trvalej udrzatelnosti.

.Na zdklade Gspesnej premiéry, je organizdcia ,LASYS meets Cen-
tral Europe” v roku 2018 opéf pldnovand na Slovensku,” uviedol

v tejto suvislosti Guido Glania, vykonny &len predstavenstva Sloven-
sko-nemeckej obchodnej a priemyselnej komory.

LASYS je medzindrodny odborny veltrh, organizovany Messe Stutt-
gart, ktory sa konzekventne zameriava na systémové riesenia pre
laserové opracovanie materidlov. Ako veltrh presahujici rémec
jedného odvetvia &i materidlu, oslovuje predovietkym rozhodujice
subjekty z medzindrodného priemyslu. Radom podujati s ndzvom
4LASYS meets ..." organizdtor veltrhu posilfiuje tému laserovej tech-
noldgie na relevantnych cielovych trhoch. ()

-
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Robotics in Industrial Practice of Small and Middle
Enterprises

Importance of robotics is steadily growing in all the
industrial branches. The International Federation of
Robotics presupposes that there will be installed 2.6
millions of the industrial robots and 15 millions of the
service robots in the year 2019 world over, whereas a
part of them will be also applied in the industrial area.
The conference “Robotics in Industrial Practice of the
Small and Middle Enterprises®, which was held in May,
presented a fact that the robotics is suitable not only
for the large corporations, but it can be beneficial for
the small producers in Slovakia, as well. (p. 10)

We Want to be Reliable Partner for Our Clients at the
Slovak Market...

The company Wittmann Battenfeld SK celebrated the
first year of its establishment in the historical area of
the TrenCin castle at the beginning of this year's June.
It was prepared working and leisure program for about
70 invited guests. Palatine Mat(i§ Cak - governor of
the river Vah and mountain Tatras, would be very
surprised who are the new guest of his castle in the
21st century. (www. wittmann-group.sk, p. 14)

POWTECH 2017 - Trade Fair of Mechanical Processing

Technologies

The trade fair POWTECH concentrates in Nuremberg

every 18 months the global innovations from the area

of mechanical processing technologies, analytics and

handling of the powder materials and bulk solids.

There is expected during this anniversary 20th year

of the POWTECH, which will be held from the 26th

to the 28th September 2017, participation of approx.

900 exhibitors with their presentation of the newest

technologies, equipment and systems intended for all

the mechanical procedures from A to Z.
(www.powtech.de, p. 15)

The future of mobility from the inside

The world of automotive industry is changing thanks

to the global trends like autonomous driving or sharing
among the motorcars. It is evident that in the future
the people will spend less time with driving of the
motorcars and they will be able to do other activities.
Interior of the motorcars has to be modified according
to this trend, of course. (p. 16)

High Precise Reducer TS 245 from Company Spinea -
Engineering Product of the Year 2016

The 24th International Engineering Fair in Nitra was
again the engineering event of the year in Slovakia.
There were presented many newest machines and
technologies from the area of engineering, welding,
automation and electrotechnics. The professional
evaluating commissions chose and awarded several
exhibits and expositions. We are presenting now some
of them for you ... (www.agrokomplex.sk, p. 20)

Hyster Slovakia at the MSV in Nitra Focused on
Automotive

The company Hyster Slovakia participated at the
International Engineering Fair in Nitra already for many
times, but for the first time this company presented
almost a complete range of the trucks with the lifting
capacity from 1 to 12 t. The company Hyster Slovakia
was oriented within the this year's 24th trade fair
towards the solutions specified for the automotive
industry. (p. 22)

Innovations and Design - This Is NOTUS

The company NOTUS is a well-experienced professional
in the area of ultrasound applications. You will be
surprised how the given technologies can be helpful
also in your company. Already during more than

20 years the company's team of tens professionals

is developing unique systems specified for the
maintenance cleaning, for the small and mass-
production cleaning, for degreasing as well as for
separation or mixing based on a principle of ultrasound
cavitation. (www. notus.sk, p. 23)
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Career in Brose - Involvement Is Valuable

The company Brose plant in Prievidza is looking

for new employees with top personal qualities. This
company is the fifth largest supplier of the automotive
industry in the world. It develops and produces
innovative mechatronic systems that are installed

in the doors and seats of the motorcars, as well as
electromotors. More than 25 000 employees in 60
plants within 23 countries are reaching the annual
turnover 6.1 milliards Eur. (www.brose.com, p. 24)

In TOS VARNSDORF Are Educating Future Engineers in
Own Burden

The company TOS VARNSDORF based in the Czech
city Varnsdorf is a reputable worldwide producer

of the machine tools, which is oriented towards the
production of horizontal milling and boring centres as
well as machining centres and its history is more than
twenty years old. However this year's Open Day in the
company seemed to be a little bit different than the
previous Open Days organized during the last years. It
was not only our appearance and we understood very
promptly, why it is so. Already one year is operating

in the company a private school, which educates

the qualified workers determined for the engineering
professions. (www. tosvarnsdorf.cz, p. 26)

Faster Turning in Automotive Industry Is Starting Now
The production engineers working in the automotive
industry tested almost all possibilities in order to
exploit the conventional turning productivity maximally.
Although these processes are developed almost
continuously it seems that a new revolutionary method
is able to help in order to make a giant jump ahead in
the turning area. The innovative method PrimeTurning™
from the Sandvik Coromant offers unique and
important possibilities for the producers who are
dealing with turning of the steel machine parts in the
large amounts. The PrimeTurning is suitable not only
for the common tasks concerning the producers and
suppliers within the automotive industry, but it is also
able to offer relevant advantages in comparison with
the competition.

(www. sandvik.coromant.com/sk, p. 30)

Easier Diagnostics
The bus system Cube from the company Murrelektronik
offers enlarged possibilities for the diagnostics. The
new diagnostic port simplifies access to these data
even more. This solution can be implemented easily
and in the case of a mistake it is clearly reporting
about such situation. Thanks to a fast elimination
of the mistakes it enables to reach a high level of
availability for the machines and machinery.

(www. murrelektronik.sk, p. 32)

European Premiere of the Fibre Laser HSG-S

The extremely fast fibre laser HSG-S, which is specified

for cutting of the metallic materials in the industrial

production and equipped with accessories from the top

European companies such as Precitec, Beckhoff, Alpha

or Rexroth, is presented in Europe from June 2017.
(www.4isp.cz, p. 36)

Joining between Ergonomics and Efficiency

The control system AC CUT HMI offers a large range of
the new functions, together with an intuitive ergonomic
interface equipped with the 19" touch screen. This
innovation is moving forward efficiency of the CUT

P machine users. You can improve your everyday
productivity in the case of applications that are
including forms and tools.  (www.gfms.com/cz, p. 38)

Research and Development or Visit in Power Plant -
Attractions at the Days of Machining Dormer Pramet
After Three Years We Again Obtained Invitation

to Visit the Days of Machining Dormer Pramet in
Sumperk. The invitation promises, excepting of the
traditional activities such as excursion in production,
also a visit of the pumped storage hydroelectric power
plant Dlouhé Strané as well as the new research and
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development centre of the Dormer Pramet, which is
now short before finishing and ceremonial opening. So
we visited Sumperk and we offer you now an interview
with Mr. Ing. Hudos - chief of the marketing and with
Ing. Maixner - head of the research and development.
(www.dnyobrabeni.cz, p. 40)

President of the Company MAPAL Celebrated His 75th
Birthday

Dr. Dieter Kress, president of the company MAPAL Dr.
Kress KG, celebrated his 75th birthday on the 18th
May. He started to work for the company 48 years ago.
During this time the company MAPAL was developed
from a small producer of the screw-cutters up to an
international group, which belongs among the most
important producers of the precise tools specified

for machining of the cubic parts. The company is
employing about 5 000 persons worldwide and in

the year 2016 it reached the consolidated sales 570
millions EUR. (www.mapal.com, p. 42)

CELOS® with MAPPS at the FANUC control for the Set
monoBLOCK®

The machining centre DMU 75 monoBLOCK® integrates
all advantages of the universal 5-axle simultaneous
machining with a large working area, which offers the
travel distance 750 mm in the X-axis direction. The
equipment: CELOS® / MAPPS from DMG MORI at the
FANUC control. (www.dmgmori.com, p. 44)

The Productive System Linear Palett Pool (LPP)

The company DMG MORI successfully interconnected

the horizontal machining centres NHX 5000 and DMC

60 H by means of the system Linear Pallet Pool (LPP).
(p. 45)

Original Fingers from Plastic or Stainless Steel Using
Several Clicks

The program CAD, the online shop and the additive
production - the smart web-tool SCHUNK eGRIP
integrates three functions in one application. Thanks
to this application you are able to propose and to
order the gripping fingers already during 15 minutes.
Delivery of these fingers is guaranteed by the SCHUNK
within ten working days. Until recently it was possible
only in the case of the polyamide fingers. Today it is
also possible for the fingers made from the aluminium
and stainless steel. Moreover, the new lightweight
construction reduces mass of the fingers SCHUNK
eGRIP up to 50%. (www.schunk.sk, p. 46)

MVX drill - New Types of Cutting Coated Inserts with
Chip Makers for Refined Steels and for Aluminium
Intelligent thinking offers simple solutions suitable

for some of the old problems that are connected with
boring using the borers equipped with the replaceable
cutting blades. The typical problems, such as
complicated chips flow from deeper depths, unequal
wear of internal and external cutting blade caused by
the different cutting speeds, as well as bending and
wear-out of the borer body itself, were solved thanks to
a new and innovative design. (www.mcs.sk, p. 48)

New Types of Cutting Blades for Heavy Machinable
Materials

Another novelties are coming from the development
laboratories of the company Mitsubishi Materials -
nowadays they are the cutting blades determined

for turning of heavy machinable materials with the
improved parameters of substrates and coatings of the
cutting blades. (p. 49)

Control System ProtoTRAK® for CNC Control and
Manual Control of Machine Tools

The system ProtoTRAK was developed by the
engineers from the Southwestern Industries in
California 30 years ago. They were looking for a
technical solution determined for a consistent and
highly efficient control system intended for the small
serial production as well as for the production of
prototypes. The system ProtoTRAK is an evolutional
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process, which has begun in the year 1984. Nowadays
more than 100 000 clients are using this system in

the milling machines and turning lathes worldwide. The
control system ProtoTRAK is available with the version

SMX for the milling machines and with the SLX for the

turning machines. (www.rexim.cz, p. 50)

Milling of Titanium Alloys with Innovative Tools ISCAR
A remarkable ratio between the strength and weight

as well as resistance of titanium to corrosion are the
characteristic features typical for application of the
titanium as the engineering-constructional material
used in many demanding branches, including the
aircraft industry. (www.iscar.sk, p. 52)

System Indoor Positioning from the Company
Jungheinrich - Winner of the Price IFQY in the Year
2017
This year's winner of the Price IFOY in the category
Special of the Year 2017 is the system Indoor
Positioning from the company Jungheinrich AG. The
international jury categorized this smart system, which
was developed for a simple localisation of the industrial
trucks, among the best products of the year 2017.
(www.jungheinrich.sk, p. 54)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial

manipulators of the INDEVA series combines the power

of a traditional pneumatic manipulator with intelligence

of INDEVA brand. The lifting force is pneumatic; yet

the control is electronic. The manipulator is suitable

for lifting of centred or very heavy loads. Models are

available from 80 to 310 kg and are available for

pole mounting, ceiling or overhead rail. Compared

with traditional pneumatically controlled manipulators,

Liftronic Air offers important advantages that help

improve safety, ergonomics and productivity.
(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 56)

Kuka: All-Inclusive Service for Robots

Visit in the paint shop of a company, which is
producing trucks: the arms of robot are holding a matt-
silver cabin high above the floor, whereas the another
arm, equipped with the necessary tools, is sealing the
joints and metallic flanges by a thick layer of PVC. The
arms are orange-coloured, which is a corporative colour
of the company Kuka - the global leader in production
of robots determined for the automotive industry.
However this company, residing in the German city
Augsburg, is also a pioneer for example in development
of smart automation solutions for medical equipment
and public health. (www.dbschenker.sk, p. 58)

Working with People Is One of the Hardest Works

Peter Harvének junior is evaluating development of the
company and plans into the future after one year of

his administrator's position in the company Aquastyl
Slovakia. (www.aquastyl.sk, p. 61)

The New TwinSpin 245 Is Forwarding Innovative
Boundaries
The high-precise reducers TwinSpin made by the
company SPINEA Ltd. fulfil requirements of the
most demanding clients. Thanks to the revolutionary
technical solution and excellent properties the reducers
TwinSpin are the asked articles of the worldwide
leaders in every area, which is operating with the
precision in thousandths of millimetre. These reducers
reliably ensure parameters such as the high-level
precision, compactness, high torsional and flexural
rigidity, light own weight, low vibrations and wide
range of gear ratio, together with optimal relation
between the price and power output. A new type of
the super-precise reducer TS 245 recently became the
Engineering Product of the Year 2016.

(www.spinea.sk, p. 62)

KUKA ready2_spray
The companies KUKA and Diirr, which are the
leading producers of manufacturing and automation

technologies, connected their activities and
developed an integrated solution determined for
automated varnishing in a form of the compact robot
ready?2_spray. The robot itself is a product from the
company KUKA and the company Diirr offers the
application technology. Everything is pre-installed
and prepared to operation. This robot contains full
compatible and proven components and the result

is a unique combination suitable for requirements of
the general industry, including varnishing of wood,
plastics, glass and metal. (www.kuka.cz, p. 64)

BLUM Offers a Possibility to Measure Surface
Roughness in Machining Centre
Blum-Novotest, which is a leading producer of
innovative and high quality measuring and testing
technologies, introduces a possibility specified for
measuring of the surface roughness. Thanks to the
probe TC64-RG the company Blum-Novotest enables
to perform an automated measuring of the work-piece
surfaces in the machining centres directly.
(www.blum-novotest.com, p. 66)

Railway Transport and lts Specifications - Diesel
Locomotives

The main topic of this article is a diesel traction,
which also has own legends. We are describing the
products of the locomotive fabric CKD Prague and
one foreign legend nicknamed “Sergey”. (p. 68)

Application of SVTM - PKD and PKNB in Automotive
Industry (the second Part)

Synthetic polycrystalline cubic boron nitride (PKNB

= BN according to the ISO 513) is the second hardest
material after diamond. Hardness of it is approx. 80
000 + 90 000 HVO0,5. The cubic boron nitride has
higher thermal stability than diamond, because its
properties are changing till at the temperature about
1 470 °C. (p. 72)

Europe in Motion

The European Commission introduced new measures
intended for modernisation of the European mobility
and transport. “Europe in Motion” is a large-spectral
package of the initiatives developed in order to
improve the transport safety, to stimulate more
righteous payment for the roads, to reduce the C02
emissions, to eliminate the administrative obstacles
in the transport business as well as to ensure the
required working conditions and rest times for
employees in the transport area. (p. 76)
Technological Days in GF Machining Solutions

The company GF Machining Solutions organized the
periodical Technological Days during the 7th and 8th
June with a participation of the company's Czech

and Slovak clients. This company presented novelties
from the own production portfolio in the technological
centre in Brno - Podoli. (p. 78)

ELO SYS 2017 in Nitra
The 23rd year of the international trade fair ELO
SYS was held from the 23rd to the 26th May
2017 at the exhibition area in Nitra, together with
the International Engineering Fair. The joint stock
company EXPO CENTER Trencin, as an organizer
of the trade fair ELO SYS, cooperated in this case
with the state company Agrokomplex NATIONAL
EXHIBITION CENTRE.

(p. 81)

New Hall Lapp Kabel

The company LAPP KABEL Ltd., which is a member
of the group Lapp (the international producer of the
cables, cable systems and accessories) ceremonially
opened on the 25th May a new production hall

in Otrokovice. This hall is intended for production

of a cable confection and it is a part of the new
competence centre OLFLEX® CONNECT HUB, which
is focused on preparation of the tailored cable

solution. (p. 82)
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In MCAE Was Printed the Biggest 3D Sculpture in
Europe
We are trying in the company MCAE to demonstrate
many application possibilities of the modern 3D
technologies. One of such areas is the art production.
Our team-member and artistic sculptor in one person
(or the so-called “cyber-sculptor”) Adam Krhanek
suggested and realised production of a sculpture
named Eternity, which was printed in the company
MCAE Systems using the table 3D printers MakerBot.
It is the biggest statue in Europe, which was printed
using a method of the additive technology FDM.

(p. 83)

TOSday 2017 - Production of Machine Tools by Own
Eyes
The producer of machine tools - the company TOS
Varnsdorf - is one of the few companies that are
willing to welcome the existing or future clients in the
own production areas and to present them the real
production within the full range of the manufavturing
processes. The TOS Varnsdorf offers such possibility
periodically in order to demonstrate for the clients a
high-quality production technology and the quality work
itself in all the production phases of the machine tools.
This year's event TOSday visited about two hundreds
clients from the Czech Republic, Slovakia, Poland, but
also from the USA, Finland, Germany and Netherlands.
(p. 86)

Conference Digital Company Already Ten Times
New digital technologies, Industry 4.0 and tools
intended for companies of the future were the main
topics of the conference Digital Company. It was
the tenth jubilee year of this conference, which was
organized from the 14th to the 15th June in Zilina, with
a participation of more than 160 home and foreign
guests. Organizer of the conference is the weekly
magazine Trend. The professional guarantor of the
conference is the company CEIT and one of the medial
partners was also in this year the journal ai magazine.
(p. 87)

MSV 2017 Brno - There Is Expected Another Record-
Successful Year
The most required exhibition areas are sold-out already
five months before opening of the 59th International
Engineering Fair. There is expected participation of
1 600 exhibiting companies, i.e. about 100 more than
in the comparable year 2015. One half of the exhibitors
will be coming from abroad, whereas the greatest
interest concerning the participation are expressing
suppliers of the machining and shaping machines,
engineering materials as well as components and
technologies for processing of plastics.

(www.bvv. cz/msy, p. 88)

Transport Design in the Hands of Students and
Pedagogues

The Slovak Technical Museum - Transport Museum

in Bratislava presents a remarkable project. This
project is an exhibition titled “The Czech and Slovak
Transport Design from Schools 2017” with the
curator's supervision performed by Mr. Peter Paliatka
and Miroslav Zvonek. This exposition demonstrates not
only a mutual cooperation of the university students
with their pedagogues, but also good relations within
the Czech and Slovak academic environment.  (p. 90)

EMO Hannover 2017 - New Trends in Production
Technologies

The leading worldwide fair, which is focused on the
machining of metals, EMO Hannover will introduce
from the 18th to the 23rd September 2017 the whole
spectrum of the most modern machining technology,
which is a heart of every industrial production. Using
motto ,Connecting systems for intelligent production®
there will be presented not only the newest machines
and efficient technologies, but also the accessory
services relating to the products and solutions for a
sustainable production. (p. 93)
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Vime jak na to I%,
Vyuzijte nasich zl

Valk Welding je dodavatelem
robotickych reseni pro obloukové
svarovani. Nékolik stovek spokojenych
uzivatel(l z Ceské republiky a taky

celé Evropy tato feSeni pouziva pro
efektivni a flexibilni vyrobu.

® jsme odbornici na robotizaci svarovani
® dodavame vse od jednoho vyrobce
® podpora, servis a nahradni dily vidy na dosah
® nenechame Vas na holi¢kach, pom(izeme s
rozbéhem i vyrobou
* jeden stroj pro MIG/MAG i TIG Valk Welding CZ s.r.o.

¢ offline programovani specialné pro svarovani Tel: +420 556 730 954
info@valkwelding.cz
www.robotizace.cz

Sledujte nds na youtube:

www.youtube.com/valkwelding
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