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www.gb.schunk.com/grippingsystem

Viac ako 4 000 3tandardnych
komponentov pre automatizaciu

SCHUNK uchopovacie komponenty. Riesenia zo §tandardnych
Svetovo najvacSie portfdlio Standardizovanych uchopovacich produktov
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vsetkych aplikacii.
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Pozvanka

6. — 9. oktober 2015, Bratislava

Pridte sa pozriet na moznosti aplikacie robotov v r6znych Uvidite robotické pracoviska
e ukladanie / balenie potravin

e opracovanie vyrobkov

e Cistenie foriem suchym ladom
ukazky fungujucich robotickych pracovisk. Okrem iného uvidite e Jakovanie dielcov

priemyselnych odvetviach. Pocas Styroch dni uvidite viac nez
10 robotov. Ziadne nudné prednasky a PowerPointy, len reélne

aj tohtoro¢nu novinku, dvojramenny robot YuMi®, ktory e oblukové zvaranie

bodové zvaranie

® manipulacia s vyrobkami

e opracovanie odliatkov (odihlovanie)

e ovladanie robota cez dotykovy panel
e offline programovanie robotov
[ ]
[ ]

dokaze pracovat v tesnej blizkosti ¢loveka.

Kazdy uCastnik sa musi vopred zaregistrovat.

novinka dvojramenny robot YuMi®
a dalSie

Styri moznosti, ako sa prihlasit na DOD ABB 2015

1. Na webe vyplnenim formulara na www.abb.sk

2. E-mailom na anezka.bencekova@sk.abb.com ‘l
3. Telefonicky na ¢isle 0908 676 497 Power and productivity l. l.
4. Nacitanim QR kédu cez smart zariadenie for a better world™ " I' I.
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Dear friends,

it seems that like it was hot this

summer will be also hot this year en-

gineering fall, though in the best sense of

the word. And maybe overheated. No, | am

not to haunt. There is no crisis of the economy up

to now, at least according to the wise analysts, who
forecast that minimally till year 2018 will have econo-

mic sinusoid of rising trend, despite the unflattering glo-
bal political climate that mixes the cards often undesirably.

Let’s go to the heart of the matter. Minimal two important en-

gineering events at least from our point of view predestine that

the autumn will be really rich in the field of engineering technolo-

gies and products. We all are curiously waiting what will bring the

international frade fair for machine tools EMO in Milan in October

this year. The organizers are already informing about the high parti-

cipation of exhibiting companies, as well as the expected high partici-

pation of visitors, considering the world EXPO Milan 2015, which since

May has made Milan the Italian capital city of the world. For more in-
formation, read the pages of ai magazine.

It is expected that on EMO MILAN 2015 will be participated more than
1600 exhibitors and their stands and exposures will come to see approxi-
mately 150 000 visitors from over 100 countries. In terms of innovation we
are definitely also looking forward to. The technological trends towards the
digital factory are very intensive to lead the way in all areas, not excluding
the cultivation. The companies certainly expose their other cards. About
this, however, we will inform you in the other autumn issues of ai magazine.

The current issue of ai magazine accompanies baseline, and that is, except
EMO, particularly the International Engineering Trade Fair in Brno in the
middle of September. The main theme of MSV 2015 is industrial automa-
tion, the presentation of measuring, control, automation, and regulation
technology comprising all departments of trade fair. In parallel, it takes
place the international transport trade fair Transport and Logistics, as
well as the international trade fair of technology for the development
and protection of the environment ENVITECH. | believe that the cur-
rent edition of ai magazine will give you a basic overview of news,
with which the companies are going to the trade fair. The content
of issue, however, is much richer; we believe that will not escape

to your attention.

Dear readers,
We wish you a successful engineering autumn.

Best regards

fo follony g

Eva Ertlové

& AN M® Visit us on MSV Brno 2015
\;g’presss_r_o_ 14. - 18.9.2015

stvo odbornjch Gasopi in pavilion V, stand 013

| @magazine 4/2015 | www.leaderpress.sk



EDITORIAL

Vazeni éitatelia!

zdd sa, ze podobne ako bolo ho-

rice tohtoroéné leto, bude horica qj

tohtoroénd strojdrska jesefi, avsak v tom naj-

lepsom zmysle slova. A mozno qj prehriata. Nie,

nestrasim. Ziadna kriza ekonomiky zatial nehrozi,

aspon podla mddrych analytikov, ktori prognézujs, ze
minimdlne do roku 2018 bude maf ekonomickd sinusoida
vzostupnu tendenciu, a to aj napriek nelichotivej celosvetovej
politickej klime, ktoré miesa kartami ¢asto nezelatelne.

Podme vsak k podstate veci. Minimdlne dve vyznamné strojdrske
udalosti, aspori z ndsho pohladu, preduréuji, ze jeseri bude v ob-

lasti strojdrskych technoldgii a produktov ozaj bohatd. Vsetci zveda-

vo oc¢akdvame, &o prinesie medzindrodny veltrh obrébacich strojov
EMO Mildno v oktdbri tohto roka. Organizétori uz teraz informuju

o vysokej Uéasti vystavujicich firiem, ale aj o predpokladane; vysokej
U&asti ndvstevnikov, vzhladom na svetovd vystavu EXPO Mildno 2015,
ktoré uz od mdja robi z talianskeho Mildna hlavné mesto sveta. Viac in-
formdcii &itajte na strénkach ai magazine.

Oc¢akdva sa, ze na EMO MILANO 2015 sa ziuéastni viac ako 1 600 vysta-
vovatelov a ich sténky a expozicie si pride pozrief priblizne 150 tisic ndvstev-
nikov z viac ako 100 krajin. Z hladiska inovdcii sa rozhodne tiez mdme na ¢o
tesif. Technologické trendy smerujice k digitdlnej fabrike si velmi intenzivne
razia cestu vo vsetkych oblastiach, obrédbanie nevynimajic. Firmy iste odkryju
svoje dalie karty. O tom vés uz viak budeme informovaf v dalsich jesennych
vydaniach ai magazine.

Aktudlne vydanie ai magazine sprevddza zdkladnd linia, a tou je, okrem
EMO, najmé Medzindrodny strojdrsky veltrh v Brne, v polovici septembra.
Hlavnou témou MSV 2015 je priemyslové automatizdcia, prezentdcia mera-
cej, riadiacej, automatizaénej a regulaénej techniky zahffiajica vietky odbo-
ry veltrhu. Sibezne sa uskutoéni medzindrodny dopravny veltrh Transport
a logistika, a tiez medzindrodny veltrh techniky pre tvorbu a ochranu Zi-
votného prostredia ENVITECH. Verim, ze aktudlne vydanie ai magazine
vdm poskytne zékladny prehlad noviniek, s ktorymi sa firmy na veltrh
chystaji. Obsah vydania je viak omnoho bohatsi, verime, Ze neunikne
vase| pozornosti.

Vézeni ¢itatelia, Zzeldéme vam Gspesnu strojdrsku jeser. D)

S pozdravom

Ve
ﬁw W"‘f
Eva Ertlovd

séfredaktorka ai magazine

Navstivie nds na MSY Brno 2015
14. - 18. 9. 2015

v paviléne V, stanok 013
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soustavnym zlepsovanim
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PomU(zeme i Vam proniknout
do svéta Industry 4.0.

MSV 2015
hala G1, stanek 017.

KUKA Roboter CEE GmbH,organizacni slozka
Prazska 239, 250 66 Zdiby, Ceska republika
Telefon: +420 226 212 277

email: info.robotics.cz@kuka.com
www.kuka.cz



TECHNOLOGIA POVLAKOVANIA
NOVEJ GENERACIE BCSllO
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HALL 6 STAND H08 L07
MILAN®G 2015

POVLAKOVANY CBN PRE SUSTRUZENIE VYSOKOPEVNEJ KALENEJ OCELE

Najnovsi viacvrstvovy PVD povlak pre zvysenie Zivotnosti, s ochranou proti tvorbe narastkov

a zlepsenou odolnostou proti vydrolovaniu.

Novovyvinuté pojivo s ultramikrocasticami zabranuje nahlym lomom v priebehu obrabania.
Prvéa volba pre kontinualny rez kalenych oceli.

Velky vyber pozitivnych a negativnych geometrii.

ma_i;s WiEiEs (50 M wlim MITSUBISHI

NARADIE AMITSUBISHI MATERIALS
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www.guehring.de u

TM326 vs. TM426 VS. TMb526

skladové hospodarstvo s ,,nulovymi,, nakladmi naradie

Profitujte z vyhod TM326 / TM426 / TM526

Ziadne prostriedky viazané v naradi
naplnenie automatu gratis

uplna transparentnost v pohyboch
24 hod. on-line pristup k systému/riadeny kontrolovany pohyb nastrojov

modul riadenia brusenych nastrojov
on-line kontrola a prednosna spotreba brusenych nastrojov

10 = 15% redukcia nakladov na naradie

dymanicke riadenie min. a max. stavov

fakturacia 1 x mesac¢ne na zaklade skutocného stavu

zjednodusenie uctovnictva - redukcia poctu faktur

Ziadne prestoje vo vyrobe
24 hodinova kontrolovana dostupnost naradia

nulové naklady na logistiku
doplnovanie automatu na zaklade on-line pristupu spol. Guhring

GUHRING Slovakia, s.r.o., Hliny 1412/4, SK - 017 07 Povazska Bystrica,
www.guehring.de, guehring@guehring.sk, Tel: +421(0)42 4262 144, Fax: +421(0) 42 4330 891



Mazak

Your Partner for Innovation

INTELIGENCE NA
DOSAH RUKY.
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Spolecnost Yamazakl Mazak je pfipravena vyvolat ve svéteé CNC
zasadni prevrat a zpusobit spustenim své JEMNE TECHNOLOGIE
skokovou zménu v fizeni strojd-a vykonnosti.

JEMNA TECHNOLOGIE sou&asné zahrnuje novy hardware MAZATROL SMOOTHX CNC
a servo systémy, které usnadnuji obsluhu, zkracuji doby obrabéni a dale integruji systém
CNC do systému celkového fizenf tovarny. Vysledkem je prilomové fedeni systému CNC,
ktery vyuziva intuitivni operace podobnym zplsobem jako chytré telefony a tablety.

Vice informaci naleznete na strankdch www.mazakeu.cz/SMOOTH

Yamazaki Mazak Central Europe s.r.0., Zdébradska 96, ﬁiéany, Jazlovice 251 01
T: +420 226 211 131 F: +420 226 211 138 \V: www.mazakeu.cz

Produktivita | Ergonomika | Konektivita | Inteligence | Na dosah ruky
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CONTROL

SYSTEM

www.controlsystem.sk

mterneioﬂ teleservis PLC a zber udu|ov s:Flexy

KUKA Roboter CEE GmbH
organizacni slozka

Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9
Horni Pogernice, Ceska republika

Prodej primyslovych roboti a periferii _t' - Tel.: +420 226 212 271

N . . Fax: +420 226 212 270
Servis, skoleni a programovani B kika.c2

Vysné Kamence 11
013 06 Terchova

- )r - " Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

Vykon. o
Vasen. S TAUBLI

Vytrva'ost. Staubli Systems, s.r.o, +420 466 616 125

robot.cz@staubli.com

www.staubli.cz/robotics

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

* snizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

i = :""'-'-"\mm =
FANUC CZECH s.r.o. JE— .,
U Pekarky 1A/484 e \ iﬁ
180 00 Praha 8 - Libefi . {
www.fanuc.cz I € fef

MasterCut Eco

CDM*® teraz eSte viac kompaktnejSi a univerzalnejsi ...

MicroStep CDM s.r.o., J.M.Hurbana 333/2; Brezova pod Bradlom 906 13, www.microstep-cdm.sk
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PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE: smirtiaE TaE LimiTE

| zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / automatizaciu zvarania | zvaracie prislusenstvo
/ zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
/ plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.slovakia@fronius.com, www.fronius.sk

Extrémne bezpecné
z o o 7 SANDVIK
frézovani drazek

www.sandvik.coromant.com/coromillgd

Robolické riedenia:

- paletizdcia

- plck and place

- striakanie

- obsluha strojov Y - . :

- zvaranie Solutions for Industrial Automation

PROFIKA

F A
I][ “ﬁhﬂﬁl@ dodava a servisuje CNC stroje I]"]nhﬂ ﬁh

OBRABECI STROJE jiz od roku 1992! OBRABACIE STROJE

Kontakt CR: PROFIKA, s.r.0., Primyslova 1006, 294 71 Benatky nad Jizerou, tel.: +420 326 909 511 - Gstf, profika@profika.cz, www.profika.cz

Kontakt SK: PROFIKA SK s.r.0., Bernolakova 1, P.0.BOX 7, 974 05 Banska Bystrica, tel.: +421 918 653 147, profika@orangemail.sk, www.profika.sk

www.plasticportal.eu B

[3s]

Vodné 9, 949 01 Nitra, §

tel./fax: +421 911 264 141 ]

e-mail: plasticportal@plasticportal.eu =

PlasticPortal.eu &
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Kontakt SR: Predaj hlinika a hlinikovych materialov
Tel.: +421 (0) 42 4260 378 www.hlinikbronz.cz

E-mail: hlinik@imcslovakia.sk S
www.hlinik.sk

&
s.l.O

m
n
o
<
-
=
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i - Kontakt CR:
Sebestanova 256 Tel.: +420 604 620 209

017 01 Povaiska Bystrica

E-mail: tbystron@imcslovakia.sk

www.deom.cz

digitalni elektronicko opticka méreni

Zveme vas na nhavstévu naseho stanku na

MSV Brno, 14. - 18. 9. 2015,
pavilon F, stanek ¢. 9

Zde si mlzete nase pristroje prohlédnout
a taky prakticky vyzkouset

[BTech..

Praktickeé inovacie v skladani odoberacich zariadeni

MSV 2015

57. medzinarodny

Inovativna konitrukcia poskytuje: % | strojarsky veltrh
- jednoduchi montéaz Bl Y (¥ | o
- presné a rychle nastavenie ks S ] R A S Pozyvame Vas na
- pevnost, presnost i N\ TS it F navitevu
- stabilitu jednotlivych dielov L e L | - nasej expozicie

v paviléne G1, stanok 63

/ S ol . s -
. a4, : =
\M - ”ﬁ e —— | v dioch

AGS M ol 14.-18.9.2015
na vystavisku v Brne.

To najlepSie pre Vasu automatizaciu www.hrtech.sk

12 I @magazme 4/2015 I www.leaderpress.sk



As_a

na

C

v

0N jednu rarku od nas

e skoro v kazdom aute

Vas partner PrTeR—

pre presne rirky

BEIRJEE  SOLUTIONS

Pouzitie presnych bezSvovych a zvaranych  kvapalin, loZiska, podvozky, napravy,

rarok pre vyrobu komponentov: ¢asti

stabilizatory, systémy riadenia, air-bagy,

motorov - hriadele, pohonné zariadenia - timice, vyfukové systémy, vystuhy, radenie,
hnacie hriadele, palivové systémy, vedenie  rozpery, ramy sedaciek, diely karoseérie...

www.mutautomotive.com

Projects] Precision tubes] Cutting] Logistics| Quality] Partnership



EKONOMIKA A FINANCIE

Vysledky oboru obrabécich a tvarecich strojo
v Ceské republice v 1. pololeti roku 2015

g Ing. Leos MACAK, naméstek feditele SST

Porovndni vysledkd obrabécich a tvaiecich stroji v Ceské republice v 1. pololeti let 2015 a 2014

Vyvoz Vyvoz
1.1.2014 = 30.6. 2014 1.1.2015 - 30 62015
baz dopodt bez dopotti
Kod zboZi Hazev zholi CIK[tis.) Kod zboii Nazev zbodi CZK{ts.)
8456 |Stroje obribdci pomoci laserd ultrazvuku apod | 333 082 8456  |Stroje obrdbéci pomoci lasend ultrazvubu apod | 292 691
2457 |Centra obrdbdci stroje obedbdei stavebnicové 1 644 B9 8457 |Centra obrdbéci stroje obrabéci stavebnicové | 1 233 698
2458  |Soustruhy pro obrabéni kol 1 068 289 8458 |Soustruhy pro obrabéni ko 1321 605
8459 |Stroje obrab pro witdni frézovani fezani apod 669 723 8459 |Strope obrdb pro wilani frézovani fezani apod 921 387
£460 |Stroje obrib pro broudeni lapovani ledténi ap |2 613 338 84560 |Stroje obrab pro brouSeni lapovani leSténi ap |3 221 586
8461 |Stroje obrab k hoblovdni ap pily strojni aj 304 338 8461 |Stroje obrib k hoblovéni ap piy stropmi a) 302 476
8462 |Stroje tvifeci k opracovani kowl buchary apod | 436 553 8462  [Stroje hvafeci k opracovdni kowl buchary aped | 311838
2463 |Stroje tvdfecd jiné pro opracovani kovl apod 43 986 8463  [Stroje tvdfeci jiné pro opracovani kowl apod 3279
Soudet:| T 114 208 Soutet:| 7 638 010
Dovoz Dovoz
1.1.2014 - 30.6.2014 1.1.2015 - 30.6 2015
baz dopodti bez dopoéti
Kod rhodi Nazev zhofi CIK(uis.) Kod zboii Nazev zbodi CZK(tis.)
8456 |Stroje obrabéci pomoci lasen) ultrazvuku apod 774 6BO 8456 |Stroje obrabdci pomoci laserl ultrazvuku apod |1 120 967
8457 |Centra obribéci stroje obrabéci stavebnicové | 1 185 065 g457 |Centra obrabéci stroje obrabéci stavebnicowd 1734 165
8458 |Soustruhy pro obrdbéni kev 1051 863 8458 |Soustruhy pro obrabéni kovl 1282 148
8459 |Stroje obrab pro wiani frézovani fezani apod 564 368 8453  [Stroje obrab pro witdni frézovani Tezdni apod 672 871
8460 |Stroje obrab pro brouSeni lapovani leSlini ap 350 143 8460 |Stroje obrab pro brouSeni lapovani leSténi ap B71 187
8461 |Stroje obrdb k hoblovdni ap pily strojni aj 21134 8461 |Stroje obrdb k hoblovani ap pily stroni aj 215 498
8462 |Stroje tvafeci k opracovani kovh buchary apod | 1 346 962 8462 |Stroje tvifeci k opracovini kowl buchary apod | 1 736 842
84631 |Stroje tvafeci jiné pro opracovani kovl apod 22541 8463 |Stroje tvafeci pné pro opracovani kel apod 306 200
Soutet:| 5 719 635 Souter:| 7 739 878|

Vyvoz obrabécich a tvarecich stroji z Ceské republiky v 1. pololeti 2015

Ndzev skupin HS: 8456 - FyzikdIné-chemické stroje;
8457 - Obrdbéci centra, jednoucelové stroje a linky;
8458 - Soustruhy; 8459 - Stroje pro vrtdni, vyvrtdvdni,
frézovdni a fezdni zdvit; 8460 - Stroje pro brouseni,
ostfeni, honovdni, lapovdni; 8461 - Stroje pro hoblovdni, 15
obrdzeni, protahovdni, ozubdrenské stroje a pily; 8462

VWver obrébécich o twifecich strojd z ER die HS ra 1. pololeti
v letech 2013, 2014 o 2015
Maching Tool Expert frem CI January - lung 2013, 2014 end 2015
i |

L FH

- Tvdreci stroje véetné lis; 8463 - Ostatni tvdreci stroje. 3009
Group names acc. to HS: 8456 - Physico-chemical .
machines; 8457 - Machining centres; 8458 - Lathes; e

8459 - Machines for dribling, boring, milling, thread
cutting; 8460 - Machines for grinding, sharpening, ho- 1500
ning, lapping; 8461 - Machines for planing, shaping,
broaching, gear cutting, sawing machines; 8462 - Me- Lo
tal forming incl. Presses; 8463 - Other metal forming
machines

(Dokonéenie na str. 116) B~ p— sasz ses sam0 g2g1 g4 24

2013 (e der - deremn) B304 [wden - dervmn) 085 [eden - Sedven]
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EKONOMIKA A FINANCIE

Milanské vystaviste
se Uspé&sné zapliiuje

D) PhDr. Blanka MARKOVICOVA, CSc., asistentka Feditele a tiskova mluvéi SST

Na nejvetsi mezinarodni veletrzni akci roku
pro obor obrabécich strojii - EMO Milano
2015 - byla uz pocatkem roku 2015 objed-
nana vystavni plocha presahujici 90 000 m?,
COZ jiZz samo 0 Sobé predstavuje celkovy roz-
sah vystavy v roce 2009, kdy se tato vystava
naposledy v Milané konala. Seznam vysta-
vovatell vede samozfejme Italie s nejvetsSim
poctem domaécich vystavovatell, nasledovana
Nemeckem a Taiwanem.

Po Sesti letech se letos opét v Mildn& uskutegni EMO, svétovd vystava obré-
bécich strojd podporovand Evropskou asociaci promyslu obrébécich stroji
CECIMO. Brény prestizniho mildnského vystavniho centra Fieramilano se
oteviou v tydnu od 5. do 10. fijna 2015.

Vystava EMO, jejiz logo je vlastnictvim asociace CECIMO, se kond kazdé
dva roky. CECIMO si z&mé&mé zvolilo Mildno jako lokalitu alternujici s Han-
noverem, coz je zjevné dikazem tradiéné kvalitni prace viech organizaénich
slozek, které se opiraji o dlouhodobé zkusenosti z podobnych akei stejnou
mérou jako o vyspélost italského strojirenského promyslu. Ten v produkei ob-
rébécich strojd zaujima ve svété ivrté a v jejich exportu dokonce freti misto.

Pres tisic firem se jiz v poslednich ffech mésicich roku 2014 pfihlésilo k G&asti
na EMO MILANO 2015. Pokud se tento trend potvrdi, mohlo by se EMO
MILANO 2015 zi&astnit o 20 % vice vystavovateli ve srovndni s predchozi
vystavou v roce 2009 No seznamu zaregistrovan)'/ch se na pomyslné ne]—
vyrobcdm z Taiwanu, kiefi se vyznocup velkym poctem predvodenych ex-
pondtt, ddle pak ndsleduji vystavovatelé ze Svycarska a z Ciny. Pravé tato
sestava vystavovateld neni v souéasné dobé zadnym velkym piekvapenim.

Vystavni haly na vystavisti Fieramilano poskytnou plochu nejvétsim svétovym
vyrobctim obrdbécich strojd, robotd, automatd, aditivnich strojd, pfislusenstvi
a technologickych feseni, reprezentujicim promyslovy komplex s celkovym
obratem 64 miliard Euro.

,EMO bylo vzdy povaZzovdno za nejvyznamngj3i udélost, kterd umozrivje
vyrobcim a obchodnikdm udrzet si kontakt s trendy v oblasti nejmodernéj-
Sich vyrobnich technologii,” - fik& Pier Luigi Streparava, kterého asociace
CECIMO jmenovala generdlnim komisafem EMO MILANO 2015. ,Proto

jsme se rozhodli zafadit na seznam technologickych produktd na této svéto-
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MILAN® 2015

fieramilano 5-10

vé vystavé také aditivni vyroby, cozZ je jedna z technologii, které ceka v bu-
doucnu mohutny rozvoj a na které se nyni vyrobci a obchodnici obzvlast
zaméfuji.”

Ocekdvd se, ze se EMO MILANO 2015 zicasti vice nez 1 600 vysta-
vovateld a jejich sténky a expozice si pfijde prohlédnout na 150 tisic nav-
$t&vnikl z vice jak 100 zemi svéta. Nezapominejme také, Ze Mildno je uz
od kvétna rovnéz d&jistém svétové vystavy EXPO Milano 2015 a mésto se
na tuto uddlost dlouho a peclivé pripravovalo. Pfi této prileZitosti se tedy
Miléno pochlubi napiiklad kompletné zrenovovanym centrem a vyrazné
zlep3enymi dopravnimi podminkami, hlavné diky posileni vefejné dopravy,
kferd predstavuje pfi podobné& vyznamnych uddlostech konanych ve vel-
kych méstech vzdy znaény problém.
Webové stranka Expo 2015 nabidne névitévnikim vystavisté Fieramilano
fadu atraktivnich doprovodnych akei. Konkurence dvou vrcholnych vystav-
nich uddlosti vytvofi jisté v fomto sméru vyjimeéné piitazlivou synergii pro
statisice navitévniky, ktefi se siedou do Mildna doslova ze viech koutd svéta.
Jako organizdtofi strojirenského veletrhu EMO,” - Fikd Pier Luigi Strepara-
va - ,isme vyuZili soub&hu dvou velkych vystav jako pfileZitosti pro nava-
zujici aktivity a specidlni sluzby. Napfiklad program Pohostinnost nabidne
moznosti rezervace ubytovacich kapacit pro névitévniky EMO MILANO
2015. Uz koncem prosince 2014 jsme aktivovali webovou stranku, na niz je
mozno si zajistit ubytovani v Milédné a jeho okoli, jak na obdobi pfed vlastni
vystavou, tak v jejim pribéhu i po jejim skon&eni. K tomu nabizime i rezerva-
ci parkovacich mist,” uzavirg Pier Luigi Streparava.
Generdlni feditel Italské asociace vyrobcl obrabécich strojd a robotd UCI-
MU, kterd je nejvyznamnéjsim partnerem CECIMO pfi organizaci vystavy
EMO Milano 2015, pan Alfredo Mariotti, k tomu dodava: ,Po krizovém
roce 2013 znamenal rok 2014 ndrist vyroby (+ 4,6 %) i spotfeby (+8,2 %)
obrdbécich stroji v Itdlii. V roce 2015 se predpokladd dal3i rist o 4,6 %,
vroce 2016 pak 0 5,9 % av roce 2017 o 8,1 %. Tato &isla i vyvojové trendy
ostatn& potvrzuje i prestizni statistickd instituce Oxford Economics.

Vice na: www.emo-milano.com.
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Vertikalne obrabacie centra

radu

M ZvySenie produktivity a znizenie chyby
sposobené ludskym faktorom

B Makino technologia vretena minimalizuje
dodatocné leStenie

M Velka stabilita a presnost obrabania

M Pojazd v ose Y 800 mm a maximalne
zatazenie stola 2500 kg

Pre viac informacii navstivte www.makino.eu, alebo
nas kontaktujte na makino-contact@makino.eu.

O MAKINO
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Nastroje na

zacisfovanie plastovych dielov

Q) Ing. Petra SVECOVA, Techni Trade s.r.o.

Pri vyrobe plastovych dielov vznikaju neziaduce prietoky, prelisky, otrepy a dalSie vyrobné
nepresnosti, ktoré je nutne z funkcnych, bezpecnostnych a vizualnych dovodov odstranit,
Strojné obrabanie v mnohych pripadoch aplikacii nie je mozné vyuzit, navyse nie je vhodne
napriklad pre jemné zacCistovacie prace. Podiel rucnej prace je teda stale vysoky a plni preto

nezastupite/nu ulohu.

Cepele a skalpely pre zaéistovanie plastov

Cepelky a skalpely pre zacistovanie plastov spolo&nosti Techni
Trade s.r.o., vynikaji vysokou kvalitou, ostrostou a dlhou Zivotnos-
fou, ktord do vyrobného procesu prindsa vyssiv produktivitu a vys-
$iu bezpeénost préce. Tieto meratelné Uspory je mozné dosiahnuf
hlavne obmedzenim prestojov vo vyrobe vdaka menej Eastej vy-
mene ndstrojov a elimindciou rizika zraneni pouzZitim kvalitnych
ndstrojov v bezpeé&nostnych baleniach. Zaéistovacie cepele su
$tandardne vyrdbané v hribkach od 0,3 do 0,6 mm, najpouziva-
nej$im typom st viak &epele hribky 0,5 mm.

Cepele a skalpely je mozné o3etrit 3pecidlnym povlakom nit-
ridu titanu (TiN), ktory zaruéuje vysoki odolnost proti opotre-
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beniu a znizuje koeficient trenia. Tieto vlastnosti znizuju rezny
odpor a niekolkondsobne predlZuji Zivotnost ndstroja. V&csi-
na zadisfovacich Eepeli a skalpelov je doddvand v $pecidlnych
bezpeénostnych dispenzoroch a ponidkand i v modifikacidch so
zaokrihlenou $pigkou, &o vyznamne zniZuje riziko poranenia pri
manipuldcii. K cepeliam a skalpelom s6 doddvané rézne druhy
drziakov, ktoré spliaji bezpe&nostné a ergonomické poziadavky
zdkaznikov.

Bocne stiepacie klieste na zacistovanie plastov
Novinkou v sortimente spolo¢nosti Techni trade s.r.o. st boé-
né Stiepacie kliedte na plasty nemeckej spolo¢nosti ARHOSO
Solingen. V ponuke tak ndjdete vysoko kvalitné, profesiondlne
klieste, ktoré so urcené predovietkym pre bezzvyskové zacisfova-
nie plastovych odliatkov. Klieste si vyrdbané v réznych dlzkach
(od 120 do 275 mm) a s réznym uhlom Eelusti (najpouZivanejsie
10°, 35°, 87° a rovné &eluste). Samozrejmostou si ergonomic-
ky tvarované rukovéte pre vysoky komfort pri celodennej prdci
s néstrojom. V&&iina pontkanych kliesti mé brity bez fazety pre
maximdlne efektivne odstrafiovanie prietokov plastovych vyliskov.
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Otocné noze a keramické Skrabaky

Dal3imi velmi obltbenymi ndstrojmi pre zagistovanie plastov, si ndstroje znag- OLLEVEL) reznVCh naStrojov
ky NOGA a SHAVIV, ktoré zahffiaji predovietkym otoéné noze - skrabdky.
V nasej ponuke ndjdete skrabdky (vratane keramickych Zkrabdkov pre makksie
materidly), klasické a rota&né zdhlbniky, trojhranné a teleskopické skrabdky, né-
stavce, ndhradné nozZe, samostatné drziaky a dalsie $pecidlne ndéstroje. Vietky
néstroje tychto celosvetovo zndmych znaéiek vynikaji dlhou Zivotnostou a kve-
litnym spracovanim.

pre automobilovy priemysel

ALD TSN ey
o [l 00
[ s
* kratka dodacia doba

* technické poradenstvo
» zakazkova vyroba

O, A

priemyslové cepele
zacdistovacie éepele
skalpely

skrabky
Odporové noze L . L vel'ky vyber drziakov
Na zaéisfovanie plastovych vyliskov sG vhodné tiez odporové noze (tavné rezaé-
ky). Vyhodou odporovych nozov je hlavne dosiahnutie mimoriadne kvalitného bezpeénostné noze
povrchu opracovavaného dielu, ktory nemd vizudlne stopy ndsledného opraco- i .
vania a tiez znizenie rezného odporu v désledku natavenia plastového dielu. tavne rezacky
Spolo&nost Techni Trade ponika vysoko kvalitné tavné rezacky nemeckej vyroby v 5 was . . v
bocne stiepacie klieste

a 3iroky paletu ndhradnych nozov, ktoré sama vyréba na zéklade individudlnych
noznice na technicky textil

poziadaviek z&kaznikov.
strojné noze

x

Kompletny sortiment reznych nastrojov pre automobilovy priemysel
ndjdete na strankach spoloénosti Techni Trade s.r.o.
www.techni-trade.com, alebo v jej internetovom obchode

Bezruc¢ova 160/13, 250 91 Zelened
+420 246 089 786
service@techni-trade.com

www.techni-eshop.sk.



VYTLACOVANE PVC, ABS, PP, LDPE PROFILY VYSEKAVANE V LINKE
NAHRADA EPDM TESNENi ZA TPE RECYKLOVATELNY MATERIAL
NAHRADA KOVOVYCH ODLIATKOV

VSTREKOVANIE PLASTOV

VYSEKAVANIE Z PLASTOVEJ FOLIE

AUTOMOBILOVY PRIEMYSEL - sedacky, boéné airbagy, tesnenia dveri, ostrekovace, podkapotové tesnenia

ZRAVOTNICTVO - PVC hadicky
BALENIE = plastoveé jadra

TIENIACA TECHNIKA = exteriérové zaluzie, sietky proti hmyzu

NABYTKARSTVO = komponenty pre ¢aliineny nabytok

COBA automotive, s.r.o.

Vysné Kamence 11, 013 06 Terchova, Slovakia
tel.: +421 41 507 1101
www.cobaautomotive.sk
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:)) Ing. Michal SLABA, jednatel spole¢nosti Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.

Dalsi rozsireni vyroby
u skupiny WITTMANN

Roboty WITTMANN - vyrobni kapacita stale roste

Stale rostouci poptavka po robotech a automatizovanych systemech WITTMANN, primél podnik
k zavedeni dvoustupnoveho planu pro navyseni budouci vyrobni kapacity.

Priklady servoelektrickych robots WITTMANN zleva: W833 pro, W818, a W821.

Prvni krok plénu rozsiteni vyroby byl Gsp&3iné dokonéen jiz v po-
loving kvétna 2015 a nyni umoZfuje dosdhnout celkovou roéni
kapacitu 4 200 roboti. Cilem tohoto opatteni bylo rozhodujici
navy3eni poétu montdznich pozic malych robotd v madarském vy-
robnim zdvod& v Mosonmagyarévdr. V tamnim zavodé se prede-
viim vyrdbéiji roboty W808 a W818. Vyroba t&chto mnohostrané
pouzitelnych robotd s nosnosti 3 a é6kg plné pokryvé evropskou
poptévku po téchto modelovych faddch.

Dalsi krok k rozsifeni vyrobniho programu bude dokonéen nejpo-
zdé&ji zaddtkem piistiho roku a to navysenim vyroby robotl v hlav-
nim rakouském sidle skupiny WITTMANN ve Vidni, ktery bude
je3t&¢ doplnén zdvojndsobenim vyrobni kapacity v americkém
vyrobnim zdvodé v Torringtonu ve staté Connecticut. Do za&atku
roku 2016 tak bude mozné dosdhnout okamzité vyrobni kapacity
az 4 500 kus0 roéné.

Nejen Ze se vyroba robotd ve skuping WITTMANN vyznaéuje ne-
pretrzitym ndristem poctu vyrobenych kusi, ale v této oblasti jsou
plynule uvadény na trh daldi zajimavé novinky. Pfed neddvnem
tak bylo pfedstaveno Gsp&sné uvedeni fady robotd W8 pro, kterd
byla roziifena o nové rotaéni pfidavné osy. Servomoduly, které
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isou konstruovény pro sérii W8 pro jsou provedeny v obzvl4sté
Usporném prostorovém provedeni a v idedInim pfipadé je mozné
umistit je v bezprostiedni blizkosti servopohond.

WITTMANN v Rakousku opét expanduje

Ve skupiné WITTMANN dochdzi k dal3i expanzi vyrobnich zé-
vodd v Rakousku. Po otevieni nové montazni haly pro velké stroje
WITTMANN BATTENFELD v dubnu lofiského roku v dolnorakous-
kém Kottingbrunnu, doslo v letodnim roce k navyseni kapacity vy-
roby dal$im rozsifenim montdzni haly a instalaci novych velkych
obrdbécich center pro upinaci desky. V sou&asnosti probihd vy-
stavba nového vyrobniho zdvodu na vyrobu systémd pro suseni
a dopravu materidlu (material handling). Novy zdvod vyristé
v promyslové zén& méstecka Wolkersdorf nedaleko Vidné. Vystav-
ba bude ukon&ena v Fijnu leto3niho roku.

NarUstajici polet objednavek produktd WITTMANN ve viech
oblastech si vyzadal poptdvku vét3i vyrobni kapacity. Novy z4-
vod je lokalizovan nedaleko stdvaijici videfiské centrély skupiny
WITTMANN. Uvolnénd vyrobni plocha ve Vidni bude vyuzita
pro rozsiteni vyroby robotd, kterému je vénovdn pfedchozi od-
stavec.
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Studie a soucasny stav vystavby vyrobniho zdvodu v prémyslovém
parku ve Wolkersdorfu

Vst¥ikovaci stroj MicroPower s uzaviraci silou 5ta 15 t pro
vstfikovani velmi pfesnych mikrodild s hmotnosti i vyrazné mensi
nez 1 gram. Na stroji bude predstavena vyroba z oblasti medicin-
ské techniky a to ,cévni svorky”.

%[ Ef L L
e B
Nové centrum pro material handling vyristd na pozemku o roz-
loze 23 500 m?, ktery je dostateény i pro dalsi rozsifeni zédvodu
v budoucnu. Poloha zavodu je velmi vyhodnd pro vzdjemné spo-
jeni stath sttedni Evropy i pro vefejnou dopravu. Zdvod bude ob-
sahovat 5 200 m2 vyrobnich a dal3ich T 200 m?2 kancel&iskych
ploch. Koncept stavby vychdzi z jiz realizovanych staveb nového

sidla firmy WITTMANN v Norimberku a v Meinerzhagenu v N&-
mecku, které byly dokonéeny pred nékolika lety.

Wittmann Battenfeld CZ na MSV v Brné o
Na MSV2015 v Brné predstavi WITTMANN BATTENFELD CZ é
nékteré zdastupce 3irokého vyrobniho portfolia vstfikovacich stroji
a perifernich zafizeni, mezi nejzajimavéj3i expondty bude paffit:
Robot Wittmann W 833 pro

Vstiikovaci stroj SmartPower 60/210 se servoelekirickym  Pfedstavitel nové vyrobni fady ,pro” vybaven rotaéni servoosou
odnimaéem vtokd WS 80 B+C, umoziujici 3D-pohyb chapadla. Tato fada je uréena pro ro-
Jednd se o novou fadu hydraulickych vstfikovacich stroji, které boty vys3ich nosnosti od 25 kg.

jsou standardné vybaveny vysoce Gspornym servoelekirickym po-
honem &erpadla.

A dalsi stroje a zafizeni z oblasti suSeni a dopravy granuldty
i temperaéni techniky. @

Prijd’te se podivat!

Navstivte nas na MSV v Brné

Willmann / Borrenfeld 14. - 18. z&Fi 2015
pavilén G1, stanek ¢. 44

Zastoupeni pro Ceskou a Slovenskou republiku:
Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o., Malé Nepodfice 67, Dobev, CZ-39701 Pisek
Tel: +420 384 972 165, Fax: +420 382 272 996, info@wittmann-group.cz, www.wittmann-group.cz
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Obréabanie

LASERTEC 65 3D

Generativni vyroba v kvalité findlniho vrobku

DMG MORI prezentuje v podobé modelu LASERTEC 65 3D doposud jedinecny hybridni stroj,

ktery do pinohodnotneho 50sého frézovaciho stroje integruje generativni laserove navarovani.

’
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DMG MORI prezentuje v podobé modelu LASERTEC 65 3D doposud jedinecny stroj, ktery
do plnohodnotného 5osého frézovaciho stroje integruje generativni laserové navarovdni.

V dobé stdle kratsich Zivotnich cyklé produkts a komplexnéjsich a vi-
ce individualizovanych souédstek mohou generativni metody pomoci
spole¢nostem k rychlejsi vyrobé novych a inovativnich produkts. Ge-
nerativni vyrobni metody umozriuji realizaci komplexnich geometrii
a obrobké. Jedineénd technologickd kombinace laserového navaro-
vdni pomoci kovového présku a frézovdni zpfistupfuje uZivateli zcela
nové aplikace a geometrické mozZnosti. Spole¢nost SAUER LASERTEC
nyni svym strojem LASERTEC 65 3D nabizi hybridni feseni spojujici
generativni laserové navafovéni a 5osé frézovdni. U této technologie
se generativni proces realizuje nandsenim kovového prdsku pomoci
trysky, ¢imz se dosahuje az 20krdt vyssi rychlosti nez pfi generovdni
v préskovém lozi.

Trh aditivnich technologii v minulosti razantné rostl. PouZiti viak do-

posud bylo omezené na vyrobu prototypd a malych souédstek, které
nebylo moZno vyrdbét Zéddnou jinou bé&znou technologii. Diky kom-

www.dmgmori.com

binaci obou technologii, aditivni i obrdbéci, na jednom stroji mize
tato technologie vyhodné doplnit a roziifit tradiéni obrdbéci metody.
Hybridni centrum LASERTEC 65 3D je pro generativni vyrobu pomo-
ci laserového navafovéni vybavené diodovym laserem s vykonem
2 kW, pfi¢emz plnohodnotny 5osy frézovaci stroj DECKEL MAHO
se stabilni konstrukei monoBLOCK® umoziivje také vysoce presné
frézovaci operace. ,LASERTEC 65 3D se diky pln& automatickému
prechodu mezi frézovacim a laserovym provozem hodi pro kompletni
vyrobu komplexnich souééstek s opracovanymi konturami, také viak
na opravy a na nandieni diléich nebo funkénich vrstev ve vyrobé fo-
rem a dild nebo také pro zdravotni techniku,” vysvétluje Friedemann
Lell, vedouci odbytu spolenosti SAUER LASERTEC ve Pfrontenu.

Generativni vyroba velkych dila
Na rozdil od laserového taveni v praskovém loZi umoZiivje laserové na-
vafovdni pomoci trysky vyrobu velkych dild. Diky rychlosti nand3eni oz



3,5 kg/h je tento proces pfiblizné 10krét rychlej3i nez laserové genero-
vani dild v praskovém lozi. Kombinace s frézovéanim navic zpfistupfivje
zcela nové oblasti aplikace. Obrobek Ize generovat ve vice stupnich,
pric¢emz mezi jednotlivymi navafovacimi operacemi Ize frézovanim ¢i
soustruzenim obrobit na findlni pfesnost plochy, které na hotovém ob-
robku z divodu jeho stavby jiz nebudou k opracovéni pfistupné.

Hybridni stroj kombinuje vyhody obrdbéni, jako napfiklad vysokou
presnost a kvalitu povrchy, s flexibilitou a vysokou rychlosti préskového
navafovani. ,U integrdlnich sou&ésti, u kterych se dnes 95 % materidlu
odstrafivje frézovanim, se aditivni technologii umistuje materiél pouze
tam, kde je zapotfebi. Touto metodou se zirdty materidlu snizi na 5 %.
To pfindsi vyznamné Uspory surového materidlu i ndkladd,” vysvétluje
Friedemann Lell.

Laser véetné& hlavice s tryskou se upind do upinace HSK frézovaciho
vietena. Béhem frézovacich operaci se laserova jednotka automaticky
parkuje v bezpe&né dokovaci stanici.

Ovladani stroje zaijisfuje panel ERGOline® 19" Siemens 840D solution-
line Operate s CELOS®. Ridici jednotka pro laserovy proces je umisténd

v samostatném panelu, coz usnadfiuje integraci tohoto systému i do ji-
nych strojd DMG MORI.

Realizace 3D-kontur

Kovovy prések se pomoci diodového laseru po vrstvdch natavuje
na zdkladni materidl, se kterym se spoji bez vzniku pérd nebo trh-
lin. Kovovy prdsek vytvofi s povrchem vysoce pevny svafovany spoi.
Koaxidlni ochrannd atmosféra zabrafivje oxidaci b&hem procesu na-
vafovéni. Po vychladnuti vznikne kovové vrstva, kterou je mozno ddle
mechanicky obrabét.

JelikoZ laserové navafovani je jako samostatnd technologie jiz ddvno
osvédéené, Ize ho idedlné integrovat do vysoce kvalitnich CNC strojd
spole¢nosti DMG MORI. ,Kombinace ffiskovych a aditivnich metod
bude v budoucnosti stéle vyznamnéisi, protoze uZivateli otevird mnoho

" v

novych moznosti a vyhod,” Fiké jednatel Lell.

Sila této technologie spoéivé v moznosti nandset postupné vrstvy roz-
nych materidld. AktudIné se pouzivaji dvé optiky se sitkou stopy 1,6 mm
nebo 3mm. Po jednotlivych vrstvach Ize generovat také komplexni 3D-
-kontury bez podpérnych geometrickych prvk.

Jednotlivé vrstvy pak |ze precizné obrobit pfedtim, nez se tato mista
z dodvodu stavby sou&dsti stanou nepfistupnd pro frézu nebo jiny né-
stroj. Kombinace obou technologii je G&elnd pro opravy a pro vyrobu
ndstroj0 a forem, nabizi viak také mnoho zajimavych moznosti pro vy-
robu lehkych komponent, prototyp nebo malych sérii. Vhodnd je zej-
ména v oblasti vyroby velkych dild, u nichz jiné aditivni metody nelze
z ddvodu omezeného pracovniho prostoru pouzit.

Cenove vyhodné reseni

Velké stroje, jaké se pouzivaji pro obrdbéni rozmérnych dilo pro ener-
getiku nebo letecky a kosmicky promysl, jsou obecné ndkladné. Zredu-
kuje-li se proto hrubovdni, navafovéni a dokonéovdni na jediny stroj,
predstavuje to pro zdkaznika finanéné vyhodné feseni.

V energetickém a naftaiském primyslu je kromé toho &asto nutno
na dily nandset antikorozni slitiny jako ochranu pfed opotiebenim. Na-
vafovéni zde nabizi ochranu pro produkty, jako jsou trubky, armatury,
priruby a specidlni soucdsti, které jsou vystaveny agresivnimu prosttedi.
Diky hybridnimu stroji Ize obrabéni zdkladniho polotovaru, nandseni
vrstev a dokon&ovaci operace realizovat na jediném stroji. Pfinosem
jsou Uspory nékladd a zkrdceni prib&znych &ast.

DMG MORI SEIKI Czech s.r.o.,

Obrabanie

Highlights LASERTEC 65 3D

* Jedine¢nd kombinace laserového navafovani a frézovani pro nejlep-
§i kvalitu povrchu a presnost obrobkd

Laserové navafovdni s praskovou tryskou: 10 x rychlejsi nez s prds-
kovym lozem

Moznost realizace kompletnich dilo

Moznost realizace mnoha 3D-geometrii, také s vnitinimi Ukosy, a to
bez podpidrné konstrukce

Repase komponentd turbin a dild z oblasti vyroby ndstrojd a forem

Nandeni ochrannych vrstev proti korozi a opotfebeni

Kompletni obrabéni s pIn& automatickym pfechodem mezi frézovaci
a laserovou technologii

Velky pracovni prostor pro obrobky do q 500 mm, vysky 360 mm
a hmotnosti az 1 000kg

Pistupnost a ergonomie: 3itka dvefi 1 430 mm, optimdlni pfistup
zepredu

* Malé néroky na prostor diky ustavovaci plode 7,5 m?

Generativni vyroba

Oprava

\

Nandseni vrstey

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trenéin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com
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Naradie, nastroje

Uz 20 rokov vytvarame pridano
hodnotu nasim zdkaznikom na Slovensku

:)) Ing. Jan HORVAT, konatel Pramet Slovakia, www.dormerpramet.com

Nie je to fraza, ale je to skutoCne tak, ako je to v nazve tohto ¢lanku. Dina 19. 6. 1995 bola oficialne
zalozena prva zahranitna pobocka firmy Pramet Tools na Slovensku s plnou podporou vtedajSieho
riaditela Pramet Tools, Ing. Petra BeneSa, MBA. Nasledne, uz 16. juna 1995, mohlo vedenie spo-
lo¢nosti Pramet, a.s. v saloniku zilinského hotela Slovakia predstavit pozvanym zastupcom sloven-
skych strojarskych firiem, novozaloZend spolocnost Pramet Slovakia so sidlom v Ziline. Preco prave
v Ziline? PretoZe prave v Zilinskom regione (Povazie, Kysuce, Orava, Turiec, Liptov) bol a je potencidl
v trieskovom obrabani v objeme viac ako 60 % Slovenska. Dokonca v tomto kraji pribudli nove firmy
ako Volkswagen Martin, INA Kysuce a aj Kérejské automobilka KIA Motors Zilina.

Zakladajicim konatelom a riaditeflom pobocky bol Ladislav Andras3dk,
ktory za 10 rokov pésobenia v tejto funkcii dostal nasu znacku medzi tie
najlepsie. Od roku 2005 do roku 2008 viedol pobo&ku Ing. Rastislav
Ciernik a od roku 2008 ,kormidluje” nadu vlajkovi lod' Ing. Jén Horvdt.

Za obdobie dvadsiatich rokov dosiahla pobocka velmi pekné vysledky
a nada znacka sa natrvalo stala siéastou takmer vietkych strojérskych
firiem, ktoré sa zaoberaji trieskovym obrébanim. Rozhodujicu zdsluhu
na dosiahnutych vysledkoch mé cely tim v Ziline. Do timu patri aj ekoném-
ka Alzbeta Komorovskéd - je vo firme od jej zaloZenia, Anna Jasenovcové
- zabezpeéuje dodévky priamo k zakaznikom, ako aj Ing. Norbert Slavik,
ktory je nasim najlepsim obchodnikom a technikom, a samozrejme, aj dal-
3i kolegovia, ktori sa staraji o to, aby poziadavky zékaznikov boli splnené
presne podla ponuky a objedndvky. Pracuj tu skveli [udia, za ktorymi je
mnoZstvo prdce a Uspednych riedeni, ktoré sme realizovali u nasich zdkaz-
nikov pri zvy3ovani ich konkurencieschopnosti.

Kazdé riedenie prinieslo zékaznikom pridant hodnotu do ich vyrobkov
a komponentov. Aj to je dévod, pre¢o dnes méme v databdze viac ako
1 500 firiem, ktorym poskytujeme nielen na3e néradie, know-how, ale qj
poradenské a konzultaéné sluzby; samozrejmosfou je aj G¢ast technikov
nasich zékaznikov vo vzdelévacom centre v Sumperku s cielom zvy3ova-
nia ich odborného rastu a kvalifikdcie. Tu majd moznost vidiet pracovaf
nase ndradie na strojoch a zariadeniach v prototypovej dielni, ktord je
soéasfou ndsho vlastného vyskumu a vyvoja. Velmi Gzko spolupracujeme
s ditribitormi ndho ndradia, medzi ktorych patria ENAS-Z Mojzesovo,
Commerc Service Pre3ov, M&V Pichov a mnohi dalsi, ktori majd svoju
vlastnd obchodnd sief.

V roku 2012 sme roz3irili né% sortiment o ndradie novych znadiek, a to
francozskeho Safety a talianského Impero a v roku 2014 sme ,sfozova-
li” so svetozndmou znackou Dormer Tools, ktord nase vyrobkové potfélio
obohatila o monolitné rotaéné ndstroje - zavitniky, vystruzniky, zahlbniky.
Dnes mdme spolo&ni znagku

DORMER ) PRAMET

Siroky sortiment

V nasom sortimente si mdzu zdkaznici vybraf z celej 3kdly ndradia, & vz
sU to frézy, sUstruznicke noZe, vymenitelné rezné dosticky na frézovanie,
sustruzenie a vitanie, ako aj cely rad monolitnych néstrojov. Na zlep3enie
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Ing. Jén Horvdt,
konatel Pramet Slovakia

stavu skladov a dostupnosti ndradia u z&kaznikov pontkame vydajné au-
tomaty, kde si méze zdkaznik natypovat [ubovolni velkost jednotlivych
zésuviek, do ktorych pohodlne uloZi néstroje a ndradie podla toho, k aké-
mu stroju, &i technologickému zariadeniu tieto potrebuje. Aj nasa pobocka
sa zo&astiivje na medzindrodnych & vnitrodtatnych strojdrskych veltrhoch.

Za najvyznamnejiie podujatia povazujeme MSV v Brne, kde sa z0&astni-
me aj fento rok, na MSV v Nitre - vystavujeme cez nasich distribitorov,
alebo na EMO Hannover, EMO Milano. Kazdé dva roky sa nasi zdkaz-
nici z0&astiujd na akcii Dni obrdbania, ktoré sa konajd priamo v mater-
skej firme Pramet Tools v Sumperku v Ceskej republike a kazdy druhy rok
organizujeme odborné semindre na Slovensku pod ndzvom GO Pramet,
kde informujeme o nasich novinkéch - tieto uvéddzame na trh pravidelne
2x do roka, raz na jar a raz na jesed. Odbornym garantom semindrov je
nds expert Ing. Roman Marsi¢ek. Samozrejme, Ze na tychto spoloéenskych
udalostiach sa zd&astiiujo aj zdstupcovia materskej firmy - obchodny ria-
ditel Vladimir Sam3ula a mnohi dal3i, ktori sa vzdy podelia so zakaznikmi
o nové skisenosti a rady pocas semindrov. Pre nasu pobocku je 20. vyro-
&ie vyznamné udalost, pri ktorej chcem nasich zékaznikov ubezpeéif, ze qj
nadalej sme pripraveni plnit ich poziadavky a potreby tak, aby sa im darilo
byt Gspednymi na nasich aj svetovych trhoch. )

Tim Pramet Slovakia s hostami z Pramet Tools Sumperk na tohtoroénej ak-

cii GO Pramet 2015
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DORMER ) PRAMET

MSV 2015

Stdnek
Dormer Pramet
naleznete na
volné plose vedle
pavilonu F,
stanek 003.

Pripravili jsme pro Vas:

e Prezentaci spolecnosti Dormer Pramet
a jeji Technologické skupiny.

« Sit Technologickych bodt na stancich
vyrobc( strojli s ukazkami obrabéni.

e Kazdy den soutéz o Technologick
pro Vasi firmu.

Prijdte nas navstivit.

Budeme na MSV jen pro Vas!

/_’_§ L
-
Petr Pustina

vedouci Technologické skupiny
Dormer Pramet
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S
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Hledejte logo ... - www.dormerpramet.com

Sit Technologickych bodu tvofi stdnek Dormer Pramet a stanky nasich partnerd:
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Redeni pro efektivni obrabéni

MIKRON HEM

/00U

+GF+

Pracovni rozsah HEM 700U HEM 700U
Rit stol -3+2 * RTT stol simultdnni *
Jednou s nejvétsich vyhod | Snadné a bezpe&nd obsluha. Pozdini X mm 700 700
ndvrhu stroje MIKRON HEM700U je | V porovndni s konkurenci mohou Pricai y mm 600 600
vyuziti ovefenych komponentd. | byt na stroji obrabény vétsi obrobky, nisli 1 o 500 500
To zaruéuje pouzitelnost stroje | protoZe vyuziva chytré uspofédani v o
na vyrobu dild s vysokou ndroénosti. | pracovnich os, co mu poskytuje vy33i Boso -65/+110 -65+110
pracovni flexibilitu. (050 ° nx 360 nx 360
Pocet pracovnich os 3+2 5 simultdnnich
Vynikaijici pfistup Ergonomicky pfistup k obrobku
a ergonomie. i v pfipade stroje s automatizaci. Pracovni vieteno
Stroj je idedlni jak pro Nakléddanim palet z boku stroje . )
, . T Typ pohonu In-Line/motor In-Line/mator
dilenskou tak maloseriovou se neomezuje idedlni pfistup . iy ; ) 5 )
vyrobu. k obrobkim na stole stroje. Maximalni otdcky min 127000 / 20000 127000/ 20 000
Max. vkon a moment
(40 % ED S6)kW/Nm 20/88 / 36/120 20/88 / 36/120
Nastrojovy kuzel vieténe 12000 1S0/B1/CAD 40 1S0/BT/CAD 4
20000 HSK A63 HSK A63
Posuvy
Rychloposuv XYZ  m/min 30/30/30 30/30/30
Rychloposuv B/C ot/min 17/28 32/12
Automatizace
Kapacita zdsobnikd ndstroji ks D130/ (T 60 T30/ (T60
Kapacita vyménniki palet ks 5Delphin 400,/400 nebo 5Delphin 400,/400 nebo
SMTS 400,/400 nebo SMTS 400,/400 nebo
7 Dyfanix 350/350 nebo 7 Dyfanix 350/350 nebo
7UPC 320/320 7UPC 320/320
Cas vymény palety sec 30 30
Pracovni stul
Velice kompakini obstavni S rovanG automatizace Primer stolu s drdzkou mm 630 630
rozmeny: o takéimas e S Max zatiZeni (3 osy/ 5 0s) kg 350/ 300 350/300
Manipulace s obrobkem pomoci stroje na automatizaci .
vysokozdvizniho voziku bez potieby u zdkaznika, je mu tak Ridici systém
jefabu spofi ndklady zdkaznika. ponechdna moznost Heidenhain NG 530 N 530
rozloZeni ndkladd. Fanuc 0D

InLine vieteno 12 000 ot/min

RTT stol - 3+2

Vyménnik nastrojo

* RTT - Rotary Tilt Table / Rotaéng-nakldpéci stil

RTT stol - simultanni

AT
Wary

K dispozici jsou dva druhy vyménnikd ndstrojd. Rychly bubnovy typ s kapacitou

30 nastrojd a vétsi fetézovy typ zdsobniku s kapacitou 60 ndastroji.

Tlakovy vzduch  Tlakovy vzduch Chlazeni

sttedem terni lei

vietene (es):aer:—g;rd) 2|eh|§:ou Vyménnik palet dokazuje svoje opodstatnéni

(opce) (opce) Efektivni produkce je zajidténa systémovou integraci vyménnikd palet.

Po doplnéni moduldrnim vyménnikem ndstroji se kompakini frézovaci centrum

MIKRON HEM700U stava vysoce produktivni a flexibilni vyrobni bunkou.

* Konfigurace paletového vyménniku je moznd pro palety: Systém 3R
(Dynafix/Delphin) nebo Erowa (UPC/MTS) verzi.

* Opakované obrébéni se zaruéenou presnosti se provadi bez preruseni ve
vicesménném provozu.

Navstivte nas na MSV Brno
14. - 18. 9. 2015,

v pavilonu P, stanek 111

* Vyssi vyuZiti strojniho zafizeni zvy3uje firemni profit uZivatele.
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GF Machining Solutions + G F +

Machining
Solutions -
pre Vas

V suvislosti s vyzvami, ktoré na vas posobia zo v8etkych / '
v su¢asnom vysoko konkurenénom, globalnom vyrobno

firma GF Machining Solutions mysli uz dopredu vo v / .
Prostrednictvom nasho Sirokého portfolia vzajom

obrabacich technoldgii a sluzieb pre zakaznikoy, Smi

inovativni, s cielom poskytovat optimalne rie$ .-;

ktoré su dokonale prispdsobené vasim cha f

poziadavkam.

Navstivte nas na EMO Milano
5. az 10. okt6ébra 2015,
v hale 9, stanok C06

www.gfms.com/cz

—
Pridte
a objavte
nas svet
premiér.
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D)

Naradie, nastroje

Rezné nastroje premieta
R&D progresivnym uzivatelom

D Jozef KOZLIK, ISCAR

Uvedomuijuc si ¢asovy faktor, ISCAR, od-
delenie vyvoja a vyskumu (R&D), venuje
pozornost viacerym benefitom sucasnych
nastrojov a transformuje nove poznatky
do podstatne vySSieho vykonu.

Logickd analyza u vyrobcov obrébacich strojov, pridavnych zaria-
deni a ponuka stdle novych softvérovych systémov napovedd, ze
takto vynalozené ndklady majd opodstatnenie pre jeden zdkladny
faktor - najefektivnejsie ubratie materidlu. Ked' st tieto néklady za-
ratané v spolo&nosti ako rezijné, vratane ndkladov na vyrobnych
a nevyrobnych pracovnikov a tiez odpisov budov, evokuje, ze vy-
ber najefektivnejich reznych ndstrojov sa stdva absolitne nevy-
hnutny pre celkovi ziskovost spoloénosti.

Vyvoj oboch - reznych ndstrojov a strojov, bol a aj nadalej bu-
de maf nekoneény priebeh. Inovdcie v technolégidch obrabania
umoznili vyrobcom obrébacich strojov poskytndf trhu nové generd-
cie strojov s vy$3imi parametrami, ako si posuvy a rezné rychlosti.
Rovnako tak pokrok v technolégiéch obrébania, bol stimulom pre
nové inovdcie reznych néstrojov, ktoré umoznili vyuZit plny poten-
cidl inovovanych obrdbacich strojov na maximum.

Vzhladom na rozsah a evidentne povy3ené vlastnosti obrébacich
strojov, je pre odbornikov relativne lahké zhodnotif kontinudlny
technicky pokrok v tejto oblasti. V kontraste s tymto sd technické
vylepsenia reznych ndstrojov menej viditelné.

Globdlne vedecké objavy sa stale Eastejsie aplikujo v submikréno-
vom rozmere, nano-meradle, alebo na atomdrnej Grovni ako v pri-
pade grafénu - novy materidl na béze grafitu. Napriklad substrat
Iscar karbidovych dosticiek sa meria v submikrénovej, zatial &o
pokrok v pokrogilych povlakoch Iscar je evidentny na molekuldr-
nej Urovni. Rovnako ako je evidentny pokrok v mnohych aspektoch
vyvoja reznych materidlov, v oblasti reznych néstrojov je &asové
platnost inovdcii obmedzend a menej evidentna.

Napriklad v takej oblasti reznych néstrojov, ako je “neviditelng”
reznd geometria, existuje zdsadny vyvoj, motivovany aspektom
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zniZovania vyrobnych ndkladov v procese rezania. Je teda lah-
ké pochopit, predo si tieto zdsadné zmeny relativne neviditelné.

Niektori neinformovani odbornici v oblasti trieskového obrébania
mozno neeviduji pokrok dosiahnuty v rdmci reznych ndstrojov
a s0 presved&eni, ze ich si¢asné ndstrojové vybavenie poskytuje
optimalny vykon.

Hoci vylep3enia, ktoré boli implementované do poslednej generd-
cie ISCAR reznych ndstrojov nemali nélezitd publicitu, uZivatelia,
ktori nasadili inovované ndéstroje, ziskali cely rad vyhod. Okrem
schopnosti podstatne zvy3if rezné parametre - posuvy a rezné
rychlosti, zaznamenali benefit z dlh3ej Zivotnosti ndstroja a tiez
z tej skutocnosti, Zze asto jediny ndstroj bude teraz vykondvaf ce-
ly rad operdcii, na ktoré boli predtym potrebné 2 - 3 samostatné
rezné ndstroje.

Kde inovacie nikdy nekoncia

Progresivne vyskumné a vyvojové prace v ISCARe umoznili spoloé-
nosti ziskaf vela prvenstiev v oblasti reznych ndstrojov a reznych
dosticiek. Spolo&nost ISCAR uréila nové Standardy vo vyvoiji tuh-
3ich, vykonnejSich a presnejSich ndstrojovych systémov, ktoré vy-
uZivajd nové povlaky a inovované rezné geometrie. Tieto ISCAR
inovécie umoznili vyznamny pokrok v mnohych oblastiach obra-
bania, vratane sustruZenia, frézovania a vitania.

Motivovany skutoénymi potrebami vo svete obrdbania, kazdy no-
vy vyrobok ISCAR zagina ako inziniersky ndpad. Koncept je no-
vrhnuty v systéme CAD/CAM, vyrobend je séria prototypov, ktoré
je potom podrobend dékladnej analyze. Z analyz vychédzajice
opakované korekcie pokracujo daldou sériou hlbkovych analyz
a praktickymi testami aZ po dosiahnutie poZzadovaného vysledku.
Az po tejto rozsiahlej vyvojovej a testovacej sekvencii, méze novy
ISCAR produkt vyijst z fazy vyvoja prototypu a prejst tak do vy-
robnej fazy.

Nestaci navrhnut moderné rezné nastroje -
musia byt pouzivané

V3etci potencidlni uzivatelia, ak st ochotni prijat neustdly a feno-
mendlny pokrok, ktory sa dosiahol v oblasti reznych nastrojov,
musia pochopif, Ze progresivnejiie zmyslajici konkurenti budd
takmer uréite implementovaf nové ndstroje a ziskavat z toho vy-
plyvajice komeréné vyhody.

Mnohi poznaji pribeh o chlapcovi ako tlagiac bicykel ndhlivo
vybehol z dZzungle. Na otdzku, pre¢o neunikal na bicykli, odpo-
vedal: ,Bol som prenasledovany tigrom a nemal som &as vyliezf
na mdj bicykel!"



Aj ked je jasné, Ze malé mnoZstvo Casu potrebného na spojazd-
nenie bicykla sa eliminuje ziskanou rychlostou, a teda v tomto
pribehu, zva&ienim odstupu od tigra, nadalej menej ndpaditi vy-
robcovia, ktori si pod tlakom, aby dodrzali harmonogramy vyroby,
&asto konaijo ako tigrom nahdfiany chlapec.

Vzhladom na nepolavujici vyvoj v oblasti reznych ndstrojov a zvy-
Senie efektivity, ktoré inovativne ndstroje ponikajd, informovani
odbornici s radosfou nasadzuji do testov nové ndstroje s cielom
a vedomim, Ze kazdy investovany &as pri nasadzovani najdéé&innej-
3ich ndstrojov pre ich vyrobu sa odrazi vo zvy3enej Grovni a kvalite
ich vyrobenej produkcie.

HighQLine (1Q) ‘Obrabame Inteligentne’

Pri neustdlom vyvoji néstrojov a ndstrojovych systémoy, ISCAR spra-
vidla urobi obrovsky skok vpred. Pred niekolkymi rokmi, a teraz
celosvetovo presldvend, to bola SUMO kampan, ktorej globdlna
publicita bola spustend pompézne. Kampariou uZzivatelia okamzite
ziskali mnohé benefity, a tak povlaky a néstroje ISCAR ziskali po-
pularitu na celom svete. Podobne po otvoreni a globalnom spusteni
kampane HighQline (IQ) "Obrdbajme Inteligentne”, sa ukdza-
lo, Ze komplexne novy systém pokrocilych 1Q reznych ndstrojov
ISCAR zaznamenal dal3i revoluény skok vpred. Pokryvaijic vietky
hlavné kategérie ndstrojovych systémov, novy ISCAR |IQ sortiment
pokryva 20 samostatnych skupin vyrobkov a viac ako 1 300 no-
vych produktov.

* Frézovanie

HELI lIQMILL 390 moderné frézy st
najnoviie inovdcie. Tieto ndstroje
povy3uji G&innost frézovania tym,
Ze sU pouzitelné v Sirokom spekire
aplikdcii, (obr. 1).

P290 MILLSHRED ndstroje preu-
kazali vynikajici vykon pri hru-
bovacom frézovani titdnu, vysoko
teplotnych zliatin a si stdle viac
a viac populdrne. Navyse tieto fré-
zy zabezpeluji G&inné frézovanie
v nestabilnych podmienkach, ako
s0: velké vylozZenie, nestabilné up-
nutie obrobku, atd’, (obr. 2).

Tangencidlne rezné dodticky: ako
vidno z dopytov, vystav, ale aqj
o v rdmci trhového priestoru, ataku-
Obr. 2 j0 u konkurentov vietky frézovacie
aplikdcie. ISCAR pondka, pre tieto tangencidlne vymenitelné rezné
dogticky, mnoho inovativnych aplikdcii.

H600 vysokorychlostné frézovanie zahffia najviac inovativnych
riedeni. ISCAR predstavil novd podskupinu ndstrojov pre rezné do-
sticky velkosti 07. Uspech ndstrojov
spoéiva v produktivnom hrubove-
com frézovani rovinnych a profi-
lovych pléch a poskytuje dobry
zd4klad pre dalsi rast.

MULTI-Master a celotvrdokovové
frézy: Inovované produkty rozsiru-
j0 8kélu tohto systému v porovnani
s akymkolvek konkurentom na trhu,

(obr. 3).

Obr. 3
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Svetovym trendom je pouzivanie obojstrannych reznych dosticiek.
ISCAR tak zaviedol systém HELIDO. HELIDO 690 je novy systém
obojstrannych vymenitelnych rez-
nych dosticiek so 6-timi reznymi
hranami pre pravouhlé frézovanie,
o predstavuje dal3iv evolugng f&-
zu vysoko Gé&inného pdvodného
systému HELIDO. Tieto frézy vie-
obecného uréenia uz preukézali vy-
nimoéné vlastnosti v podmienkach
hrubovacieho a polohrubovacieho
frézovania, (obr. 4).

* ISO Sustruzenie

FLASH TURN - ekonomické vyme-
nitelné dosticky hrobky 4,76 mm
s6 idedlnou volbou pre ekonomic-
ké obrdbanie, na ktorych si tiez
implementované najnoviie CVD
a PVD povlaky, (obr. 5).

DOVE IQ TURN rezné dosticky
s0 idedlnym rieSenim pre fazké
obrdbanie s unikdtnym zakotve-
nim v telese, ktoré zaistuje maxi-
mdlnu stabilitu a dlhdiu Zivotnost
celého ndstroja. Hlavnou marke-
tingovou vyhodou je, Zze nahrddza
jednostranné dosticky (... NMM)
obojstrannymi (... OMG), (obr. 4).

e Zavitovanie

Okrem nasich $tandardnych vyme-
nitelnych dogticiek, ISCAR predsta-
vil zavitovaciu PENTACUT dosticku
s 5-timi reznymi hranami a umoznil
tak prienik populdrneho systému
PENTACUT aj do oblasti zévitova-
nia, (obr. 7).

Obr. 7 Dalsim velmi inovativnym produk-

tom s dedi¢nostou PENTACUT je,
DECA 1Q, zdvitové reznd dosticka
az s 10-timi reznymi hranami pre
rezanie zdvitov poskytujica uziva-
telom to najekonomickejsie riese-
nie, (obr. 8).

* Vitanie

SUMOCHAM sa bezpochyby stal
najpopuldrnejsim vrtékom s vymeni-
telnymi reznymi dostickami, ktorych
sortiment sa inovativnymi procesmi
neustdle rozsiruje. SUMOCHAM
HCP s takymto prikladom inové-
cie reznych dodtiiek, ktoré majo
samostrediaci efekt, (obr. 9). Tato
vlastnost umoziiuje vylogif operd-
ciu predvftania pri vyrobe dier 8xD
a viac.
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» Zapichovanie a gripovské sustruzenie

ISCAR inovoval svoje SWISSCUT ndstroje novym konceptom pre
upnutie reznej dosticky - INNOVAL, ktory je uZivatelsky komfor-
tny pri vymene reznej dosticky a skracuje tak nastavovacie &asy
a prestoje.

DOVE IQGRIP je novy systém urle-
ny pre tfazké hlboké drazkovacie
aplikdcie so zarugenym bezprob-
[émovym odchodom triesok. Prin-
cipom je klinovité ukotvenie reznej
dosticky v telese ndstroja a spod-
ny &elny upinaci mechanizmus. lba
pol oté&ky je potrebné na upnutie/
uvolnenie reznej dosticky. Dodtic-
ky so dostupné v Sirokom rozsahu
$irok v rozmedzi (10 - 20) mm,

(obr. 10).

Obr. 10

* Upichovanie

Vzhladom na rastici zdujem o vysokotlakové chladenie, paralel-
ne popri chladeni cez vymenitelni rezni dosticku, pre DO-Grip
a TANG-GRIP systém, ISCAR predstavil novy spésob chladenia cez
drziak s prddom kvapaliny priamo do miesta rezu.

Pre Tang-GRIP bola navrhnutd daldia nové ekonomickd planzeta
vydky 35 mm so 4 |6zkami pre vymenite/né dosticky, a to bez na-
vysenia ceny.

ISCAR pontka zdsadne inovovani vymenitelnd PENTA 1Q GRIP
dosticku s 5-imi reznymi hranami pre bezkonkurenény dosah upich-
nutia - az do priemeru 40 mm.

+ Celné zapichovanie

MINCUT-MIFR je ekonomické riesenie extrémne tuhej reznej dos-
ticky (napr. MIGRA, MIU, MIT) v porovnani s PICCO ndstrojom.
Inovativna a unikdtna konitrukcia je uréend na vnitorné obrdbanie
miniatdrnych &asti, s moznosfou pouzivaf ten isty drziak pre rézne
tvary vymenitelnych dostic¢iek pre celné a radidlne zapichovacie,
ale aj zdvitovacie operdcie.

Nové TNF vymenitelné dosticky s dvomi novymi utvaraémi, nahré-
dzajo tradiéné self-gripovské GFF rezné dosticky s ovela lepsimi
vlastnostami.

* Vysokotlakové chladenie JET HP

Rastici trend pouZivania vysokého tlaku pre ekonomické sustruze-
nie, zapichovanie a upichovanie, vytvoril potrebu ISCAR JET HP
systému. JET HP systém chladenia prispieva k zvy$eniu produktivity,
Zivotnosti a utvdraniu triesky pri obrdbani nerezovej a legovane;j
ocele, a to najmd v leteckom a zdravotnickom priemysle.

Pre dosiahnutie néskoku potencidlnych zdkaznikov a uzivatelov
ISCAR ndstrojov a ndstrojovych systémov, s odbornici v ISCARe
schopni a ochotni riedif potreby a problémy svojich zakaznikov
priamo v ich vyrobnych podmienkach, aby tak preukdzali a potvr-
dili opodstatnenost nasadenia svojich inovovanych néstrojov a né-
strojovych systémov.

Member IMC Group

N1 | C

= predaj a servis CNC obrabacich sirojov

= phsoveé pily na kov,
bimetalové pilové pasy

wyratis | i hadsy
: * reznd nasiroje a upinaée

2V A N K A

Vazeny zakaznik,

pri prilezitosti konania MSVY BRNO 2015 Vas pozyvame

na prezentaciu produktov nasej spoloénosti.

MIKRON SLOVAKILA s.r.o., b
Mikron Hungiria K. Mare
Mlikron Moravia s.r.o.

545 Keovovyroba s.r. 0.
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Noveé 5-osove centrum
LEADWELL

[EADWELL BC-600

D) Ing. Peter KOMPAS, obchodny riaditel MIKRON SLOVAKIA s.r.o.

Ide 0 multifunkCné centrum pre flexibilné
obrabanie rozmerovo vacsich suciastok

v 5-tich plynule riadenych osiach. Dizajn
stroja s otocnou hlavou ma pomerne velku
pracovnu oblast. Stroj bol vyvinuty na po-
uzitie nielen v leteckom priemysle, ale aj

v automobilovom priemysle a nastrojarnach.

Vyhody stroja LEADWELL BC-600

Stroj mé zvy3end tuhosf, extrémne Siroky stip aj zdkladiu. Konstruk-
cia podla FEA analyzy kone&nych prvkov. Vretenik o stip majo no-
vy lichobeznikovy tvar, ¢o umoziiuje hladky pohyb aj pri ndro¢nom
obrdbani. Rotagny stél mé pouzity direkt drive pohon na dosiahnutie
lepsich parametrov dynamiky a presnosti. Extrémne presné pouzitie
je vdaka teplotnej kompenzdcii zabudovanej v rotaénom stole. Gu-
lickové skrutky si uchytené v 3pecidinom trojosovom loZisku s auto-
matickym mazacim systémom. Osovy motor je uchyteny v rovnakom
domci, ako je zdvojend matica gulickovej skrutky, o vyrazne zvy-
3uje tuhost spojenia, a tym aj plynulost chodu. Priemery pouzitych
gulickovych skrutiek s6 D40 mm. Pouzity riadiaci systém Heidenhain
i TNC640 s funkciou dynamic collision monitoring system. Zvy3e-
né dynamika stroja, rychloposuvy az 36 m/min. Deleny stél stroja
umoziuje dat az 400 kg na otoény stdl, ktory mé priemer 600 mm.
Pevny stdl rozmerov 1 280 x 610 mm unesie az 1 400 kg. Rychopo-
suvy maji hodnotu 36 m/min. Vreteno toci 15 000 ot./min. Z os je
mozné rozsirif az na 790 mm.

MillLine: Rad DoFeed s wiper geometriou

Tungaloy Corporation doplnil na trh novinku pre rad DoFeed, a to
nové britové dosticky s wiper geometriou. Obecné rychloposuvové
frézy dovoluju uzivatelom velmi efektivne odoberaf material obrob-
ku, ale za ich nevyhodu je &asto povazovand pomerne zl& kvalita
obrobeného povrchu. Preto st obvykle vyZzadované nésledné polo-
dokoné&ovacie a dokoncovacie operdcie. V tomto smere nebol ani
ndstroj DoFeed vynimkou. Wiper dosticka, ktord teraz spoloénost

Vo« Cof pmy oy et

Tungaloy predstavuje, je tak idedlnym riesenim tohto problému. To Gplne meni
pohlad na frézovanie vysokym posuvom a vylep3uje tak efektivitu obrdbania
na bezprecedentn( Groveh.

Hlavné vyhody:

¢ velmi dobrd kvalita obrobeného povrchu

* vysokd efektivita obrébania vdaka moznosti eliminovaf polodokon&ovacie
a dokoncovacie operdcie

¢ obojstranné dosticky s 2 reznymi hranami.

Spoloénost MIKRON SLOVAKIA s. r. o. riedi poziadavky na obrdbanie komplex-

ne. Navrhneme optimdlne strojné zariadenie ale aj vhodné néstroje, ktoré zaroven

aj odskddame a odladime. Spoluprdcou s fi. TUNGALOY sme ziskali pristup k 3pi&-

kovym novinkdm a vieme tak nasim klienfom pondknut to najlepsie ¢o sa vyrdba.

Blizsie informdcie vdm radi poskytnd technicki predajcovia: Radoslav Koméro-

my, Ing. Jaroslav Pénik, Jozef Lukéé, Ing. Tomés Kandréé.

Mikron Group | 1995 | 2015

Predaj a servis CNC obrabacich strojov a pasovych pil

Nitrianska 13, 940 04 Nové Zamky, tel.: +421 35 6428 648 - 9, fax: +421 35 6428 650

MIKRON SLOVAKIA, s.r.o.

www.mikron.sk, mikron@mikron.sk
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ako sucast frézovacich procesov

Q) SCHUNK Intec s.r.o.

Naraz dokonale opracovat a v perfektne;
kvalite: Co by bolo v minulosti vo frézo-

vani tazko predstavitelng, sa teraz stava
pravidelnym trendom, vdaka modernym
obrabacim koncepciam a nastrojom. Pocet
presnych aplikacii, v ktorych je po frézovani
vynechane brusenie, lestenie alebo erodo-
vanie, neustale rastie. V tychto aplikaciach
spinaju systémy upinania nastrojov niekolko
uloh: zaistuju presnu suosovost nastrojov,
kompenzuju vibracie a zaruCuju obe vysoku

Pre vyrobu lekdrskych néstrojov sa uplatiuje kombindcia g eom et r | C kU p resno SJ[, aJ pe l’fe kt N U kva | |tU
hydro-rozpinacieho upinaéa TENDO E compact s predizenim
SCHUNK TRIBOS povrchu.
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Ci uz v hodindrskom priemysle, vo vyrobe foriem, strojov alebo v zdra-
votnickej technike: prakticky vo vietkych vyrobnych disciplinach, hladajo
spolo&nosti efektivnu cestu pre zjednoduienie procesov. Specidlne vyro-
by, ktoré uplatfiujo ultrapresné obrdbacie procesy, v ktorych sa graviru-
j0 a dokonéuji povrchové Upravy ruéne, si priekopnikmi v tejto oblasti.
Vzhladom na obrébaci &as, az 100 hodin na jeden obrobok, sa rychlo
vyplatia investicie do inovaénych obrdbacich koncepcii, pneumatickych
vretien a modernych ndstrojov - za predpokladu, Ze vysokd presnost stro-
ja je zachovand po celej dizke reznej hrany. Systémy upinania hraji v fejto
stvislosti rozhodujicu Glohu.

Zrkadlove prevedenie s presnou geometriou
Urovei kvality, kiord sa méze v sicasnosti dosiahnut s presnym obrabanim,
fascinuje dokonca aj skisenych uZivatelov. V mnohych pripadoch kvalita,
ktord méze byt dosiahnutd, je rovnakd s vysledkami erodovania, brisenia,
le3tenia alebo obrabania laserovym l6&om, a je teraz este rychlejsia, a tym
aj ekonomickeisia. Skisobné série s aerostatickym povrchom riadené ultra
presnym obrdbacim centrom ETH v Zirichu ukazujd, Ze trvald kvalitu po-
vrchu Ra < 25 nm mozno dosiahnut s frézovanim riadok po riadku a Ra <
3 nm s povrchovym frézovanim. Tieto Grovne kvality sa zhodujd s lestenymi
povrchmi, a tiez vykazuji vysoko presni geometriu. Zatial ¢o vstrekovacie
formy boli v minulosti pre vysoko lesklé plastové dielce najskér frézované
a potom dokon&ované pomocou komplikovanych lestiacich procesov, dnes
je mozné vyrobit objekty s extrémne plochymi a hladkymi povrchmi pocas
presnych obrédbacich procesov. Efekt je dokonca ovela vyrazneii v pripa-
de nezeleznych kovov: pomocou frézovania s diamantovym néstrojom je
mozné dosiahnut geometricky presnost zrkadlovo hladkych povrchoy, kto-
ré s vhodné napr. pre pouzitie v laserovej optike. Vysledkom je kombing-
cia niekolkych efektov: Easovo ndroény proces dokoncovania je vyznamne
skrateny, zatial &o znizenie rizika vyskytu vypuklin alebo rohov je zaoblené
pocas brisenia a lestenia.

Upinanie bez opotrebenia

Bezné upinacie systémy, ako napr. kliestinové alebo tepelné upinace, ob-
vykle nie si schopné pre tak ndroéné obrdbacie Glohy. PouzZivatelia sa
opakovane stazuji na podkodenie ndstrojov spbsobené znackami chvenia,
nepresnosf v obrobkoch a chyby vystredenia, ktoré si spésobené znegis-
tenim upinacich pléch v priebehu niekolkych mindt. Aviak, SCHUNK po-
lygondlna upinacia technika md $pecidlne vlastnosti: dokonca tandardnd
verzia patentovanej technolégie od firmy SCHUNK, kompetentného lidra
pre upinaciu techniku a uchopovacie systémy, dosahuje opakovani pres-
nost < 0,003 mm na neupnutej dizke 2,5xD a stupfiom vyvazenia G 2,5
do 25 000 ot./min. Vzhladom na to, Ze polygondlne upinace TRIBOS
nemaj Ziadne pohyblivé Easti, nie s6 mechanicky citlivé, a preto zaisfujd
prakticky bezidrzbové a bezopotrebovatelné upinanie. Aj po niekolkych
tisicoch nastaveni upinania nedochddza k Gnave materidlu. Navyse maijo
excelentné tlmenie vibrdcii. S hydro-rozpinacim upinacom je dosiahnutd
vymena ndstroja s minimdlnym &istenim v priebehu niekolkych sekind, &o
zabezpeduje stabilny proces.

V zavislosti od typov upinacoy, ktoré si vhodné pre vietky stopky néstrojov
v hé kvalite, boli testované pri rychlosti az do 205 000 ot./min. Aj néstroje
s velmi malym priemerom stopky ndstroja za&inajice na 1 mm mézu byf
upnuté a vymenené pocas stabilného Gdrzbového procesu.

Vdaka vysokému zdujmu zo strany firiem v mikrovyrobe foriem, optické-
ho priemyslu, zdravotnickej techniky, vyrobe minci, hodin a $perkoy, firma
SCHUNK neddvno rozsirila svoj $tandardny sortiment o ultra jemne vyva-
zeny SCHUNK polygondlny upina& TRIBOS. Odvtedy série TRIBOS-Mini
a TRIBOS-RM s rozhranim HSK-E 25, HSK-E 32 a HSK-F 32 zaginajici
s upinacim priemerom od 0,5 mm s0 tiez dostupné s vyvazovacim stupfiom
G 0,3 az 60 000 ot./min. Ultra presné upinace ponikajd vynikajice funk-
cie pre realizéciu najndrognejiich Gloh s ohladom na rozmerovy stdlost
a kvalitu povrchu. V porovnani s konvenéne vyvazenymi upinaémi pre mik-
roobrdbanie sa tiez zvysila Zivotosf ndstroja.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Presné upinacCe nastrojov

v
| ’

Kombindcia pneumatickych vretien a ultra jemne vyvdzenych polygondl-
nych upinaéov SCHUNK TRIBOS poskytuje okamzité brilantné vysledky
vo vyrobe razenia minci.

Redukcia znaciek po vibraciach v objemovom
obrabani

Tieto upinade majd vyznamny vplyv na kvalitu povrchu v objemovom ob-
rébani, ¢o sa potvrdilo v $tudii na WBK Institite pre Vyrobné technolégie
v Karlsruhe, ktorg viedol supervizor Prof. Dr. Ing. Jirgen Fleischer a predsta-
vil ju v roku 2014. Rézne upina&e boli testované na niekolkych strojoch pri
plnom a polodrézkovom frézovani. Bolo preukdzang, Ze vysokovykonny
hydro-rozpinaci upina& TENDO E compact dosahuje az o 300 % dlhsiu
Sivotnost ako porovnatelny tepelny upina&. Specidlne pozoruhodné: a
na jednu vynimku hydro-rozpinaci upina& SCHUNK TENDO E compact
vzdy dosiahol lepsiu kvalitu povrchov ako tepelné upinace. Cim hibsie
drézky, tym bol silnejsi efekt chvenia. Timiace vlastosti hydro-rozpinacej
techniky maji za ndsledok dlhdiv Zivotnost ako aj podstatne lepsiu kvalitu
povrchu. Dokonca aij pri identickych povrchoch kvality je mozné dosiahnut
vys$i rez a posuv.

Dvakrat efektivny pre 5-osové obrabanie

Pre vysoki presnosf 5-osového obrdbania hydro-rozpinacie upinage
SCHUNK E compact a predizenia SCHUNK, mézu byf kombinované
na tvorbu extrémne efektivnych upinacich jednotiek. V pripade minimal-
nych rusivych kontdr hydro-rozpinacie upinace poskytujd vyrazni podporu
predizeni, zdrovef timia vibrécie, ktoré nastdvajd pocas obrébania. Kom-
bindcia stosovej presnosti a tlmenia vibrécii chréni rezné hrany néstrojov,
pred|Zuje Zivotnost néstroja a zaistuje brilantny povrch obrobkov. Pre stabil-
nd vymenu ndstroja, hydro-rozpinacie upinaée TENDO vyzadujo iba bez-
ny imbusovy klig; pre TRIBOS SVL je postacujice jednoduché, manudlne
ovladané upinacie zariadenie. Cely upinaci proces je ukonéeny v priebe-
hu niekolkych sekind. Obe upinacie zariadenia st bezidrzbové a odolné
voci necistotdm. ()

Presny upina¢ SCHUNK TRIBOS RM je tiez dostupny v ultra jemne vyvd-
Zenej verzii s vyvaZovacim stupfiom G 0,3 do 60 000 of./min.
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Novinky firmy Mitsubishi Materials

Nova AHX640-S
>S novymi p

atkami

pre frézovanie oceli

Pokrok v technoldgiach a postupoch
obrabania prinasa vzdy mnozstvo
inovacii. Jednou z nich je aj vyvoj

a dizajn negativnych, masivnych
reznych platkov na hrubovacie
frézovacie operacie, ktoré vdaka
svojej masivnosti a tvaru je mozné
navrhovat s velkym poctom reznych
hran. To znamena, ze dostaneme
kombinaciu pozitivnej geometrie platku
s pevnostou a stabilitou negativneho platku

a mozme vyuzivat velky pocet reznych hran. Po-
zitivna geometria znamena ovela nizsi rezny odpor
a moznost nasadit takyto typ nastroja aj na mensich strojoch.

Tento vyvoj priniesol aj expanziu Uspesnych frézovacich hlav
Mitsubishi Carbide typu AHX-W, ktoré boli prednostne vyvinuté na pro-
duktivne frézovanie liatin. S novymi platkami je mozné frézovaciu hlavu
AHX-S nasadit do materidlov ako zliatinové a zuslachtené ocele, nereze
a 3pecidlne zliatiny.

AHX-S spolu s existujicim typom AHX-W pontkajd 3tandardni verziu
alebo verziu s jemnej$im zubovanim, &o pre zdkaznika alebo technolé-
ga znamend ovela presnejSie pldnovanie svojich operdcii a ¢asov, ked
uvézime, s akym poctom reznych hrén a s akymi parametrami méze tech-
nolég kalkulovat.

MP lamaé - VP15TF MK lamac - MC5020
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Frézovacie hlavy AHX sa vyrébajo v roz-
meroch od @63 do @200 mm, v oboch
- $tandardnom a jemnom zubovani. Navyse,
telesé AHX maji otvory na vnitorné chladenie

s vyvodmi presne na plochu kazdého plétky, takZze odvod, resp. vyplach
triesok a chladenie si vyborne zabezpecené.

Unikétne heptagondlne platky so 14 reznymi hranami sé upinané cen-
tralnou skrutkou, ¢o umoznilo navrhnit velky priestor na triesku, délezity
pri frézovani oceli. Platky so povlakované tradiéne vysokokvalitnym po-
vlakom VP15TF Miracle a maijé $pecidlne vyvinuty MP - utvdrag triesky,
spolahlivy pre nasadenie do nerezov, zliatinovych aj $pecidlnych oceli.
Navyse, je mozné ho pouzif aj na frézovanie tvdrnej a sivej liatiny. Vy3-
§i vykon v tychto materidloch dosiahneme s frézovacou hlavou AHX-S
a platkami s povlakom MC5020, s MK alebo HK utvaraéom triesky. Kaz-
dé zo 14 reznych hrdan plétku je ocislovand, &o umozhuje lahki orientd-
ciu a identifikéciu reznej hrany pri otd&ani platkov.

Utvérace triesok pokryvaiu sirokd skalu materidlov a aplikécii. MK typ s dvo-
jifou pozitivnou geometriou hrany mé nizky rezny odpor, a teda idedlne na-
sadenie pri mensich strojoch, novy MP lama je idedlny pre ocele, $pecidine
ocele, ale aj sivy liatinu. Skdlu utvaracov triesky doplia HK typ pre fazké
obrdbanie a WK typ - s wiper geometriou. @
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Novinky firmy Mitsubishi Materials

Mitsubishi Mini-MVS

/

> NOVe

D Mitsubishi Materials

Rozsiahla skupina vrtakov od Mitsubishi Materials
sa znovu rozrasta - uvedenim novej série
Mini-MV'S vrtakov. Tie st navrhnuté pre velmi
presné a rychle vitanie malych otvorov a prina-
Saju perfektnu kvalitu povrchu, vynikajuci odvod
triesok a velku produktivitu.

Zlepsené viastnosti a vykon

Vrtdky Mini-MVS série si vyrdbané v priemeroch: D=1,0 mm do D=2,9 mm
s delenim po 0,1 mm a hibkou vftania do 30 x D. Této nové generdcia
tvrdokovovych vrtdkov je velmi flexibilne navrhnuté pre nasadenie do roz-
lignych typov materidlov. Nasadenie vrtdkov do takej sirokej skaly aplikdcii
je mozné vdaka Mitsubishi Miracle Sigma technoldgii povlakovania, ktoré
zabezpecuje mimoriadnu Zivotnost vrtékov pri nasadeni do rozliénych ty-
pov materidlov.

Enormnd stabilita vrtdkov série Mini-MVS umozfiuje dosahovanie skoro
dvojndsobnych Zivotnosti oproti konvenénym tvrdokovovym vrtékom pri
vftani do materidlov ako nizkolegované, uhlikové, zliatinové ocele, nerez,
sivé a tvérna liatina, aluminium a jeho Zliatiny a Ziaruvzdorné zliatiny.

Mini-MVS s navrhnuté a optimalizované tak, ze kazdy prvok dizajnu zlep-

3uje ich funkcionalitu. Rovny brit reznej hrany zlep3uje bezpe&nost procesu
pri vitani hlbokych otvorov - zlepSuje odolnost reznej hrany a ulahéuje

Nova generdcia monilitnych vrtakov
zo spekaného karbidu

“~

Mmoznosti vitania

Rovny brit pre
zvysend pevnost’

Mova geometria
S Spiraly pre zlepieny

G \‘a ......... odvod triesky
o

1 -
o=

Dvojita fazetka pre vysoku presnost’
a vyvaZeneé obrabanie

odvod triesky. Navyse - préve pre ulahéenie odvodu triesok je nanovo
navrhnuty aj tvar prierezu kandla na ich odvod. Trieska samotnd mé pri
nastaveni optimélnych reznych parametrov kompakiny zahnuty tvar bez
dlhych alebo strunovitych &asti. Dobry odvod triesky umochiuje aj vnitor-
né chladenie s dostato&nym mnoZstvom chladiacej emulzie, ktord zéroven
chladi oblast rezu a zabrafuje tvorbe nérastkov.

Presné vitanie malych otvorov

Na dosichnutie bezkonkurenénej presnosti majo Mini-MVS vrtdky dvoiitd
fazetku. Dosahuji tym aj excelentnd kvalitu povrchu vo vyvitanom otvo-
re. Této dvoijitd fazetka tiez optimalizuje vyvézenost vrtdkov, &im zlepsuje
presnost vitania pri vysokych rychlostiach. Mini-MVS s dostupné v $tyroch
variantoch, pri¢om prvy a druhy sg vrtdky so zvy3enou tuhosfou a vysokym
vykonom s vrcholovym uhlom 145. Typy tri a $tyri s0 extra dlhé vrtdky so
140 stupfiovym uhlom pre precizne vtanie otvorov do 30 x D. Tieto 3tyri
varianty vrtdkov pontkajd spolu az 6 rozdielnych volieb geometrii, s prie-
mermi vrtdkov odstupfiovanymi po 0,1 mm a poskytuji komplexné riesenie

pre vietky materialy a aplikécie vitania malych a hlbokych otvorov. @)
NARADIE

MCS, s.r.o., Heckova 31,972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mes@mes.sk, www.mes.sk
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PROFESIONALNi RESENi SYSTEMU

NEJLEPSI KOREJSKY VYROBCE VODNIHO PAPRSKU PRIPRAVIL
NEREZOVOU SESTAVU SJA-T300 PRO NEJNAROCNEJSi EVROPSKY TRH!

% TOPS

IS\]A_T300 TOPS OPTIMUM

NAVRZENO PRO VAS Waterjet Cutting Soultion

DESIGNED FOR YOU

feznych dat, podle tlousthy;
a druhu materialufpfimo

Automaticky kompenzuje
uhel paprsku tak, aby konecny:
ez byl kolmy.

KONSTRUKCE "VSE V JEDNOM" ¢  PRIiZNIVA CENA ¢ NEJLEPSI VYKON

Celkem mame k dispozici tri zakladni rady:
T300, T500 a T700 a vyhovime taky individualnim pozadavkim zakazniku.

Zajemcim zasSleme na pozadani prospekt s podrobnymi technickymi daty.

@ Navstivte nas na MSV Brno 2015 v hale P, stanek ¢. 79

38 | @magazine 4/2015 | www.leaderpress.sk



PRO REZANIi VODNIM PAPRSKEM

SUPERJET T300 je optimdlnim FeSenim systému pro fezéni roznych materidld vodnim paprskem. Jeho
konstrukce je typu ,vSe v jednom” s funkci kompenzace kuZelovitosti vodniho paprsku £7°. Standartni
fezaci hlava s kompenzaci ActiveCutting ™ je patentovdna a nabizi nejlepsi fezaci vykon za pfijatelnou

cenu.

ActiveCutting™
U nas montovana jako standartni

Rezaci hlava s naklépénim +7°, kterd

kompenzuije kuZelovitost a zpoZzdéni.
* Pfesnost fezdni nerezu .50 mm™*

Hlava ActiveCuttingTM: £0,02 mm
VertikdlIni fezaci hlava: +0,25 mm

Ovlédani trysky v redlném &ase
v z4vislosti na fezné rychlosti

Automaticky vypocet kompenzovaného

Ghlu dle floustky a fezné rychlosti
- Moznost manudliniho vloZeni Ghlu

- Umi polohovat nejvy3§i moZnou rychlosti pfi zachovdni nejvyssi

presnosti.

il —

Vlastnosti

- Casové nendroénd instalace.

- Profesiondlni skolici servis.

- Systém absolutnich digitalnich servopohond.

- Ovladani systému centrdlniho cerpadla pres hlavni ovlédaci panel.

- Minimdlni ndroky na prostor - vie v jednom.

- Standardné fezaci hlava ActiveCutting TM: funkce nakldpéni +7°
kompenzace kuzelovitosti paprsku.

PROFIKA s.r.0. PROFIKA s.r.0. PROFIKA s.r.0. . R

Technické a obchodni centrum Eechy Technické a obchodni centrum Morava Technické a obchodni centrum Slovensko

Promyslovd 1006 742 42 Novy Jicin 974 05 Banska Bystrica D[ﬂ I ﬂ I}Z@
3 o [ ]

294 71 Bendtky nad Jizerou www.profika.cz www.profika.cz OEAREC e

www.profika.cz
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Upinace

Univerzalne upinace

Spoloénost Zimmer Group predstavila svoje upinace (efektory)

Premium stavebného radu 5000

:)) Roman MAJERSKY, Zimmer Group

Seria upinacov stavia segment Premium uplne
na hlavu, lebo tieto paralelné a centrické podavace
uz v Standardnom vyhotoveni poskytuju taku vyba-
vu, ktora pri ostatnych dodavateloch alebo celkom
chyba, alebo sa da kupit len za vysoké ceny.

Upinace si vybavené extrémne robustnymi, presnymi prizmovymi vedenic-
mi povlakovanymi DLC z ocele, ktoré poskytuji optimdlne hodnoty pri za-
fazeni, pevnost v ohybe a odolnost proti opotrebeniu. Vedenia upinacov
Premium vydrzZia minimélne 30 miliénov cyklov bez tdrzby a vdaka dvojité-
mu povlakovaniu uZ v sériovej verzii vykazujd hustotu IP 4. S protektorom
stopa ich trieda ochrany dokonca na IP 67, &o umozAuje ich pouzitie qj
v obrdbacich centréch a brisiacich aplikéciach. Na vyber si elektrické ako
aj pneumatické pohony, ktoré maji v podstate rovnaké rozmery, vykonovi
charakteristiku a cyklové &asy. Mozno ich [ubovolne navzdjom vymiefiaf,
rozloZenie vitanych otvorov sa hodi aj k produktom Premium inych vyrob-
cov, takZe ich vymena je bezproblémovd. Tento velmi jednoduchy koncept
obsluhy zabezpeduije qj to, Ze elekirické upinace sa obsluhujd presne tak
jednoducho ako ich pneumatické ekvivalenty. Sila uchopenia a dynamika
uchopenia sa daji nastavif cez klavesnicu na kryte a na pripojenie stadi
jeden jediny $tandardny kdbel. Moderny ovlddaci modul podévada sa na-
stavuje cez [ahko zrozumitelny obsluzny panel s navddzanim pouZivatela.
Okrem toho obsahuije sériovd vybava upinaéa diagnostickd funkciu a posky-
tovanie komunika&nych signdlov pre vyziadanie 3tatity, atd. Kazdé funkcia
ie k dispozicii aj pre ovladacie aplikécie pre tablety a smartphones/iOS
a Android. Vyznam dizajnu a ergondmie v oblasti automatizdcie a strojar-
stva stdle rastie. Jasnd a vecnd reé tvarov série poddvacov odréza s vysokou
technickou funkcionalitou a jasne ¢lenenymi funkénymi oblastami vyrobkovi
filozofiu, ktord sa zameriava na pouzivatela. Konzistencia tvarov a farieb
vylvéra vysoki rozpozndvaciv hodnotu a déva nahliadnuf do budicnosti
firmy Zimmer Group.

Potencial trvalého revolucionizovania trhu

V upinadi je integrovany ovladaci modul s ergonomickymi HMI, ktory po-
nika len firma Zimmer. S tymto technologickym vyvojovym krokom a z hla-
diska nékladov st elekirické podévace oprofi pneumatickej verzii nielen
technologicky, ale aj cenovo skutogne atraktivnou alternativou.

Kompatibles Anschiussbid
rea

L Jd

Rozmanité moznosti pouzitia

R&znymi moznosfami pohonu, vynikajicimi vykonovymi parametrami, roz-
siahlou sériovou vybavou a montéZnou kompatibilitou s inymi vyrobkami
Premium je séria upinacov Zimmer 5000 idedlnym riedenim pre kazdé, qj
najndroéneiie, pouzitie. Cely rozsah vymenitelnosti ukazuje moznosti up-
gradingu pneumatickych upinacov Zimmer GPP/GPD 5000 na elektrickd
verziu GEP/GED 5000 za niekolko mindt. Rovnako aj v mozZnosti nahré-
dzat upinace Premium inych vyrobcoy, prefoze to bez problémov umoziiuje
rozloZenie vitanych otvorov. Pri zmene mézZe pouzivatel bez problémov pre-
sedlaf na nové 3pickové produkty firmy Zimmer Group a vyuZivaf vlastosti
novych upinaov bez toho, Ze by sa musel zafaZovat prestavbou.

Lahko integrovatelné a pouzivatel'né

Celd koncepcia spociva na [ahkej integrovatelnosti a pouzivatelnosti.
S upinaémi Zimmer 5000 v budicnosti nebude potrebny Ziadny 3pecialis-
ta na systémovy integrdciv a uvedenie do prevadzky. Elektricky upinaé sa
integruje cez jednokdblové riedenie a nie si potrebné dalsie komponenty.
Konektor sa nachddza na pristroji, tym je nekomplikovand vymena ukonce-
nd vo velmi kratkom ase a upinag je pripraveny pre vyrobu.

Koncept oviadania

Ovlddanie samo sa lahko pouZiva a poskytuje funkcie nastavitelnosti po-
lohy uchopenia. Aj individudlna, aplikécii prispdsobitelnd Sirka okna ucho-
penia a pdfstuphovd nastavitelnost sily uchopenia, patria k rozsahu funkcii.

Technické prednosti

Zimmer, ako vébec prvy vyrobca upinadov na svete, vsddza na ocelové
linedrne vedenie Steel Linear Guide, ktoré déva radu poddvacov 5000
vynikajicu tuhost, presnost a odolnosf proti opotrebeniu. K vybaveniu patri
aj sériové ochrana IP 64, ktord pomocou protektora stipa dokonca na
IP 67 a predurduje produkt na univerzdlne pouZitie aj za najnepriaznivejsich
podmienok. Elekiricky rad upinaéov GEP/GED poskytuje pouZitim techno-
logicky vysoko pokrocilého jednosmerného bezkomutdtorového motora ta-
ké parametre, ktoré sa rovnaji vietkym pneumatickym upinacom Premium
na trhu. Elektrické vyhotovenie pondka k pneumatickému rieseniu edte dalsie
funkcie, ako napriklad markantne roziireny komfort obsluhy a rychly pristup
ku vietkym opcidm nastavenia. L)



CHAPADLDO.

Zimmer
GPP/GEP5000

+ Presnost pri vwmene

+ Maximalna presnost

+ Odolnost voti opotrebovaniu
+ Odolnost vodi kordzii

+ Druh krytia IP 64/IP 67

+ Maximalna uchopovacia sila
+ Maximalna hustota vykonu

THE KNOW-HOW FACTORY

Navstivte nds na MSV Brno 2015
v hale F, stanok ¢. 14 prizemie

Zimmer Group Slovensko, s.r.o.

Centrum 1746/265, Povazska Bystrica 017 01
tel.: 0911 878 800, 042/4331 788

e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk
www.zimmer-group.sk
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MAPAL C&S s.r.o.

g Jifi élMl:INEK, marketing, Mapal C&S s.r.o.

Prvni sériové vyrabény upinaci systém
s dynamicky vyvazenym HSK

HSK upinaci a ndstrojové systémy az doposud jen t&sné spliiovaly né-
roky na dynamické vyvézeni néstrojovych systémd i jejich komponent.
Rozdilné hloubky vyfezi v kuzelu pro uchyceni v automatické vyméné
adaptéru HSK zpusobuiji zbytkovou dynamickou nerovnovahu upinaci-
ho néstroje, kterd se projevi na celém néstrojovém systému.

Spolenost MAPAL vyvinula novou verzi adaptéru HSK umoziujicho
hned napoprvé dynamicky vyvazit soudsti pripojené k HSK. Materidlové
nevyvdazenost je eliminovéna Gpravou jednoho z vyfezl tak, aby odpovi-
dal svym odebranym objemem druhému vyfezu. Tim je odbourdna jedi-
nd nevyhoda HSK upina&d, pfi zachovani plné funkénosti a viech vyhod
oproti jinym upinacim kuZeldm. Novy HSK upinace Ize standardné pouzit
ve v3ech strojich s HSK kuZelem bez jakychkoli prav vietene. Dynamicky
vyvézeny systém nabizi zlep3eni vysledkd obrdbéni, zejména pokud jde
o kruhovitost a kvalitu povrchu.

Od zdfi bude prvni skupinou standardné vybavenou novym dynamickym
vyvézenim HSK skupina hydraulickych upinad HTC. Tyto upinace budou
prvni sériové vyrdbéné upinace s doplnénym dynamickym vyvézenim.

Vyvakovacl otvor
ui nenl nutmy

NOVE
Mizka drazka Dyn?_miqké
standardni vyvazeni

Nova hluboka
klinova drazka

Prvni skupinou standardné vybavovanou Mapal dynamickym vyvéze-
nim HSK bude skupina hydroupina&i HTC se stihlym tvarem.

Nova fréza s destickami HX z PcBN

V minulosti byly HX desti¢ky uréeny pouze k vystruZovani. Diky Sesti-
hrannému tvaru maiji est vyuzitelnych bfitd, coz umoziiuje vieobecné
velmi efektivni obrabéni. Spole¢nost MAPAL nové vyvinula HX desticky
i pro frézovaci aplikace, kde byly dosud k &elnimu frézovani p¥i dokon-

Spolecnost MAPAL predstavuje na veletrhu EMO prvni frézu s destic-
kami HX z PcBN.
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ovani litiny a kalené oceli pouzitelné pouze desticky s tvrdé pajenymi
bfity z PcBN (kubicky nitrid béru). Dnes tak |ze jednodule vyuZit Sest
bfito vyménné desticky HX.

Napfiklad pfi priméru 63 mm je nové navrzend fréza osazena péti
frézovacimi desti¢kami z PcBN. Diky osvédéenému sefizovacimu a upi-
nacimu systému je zaru€eno optimdlni a stabilni upnuti HX desticek
v [0zku. PouZitim $esti bfitd na kazdé desticce, kterou Ize otédet v [Gzku,
a téz diky velmi jednoduchému sefizovani a vyméné desticek, zaijisfu-
je novd fréza velmi levné obrabéni. Znaéné klesnou néklady na jeden

obrobek.

Novd fréza s brity PcBN prokdze své silné strénky zejména v automo-
bilovém promyslu a pfi obrdbéni forem, kdy je pozadovdna extrémné
vysokd kvalita povrchu, kterou pravé tato nova fréza zvlddé. Navic je
vybavena centrdlnim pfivodem chladiva piimo k destickédm, coz zaqjis-
fuje optimdlni chlazeni a odvod ffisek.

Napfiklad b&hem ¢elniho frézovéni souéésti z materidlu GJL25 vznikd
povrch s hodnotami Rz = 3 pm a Ra = 0,4 pm pfi fezné rychlosti az
2 000 m/min a ot&ckdch vietena 10 110 ot./min (d = 63 mm). Maxi-
mélni hloubka Fezu nové frézy v litiné je 1 mm.

V kalené oceli o tvrdosti HRC58 + 2 je maximdlni hloubka fezu
0,2mm. B&hem obrdbéni vznikd povrch s parametry Rz = 1,3 pm
a Ra = 0,16 pm pfi fezné rychlosti 250 m/min a otdckéch vietena

1400 ot./min (d = 63 mm).

Frézu s HX PcBN destickami budeme predvadét
na vystavé EMO 2015 v Milané.
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Novy dlouhotocny CNC automat

MANURHIN K*MX 816 CLEVER
rozsiruje vyrobni program firmy TAJMAC-ZPS, a.s.

:)) Ing. Tomas DEDERLE, reditel divize MANURHIN, TAJMAC-ZPS, a.s., www.tajmac-zps.cz

V letoSnim roce jsme v dubnu na firemnich Zakaznickych dnech poprvé predstavili odborné
verejnosti nas novy stroj, Manurhin K'MX 816 CLEVER. Jedna se o dlouhotocny automat
s fidicim systémem FANUC pro obrabéni tyCi malych prameérd. Je urCen pro produktivni
obrabéni soucasti z tyce o max. priméru 16 nebo 20 mm.

Osm linedrnich os a dvé rotaéni C-osy umoziiuji obrdbét jednodussi
i slozitgjsi dilce. Je to nejproduktivnéjsi a nejslozitéjsi CNC dlouho-
to&ny automat, ktery jsme v TAJMAC-ZPS doposud vyvinuli. Stroj se
velmi poved| nejen technicky, ale i designové a na jeho dalsi pred-
vedeni odborné vefejnosti na veletrzich v Brn& (MSV) a v Milané&
(EMO) se velmi t&3ime.

V soucasné dobé jsou vyrobeny tfi prototypy, sériovd vyroba zaéne
v mésici fijnu 2015. Prvni bude po dokon&eni zkou3ek PLC insta-
lovan u nejvétiiho zdkaznika strojd Manurhin v Némecku, u firmy
Leibold&Amann GmbH, druhy byl po piedvddéni na Zdkaznickych
dnech TAJMAC-ZPS v dubnu sefizen na souédst pro automobilovy
primysl a ihned doddn pro zménu jednomu z nejvétsich zakazniku
strojo Manurhin v Cesku, firmé Star Technik ve Zdanicich. Tato fir-
ma jiz vlastni 3 stroje Manurhin K'MX 413, 1 stroj Manurhin K'MX
532, 1 stroj Manurhin K'MX 532 Trend, 3 stroje Manurhin K'MX
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732 EVO a 2 stroje Manurhin K'MX SWING 1026. Bude to tedy
jedendcty stroj Manurhin ve firmé Star Technik.

Stroj Manurhin K'MX 816 CLEVER diky své konstrukei dokdze pra-
covat az &tyFmi ndstroji sou€asng, mé dvé nezdvisld elektrovietena
s 12 000 otéckami, osm Fizenych linedrnich os na tfech nezdvis-
lych néstrojovych suportech a vietenech, které jsou navic doplnény
rotagnimi C-osami. Diky dvéma nezdvislym ndstrojovym suportdm
u vodiciho pouzdra, stroj dokdZe souéasné soustruzit dvéma nozi,
pripadné soub&zné kolmo vrtat nebo frézovat paralelni plochy &i vi-
cehrany. Disponuje vysokym poctem ndstrojovych poloh. Na obou
nezdvislych deskdch mé& vzdy 4 polohy pro ndstroje rotalni
a 4 polohy pro nozové ndstroje. Na nezdvislém osovém suportu
jsou opét 4 polohy pro néstroje rotaéni a 4 polohy pro osové ndstro-
je proti vodicimu pouzdru. Stejnd konfigurace je pfipravena i proti
sekunddrnimu vietenu.
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Makino

-nové rekordy
edndvkach a obrate

v oD

Vel'ké investicie do infrastruktory a vyvoja produktov pre podporu rasticeho dopytu

;)) Svetlana STANCHUK, MAKINO s.r.o.

Japonsky vyrobca obrabacich centier
Makino oznamil rekordny rok so znacnym
narastom konsolidovaného rocného obratu,
objednavok a Cistého zisku za posledny
financny rok. Dvojciferny narast obratu bol
dosiahnuty na vSetkych kontinentoch. Novy
vyvoj produktov a velké expanzie zdrojov

a infrastruktary v Europe a Azii podporia
rastuci dopyt v letectve, pri vyrobe odliat-
kov a foriem a obrédbani rbznych suciastok.

Financny rok v retrospektive

Na tlaZovej konferencii Makino v Cavenago di Brianza (blizko
Mildna) 25. jona, Dr. P. Anders Ingemarsson, prezident & CEO
spolo&nosti Makino Europe ozndmil konsolidovany globdlny obrat
149,5 miliardy yenov (+20,7 %), objedndvky vo vyske 158,1 miliar-
dy yenov (+19,2 %) a isty zisk 11,4 miliardy yenov (ndrast z 3,5 %
na 7,7 %) za finanény rok ukonéeny 31. marca 2015. Celkovy po-
et zamestnancov nardstol v medziro&nom porovnani o 100 za-
mestnancov na 4 279.

V Azii celkovo obrat nardstol o 22 % (v yenoch). Mierny nérast
v Japonsku bol podmieneny hlavne odvetvim vyroby odliatkov a fo-
riem, pri¢om rozsirend predajnd sief v Cine viedla k vyraznému
zvydeniu objedndvok zo Sirokého spektra odvetvi. Perspektivy pre
rok 2015 su svetlejsie,” zdéraznil Dr. Ingemarsson. Modernizdcia
vyrobnych zariadeni v japonskych spolognostiach na vyrobu odliat-
kov a foriem pokraduje a o&akdvaiji sa zvy3ené investicie v automo-
bilovom a leteckom priemysle. V Cine prebiehajici posun smerom
k vy33iemu stupfiu vyroby s pridanou hodnotou, zvy3uje dopyt
po vysoko vykonnych obrdbacich strojoch. Opatrenia implemento-
vané indickou vlddou pritiahnu viac zahranignych investicii.
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Na americkych kontinentoch nardstol obrat o 10 % (v USD) do re-
kordnej vy3ky, hoci americky trh s obrdbacimi centrami zazname-
nal pokles o 4 % v roku 2014 a dokonca o 12 % v januéri az
marci 2015. Toto zhorSenie bolo spésobené poklesom objednd-
vok obrdbacich centier v americkom priemysle spracovania ro-
py a zemného plynu a nizkou vykonnostou americkej ekonomiky
za prvy kvartdl 2015. Objedndvky na horizontdlne obrdbacie

Dr. P. Anders Ingemarsson, prezident & CEO Makino Europe



centrd a EDM zariadenia boli silné vdaka vyraznému dopytu z le-
teckého priemyslu, vyroby odliatok a foriem a automobilového
priemyslu s riedeniami na kl6&. V aktudlnom finanénom roku o&a-
kava Makino mierny ndrast vdaka pokradujicemu silnému dopytu
od vyrobcov leteckych konstrukénych dielov a si¢asti motorov ako
aj z automobilového priemyslu.

Obrat v Eurépe naréstol o 19 % (€), predovietkym vdaka zvy3e-
nému obchodu v odvetvi vyroby odliatkov a foriem a v letectve.
Mimoriadne pozitivny vyvoj bol zaznamenany v Taliansku, na Py-
renejskom poloostrove, v strednej Eurépe a v Spojenom krdlovstve.
Eurépsky trh, ako uviedol Dr. Ingemarsson, ponitka priaznivé per-
spektivy na niekolko najbliZiich rokov. Vyrazny ndrast sa oakdava
v regiénoch juznej a strednej Eurépy a na trhu leteckého priemyslu
a vyroby odliatkov a foriem. Z tohto dévodu bude Makino pokra-
Covaf v rozdirovani svojich aktivit v tychto oblastiach.

Expanzia v Pol'sku a Nemecku

Spolo&nost Makino Europe sa uz niekolko rokov drzala filozofie,
Ze intimita zdkaznika je klG&ovym prvkom k pochopeniu a splneniu
oéakévani zékaznika v multilkultdrnom prostredi. ,V stlade s tym je
potrebny nielen decentralizovany persondl, ale aj decentralizova-
n& podpora aplikdcii a servisu s cielom rychlej reakcie na potreby
zdékaznika s prislusnymi vedomostami a kompetenciou,” vysvetlil
Dr. Ingemarsson.

V mdiji 2015 otvorila spolo&nost Makino novi pobo&ku v Polsky,
ktord sa nachddza v meste Stara Iwiczna v blizkosti var$avského
medzindrodného letiska. Po Bratislave a Moskve je to tretia loka-
lita Makino v strednej a vychodnej Eurépe, disponuje showroo-
mom pre ukdzky frézovania a EDM aplikdcii a kanceldriami pre
polsky persondl. Polskd republika je Ziesta najvéésia ekonomika
v Eurépskej Unii a patri k ekonomicky najrychlejsie rasticim $td-
tom na svete, uviedol Dr. Ingemarsson. Okrem toho je této krajina
jedinym &lenskym 3tatom Eurépskej Unie, ktory sa vyhol zhoreniu
HDP poéas finanénej krizy. Co sa tyka odvetvia obrdbacich centier,
polsky trh zaznamenal vyrazny vyvoj so stabilnym rastom vyroby
v domécich podnikoch ako aj v eurépskych, americkych a 4zij-
skych medzindrodnych podnikoch. ,Vytvorenim Technologického
centra v Pol'sku demonstrujeme nasu vazbu na polsky trh,” povedal
Dr. Ingemarsson. ,Teraz mbézeme poniknut podporu predpredaja
a dodato&ného predaja zo strany lokdlneho persondlu a uskutog-
nit ukézky nasich frézovacich a EDM technolégii.”

,V meste KirchheimunterTeck (blizko Stutgartu) bude kapacita Tech-
nologického centra roziirend, aby obsiahla najvé&si showroom
Makino v Eurépe,” pokracoval Dr. Ingemarsson. Najlepsie techno-
l6gie vo svojej triede v odvetvi letectva, vyroby odliatkov a foriem
a vyroby dielov budd demonstrované na ploche viac ako 2 000 m2.
Ukdzky technolégii budd zahffiat od vysokovykonného obrabania
titdnovych a hlinikovych kondtrukénych dielov po mikrotechnolégie
a aplikdcie so zrkadlovymi povrchmi. Prvé ukdzky v rozdirenych
priestoroch, Aerospace Forum 2015 (Férum leteckého priemyslu
2015) a Die&MouldForum 2015 (Férum vyroby odliatkov a foriem
2015), sa uskuto&nia 24. - 26. novembra tohto roku.

Dfia 22. - 25. septembra tohto roku bude Makino hostitelom ex-
kluzivnej udalosti vo svojej talianskej pobocke v Cavenagu (bliz-
ko Milana). Této technologickd show bude svedkom uvedenia
mnohych novych produktov vrétane horizontdlneho obrédbacieho
centra a 40 navrhnutého pre zniZenie ndkladov na kus v apliké-
cidch pre hlinikové odliatky odlievané do foriem pre automobilové
a priemyselné komponenty, ako aj EDNC6 - hlbiace EDM s no-
vym riadenim Hyper i. Udalosf bude zamerand na dve 3pecifické
témy: znizenie nékladov na kus v aplikaciach strednej az hromad-

Reinhard Gruber, generdlny riaditel Makino Central Europe

nej vyroby dielov a minimalizacia ludskej prace vo vyrobe foriem
na plastové liatie. Dalsie nové produkty vo vyhlade na tento rok
s0 J4, horizontdlne obrdbacie centrum uréené na hromadnd vyro-
bu automobilovych liatinovych odliatkov a Slim3n, vertikdlne obré-
bacie centrum G&elne skonstruované pre hromadni vyrobu mensich
dielov z réznych druhov materidlu.

O spoloc¢nosti Makino

Makino Milling Machine Co., Ltd. je povazovand za jedného
z veducich poskytovatelov technolégii a sluzieb v odvetvi obri-
bacich centier. Spolo¢nost je uvedend na burze Tokyo Stock Ex-
change a zamestndva okolo 4 300 pracovnikov na americkych
kontinentoch, v Eurépe a Azii. Vynosy spolo¢nosti za fiskalny rok
ukonéeny 31. marca 2015 boli vo vyske 1,4 miliardy USD. Siroky
rozsah produktovych riedeni spolo¢nosti Makino prémiovej kvality
zahfia centrd na vyrobu dielov ako aj vyrobu odliatkov a foriem
pre roznorodé aplikdcie v leteckom, automobilovom priemysle,
odvetvi stavebnych vozidiel, priemyselnych komponentov a odvetvi
mikrotechnoldgii. Makino Europe zamestndva 270 pracovnikov
v technologickych centrdch a kanceldriach v Nemecku, Taliansku,
Francuzsku, §paniclsku, na Slovensku, v Polsku a Rusku, so zame-
ranim na marketing, predaj, aplikaéni podporu a sluzby.
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Novinky firmy Walter

HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION

PKD néstroje |ze nyni ekonomicky erodovat a ostfit na minimalni plose

Novy superkompakini erodovaci a brousici stroj na principu ,dva v jed-
nom” spoleénosti WALTER osvédceném jiz 14 let je uréen specidlné k vy-
robé a ostfeni PKD néstrojd s promérem do 165 mm a délkou do 185 mm
(elni obrdbéni), pfip. 255mm (obrdbéni obvodu). Na minimdlni plo-
$e o pouhych 4,2 m2 Ize prostfednictvim HELITRONIC DIAMOND
EVOLUTION erodovat a/nebo brousit PKD ndstroje - mimo jiné stopko-
vé, profilové, kruhové a vdlcové frézy, stupfiovité a zahlubovaci ndstroje
a rovnéz bfitové desticky a bfitové desticky s profilem. Ostient téchto né-
stroj0 vyzaduje velky piikon. HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION mé&

piikon 9 kW, &imz poskytuje jeden z nejvykonnéjsich pohond brusného

vietene na trhu. Stejné jako ostatni erodovaci a brousici stroje na princi-
pu ,dva v jednom” spoleénosti Walter je také HELITRONIC DIAMOND
EVOLUTION standardné vybaven zafizenim DIAMOND-PLUS pro docile-

ni optimdlniho bfitu a optimdlni doby obrabéni.

Rozsiritelny

Stroj HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION je k dispozici rovnéz s ro-
botickym podavagem pro max. 72 HSK ndstrojd, pfip. max. 7 500
kruhovych ndstrojd (v zdvislosti na priméru) - perfekini Usporné feseni
nevyzadujici operatory pro vkladani ndstrojd.

Inovace v souladu s trendem

Trend na trhu PKD ndstroji je jednoznaény. Letecky promysl a kosmo-
nautika stejné jako automobilovy promysl se spoléhaii na lehké, aviak
odolné materidly, jako je napfiklad vysoce pevny hlinik a plasty vyztu-
zené uhlikovymi vlakny. Obrébéni téchto materidld vyzaduje ndéstroje
s mimofadné tvrdymi bfity z polykrystalickych diamantd (PKD) a kom-
plexnimi geometriemi. Pfi navrhovéni t&chto ndstroji je zde jasny trend:
Ndstroje jsou men3i, ale zéroven geometricky sloZit&si a neustdle roz-
manit&ji. Kromé& toho by mély mit stroje na vyrobu néstroji z divodu
ndkladd minimdlni naroky na prostor a kratkou dobu névratnosti jejich
pofizovaci ceny.

Vyvinutim brusky HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION pfichdzi ny-
ni WALTER s idedlnim Fe3enim: Je to stroj s optimdlnim pomérem cena
- vykon, kterym lze na minimdlni plo3e erodovat, ale také efektivné
brousit tvrdokovy, a jehoz vykonny a flexibilni software se dokonale
hodi k vyrobé nejbéznéjsich PKD ndstroji. Pro tento G&el byl celosvé-
tové osvédéeny software pro broudeni HELITRONIC TOOL STUDIO
rozsiten nyni také o erodovani. Ziva 3D simulace, detekee kolizi a ope-

race, jako je K-Land a variabilni $roubovice, ptedstavuii jen nékolik prikladd nové flexibility programovdni PKD ndstroji. Neustaly vyvoj HELITRONIC
TOOL STUDIO ve spoleénosti Walter reaguje na pozadavky zdkaznikd a technicky pokrok v obrabé&ni ndstrojd. Diky tomu mohou firmy, které vyrabéji
a brousi néstroje, vyuzivat vzdy optimdlnich strojnich feseni, a to jak dnes, tak i do budoucna.

COMPACT LINE
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Brousici technologie pro vyménitelné desticky

Diky novému atraktivnimu modernimu designu hraje COMPACT LINE nyni nejvys3i ligu
i opticky. Nejvy33i ergonomie sjednocend s rafinovanym designem urcité presvédéi.
5-0sy CNC stroj na brouseni ndstrojo je vhodny pfedevsim k brouseni vyménitelnych
desti¢ek z tvrdého kovu, cermetu, keramiky, PKD a PKB.

Compact Line se postavi viem ndrokim na pFesnost a rychlost, tim se stdvd novym
mé&Fitkem pro realizaci komplexnich ndstrojovych geometrii. Za perfektni b&h brousici-
ho kotouce a vysokou presnost v opakovani procesu zodpovidd vyrovndvaci jednotka
Lfhree in one”. Ta umozZiiuje na tom samém misté vyrovndni, obnovu a krudeni.

PIné integrovany 6+ osy robot optimdalné podporuje rizné upinaci systémy Plug &
Play, které dosahuii na stroji velmi vysoké flexibility.

ProGrind splfivje jako software orientovany na zdkazniky viechna ndrognd ocekd-
vani. Rizeni FANUC se optimélné dopliivje se softwarem. Veskeré brousici programy
se rychle a jednodue nechaiji programovat na jednoduse ovladatelném Touch-Screen-
-Panelu. Vkldédané masky jsou podporovény pomoci 3D grafiky.
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Automatizovana linka DS

pre oce

ové kondfrukcie

3) Ing. Alexander VARGA, PhD., Ing. Michal KOVAC, MicroStep, spol. s r.o. / Foto: MicroStep, spol. s r.o.

Strojarska vyroba v oblasti ocelovych konStrukeii (napr. konstrukcie hal, budov, mostov) so sebou pri-
nasa aj potrebu vyroby presnych prirubovych dielov a menSich suciastok, ktoré okrem rezania ocele
vyzaduju aj vitanie otvorov, pripadne iné technoldgie (popisovanie, rezanie pod uhlom, zahlbovanie).

Ide o velku kadenciu vyroby podobnych druhov suciastok, z ktorej v mnohych pripadoch logicky vyply-
va poziadavka automatizacie celého procesu. Na tento ucel su na trh dodavané automatizovane linky
na spracovanie plechov, ktoré umoznuju zrychlenie toku materialu, zjednoduSenie obsluhy, a tym aj
zjednodusenie a zefektivnenie celej vyroby. Firma MicroStep, spol. s r.0. - vyrobca a dodavatel

CNC strojov na delenie materialov plazmou, laserom, kyslikovym plamenom a vodnym lucom

- vyvinula pre tuto oblast automatizovanu linku s typovym oznacenim DS.

Obr. 1 Automatizovand linka DS - pohlad na portdl s technologickymi
hlavami a vystupny dopravnik s mechanickymi posivaémi

Pri dieloch prirubového charakteru je kladeny déraz na vysokd presnost
otvorov. Pozadované presnosti nie je mozné dosiahnut technolégiou plaz-
mového alebo kyslikového rezania, je potrebné vitat ich strojne. Plazmou,
pripadne plamefiom, si nésledne rezané obvodové kontiry dielov. Stroje su
Casto vybavené aj popisovacou jednotkou - napr. popisovanie mikrotdero-
vym perom, atramentom ¢&i plazmou. Popisovanie dielov vyrazne ulahéuje
ich triedenie na vystupe linky, a méze byt tiez automatizované prostrednic-
tvom skenovania vytvorenych népisov alebo kédov.

Vysokéd produktivita automatickych liniek je dosahovand systémami automa-
tického poddvania plechov do pracovnej oblasti stroja, s moznosfou zékaz-
nickej volby kapacity vstupného zdsobnika, ako aj automatickym odberom
hotovych dielov prostrednicivom vyhadzovaéa a dopravnika na vystupe.
Takto koncipovany stroj predstavuje automatickd pracovnd bunku s minimdl-
nymi ndrokmi na po&et ¢lenov obsluzného persondlu.
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Stroje typu DS s0 doddvané v standardnom prevedeni na spracovanie ple-
chov dizky maximdlne 6 000mm a siky od 500mm do 2 000 mm. Maxi-
mdlna hribka plechov je 80 mm. Na pozZiadanie zdkaznika je mozné dodaf
aj alternativne rozmery pracovnej plochy, pripadne rézne doplnkové funk-
cie. Vizualizacia $tandardnej linky je na obr. 2.

Obr. 2 Vizualizécia linky: 1. Linedrna pohybovd jednotka s hydraulickymi
Upinkami na uchopenie a posivanie plechov v osi X; 2. Bezpeénostnd ohra-
da; 3. Priecny vstupny refazovy dopravnik; 4. Vstupnd valéekovd dréha;
5. Konzola s optickymi senzormi; 6. Portdl s technolégiami; 7. Rezaci stél;
8. MMI konzola; 9. Prieény vystupny dopravnik na odber hotovych dielov;
10. Valeekovy pritla¢nik; 11. Postvaé velkorozmerného odpadu do odbero-
vej zény; 12. Vystupny valéekovy dopravnik

DS ma staticky portdl, priéom v smere jednej sdradnicovej osi (os X) sa po-
hybuje rezany materidl a v smere druhej sdradnicovej osi (os Y) sa pohybuje
pracovny ndstroj. Pohyb materidlu v smere osi X zabezpeéuje linedrna pohy-
bové jednotka vybavend hydraulicky oviddanymi Gpinkami (bod 1 na obr.
2). Uchopenie materiélu je plne automatické.



Na statickom portdli sG umiestnené suporty s tech-
nolégiami, pricom ich zostava je &iastone voli-
telnd zdkaznikom. V Standardnej zostave je to
plazmové rezacia hlava pre kolmé rezanie ale-
bo rezanie pod uhlom, kyslikové rezacia hlava
na rezanie materidlov s va&simi hrobkami, ako
umoziuje dodany plazmovy zdroj a vftacia hla-
va s moznosfou automatickej vymeny ndstrojov.
Na znaéenie vyrdbanych dielov je pouzZity znaéia-
ci systém s mikroGderovou jednotkou.

Vttacia hlava s vretenovym pohonom vykonu 26 kW umozAuje vftanie otvo-
rov do priemeru @50 mm a je vybavend automatickou vymenou so z&sobni-
kom pre 6 néstrojov, pricom s aplikované ndstroje s vnitornym chladenim.
Fixdcia plechov v procese vftania je zabezpecend pritlaénou jednotkou, kto-
ré zdroven zamedzuje odlietavaniu vznikajicich struzlin. Pritlagnd jednotka
sloZi tiez na zameranie polohy povrchu vitaného materidlu, ¢o umoziiuje
presun vitacieho ndstroja k povrchu rychloposuvom. Vtacia jednotka mé
programovatelné vitacie cykly. Systém je vybaveny automatickym zameria-
vanim dizky vftacieho ndstroja.

Na oéistenie povrchu materidlu po ukonéeni vitania je stroj pod portdlom
vybaveny automatickym &istiacim zhriiova&om, ktory zhrnie struzliny do kon-
tajnera tak, aby v ndslednom procese rezania neprislo ku kolizii s plazmo-
vym hordkom.

Cinnost stroja je nasledovnd: na vstupny zésobnik stroja je ulozeny deleny
materidl, ktory je zastvany do pracovnej oblasti stroja. Po zasunuti a za-
rovnani je materidl uchopeny hydraulicky oviédanymi Gpinkami a po val-
Eekovej drdhe je posivany pod portdl stroja, kde je pomocou laserového
snima&a odmerand jeho Sirka a dizka. Hribka materidly je odmerand me-
racim systémom, integrovanym do Upiniek celuste. Po zamerani velkosti
vstupného materidlu je k nemu automaticky priradeny rezny plén a je odstar-
tovany proces vyroby dielov. Proces vyroby zaéina popisovanim, pokraduje
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Pohlad na stroj DS zo vstupnej strany a z vystupnej strany

vitanim a konéi rezanim dielov, pri¢om proces je optimalizovany tak, aby
nedochédzalo k zbytoénym presunom materidlu. Vyrezané diely si vykls-
pané na prieény dopravnikovy pds (bod 9 na obr. 2), prostrednictvom kto-
rého sa dopravuji do kontajnera hotovych dielov. Zvy3ok plechu (odpad) je
vytlé€any na valéekovd dréhu a z nej je pomocou mechanickych posivacov
vysivany do odberovej zény.

Stcastou doddvky stroja je programovy balik MicroStep AsperWin®
na tvorbu reznych pldnov, priéom oproti $tandardnym rezacim strojom
MicroStep je CAM softvér doplneny o $pecidlne funkcie, ktoré zabez-
pecujl spravne ndslednosti jednotlivych operdcii tak, aby bola maximali-
zovand produktivita stroja. Ide napriklad o funkciu skupinového rezania,
ktord zabezpeli odrezanie poslednej hrany radu dielov po 3irke, takze
mdzu byf naraz vyklopené na vystupny dopravnik (v opaénom pripade
by kazdy diel musel byt po vyrezani vyklopeny zvla3f, pretoze pohyb
plechu v osi X s uz vyrezanym dielom nie je mozny - prislo by k jeho
vzprie&eniu). Cinnost linky méze byt navyse softvérovo automatizovand
pomocou CAPP aplikdcie MicroStep MPM (ktord zabezpecuje automa-
tickd tvorbu reznych pldnov z databdzy objedndvok a skladového mate-
ridlu, a tiez automatické priradovanie reznych plénov k materidly, ktory
sa préve nachddza v pracovnej zéne stroja) a napojend na informaény
systém zd&vodu (SAP, Axapta ...).

PLAZMA | LASER 1| AUTOGEN | WVODNY LUC

VRTANIE 1| ZAVITOVANIE | POPISOVANIE

rezanie plechov, profiloy, rar. kupol, kolien

rabotizované pracoviskd

0905 751 589

I

| kombinacio technolégli na Jednom stro)l
I Ziroka paleta pridavnych zariadeni

| automatizacia toku materialu

I CAPP systém pre manaiment vyroby

I CAM saftver pre Technologlcke proceasy
|

I marketing@microstep.sk

MicroStep

spol. s ro.

I www.microstep.sk
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Spoluprace se vyplaci

g) TOS VARNSDORF a.s.

STROJIRNA TYC s.r.0. je rodinnd firma, jejimiz
majiteli jsou manzelé Tycovi, na trhu plsobi

od roku 1996. Spolecnost sidli v Myté na Ro-
kycansku a navazuje na tradici strojirenskych
firem, které plsobily a pdsobi na zapadé Cech.
Na pocatku své existence se firma orientovala
na nakup a prodej pouzitych stroji a nasledné
jejich opravy a modernizace. S rostoucimi
pozadavky zakazniki se firma rozhodla vyvijet
vlastni stroje. Od pocCatku bylo jasno, Ze to bude
portalové obrabéci centrum. U prvniho portalu
S pojizdnym stolem se vyvoj nezastavil a v sou-
Casnosti jiz firma, kromé tohoto prvniho typu,
nabizi portalova centra s pojizdnym pricnikem
(horni gantry) a nejnoveji i s pojizdnym portalem
(spodni gantry).

V souéasnosti jsou portalovd centra Gspéiné prodavdna zejména v Ceské
republice a Ruské federaci, instalované stroje pracuji napt. také na Sloven-
sku nebo v Polsku.

Od pogétku vyroby obrébécich strojd v Myté byly pouzivany spolu s dalsi-
mi stardimi stroji i starsi horizontky z produkce TOS VARNSDORF. Brzy viak
nastala potfeba obménit strojni park ve vyrobé. At uz z dovodd rostoucich
rozmér0 dilcd, nebo pro zvysujici se ndroky na pfesnost vyroby. Po zafaze-
ni portdld vlastni vyroby byly nahrazeny i stardi horizontky novymi WHQ 15
CNC a WHQ 13 CNC. Nejnovéjsim v t&zké obrobné je strof WHN110 Q,
vyuzivany zejména pro obrdbéni dilcd pro vyrobu souvisle fizenych hlav,
na které STROJIRNA TYC zakoupila licenci v roce 2013.

Pfi pofizovéni jakéhokoliv stroje je brana v Gvahu, stejné jako v jinych vy-
robnich podnicich, vyuZitelnost a ndvratnost investice. Zde je zpravidla pr-
votnim impulsem potfeba obrabét dilce v&t3i, nez je aktudlné mozné, anebo
potfeba zpfesnéni konkrétni technologie, jako napf. po zahdijeni vyroby
vy3e uvedenych hlav. ,Jako vyrobci obrébécich strojd zndme problematiku
Oprav standardnich provedeni strojii, koneckoncd na tom je postavena filo-
zofie doddvek strojd z nasi produkce. TakZe kazdy potencidini dodavatel
do nasi firmy musi byt pfipraven na to, Ze mize byt postaven pted poza-
davek zmény fedeni,” fika obchodni feditel firmy Ing. Vladimir Tejcek. PFi-
kladem toho je tfeba prodlouzeni osy X na 5 000 mm na stroji WHQ 15
CNC. Tim, ze TOS VARNSDORF tento pozadavek splnil, bylo mozné stroj
umistit do haly s maximdlnim vyuZitim prostoru a hlavné Ize na stroji obré-
bét pricniky pro stroj FVC na jedno upnuti.

Prestoze stroje z Varnsdorfu pracuji ve firmé jiz dlouhou dobu, s kazdym
novym kusem, ktery se zde instaluje, se objevuje pfilezitost sezndmit se

s postupy a novymi ndpady pfi stavbé a montdzi obrébécich strojo. ,To je
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pro nés jako vyrobce a dodavatele obdobného typu produktd cennd zku-
$enost. Je potfeba ocenit profesiondlni piistup technikd TOS VARNSDORF
pri instalaci. Je vidét dlouholetd zkusenost s vyrobou a pfedévanim vodo-
rovnych vyvrtavagek. V&fime, Ze stejny dojem zanechdvaii i nadi montéfi
u nasich zdkaznikd pfi instalacich nasich vlastnich portélovych center,” do-
davéd Ing. Vladimir Tejéek a pokraduje: ,Navazani dobrych vzdjemnych
vztahd technikd dodavatele a obsluhy stroje je vzdy sprévnym krokem,
ktery usnadni najeti vyroby na nové dodanych strojich. Z vlastni zkusenos-
ti vime, Ze investice pdr dnd pobytu navic a spravné proskoleni obsluhy
technikem miZe predejit mnoha ndslednym dotazdm a nedorozuménim pfi
dal3im provozu stroje.”

Vybavenost STROJIRNY TYC v oblasti vyrobnich strojo je sice momen-
taln& dokoncend, neni to viak napordd. Ve firmé se rodi nové myslenky
na vylep3ovani a inovace vyrobnich procesd, takZze neni vylouceno, ze by
v relativné blizké dobé& mohl pfijit na Fadu dal3i obrabéci stroj. A prog by
to nemohlo byt opét z TOS VARNSDORF. Zkusenosti a dlouhodobd spo-
luprace hovoii jasné.

Obé spolecnosti spolupracuji témé&F od vzniku STROJIRNY TYC, tj. takika
20 let. ,Za tu dobu se na nasi obrobné vystfidala fada horizontek z Varn-
sdorfu od pouzitych az po 3pickové nové stroje na miru, a TOS dodal
do Ruské federace v rdmci spoleéné obchodni spoluprace na ruském trhu
pres desitku portald nasi produkce. Vrcholem by pro nds urcité byla do-
davka portélového centra pfimo do vyroby TOS VARNSDOREF, i kdyzZ si
uvédomujeme, Ze k tomu je3té nedozrdl &as... ale nikdy nefikej nikdy...,”
uzavird Ing. Vladimir Tejek.



VARNSDORF

TOS VARNSDOREF a.s.

Ri¢ni 1774, 407 47 Varnsdorf,
Ceska republika

Tel: +420 412 351 203,

Fax: +420 412 351 269
E-mail: info@tosvarnsdorf.cz
www.tosvarnsdorf.com
www.tosvarnsdorf.eu

VODOROVNE FREZOVACI
A VYVRTAVACI STROJE

VODOROVNA OBRABECI
CENTRA

Nejvétsi Cesky vyrobce obrabécich stroju si letos pripomina sto
let od vzniku prvni vodorovné vyvrtavacky. Nejen tradice,
ale predevsim dovednost a napaditost svych lidi, to je zaklad,
nakterémspoleénoststavi.

Vodorovné vyvrtavacky stolové a deskové, obrabéci centra,
specialnistroje—tovse umocnéno pestrounabidkousluzeb.

Vicena

www.tosvarnsdorf.cz

WHtec 130

VODOROVNYCH
UYVRTAVACEK

NAVSTIVTE NASE EXPOZICE
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- pavilén P, stanek 110

EMO 2015 Milano
- hala 3, stanek H32 L29




MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

SPINEA

SPINEA podporila ]
Robocup 2015 v Cine

s ucastou slovenskych ziakov

D) Magr. Veronika STASIKOVA, $pecialista marketingu, Mgr. Anna STOFANIKOVA, SZ$ Sabinov

© SPINEA

EXCELLENCE IN MOTION

SPINEA, s.r.0., je moderna slovenska strojarska spolocnost, ktora sa zaobera vyvojom, vyrobou
a predajom vysoko presnych reduktorov predavanych pod obchodnou znackou TwinSpin. Je jedinym
povodne europskym vyrobcom velmi presnych prevodoviek a konkuruju jej tri japonske firmy.

Vyrobok - vysoko presny reduktor TwinSpin patri do kategérie Hltech vy-
robkov a predstavuje unikdtne technické rie3enie spdjajice radidlno - axidl-
ne loZisko s vysoko presnou prevodovkou do jedného kompakiného celku.
SPINEA sa v priebehu 20 rokov existencie Uspedne zaradila medzi dodé-
vatelov tohto druhu reduktorov a etablovala sa na svetovom trhu. SPINEA
pontka 3iroky rozsah vysoko presnych reduktorov od priemeru 50 mm az
do 335mm a vykonu od 18 Nm az po 4 200 Nm.

Produkty spolo¢nosti st uréené do aplikécii, kforé vyzaduj vysoky reduké-
ny pomer, velkd kinematick presnosf, bezvélovy chod, vysokd momentovi
kapacity, vysokd tuhosf, kompakini konstrukciu v obmedzenom intalaé-
nom priestore, a tiez mald hmotnost. Nachadzaji 3irokd $kélu uplatneni
v automatizdcii a priemyselnej robotike, v oblasti vyroby obrébacich stro-
jov, textilnom priemysle, zdravotnickej technike, leteckom priemysle a mno-

hych dalsich sférach.

Robocup 2015

Prazdniny, na ktoré uréite nezabudnd piati Ziaci zo Stkromnej zdkladnej
$koly v Sabinove. Ti, vdaka svojej zanietenosti pre robotiku podnikli, spolu
so svojimi uéitelmi cestu do Ciny v diioch 14. 7. - 3. 8. 2015 a zG&astnili
sa na medzindrodnej sifazi RoboCup 2015 v Hefei. Sofazili v kategérii ta-
nec robotov, kde bolo 15 timov. Ziaci nepostipili do findle, aj napriek tomu
reprezentovali 3kolu, mesto i Slovensko vystGpenim, ktoré bolo na reprezen-
tativnej Grovni. V supertime spolupracovali s druzstvom z Izraela a z Ciny
a pripravili nové Gspeine robotické vystipenie. Ziaci nadobudli mnoho
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skusenosti, nadviazali partnerstvd, ziskali novych priatelov. Ziaci videli Gro-
ved reprezentaénych timov z réznych krajin, o im velmi poméze v dal3ej
préci a v dalsom napredovani pri programovani, &im ziskali neocenitelné
skdsenosti. Kontakty a poznatky, ktoré im dala této sifaz by neziskali nijo-
ko inak, a to je zérovef ich vyhra. Pogas pobytu v Cine boli aj v najvécich
mestdch - v modernom Shanghaii aj historickom Pekingu, navativili Zakdza-
né mesto aj Cinsky mir, a Eiastoéne tak spoznali odlisnG a ndm nezndmu
kultdru, histériu i mestd.

Tento projekt sa mohol uskuto&nif aj vdaka podpore firmy SPINEA. @)
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Zameraneé na reznu hranu

Q) Milan MATUS, konatel TaeguTec Slovakia

Vyber spravneho partnera je pre kazdu vyrobnu firmu pdsobiacu v automobilovej oblasti strategickym
rozhodnutim, od ktorého zavisi Uspech jej podnikania. Samotny vyber sa neda robit od stola a spoliehanim
sa na Statisticke hodnoty, ktoré su prezentované vacsinou ako informéacia vysokého podielu na trhu daného
partnera. Spolo¢nost TaeguTec Slovakia pdsobi na trhu od roku 2006. Sme mlada dynamicka spoloCnost,
ktora sa uspesne presadzuje vo viacerych oblastiach priemyslu. Doteraz nas registrovali ako spolo¢nost,
ktora ponuka progresivne frézovacie a vitacie nastroje, ale tento rok sme vylepsili aj sustruznicke rezné
nastroje, s ktorymi dokazeme dosiahnut vySSiu spolahlivost a vysoku produktivitu.

Sprévne utvdranie triesky po&as obrébania je délezitym faktorom pre zni-
Zenie zmétkovosti, skratenie prestavok poéas cyklov, zvy3enie bezpe&nosti
pri obrébani a predizenie samotnej Zivotnosti néstroja. Na frh prichddza-
me s novymi utvéraémi:

Utvaraé - FS je uréeny predovietkym pre dokon-
covanie obrobkov z uhlikovej ocele za podmienok,
kde je malé hibka rezu a malé posuvy. Této geomet-
ria utvarada umoziivje excelentnd tvorbu triesky a jej
odvod z miesta rezu. Daliou prednostou je ostrd hra-
na, vdaka kforej sa znizuje radidlne zafaZenie reznej

platnicky, a tak znizuje qj vibracie pri dokon&ovani.

Utvarac - FM je uréeny pre pozitivne rezné plat-
b nicky, s ktorymi sa uz d& pokryft Sirokd 3kdla aplikacii
. od strednej az po polodokonéovacie aplikdcie obrg-
bania uhlikovych a nerezovych oceli. Pre efektivneisie
obrdbanie m& reznd platnicka optimalizovant geo-
metriu s cielom zniZenia reznych sil, a je idedlnou vol-
bou pre kazdé odvetvie, kde je snaha zniZit ndklady
a zdroved zvysit produktivitu.

Utvaraé — MK je uréeny predovietkym na stred-
né obrdbanie nerezovych oceli a HRSA Zliatin. Jeho
hlavnou prednostou je ostrd hrana, ktord minimalizuje
tvorbu ndrastku, a tym zvysuje stabilitu reznych platni-
diek v reze a ndsledne qj Zivotnost.

Utvéarac - FX je vyborny na obrdbanie gulovych ¢apov, obeznych dréh
a remenic. Viade tam, kde je premenlivé hibka triesky. Svojim inovativnym
dizajnom rapidne zniZuje rezné sily, kde vdaka vysokopozitivnej geomet-
rii reznej hrany, ktord ide do 3$pirdly, dokdzeme optimélne utvérat triesku.
V tejto geometrii sU vyrdbané ako standardné 1SO rezné dosticky VBMT
a VNMG.

Samotny utvéraé nezaruéi zlepsend Zivotnosf a spolahlivosf obrdbacieho
procesu, ale so sprédvnou kombindciou akosti spekaného karbidu a povlaku
dokdzete proces obrdbania podstatne vylepsit. TaeguTec prichddza na trh
s novou akostou spekaného karbidu, ktory so sprédvnou kombindciou povla-
ku pontka Uplne novi dimenziu obrdbania oceli.

LIFE+ je nové doplnkové oznacenie akosti na sustruzenie oceli. Této novd
akosf je odoln& voli opotrebeniu, stabilnd pri vysokych posuvoch a rez-
nych rychlostiach. Vyvojdri sa zamerali na produkfivitu, kde novy druh
povlaku zaruéuje dlhdiu Zivotnost a technolégia Gpravy povrchu povlaku

a TaeguTec

Member IMC Group

bréni poskodzovaniu povrchu
povlaku vz aj pri prerulova-
nych rezoch v Sirokej skdle apli-

Lifé*
kécii, a zjednodusuje proces

F: oy
\P. L w
v predvidania postupného opot-

- rebovania reznej hrany. Kon-
krétne v materidloch, ako si
legované ocele a vysokopevné
materidly, kde s0 vysoké teplo-
ty a tlaky na rezni hranu, sme
dosiahli oproti testovacim reznym platni¢kdm z rovnakej ISO oblasti pri rov-
nakych podmienkach obrdbania, narast Zivotnosti az o 120 %.

Na sistruzenie oceli
[ pontkame celd 3ka-
lu akosti od najtvrdse;
o akosti TT8105, ktord
je postavend pre vy-
soké rezné rychlosti
az po stabilnd akost
na problematické ob-

rdbanie TT8135.

Cuttrig spead

Feed rate

S0 aplikdcie, ako je profilové sustruzenie Gzkych ostrych uhlov, alebo tech-
nologické zdpichy, kde sa so dtandardnym tvarom vymenitelnej reznej plat-
ni¢ky nedostaneme.

I =

Prafiling

Profifing Undercit machining

TaeguTec rozsiril rodinu RHINORUSH o novi geometriv YNMG1304...
Tato novd YNMG 1304 je navrhnutd s vrcholovym uhlom 25°.

Standardne  s6

platnicky k dispozicii

rezné

g s utvaraéom - FS, ktory
s je vhodny na dokonéo-
v i
| | vanie a s dobrou kontro-
L L ] L]

lou triesky. Navyse, pre

tieto nové rezné dostitky YNMG 1305 nie je potrebny novy extra drziak,
ale je mozné ich upinat do driakov, ktoré s6 na platky VNMX13... @)
Radi vém poskytneme dalSie informacie!

TaeguTec Slovakia, s. r. o.
Bytcicka cesta 2/44, 010 01 Zilina, SLOVAKIA

tel.: +421(0)41 700 0056, e-mail: info@taegutec.sk, www.taegutec.sk



Solne a cyklicke korozni komory Q- FOG
firmy Q- LAB Gorporation V.. ]

Soulad s mnoha normami - zaklad: CSN EN IS0 9227,

CSN EN 1S0 6270-2, ASTM G85, PV 1210, VDA 621.415,
ASTM B117, CSN EN IS0 11 997, IS0 7253, déle standardy
VOLVO, RENAULT, BMW, NISAN, CCT1, CCT4, a dalsi.

Variabilita modeld: SSP - solné a prohesion
CCT - cyklické, kombinované
CRH - s regulaci relativni vihkosti

.| www.q-lab.com
Zakladni vyhody:
* Vysoka rychlost vytvoreni a pripadnych zmén
parametri pozadovaného korozniho prostiedi ¢ Snadny servisni pristup pro ukony operatora
 Pevna sklolaminatova konstrukce se suchym i servisniho pracovnika
zatésnénim vika a vysokou nosnosti komory * Vysoka variabilita funkci komory
e Privétiva obsluha a maximalni vizualizace procesu, e Kratké dodaci Ihity
zaznam dat, bezplatny software * Prodej zkusebni soli a plechi na test korozivity

Komory maji programovatelné funkce, z nichz Ize skladat jednotlivé testovaci postupy:

Funkce Minimalni teplota Maximalni teplota
FOG Solna mlha lab. teplota 60 °C

DRY Suseni - profukovani vzduchem lab. teplota 70 °C
HUMID 100% vlhkost - kondenzace + 5°C nad lab. teplotou 60 °C
DWELL Klidovy stav s temperaci lab. teplota 60 °C
HUMID/RH Regulovana relativni vihkost 10 - 95 % Rh 20°C 60 °C
SHOWER Sprchovani solankou 20 °C 50 °C
Kapacita vzorki Model 600 Model 1100
Panely 100 x 300 mm 128 200

Panely 75 x 150 mm 160 240
Povolené zatizeni komory 544 kg vzorki 544 kg vzorki
Objem komory véetné vika 640 litrd 1103 litrd
Vnitfni rozméry

Délka 109 cm 145 cm
Sitka 66 cm 82 cm
Vyska bez vika 46 cm 46 cm
Viyska vcetné vika 74 cm 79 cm
VnéjSi rozmeéry

Délka 182 cm 221 cm
Sitka 105 cm 123 ¢m
Vyska 124 cm 128 cm

prodej, servis, poradenstvi:
LABIMEX CZ s.r.o.

Na Zémecké 11, 140 00 Praha 4
www.lahimexcz.cz, prazak@labimex.cz, +420 602 366 407, +420 241 740 120

poskytujeme kalibraéni sluzby s akreditaci CIA, ISO 17 025 Q-I_ AB

pro kalibraci teploty a relativni vihkosti
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Magnetické systémy

JEDINEENOST ELEKTRO-PERMANENTNICH
MAGNETU -.=.. V PRAXI

Bezpegnost v

TECNOMAGNETE je svétovy vwrobce magnetickych systém(l v Ceské a Slovenské republice zastoupeny firmou MAG Centrum s.r.0. Hlavnf produkei firmy
tvori permanentni magnety, elektromagnety, ale predevsim velmi zadané elektro-permanentni magnetické systémy. Statisice aplikaci po celém svété déla
z produktd firmy TECNOMAGNETE jasnou jednicku v magnetickém upinani a manipulaci. Jen v Cechach a na Slovensku mé firma MAG Centrum s.r.0. vice
jak 4 000 aplikaci.

V poslednich letech patfi mezi nejzadanéjsi produkty firmy oboustranné elekiro-permanentni magnetické desky MillTec pro upindni obrobkd pfi frézovani.
Tato technologie se ddle velmi Gsp&3né rozsifila do oblasti upinéni forem pfi vstfikovéni plastd a ndstrojd pfi tvareni, kde umoZziiuje minimalizovat tloudtku
magnetu na pouhych 37 mm. Tyto produkty nejen Ze snizuji neproduktivni &asy stroji pfi pfepindni a vyméndch obrobkd, forem a néstrojd, ale diky dalsimu
prisluenstvi velmi zjednodusuji vyrobu a jsou velmi efekfivnim ndstrojem jak pfi sériové, tak hlavné pfi kusové vyrobé. Dalii oblasti, kde se mizete setkat s elek-
tro-permanentni technologii, je manipulace s feromagnetickym materidlem. Diky dimyslnym bezpe&nostnim systémim a predvidatelnému vykonu s bezpeé-

nostnim koeficientem K=3 se jednd o jeden z nejbezpeénéjlich zpisobi manipulace. Magnetické manipulaéni systémy naleznou své misto jak pfi manipulaci
s kusovymi materidly jako jsou plechy, kulatiny, trubky, svitky ...atp., tak pfi vicendsobné manipulaci (napf. nékolik kust plechd s moznosti rozdéleni baliku).

OBOUSTRANNE magnety MillTec pro

horizontdIni, portalove, vertikalni a péti osé CNC obrabéct sfroje

V oblasti upindni obrobkd pfi frézovani na-
bizime unikatni technologii oboustranného
magnetu MillTec. Jednd se o patentovany
produkt, ktery disponuje viemi vyhodami
elektro-permanentni technologie, navic ma
magnet celokovovy povrch a diky oboustran-
nému magnetickému upnuti dochézi k od-
stranéni veskerych vibraci mezi stolem stroje
a obrobkem.

Technologie MillTec je Usp&3né aplikovana
na viechny typy obrdbé&cich strojd. Své uplatné-
ni nachdzi jak pfi upindni rozmérnych obrobkd
na horizontdlnich a portalovych CNC strojich,
tak na vertikdlnich a 5osych centrech.

Pfi upindni rozmérnych dilcd se pouzivaiji sestavy
jednotlivych magnett. Takové sestavy vam umoz-
ni upinat neomezené velikosti obrobkd bez jaké-
koli upinky a mechanickych pfipravkd.

Dalsi vyhodou magnetického upnuti obrobku je
dokonaly pfistup k obrobku ze viech stran a to
na jedno upnuti. Pi vyuZiti pélovych ndstaved
je mozné bez problému vrtat prichozi otvory
a upinat nerovné obrobky bez mechanickych
deformaci. Snadné ovlddani je zqijidténo pomoci
elekironické ovléddaci jednotky. Konektorové pii-
pojeni pak umoziuje po zmagnetovéni odpojit
jednotku od magnetu a obrobek je pak bezpeéné
upnut a drzen permanentni silou.

entrum S. I. O.

* Magnetlcke syst

Déle je oboustranné technologie MillTec dostup-
nd také na kruhovych magnetech pro 50sé obré-
béci stroje. Magnety s tloustkou pouhych 42 mm
a technologii oboustranného upindni zaijisfuji ab-
solutné tuhé propojeni obrobku a stroje. PouZitim
elektro-permanentniho magnetu pfi 5o0sém frézo-
vani dosdhnete veliké &asové Uspory pfi samot-
ném upindni, ale hlavné vém tato technologie
umozni upinat mnohem vétsi obrobky, které by
jste na stroji jinak upinat nemohli. Svij stroj vyuZi-
jete tedy skutené “naplno”. Kruhové magnety se
vyrébi ve velikostech, které koresponduii se stan-
dardnimi rozméry stold 5osych center.

Magnetické upinani,

”éfmy_ —

Upiném'ohrohku Frézovani - Soustruzeni - Brousem




Zavitorezy

EFEKTIVNI, SPOLEHLIVE, JEDNODUCHE

to jsou pantogratickd ramena a zdvitofezy

OLUMEC

machareal mnovabong

PouZivani zavitorezil je nejefektivnéjsim feSenim pro sniZeni vytiZzenosti drahych strojl jako jsou, horizontky ¢i obrabéci centra. Zanedbatel-
nou investici ziskate stroj, kterym dokazete jednoduse a efektivné fezat zavity od malych po rozmérngéjsi zavity az do M36. Pohon strojli je
zabezpeceny bud pomoci pneumatické jednotky, nebo elektromotorem s bezkartacovou technologii vyznacdujici se jednoduchym beztdrzbo-
vym provozem. VSechny zavitofezy jsou osazené vicesmérnou otocnou hlavou, kterou dokazete fezat zavity pod jakymkoli Uhlem bez nutnosti
narocného nastavovani kolmosti na stroji. Flexibilita a kolmost je zabezpecena dvoj anebo trojkloubovym pantografickym ramenem, podle

velikosti a typu stroje. Tuhost a zaroven nizka hmotnost stroji

i je docilena pouZitim odlitk{i a profilli ze slitin hliniku. V8echna kloubova spojeni

jsou vyvlozkovana a osazena kulickovymi lozisky, coz umoziiuje plynulou a jednoduchou manipulaci.

Pantografické zavitorezy:

ZAvitofezy Volumec se vyznaduji svoji spolehlivos-
ti a velkym rozsahem zavitovéni od M2 do M36
a akénim radiusem az 1 900 mm. Pohonnymi jed-
notkami je bud’ pneumaticky nebo bezkartacovy
el. motor. Ke viem strojdm nabizime také Zirokou
3kdlu pfislusenstvi véemé ndstrojd.

Pneumatické zavitorezy:

Vyznaluji se vysokym vykonem aZ do zdvitu
M30, pfi pracovnim tlaku 6 bard. Dlouhd Zivot
nost s minimdlnimi néklady na ddrzbu. Lze dodat
navic automaticky pfimazdvaci systém s integro-
vanou naddobkou na olej pfimo v rameni stroje.

Elektrické zavitorezy:

Vsechny el. varianty maji motory s bezkartd&ovou
technologii a spolu s planetovou pfevodovkou
zajidfuji naprosto tichy chod a dlouhou Zivotnost.
Otéeky Ize plynule regulovat pomoci potencio-
metru. Z&vitofezy |ze doplnit o automatické pfi-
mazdévani, tak jako u pneumatické varianty, navic
Ize el. variantu osadit hloubkovym senzorem, ktery
vam pfi dosazeni pozadované hloubky zévitu au-
tomaticky pfepne na reverzni otécky.

Vyvazena kloubovéa ramena EASY ARM:

V posledni dobé velmi z4ddand vyvazend klou-
bovéd ramena EASY ARM maii Siroké uplatnéni
v celé fadé odvétvi. Kloubovd ramena lze osadit
jak vzduchovymi tak elektrickymi ndstroji, jako
jsou napt. brusky, frézky, Sroubovéky, vrtacky.
Easy Arm se vyrdbi v provedeni dvouramenné,
tfiramenné, ale také jako &yframenné provedenti.
Rozdilné hmotnosti néstrojd jsou pak vyvazovény
pomoci odlehéovacich pruZin. EASY ARM maiji
pracovni rédius ramen az 1 900mm a je mozné
ie vybavit néstroji od 1 do 20 kg.

manipulace, zavitorezy TECNOMAGNETE

Bezpe&nost v sile

Navstivte nas na

b —

| Tézka mampulaceu "

MSV 2015

v hale P
stanek ¢. 31

MAG Centrums.:.o.

Na Spici 347, 284 01 Kutnd Hora

tel.: +420 327 523 487
magcentrum@magcentrum.cz

p_—
=L
()
-
N
0
£
-
e
)
—
0
o
o)
S
g
3
3
3




Dvourychlostni prevodovka PS

« pro pohon vietene obrabécich stroju
— aplikace s vysokymi otackami nebo velkym momentem

« zcela nova konstrukce — pfi pfimém chodu i = 1 se planety
neotaceji — nizsi produkce tepla, hluku a vibraci

« mozny provoz i bez recirkulacniho mazani

« snadna montaz diky motorovému adaptéru EasyAdapt®

Navstivte nas na MSV BRNO 2015

REM-Technik s. r. o. @ H ["l
A Kliny 35, CZ-615 00 Brno =
s\TOBE’R STO B E R www.rem-technik.cz

Industrial and Building Automation




STANDARD PARTS

FOR TOOL AND MOULD MAKING

m

Konkuren¢ni vyhody

se standardizacjl

- Il 1 - - -
C MINIMALNI DEFOR- = &1
] e @ NEIVYSS .2 NELEPS
#) NEM OPRACOVANI oMo

NEUSTALA
DOSTUPNOST

= NEJRYCHLEJS
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meushurger

Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria
T 0043 (0) 5574 /67 06-0 | F-11 | sales@meusburger.com | www.meusburger.com

@

MSV 2015

14.-18.09.2015
Hala G1, stdnek 51
Brno (C2)




MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Novinky firmy Meusburger

D) Meusburger Georg GmbH & Co KG

Nove u Meusburgera
~Erodovani v ndstrojafing a formafing

Vse pro erodovani v novém prospektu na cca 80 stranach

Meusburger nabizi bohaty
sortiment vysoce kvalitniho
prislusenstvi pro erodovani.
Na vybér jsou rlzné drzaky

elektrod a materialy stejné jako

¥

odpovidajici frézy, prehledné
serazeny v novém prospekiu
"Erodovani v nastrojarine

a formarine". Cely sortiment
produktl je v obvykle vysoké
kvalité skladem a pripraven
okamzité k expedici.

Drzaky elektrod a prislusenstvi

Drzdky elektrod z oceli, mosazi a hliniku jsou k dispozici v roznych
provedenich. Jsou kompatibilni s upinacim systémem ITS-50, specidl-
né prizpisobené k rozsdhlému programu elekirod a k doddni v sa-
ddach nebo jednotlivé. Meusburger nabizi kromé& toho odpovidaijici
prisludenstvi pro jednoduchou montéz.

Erodovani s meédi nebo grafitem

Diky pouziti elektrod z médi nebo grafitu v riznych kvalitéch, je moz-
né dosdhnout nejvyssich povrchovych kvalit - az VDI 20 (1,0 pm
Ra). Dostupnych je 3est typd elekirod z médi: tycové elekirody, hla-
vové elekirody, elektrody se systémovym vrtdnim, zdvitové elektrody,
trubkové elekirody a znagkovaci elekirody a rovnéz ffi typy elekirod
z grafitu: tyéové elektrody, elekirody se systémovym vrtdnim a hla-
vové elektrody. Na pFéni zdkaznika vyrobi Meusburger také indivi-
dudlni prifezy.

Frézy na meéd’

Meusburger nabizi frézy s plnym rédiusem a torusové frézy z tvrdoko-
vu od proméru 0,5 mm. Ty jsou idedlni k opracovdni filigrand a pres-
nych mé&dénych elektrod. Velmi ostré fezné hrany a vysoce le3téné

62 | @magazine 4/2015 | www.leaderpress.sk

0

drazky pro odvod ftFisek, snizuji opotfebeni bfitu a nalepovdni tFisek.
Nejvy3si piesnosti obvodové hdzivosti, prdméru a tvaru umoziuji ma-
ximdlIni fezné rychlosti a Zivotnost pfi absolutni pfesnosti.

Frézy pro grafit

Specidlné pro opracovani grafitovych elektrod v ndstrojafing a for-
mafiné jsou VHM frézy k dispozici od priméru 0,2 mm. Diamantovou
vrstvou povlakované frézy se vyznaluji vysokou pfesnosti obvodové
hdzivosti, priméru a tvaru, stejné jako vysokou pfesnosti brusu. To
umoziivje vysoké posuvy a Fezné rychlosti pfi vynikajici kvalité po-
vrchu. Diky tomu jsou vhodné pro vyrobu pfesnych a filigrdnovych 3D
kontur u grafitovych elektrod.

Frezy pro ocel

V sortimentu jsou mimo jiné VHM frézy pro obrdbéni kaleného mate-
ridlu do 63 HRC. IdedlIni kombinace presnosti, tvrzeného materidlu
a povlakovéni umoziuje maximdlni posuv a fezné rychlosti u kale-
nych materidld. Frézy s plnym rédiusem a torusové frézy jsou k dis-
pozici od priméru 0,2mm a nabizeji vysokou pfesnost obvodové
hazivosti, priméru a tvaru a zaruéuji ekonomické a kvalitativné vyso-
ce hodnotné vyrobni procesy.



Meusburger rozsifil sortiment produktd pro lisovéni o velky
vybér plynovych pruzin s malymi az velmi vysokymi po&é-
teénimi silami a o vhodné pfislusenstvi. Plynové pruziny jsou
dusikem naplnénd télesa, kterd pod vysokym tlakem tohoto
plynu poskytuji vyuziti pruzné sily. Nové produktové skupina
sestdvd z E 6350 Force, E 6320 Mini, E 6360 Force extre-
me a z tlaénych plynovych pruZin E 6310 a E 6315. Viechny
modely odpovidaji nejvy3si kvalité a vyrobnim standarddm
a jsou idedlné vhodné pro pouziti v lisovacich ndstrojich.
Cely sortiment meusburgerskych plynovych pruzin je v sou-
ladu se smérnici 97/23EC "Pressure Equipment Directive"
pro tlakové zafizeni. Jsou konstruovany a vyrobeny pomoci
nejmoderngjsich, pogitatem podporovanych metod. Aktivni
bezpeénostni systémy chrdni pred pfilis vysokym zdvihem
(Over Stroke Active Safety), nekontrolovanym zp&tnym zdvi-
hem (Uncontrolled Speed Active Safety) a pretlakem (Over
Pressure Active Safety). Zaruduji timto bezpeéné pouziti pro
lidi a stroje. Vechny modely plynovych pruzin véetné pfislu-
Senstvi jsou ihned k doddni ze skladu.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Novinky firmy Meusburger

Nové u Meusburgera
> Plynové pruZiny s malymi aZ velkymi
poc¢atednimi silami

Sikma vyhazovaci jednotka E 3248
oro jednoduché odformovant

Novinkou u Meusburgera je 3ikmd vyhazovaci jednotka
E 3248. V kombinaci se sikmym vyhazovagem E 32481
garantuje jednoduché odformovani podkost bez $ibro.
Mald vyska zabudovdni $ikmé vyhazovaci jednotky uvnitf
vyhazovaciho paketu umoziuje misto 3effici zdstavbu.
Vysoce hodnotny materidl a pfesné provedeni zaruéu-
ji minimdlIni opotfebeni. Jako vhodné doplnéni nabizi
Meusburger opérnou desticku E 3249 k dodate¢nému
vedeni. Sortiment pro rychlé odformovani je k dispo-
zici v obvykle vysoké kvalité a je skladem pfipraveny
k okamzitému doddani.

meusburger

www.meusburger.com

Meusburger - Normadlie pro vyrobce nastroju a forem

Firma Meusburger je lidrem v oblasti vysoce pfesnych normdlii. Pfes 14 000 zékazniké po celém svété vyuzivé vyhod standardizace a pro-
fituie z nasich vice nez 50+ letych zkusenosti z opracovdni oceli. N&§ bohaty program normdlii, kombinovany s vysoce kvalitnimi produkty
pro dilenské potteby, z nds ¢&ini globdlniho partnera pro ndstrojafinu, formafinu a strojirenstvi.



Zavitorezy

Trendy v oblasti
pantografickych zdvitorezov

D) Ing. Kamil LIPTAK, konatel spolo&nosti SELOS, s.r.o.

/nacka Roscamat prichadza v tomto obdobi
na europsky trh s inovovanymi modelmi
elektrickych zavitorezov, ako aj s rozSirenym
radom pantografickych balancérov 3ARM. Pri-
nasaju zlepSenu ergondmiu, znizenu spotrebu
elektrickej energie a jednoduchsiu udrzbu.
Roscamat tym znova potvrdzuje poziciu lidra
a inovatora.

Ak vade obrdbacie centrum nefrézuije, nevfta, alebo nesustruzi - skrat-
ka ak nerobi to, na aky Géel bolo zakipené, stoji to vasu firmu peniaze
navy3e. Rezanie z&vitov - najmenej efektivna operdcia na CNC stroj,
moze byt pohodine a efektivne vykondvand na zdvitoreze. PouZitie
zdvitorezu je Easto najlepdim rieSenim na zniZenie vyfazenia drahych
strojov vo vasej firme. Malou investiciou ziskate vhodny stroj na rezanie
z4vitov, ktory vém usetri peniaze, &as, ndstroje a materidl.

St&asny trend v zdvitoreznych strojoch smeruje k zariadeniam s po-
hyblivym ramenom, osadenych hnacou jednotkou, motorom a rych-
loupinatelnym sklu¢ovadlom. Dalii vyvoj smeruje k modularite, a to
k modularnym pantografickym ramendm a moduldrnym motorom, ked'
zévitorez md jednu hnaciu jednotku a niekolko rychlovymenitelnych
modulov s réznymi otdekami a kritiacim momentom. Takéto zariade-
nia so [ahké a stabilné, maji velky pracovny rozsah (max. 4 360 mm)
a viac moznosti upevnenia (mechanicky aj magneticky).

Z4vitorezné stroje su tieZ idedlne na rezanie zdvitov do velkych a viac-
droviiovych si&iastok. Pomocou nastavitelnych plynovych timi¢ov méze
obsluha jednoducho a rychlo umiestit zavitnik nad dieru, pri¢om ob-
rébacie centrum alebo NC stroj obrdba dali polotovar. Rameno zavi-
torezu méze byf nastavené dvoma spdsobmi - bud' zostane tam, kde
bolo naposledy nastavené, alebo sa vzdy vrdti do vychodzej polohy.
Vysledkom je mensia ndmaha obsluhy a zvy$end produktivita prace.
TaktieZ je mozné rezanie zdvitov pod uhlom alebo horizontélne. Za-
bezpeluije to oto&nd hlava motora VH s moznostou otd&ania zavitnika
v dvoch rovinéch.

Na trhu je dostupnd Sirokd $kdla zdvitorezov Roscamat, ktoré mézeme
rozdelit do dvoch zdkladnych skupin podla ich zdroja energie:

* Pneumatické zdvitorezy - kapacita od M2 do M24

* Elekirické zdvitorezy - kapacita od M2 do M36
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RASCAMAT

Pre vietky spomenuté vyhody si zdvitorezy idedlne ako ndhrada rué-
ného alebo CNC zdvitovania v strojarskej vyrobe, v ndstrojdriiach,
Odrzbdrskych dieliach a podobne, kde prind$ajd podstatné zvy3enie
produktivity rezania zdvitov.

Modely ROSCAMAT a 3ARM predstavime aj na
strojarskom veltrhu MSV Brno 2015 v septembri
v stanku firmy SELOS

MSV 2015 Vv paviléne P, stanok é. 078.

Srdeéne Vas pozyvame na névitevu expozicie.

Viac informacii o zavitorezoch ROSCAMAT ziskate tu:
CZ: SK:

SELOS Magnetics, s.r.o.
Ing. Kamil Liptak

GSM: 739 652 142
e-mail: stroje@selos.cz
web: www.kovo-stroje.cz

SELOS, s.r.o.

Mgr. Kamil Tvrdik
GSM: 0910 948 266
e-mail: stroje@selos.sk
web:www.kovo-stroje.sk



Leading.
With
SELOS.

www.kovo-stroje.sk/zavitorezy-roscamat

ZAVITOREZY

Moderné stroje na rezanie presnych zavitov

POZVANKA
& MSV Brno 2015
hala P

MSV 2015 Sta, nOk 078 Hodnoty, ktoré pritahuju




MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Lisovane diely

SVEC a SPOL, s.r.o.

predstavuie sestersk spolocnosf
KOVMECH s.r.o.

D) marketingové oddelenie SVEC a SPOL, s.r.o. a KOVMECH s.r.o.

KOVMECH s.r.o., je flexibilnym vyrobcom strednych
a velkych seérii lisovanych dielov z ocele, nerezovej ocele
a hlinika. Specializuje sa na materialy s hrabkou od 0,2
do 6mm (pri oceli az do Rm 650 N/mm?2, 59 HRC).
Bodovym zvaranim, respektive manualnym montova-
nim vylisovanych dielov, dodava zostavy a podzostavy
podla poziadaviek odberatela aj s povrchovou Upravou.
Lisovaneé diely a zostavy su dodavané pre automobilovy,
spotrebny a elektrotechnicky priemysel. Je drzitelom
certifikatu TS 16949 a ISO 14001.

Spolo&nost KOVMECH s.r.o. vznikla v roku 2003, pricom samotné lisovanie mé za-
Ciatky uz v 70. rokoch v $tatnom podniku Tesla, a.s. Mechanické a hydraulické lisy
s lisovacou silou do 250 t boli postupne doplnené mechanickymi lismi s lisovacou
silou max. 800 t a hydraulickymi lismi s lisovacou silou max. 600 t. V sG¢asnosti mé
k dispozicii 4 500 m? vyrobnej plochy a zamestndva 95 zamestnancov. Minuloroény
obrat dosiahol 6,4 mil. €. V jdli tohto roku bola dokonéend nové vyrobnd hala s vy-
robnou plochou 1 300 m2. Do konca septembra tohto roku bude osadeny aj novy
mechanicky lis s fransferovym zariadenim a s lisovacou silou 630 1, rozmermi stola
4000 x 1 800 mm. Sirka linky je T 100 mm (3irka pdsu). Linka bude mat k dispozicii
dve paralelné rovnacie zariadenia, samostatné pre ocel a hlinik. Lis vyuZiva kinemati-
ku typu "Link-drive" pre zvy3enie kvality vyliskov a produktivity prevadzky.

KOVMECH pondka okrem lisovania na bodovych ndstrojoch, postupového lisovania
zo zvitkov a hlboko+tahového lisovania, aj strihanie a tvarnenie plechovych dielov
z materidlov s vy$3ou pevnostou. Siéasfou je projektové riadenie od spolupréce
na vyvoii spolu so sesterskou spolo&nosfou SVEC a SPOL, ktord je dvornym dodé-
vatelom lisovacich ndstrojov, az po PPAP, outsourcing vyroby ako aj zabezpelenie
aftermarket a preskladnenie ndstrojov. Lisoviia (KOVMECH) spolu s ndstrojarfiou
(SVEC a SPOL) sidlia v jednom aredli, pod jednou strechou a vzdjomne pondkajd
vyrobné sluzby a pokryvaji poziadavky zdkaznikov.

Cielom spoloénosti je poskytovat zdkaznikom sluzby v silade so zaddvacimi pod-
mienkami, optimalizovaf a zlepSovaf kvalitu vyrobného procesu, zlepSovat kvalitu
samotnych vyrdbanych dielov a prostrednictvom tychto sluZieb si upevnit svoju po-
ziciu na trhu.

a/ www.svecaspol.sk M

www.kovmech.sk

SVEC a SPOL KOVMECH
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SVAROVACI SYSTEM VHODNY
PRO KAZDEHO ROBOTA
| SVAROVACI AUTOMAT

Diky svym zkuSenostem z mnoha automatizovanych
a robotizovanych svarovacich instalaci nabizime
jednoduché a spolehlivé sestavy svafovacich zafizeni
Migatronic pro MIG, TIG a plazmové svafovaci
procesy, které jsou dokonale pfipraveny k integraci s
Uplné novymi nebo i starymi roboty a automatizo-
vanymi linkami.

Vzdy se zaméFujeme na vlastni svafovaci proces,
proto jsou produkty Migatronic vybaveny integro-
vanymi funkcemi a jedine¢nymi svafovacimi
vlastnostmi pro tu nejvyssi kvalitu svarovani.

SVAROVACI SYSTEM PRO ROBOTIZACI www.migatronic.cz

MiCAL30NiC

WELDING VALUE

Nevahajte zacat' s exportom

Slovenska agentura pre rozvoj investicii a obchodu (SARIO) zabezpeduje komplex
bezplatnych sluZieb pre slovenskych exportérov a zahrani&nych zdujemcov o slovenskd
produkciu a vyrobni kooperéciu.

V roku 2015 Slovenskd agentira pre rozvoj investicii a obchodu priniesla slovenskym 8 SARIO BUSINESS LiNK

podnikatelom projekt SARIO Business Link — sériu podujati na podporu exportu.

SLOVENSKA
Najvyznamneijsie a zdroved najva&sie medzindrodné kooperaéné podujatie na Slovensku z tejto - .
série, Slovenskd kooperaénd burza 2015, sa uskutoéni 10. novembra 2015 v Bratislave. KOOPERACNA

BURZA 2015

Slovenska kooperacna burza

od svojho vzniku priniesla moznost spojif
obchodny a vyrobny potencidl viac ako

1 200 firmém z 30 krajin sveta. St&asny
deviaty roénik podujatia je venovany
regiénu Azia, so zameranim na Strednd
Aziv a Cinu.

10. november 2015, Bratislava

* Bilaterdlne rozhovory

* Obchodné a investiéné prilezitosti
doma i v zahraniéi

¢ Teritoridlne informécie
a individudlne konzultécie

Registracia na www.sario.sk e Networking

otvorena do 25. oktébra 2015
Kontakt: matchmaking@sario.sk, _ Registracia je otvorend
tel.: 02 58 260 321 do 25. oktébra 2015.
Tesime sa na Vasu 0lasf!

Pomdahame realizovaf vase exportné ambicie! E: matchmaking@sario.sk,
www.sario.sk | T.02 58 260 321
www.sario.sk

SARIO SARIO 1 Slovenskd agentira pre rozvoj investicii a obchodu |
Slovenskd agentira Trnavskd cesta 100 1 821 01 Bratislava I Slovakia | . e e
pre rezve] investicii a obchodu +421 2 58 260 100 I invest@sario.sk I frade@sario.sk | Tesime sa na Vasu Gcast!
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g Pavel HAVELKA, Migatronic CZ a.s.

Migatronic pro robotizaci

Automatizace a robotizace vyrobnich procest je aktualnim tématem stale vétsiho poctu vyrobcl

v kovoprimyslu. Pozadavky vysoké produktivity, opakované vysoké kvality a potfeba snizovani narokd
na kvalifikaci obsluzného personalu, jsou dnes jasnou vyzvou i pro vyrobni provozy, kde se jesté ne-
davno svarovalo vyhradné rucné. Mnozi manazeri pro start robotizace své vyroby voli pouzité roboty,
kterych na evropském trhu, pfedevsim v souvislosti s pravidelnou obnovou robotil v automobilovém
primyslu, neustale pfibyva. Robot, ktery je pfiblizné v poloviné svoji technické Zivotnosti, je ale tfeba

obvykle osadit novymi periferiemi a zdrojem proudu pro svarovani, pokud mozno co nejjednoduseji
a se zajistenym servisem.

Migatronic aktudlné pfindsi jiz 3. generaci svafovaciho pfisludenstvi
pro integraci s roboty. Novy podavaé drétu RWF? je vykonny a ro-
bustni kovovy podavaé pro robotizované svafovdni s rychlosti podd-
vani drétu az 30 m/min., zatéZzovatelem 500A/60 % a hmotnosti jen
6kg, v&. vzduchového ventilu pro &istici okruh hofdku.

Zdrojem proudu je svafovaci zdroj Migatronic Sigma Galaxy s funkei
IGC® (synergickd regulace pritoku plynu se spofi¢em) a se irokym
vybé&rem svafovacich a MIG pdijecich procesd pro rizné materidly,
samoziejmé véetné IAC™ (inteligentni fizeni oblouku pro minimaliza-
ci tepelnych deformaci a rozstfiku), Power Arc™ (hluboky privar) ne-
bo Sequence Repeat (kombinace impulsniho a zkratového svafovani

Robokomplet

pro 3iroké kofenové mezery). Snadno Ize navic doplnit i zdznamem
svafovacich parametrd Migalog™.

Komunikaci zdroje s Fidicim systémem robota zaijisfuje interface RCI2
dostupnd pro viechny b&zné komunika&ni protokoly tak, aby bylo
mozné pfisluienstvi Migatronic instalovat na kterykoliv fidici systém

Podava¢ RWF
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Ddlkovy regulator

a tedy na jakéhokoliv robota, nového i starsiho. Velkou vyhodou pfi

pouziti celého kompletu Migatronic je navic integrovand funkce doty-

kového senzoru s méficim napétim na hubici hoféku.

Dal3im zajimavym pfisluienstvim je ruéni dalkovy regulétor, tedy se-
kundérni externi fidici panel svafovaciho stroje, ktery umoziiuje ob-

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

sluze praktické “ladéni” svafovacich parametri v misté potfeby, a to
ivijiném jazyce.

Kompletni novéd sestava robotického svafovaciho pfisluenstvi
Migatronic tak pfindsi funkéné a vybavou moderni, ale presto eko-
nomické fedeni problematiky modernizace stardich robotizovanych
pracovisf, popf. osazeni novych robotd pro odstranéni deformaci
a rozstfiku, bez ohledu na typ robotaq, fidiciho systému nebo pou-
zitého hofdku.

www.migatronic.cz

Sigma Galaxy
500 Robo

wgiligar Gas O

MiCATI0MNiC

WELDING VALUE

Migatronic Omega Yard 300

- snadno prenosny MIG/MAG,/MMA svaiovac stroj

s vysokou odolnosti

Migatronic je tradi¢nim dodavatelem svarovacich strojl pro
lodénice, vrtné ploSiny, energetiku, stavebnictvi a dalSi obory,
kde je kromé kvalitnich svar(, vysokého vykonu a jednoduché
obsluhy, poZzadovana i vysoka odolnost strojl v téZkych provoz-
nich podminkach a zaroven i jejich dlouha zivotnost.

Novy stroj Migatronic Omega Yard 300 je snadno pfenosny syner-
gicky MIG/MAG/MMA invertor s vykonem az 300 A pfi 3 x 400 V
napdijeni a s hmotnosti necelych 20 kg. Umozfiuje produktivni MIG
svafovdni plnymi i trubi¢kovymi dréty z 5 kg civek a svafovdni viemi
bé&znymi typy obalenych elekirod, a je tak vitanym pomocnikem pfi vy-
robé nebo opravdch lodi, transportnich zafizeni, stavebnich ocelovych
konstrukei a dalsich jinak t&Zko pfistupnych zafizeni. Navic miZe byt

Test pevnosti

Omega Yard 300

vybaveny synergickou regulaci pritoku plynu se spofi¢em IGC®, takze
vyrazné snizuje ndklady na svafovéni. Diky moZnosti zmény polarity
novd Omega Yard svafuje i trubickovymi dréty s vlastni ochranou, tak-
Ze nepotiebuje ani t&zké ldhve s ochrannym plynem a je tak opravdu
snadno pfenosnd v pravém slova smyslu. Zména polarity svafovani je
jednoduchd a nevyzaduje ani zadné néfadi.

Skiifi nové Omegy Yard je vyrobend ze zpevnéného hliniku a vysoce
odolnych plastd, takze snese i velice hrubé zachdzeni, viz. pfilozeny
obrdazek stroje prejetého osobnim automobilem. Diky tomu najde kromé
lodafstvi a offshore promyslu dobré uplatnéni i na montdznich mistech
ddlnich strojo, ve stavebnictvi, Gpravérenstvi a v pojizdnych dilndch. @)

www.migatronic.cz

MiGCATI0oNIC

WELDING VALUE

e lligeenil G Comtrad bmbile

migATIoNIC
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V sougasné dobé jsou uhlikové kompozity povazovdany za nejvice technicky
rozvinutou alternativu. Spoleénost Compositence GmbH, sidlici ve mést& Leon-
berg v Némecku, vyvinula technologii vyroby uhlikovych kompozitnich dilg,
kterd se obejde bez vyroby polotovard, ale také snizuje potfebu ofezu na mi-
nimum. Tato technologie vyuZivd promyslovy robot KUKA KR 150 R3700 K ul-
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tra, ktery zajifuje spolehlivé a kvalitni podévani uhlikovych vldken
do ukléddaci hlavy. Patentovand technologie spole¢nosti Compositen-
ce md mnoho vyhod pro rdznd odvétvi primyslu: vyroba aut, letectvi
a vétrné elekirarny.

.Technologie zaloZend na bdzi robotu vyrazné zvysuje produktivity,
zejména v pfipadé vyroby dilo s velkou plochou,” vysvétluje Markus
Thiessen, vedouci prodeje a marketingu spole&nosti Compositence.
V dnedni dobé stdle jesté prevladd ruéni vyroba uhlikovych kompo-
zitnich dilo, coZ pfindsi vysoké materidlové ndklady z divodu vel-
kého odpadu, ale také vysoké procesni ndklady. To je ddno tim, Ze
v pfipadé vyroby vysoce kvalitnich dili s velkou plochou je potfeba
nejdfive vyrobit polotovar, tzv. roving. Roving se vyrdbi ve standard-
nich $itkdch a orientaci vldken. Samomy dil je poté vyrébén stfihanim
rovingu a jeho postupnym kladenim vedle sebe nebo na sebe. Tyto
Cinnosti jsou vétsinou provadény ruéné. ,Proces vyvinuty spolednos-
ti Compositence dovoluje pfimé kladeni uhlikovych vlidken do tvaru
vyrobku s pouze malym odpadem b&hem ndsledného ofezu,” fikd
Thiessen. Robot KUKA zajisfuje vysoce kvalitni a spolehlivé odvijeni
rovingu nebo termoplastické pdasky z civky a ndsledné vedeni a po-
davéni do uklédaci hlavy za vysoké rychlosti. Cely proces vEetné
robotu je fizen pomoci vyspélejsiho PLC. ,Systém pro kladeni uhliko-
vého rovingu méme v nabidce iz od roku 2012. Od roku 2014 jsme
zadali nabizet také systém pro aplikaci termoplastickych pdsek,” vy-
svétluje Thiessen.

Robot KUKA KR 150 R3700 ultra K je velice vykonny, ale zdroven
také tuhy a presny. Ve srovnéni s tfidou prime je robot podobné
efektivni i t¢Zky, aviak dosahuje o 25% rychlejsiho cyklu, vétsi akce-
lerace, maximdlni presnosti a vysokou energetickou efektivitu i v pFi-
padé robotd s vysokou nosnosti. S véhou 1 215 kilogramd, dosahem
3 700 milimetrd a nosnosti az 150 kilogramd dosahuje robot KR
150 R3700 ultra K piesnosti opakovatelnosti polohy v rozmezi méné
nez 0,06 millimetrd. Compositence pouziva robot spolecné s otoé-
nym stolem.

Pfi vyvoji vyrobni technologie bylo zapotfebi vyporédat se s nékoli-
ka Uskalimi. Na strané samotého zafizeni se jednalo o manipulaci
s vldkny z civky, v poddvacim systému a na ukladdaci hlavé.

Navic spoleénost Compositence vyvinula specidlni softwarovy bali-
ek pro ndavrh designu vyrobku a pro offline programovéni robota.
AJelikoz jsme uz méli velice dobré zkusenosti s roboty KUKA, zvolili
jsme si opét model z Augsburgu,” fiké Thiessen. Toto fedeni se spoleé-
nosti Cimpositence jiz davno vyplatilo: vyvoj aplikace pro termoplas-
tické pdsky zaznamenal velky zdjem a spolegnost uz dodala stroje
mnoha zdkaznikdm. Kromé toho je systém uzpUsoben pro dal3i vidk-
nité materidly a optimalizovany pro specifické vyrobky.

Jiz existujici automatizovand feleni formovdni polotovard vyrazné
zkracuji procesni &as. Je to vak mnohdy vykoupeno velkou nevyho-
dou vysokych investiénich nékladd a velkym objemem odpadu bé-
hem ndsledného ofezdvdni vyrobki. ,Nase fedeni nabizi zdkaznikovi
vyhodu v podobé konzistentni Grovné kvality spojené s minimdlnim
objemem materidlového odpadu a zdroven vyhodu, jok dosdhnout
jedté lehci konstrukce vyrobku diky optimalizovanému designu vyrob-
ku z pohledu zatizeni,” shrnuje Thiessen. To je zajisténo tim, Ze opti-
mélni sklédani vldken snizuje hmotnost vyrobku a tim paddem zvy3uje
jeho atraktivitu. Kromé toho moznost pfimého trojrozmérného pouziti
vléken otevird nové moznosti tvarovani.

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Prazska 239,
(Z-250 66, Zdiby
GSM: (+420) 603 154 690, Tel: (+420) 226 212 277,
Fax: (+420) 226 212 270

radek.velebil@kuka.cz

www.kuka.cz
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Pozvanka

Navstivte nas na
diioch otvorenych dverf robotiky ABB

e VV.dnoch 6. - 9. oktobra 2015 v priestoroch spolocnosti ABB v Bratislave
* JedinecCna prilezitost pozriet sa na vyuzitie priemyselnych robotov v praxi a prvykrat na
Slovensku moznost uvidiet unikatny dvojramenny robot YuMi

ABB opdt otvori svoje brany vietkym zdujemcom o automatizdciu a robotiku, tentokrat v novych
priestoroch na Tuhovskej ulici v Bratislave. Ndvstevnici sa budi méct pozrief na to, ako sa daji roboty
aplikovaf v réznych priemyselnych odvetviach. V galérii technolégii ABB a 3koliacom stredisku Roboti-
ky ABB uvidia viac nez 10 robotov. Pripravené budi redlne ukdzky fungujicich robotickych pracovisk,
Ziadne predndsky a PowerPointy. Tento ro&nik je vynimoény aj tym, Ze bude predstaveny dvojramen-
ny robot YuMi, ktory bol vytvoreny tak, aby dokézal pracovar v tesnej blizkosti Eloveka. Odbornici
z ABB budy pripraveni na konzultécie, navitevnici mdzu vyskdsaf ovlddanie robota cez dotykovy pa-
nel. Oplati sa prisf kazdému, kto sa zaujima o technolégie v priemysle a zvySovanie efektivity vyroby
pomocou automatizécie a robotizdcie.

Co vas éaka:

* roboty, ktoré dokdzatel'ne znizuji ndklady v procese vyroby

¢ aplikécie robotov do réznych priemyselnych odvetvi

* redlne ukazky viac nez 10 robotov

¢ prvykrét na Slovensku dvojramenny robot YuMi, ktory dokéze spolupracovat s Elovekom
otvorené celé 4 dni

konzultdcie s technikmi ABB

Ziadne nudné predndsky a PowerPointy

mozZnost vyskdsaf si ovlddanie robota ABB cez dotykovy panel

servisné a skoliace stredisko - spoluprdca s ABB sa predajom nekonéi.

Pocas dni otvorenych dveri sa v ABB dozviete, ako méze aplikdcia robota znizit néklady vo vyrobe,
ako ovplyviiuje robot kvalitu vyrobkov a bezpe&nost na pracovisku. Cakajd vés ukézky robotickych
pracovisk ako prekladanie potravindrskych vyrobkov, lakovanie dielcov, zvéranie obltkové aj bo-
dové, ukdzka opracovania odliatkov (odihlovanie), &istenie suchym [adom s mobilnou robotickou
aplikdciou, flexfinishing - opracovanie vyrobkov (frézovanie, brisenie, lestenie) a aj ukdzka offline
programovania robotov v programe Robot Studio.

Redlne uvkazky

¢ ukladanie/balenie potravin

* opracovanie vyrobkov
Cistenie foriem suchym ladom
¢ lakovanie dielcov

* obltkové zvdranie

* bodové zvdranie

* manipuldcia s vyrobkami

* opracovanie odliatkov (odihlovanie)
¢ dvojramenny robot YuMi

¢ a dalsie.

Moznosti ako sa prihlasit na Dni otvorenych dveri robotiky ABB 2015
Kliknite na www.abb.sk a prihldste sa cez elekironicky formuléar alebo
napiste na anezka.bencekova@sk.abb.com alebo

volajte na 0908 676 497 alebo

naditajte QR kéd a prihlaste sa cez elektronicky formular.




NefslnSiE [ﬁ@b@ﬁ ne SvEHE?
Jmenuje se M-2000iA/ 17001

D) Daniel HAVLICEK, FANUC Czech s.r.o.

Primyslové roboty maji velkou silu. FANUC vSak pfedstavil robota, ktery predcil vSechny ostatni.
Nejsilngjsi robot na svété se jmenuje M-2000iA/1700L a budete prekvapeni, kolik kilogrami
uzvedne!

1 700 kilogrami neni zadny problém $kozeni vyrobniho materidlu. Zajidfuje proto bezpeénou manipulaci

Novy pfirbstek do rodiny japonského vyrobce roboti je po nejpfesnéj- s tézkymi predméty. Dokdze navic sniZit provozni ndklady a posunuje

$im robotu na svété dal3im strojem od FANUC, ktery je ve svém oboru tak moZnosti automatizace vyroby na zcela novou Grovet.

nejlepsi. Dokdze skvéle vzdorovat gravitaci, neni pro néj zadny prob-

lém vzvednout az 1,7 tuny. Vysoka spolehlivost a dlouhovékost

Mize zvedat tfeba karoserie velkych Roboty FANUC maiji Ivi podil na trhu promyslovych robott a pa-

vozl, proto najde skvélé vyuZiti napii- tfi mezi nejvyspélejsi na svét&. Kromé& manipulace s t&zkymi ma-

klad v automobilovém prémyslu. Robot P e terigly délaji rozné druhy prdce od svafovéni aZ po vyfezdvdni

ma také velice silné zépésti. Dokaze .\\\_‘-— fk vruli supertankeru. Velkou vyhodou je mimo jiné jejich

transportovat i kompletni automobil, jeho NS ,‘_‘1,-". ~ dlouhovékost a spolehlivost. Veskeré komponenty

uZitetné zatiZeni je o celych 189 % vyssi, " robotd ze série M2000 prosly rozsahlymi tes-

nez u robota M-2000iA/900L. Uzvedne i vel- — ty, které jsou zarukou nejvyssi kvality. FANUC

ké &ésti, jako kompletni automobilové dily. L, M-2000iA/1700L je proto schopen tisics

\f ) hodin nepfetrzité préce.

Robotické rameno dosahne az 4,7m b

Robotické rameno nejsilngjdiho robota na svété mé velky do- [ ] Odola vodé i prachu

sah. Robot doséhne az do vzddlenosti 4 683 milimetrd a do- -t Robotické rameno a zdpésti robotu

kdze vykondvat jednoduché i slozité Gkoly. Umi pracovat M-2000iA/1700L je prachuvzdorné

na velkém pracovnim prostoru s vysokym stupném pfes- F a vodéodolné. Hodi se proto i do drs-

nosti. Sestiosy robot md navic vynikajici vertikdlIni tah az r e, | — ného provozniho prostredi, riziko

6 200 mm. ‘.. 'r_l. o h poskozeni skrze prostiedi je témé&F
B ) B | M nulové. Robot mé& kvalitni vzduchové

Neposkozuje material a snizuje -~ chlazeni motord, proto umozfivje vy-

naklady = 2, soké zatizeni a intenzivni pracovni cykly.

Kromé toho, Ze je silny, pfesny a automatizuje oblasti t&zké ‘ Diky 3tihlému designu ramene mé robot i pfes
manipulace s materidlem, M-2000iA/1700L sniZuje riziko po- svou velikost pfistup do Gzkych prostord.
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Robotickeé obrabeéni

Q) Michal SCHOLZE, Staubli Systems, s.r.o.

V tak vysoce konkurencnim prostredi, jakym
automobilovy primysl véetné jeho dodavatelll
bezpochyby je, se musi vSechny firmy neustale
snazit prichazet s inovativnimi feSenimi, aby zis-
kaly potfebnou konkurencni vyhodu. Velmi ¢asto
to pak znamena krok smérem k automatizaci,
jak ukazuje i pripad liberecké spolecnosti

ACL Automotive, ktera se rozhodla pro vyuziti
robotl Staubli pro obrabéni hlinikovych profild.

Nejednd se viak tolik o n&jaky skok kupfedu jako spise o postupny a logic-
ky vyvoj v pouzivanych vyrobnich technologiich. Tento typ aplikace, kdy
se z pripravenych hlinikovych profild vyrdbi stfe3ni podélné nosice, neboli
takzvané hagusy, neni pro ACL Automotive, s.r.o., ni&im novym - v oblas-
ti vyvoje a vyroby stfesnich nosi¢d patii firma mezi zavedené dodavatele.
Hlavnim odbératelem jsou pak zévody automobilky Skoda a vyrobky z libe-
recké firmy bychom nalezli na modelech Fabia Il, Octavia Ill nebo Yei. Po-
délné i pficné nosice jsou doddvany bud' jako zdkladni vybava automobilu
piimo od vyrobce nebo se prodavaii v siti autorizovanych dealerd s ozna-
&enim origindiniho pfislusenstvi. ,S vyrobou hagust mame dlouholeté zku-
$enosti, jednalo se viak vzdy jen o jeden typ. Nyni jsme potfebovali rozifit
vyrobu i o druhy typ nosi¢d a na to uz nase stavaijici technologie nestadily,”
vysvétluje Vladimir Bshm, jednatel ACL Automotive. ,Se zaddnim projektu
jsme se obrdtili na spoleénost Ultratech, kterd pro nds dfive realizovala pi-
vodni technologii ffiosého obrabéni,” dodéva pak pan Bshm k vybéru integ-
rétora, spoleénosti Uliratech s.r.o., z nedalekych Hodkovic nad Mohelkou.

Diky jejich kompaktni konstrukei bylo mozné umistit vechny tfi roboty
Staubli na relativné malém prostoru
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sttednich nosico

Sestiosy robot Stéubli TX200 ve stroji pro obrdbéni hlinikovych profils

Peclivé testy pro spravny vybér

Hlavni oblast pdsobnosti firmy Ultratech tvoii zejména ultrazvukové techno-
logie a vyroba jednoicelovych stroji. Pribéh tohoto projektu nam pfibliZil
Libor Strejéek, jednatel spoleénosti Ultratech: ,Hned od za&atku ndm bylo
jasné, e konstrukce &tyfosého CNC obrabéciho zafizeni by byla velmi kom-
plikovand. Za&ali jsme se tedy poohlizet po moznych technologiich a roz-
hodli jsme se prozkoumat moznosti robotického obrébéni, coz pro nds byla
skvéld pilezitost rozsifit si obzory.” Z celé fady dodavateld primyslovych
robotd se Ultratech obrétil s poptavkou na $vycarskou firmu Stéubli, konkrét
né jeji pobocku v Pardubicich. Velmi vitand byla zejména moznost redlnych
testd s jednotlivymi roboty pro ovéfeni potiebnych vlastnosti pro dany typ
aplikace. , Stdubli ndm postupné umoznilo provést testy s nékolika Sestiosymi
roboty, od malého TX60, pfes sttedni model TX90 aZ po velky robot TX200
- ato vie ve velice kratkém Easovém horizontu zhruba dvou tydnd,” dodéva
Libor Strejéek a v podstaté tak zdroven vysvétluje, pro¢ padla findlni volba
prévé na roboty Staubli.

V priibéhu testovéni pak vyslo najevo, Ze pro zaijidténi kvalitni a dlouhodobé
spolehlivé vyroby bude potfeba zvolit néktery z vétdich modeld, které po-
skytuji dostateénou tuhost ramene pfi zachovdni nuiné presnosti a opakova-
telnosti trajektorii. Mensi roboty zvladaly tenké &asti profill, ale v ohybech
a silngjsich &astech dochdzelo k chvéni ramene a z né&j plynuly nezédouci
nepfesnosti. Pro koncept obrdbéciho stroje tak Ultratech vybral dva roboty
TX200 pro vlastni obrdbéni a ddle je3té jeden robot RX160 pro doprovodné



Kazdy z robotd TX200 vyuzivé ndstroje s dvé-
ma vieteny roznych velikosti

operace, aby byl cely proces kompletn& automa-
tizovany. Volbu t&chto véich robotd usnadnila
i jejich kompakini konstrukce spole&né s kabeldzi
vedenou vnittkem ramene, diky ¢emuz roboty ne-
zabiraji zbyteéné mnoho mista a nebylo tak nutné
prili§ zvétSovat zdstavbu celého stroje.

Vyroba nosicu ve ctyrech
krocich

Stroj je uréeny pro obrdbéni dvou typl hliniko-
vych profild, ze kterych vznikaji podélné stiedni
nosniky pro automobily Skoda a Seat. V prvnim
kroku zaklddd do stroje obsluhujici pracovnik
vzdy jeden pdr profild, které se hydraulicky upi-
naji do pfipravenych svérako. ,Vzhledem k lehce
rozdilnému prohnuti a tvaru jednotlivych hliniko-
vych profili to nebyl jednoduchy kol a bylo po-
treba jejich dopindni peélivé vyfesit,” poukazuje
pan Strej¢ek na jeden z problémovych bodi kon-
strukce stroje. Zaroven je zde pfipraveny stfedici
mechanismus s dorazy, jelikoz obsluha pochopi-
teln& nemize pokazdé zalozit profil do presné
pozice. Poté musi pracovnik odstoupit do bezpe&-
né vzddlenosti od stroje, prostor pro zakladdni
a vyjimdni dild je totiz chrénén optickou bezpeé-
nostni zavorou a dal3imi prvky pro zaijisténi maxi-
mélni bezpeé&nosti provozu.

Po prvnim oto&eni karuselu, na kterém jsou vzdy
celkem &tyfi pdry hagusd v jednotlivych pozicich,
se dostanou profily do spodni &asti stroje, kde
Ctyfi pily pohdnéné servo motory ofiznou preby-
te¢né konce hlinikovych profili. V dalsim kroku se
opracovévané profily pfesunou do pracovniho
prostoru dvou robot Stéubli TX200 vybavenych
vieteny. Néstroj je u obou roboti stejny a zahrnu-
je vzdy dvé obrabéci vietena - nejprve pfichdzi
ke slovu v&t3i vieteno s frézou o proméru 13 mm,
které provadi nahrubovani, a ndsledn& mensi
vieteno s 6 mm frézou doobrobi jemné&si plochy,
zadisti konce a vyfrézuje potfebné otvory. Oba
roboty tedy pracuji zdrover, kazdy na jednom
konci profili, &imz se podstatné zkracuje éas ce-
lého cyklu. ,I v tomto pfipadé jsme se potykali
s rozdilnym prohnutim profild a vyuzivame proto

laserového odmérovdni, které ndm umoziiuje ko-
rigovat odchylky u jednotlivych kust,” dopliuje
Libor Strejéek k dal3i z technologickych prekazek.

Kompletné automatizovany
proces

Zbyvd tak vz pouze posledni poloha otoného
vélce, kterd jiz opracované nosi¢e pfivadi k ro-
botu RX160. Ten nejdfive ogisti hagusy ofouknu-
tim a vysdtim prebytenych 3pon, aby si nasledné
na pfirubu pneumaticky pfipnul laserovou zna-
&ici hlavu, pomoci které na konce jednotlivych
stfednich nosicd vyznadi jejich vyrobni &islo. Tim
v podstaté konéi zpracovani hlinikovych profi-
18, ty se s dalsim ofocenim karuselu dostanou
zpét do prostoru pro vyjmuti a obsluha je mize
vyménit za dal¥i pdar dosud neopracovanych
profild. | samotnd zména vyroby z jednoho ty-
pu na druhy neni nijak sloZitd, jak vysvétluje
Luk&s Pech, ktery mé v Ultratechu tento projekt
na starosti: ,Pro kazdy typ hagusd méme k dis-
pozici od z&kaznika 3D data, kterd nahrajeme
do CAM programu SprutCAM. Ten ndm pak vy-
generuje pfimo trajektorie pro jednotlivé roboty
a mizeme pokradovat ve vyrobg.”

Velkou vyhodou pro zdkaznika je pak plynuly
probéh celého procesu s naprosto nendroénou
obsluhou. Toto vyzdvihuje i Vladimir Bshm z ACL
Automotive: ,Je pro nds velmi dolezité, aby by-
lo ovladdani stroj0 pro nade operdtory snadné.
V tomto ohledu je vidét i velky posun od dFive
pouzivanych technologii a jsme zvédavi, co nédm
nasazeni robotd do vyroby pfinese. Urité vidi-
me do budoucna zna&ny potencidl jejich dalsiho
nasazeni i v jinych aplikacich.” Tato aplikace tak
méze slouZit jako pfiklad povedené automatizace
vyroby, kterd diky zodpovédnému pfistupu integ-
rétora a jeho inovativnimu konceptu pfindsi kon-
covému zdkaznikovi vys3i produktivitu, efektivitu
a tim padem i lepsi konkurenceschopnost. @)

V&t fréza se pouzivd na zékladni opracovéni
profil, s tou mensi pak robot provddi jemnéjsi
obrdbéni

N\
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Za volantem
Vasi automatizace

www.staubli.cz/robotics

Konzistentni vykon

kdekoliv na svété.

Kompletni fada vysoce vykonnych
robotd Staubli, od standardnich
typl az po modely pro specificka
pracovni prostredi, nabizi opti-
malni pomér tuhosti, hmotnosti

a kompaktnosti ramena, ktery
zarucuje konzistentni vysokou
vykonnost po celou dobu zivot-
nosti robotu, a to i v téch nejna-

The future is Man and Machine.
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D)

Valk Welding

> partner firmy Agrostroj
pro robotické svarovani

Agrostroj Pelhfimov, nejvetsi sub-
-kontraktor ve stredni Evropé s roc-
nim obratem kolem 185 milion(
eur a s temer 2 000 zameéstnanci,
zacal investovat také do svarova-
cich robotickych systémd firmy
Valk Welding. Prvni z dvanacti sys-
téma byl jiz dodan. Diky vyuZiti vice
nez stovky svarovacich robotd je
Agrostroj Pelhfimov o krok dale,
a to predevsim diky vysSi flexibilité
prostrednictvim programovani apli-
kaci v rezimu off-line.

Kromé toho, ze firma dodéva dily pro vyrobce nékladnich automobi-
16, autobust, stavebnich stroji a vysokozdviznych vozikd, stavi také
kompletni zemé&délské stroje pro pfedni vyrobce zemé&délské techniky
(viz www. agrostroj.cz). Jednd se napfiklad o findlni produkty pro
oblast samochodnych sklizecich stroj, picnindfské a pddu zpracu-
jici techniky manipulace, které jsou od zdkladu vyrabény, lakovany
a montovdny ve vyrobnich haldch o velikosti 175 000 m?. Poté se stro-
je prepravuiji i pfimo ke kone&nému prodejci nebo importérovi. Podnik
proto disponuje vlastni dopravni spolecnosti se stovkou ndkladnich
automobild, z nichz nékteré na sobé nesou reklamu na spolupréci

s firmou Valk Welding.

76 | @magazine 4/2015 | www.leaderpress.sk

Zleva: Maijitel spolecnosti Valk-Welding Remco H. Valk, Tncfifel spol&€ngsti Agrostroj
Pelhfimov Lubomir Stoklések 3

Agrostroj smeéruje k vyssi produktivite

Vyznamny rust roéniho obratu

S ristem trzeb z 14 miliond eur v roce 1997 na pfiblizné 185 miliond
eur v lofiském roce Agrostroj Pelhfimov potvrzuje vysoké tempo ristu
také i do budoucna. A to i presto, Ze rist po&tu zaméstnancl za po-
slednich 17 let nebyl tak vysoky (z 1 200 na 1 965). To je disledek
rozsdhlé automatizace jak v oblasti zpracovani plechu, montéze a la-
kovani, tak samoziejmé i v oblasti svafovéni. Podnik disponuje 36 la-
serovymi Fezacimi stroji, vice neZ stovkou svafovacich robotl, velkymi
obrdbécimi centry a lakovaci linkou od firmy Eisenmann pro dilce
s maximdlni velikosti 6 x 2,5 x 1,8 m, kterd je vybavena nejmoder-
n&jimi vyrobnimi technologiemi jako je KTL zékladovani ponornym
systémem a préskové lakovani.

Silnd pozice na celém svété

Podle CEO pana Lubomira Stokldska ziskal jeho podnik silnou konku-
renéni pozici diky vysoké pfidané hodnoté v ramci celého vyrobniho
procesu, od vlastni technologické pfipravy az po findlni montaz a do-
davku na uréené misto.

To, ze vyroba viech dild probihd ve vlastnim podniku, pfindsi firmé
znaéné organizaéni vyhody, flexibilitu a vyrobni jistotu. Diky tomu
Agrostroj Pelhfimov vybudoval silnou a trvalou spolupréci se svymi
OEM partnery, ktefi prezentuji Agrostroj jako nejvétsiho ,univerzdlni-
ho subkontraktora” v Evropé. ,Nebojime se konkurence ani s Cinou
a Tureckem,” prohlasuje pan Stokldsek.



Nejvétsi zaméstnavatel v regionu

Pro kazdého OEM zékaznika je vytvofen projektovy tym pod vede-
nim zku3eného inZenyra odpovédného za technické sluzby, néfadi
a vyrobu. Celkova administrativa objedndvek partnerd OEM je kom-
pletné integrovéna do ERP systému firmy, kterym je od srpna 2011
systém SAP. Obchodni feditel Jaroslav Haban podotyka: ,Diky posky-
tovanému ,Full servisu” se nasi OEM partnefi mohou mnohem lépe
soustiedit na jejich kli¢ové aktivity jako je design, marketing a prodej
cilovému zdkaznikovi.” Kromé toho je spole&nost nejvétiim zaméstna-
vatelem v regionu. Za zminku stoji, Ze 42 % vyrobnich zamé&stnancl
jsou sttedoskoldci s technickou maturitou a promérny vék je 36 let. Je
to vysledek nasi persondlni politiky, kterd je zaméfena na aktivni spo-
luprdci s odbornymi skolami.

Hlavni ¢innost - strojirenska vyroba

Agrostroj Pelhfimov disponuje velkym poctem strojd pro déleni materig-
lu (36 laserovych Fezacich stroji), ohybdni a svafovéni plechovych
dilo, a zpracuje také vice nez 50 000 tun oceli roéné. Ze zpraco-
vani plechu se tak stdva nejdilezitéjsi ¢lanek ve vyrobnim fetézci.
V nejnové&si vyrobni hale o rozloze 30 000 m? je vyrobni proces
transformovén do linkové produkce s principy ,lean”. Tato pokrogi-
|4 automatizace a fizeni vyroby poskytuje firmé Agrostroj Pelhfimov
vyhody velkého systémového dodavatele, ktery miZze produkovat
rychleji, flexibiln&ji a efektivnji nez jeho konkurenti.

Robotizace vyroby svarenych produkto

Robotizace svafovdni je v Agrostroji na velmi vysoké Grovni. Svafova-
ci robotické systémy dominuji vét3iné vyrobnich linek. Firma dlouho
hledala dalsiho dodavatele svafovacich robotd se znalostmi a zku-
enostmi, které by odpovidaly jejim pozadavkim. Jiz pfi sezndmeni
s firmou Valk Welding bylo ziejmé, Ze systémy Valk Welding mohou
pfinést mnoho vyhod, pokud jde o koncept, zpsob programovdani,
rychlost, vyhledévani svarovych spojd apod.

Valk Welding dodal v roce 2013 prvni svafovaci roboticky systém
do vyrobni linky. Prvni vyrobky byly naprogramovany offline, takze
bylo moZné zafizeni téméf okamzité pouzivat ve vyrobé. Vysledky
splnily poZzadavky na kvalitu i produktivitu. Vysledek této prvni instala-
ce byl pak rozhodujicim kritériem pro objedndvky, které ndsledovaly.

T
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Lubomir Stoklgsek: , Svafovaci roboty Valk Welding vidéme také u nasich
zékaznikd.”

Servis a podpora

Zatimco systémy jsou postaveny v Nizozemsku, firma Valk Welding
poskytuje piimou podporu firmé Agrostroj prostfednictvim své poboé-
ky v Mo3nové (region Ostrava). Jakub Vavrecka, ktery je odpovédny
za &innost Valk Welding CZ, ikd: ,Snazime se o co nejtésnéjsi kontakt
s lidmi, ktefi s nasimi stroji pfimo pracuji a staraji se o né. V tomto pfi-
padé si pak moZeme byt jisti, Ze ndmi dodané stroje jsou pouZivany tim
nejlepsim zpisobem. V&fim, Ze pravé diky 0zké spoluprdci s témito lid-
mi se ndm kazdou pfipadnou nesnéz dafi vyfesit velmi rychle.”

Cesta ke zdvojnasobeni obratu

Maijitel firmy pan Stoklések uvedl: ,V souéasnosti zpracujeme vice jak
50 000 tun oceli roéné. V ndvaznosti na cile spoleénosti zdvojndsobit
své trzby do roku 2020, stoupne tato spotieba o dalsich cca 20 000 tun
roéné. Jiz nyni spolupracujeme s nékterymi nasimi klienty na pfipravé
novych projektd a v rdmci jejich komplexnosti mdze trvat 1 az 3 roky,
nez budeme moci zahdijit sériovou vyrobu. Pro viechny tyto nové vyrob-
ky budeme také potiebovat vice modernich technologii a samozfejmé
i svafovacich robotl. Diky vyuZiti viech vyhod robotickych systémd Valk
Welding a podpofe ze strany dodavatele je zahdjeni vyroby na téchto
robotickych systémech velmi rychlé. PFispivd k tomu zejména propra-
covany systém off line programovdni, pouziti dotekového vyhledévéani
a fady dalsich specidlnich vlastnosti. V kombinaci se spolehlivosti t&chto
zafizeni, kterd stdle Castéji viddme také u nasich klientd, véfime Ze part-
nerstvi Agrostroj a Valk Welding bude pro obé strany prospésné."

www.agrostroj.cz www.valkwelding.com/cz

www.leaderpress.sk I 4/2015 @magazine I 77



)

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

4

Laserové zvaranie plastov

Laserove
roboticke stanice

Dva dily plastu pfed svafovdnim
laserem Solaris celku

Detail laserového svdru dvou

N &/ Y

Detail laserového svdru dvou

plastovych materiglé I. plastovych materidld 1.

78
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Instalace vidknového laseru Solaris s Pyrometrem na robot
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g) Marek HAUMER, Leonardo technology s.r.o.

Laserové svafovani plastd se stalo pokrokovou
a ddlezitou prdmyslové pouzivanou technologi

%

v poslednim desetileti. Pokracujici rozvoj novych
laser(l s vinovou délkou ve viditelné (zeleny laser)
a blizke infracervené oblasti spektra v koordina-
ci S vyvojem souvisejicich absorbérd pridanych

v

do plastovych materialll, poskytuji moznost spojo-
vat transparentni a neprihledné absorpéni plasto-
vé materialy. Automobilovy primysl, zdravotnicky
pramysl, elektronicky primysl, jsou jen nékteré
z oblasti, kde je technologie laseroveho svarovani
plastl Siroce realizovana.

V sou&asné dobé je rostouci zdjem promyslu o rozsiteni svafovani na rozdilné plas-
tové materidly. K pfekondni problémd spojenych se svafovdanim plastovych materi-
alo, je velmi déleZité pochopeni mechanismi spojovani, morfologie a molekularni
chovéni konstrukce plastu. Také pochopeni vyslednych mechanickych a tepelnych
vlastnosti, hustoty difize, migrace, deformace atd.

Uz na pogdtku 70. let se provadély Opln& prvni pokusy laserového svafovani
termoplastickych polymerd. Byl pouzity CO,aser na 100 mikronovy polyethyle-
novy film a svafoval se v preplatovaném spoji. Nicméné k prilomu pro laserové
svafovani polymer( doslo az v poloving 90. let minulého stoleti, kdy byly vyvinuty
stabilni diodové lasery v rozmezi vinovych délek 800 - 1 100 nanometr na vy-
konovych Grovnich do 200 wattd. Dnes se nejastéji pouzivé vinovd délka laseru
pro svarovéni 980 nm nebo 1 064 nm. Typicky rozsah vykonu laseru pro svafo-
vani plastd je 10 W az 50 W. Diodovy nebo vldknovy laser Solaris je obvykle
integrovdn se zrcadly vychylovanou skenovaci hlavou laserového paprsku nebo se
umisti laser na robotu. Pro zvy3eni rychlosti svafovani uplativje se nyni kombinace
robotu a laseru se skenovaci hlavou. K vedeni vykonu laserového paprsku od lase-
rového zdroje se pouzivd s pomoci optického vldkna, kdy vldkno je u diodovych
laserd pasivni (nezvysuje vykon laseru, pouze jej prendsi) nebo aktivni optické
vlékno zvy3ujici vykon laserového zdroje (princip vldknového laseru). Vlgknovy
laser Solaris m& velmi stabilni vykon a parametry laserového zdroje jak v kontinu-
elnim médu (CW) tak i v pulsnim médu laseru. Stabilita laserového vykonu je velmi
dilezitg pro svafovani plastd, kdy je potfebné dosdhnout konstantni teploty plastu.

Zd4kladni princip laserového svafovdni polymerd je zndzornén na obrazku. Prekry-
ty spoj dvou plastd je zakladni konfigurace pro svarovéni polymernich materidld.
"Horn{" &&st plastu je transmisni pro vinovou délku laseru (laser prochdzi pfes ma-
teriél) na "spodni" polymer, ktery naopak velmi absorbuje laserovy paprsek a te-
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Malé kompaktni rozméry laseru Solaris umozni  Robotické laserové pracovisté s vidknovym laserem
umisténi na robotu Solaris

Méfeni teploty svafovdni pyromefrem Solaris laser s pyrometrem a robot TéméF neomezené moznosti volnosti v polohovéni
laseru Solaris na ramenu robota

dy i méni jeho energii na tepelnou (zahfiva se). Schopnost absorbovat laserové
svétlo je v dsledku chemickych barviv nebo pigmenti také nazyvanych "absor-
bers", které se pfidavaji k polymeru pfed lisovénim. Nejpouzivanéjii absorbér
jsou saze, ale pouZziva se mnoho dalich barviv nebo pigmentl. Zajimavy je jiny
typ svafovéni, kdy se pFidévd infracerveny kapalny absorbér jako aditivum mezi
povrchy jen pfed svafovdnim. Tato absorbéni kapalina se prodévd pod obchod-
nim ozna&enim "Clear Weld" a béhem svafovani absorbuje energii laserového
paprsku na rozhrani mezi povrchy materiéld. Zagind tak roztaveni povrchu a je-
jich svafeni dohromady jen v 0zké oblasti kolem spoje. Jednim z velkych prob-
lém0 souvisejicich s laserovym svafovénim termoplastickych polymerd je fizeni
absorpce energie paprsku v plode materidlu na spoleZném rozhrani. Vétiina
polymerd je obvykle prohlednd nebo prisving ve viditelné a blizké infracerve-
né oblasti, pouze s pigmenty nebo chemickymi pfisadami, je dosazeno vhodné
absorpce k vinové délce laseru. Pfi svafovdni laserem je absorbér pfidén pouze
do "spodni" absorbuijici &dsti, zatimco "horni" &&st musi byt transparentni k vino-
vé délce.

Intenzita  Teplota
— —

V dusledku uvedenych vlastnosti principu svafovani lezi svdr "uvniti" dvou mate-
riéld, podobnym zpisobem, jak je znémo z odporového svafovani kovi. Nékte-
ré vyhody spojené s laserovym svafovénim polymerd jsou tedy, neviditelny spoj
provadény vysokou rychlosti s velmi nizkym tepelnym pfikonem a minimé&lnim
ovlivnénim okoli svéru.

Optimdlni kvalita svdru, co se tykd pevnosti, se obvykle dosahuje pfi uréité ve-
deni energie (tj. energie dodand na jednotku délky), coz znameng, ze je urcity
pomér mezi vykonem a rychlosti svarovani. PFili§ nizké vedeni energie mize mit
za ndsledek mimé adhezni pfilnuti, zatimco pfili§ vysokd energie laseru mize mit
za nésledek rozkladu materidlu (shofi, zuhelnati). Ke sledovani teploty svafovéni
slouzi Fada metod. Nejbé&znéji se pouZivaji pyrometry, které nabizeji moZnost
sledovat proces svafovdni ondine. Méfeni teploty je bezkontakini a moze byt
propojené s on-line fizenim vykonu laseru. Pro sprévnou kvalitu svéru je nutné
mit dostatecny pFitlak svafovanych ploch. Svafitelné materidly b&zné na trhu se
skl&daii z roznych kombinaci obou amorfnich polymeri (jako je ABS, PC, PU,
PMMA, PVC) a semikrystalickych polymerd (jako jsou PP, PE a POM), napf.
ndsledujici kombinace; ABS - PC / PU - PC / PP - PE / PMMA - PVC / PC -
POM / PMMA - POM. 9) Vlgknovy laser Solaris na ramenu robota

Q Navstivte nds na Leonardo fechnology
MSV Brno 2016, stanek E16 AUTOMATIZAGIA PRIEMYSELNEHO ZNACENIA
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IO-Link - novy standard
v priemyselnej automatiz4ci

Turck predstavuje komplexné portfélio produktov pre Priemysel 4.0

D Ing. Marian OSUCH, ml.

|0-Link sa Coraz rychlejSie stava velmi zaujima-
vym rieSenim pre uzivatelov s cielom zabezpecit
vacSiu transparentnost medzi riadiacou jednot-
kou a snimacmi. Tento komunikacny Standard
ponuka viacero vyhod, hlavne: znizenie nakladov
zariadenia/stroja, efektivnejsi vyrobny proces

a vyrazné zlepSenie pouzitelnosti vyrobnych
zariadeni.

Nemecky vyrobca Turck ponitka jedno z najkomplexnejsich 10-
-Link portfélii - od 3irokého spekira snima&ov, cez kdble, indukénd
vézbu (bezdrétovy prenos ddt, signdlov a energie) a 1/O huby, az
po programovatelné zbernice a Ethernet rieSenia.

Vyhody I0-Link

Jeden snimag s vystupom |O-Link dokéze exportovat surové digitdlne
déta, t.z., ako uzivatel si vytvorim analégovy, ale aj diskrétny vystup.
Tieto snimace s0 len zriedkavo drahsie ako 3tandardné, pretoze vela
snimacov uZ funguje na zdklade mikroprocesora, pri¢om 1O-Link vytvé-
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ra rozhranie na komunikéciu s tymito snima&mi. Okrem toho, vyrobco-
via tiez 3etria ndklady na tlagitka a displeje na snimacoch, kedZe tie
sa ndsledne konfiguruji cez 1O-Link. MnozZstvo réznych zbernicovych
modulov pre digitdlne a analégové signdly méze byt nahradenych
$tandardizovanym 10-Link modulom. To vyznamne znizuje ndklady
na skladové zasoby, ktoré je nevyhnutné drzaf na sklade.

|O-Link tiez znizuje ndklady na prepojovaciu techniku. Standardny
trojzilovy kdbel nahrddza ovela drahsie multipélové alebo $pecidlne
tienené kdble pre analégové signdly. 1O-Link distribuéné boxy pre
analégové a digitdlne signdly, tzv. I/O huby, s vhodnym rie3enim
aj pre maly poéet I/O. Tieto huby prendsajd az 16 spinacich sig-
ndlov v jednom pakete prostrednictvom |O-Link signdlu do riadiace;j
jednotky. Této schopnost umoziuje rychle a jednoduché pripojenie
existujicich digitdlnych zariadeni k [|O-Linkmastru. Napriek tymto
moznostiam, |O-Link nie je ndhradou zbernicovych rieseni, ale v mno-
hych pripadoch méze byt zmysluplnym doplnkom.

|O-Link 3etri vyrobcovi strojov &as a peniaze, ktoré by inak investoval
do inZinierskej &innosti a indtaldcie. Tam, kde su instalované multipdlo-
vé kdble a pasivne distribuéné boxy na pripojenie snimacov a aktué-
torov, uZivatelia musia presne pldnovaf a monitorovaf, ktory snimag
bude pripojeny ktorym kablom. Tento krok je nielen ¢asovo ndroény,
ale aj néchylny na chyby. KedZze |O-Link pripdja kazdy snimaé - ana-
légovy aj digitdlny - prostrednictvom 3-pélového kdbla, dokumentd-
cia a pldnovanie je podstatne jednoduchsie. I/O hub od firmy Turck
ponika tito vyhodu aj pre nie IO-Link digitdlne snimage.

Proaktivna udrzba

Komplexné informécie ponikané prostrednictvom 1O-Link umozfiujd
proaktivnu 4drzbu a manazment aktiv. Dodatoény pristup k donedév-
na len internym Gdajom zo snimacov - napr. ddaje o teplote z linedr-
nych a ultrazvukovych snimacov - funguje ako skory varovny systém
pred zlyhanim snima&ov. Vymena komponentu tak méze byt pldno-
vand vopred, predtym ako sa stroj alebo systém vypne kvéli neoga-
kavanej chybe snimala. Alternativne méze operator pockaf, kym sa
neprejavi porucha na zariadeni, ktoré pracuje nejaky &as na svojom
limite a vyuZif potom tento ¢as na vymenu dal3ich pristrojov bliZiacich
sa na zdklade diagnostickych dét k poruche.

Vymena snimacov tak méze byt vykonand aj menej kvalifikovanym
operdtorom, kedZe vietky déta st ulozené v PLC a mézu byf jedno-
ducho nahraté do nového snimaca. Tato moznost je tiez velmi uzito&-
nd v pripade Eastych zmien vo vyrobe, kde musia mat celé skupiny
snima&ov nové parametre pre novl produkciu. Namiesto nastavenia
kazdého snimaca individudlne (medzné hodnoty, citlivost...), mézu
byt parametre nastavené centrdlne a simulténne pre celd skupinu sni-
madov. Tento proces bude jasne zaznamenany v PLC.

|O-Link zlep3uje bezpeénost a efektivitu vyrobného procesu pocas
zmeny ndstrojov na lisoch alebo robotoch. Okrem automatickej zme-
ny parametrov snima&a, mézu byt néstroje identifikované bez nutnosti
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pouzitia RFID alebo &iarovych kédov. To je mozné vdaka I/O hubom-
Turck vybavenym $pecifickymi nosiémi, ktorym mozno priradif popis
relevantného ndstroja.

10-Link portfolio Turck

Turck pontka komplexné riedenia v oblasti 1O-link - od mastrov az
po snimace. Na strane mastra si v ponuke modulérne zbernicové
a Ethernet systémy BL20 a BL67 s master modulom pre IO-Link. Systé-
my sU dostupné pre tzv. multiprotokol (Ethernet/IP, Profinet a Modbus
TCP) alebo Profibus. 10-huby si v pyramide produktov umiestnené
medzi zbernicami a prepojovacou technikou. Z hladiska prepojo-
vacej techniky pontka Turck klasické 3-Zilové kable a tiez kable pre
analégové signdly, zbernice a Ethernet. V portféliu snimacov s 1O-Link
komunikdciou st k dispozicii snima&e tlaku, prietoku, teploty ako qj
linedrne snimace polohy a ultrazvukové snimace.

NOVINKA - 10-Link hub so 16 univerzalnymi
vstupmi/vystupmi

Kazdy port TBILM1-16DXP hubu je mozné vyuzif ako vstup alebo
vystup bez potreby konfigurdcie. Hub tak pripoji 16 digitélnych sig-
nélov a prenesie ich do kontroléru pomocou IO-Link protokolu. Této
vlastnost robi hub zvl&3f vhodny pre aplikécie, ktoré spdjajo niekolko
snimacov v obmedzenom priestore (napr. Pick To Light systém).

V kombindcii s indukénou vézbou Turck, ktord bezdrétovo prendsa
déta, signdly a energiu, je IO-Link hub tiez vhodny pre pripojenie
menicov ndstrojov k snimacom a akénym &lenom. |O-Link hub dokon-
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ca umoziivje unikétnu identifikéciu néstroja bez pouzitia RFID alebo
Ciarového kédu. PNP vystupy hubu si uréené do 0,5 A. Zariadenie
je mozné pripojit na vietky 10-Linkmastre, a vdaka teplotnému roz-
sahu -40 az +70 °C a stupfiu krytia IP67 pouzit aj vo vonkajsich
aplikéciéch.

Okrem nového univerzdlneho hubu pontka Turck I/O huby so 16 di-
gitélnymi vstupmi alebo 8 digit&Inymi vystupmi. L)

Vyhradnym zéstupcom firmy Turck v SR je
Marpex s.r.o. so sidlom v Dubnici nad Vahom.

Navstivte nas na vystave ELO SYS v Trencine, 13. - 16. 10. 2015,

v paviléne 7, stanok ¢. 41 a 42.

MARPEX, s.r.o., §poriovcov 672, 018 41 Dubnica nad Véhom, tel./fax: +421 42 4440010-1, mobil: +421 903 214 610, e-mail: mosuch@marpex.sk,
www.marpex.sk
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Ethernetové komunikacie

PROFINET

»>udrZiavajme nervovy systém montdznych liniek v dobrej kondici

D Jan SNOPKO, ControlSystem s.r.o.

Ethernetove komunikacie realneho ¢asu a zvlast
PROFINET sa stali dominantnou komunikacnou
technologiou novych montaznych liniek a strojov
v automobilovom priemysle. PrecCo je potrebné
pri uvadzani do prevadzky poznat stav komuni-
kaCnej zbernice? Ako sa starat o tento nervovy
system zlozitych vyrobnych zariadeni, od ktoreho
zavisi plynulost a efektivita vyroby?

Aj ked' st to na prvy pohlad iba zelené alebo fialové kable, ich déleZitost si
pracovnik Gdrzby uvedomi pri prvom vypadku linky, ktory nie je spdsobeny
poruchou konkrétneho zariadenia, ale stratou komunikécie. S prechodom
od sériovych komunikdcii typu PROFIBUS, CAN k modernym ethernetovym
zberniciam sme ziskali vys3iu rychlost a komforing diagnostiku pripojenych
zariadeni. Zdarovefi sme sa zbavili mnohych zndmych neduhov, ako so
ukoncovacie odpory, impedancie kablov, Gtlmy a odrazy signdlov. Pribudli
viak iné potencidlne problémy, ktoré musi mat na paméti tak projektant sie-
te, ako aj prevadzkovatel zariadenia.

Co hovori smernica organizdacie PROFIBUS and PROFINET
International (PI)

Z&kladom spolahlivosti a vykonnosti siete je pouzitie zariadeni certifikova-
nych pre PROFINET. Této podmienka je viak ¢asto jeding, ktord projektant
pri ndvrhu siete zohladfiuje.

Zabddame na dalsie délezité parametre, na kforé poukazuje smernica (Pl):

e optimdlna topolégia v pripade vypadku G&astnika siete (liniovd, hviez-
dicovq,...)

¢ doba aktualizdcie tdajov G&astnikov siete (update time)

* oneskorenie a strata paketov PROFINET RT

o hibka siete (cez kol'ko switchov prechddza komunikécia)

* zdéfaz siete komunikdciou typu RT (realtime) a NRT (non-realtime).

Je délezité, aby sa hodnoty spominanych parametrov stali si¢asfou prebe-
racieho protokolu pri odovzdévani zariadeni. Pocas prevadzky, bohuzial,
vplyvaji na zariadenie rézne faktory, znizujice kvalitu
komunikécie. Podobne ako pri inych &astiach stroja je
to opotrebenie, ktoré sa prejavuje zhorSovanim elekiric-
kych parametrov kabeldze, tienenia alebo konektorov.
Okrem toho v pripade ethernetovych sieti majd vyznam-
ny vplyv vonkaisie faktory, ako je dodatoéné pripdjanie
dal3ich G&astnikov alebo prepojenie s inou napr. pod-
nikovou siefou. Smernica Pl pamétd aj na tieto rizikd
ohrozujice spolahlivosf komunikdcie, preto odporica tr-
vale monitorovat stav siete, pripadne instalovaf vz v no-
vych strojoch meracie body (TAP), ktoré umoznia pocas
prevédzky pripojif diagnostické zariadenie bez potreby
rozpojenia siete.
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PN INspektor

Diagnostic DUO

PROFINET Diagnostic DUO - Komplexné riesenie

pre monitoring a diagnostiku PROFINET

Najnovsim vysledkom tohto vyvoja v oblasti monitoringu sieti PROFI-
NET a Ethernet je kombinované riesenie pre diagnostiku a topolégiu
s ndzvom PROFINET Diagnostic DUO firmy Indu-Sol GmbH. Riesenie
pomdha pracovnikom Gdrzby pri diagnostike, pretoze funguje ako navi-
gaény systém v komunikacnej sieti vyrobného zariadenia. Tieto funkcie
zabezpeduje program pre sledovanie topolégie siete PROScan Acti-
ve sUasne s analyzdtorom PROFInet-INspektor, ktory je zodpovedny
za diagnostiku siete.

PROFInet-INspektor je pasivny analyzator uréeny pre trvalé sledova-
nie kvalitativnych parametrov siete PROFINET. Podla nastavenych kritérit
zaznamendva a archivuje vietky udalosti tykajice sa kazdého G&astnika
siete. Pracovnik 0drzby méze diagnostikovat stav siete pomocou zabudo-
vaného web servera, pri¢om uz pri prekroéeni vystraznych limitov sledova-
nych veli¢in, INspektor indikuje problémy a informuje obsluhu o moznom
riziku vypadku zariadenia.

PROscan Active skenuje sief PROFINET pocas prevadzky v nastavitel-
nych &asovych intervaloch a vytvéra Zivy graficky plan topolégie. SO v fiom
zahrnuté informdcie o menéch, IP, prip. MAC adresdch, aktudlnom obsade-
ni portov, dizke kéblov a upozornenia na vypadky. Okrem toho poskytuje
v prehladnej forme dalsie informécie o G&astnikoch siete, ako st HW a SW
verzie, objedndvacie &islo, ndzov a typ zariadenia.

Live topolégia siete + diagnosticky nastroj

Vdaka live topolégii a spojeniv PROScan Active s analyzatorom PRO-
FlnetINspektor mézeme v redlnom &ase sledovat umiestnenie aj ,zdro-
votny stav” kazdého komunikaéného komponentu
siete. Zjednodu3ené odhalovanie problémovych
miest na sieti vyrazne zvysuje prevddzkovi spo-
[ahlivosf a dostupnost modernych strojov a liniek
vybavenych zbernicou PROFINET.

CONTROL

SYSTEM

www.controlsystem.sk



Simulacia

technologického procesu frézovania
v systéme CATIA V5

D Ing. Milo$ Hojda, Ing. Dominika Durkajova, Ing. Jozef Majerik, PhD., Fakulta Specialnej techniky TnUAD,

Ing. Nina Vetrikova, PhD., Materialovotechnologicka fakulta STU

Jednym z najvyznamnejsSich predstavitelov
pocitacovej podpory nielen sucasného
strojarstva, ale aj ostatnych technickych
odvetvi, je CAD/CAM systém CATIA, ktory
bol vyvinuty francuzskou spoloc¢nostou
Dassault Systemes. Tento strojarsky CAD/
CAM systém predstavuje pocitacovu pod-
poru nielen pre 3D graficky navrh vyrobku,
alebo pripadne jeho analyzu a simulaciu, Ci
navrh technologie jeho vyroby, resp. simu-
laciu a optimalizaciu vyrobného procesu,
tvorbu technickej dokumentéacie, ale prak-
ticky umoznuje pokrytie celého zivotného
cyklu vyrobku.

Aj ked su tieto poziadavky casto navzajom
protichodné, prinasaju so sebou nevy-
hnutnost automatizacie vyroby, a s tym
suvisiace zavadzanie pocitaCovej podpory
na vSetkych urovniach technologie vyroby,
od samotneho vyvoja a navrhu vyrobkov,
cez rOzne vypocty a analyzu navrhov, Ci

uz pevnostnu, teplotnu, prip. vibracnu, az
po navrh technologie vyroby, tvorbu a ge-
nerovanie CNC programu v ISO formate,
ako aj planovanie a riadenie vyrobného
procesu.

Simulacia technologickej sustavy SNOP

Pri simuldcii technolégie vyroby obrdbanim je potrebné najskér
vytvorif 3D model vyrobku spolu s 3D modelom polotovaru, z kto-
rého bude v procese vyroby zhotoveny findlny vyrobok. Na uve-
dené &innosti sa v systéme CATIA vyuzivaji moduly ako Sketcher,
Part Design, Generative Shape Design a pod. Okrem 3D grafickej
simuldcie ndstroj - obrobok, je potrebné s vyuZitim modulu Ma-
chine Tool Builder&Tool Simulation realizovat kompletni simulé-
ciu celej technologickej sistavy SNOP (stroj - ndstroj - obrobok
- pripravok). Pri takomto druhu simulécie je nutnd realizécia qj
3D grafického n&vrhu CNC obrébacieho stroja s prislunym spé-
sobom upnutia obrobku. Na to je potrebné vytvorif redlnu 3D
képiu skutoéného obrdbacieho stroja, resp. jeho hlavnych &asti
z hladiska jeho skutoénych rozmerov a tvarov. Na zhotovenie vir-
tudlneho CNC obrdbacieho stroja musime vytvorif prislugné mo-
dely, podzostavy, zostavy jednotlivych &asti CNC stroja a vytvorif
zdroveh vdzby medzi existujicimi asfami stroja. Aby bolo mozné
realizovaf 3D grafickd simuldciu procesu obrébania, v dalsom
procese definujeme hlavné a vedlajsie pohyby CNC stroja, rez-
né parametre, s prihliadnutim na mozné kolizne stavy. Nésledne
je mozné s vyuzitim prisludného typu postprocesora vygenerovat
CNC program pre konkrétny riadiaci systém CNC stroja v tzv. ISO
formate. Na tieto Gkony sa v systéme CATIA vyuziva modul Machi-
ne Tool Builder&Tool Simulation.

Vyuzitie modulu Machine Tool Builder&Tool
Simulation

Systém CATIA V5 umoziivje do procesu simulacie obrabania za-
komponovat aj konkrétny obrébaci stroj, na ktorom bude samotnd
simuldcia realizovand. Pre konkrétny priklad bolo pouzité obrdba-
cie centrum FCM 25 CNC. Zdklad uvedeného CNC stroja je tvo-
reny |6zkom s podstavcom. Pohyb pracovného stola v pozdlznom
smere po prieénych saniach a spoloény pohyb v prie¢nom smere
po pevnom |6zku je zabezpe&eny elekirickymi servomotormi cez
gulickové skrutky. Rovnako je zabezpeéeny aj zvisly pohyb nosnej
dosky s priskrutkovanym vretenikom po vedeni stojana. St&asfou
servomotorov s rotaéné snimade, ktoré zabezpeduji snimanie
polohy pracovného stola a vretenika. Vreteno je prostrednictvom
remefia pohdfané elekiromotorom s frekvenénou reguldciou, ¢o
umoziiuje plynul zmenu oté&ok vretena v celom rozsahu.

Kinematické vazby CNC stroja

Nastavenie pohybov CNC stroja potrebnych pre realizdciu simu-
lécie spociva v definovani jednotlivych pohybov v osiach X, Y a Z,
tieZ rotdcie vretena okolo osi Z. Tieto pohyby je mozné taktiez defi-
novaf v module Machine Tool Builder, resp. DMU Kinematics. Pred
samotnou definiciou pohybov je nutné v tomto module najprv pri-
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delif vytvorenej zostave frézovagky parameter New Machine, po-
mocou ikony nachddzajicej sa v paneli Machine Building. Dal3im
krokom je pouzitie tlaéidla Fixed Part, nachddzajiceho sa v tom
istom paneli, uréenie pevnej &asti stroja vo vytvdranom mechaniz-
me, za ktord bolo zvolené pevné 16zko.

Prieény posuv - os Y

Pri programovani prie¢neho posuvu budi spoloéne vykondvaf
prieéne sane s pracovnym stolom v osi Y po vedeni pevnej l6ze.
Pre definovanie tohto pohybu je potrebné v paneli Kinematics Jo-
ints zvolif moZnost Prismatic Joint. V otvorenom dialégovom okne,
zndzornenom na obr. 1 si program vyzaduje volbu geometrie
spoja a tiez rozsah pohybu, ktory v tomto pripade predstavuje
0 mm + 250 mm vzhladom na vychodiskovi polohu. Geometriu
mechanizmu predstavujd dve hrany, ktoré budd uréovat smer po-
hybu mechanizmu a tiez dve plochy, ktorych kontakt v mechaniz-
me zostane zachovany.

Pozdlzny posuv - os X

Rovnako pozdizny posuv bude vykondvany pracovnym stolom
v osi X po hornom vedeni na prienych saniach. Definovanie tohto
pohybu bolo taktiez pomocou moznosti Prismatic Joint. V otvore-
nom dialégovom okne, zndzornenom na obr. 2 bol zvoleny rozsah
pohybu v rozmedzi -250 mm + 250 mm, vzhladom na vychodis-
kovd polohu.
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Pevna vazba - pracovny stél a zverak

KedZe strojovy zverdk, upevneny na pracovnom stole, nebude vy-
kondvat relativny pohyb voéi stoly, t.j. bude sa pohybovat sicas-
ne s pracovnym stolom, je nevyhnutné definovanie pevnej vézby
medzi nimi, a to volbou moznosti Rigid Joint v paneli Kinematics
Joints a néslednym oznacenim tychto &asti.
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Pevna vézba - pevné 16
zvislého vedenia

KedZe pevné 16zko a stojan zvislého vedenia nebudd vykondvaf
ziadny vzajomny pohyb, je pred definovanim zvislého pohybu ne-
vyhnutné nastavit medzi tymito &asfami zostavy pevnl véazbu, tak-
tieZ pomocou moZnosti Rigid Joint a ndslednym oznaéenim oboch
siasti. Bez tejto vdzby program neakceptuje vytvorenie mecha-
nizmu zvislého posuvu.

zko a stojan

Zvisly posuv - os Z

Bude vykondvany vretenikom v osi Z po vedeni stojana. Vol-
bou moznosti Prismatic Joint a zadanim rozsahu pohybu v otvo-
renom dialégovom okne, zndzornenom na obr. 3. V tomto
pripade bol pre zvisly posuv zvoleny rozsah pohybu v rozmedzi
- 350 mm + 150 mm, vzhladom na vychodiskovi polohu, pri¢om
hornd hranica rozsahu bola zvolend pre polohu vretenika pri vy-
mene ndstroja.

Rotdcia vretena

Rotdciu bude vykondvaf vreteno okolo osi Z v otvore vretenika.
Pre nastavenie tohto pohybu slizi moznost Revolute Joint v paneli
Kinematic Joints. V dialégovom okne, zndzornenom na obr. 4, je
zvoleny rozsah otd&ania vretena v rozmedzi +9999°, &o umozni
prakticky neobmedzen rotéciu vretena.

Pozicie stroja

SU nevyhnutnym parametrom stroja pre samotnd simuléciu. Defi-
nuj0 sa pouzitim prikazov Home Positions (vychodiskové pozicie)
a Tool Change Position (pozicia vymeny ndstroja). Na obr. 5 a) st
zndzornené nastavenia vychodiskove| pozicie stroja, v ktorej sa
budi jednotlivé &asti stroja nachédzat pred zaéiatkom procesu
obrdbania. Hodnoty stradnic X, Y aj Z s nastavené na hodnotu
0 mm, (obr. 5 b), zndzorfiuji poziciu vymeny ndstroja, pri¢om si-
radnica Z, predstavujica vysku vretena, je nastavend na hodnotu
150 mm vzhladom na vychodiskovi poziciu, hodnoty stradnic X
a Y ostdvajl nezmenené.
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a) vychodiskové pozicia stroja b) pozicia vymeny néstroja
Obr. 5 Dialégovy panel systému CATIA umozriujdci nastavenie pozicii
rezného ndstroja

Nulové a vztfainé body CNC obrabacieho stroja

Je potrebné ich definovaf, a to pouzitim prikazu Create Mount
Point (vytvorenie pripojného bodu), pre jednozna&né stanove-
nie polohy obrobku a vypoget siradnic pri tvorbe dréh néstroja.
Na obr. é je zndzorneny zvoleny referenény bod drziaka néstroja
(Head Mount Point), ktory je totozny s nulovym bodom néstroja
(Tool Mount Point) a predstavuje bod upnutia néstroja vo vretene.
Nulovy bod obrobku (WorkPiece Mount Point), ktory je zndzorne-
ny na obr. 7, predstavuje bod na spodnej strane pevnej celuste
zverdka, umiestneného na pracovnom stole, do ktorého bude pred
simuldciou umiestneny polotovar (obrobok).

Virtudlnu simuldciu obrébacich procesov vytvorenych v programo-
vom prostredi CATIA je mozné realizovaf nielen ako samostatny
proces v sistave ndstroj - obrobok, ale je moZné do tohto pro-



cesu zahrnif aj cely CNC obrdbaci stroj (pozri obr. 8). Tento je
potrebné vlozit do vytvoreného obrdbacieho procesu v nastave-
niach Part Operation, kde je nutné pridaf vytvoreny model stroja
volbou moZnosti Machine. Funkciou Workpiece Automatic Mount
je zabezpe&ené stotoznenie nulového bodu obrobku, umiestnené-
ho na pevnej elusti zverdka, a tiez nulového bodu obrobku W
vytvoreného na zagiatku procesu obrdbania s tym, Ze tieto nulové
body boli na obrobkoch definované s vyuzitim funkcie Reference
Machining Axis System a umiestnené v pomocnych bodoch. Pre
spravne fungovanie virtudlnej 3D simulécie je potrebny vyber
postprocesora typu ICAM®.

Samotny proces virtudlnej simuldcie obrdbania frézovanim s vyuzitim 3D
modelu CNC obrdbacieho centra FCM 25 CNC nie je mozné vidief
na obr. 9 q, b, ¢, d.

Obr. 6 Zndzornenie umiestnenia referenéného bodu drziaka ndstroja
na zostave vretena obrdbacieho stroja typu FCM 25 CNC

Obr. 7 Zndzornenie umiestnenia nulového bodu obrobku W na zosta-
ve vretena obrdbacieho stroja typu FCM 25 CNC

Obr. 8 Zndzornenie kompletného 3D modelu CNC stroja FCM 25
CNC vyuzitého pre potreby virtudlnej simuldcie procesu frézovania
v prisluinom module systému CATIA

Zaver

Prave pogitalové podpora technologickych procesov obrébania
v predvyrobnej etape prostrednictvom CAD/CAM systémov vy-
znamne zjednoduduje spdsob vytvérania CNC programu s pomo-
cou vytvorenia 3D modelu siciastky, ktord sa mé vyrdbat. Prave
preto je tento program pre prisluiny model samotnym CAM systé-
mom vygenerovany takmer automaticky, ale hlavne umoZzfuje cely
proces vytvdrania, festovania a ladenia CNC programu presundf
mimo redlny CNC obrdbaci stroj, ktory méze tak byt pouzity vo
vyrobnej prevadzke. Tym je umozZnené vyznamnym spésobom skra-
tit as odstavky stroja, ktory je nevyhnutny pre uloZenie hotového,
funkéného a odladeného CNC programu do paméte prisluiného
riadiaceho systému CNC stroja, skrdtif minimélnu dobu.

Hrubovanie vrchnej
rovinnej plochy

Hrubovanie dosadacej
rovinnej plochy

Dokonéovanie dosadacej
plochy jadra

Kontdrovanie obvodovej
plochy jadra

Obr. 9 Virtudlna simuldcia procesu frézovania s vyuzitim modulu Ma-
chine Tool Builder&Tool Simulation ako siéasti CAD/CAM systému
CATIA
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Nejve
3D technologif

etsi ceska vystava

MCAE Systems

predstavi v Brné unikatni exponaty

D) Mgr. Helena MATALOVA, Marketing, MCAE Systems

V navaznosti na ohromny uspéech vystavy
,Svet 3D technologii®, kterou spolecnost
MCAE Systems usporadala vloni ve spolupraci
se svymi partnery na Mezinarodnim strojiren-
skem veletrhu v Brngé, se tato udalost letos
doCkéa sveho zopakovani - s novymi exponaty
a v jeste vetsSim meritku.

Vystavu ,Svét 3D technologii” v pavilonu A1 brné&nského vystavisté
vloni v z&Fi navstivilo vice nez tficet tisic lidi, ktefi se zde méli moz-
nost podrobné sezndmit s celou fadou zajimavych projektd Eeskych
firem, pfi jejichz vyvoji byly vyuZity nejmodernéjsi 3D technologie.

Pisobivé expondty ilustrujici vyuziti Spickové aplikace robotd, 3D
tisku, 3D skenovani, modelovdni a obrdbéni, se na Mezindrodnim
strojirenském veletrhu 2015 dogkaji je3té vét3i plochy. Prislibeno je
napfiklad vystaveni luxusniho sportovniho automobilu R200 od fir-
my Hoffmann & Novague, jehoz inspiraci byla legendérni zavodni
$kodovka, anebo unikdtni obojzivelny vz Amphicar. Do zdakulisi
svého vyvoje a vyroby nechaji po boku MCAE Systems nahlédnout
napfiklad spoleénosti SVOTT, Moravskd modeldrna, MB Tech Bohe-
mia, ING Corporatio na mnozi dalsi.

Systém Cyclone pro vyrobu skorepinovych forem
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Model motoru, tisk technologii FDM

Z{&astnéni odbornici budou po celou dobu veletrhu na Zivych ukdz-
kach prezentovat napfiklad skenovéni pro G&ely plastické chirurgie,
3D tisk protéz, simulace obrébéni robotem v&etné high-speed cuttin-
gu a mnozstvi specializovanych primyslovych aplikaci - zejména
v automobilovém promyslu. Navstévnici se budou moci sezndmit
s novinkami v Sirokém portfoliu 3D tiskaren znalek Stratasys, Ma-
kerBot a Mcor Technologies, 3D skeneri GOM nebo softwaru
od firmy Tebis.

Poprvé bude v Ceské republice prezentovén koncept Inovaéniho
centra MakerBot, které nabizi centralizovanou, 3kdlovatelnou 3D
tiskovou kapacitu klastru nékolika stolnich 3D tiskdren MakerBotRe-
plicator. Je to FeSeni na miru, jez poskytne organizacim prostor pro
rychlej3i inovace, pfitdhne talentované studenty nebo zaméstnance,
zvysi vzdjemnou spolupréci a zajisti efektivnéjii konkurenceschop-
nost.

Za zminku stoji také uvedeni nové verze obrdbéciho softwaru Te-
bis 4.0. Tato verze obsahuje inovativni funkce a zajisti rychlé a bez-
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Vitejte ve svete

3D

digitalnich technologii!

Snapshot Tebis 4.0

peéné vytvareni NC-programi, optimdlni vyuZiti ndstrojd a zvyseni bezpeé&nosti procesu
obrdbéni. Napldnuje také nejlepsi mozné vyuziti vyrobnich kapacit a ziskéte tak ¢as
a bezpe&nost s automatizovanou pfipravou geometrie pro fezani a vypalovani.

Velkou novinkou bude pfedstaveni technologie Rapid Shelling, neboli rychlé vyroby POtFeijete VyVI'jet
skofepinovych forem. Systém Cyclone od MK Technology uréeny pro vyrobu skofepi- .. ’
novych forem obalovacim zpisobem zaijisti stisknutim jednoho tlagitka vyrobu formy konstruovat, tvorit, testovat
za méné nez 4 hodiny. Stdvd se tak idedInim ndstrojem pro vyrobu prototypd a je nebo Vyra'bét’p
zvl&3té vhodny pro vyzkum, vyvoj a pro servisni spolednosti presného liti metodou vy- )
tavitelného modelu.

Obratte se na ty nejlepsi

Vystava 3D technologii bude probihat v pavilonu AT na vystavisti v Brn& jako sou&dst Y 4 Oboru - MCAE je tu pro va's.
MSV 2015 od 14. do 18. z4fi, v expozicich 023 a 024. Souldsti expozice bude také

série pfedndsek o prezentovanych technologiich pfimo v pavilonu A1. V Gtery 15. z4fi
v sdle E2 brnénského vystavisté prob&hne ddle treti roénik nejvétsi ceské konference
o aditivni vyrob& ,3D tisk - trendy, zkuZenosti a obchodni pfilezitosti”, kde je MCAE
Systems hlavnim partnerem, a na které vystoupi vedle specialists z MCAE Systems a je-
iich zakazniky, také zdastupci prednich svétovych vyrobcl 3D tiskdren v Eele se spoleé-
nosti Stratasys.

Rapid
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a Direct Digital
Manufacturing

3D digitalizace
a méreni

CAD/CAM
feSeni
na nejvyssi
urovni

3D tiskérna MakerBot Replicator

Veskeré technologie nabizime také jako
sluzby. Pfesvédcte se o nasich kvalitach
a vyzadejte si benchmark.
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MCAE Systems, s. r. 0.
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ocenuju aj v CERNe

D SOVA Digital

Pri nadnarodnom uspechu Slovakov vsetci
ocakavaju, ze ide jednoznacne o spolocnost
so zahranic¢nou ucastou alebo maly start-up,
ktory zaziaril na slovenskom nebi. Nie je to
pravda, su to aj spolocnosti, ktorych korene
siahaju hibSie ako do roku 1989, ktoré sa
transformaciou dokazali udrzat v silnej sve-
tovej konkurencii. TeSi nas to, zvlast, ak ide
0 vyskum a vyvoj.

Jednou z takychto spolo&nosti je aj ZTS VWU Kosice, a.s., kiorej dejiny sa

zaali pisaf uz v roku 1976. Vyskumny Gstav vtedy vznikol oddelenim tva-

ru konstrukcie od vtedajsich VSS, n.p. Podnik sa venuje réznym zdkazkém,
medzi kforé patri: papierensky priemysel, tvérnenie plechu, ale aj jadrové
energetika ¢i manipulaénd technika. Do portfélia spolocnosti dnes patria
aj také vysoko 3pecializované a ndroéné oblasti, ako je obrannd technika
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a servisnd robotika a jej najvacsimi odberate/mi si CERN, Arméda a Poli-
cia SR. (O najvyznamnejsich projektoch ZTS VVU Kosice, vrdtane spoluprd-
ce s CERNom, sme informovali aj v ai magazine 1 a 2/2014, pozn. red.)

Narocné zadania ich motivuju

Jaromir Jezny, generdlny riaditel spoloénosti, hovori o viacerych roz-
behnutych projektoch. Pri mnohych z nich je ¢lovek na pochybéch, ¢&i je
to realita alebo scifi. Roboty, ktoré sami vyslobodzujd ludi z ruin po ka-
tastroféch, dopravné prostriedky, ktoré bez obsluhy ¢loveka nosia ndkupy
az domov, humanoidy, ktoré preberaji mimiku &loveka a pod. Jednym
z dych vyrdzajicich je projekt, ktory sa pred par rokmi pripravoval pre
Eurépsku organizdciu pre jadrovy vyskum v Zeneve. CERN oslovil vy-
skumnikov zo Slovenska s poziadavkou na konstrukciu a vyrobu manipu-
latorov, ktoré by dokazali umiestnit kryomagnety vo velkom hadrénovom
urychlovaéi. ,Treba si uvedomif, Ze hovorime o praci v podzemnom tuneli
s dizkou 27km, s obmedzenym priestorom na manipuldciu. Kryomagnet
je velmi citlivy na ofrasy. Je to valcovité teleso s priemerom jeden meter
a dizkou 16 metrov a vézi 34 ton. Jeho umiestnenie bolo treba urobif
na miesto vyznacené tromi bodmi s presnostou na jednu desatinu mili-
mefra,” opisuje ndroéné zadanie Jaromir Jezny. Vedci zo Zenevy madli
vstup do vykresov, databdz a pracovnych postupov ZTS. Spoluprdca bo-
la velmi Gzka a celd faza konstrukcie a vyroby trvala asi rok. Unikdtnost
projektu spocivala v plne robotizovanom rieseni. Vytvoril sa jeden robo-
ticky systém s 12 stupfiami volnosti. Z toho vidief, Ze najndroénejsia bola
v rdmci projektu matematika.



Ukladanie kryomagnetov

V &ase doddavky findlneho produktu vycestovali pracovnici ZTS VVU do Ze-
nevy a po tyzdni gkoleni fudi v CERNe umiestnili prvy kryomagnet na vy-
ty&end poziciu. Po podpisani preberacich dokumentov odisli na Slovensko.
,Hldsenie o poloZeni prvého kryomagnetu postavilo cely CERN na no-
hy. Sam riaditel volal, aby prisiel nd3 zamestnanec naspéf a predviedol
mu fo na vlastné oéi,” spomina Jaromir Jezny. ,Sadol teda do lietadla smer
Zeneva. Namiesto planovanych 30 minit sme dokdzali polozit kryomag-
net s nadim zariadenim za 13 mindt. Nase manipuldtori po odovzdani
poloZili 1 800 kryomagnetov. Vyrazne sme tym prispeli k splneniu terminu
dobudovania urychlovaéa.”

Ocenenie na najvyssej urovni

Neskromne by sme tak mohli povedat, Ze aj Slovéci stoja za overenim
tedrie tzv. boZskej Castice, za ¢o dostal fyzik Higgs Nobelovu cenu. Prave
sprava o dékaze existencie Higgsovho bozénu neddvno preletela svetom
ako velky dspech CERNu. Svojho ocenenia sa viak dostalo aj Slovdkom.
Ked' v pritomnosti najvyssich eurépskych &initelov (nemecki viadni pred-
stavitelia, francizsky prezident, $panielska kralovskéa rodina) ZTS VVU
Ko3ice dostali Zlatd plaketu 2005 za vynikajice vysledky v produkcii
robotického zariadenia pre polohovanie kryomagnetov v tuneli urychlo-
vaca v CERNe, Zenevo, qu]éiorsko.

Riesenia na hranici vedeckych moznosti

CERN nadalej skdda hranice poznania a zvy3uje naroky na svoje doddvky.
Momentdlne v ZTS VWU pracujd na konstrukénych rieteniach pre polohova-
nie kryomagnetov v novom urychlovaci dlhom 51 km. Tentokrét je presnost
polozenia stanovend s odchylkou £0,001 mm. Jaromir Jezny fo vidi v §ir-
3ich suvislostiach: ,Nastava tu otdzka, & je v nasich podmienkach mozné
zmeraf takéto veli¢iny vzhladom na plavajicu zemskd kéru, rozfaznost
materidlov vplyvom tepla, atd. Na zéklade navrhnutého riesenia a stidie
vykonatelnosti uz v Kosiciach vyrobili prototypy a v si&asnosti sa festujd
v laboratérnych podmienkach v CERNe.”

Konstrukcia musi drzat krok s trendmi

Pri otdizke, kto za tymito rie$eniami stoji, sa pan Jezny usmeje. Hovori, Ze
ich zamestnancov vystihuju dve slové: skromni a vzdelani. Pri ndroénych
prepoctoch a konstrukénych rieSeniach pomdha zamestnancom hlavne
softvér. ,Boli sme jednym z prvych podnikov, ktory v roku 1993 zavie-
dol CAD systém. Viedla nds k tomu potreba kreslit na sieti, aby sme boli
schopni plnif ndroéné Glohy a dodrziavat terminy dodévok,” hovori ria-
ditel. V s6&asnosti majd 20 licencii produktu Solid Edge, ktory na Sloven-
sku poskytuje spoloénost SOVA Digital. ,Solid Edge je pre cely podnik
kl6¢ovym. Ocefivjeme iniciativu Siemensu prindsaf kazdy rok softvérové
inovécie,” doplia Jezny.

,ZTS VWU mé na frhu vynimoéne zodpovedny pristup k Solid Edge. Dria
sa zasady - aby som vyprodukoval skvely vyrobok, musim dokonale ovlé-
dat svoje néstroje. Je skvelé maf takého zdkaznika,” povedal Martin Mor-
hag, generdlny riaditel spoloénosti SOVA Digital.

Ovldda¢ ruky manipuldtora so spétnou citlivostnou vézbou

.

Ing. Jaromir Jezny, PhD. generdlny riaditel ZTS VWU Kosice, a.s.

Svetovy roboticky unikat

Jednym z projektov, ktory v ZTS vyvinuli vo vlastnej rézii, je dvojruény
manipulétor. Ide o zariadenie na pouZitie v horicej komore s vysokym
ionizaénym ziarenim, kde sa manipuluje s vysoko radiagnymi predmetmi.
Obsluzny pracovnik si natiahne na ruky elektronické rukavice a na dialku
ovlada robotické ,ruky”. Co by nebolo aZ také zvldstne, ak nedoplnime,
ze zariadenie md qj citlivostnG vézbu na prsty. Dotyk robota sa cez ru-
kavice prendsa na ruky a pracovnik citi, Ze nieco drzi. K tomu je pridané
dal3ia funkcia - posilfiovanie, ktord je zatial vo svete unikdtna. Pracovnik
si dokdze nastavit silu, akou vnima pohyby a vahu predmetu na dialku.
Ak pracuje s fazkymi predmetmi, tak si silu uberie, naopak, ak je predmet
vel'mi [ahky, tak si zafaz zvysi. Skisenosti z doteraijsich projektov a poten-
cidl technolégii, ktorymi ZTS VVU disponuie, tejto firme umoznili roz3irit
svoju &innost aj o vlastny vyvoj a projekty. Medzi takéto projekty patri na-
priklad pripravovand robotika, ktord je schopna vojst k zakliesnenym oso-
bam cez velmi malé 3trbiny a priniest im zdkladné prostriedky na prezitie.

Teleoperdtor uréeny k prehliadke lietadiel, viakov a autobusov
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Spickovy softvér
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Q) Eva ERTLOVA, foto Minerva

Minerva Slovensko so sidlom vo Zvolene,
posobi na trhu informacnych technologii
na Slovensku od roku 1996.

\ Ceskej republike méa Minerva viacero
poboCiek. Svoje projekty vsak realizuje
spolocCne s partnermi i v dalSich Statoch,
napriklad v Litve, Rusku, Slovinsku,
Polsku, Madarsku a na Ukrajine. Firma
je vyznamnym dodavatelom podnikovych
rieSeni zameranych na vyrobné a dis-
tribucné spolocnosti. Pomaha im zvysit
vykonnost, produktivitu a zlepsit kontrolu,
Hlavnym nastrojom na dosiahnutie tychto
cielov je implementacia podnikového
informacného systemu

QAD Enterprise Applications, vratane
sluzieb a produktov, ktoré zdokonaluju
dalSie oblasti podniku.

Zamerom Minervy je udrzat si zakaznikov
a intenzivne pracovat na tom, aby zvySo-
vala ich konkurencieschopnost a pomé-
hala im zdokonalovat hlavné podnikové
procesy na najvyssej moznej urovni.
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firemné procesy

Ing. Dusan Vajda, vykonny riaditel Minerva Slovensko

O <innosti firmy Minerva Slovensko sme sa porozpré-
vali s Ing. Dusanom Vajdom, vykonnym riaditelom spo-
loénosti Minerva Slovensko.

V pozicii vykonného riaditela Minerva Slovensko ste od jila mi-
nulého roka. Ste zodpovedny, okrem iného, za plnenie strategic-
kych cielov a pldnov spolo&nosti. Ako sa vam ich dari napliat?

Oficidlne som na pozicii vykonného riaditela uz rok a za tito dobu
mbézem hodnotif prvé vysledky nasej prace. Rok 2014 sme Uspesne
ukonéili s pozitivnymi vysledkami, hlavne ndrastom v oblasti trzieb
a poétom implementdcii u novych zdkaznikov s ERP° QAD. V tom-
to roku obchodné oddelenie prechddza malou restrukturalizaciou,
roz$irovanim obchodného timu, a samozrejmosfou je zlep3ovanie
kvality nasich sluzieb.



Medzi vase dal3ie Glohy patri upevnenie pozicie spolo&nosti Mi-
nerva Slovensko ako doddvatela $pickového ERP systému pre
vyrobné podniky. Akd je tato pozicia z vasho pohlady, je konku-
rencia aj v tejto oblasti znaénd?

Minerva Slovensko je stabilizovand spolo&nost, ktord ma viac ako
40 klientov, hlavne firiem vyrobného charakteru. Cielom na najbliz-
3ie roky je upevnit stav a rozsirit nadu zdkaznicku bdzu o 10 - 15
novych zé&kaznikov. Tak ako sa pytate, konkurencia v tejto oblasti je
silng, $pickovych software produktov na slovenskom trhu je cca 5.
Samozrejme, kazdy je vhodny pre inG oblast vyuZitia. QAD, ako
ie vytvoreny, je silnym hraéom so Zirokou funkcionalitou v oblasti
vyrobnych spolo¢nosti, najmd v automotive segmente, strojdrstve,
potravindrstve, hightech, vyrobe liediv a spotrebného tovaru.

Pondkate firmdm zvysenie produktivity formou podnikového in-
formaéného systému QAD. V akych oblastiach sa vam to dari
najlepsie?

Z&kladom prinosu systému QAD v spoloénostiach je zvy3enie pro-
duktivity, efektivnosti pracovnych procesov a néslednd Gspora pra-
covnych sil naprie¢ vietkymi podnikovymi procesmi. Systém QAD
je vytvoreny pre priemyselné podniky s vyrobou a logistikou. Naj-
véésie prinosy vidime vo vyrobnych spolognostiach, v logistickych
je to hlavne skratenie &asu skladovania zdasob.

Aké prinosy mézu firmy olakdvat po zavedeni vasich systémov?

Najvy3si prinos sme zaznamenali vo vyrobnych podnikoch v uve-
denych odvetviach. Napriklad v automotive segmente je prinosom
znizenie stavu rozpracovanej vyroby zabezpelenim presnej a on-
line evidencie. Taktiez v&asné zachytenie a evidencia nezhodnych
vyrobkov, zvy3end efektivita préce a znizeny pocet zasob leZiacich
dlhodobo v skladoch.

Vo finanénom vyjadreni je to nemald Uspora cash flow, ktory nie
je viazany. ERP QAD je vhodnym systémom i pre nadndrodné spo-
lo&nosti s pobo¢kami na celom svete, podporuje miestne meny,
konsoliddcie a auditori v zahraniéi aj u nés so s evidenciou a vy-
stupmi zo systému velmi spokojni. Verzia QAD Enterprise Edition,
ktord Minerva zavddza popri Standard Edition, obsahuje interna-
cionalizéciu, vdaka ktorej je implementdcia ERP systému rychlej3ia

a vietky jazykové verzie si zjednotené nad jednou databdzou, ¢o
je jednoznaény prinos viacjazyénych instalécii.

V s6&asnosti uz nestadi pondknut firmam riesenie takpovediac na mie-
ru, délezité si aj sluzby. Co mdzete v tejto sfére firmdm pondknut?

Kazdd spoloénost o&akdva od informa&ného systému, Ze sa systém
prispdsobi ich konkrétnym podmienkam, preto mézem povedat, Ze
kazdd spolo&nost md systém 3ity na mieru, ale nesta&i ho len usit.
Velmi délezitym faktorom su sluzby a hlavne starostlivost o zdkaz-
nika. Zdkaznik musi maf pocit, Ze sa o neho niekto neustdle stard
a ze v pripade problémov vie, na koho sa obrdtit. V roku 2014
sme v Minerve Slovensko posilnili tim servisného oddelenia, ktoré
sa o zdkaznikov u nds stard. Zriadili sme nové 3koliace pracoviska
pre zékaznikov umiestnené v Brne a vo Zvolene, kde okrem iného
prebiehaji standardné skolenia ERP QAD. Myslim, Ze v tejto oblas-
ti sme zaznamenali najvadsi posun vpred.

O ¢o je 3pecidlne zdujem v oblasti automobilového, resp. strojarskeho
priemyslu, pripadne, éo by ste firmam v tychto odboroch odporucili?

Naijva&3i zaujem je o to, aby systém pracoval a niekedy aj rozmys-
l[al za &loveka. V tomto segmente je uz bezné pracovat s &itagka-
mi &iarovych/2D kédov, této technolégia sa softvérovo neustdle
vylep3uje tak, aby na jedno nagitanie kédu prebehli na pozadi
viaceré systémové Cinnosti namiesto prace ¢loveka. Stretévame sa
s poziadavkou aj na RFID snimace, ale cenovo je to edte pre bezné
pouzivanie pridrahé. Ceny neustdle klesajd, takZze v blizkej budic-
nosti vidim pouZzivanie RFID technolégie na Slovensku ako bezné.
Minerva v Cechéch préve zalala RFID projekt u nadndrodného
zdkaznika v automotive segmente.

I3li ste na poziciu vykonného riaditela iste aj s nejakymi osobny-
mi predsavzatiami - prezradite?

Moje predsavzatia boli hlavne firmu Gspe3ne vyzdvihnif a dostaf
na popredné priecky v rebrickoch konkurencie. Dalej je to rast
trzieb spoloénosti, stabilizécia existujicich zdkaznikov a zvy3ova-
nie ich spokojnosti. Niektoré predsavzatia sa ndm uz podarilo do-
siahnuf, délezité bude ich dlhodobo udrziavaf.
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zaostrené na priemysel

Dévate taktiez prednost podnikovému informacnému
systému zameranému na Specifika Vasho odvetvia?

Informujte sa, ako ) spravne firemné procesy
zefektivnit oblasti
Vasho informac¢ného

systému: Q) MMOG/LE

QO zavedenie medzinarodného tandardu

O komunikacia s dodavatelmi a zakaznikmi
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Simulacia

Navrh

profikorozni ochrany pomoci
COMSOL Multiphysics

;)) Ing. Pavel LUDViK, HUMUSOFT s.r.o.

Konstrukce most(, dvefe letadla nebo Time=J30s Surface:Totalelschotn thickneay change:fien)
jakykoliv kovovy dil automobilu maji jed- - 218
noho spole¢ného neptitele, a to korozi. e
Koroze muze poSkodit kazdy kovovy dil 212
konstrukce, at je vné Ci uvnitr. VSechny ) Nk
kovove materialy podléhaji korozi L 21

vlivem pUsobeni vnéjSiho prostred. 20.9
Mezi nejnebezpecnéjsi vlivy mizeme RO:E
zaradit vihkost nebo sl ve vzduchu ¢ 2
na vozovce. 2::

Obr. 1 Rozlozeni nanesené vnéjsi ochranné vrstvy v mm

Koroze na vnéjsich soucdstech konstrukce je dobfe zkontro-
lovatelnd, oproti tomu koroze v 3patn& dostupnych mistech,
jakymi jsou napfiklad nytové spoje, pfedstavuje skryté ne-
bezpeéi. Novodobé trendy v automobilovém primyslu kla-
dou diraz na snizovéni hmotnosti automobilu pFi honbé i -0
za niz3{ spotfebou. Snizovdni hmotnosti se kromé& zmen3o-

véni motorového bloku také dosahuje kombinaci réznych

druhd materidld. Tyto materidly jsou spojovdny nytovymi
spoji. Automobilovy a nejen automobilovy, ale jakykoliv jiny
promysl, kde miZe nastat podobnd situace, se snazi pfed- li18
chdzet selhdni konstrukce vlivem koroze velice pedlivymi
ndvrhy viech komponentd tak, aby po dobu jejich Zivotnosti la
koroze nedostala 3anci se na daném dilu vytvofit.
- - - - -0 12
Galvanicka koroze nytovych spoju
PFi vyvoji bezpeénych spojd, které nepodléhaiji korozi, vyu-
zila firma Daimler AG potitacovou simulaci. Moznosti po- 19
uZiti poditacové simulace jsou obrovské, obzvlasté pokud
vyuzivéte vhodné profesiondIni ndstroje. Jednim z profe-
siondlnich ndstrojo je program COMSOL Multiphysics. Jak
uZz z ndzvu vyplyvd, jednd se o program pro pocitalové
simulace, ktery umozfiuje propojeni vicero fyzikdlnich ob-

lasti a tim fedeni multifyzikdalnich dloh. Cely vyzkum vyvojéfi
zaméfili na dvé oblasti, kde se koroze miZe objevit. Prvné Obr. 2 Rozlozeni nanesené vnitfni ochranné vrstvy v mm

Time=120s Surface: Total electrode thickness change (um)} @

2]

=4
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zkoumali kinematiku galvanické koroze mezi nytem a pfi-
lehlymi deskami. Povrch nytu je pokoven hlinikovo-zinkovou
vrstvou, kterd pUsobi jako katodickd ochrana oceli. Diky
pocitalové simulaci bylo mozné analyzovat elektrochemic-
ké interakce na povrchu a hranicich nytu a tim pFedejit de-
gradaci pfilehlych desek a minimalizovat korozi vhodnym
pfizpUsobenim geometrie. Vysledky poéitaové simulace
vykazuji proménlivou proudovou hustotu se vzddlenosti,
od stfedu nytu hustota roste. Na hrané nytu je hustota prou-
du nejvyssi a se zvy3ujici se vzddlenosti od nytového spoje
proudovd hustota v desce klesd.

Dal3i zkoumanou oblasti byla galvanickd koroze, kterd
se vyskytuje na rozhrani nyt - spojovany materidl a mize
zpUsobit Gplné zniceni sou&dstek. Ackoliv nytovy spoj je
ukryt uvnitf konstrukce, tak i pfi kratké dobég, kdy jsou na-
piiklad dvefe automobilu otevieny, mize ve spoji vznikat
koroze v riznych povrchovych nedokonalostech. K snizeni
rizika rozvrstveni desky vlivem koroze, provedli v Daimle-
ru dal3i studii, kde pouzili pozinkovanou ocelovou desku
s katodicky nanesenou vrstvou nazyvanou e-coat. Vyvojdfi
piedeviim zkoumali, jok se bude chovat koroze ve vznik-
lych trhlindch v nanesené vrstvé, jakym smérem se trhlina
bude &ifit a jak rychle. Na zdkladé t&chto informaci mohou
rozhodnout, jak silnou vrstvu protikorozni ochrany nanést
a v jakych intervalech provadét pravidelné prohlidky.

Koroze je viudypfitomny proces, ktery nemizeme Uplné
potladit, ale |ze jej minimalizovat diky kvalitnimu ndvrhu
a pedlivé analyze dat. V Daimleru zredukovénim poétu
ostrych hran nytového spojeni vytvofili novou geometrii,
jenz minimalizuje vliv koroze pfi zachovani mechanickych
vlastnosti. Na zaklad& parametrické studie byla doporuce-
na povrchové ochrana e-coat pro kovové pldty, se kterou
by se mél snizit vliv galvanické koroze a tedy dosdhnout
nejmensi poskozeni souddstky. Na zdkladé vysledkd simu-
lace byli schopni v Daimleru optimalizovat nytové spojeni
tak, aby vykazovalo nejlepsi protikorozni ochranu.

Protikorozni ochrana vnéjsich dila
karoserie

Vnéjsi dily karoserie, jakymi jsou napfiklad automobilové
dvefe, musi za b&znych podminek splfiovat svij primdrni
0&el a to chranit posadku pfed pfipadnym zranénim pfi au-
tomobilové nehodé. Nicméné tento kol je ovlivnén rizny-
mi faktory. Mezi ovliviiujici faktory Ize zapoéitat i $patnou
protikorozni ochranu, jenz mize mit za nésledek oslabe-
ni mechanickych vlastnosti dilu. Automobilové dvefe jsou
vyrobeny z plechu, kdy tvarovénim a stfihanim plechové
desky ziskame findlni tvar. Dvefe se sklddaiji z nékolika
vyliskd, které jsou nésledné tlakové spojeny. Jako proti-
korozni ochrana je pouZivdn tzv. primdrni ndtér. Pokud
by automobilky nechaly nandset natér ruéné, bylo by to
pro né jak Easové tak i ekonomicky ndro&né. Nastésti od
2. poloviny 70. let se v automobilovém primyslu zala-
la pouzivat kataforéza (kataforetické lakovéni). Jednd se
o metodu, kterd nemd v protikorozni ochrané automobilo-
vych dild konkurenci diky jeji ekonomi&nosti a kvalité.

Princip kataforézy spoéivé v ponofeni vyrobku do funke-
niho roztoku barvy. Vyrobek je bran jaoko katoda, kde
po pfipojeni stejnosmérného napéti zadind migrace iontld
k pfislusnym elektroddm. Ke dvefim (katodé) se pohybuji
kladné nabité &astice barvy obsahujici pigment a pojivo
(pryskyfice). Z&porné nabité &dastice, zbytky organické

Simulacia

Point Graph: Total electrode thickness change (m) o
Point Graph: Total electrode thickness change (m)
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Obr. 3 Prirdstek na ndsené ochranné vrstvy v ase

kyseliny, smé&Fuji k anod&, pomocné elektrodé v lazni. Kdyz se kationt
barvy usadi na povrchu dvefi, je neutralizovén. Spolu s barvou ziskava
neutrdIni charakter také pryskyfice, kterd ulpivd na povrchu a tuhne.
Po vytaZeni dvefi z 16zné je zapotiebi odstranit prebyte¢nou barvu,
coz se provddi vicestupfiovym oplachovdnim. Z kaskddovych oplachi
doké&ze lakovna recyklovat témé&F 100 % usazené barvy zpét.

Diky kataforéznimu procesu jsou automobilky schopny ochranit i velice
komplikované dily pfi rovhomérném rozvrstveni protikorozni ochrany
a to i v dutindch. Tloudfka vrstvy se pohybuje od 8 do 30 pm. Mezi vy-
hody kataforézy patfi minimdlni z&téz na Zivotni prostiedi a vysokd po-
z4rni bezpeénost lakovny. Pro lakovny je velice dilezité znét rozmisténi
vyrobkd na zavésech a dobu expozice tak, aby tloustka nandsené pro-
tikorozni vrstvy byla optimélni.

Pro Gcely vySe popsané je vhodnd pocitaovd simulace celého proce-
su. Na jejim zdklad& jsme byli schopni uréit tloudtku ochranné vrstvy
a jeji prirdstek v zdvislosti na &ase.

Na obrdzku & 1 mizete vidét vysledky poéitaové simulace v progra-
mu COMSOL Multiphysics, nandseni ochranného povrchu na dvefe,
barevné je zvyraznéna tlouitka nanesené vrstvy na vnéj3i strané dvefi
po 120 s v ldzni. Tloustka vrstvy se pohybuje okolo 21 pm s 5 % variaci.

Na obrézku & 2 je opét zobrazena nanesend tloustka vrstvy, ale
na vnitini strané dvefi. Zde variace tloudtky jsou o pozndni vy3si. Mini-
malni tloudtka je 5,5 pm.

A na obrdzku &. 3 je zobrazen probéh pfirdstku ochranné vrstvy v Ease.
Tloustka nanesené vrstvy je zcela postadujici pro ochranu automobilo-
vych dvefi proti korozi.

www.humusoft.cz, info@humusoft.cz
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LOGISTIKA

Manipulacnéa technika

Inteligentni manipulace

D) Tomas KASPAR, foto TOKA INDEVA

s blemeny

Série LIFTRONIC AIR - Posiedni generace primysiovych manipulator( z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zvedaci
sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo velmi tézkych
bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 310 kg a dodavaji se pro montaz na sloup, strop nebo
nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradiCnimi pneumaticky rizenymi manipulatory nabizi Liftronic Air
dulezité vyhody, které pomahaji zlepsit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elekironicky a pneumaticky fizené systémy stélého vyva-
Zovéni hmotnosti bremene do stavu ,beztize”. UmozZiuji jednoduchou
manipulaci s biemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi které je ndmaha
redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb lidského ramene.

Scaglia, zalozend v roku 1939, vyvinula koncem 70+ych let vyvaZovaé
LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zétézemi. Jako vyrobce ma-
nipulaénich zafizeni byla spoleénost jednim z prvnich podnikd, které byly
certifikovany podle ISO 9001:2000. Aby se ddle podporoval rist podniku
a aby se zdkaznikdm nabid| je3t& kvalitnéjsi vyrobek a vykonngjsi servis, by-
la v roce 2004 zalozena Scaglia INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za

vedouci spolecnost na trhu a za technologického lidra v oblasti konstrukee
a vyroby primyslovych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko
se nachdzi v mésté Brembilla, vzddaleném 50 km od Mildna.

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulaéni zafizeni nazyvané také Intelligent Devices for
Handling nebo jednoduse INDEVA. Kromé& pneumatickych manipuldtord
se specializuje i na elektronicky ovladané zafizeni. Pfi elekironickych mani-
puldtorech byla b&Znd pneumatické technologie nahrazena moderni mik-
roprocesorovou technologii. Tim se eliminuji nékterd omezeni a dosahuije se
vy33iho stupné efektivnosti. Tyto zafizeni umozAuji plynulé, rychlé a presné
pohyby bifemene a disponuji plnoautomatickym rozpozndvanim zatéze.

1 v nebezpecném prostredi

Manipulagni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to spo-
lehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikdlnim ramenem. Umozuji ma-
nipulovat se zatézi az 310 kg, kterd se uchopi mimo svého téZisté. Viech-
ny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smémic EU 94/9 a 1999/92
dodény na pouziti v prostfedi ohrozeném vybuchem s odstupfiovdnim

podle norem ATEX.

Sloupové, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrabéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provedeni.
Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich vozicich
Liftruck. Bfemeno se mize uchopit magnetickym, mechanickym nebo va-
kuovym néstrojem, podle potieb a k Uplné spokojenosti zdkaznika.

o Ls e re3ké breme-
méme ani ponétl, joké e 'f.ezkew me
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»Firma Handcké zelezdrny a pérovny, a.s., ¢len skupiny Moravia Steel
Tfinec, vyrdbi za tepla tvdrené listové a vinuté pruziny pro evropské
ndkladni automobily a pro zelezniéni vagony & lokomotivy. Svymi hmot-
nostmi dosahuji tyto vyrobky — vinuté pruziny az 120 kg, jednotlivé listy
pruzin az 60 kg a sestavené listy do pruziny az 320 kg. Pro manipulaci
s pruzinami na pracovistich, do vyrobnich zafizeni a linek a pro odklg-
ddnivyrobkd do palet, se vyuzivajimanipulatory od firmy TOKA INDEVA,
se kterymi maji Handcké Zelezdrny a pérovny [iz nékolikaletou zkuse-
nost. Prvni zarfizeni, elektronicky balancér Liftronic EASY E125C, byl
zakoupen jiz v roce 2006 jako podpora manipulace s jednotlivymi
listy pruzin. Bylo tfeba ovéfit vhodnost nasazeni tohoto typu manipu-
létoru v tézkém 3-sménném i nepretrzitém provozu. Po prvnim roce
Uspésného nasazeni bylo rozhodnuto o ndkupu dalsich téchto zarize-
ni. Nabidka typé a nosnosti téchto manipulétord firmy TOKA INDEVA
v zdsadé vyhovuje rozmanitému uziti i provozu Handckych Zelezdren

LOGISTIKA

Manipulacna technika

a péroven. Pfi slozité manipulaci s jednotlivymi listy i se sestavenymi
pruzinami byly pro dva vybrané projekty pouzity i pneumatické ma-
nipuldtory typové rady LIFTRONIC AIR, které se rovnéz osvédcily.
Prébézné jsou vybavovdna i dalsi pracovisté manipuldtory od firmy
TOKA INDEVA, aby byla vyrobnim operdtordm usnadnéna manipula-
ce s tézkymi bfemeny - pruzinami a zdrover stdle zlepsovdna bezpeé-
nost a ochrana zdravi operdtoré vyrobnich zafizeni a linek.

Ing. Petr Vanék, generdlni feditel a predseda predstavenstva

i oz 320 kg jednodt-
g7e samofné a Rfe'
by bfemeno vazilo

no s hmotnost
vkovéti nebo zat
jako

moze zdvihnout brem,e
o-ovladaci r )
poiudovan)'lm smérem,

Operdator
chym dotekem se serv.
mistit ji lehkym Ha!<em
jen nékolik gramu.

Zastoupeni pro Ceskou republiku:

Tomds Kaspar - TOKA

Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Jivi Stépanek - TOKA

Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice

Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:
Ing. Pavol Galédnek - TOKA

Hapdkova 7, 080 06 Lubotice

Mobil: +421 904 408 861
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Marek Galének - TOKA

Masa 55/1492, 053 11 Smizany

Telefon: +421 53 44 10 712, Mobil: +421 911 325 580
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Vézeni obchodni partnefil

[l INDE\A

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Mravenec je nednavny a inteligentni
pracovnik, dokézZe zdvihnout a lehko
prendset néklady, kieré jsou mnohem vétsi
nez on. Tato jednoduchd analogie
pfedstavuje posldni spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovdni a vyroba
promyslovych manipulétord, kieré
jsou kompakini a pfece jiné,
jednoduché a pfece inteligentni

a pomdhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé nédmaze.

Video ukdzky manipulace s bfemeny pomoci blancérd INDEVA:

hitp://www.indevagroup.com/videosolution.athx

PFi pfileZitosti MSV Brno 2015 vds srdeéné zveme na névitevu naseho stanku &islo 11 v hale A2. Té€Sime se na vasi ndvitévu

a sme pfipraveni odborné odpovédét na vase otdzky a poradit vém s manipulaénim problémem. S pozdravem a nashledanou v Brné.

Kolektiv TOKA INDEVA CR + SR




Experimentalni méren

kiivky meznich

Doba, kdy bylo zjiStovani materialovych cha-
rakteristik odkazano pouze na konvencni me-
tody, je jiz davno pryc. Nove technologie, ruku
vV ruce s novymi softwarovymi pristupy, jsou
stale vice nasazovany na poli napétovo-de-
formacniho vySetfovani vzork( a komponent.
Jednim z prikladd zastupce novych trendi je
opticky mérici systém Aramis znacky GOM,
urceny pro bezkontaktni mereni realnych 3D
deformaci. Aramis je unikatni reseni, které
prinasi kompletni 3D povrch, objem a defor-
macni vysledky tam, kde je pozadovano velké
mnozstvi tradicnich méficich pristrojd (ten-
zometry, LVDT, extenzometry, apod.). Stejné
nastaveni systému je pouzivano pro vice apli-
kaci a Ize jej snadno integrovat do stavajicich
testovacich prostredi.

Vyuzivé stdle se zdokonalujici zdznamové techniky v podobé dvou
CMOS (CCD) kamer. Princip zjisfovéni af uz posunuti nebo defor-
mace spocivd v naneseni kontrastniho vzoru na povrch zkoumaného
objektu. Specidlni software si pak zkoumanou oblast rozdé&li do men-
Sich podoblasti, na kterych vypoéitd presny pomér bilych a cernych
pixelu, tzv. stuped $edi. Vzhledem k faktu, Ze je kontrastni vzorek
nanesen ruéné, jednd se o ndhodnou veli¢inu a uréeni podoblasti je
tedy pevné definovéno. Systém pracuje diky dvéma kamerédm ve 3D

4

i
deformaci

Obr. 1

a po zaznamendni referenéniho stavu hledd v ndsledném stavu stejné
podoblasti, jejichz poloha je zjidténa pomoci stupné Sedi. Takovymto
zplUsobem je systém schopen pracovat do doby, neZ je nasnimany-
mi daty zaplnéno hardwarové rozhrani obsluhujictho poéitage, a to
i pfi vysokych frekvencich snimdni. Systém Aramis Ize vyuZit v proce-
su méfeni materidlovych charakteristik &i kfivek meznich deformaci.
Kfivka meznich deformaci (FLC) je hraniéni kfivka diagramu meznich
deformaci (FLD). Diagram meznich deformaci obsahuje informaci
o hlavnich a vedlejsich napétich setfenych mist vylisku. K¥ivku meznich
deformaci je mozné vyuzit v nésledujicich pfipadech:
* posouzeni tvdfitelnosti materidlu na zékladé méfeni deformaci na vy-
lisku (napfiklad optickou metodou) anebo,
* posouzeni tvdfitelnosti materidlu na zdkladé vysledkd numerické
simulace (Auto Form, Pam-Stamp).

V obou pfipadech je mozné z FLD zjistit tvdfitelnost materidlu. V pfi-
padg, Ze se v nékterém mist& vylisku stav deformace priblizuje, anebo
prevysuje FLC, je potiebné proces tvdfeni navrhnout jinym zpUsobem.
Zlep3eni stavu je mozné dosdhnout napfiklad zlep3enim tfecich po-
mér0, zvétienim tazné mezery, zménou materidlu, zménou pfidrzo-
vacich podminek & zmé&nou designu vylisku. Existuje nékolik zpisobd
jak urgit FLC kfivku.

Zpusoby urcovani FLC krivek
Tak jako pfi uréovdni jinych materidlovych charakteristik, tak i v pfi-
padé FLC, je mozné kfivku urcit bud’ experimentalng, pouzZit zjedno-

Metoda ziskani Vyhoda Nevyhoda

Tabulka

Experimentalni Presnost vysledku.

Vy$Si ¢asové a financni naroky.

Matematické Uspora &asu.

ZjednoduSeni a zkresleni realné FLC kfivky.

NejkratSi ¢as ziskani FLC (v pfipadé
existence sofistikovaného materialového
modelu).

Numericka
charakteristik.

Nutnost vlastnit simulaéni software a potfeba nadefinovat sofistikovany
materialovy model, ktery je potfebné ziskat méfenim materialovych
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dudeny model, anebo taktéz ziskat tuto kfivku za pouziti numerické
simulace. Kazdd z téchto metod md samoziejmé své vyhody a nevy-
hody. Tabulka popisuje vyhody a nevyhody jednotlivych kivek, zis-
kanych riznymi metodami.

Za experimentdlni metody |ze povazovat napiiklad vykondni Nakajima
testu [ISO 12004-2], anebo Marciniakova testu. Mezi matematické
modely fadime napfiklad Hill-Swift [Rees 1994], Sing-Rao [Sing 1995],
NADDRG [Levy 1996], Raghavan model [Raghavan 1994], atd. V pfi-
padé numerické simulace je mozné kombinovat rizné matematické i ex-
perimentdlni modely, za pouZiti nejriznéjSich materidlovych models.

Experimentalni ziskani FLC krivky

V pfipadé tohoto pokusu byla experimentdlné méfena FLC kfivka
provedenim Nakajima testu. Viechny mechanické zkousky byly vy-
kondny na zafizeni Erichsen 145-60 ve spolupréci s Technickou uni-
verzitou v Kosicich. Toto zafizeni je uréeno pro testovani viech druh(
plechd. Zafizeni disponuje elekiro-hydraulickym fizenim, elektronic-
kou regulaci pfidrzovaci sily i rychlosti tazniku a maximdlni taznou
silou 600 kN. Velmi dolezitou souldsti Nakajima testd je kontrola
trecich pomérd. V pfipadé nedostateéného zabezpeéenti trecich pod-
minek nastane trhlina mimo pozadované oblasti, a proto je test pova-
Zovany za neplatny. Tento jev se projevuje se zvétSovanim zbyvaijici
Sitky materidlu pfi stfihu. Z toho divodu byl v pfipadé zkousky dvojo-
sé deformace - pro ziskdni bodu na pravé strané diagramu - pouzity
i test hydraulickym vybulovéanim plechu (Bulge Test). V tomto pfipadé
plech neni tvafeny kovovym pulkulovym taZnikem, ale sloupcem ole-
ie, pfi¢emz nevznikd z&dné treni. V tomto pFipadé se trhlina materidlu
objevovala v misté, které je v souladu s toleranci dle normy. Tento test
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Obr. 4

byl vyhodnocovan systémem Argus, jelikoz z konstrukénich divodo
nebylo mozné vykonat jeho pribéh v redlném &ase.

V procesu méfeni byl pouzity plech HX180BD+Z100 tloustky
0,6 mm. Tento plech je pouzivany v automobilovém promyslu a mé
nésledujici mechanické vlastnosti - mez kluzu 200 MPa, mez pevnos-
ti 310 MPa a taznost 34 %.

Po tom, co byly vzorky vyrobené v souladu s normou, byl na nich na-
neseny ndhodny vzor &erné a bile barvy. Nasledoval proces nane-
seni mazadla a PE félie. Vzorek byl poté ulozen do zafizeni a byla
nastavena pridrzovaci sila o velikosti 100 - 150 kN. Rychlost posuvu
tazniku byla nastavend na hodnotu 1mm/s. Deformace byly mé&feny
metodou fezd dle normy, pouzitim systému Aramis. Aramis tento po-
vrch nasnimal dvéma synchronizovanymi kamerami a na zékladé DIC
metody vypoéital soufadnice bodd v prostoru. Béhem méfeni byla
na zafizeni Aramis nastavena frekvence 4 snimky za sekundu. Né-
sledoval proces vykondni a vyhodnoceni zkou3ek pro viech 7 oblasti
FLD. Obrdzek ilustruje vysledek tohoto méfeni. Z kazdého pfistiihu
bylo vykondno nékolik testd, a v ndsledném statistickém vyhodnoceni
byly pouzity jen platné vzorky, &ili vzorky, kde nastala trhlina v 15 %
vzdélenosti od vrcholu vytazku. Findlni diagram meznich deformaci
ie ilustrovany na obrazku &islo 2.

Doporuceni pro praxi

Béhem tohoto experimentdlniho zpisobu méfeni kfivky meznich de-
formaci byly pouzity nejmodernéij3i technologie méfeni a testovédni.
Af uzZ se jednd o profesiondlIni méfici zafizeni Aramis a Argus, anebo
vice(&elové testovaci zafizeni Erichsen 145-60. Vysledkem pouZiti
téchto zafizeni je ziskdni experimentdlni FLC kiivky v kratkém &ase.
Parametre nastaveni a opakovatelnost méfeni zabezpeéuji ziskani
t&ch nejpresnéjsich vysledkd méfeni. Ziskand kfivka meznich defor-
maci napom0ze v praxi odhalit nejen sougasné, ale i budouci kri-
tickd mista vylisku, kde hrozi nebezpeéi, Ze by mohlo dojit k trhliné
materidlu vlivem dosaZeni kritické velikosti hlavnich a vedlejsich de-
formaci, a tim i k dosazeni nepfipustného zten&eni materidlu. Nové
metody pfi zkoumdni materiglovych
vlastnosti pfindseji nejen Gsporu casu
a mnohdy i Usporu financi, ale hlav-
né oteviraji nové moznosti pfistupu
k feeni problému. Systém Aramis,
af uz samotny, nebo v kombinaci se
systémem Argus, predstavuje G&nny
néstroj pro ziskdni informaci, které
zpravidla nebyly dosazitelné kon-
venénimi metodami.

Oba systémy doddvd na Eesky
i slovensky trh spoleénost
MCAE Systems.

Vice informaci naleznete na
www.mcae.cz.
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Modernizované brusky z firmy

AQUASTYL SLIOVAKIA

Najlepsimi kontrolormi su zakaznici

Q) Ing. Ivan BRIESTENSKY, projektovy manazér, veduci servisu

Ked sme v roku 2012 Citatelov ai magazine
prvy raz informovali o aktivitach novovzniknu-
tého oddelenia brusok vo firme AQUASTYL
SLOVAKIA, s.r.0., spominali sme, okrem ineho,
aj modernizacie brusok radu BRH 20,

BRH 20.02 a BRH 40.

Vedeli sme, &o chceme dosiahnut. Mala to byt briska, ktord v sebe
skibi vietky pozitiva dovtedaiej koncepcie rovinnych brisok BRH 20
a BRH 40, a zdrovef bude koncipovand ako moderny NC stroj. Vy-
sledkom nasej préce bola briska BRH 250AQ. Cena veltrhu, ktorou
bola této briska na MSV Nitra v roku 2013 ocenend, sveddi o tom,
Ze nade Ovahy boli sprévne. Ziskanie ocenenia na vystave je vec, kto-

Briska BRH 400AQ s priamoc¢iarym hydraulickym orovndvaéom
instalovand vo februdri 2015 zdkaznikovi vo firme KUKA ENCO
WERKZEUGBAU, s.r.o. Dubnica nad Véhom.

UAS
v *
' v
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AQUASTYL ®
SLOVAKIA, s.r.o.

Briska BRH 200AQ s tvarovym orovndvacom instalovand v joli 2015
zékaznikovi vo firme VNP, s.r.o. Dacice.

ré nés vietkych potesila. Ovela viac zadosfu&inenia ndm ndsledne
priniesli reakcie nasich zdkaznikov.

Potvrdili ndm, Ze nd$ déraz na lahk( ovlddatelnost a nendroénost
0drzby spojeny s vysokou presnostou a vykonnostfou je to, ¢o z4-
kaznik potrebuje a pozaduje. Skisenosti, ktoré sme odvtedy pri pre-
védzke nasich modernizovanych brisok u zdkaznikov ziskali, nédm
umozAujl ,nezaspat na vavrinoch” a posdvaf sa po kré&ikoch dale;.

Mozno to bude znief pre niekoho ako samozrejmosf, & dokon-
ca kligé, ale nadimi najlep3imi ,kontrolérmi kvality” sd brusigi, ktori
na briskach pracujd. Je pochopitelné, Ze nie vietko sa ndm podarilo
hned na ,jednotku”. O to cennejsie su vietky pripomienky a navrhy
od nasich zdkaznikov. Prave tie ndm umoziujd neustdle sa zlep3ovat.

Preto, v silade s najlep3imi tradiciami nasej firmy, spolupracujeme so
zdkaznikmi uZ pri zostavovani objedndvky. NesnaZime sa im vnotif
len nd3 pohlad na vec. Préve naopak, snazime sa nade brisky maxi-
mdlne prispdsobit (samozrejme, v rdmci danych moznosti) potrebdm
konkrétneho zdkaznika. Tvrdenie, Ze kazdy nds zdkaznik od nds
dostéva ,origindl”, vyvoldva najskér na tvari Gsmev. Potom pride po-
chopenie. Ved tak by to malo byt! Ci nie2 Ak neverite, pridte k nam
a presved¢te sa na vlastné ol

AQUASTYL SLOVAKIA, s. r. 0.

Orlové 277, 017 01 Povazska Bystrica

Telefon: +421 42 432 99 01, Tel./fax: +421 42 432 61 06
www.aquastyl.sk
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Meranie drsnosti

BLUM prinasa moznost

merania drsnosti povrchy
v obrabacom centre

D Andrej BABKA, Blum-Novotest, s.r.o.

Blum-Novotest, popredny vyrobca inovativnej a vysoko kvalitnej meracej a testovace;
technoldgie, prichadza s moznostou merania drsnosti povrchu. Vdaka sonde TC64-RG
spolocnost Blum-Novotest umoznuje automatické meranie povrchov obrobku priamo v ob-
rabacich centrach.

Ked' sa pozrieme na akykolvek technicky vykres trochu detail-
nejsie, mdézeme povedat, Ze takmer vietky kvantfifikovatelné
merania mézu byf automaticky vykonané v obrdbacom cen-
tre. Vynimkou je iba meranie drsnosti. Az doteraz meranie drs-
nosti mohlo byt vykondvané manudlne alebo po opracovani
v externom meracom procese mimo stroja. Zicdny z tychto
procesov merania drsnosti nie je vhodny pre automaticky sé-
riovd vyrobu, pretoze preruiuje vyrobu a je ndchylny na chy-
by. Pomocou sondy TC64-RG sme vyplnili tito dieru v procese
vyroby. Zle opracované povrchy s teraz identifikované hned
pri prvom upnuti.

Vzhladom na néroéné podmienky panujice v obrédbacom cen-
tre, ,in-process” meranie drsnostfi povrchu bolo z dlhodobého
hladiska povazované za technicky nemozné. Navy3e, zdkaz-
nici vo velkosériovej vyrobe oZakdvaji extrémne kratky meraci
&as a zdroved maximdlnu spolahlivost a presnost. Spoloénost
Blum-Novotest sa rozhodla brat tento fakt ako vyzvu. Na zékla-
de DIGILOG technolégie prezentovanej prvykrét v roku 2010,
inZinieri spolo&nosti vyvinuli novy typ sondy TC64-RG. Rovnako
ako vietky ostatné sondy radu TC je TC64-RG vhodnd na po-
uZitie v obrdbacich centrach, je odolnd voéi chladiacej emulzii
a mé ochranu IP68. Merania drsnosti vykondva s pozoruhod-
nou rychlosfou. Standardné, frézované, sistruzené, & brisené
povrchy méZu byt efektivne merané s pm presnostou pocas
niekolkych sekind a drsnost méze byt vyhodnotend podla Ra,
Rz a Rmax. Vysledné namerané hodnoty mézu byt ulozené pre
neskorsie pouzitie, zobrazené ako vystupné hodnoty alebo zo-
brazené cez GUI.

Uz je moznosf vidief niektoré prvé aplikacie merani drsnosti
v praxi pri vyrobe motorovych komponentov, ako si obezné
kolesd, ojnice a vftania valcov. Ale nie vzdy je kladeny déraz
na dokonald kvalitu povrchu. Napriklad ,funkéné povrchy”,
kde musi byf dodrzand presnd hodnota drsnosti povrchu, ak je
tato hodnota prili nizka, potom povrch uZ neplni svoju funkciu
udrZania maziva. TC64-RG je tiez mozné pouzif pri vyrobe
Obr. 1 Novd sonda na meranie drsnosti TC64-RG teraz umoZiuje automatické  prevodovkovych skrifi, aj pri obrabani komponentov v leteckom
kontrolovanie povrchu obrobku priamo v obrédbacom centre priemysle, ako s0 turbinové lopatky. Kedze pohyb sondy samot-
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&as niekolkych sekind s pm presnosfou

nej je riadeny osami NC systému, je tiez mozné
kontrolovat plochy s l[ubovolnym tvarom na roz-
diel od externého zariadenia.

Rovnako ako pri vietkych meracich sondéch spo-
lognosti, aj pri sonde na meranie drsnosti, sa vy-
uZiva neopotrebovatelny, optoekironicky meraci
senzor vo vnitri zariadenia. TC64-RG tiez pra-
cuje s patentovanym shark360 meracim mecha-
nizmom. Integrované &elné ozubenie umoziuje
pouzite vychylenia dotyku v uréenom smere pri
zachovani konstantnej vychylovacej sily. Kazdé

torzné napdtie, ktoré by mohlo vznikndf, je ab-

sorbované vdaka tvarovému ozubeniu, a preto
nemd negativny vplyv na meranie. Pre prenos
dét sonda pouziva osvedéend BRC radiovi
technolégiu, ktord je pouzivand v mnohych dal-

Interfoce 48

Obr. 2 Pomocou $pecidlneho meracieho dotyku Blum TC64-RG detekuje drsnost povrchu po-

Sich meracich zariadeniach. Vyhodou radiového
systému je moznosf pripojenia az é-ich réznych
meracich sond na jeden rédiovy prijimag, takze,
ak uzivatel vz md akokolvek radiovd sondu zo
Sirokej $kaly BLUM produktov, je velmi jednodu-
ché len sparovaf systém s dalsou sondou.

Pouzitie TC64RG v obrdbacich centrdch nemé
ciel nahradit fradiéné meracie pristroje drsnosti.
Je to viac o pomoci zdkaznikom dosiahnut ciel
vyrobif 100 % skontrolovanych dielov v &o naj-
kratiom Zase. Zvl&st vo vyrobnych linkéch pri
velkosériovej vyrobe méze byt niekedy velmi ¢a-
sovo ndroéné dohladaf prvy zmétogne vyrobeny
diel. V takychto pripadoch sa investicia do pouzi-
tia integrovaného merania drsnosti priamo v ob-
rébacich centrach rychlo vréti spét.
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Obr. 3 Vypocitané hodnoty drsnosti si uloZené pre neskorsie pouZitie, zobrazené ako vystupné

hodnoty alebo zobrazené cez GUI.
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Spoloénd fotografia slovenskych a rakiskych Ziakov pred zévodom
Miba Vorchdorf (slovenski Ziaci su v zelenych montérkach)

T e

_O-u-- :H'

Ziaci spo

locnosti

Miba Sinter Slovakia Dolny Kubin
opdf na praktickej stéZi v Rakisku

D) Daniel TRNKOCY, Miba Sinter Slovakia s.r.o.

V.dinoch 1.7.2015 az 28. 7. 2015 sa opat
uskutoCnila uz niekolko rokov realizovana letna
prakticka staz. Staze sa zucastnilo v dvoch
dvojtyzdnovych turnusoch spolu 16 ziakov.
Skusenosti ziskavali v rakuskej spolocnosti
Miba Sinter Austria GmbH vo Vorchdorfe.
VSetci zucastneni su buddci strojari a so spo-
locnostou Miba Sinter Slovakia Dolny Kubin
maju uzavretu Stabilizacnu dohodu. Ta im
okrem iného umoznuje vykonavat platenu prax
priamo v spolocnosti, a po uspesnom ukonceni
Studia ponuka moznost zamestnat sa.
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“ Erasmus+

CAD/CAM tréning s vypoctovou technikou



TIS - technologie, inovacie

a spolupraca

Stdz bola financovand prevazne z prostriedkov
eurépskeho spolo&enstva prostrednictvom  Slo-
venskej akademickej asocidcie pre medzindrod-
nd spoluprdcu v rdmci programu ERAZMUS+
pre vzdelavanie a odborni pripravu. Spolufinan-
covanie ako aj organizdciu celej stdze zabez-

pedila spoloénost Miba Sinter Slovakia Dolny
Kubin. N&zov tohto konkrétneho projektu je TIS
- technolégie, inovécie a spoluprdca. Vypraco-
vali ho zamestnanci dolnokubinskej spolo¢nosti
a tento projekt umoznil realizdciu stdzi vz v lete
2014.

Staz ziakov v rakuskych firmach

Letnd praktické stéz bola v tomto roku zatial
najrozsiahlejlia. Az 16 Ziakov ziskalo moZnost
roz3irif, svoje vedomosti v rakuskej spoloénosti.
Pocas celej stdze sa im venoval slovensky i ra-
kusky pedagogicky dozor. Podarilo sa im zvlad-
nut velky rozsah odbornej problematiky, ktora
Ozko sovisi s ich profesiou a buddcim pracovnym
uplatnenim. Tréningovy plén obsahoval vyucbu
CAM/CAD grafickych systémov, CNC programovanie obrabacich
strojov, automatizaéné pneumatické systémy, elektropneumatické sys-
témy, cvi¢enia z mechatroniky, lisovaciu techniku, pripravu a komple-
tizovanie lisovacich néstrojov. Tréningovy &as bol v pracovnych diioch

od 715 h do 14.30 h.

Tréningy sa konali v Ziackych dielfiach rakdskej spolognosti, ktoré
s0 vybavené modernou didaktickou technikou, ako aj vo vyrobnych
priestoroch spolognosti Miba Sinter Austria a Miba HTC Vorchdorf.
Na tychto pracoviskach sa Ziakom venovali rakiuski pedagégovia
a indtruktori. Mali tak moznost zaZit ako vyu€ovanie prebieha v za-
hraniéi. Vybrané Glohy riesili spoloéne so svojimi rakdskymi rovesnik-
mi. Vietci postupne absolvovali cely tréningovy plan, ktory vhodne
dopliia a rozsiruje ich strojérske vedomosti. V rémci odborného vzde-
lavania bolo uskutonenych niekolko odbornych exkurzii v priemysel-
nych podnikoch v Hornom Rakusku a Stajersku.

Komunikacia v anglictine a nemcine

Jazykovi bariéru museli Ziaci zvlddat sami, v pripade faz3ich odbor-
nych terminolégii dostali potrebnd ,timo&nicku barli¢ku”. Tesne pred
realizdciou projektu absolvovali vo svojej Strednej odbornej 3kole
polytechnickej v KiaZej intenzivnu nemecki alebo anglickd jazykov
pripravu, kedZe v rakdskych spolo¢nostiach Miba sa dé& dohovorif
obidvoma jazykmi. Boli ubytovani v hoteli. V jeho blizkosti sd dobré
moznosti na $portovanie a kdpalisko s velkym aredlom. V horico-
vdch tohoroéného jila ho pochopitelne denne vyuZivali. Vikendy ma-
li Ziaci naplnené alpskou turistikou a vyletmi do okolitych miest (Linz,
Wels, Gmunden, Voklabriick, ...). Volno&asové aktivity sa organizo-
vali spoloéne s rakiskymi pedagégmi a Ziakmi.

Rakuski ziaci do Dolného Kubina

V  septembri 2015 pridu reciproéne Ziaci z rakiskej spoloénosti
na dva tyzdne do Dolného Kubina, aby si vymenili skisenosti a uéili
sa na zariadeniach spoloénosti Miba Sinter Slovakia. Tato spolupré-
ca je velmi prospeind, nielen pre odborny rozvoj Ziakov obidvoch
krajin, ale aj prehlbovanie dobrych vztfahov. Zarover vytvara moz-
nosti buddcej vzdjomnej spolupréce.

Popularizuju strojarske vzdelavanie
Spoloénost Miba Sinter Slovakia Dolny Kubin sa dlhodobo usiluje
popularizovaf strojdrske vzdelanie pre Ziakov oravskych zakladnych

Préca na CNC sustruhu

3kél. Sama vytvara a pontka vela pracovnych prileZitosti, ktoré si
viak odborne ndro&né. Uz siedmy rok realizuje vlastny vzdeldvaci
a podporny program. Ten v tomto roku plynule nadviazal na novy
zd4kon o systéme dudlneho vzdeldvania.

V stcasnosti ma zmluvu so spoloénosfou 94 Ziakov strojérskych od-
borov, z toho 33 nastupuje v rédmci systému dudlneho vzdeldvania
septembri 2015 do 1. ro&nika.

Poas troch rokov 3tidia im je poskytované mesacné Stipendium
a &as straveny na praktickom vycviku v spolo&nosti je odmefiovany
hodinovou mzdou. Spolo&nost Miba Sinter Slovakia mda vybudované
vzdeldvacie priestory sliZiace pre tréningy Ziakov, ktoré s vybavené
modernou didaktickou technikou. Venuji sa im kvalifikovani pedagé-
govia s rozsiahlou praxou. Hlavnym cielom programu je sprostredko-
vaf Ziakom kvalitné technické vzdelanie a po skonéeni $tidia dobré
pracovné uplatnenie.

Alpskd turistika

Innovation in Motion
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Trendy vyvoja nastrojov
ore vitanie hlbokych otvorov stciastok
v automobilovom priemysle lll.

g) Ing. Jozef SANDORA, PhD.

BTA (STS - Single Tube System - GOROMANT)
systém vitania

Vrtanie hlbokych otvorov priemerov @7 az

20 mm s pouzitim rdrkového vrtaka Beisner, ale-
bo priemerov @16 az 120 mm doplna hlaviCkami
BTA, je systém jednorurkovy s kruhovou tycou

s vonkajsim privodom chladiaceho a mazacie-
ho prostriedku, priestorom medzi vonkajsim
priemerom vitacej tyCe a vitanym otvorom,

a s odvodom oleja spolu s trieskami vnutornym
priemerom vftacej tyce.

Vitacie tye si najéastejSie vyrdbané z materidlu STN 15230.7 alebo
CSN 14331 (LROLL) a zuilachtené na pevnosf R, =1150az 1 350
MPa, aby umoziovali vitanie aj zuilachtenych obrobkov i $pecidlnych
oceli a zliatin. Je to najvykonne;j3i spdsob vitania doplna, na jadro aj pre
zv&c3ovanie vitanych otvorov vyvrtdvanim a vystruzovanim.

Chladiaci prostriedok je najéastejsie tlakovy olej s aditivami proti zdde-
rom voditok v otvore pri vysokych tlakoch, dnes uz bez obsahu chléru. Je-
ho privéddzané mnozstvo je zavislé od vitaného priemeru, a voli sa podla
vzfahu: Q = (3 +6).D_ [l.min"], pricom D_je v (mm).

Pre privod tlakového oleja sloZi tlakovd hlava (Bohroelzufihrungsaparat
- apardt pre privod oleja), upevnend v pohyblivom suporte stroja pre
vftanie, a je dotldZand spolu s nim o &elo nerotujiceho obrobku alebo
o strediace a tesniace hrany kruhového rotujiceho obrobku.

V tlakovej hlave je uloZzené navrtdvacie puzdro z kalenej ocele, pre ve-
denie a stredenie vitacej hlavicky na zaciatku vitania. Z druhej strany
tlakovej hlavy je tesnenie proti Gniku oleja mimo vitaného priemeru a tl-
miace puzdro pre timenie chvenia. Konstrukcia tlakovej hlavy je pre uréity
rozsah priemerov - napr. @30+50mm, alebo @50+80mm s vymeni-
telnymi éastami podla priemeru hlavi¢ky pre vitanie a podla pouzitého
priemeru vitacej tyce.

Presnost uloZenia tlakovej hlavy a stredenie ndstroja musi byf s presnos-
tou do 0,02 mm.

Vitacia tyé je v zavislosti od dizky vitania vedend v jednej i viac podper-
nych lunetéch tyce, v ktorych je timiace puzdro z PVC (texgumid, teflon,

104 | @magaine 4/2015 | www.leaderpress.sk

Obr. 1 Stroj s namontovanym dialkovo ovlddanym tlmi¢om vibrdcif
na podpernej lunete tyce pri BTA (STS) vitani

a.i.) stavitelné na rozmer po opotrebeni, ktoré je vyznamnym &ldnkom
potrebnym pri vitani dlzok L = viac ako 30.D (mm).

Vftacia ty€ je upinand v prirubovom upinaéi, na vitacom suporte hlboko-
vitacieho horizontélneho stroja, a kond pracovny posuv tyée a néstroja
v nej upevneného. Vftacia hlavi¢ka je upinand na ty& pomocou plochého

jednochodého zdvitu alebo 4-chodého zdvitu (vonkajsi alebo vnitorny

zdvit).

Hibokovritaci stroj a jeho prislusenstvo

Vykonny a progresivny hlbokovftaci stroj pre BTA (STS) systém vitania ma

potrebné nutné prislusenstvo, medzi ktoré patri:
* nddrz pre nedisté a &istd kvapalinu (olej), o objeme V = (6+10).Q__
(litrov, resp. dm?)

X

vykonné zubové alebo skrutkové vysokotlakové Eerpadld, s doddva-
nym mnozstvom Q =20 + 600 (l.min"), pre D, =7+120mm doplna,
pre tlak p = az 6-8 MPa

* filtrécia rezného oleja od drobnych triesok a necistét velkosti 40+ 10 pm,
pouzitim automatickych filtrov (Mann a Hummel), magnetickych valcov
alebo filtrov POLO-S s filtraénou netkanou textiliou.

automaticky dopravnik triesok, ukon&eny odstredivkou na triesky (napr.
CEPA VZ:5)

automatické digitdlne odmeriavanie vitanej dizky

monitorovanie velkosti osovej sily F_(kN), prikonu stroja P (kW), &im sa
vlastne porovndva opotrebenie néstroja pocas vitania oproti hodnote

nového, nastavenim hodnoty o 1,3 x viac, &o bréni va&siemu poskode-
niu drahsieho ndstroja
* plynuld zmena ota&ok a posuvoy, niekedy i plynuld zmena doddvané-
ho mnoZstva kvapaliny.
meranie teploty oleja a zabudovany vzduchovy chladi¢ oleja (nad
50 °C nutné)

* programovanie NC, resp. CNC v ose vitania

automatické meranie chvenia vitacej tyée s ndstrojom pri vftani, a re-
guldcia cez PC (Sandvik COROMANT), obr. 1.

Ruéné nastavovanie timi¢ov chvenia poéas chodu stroja viedlo totiz Casto
k moZnym Urazom obsluhy stroja.



Trendy vyvoja vitacich hlaviciek pre BTA
systém vrtania

Pévodne pouzivané hlavigky v XX. storo&i, s prispdjkovanou SK platni&-
kou a dvoma voditkami SK, mali na existujicich zastaranych strojoch
nizky vykon i dosahovant trvanlivost. Hlavicky boli upinané na ty& met-
rickym zdvitom. Chladenie vftacou emulziou nevyhovovalo (lunkrovité
poskodzovanie SK po ohreve a ochladeni).

Nové vitacie hlavieky doplna, na jadro aj pre vyvrtavanie otvorov (napr.
v hydraulickych valcoch), maji plochy zévit, v&&siu presnost upinania,
a miesto spdjkovanych reznych i vodiacich platiciek, mechanicky upina-
né VRP-SK, navyse uz CVD/PVD povlakované s kvalitnymi opotrebeniu
odolnymi povlakmi. Aj vodidla si presne brisené, vymenitelné, upinané
skrutkou. Trendom pre sériovi vyrobu je uz i aplikacia vodidiel z kerami-

ky Si.N,.

Rezné platicky si uz z kvalitnych tvrdokovov s jemnozrnou aZ ultrajem-
nozrnou 3truktirou s vysokou hiZevnatosfou a odolnostou vysokym tep-
lotém, a tym aj voéi opotrebeniu.

Trendom je aplikdcia troch vodidiel SK po obvode vftacej hlavy do-
plna, na jadro alebo prevrtdvanie. Ustavenie vonkajiej platicky SK,
s vedlaj$ou hranou na reznej platni¢ke rovnobezne s osou, s presnostou
+0,02mm oproti vodidldm, zabezpeluje lep3iu kruhovitost i priamost
otvoru, &o sa rovnako aplikuje pri novych ndstrojoch BOTEK, (obr. 2
a 3), ako i pri néstrojoch Sandvik COROMANT (obr. 4), alebo ISKAR-
IMC (obr. 5).

Medzi poprednych vyrobcov ndstrojov pre BTA vitanie patria este HEL-
LER-BREHMEN (Nemecko), BURGSMULLER (Nemecko), UNITAC (Ja-
ponsko), BRT (Nemecko), ...

Odporicané rezné rychlosti st podla jednotlivych vyrobcov rozdielne,
v zavislosti od druhu pouzitych SK a povlakov na nich.
Pri konstrukénych oceliach, oceliach na zuilachfovanie a pri nizkole-

govanych oceliach sa méze pracovat s reznymi rychlosfami v rozsahu
v_=70+100 m.min"".

Obr. 2 Vttacia hlavicka doplna BOTEK,
Typ 22, s vnétornym plochym zdvitom
na ty¢ BTA, s troma vymennymi vodidla-
mi SK upinanymi skrutkou. Vonkajsia
platnicka SK je povlakovand a nastavi-
telnd na rozmer (SK-ISO P25B). Vnu-
tornd platnic¢ka je upnutd tangencidlne
skrutkou, md 6 reznych hrén a je tiez
povlakovand (SK- 1SO P40B), alebo
bez povlaku (SK-ISO P40).

Obr. 3 Vttacia hlavicka doplna (@65
mm), Typ 44 - BOTEK s vonkajsim 4-cho-
dym plochym zdvitom. Pre ty¢ podla
STS-COROMANT, rovnako s 3-ma vo-
didlami SK. Vonkajsia platnicka mé 2
rezné hrany a je nastavitelnd na rozmer
po uvolneni upinacej skrutky, elnou
skrutkou s kuzelovym &apom. Hlavicka
pri dovftani L nesmie vyjst z otvoru, vo-
didlé SK musia zostat svojou polovicou
dizky v otvore. Inak dochddza k ustrih-
nutiu skrutiek vodidiel, pri rychloposuve
spdf ndrazom o &elo obrobku.

KONSTRUKCIA, INOVACIE, VYVOJ

Obr. 4 Kompletny vyrobny
program ndstrojov pre vita-
nie od firmy Sandvik CORO-
MANT i s VRP-SK (celkom
vpravo zdruzend vystruZova-
cia a valéekovacia hlava).

Obr. 5 Progresivne konstruk-
cie vftacich a vyvrtdvacich
(zvée&Sovacich) néstrojov

od firmy ISKAR - IMC. Firma
ISCAR doddva svoje VRP-SK
z tvrdokovu IC908 japonskej
firme UNITAC pre ich kon-
Strukcie hldv pre BTA i ejekto-
rové vitanie (dvojrirkové).

Pri austenitickych Cr-Ni a nehrdzavejicich oceliach sa volia rezné rych-
losti v_ 50 + 90m.min™".

Nitridacné ocele sa vitajo pri rychlostiach v_ = 60 +70 m.min".

Zliatiny hlinika (Al) a medi (Cu) sa vitajd priv_= 120+180 m.min", pri &is-
tom hliniku i viac.

Sivé, tvarna liatina a iné, sa podla pozadovanej kvality povrchu vftajo
pri v_ = 40+ 80 m.min'

Z hladiska produktivity vitania so viak déleZitejsie posuvové rychlosti
(v), ktoré si dnes vy3ie o 4 + 10-krdt, oproti hlavitkdm Hattingen
z 1. polovice XX. storo¢ia az z r. 1970.

Rezné oleje pre vitanie hibokych otvorov

Z pdvodnych reznych olejov pouzivanych do roku 1989 na béze chléru
(EJEKTOL-HV, ABRASOL:V, SHELL Garia T a H, a.i.), s0 dnes pre vftanie hl-
bokych otvorov odporiéané nasledovné - nechlérované rezné oleje, napr.:
SHELL GARIA - TC, TX, BX

SLOVNAFT: Madit DUVROL - 22

FUCHS Petrochema Dubové: ECOCUT 610 pre JKV-SK, ECOCUT 615

ECOCUT 715 pre vietky systémy hlbokého vitania
TRIGA Praha: EJEKTOL - V PLUS, ABRASOL VS PLUS

ISKAR odpori&a oleje: SHELL GARIA 402F15, GARIA 602.01M15,
GARIA 604.515, pre vitanie oceli, liatin i Ti. Pre makké kovy (Al, Cu) -
SCHELL MACRON 402M5. Tieto oleje sa dajo regenerovaf i spalovaf.
Chlérované oleje sa nesmi bezne spalovaf.

Zaver

Vyznam BTA vftania hlbokych otvorov je nesporny, ak sa musia vftat vy-
sokolegované a vysokopevné materidly, napr. vyvitavanim po tepelnom
spracovani, alebo tzv. exotické materidly, ktoré sa daji vftaf iba systé-
mom hlbokého vitania. Vieobecne, ¢im drahii je vyrobok, tym &astejsie
sa pouziva metéda hlbokého vitania. Navy3e, hlbokym vitanim sa dajo
dosiahnut také presnosti a drsnosti povrchu, Ze dal3ie operécie (vystruZo-
vanie a &asto i honovanie) nie st potrebné.

Ak vezmeme ndklady na strojovi hodinu hlbokovftacieho stroja &i zaria-
denia ako 100 %, potom podiel ndkladov na néstroje predstavuje 12 % az
6%. Prax ukazuije, Ze pri zvySeni ndkladov na ndstroje z 10% na 15% je
asto hospoddrnejie pouzit néstroje kvalitnejsie s dlhsou trvanlivostou &i
Fivotnosfou, takze sa bude vitaf rychlejsie, a kvalita otvoru sa zZlepsi. @)

Blizsie informdcie v publikdcii: DUBOVSKA,R.; SANDORA,J.; MAJERIK,J.:Vitanie
a vyroba hlbokych otvorov, 2014; Univerzita Hradec Krélové (CZ)
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/ histérie znacky Mercedes-Benz IV.

-~ galéria pomocnikov, celebrit
a specialna exhibicia

g) Text a foto: Michal FABIAN, Jana FABIANOVA

V predchadzajucich vydaniach ai magazine sme podrobne opisali hlavnu ¢ast muzea Mercedes-
-Benz. Mohli by sme ju oznacit za ,hlavnu 0s* muzea. V minulej ¢asti sme sa vychylili z hlavnej osi
prehliadky na os vedlajSiu, ktora sustreduje kolekcie automobilov podla pouzitia. Prezreli sme i
exponaty galérie cestovatelov a dopravcov. Dnes v tejto prehliadke budeme pokracovat. Pozrie-
me si exponaty galérie pomocnikov, celebrit a Specialnej exhibicie. Dozvieme sa, v akych sférach
dokaze Mercedes-Benz pomahat beznému obyvatelstvu. Taktiez si nieco povieme o tom, ako sa
Mercedes-Benz stal celebritou tym, ze sluzil celebritam. A to vsetko nas utvrdiv tom, ze Mercedes-

-Benz je lidrom v kazdej oblasti automaobilizmu.

Obr. 2 Velki pomocmc: MB Unimog pre zimnt udrzbu ciest a MB Econic NGT
2628 pre zber komundlneho odpadu

F . - %! o
Obr. 3 Pomocnici na cestdch: policajny MB C 220 CDI a MB 814 odfahové vozidlo
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Galéria pomocnikov

Vstupujeme do galérie pomocnikov. V tejto kategérii
md& Mercedes-Benz bohaté zastipenie. Vietko sa to
za&alo mozno Unimogom. Unimog bol vyvinuty v ro-
ku 1946 v povojnovom Nemecku ako pomocnik pre
polnohospoddrov (obr. 9). Pévodny rozchod kolies
(1 270mm) bol ekvivalentny vzdialenosti dvoch ze-
miakovych riadkov. Vykon dieselového motora z ro-
ku 1947 bol 25 koni (19 kW),[3]. Okrem UNIMOGu
sa uréite v kazdej kategérii osobnych, dodévkovych
aj ndkladnych automobilov Mercedes-Benz nejaky
ten pomocnik néjde.

Najrychlejsiv ,dopravnd pomécku” potrebuje zé&-
chrannd zdravotnd sluzba. Tu m& MB zastipenie
z roku 1937 modelom MB 320 Ambulance a neddv-
nu minulost zastupuje MB Sprinter 313 CDI z roku
2001 ako mobilnd jednotka intenzivne| zdravotnej
starostlivosti (obr. 1). Nemenej zaujimavi si poZiarni-
ci, ktori tu mali tiez svoje zastipenie vo forme mobil-
nych rebrikov, ale aj hasi¢skych dut. Zastipenie maijo
aj policajné autd (obr. 3). No nés zaujal bohato vy-
zbrojeny MB Unimog U 500 pre zimn( Gdrzbu ciest
z roku 2004, o ktory by mal uréite zaujem nejeden
prevadzkovatel horskej ubytovne. No, a nemenej
zavjimavy bol expondt MB Econic NGT 2628 z ro-
ku 2005 pre zber komundlneho odpadu. Musime

uznaf, Ze aj to s6 velki pomocnici (obr. 2).

Automobilové hviezdy nemeckych krimindlnych se-
ridlov z konca 90-tych rokov zastupuje kombi MB
C 220 CD v policajnej Gprave. Ked' sa nahdnacka
na dialnici skonéila nejakou refazovou havériou, tak
pridiel na rad daldi pomocnik - odfahové vozidlo
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Obr. 4 Vyvoj osvetlenia prednej a zadnej &asti vozov MB

autoklubu ADAC MB 814 (obr. 3). Jeho ndstupcom
sa v roku 1997 stal [ahky né&kladny automobil Mer-
cedes-Benz Atego.

Pri vychode sme sa zasa pristavili pri vitrine s ex-
pondtmi vyvinu exteriérovych prvkov osvetlenia
prednej aj zadnej &asti vozov Mercedes-Benz. No
neodfotte to (obr. 4).

Galéria celebrit

Tato expozicia je o automobiloch, ktoré vy&nievajd
z radu. SU fo sice autd na denné pouzivanie, ale nie
pre kazdého. Mercedes-Benz 230G Papamobil bol
vyrobeny a darovany Janovi Pavlovi Il. v roku 1980
pri jeho ndviteve, vtedy edte rozdeleného, Nemecka.
Bohato presklend kabina mala pdpeza pri pasto-
raénych ndvitevach inych krajin chrénif pred vetrom
a dazdom. Po pokuse o atentdt v roku 1981 bola
kabina vybavend nepriestrelnym presklenim (obr. 5).
Ale pépez Frantisek bira bariéry. V roku 2013 prijal
do svojho vozového parku dar od svojho spolubrata
z Verony. Dostal 28-roény Renault 4 z roku 1985.
Staru¢ky kiiaz don Renzo sa in3piroval slovami pépe-
za Frantiska o chudobe a rozhodol sa darovat svoj
Renault 4 préve jemu. Pdpez chce Renault pouzivaf
na presuny po Vatikdne, [2].

Nemenej zaujimavym kiskom je Mercedes-Benz 600
Pullman v prevedeni §tatna limuzina z roku 1965,
(obr. 6). Je to v podstate obrneny voz, ktory posky-
toval ochranu aj komfort krélom, prezidentom, minis-
terskym predsedom a diplomatom. Rozpohybovanie
tohto kolosu mal na starosti agregdt V8 o objeme
6 332 ccm a vykone 250 koni. Vzhladom na dlzku
limuziny a umiestnenie exponétu nedaleko okien bo-
lo problematické dostat ho do objektivu fotoapardtu
v celej jeho krase. Nasfastie sme mali na nafom ul-
trazoome dostatocne Ziroké ohnisko objektivu, ktoré
ném to umoznilo.

Zaujimavy je aj predchodca MB 770 Grand Mercedes
Pullman Limousine z roku 1935, 150 konskych sil v tej
dobe nebolo samozrejmostou. Vyrobenych bolo len
117 kusov v rokoch 1930 az 1938. Za pozornost stoji
aj Mercedes-Benz 300, bol to voz nemeckého kancel&-
ra Konrada Adenauera z roku 1959, (obr. 7). Obr. 7 Spickové vozy pre politikov MB 770 (1935) a MB 300 (W189-1959)
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1988)

Obr. 10 Mercedes-Benz 240 D opora taxikdrov (W115-1968) a novsi verny spoloénik
MB 240 D (W123-1976)

Obr. 12 Mercedes, ktory sa nepondhla
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Poschodie opustime spomienkou na dva $portové vo-
zy. Na kabriolet Mercedes-Benz 190 SL z roku 1958.
Jeden z nich vlastnila aj slévna here¢ka Gina Lollobri-
gida. Filmovou hviezdou mézeme nazvat MB 500 SL,
ktory bol vyrdbany v rokoch 1980 az 1989. Zahral
si totiz nielen v televiznom seridli Dallas, ale aj v mno-
hych inych hollywoodskych filmoch, (obr. 8).

Specialna exhibicia

Napriek honosnému ndzvu kolekcie tohto poschodia,
ndjdeme tu skromnych zdstupcov, ktori urobili znacke
dobré meno a tieto modely sa stali piliermi automobilky.
SU to v podstate kazdodenni hrdinovia Mercedes-Benz,
bez ktorych by sme si fenomén Mercedes nevedeli
predstavif. Na tomto poschodi nie je potrebné spomi-
naf parametre a vykony. Ide tu o spolahlivost vozov,
ktoré nesklamali v Ziadnych klimatickych podmienkach,
skromne si plnili svoje pracovné povinnosti a stali sa
oporou mnohym [udom v ich mobilite, &i uz pracovnej
alebo na cestach za oddychom s tym najcennejsim n&-
kladom - svojou rodinou. Jednym z nich bol aj model
interného oznacenia W110 s dieselovou motorizaciou
objemu 1,9 | (obr. 11). Vdaka sanitkdm Mercedes bolo
zachrdnenych mnoho Zivotov a urdite sa v nich naro-
dilo nejedno diefa. Vdaka taxikom Mercedes sa neje-
den z nds urite dostal véas na lefisko alebo stanicu.
Mercedes-Benz 240 D interného znagenia W115 bol
oporou mnohych taxikdrov. Jeho nemenej Gspesnym né-
stupcom bol ,klasik” typového ozna&enia W123, (obr.
10). V tejto expozicii viak ndjdeme aj jeden expondt,
ktory md zredukovany prevodovy pomer do pomala.
Auto, ktoré sa paradoxne nikde nepondhla a svojou
rychlosfou sa prispdsobuje ludskému kroku. Auto, ktoré
nds sprevddza na druhom konci pribehu zvaného Zivot,
(obr. 12). Této paralela potvrdzuje, Ze Mercedes sa zZil
so zivotnym cyklom &love&enstva a sprevddza ho na je-
ho ceste svetom od zacdiatku az do konca. Tieto vety
nds nepriamo nitia spomalif tempo a zamyslief sa nad
skuto&nymi Zivotnymi hodnotami.

Zaver

Prehliadka mizea Mercedes-Benz v nds zanechala
silné dojmy. Tradicia znagky spoéiva zrejme v tom, ze
tato znagka stdla pri zrode automobilu. Celd expozi-
cia je prepracovand do najmensich detailov tak, ako
kazdy model znacky. Mercedes nasadil latku vysoko
a je vyzvou pre ostatnych, ktori chct drzaf krok v ob-
lasti automotive. Prehliadka tohto mizea nds utvrdila
aj v tom, Ze nestadi len vyrdbat automobily. Vietka
této snaha musi mat aj hlbsi zmysel. Exponéty mizea
ndm ddvajo odpoved o &om je mobilita, motorizécia
a problematika automotive vébec. Vietko &o mé za-
Ciatok, mé aj koniec. Tak je to aj s touto reportdzou.
Vzhladom na to, Ze nebola krétka, dakujeme viet-
kym, ktori ju sledovali az do konca.

Clénok bol vypracovany s podporou projektu VEGA
1/0198/15.

Literatura: [1 ]Mercedes-Benz, Mercedes-Benz Classic -
Home, [cit. 2015-05-29], URL <http://www.mercedes-benz-
-classic.com/>; [2] Autobild Slovensko, Novy papamobil
je 30-roény Renault 4, [cit. 2015-01-25], URL: <http://
autobild.cas.sk/clanok/192577 /novy-papamobil-je-30-rocny-
-renault-4>; [3] Unimog, [cit. 2015-06-09], URL: http://en.wi-
kipedia.org/wiki/Unimog
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Na MSV za
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konfakty a ne
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technologiemi, novymi
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informacemi

Mezinarodni strojirensky veletrh netvori jen
pavilony piné expozic 1 500 vystavovatel(,
ale take specialni projekty vénovane mj.
budoucnosti primyslovych technologi

a program nekolika desitek doprovodnych
konferenci a seminard.

Brany nejvyznamnéjsi stfedoevropské promyslové prehlidky se oteviou
v pondéli 14. z4fi, kdy na brnénské vystavidté zamifi zéstupci tisict Eeskych
i zahraniénich firem. Co viechno je zde cekd?

Predevsim nejmodern&isi technologie v expozicich 1 500 vystavujicich fi-
rem nejen z Ceské republiky a okolnich zemi, ale také z témé&F celé Evropy
i dal3ich kontinentd.

A také rozsahly odborny doprovodny program, v némz se G¢astnici sezné-
mi s vizemi primyslové vyroby, s novymi moznostmi spolupréce s partnery
ze vzddlenych zemi nebo s technickymi univerzitami a dokonce i s nabid-
kou volnych pracovnich mist. Kompletni doprovodny program MSV 2015
naleznete na www.bvv.cz/msv, zde upozornime pouze na to nejzajima-
V&3

Prumysl 4.0 - automatizovany a integrovany
prumysl

Odbornici se shoduji, Ze s nastupujici masivni automatizaci, robotizaci
a digitalizaci nastévé zména stavajicich vyrobnich, ale také logistickych
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a obchodnich procest, kterd v nejbliziich dvaceti letech vyrazné zefekfivni
promyslovou vyrobu. Nékde tato proména iz probihd nebo md svoji kon-
krétni vizi. Blize se s ni miZete sezndmit na MSV, jehoz ambici vzdy bylo
ukazovat nejen souasnost, ale i budoucnost primyslovych technologi.
Hlavnim tématem letodniho roéniku proto byl vyhladen Primysl 4.0. Po ce-
lych pét dni se mu bude vénovat vystava technologii a uprostied veletrhu
také mezindrodni konference.

Tématick& expozice ,Promysl 4.0 - DigitdIni tovérna” je pfilezitosti pro
vyznamné promyslové a IT firmy a vyzkumné instituce, které chtéji predsta-
vit svoji vizi a pfinos k digitalizaci prémyslovych procesd. Vystava umisténd
v pavilonu A1 voln& navdZe na jiz osvéd&enou vystavu 3D Printing tech-
nologii a projekt Transfer technologii a inovaci, ktery poskytuje prostor
k prezentaci technickych vysokych 3kol, jejich vyzkumnych projektt a nabi-
dek ke spoluprdci s komerénimi subjekty.

Hlavnim partnerem tématu je CNOPK (Cesko-némeckd obchodni a pri-
myslovd komora), kterd pod ndzvem ,Férum Primysl 4.0” pfipravuje
konferen&ni program za G&asti vyznamnych odbornikd z Ceské republiky
i zahrani&i. Férum Promys| 4.0 se uskutecni ve sttedu 16. zafi v Kongresové
hale Holiday Inn.

Jiz o den dfive se na brnénském vystavidti sejdou zdjemci o vyuziti 3D
technologii na v pofadi jiz treti veletrzni konferenci ,,3D tisk - trendy, zku-
Senosti a obchodni pfilezitosti”. Rovnéz v Gtery 15. z&Fi probéhne tradi¢ni
konference ,Vize v automatizaci” - kli¢ovy doprovodny program prifezo-
vého projektu Automatizace, ktery na MSV iz od roku 2000 zviditelfiuje
roli méfici, Fidici, automatizaéni a regulaéni techniky napfic viemi obory.

Budoucnost promyslovych procesi na MSV opét piedstavi také atraktivni
projekt Packaging Live. V pavilonu Z bude diky spolupraci dodavateld vy-



spélych technologii baleni, znaceni, identifikace Earovych kédd, paletiza-
ce atd., nékolikrat denn& uvedena do Zivého provozu vzorovd balici linka
s odbornym komentéfem.

Cinska provincie Hebei - Special Guest MSV
2015

Na 57. roéniku MSV se vyrazné projevi rostouci zdjem o spoluprdci s vy-
spélymi ekonomikami vychodni Asie. Jako specidlni host - ,Special Guest
at MSV 2015 - se predstavi &inské provincie Hebei. Oblast na severo-
vychodé Ciny patii k tradiéng ekonomicky nejrozvinutéjiim. Provincie se
73 miliony obyvatel vyprodukovala v roce 2014 HDP ve vy3i 479 miliard
USD, co ji zafadilo na $esté misto v Cing. K tradiénim promyslovym odvé-
tvim patfi t8zba uhli a Zeleza, zpracovani ropy, sidli zde vyznamné Zele-
zdarny a oceldrny. Rozviji se také textilni primysl, stavebnictvi, chemicky
promysl, energetika a potravinaisky promysl. Diky své strategické poloze
- Hebei lezi u mofe a obklopuje metropoli Peking - je také vyznamnym
transportnim a logistickym centrem. Mezindrodni strojirensky veletrh 2015
navstivi delegace zdstupcd mistnich promyslovych podniki vedend predsta-
viteli provincie Hebei a v pavilonu Z ndvstévnici naleznou spoleénou expo-
zici osmi vystavovateld z rdznych obord - ,Hebei Pavillion”.

Dalsi vychodoasijskou zemi, kterd u pfileZitosti MSV pfiblizi svou nabidku
spoluprdce aZ na dosah Eeskych a sttedoevropskych partnerd, je promyslo-
va Korea. V ttery 15. z4fi se na brnénském vystavisti uskuteéni konference
na téma ,Exporini a podnikatelské pfileZitosti v Korejské republice”. Pofa-
datelem je Hospodaiské komora CR a mezi prednéiejicimi budou mi. jejf
prezident Vladimir Dlouhy, ministr promyslu a obchodu Jan Mladek, velvy-
slanec Korejské republiky v CR J.E. Ha Yong, generdlni feditel CEB Karel
Bure$ nebo generdlni feditel EGAP Jan Prochdzka. Zdaroved se na MSV
ocekdvd prezentace pfiblizné nékolika korejskych firem, které pfijedou
na MSV vibec poprvé.

Zajimavé prileZitosti letos pfiveze také Japonsko. Vibec poprvé se na MSV
uskuteéni tzv. veletrh naruby - Reverse Exhibition, kde vystavovatelé ne-
prezentuji svoji produkci, ale naopak vyrobky, které potebuji dodavat.
Jednodenni vystavni akce probéhne ve sttedu 16. z4fi a jejim pofadatelem
je japonskd vladni agentura JETRO (Japan External TRade Organization)
ve spoluprdci s Veletrhy Brno a agenturou Czechlnvest. Celkem patndct jo-
ponskych firem zde vystavi vzorky sou&dsti, komponentd a materidld, které
hodlaji nakupovat od lokdlnich vyrobcel, a budou jednat pouze s registro-
vanymi dodavateli a vystavovateli. Agentura JETRO touto cestou podporuje
Usili japonskych firem naijit lokéIni dodavatele a snazi se pfispét k rozvoji
vzéjemnych obchodnich vztahd mezi Japonskem a Ceskou republikou, po-
tazmo Evropou. B&hem akce ogekdavd priblizné 130 jednéni mezi jednotli-
vymi dodavateli a vystavovateli nebo ndkupéimi.
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Obchodni prilezitosti na dosah ruky

MozZnosti navézat nové kontakty bude v rémci doprovodného programu
jesté mnohem vice. Jiz v prvnich dvou dnech veletrhu probéhne tradiéni
B2B kontaktni platforma Kontakt-Kontrakt, kterd slouzi Géastnikdm z roz-
nych zemi k systematickému vyhleddvani novych dodavateld, zdkaznikd
a obchodnich partnerd. Schizky se siedndvaiji v predstihu s partnery dle
zvolenych parametrd a probihaiji dle pevného harmonogramu, takze byvaii
velice efektivni. Zapoijit se mohou i vystavovatelé MSV, ktefi maiji moznost
vést jedndni pfimo na vlastnim stdnku. Aktudlné je do akce zapojeno vice
nez 200 0G&astnikd, s nimiz si novi zdjemci mohou sjednat schizku. Kontakt
-Kontrakt se kond v rdmci projektu Enterprise Europe Network.

Chystd se také nékolik zajimavych akei na podporu exportu do roznych
teritorii. Agentura CzechTrade pofddd v dtery tradiéni CzechTrade Mee-
ting Point, ddle seminéf na téma ,Clo a DPH v mezindrodnim obchod&”
a Konferenci Thajsko, Indie. Ve stfedu se v rezii CzechTrade uskuteéni Kon-
ference Afrika, Blizky vychod (JAR, Maroko, Egypt, Izrael, SAE) - exportni
prileZitosti. Nebudou chybét ani tradi¢ni setkdani pofddand Komorou pro
hospodéiské styky se SNS - v tery Business den Ruské federace a ve stie-
du Business den Bé&loruska. EGAP organizuje v Utery semindF Afrika - nové
trhy a pfileZitosti pro &eské exportéry a ve sttedu prob&hne Kulaty stol pro
exportéry Svazu primyslu a dopravy.

Rada mezindrodnich obchodnich prilezitosti se otevie také na vystavnich
sténcich, vzdyt podil zahrani&nich vystavovateld se na MSV v poslednich
letech bliZi poloving. Nejvice jich tradiéné pfijizdi z Némecka, jehoZ spol-
kové zemé& Bavorsko, Sasko, Sasko - Anhaltsko, Durynsko a Hessensko
navic opét pripravuji oficidlni kolektivni expozice. Stanky s oficidlni pod-
porou vl&dy, ministerstva nebo agentury na podporu exportu ddle oteviou
Itglie, Cina, Francie, Polsko, Slovensko a Rakousko.

Stalice i novinky doprovodného programu
StéZejni a medidlné nejsledovanéjsi uddlosti 57. roéniku MSV jisté bude
Sném Svazu promyslu a dopravy CR - tradiéni setkani predstaviteld viady
a podnikatelské sféry, které probéhne jiz v Gvodni den veletrhu. V Rotundé
pavilonu A se o&ekdavd pritomnost ekonomickych ministri a jejich nédméstkd,
rektord vysokych $kol, predstaviteld klic¢ovych promyslovych podnikd a pe-
n&znich Gstavy, hejtmant a daldich vyznamnych osobnosti.

Tradici se stal také JobFair MSV, ktery je v sou€asnosti nejvétsi soustiedé-
nou nabidkou pracovnich pfileZitosti ve strojirenstvi, energetice a dal3ich
piibuznych technickych oborech v Ceské republice. Smyslem projektu je
zprostfedkovat kontakty mezi zamé&stnavateli v primyslu a uchazeéi o za-
mé&stndni véetné studentd, ktefi hledaiji napfiklad stdz v technickém oboru.
Jednodenni veletrh pracovnich pfilezitosti JobFair MSV 2015 se uskute&ni
ve &tvrtek 17. z4Fi, do projektu je v soucasnosti pFihldSeno vice nez dvacet
firem a chystaii se také workshopy &i kariérni poradenstvi.

Potieti se pfipravuje Logistickd konference EULOG, tentokrdt probé&h-
ne ve stiedu 16. z4fi piimo v prostoru pavilonu A2, kde se kond veletrh
Transport a Llogistika. EULOG 2015 nabidne dopoledni i odpoledni
program na téma ,Distribuéni proces - aneb od vyrobce k zdkaznikovi”.
Kazdy z blokd bude slozen z prednéiek typu vyroba - baleni - informagni
technologie v logistice - skladovani a manipulace - preprava a pdjde pre-
devsim o piipadové studie, které ukdzi distribuéni proces v praxi.

V souvislosti s premiérovym veletrhem technologii pro ochranu Zivotniho
prostiedi ENVITECH se na MSV uskuteéni nékolik novych doprovodnych
akei environmentdlniho zaméfeni. Ve stfedu to bude konference ,Odpady
2015 a jak dél2” vénovand energetickému vyuzivéani odpadd a ve ¢tvrtek
semindf na téma ,U&etnictvi a reporting udrzitelného rozvoje”. ()

Dalsi informace o pripravach MSV 2015
naleznete na www.bvv.cz/msv.
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Veltrh ELO SYS 2015

Vystavisko Expo Center Trencin vas pozyva na 21. rocnik medzi-
narodného veltrhu elektrotechniky, elektroniky, automatizacie,
osvetlenia a telekomunikacii ELO SYS, ktory sa bude konat 13.
az 16. oktobra 2015. Stale je eSte moznost prihlasit sa na veltrh.
V minulom roku sa v Trencine prezentovalo 201 firiem a ponuku
ich noviniek, inovaciiizlepSeni si prislo pozriet 8 125 navstevnikov.

Organizétor, EXPO CENTER a.s., pripravil tento
rok pre vystavujice firmy viaceré vyhody ako nao-
priklad bezplatni firemnd elektronickd pozvdanku
pre obchodnych partnerov, tzv. volnd vstupenku
na veltrh, ktord stadi vz len rozposlaf na lubovol-
ny pocet adries. Vystavovatelia majd taktiez moz-
nost individudlnej propagécie a zviditelnenia sa
v rédmci pripravovaného odborného sprievodné-
ho programu. Zdrover im tren&ianske vystavisko
ponitka bezplatni prezentéciu - uverejnenie in-
formécii o firme, jej produktoch a novinkach nain-
ternetovej stranke www.elosys.sk. Dalsim plusom
ie WIFI pripojenie a jeden parkovaci preukaz pre
vystavujocu firmu zdarma. VysSiv kvalitu vystav-
nych priestorov tento rok ponidkne montovand ha-
la od firmy Réder HTS Hécker GmbH s rozlohou
4 000 metrov $tvorcovych s kazetovou protiimy-
kovou podlahou a svetlostou takmer na Grovni
denného svetla.

Z&dtitu nad veltrhom opétovne prevzal minister
hospodarstva SR. Organizdtor, EXPO CENTER
a.s., pripravil aj tento rok v spolupréci s naj-
vyznamnejsimi organizdciami, institdciami a zvdz-
mi pdsobiacimi v tomto odvetvi na Slovensku
zaujimavy sprievodny program.

Uz po tretikrdt sa v Tren&ine bude konaf konferen-
cia Perspektivy e-mobility s podtitulom ,Podmienky
a predpoklady dalsieho rozvoja e-mobility”, kto-
r&4 v minulom roku zaznamenala vyrazny nérast
pozitivnych ohlasov z radov odbornych névstev-
nikov. Fakulta elektrotechniky a informatiky STU
v Bratislave aj tento rok pripravuje v rdmci veltrhu
medzindrodnd konferenciu ,Elektrotechnika, in-
formatika a telekomunikécie 2015, Dni mobilnej
robotiky a Semindr znalcov z elektrotechnickych,
informatickych a energetickych odborov. Stcas-
fou sprievodného programu veltrhu bude tiez
panelovd diskusia Slovenského elektrotechnické-
ho zvézu - Komory elekirotechnikov Slovenska.
Zvysif zdujem mladych [udi o vedu a vyskum sa
vz roky snazi Slovenskd spoloénost elektronikov
Bratislava organizovanim celoslovenského findle
technickej sifaze mladych elektronikov. Pre od-
bornd verejnost je uréend aj sekcia predndsok
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Fakulty 3pecidlnej techniky Tren&ianskej univer-
zity Alexandra Dubéeka v Trencine venovand
témam: ,MozZnosti vyuZitia alternativnych poho-
nov v malych osobnych a 6Zitkovych vozidléch”,
LOPTICKA MULTISPEKTRALNA METODA PRE
NAVIGACIU UGV (Unmanned Ground Vehicle)”
a ,MEMS A ICH APLIKACIE POUZITIA". Semindr
Jnteligentné mestd”, ktorého cielom je vymena
skisenosti medzi potencidlnymi doddvatelmi tech-
nolégii a riedeni zdstupcami miest a obci a uni-
verzit, pripravila v rdmci tohtoroéného veltrhu
Elekirotechnické fakulta Zilinskej univerzity. Ak
niekoho trépia poruchy pohonov, vypadky ich re-
guldcie? Tak odborny semindr spoloénosti Trade
Media International z Ceského Tésina s ndzvom
,Udrzba motorov a riadenych pohonov” je urée-
ny prave pre neho.

V rédmci veltrhu ELO SYS organizuje pre podni-
katelov Slovenskd agentira pre rozvoj invest-
cii a obchodu (SARIO) kooperaéné podujatie
na podporu exportu pod nézvom Konferencia
SARIO BUSINESS LINK - Rieenia pre elektro-
techniku a elektroniku. Jej cielom je predstavenie
tohto projektu, prezentécia SARIO proexportnych
néstrojov a aktudlnych tendrov v oblasti elektro-
techniky v zahraniéi. Zdroven konferencia priblizi
moznosti financovania exportu a gerpania nené-
vratnych finanénych prostriedkov zo 3trukturdlnych
fondov EU v spoluprdci s ISA (Investment Support
Association). Uz neodmyslitelne k veltrhu ELO SYS
patria sifaze ,Elektrotechnicky vyrobok roka”,
.Ekologicky poéin roka”, ,Najispednejsi expondt
veltrhu ELO SYS”, ,Konstruktér roka” a ,Unikét
roka”, ktoré organizuje Zvéz elektrotechnického
priemyslu SR. V sprievodnom programe nebudd
chybat’ ani rézne prezentacie vystavujicich spo-
loénosti.

Veltrh ELO SYS je vhodnou prileZitostou pre posil-
nenie podnikatelskej pozicie a podporu Gspechu
v dalsom obdobi.

Bliz3ie informdcie o veltrhu ELO SYS 2015
sU k dispozicii na internetove| strdnke
www.elosys.sk.
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Hodnoceni zameéstnancu,

aneb ,fak si fo papirovani zase odbydeme”

Také se s timto postojem manazerd-hodnoti-
tell setkavate?

Mozna uz neni v papirove, ale elektronické
podobé, nicméné to zasadni, co dava smysl
systému hodnoceni, je manazersky pristup,
ktery je velmi Casto spiSe formalni.

Systém hodnoceni mize byt dobry i 3patny, a uréité jeho kvalita
ovliviiuje i pFistup hodnotiteld. Jeho pfipravu md zpravidla na sta-
rosti HR department. Vzhledem k tomu, ze v Cechéch prevladé
zahraniéni vlastnictvi firem, stdvd se, ze matefskd spoleénost sys-
tém md a chce ho, logicky, pfenést do svych poboéek v jinych
zemich. Pokud se budeme bavit o principu hodnoceni, tedy pro-
vézanosti cild jednotlived s cili organizace, nelze nic namitat. Jind
skute€nost viak nastédvé v prenosu v oblasti kompetenci, nebo-li
posuzovdni vhodnosti pozadovaného osobnostniho profilu pro-
mitnutého do pracovniho chovéni. Zde uz mohou nastavat kulturni
odlinosti. Napf. schopnost komunikovat je vnimdna jinak v né-
meckém, americkém, japonském & arabském kontextu. Pfiprava
nebo Oprava kompetenéniho modelu by méla reflektovat kulturni
prostredi.

Systém hodnoceni a zpravidla i vy3koleni hodnotiteld mé na sta-
rosti HR. Dolezité viak je, jak je tento akt, ktery se systematicky
a s néjakym zdznamem (pisemnym nebo elektronickym) odehré-
vé zpravidla 1 - 2x roéné, vnimdn managementem.

Typickd je situace, kdy HR pfijde s vlastnim ndvrhem nebo pfi-
kazem matefské spolenosti na implementaci hodnoceni. Reditel
spoleénosti v hor$im pfipadé hodnoceni odmitne, jako zirdtu &a-
su, v lepsim pfipadé souhlasi (Casto i diky tomu, Ze to vyZaduje
systém kvality), ale celé to vnimé jak zdleZitost HR. Jen &ast osvi-
cenych Fediteld chépe hodnoceni joko manazerskou strategii,
kterg firmé slouzi k tomu, Ze své zaméstnance uéi zlep3ovat se,
definovat své kli¢ové zaméstnance, talenty a ndstupce, kterym je
treba se vénovat pro udrzeni konkurenceschopnosti. Rovnéz si ne-
ni tfeba nalhdvat, Ze ve firmé& byvaiji zamé&stnanci, ktefi neodpovi-
daji pozadavkim spole&nosti.

Co je tedy pro Gspé&3nou implementaci systému hodnoceni nej-
dilezitési?

Spravny postoj manazer0, ktefi nejen ,technicky” zvlddnou ce-
ly akt hodnoceni, jehoz nejdilezité{si &asti je rozhovor s hodno-
cenym, ale i schopnost konkrétni a konstruktivni zpétné vazby.
PFi realizaci HR consultingovych projektl, které u klientd vedu,
je to &asto pravé nelibost (domnivam se, ze ve skuteénosti spide
obava) manaZerl k tomu, oteviené a nestranné hodnotit. Vétsina
hodnotiteld radé&ji hodnoti, bud” viechny promérné, nebo dobre,
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Markéta Kouklikovd, feditelka HR Consultingu, ManpowerGroup

ale do negativni zpétné vazby se chce malokomu. Dal3i polaritou
hodnotiteld je negativni pFistup ke viem, kdy nikdo neni ani pro-
mérny, natoZ dobry.

Vzdy bude v hodnoceni davka subjektivity. Kvalitni kompetenéni
modely, které vychdzi z redlného zaméfeni spoleénosti a jejich
cild viak k objektivnimu pohledu pomdhaii.

Dal3im skalim, které od hodnoceni odrazuje, je fakt, Ze hodnoti-
telé hodnoceni zpracuji a nendsleduji Zddné dali kroky. Nic, co
by Fikalo, co s témi skvélymi, témi, co maiji rezervy a s témi, jejichz
pracovni pfistup a vysledky nejsou dobré. Nastaveni provézanos-
ti s pldnem rozvoje, odmé&novéni a benefitd, povy3ovani, pldnem
pro talenty a kli¢ové zaméstnance je nezbytny.

Spoleénostem radim, aby na konci hodnoceni provedli revizi po-
méru téch, ktefi jsou skvéli, primérni a podprimérni a &asto jsou
piekvapeni, Ze po prvnim hodnoceni to byvd procentni pomér
15 - 70 - 15.Pfiznat si, ze mam 15 % zamé&stnancy, ktefi nejsou
pro firmu pfinosem, to chce odvahu.

Schopnost dobfe hodnotit vyZzaduje manazerskou brilantnost.
Dobré zprdva je, ze se do velké miry d& naudit. ()
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Slavnostni zahajeni stavby
ofi pileZitosti rozsifovéni vyrobniho zévodu firmy
Walter Maschinenbau GmbH v Kufimi, v Ceské republice

Dne 29. dubna 2015 se uskutecnilo v sidle firmy
Walter s.r.o. v Kufimi, v Ceské republice, slav-
nostni zahajeni stavby pri prilezitosti rozSirovani
vyrobniho zavodu. Jedna se o projekt s investic-
nim objemem okolo 6 mil. eur. Stavajici montazni
hala bude z divodu pokracujiciho ristu rozSirena
0 2 000 m2, zaroven bude pristavéna nova expe-
dicni hala o rozloze 650 m2.

Ve svych slavnostnich projevech ocenili panové Drago Sukalovsky,
starosta Kufimi, Jirgen Schock, CEO Walter Maschinenbau GmbH
a rovnéz Michael Horn, COO United Grinding Group (k niz fir-
ma Walter s.r.o. jako vyrobni zavod firmy Walter Maschinenbau
GmbH patfi) velmi dobré vysledky v rdmci podnikatelské sféry
v kufimské oblasti, kterd je zndmd vysokou koncentraci strojiren-
skych podnikd.

Pan Franz Dettling, jednatel spoleénosti Walter s.r.o., spole¢né
s hlavnim architektem panem Danielem Makovskym vyzdvihli
ve svych projevech prednosti novostavby orientované piedeviim
na vyrobu, pfiéemz v popfedi nestoji jen rozsifeni stévaijici zasta-
véné plochy, nybrz i strukturovany koncept celého stavebniho fe-
$eni zohledfujici optimdlIni vyrobni proces.

Jiz v roce 2014 investovala firma Walter s.r.o. okolo 8 mil. eur
do roziifeni mechanické obrobny, nového paletového automa-
tického systému a ddle i do ndkupu novych obrdbécich center.

Ve vyrobnim z4vodé& Kufim vznikly touto investici nové moderni
kanceldFské prostory a doslo i k rozsifeni jidelny pro zamé&stnance.

Jiz od roku 1996 jsou v KuFimi vyrdbény stroje pro Walter Maschi-
nenbau GmbH se sidlem v Tibingenu v Némecku. Nejprve se fir-
ma sousttedila jen na vyrobu néstrojovych brusek znacky WALTER,
rychle viak doslo k vyrobé& vlastnich CNC méficich strojd. Diky in-
tegraci do skupiny UNITED GRINDING Group koncernu Kérber
(s ro&nim obratem pfevy3ujicim 2,2 miliardy eur) se vyroba obo-
hatila o dalsi stroje z oblasti brouseni UNITED GRINDING Group.

Slavnostni zahdjeni stavby v Kufimi, zleva Gerhard Riester, vedouci vyro-
by Walter Maschinenbau GmbH, Jirgen Schock, CEO Walter Maschi-
nenbau GmbH, Drago Sukalovsky, starosta Kufimi, Michael Horn, COO
UNITED GRINDING Group, Franz Dettling, jednatel spole¢nosti Walter
s.r.o. a Daniel Makovsky, Makovsky & partnefi, s.r.o.

TRANSFER 2015

TRANSFER - 16. medzinarodna vedecka konferencia, sa bude aj tento rok konat pod hlavickou Fakulty
Specialnej techniky TnUAD v TrenCine. Nosnou témou konferencie je opéat vyuzivanie novych poznatkov
v strojarskej praxi. Konferencia sa uskutocni 5. az 6. 11. 2015 v priestoroch TnUAD.

Medzi hlavné oblasti zamerania vedeckych a odbornych prispev-
kov patria kovové a nekovové materidly, rezné ndstroje, konven&né
a nekonvenéné strojdrske technolégie, vyroba 3pecidlne| techniky,
kvalita strojdrskej produkcie, konstrukcie a inovécie v strojdrstve,
prevadzka, ddrzba a technickd diagnostika.

Vsetky publikované prispevky budi recenzované. Autori vybranych

prispevkov predloZia roziireni verziu prispevku v anglickom jazy-

ku, ktoré budi uverejnené v Easopise University Review ISSN 1337-
6047. V sG&asnosti prebieha snaha o publikovanie a zaradenie
vybranych prispevkov z konferencie TRANSFER 2015 v anglickom
jazyku s vy33ou vedeckou, ¢i odbornou pridanou hodnotou vo vy-
branom &asopise (Easopisoch) indexovanom v databdze SCOPUS.
Vsetky akceptované prispevky budi publikované v recenzovanom
zborniku z konferencie vydanom na CD-ROM.

Dalsie informdcie spojené s konanim konferencie, pokynmi pre
autorov prispevkov, déleZitymi terminmi (podanie online pri-
hlasky, poslanie manuscriptu, zaplatenie konferenéného poplatku
a atd’) je mozné ndjst na webovej stranke konferencie TRANSFER
www.transfer.tnuni.sk
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Vysledky oboru obrabécich a tvarecich strojd...

(Dokoncéenie zo str. 14) Wvor obrdbdeich o tvdfecich strajd z CR dle teritorii leden - Zerven 2015
, e o . . L, L, L e Mpchine Tool Expart from (I oce. o the territaries
Vyvoz obrabécich strojd potvrdil o&ekdvani mimého nérostu. i Jangery - June 2015

,Tahounem” vyvozu jsou stdle stroje pro brouseni, jejichz vyvoz
oproti roku 2014 vzrostl 0 23,27 %. Pokles naopak zaznamenal
vyvoz obrdbécich center, stroj0 obrdbé&cich pomoci laserd, pily
a skupiny tvafecich strojo.

W Mémecko / Germany
W Byzko | Hussa
u fina J China

m Sovensho [/ Slovakia

B Polsko / Polard
Podil vyvozu do Némecka za 1. pololeti 2015 kles! (celorok 2014 = Karachatin / Karakhatan
vykdzal podil 28,65 %), klesé i podil vyvozu na rusky trh (celorok = indie | indis

2014 vykézal podil 17,91 %) roste naopak podil vyvozu na &insky
trh (celorok 2014 vykézal 9,13 %).

B Outsinl | Ciher

Dovoz obrabécich a tvarecich stroji do Ceské republiky v 1. pololeti 2015

Ndzev skupin HS: Davar shrdbdeleh o tvdfecieh stra)i do E8 dle HES a 1. polalati
8456 - FyzikdIné-chemické stroje; 8457 - Ob- v letech 2013, 2014 = 2015
X i Machine Toof Import into £ Jonuory - fune 2013, 3014 end 2015
rdbéci centra, jednotéelové stroje a linky; 8458 =
- Soustruhy; 8459 - Stroje pro vrtdni, vyvrtdvdni, 1m0
frézovdni a fezdni zdvitl; 8460 - Stroje

T

il O

1TH

pro brouseni, ostfeni, honovdni, lapovdni; 8461 160
- Stroje pro hoblovdni, obrdzeni, protahovdni,
ozubdrenské stroje a pily; 8462 - Tvdreci stroje 14

véetné liss; 8463 - Ostatni tvdrec stroje.

Group names acc. to HS:

8456 - Physicochemical machines; 8457 - Ma- 1000
chining centres; 8458 - Lathes; 8459 - Machi-
nes for dribling, boring, milling, thread cutting; o
8460 - Machines for grinding, sharpening,
honing, lapping; 8461 - Machines for planing, oo
shaping, broaching, gear cutting, sawing machi-
nes; 8462 - Metal forming incl. Presses; 8463 - w00
Other metal forming machines.

200
a
LS5 BAST LRS- LB} LEdce] LR LR LR =]
= FE1S eden - ferven) IO eden - fereenk o 3OS [eden - de reen]
Hodnoty dovozu za 1. pololeti 2015 jsou vy33i nez hodnoty vy- cich a tvdrecich strojd vykazala oproti pololeti 2014 nérist, ale z pohledu
vozu. Dovoz roste témé&f ve viech kategoriich. Napfiklad u skupi- podilu dovozu podle teritorii se rozporcovani koldéového grafu z&sadné
ny obrébéci centra, kterd zaznamenala pokles u vyvozu, vzrostl nezménilo. Pfi porovnéni s rokem 2014 vstupuje do dovozu USA s podi-
dovoz oproti 1. pololeti 2014 o 46 %. Hodnota dovozu obrébé- lem 6,34 %. Tento dovoz se vdZe na sortiment tvéfecich strojd.

Vyvoj vyvozi obrabécich a tvaiecich strojo z Ceské republiky do Némecka, Ruska a Ciny

Dovoz obrabécich a tvaFecich stroji do CR dle A
v 1. pololeti let 2013, 2014 a 2015

teritorii leden - éerven 2015

Machine Tool Import to CZ acc. to the terrtories
in January - June 2015
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KIA v prvom polroku Uspesne

Bréany vyrobného zdvodu Kia Motors Slovakia v prvom polroku 2015
opustilo viac ako 169 000 automobilov a 286 000 motorov. Viac ako
50 % z produkcie predstavoval $portovo-Gzitkovy model Kia Sportage.
Najziadanejsim motorom poéas prvych Siestich mesiacov roka 2015 sa
stal dieselovy agregét s objemom 1,7 litra. Spoloénost Kia Motors Slova-
kia v obdobi od marca do mdja tohto roku prijala 70 novych zamestnan-
cov. Dévodom bolo plénované zavedenie trojzmennej prevadzky v hale
na vyrobu motorov v druhom $tvriroku 2015. Zévod md aj v roku 2015
ambiciu vyuzivat svoje vyrobné kapacity naplno. Spoloénost Kia preto
planuje v roku 2015 na Slovensku investovat 140 miliénov EUR. Koncom
jina tohto roku zaéal zavod vyrébat produktovo vylepseny model Kia ce-
e’d a v druhej polovici roka zaradi do vyroby 4. generdciu obltbeného
SUV Kia Sportage.

,Prvy polrok 2015 hodnotim ako dspedny. Spoloénymi silami sme spusti-
li tretiv zmenu v hale na vyrobu motorov, za&ali sme vyrébaf produktovo
vylepsent verziu modelu Kia cee’d a v druhom polroku zaradime do pro-
duktového portfélia novi Kia Sportage. Verim, ze vdaka novym modelom
budeme i v tomto roku vyuzivaf vyrobné kapacity zédvodu naplno,” povedal
Seong-Gyu lee, viceprezident divizie Administrativa spolo&nosti Kia Motors
Slovakia.

KI'6€ovym modelom tohtorognej produkcie sa opdtovne stal $portovo-tZitko-
vy Kia Sportage, ktory predstavoval viac ako polovicu z celkového objemu
vyroby. Model cee’d ho nasledoval s 32 %. Trojicu modelov vyrdbanych
v zévode doplnilo rodinné vozidlo Kia Venga s 9 % podielom. Najdélezi-
tej$imi exportnymi trhmi zdvodu poéas prvych Siestich mesiacov v roku 2015
boli Ruska federdcia (14 %), Velké Britania (14 %), Spanielsko (10 %), Ne-
mecko (8 %) a Taliansko (7 %).

Zé&vod Kia na Slovensku vyrobil v prvom polroku 2015 viac ako 286 000
motorov, pri¢om viac ako polovica z nich vz tradi¢ne smerovala do zévo-
du sesterskej automobilky Hyundai Motor Manufacturing Czech so sidlom
v Nosoviciach v Ceskej republike. Najziadaneiim sa stal dieselovy agregdt
s objemom 1,7 litra, ktory si do svojho vozidla objednalo 26 % zdkaznikov.
Benzinové motory tvorili viac ako 50 % z celkového objemu vyrobenych
pohonnych jednotiek. Spolognost Kia Motors Slovakia vyrobila viac ako
323 000 automobilov a 493 000 motorov v roku 2014. Zavod dosiahol
na zdklade vyrobnych vysledkov trzby vo vyske 4,59 milidrd EUR. Finané&-
né riaditelstvo SR udelilo spolo&nosti Kia Motors Slovakia ocenenie Merkir
2014 za najvysiv zaplatent dafi z prijmov v rémci Dafiového Gradu pre
vybrané dafové subjekty. V roku 2014 automobilové spoloénost investova-
la na Slovensku viac ako 48 miliénov EUR.
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Exhibition Ground in Milano Is Filling Up Successfully

The largest international fair event of the year in the area of
machining machines - the EMO Milano 2015 - has ordered an
exhibition area 90 000 m2 already from the beginning of the year
2015. This area is larger than it was in the year 2009. The list of
exhibitors contains participants from Italy predominately followed by
Germany and Taiwan. (p. 16)

Tools for Cleaning of Plastic Parts

In the production of plastic parts are arising the adverse flow,

over presses, burrs, and other manufacturing inaccuracies, which

is necessary for function, safety, and visual reasons to remove.

The machining operation in many applications cannot be used;
furthermore, it is not suitable as the soft lawn work. The share of
manual work is then still high and therefore it fulfils an irreplaceable
role. (www.technitrade.com, p. 18)

Another Extension of Production in the Group WITTMANN

Still growing demands for robots and automated systems
WITTMANN was a stimulus for this company to apply a two-stage
plan in order to increase a future production capacity. The first step
in implementation process of this plan was finished successfully
already in the middle of the May 2015 and today it enables to reach
the total yearly production capacity 4 200 robots. The main goal

of this measure was a decisive increasing of number of small robot
assembly positions installed in a Hungarian production plant in the
town Mosonmagyarévar. (www.wittmann-group.cz, p. 22)

LASERTEC 65 - Generative Production in Quality of Final Product
The DMG MORI presents a till now unique hybrid machine designed
in form of the model LASERTEC 65 3D, which integrates generative
laser surfacing into a fully valuable 5-axle milling machine.
(www.dmgmori.com, p. 24)

For 20 years, we create the added value for our customers in

Slovakia

On day 19th June in 1995 it was officially founded the first foreign

subsidiary of Company Pramet Tools in Slovakia with the full

support of then director Pramet Tools, Mr. Ing. Petr Benes, MBA.

Then already on 16th June in 1995 could the management of the

Company Pramet, Inc. in the lounge of the Zilina ‘s hotel Slovakia

introduce to invited representatives of Slovak engineering companies

the newly established company Pramet Slovakia based in Zilina.
(www.dormerpramet.com, p. 26)

Solution for Efficient Machining MIKRON HEM 700U

One of the most important advantages of the machine MIKRON
HEM700U is application of the verified components. This fact
ensures usability of this machine for production of high-demanding
components. (www.gfac.com/cz, p. 28)

The cutting tools projects R&D to progressive users into profit
Being aware of the time factor, ISCAR, the department of research
and development (R&D), has paid the attention to several benefits of
existing instruments and transforms new knowledge into significantly
higher performance. To achieve the lead of potential customers and
users ISCAR tools and tooling systems, are experts in ISCAR able
and willing to solve the needs and problems of its customers directly
in their production conditions in order to demonstrate and confirm
the merits of deployment of its innovative tools and tooling systems.
(www.iscar.sk, p. 30)

New 5-Axle Centre LEADWELL BC-600

This is a multi-functional centre, which is designed for a flexible
machining of larger machine parts in 5 axles that are controlled
continuously. Design of this machine with the rotating head offers a
large working area. It was developed for application not only in the
aircraft industry, but also in the automotive industry and in the tool-
making workshops. (www.mikron.sk, p. 33)

Perfect Finishing as a Part of Milling Processes

Thanks to a high interest of the companies established in micro-
production of moulds, optical industry, health techniques, production
of coins, watches and jewellery, the company SCHUNK extended its
standard assortment by the ultra-finely balanced SCHUNK polygonal
clamping TRIBOS. (www. schunk.com, p. 34)

The New AHX640-S - with New Slices for Steel Milling Operation
The successful milling heads, Mitsubishi Carbide type AHX-W, were
developed primarily for productive milling of cast irons. The milling
head AHX-S together with the new slices can be used for the
materials as an alloy and heat-treated steels, stainless steel and
special alloys. (www.mes.sk, p. 36)

Mitsubishi Mini-MVS - New Drilling Possibilities

The large group of drills from the company Mitsubishi Materials is
expanding again -introducing the new set of drills Mini-MVS. They
are developed for a high precise and fast drilling of small-diameter
holes with a perfect surface quality, excellent chip removal and
high-level of drilling productivity. (www.mes.sk, p. 37)

Professional Solution of System for Water Jet Cutting

The SUPERJET T300 is an optimal solution for cutting of various
materials by means of water jet. Its design is of a type “all in

one”, which is equipped with a function specified for compensation
of degree of the water jet taper in the interval £7°. The optional
cutting head integrated with the compensation Active Cutting

TM is patented and it offers the best cutting performance for an
acceptable price. (www.profika.cz, p. 38)

Universal clamps

The company Zimmer Group introduced its clamps (effectors) of
Building Code Premium 5000. The series of clamps stand segment
Premium completely on its head, because these parallel and centric
feeders already in standard version provide such equipment, which
among other suppliers or totally absent, or it can be bought only at
high prices. (www.zimmer-group.sk, p. 40)

The first series produced clamping system with dynamically
balancing HSK

HSK clamping and tooling systems until now only meet the
requirements for dynamic balancing of tool systems and its
components. The different depth of cut-outs in a cone for gripping
in the automatic exchange of adapter HSK cause residual dynamic
imbalance of clamping tools, which will affect the whole tool
system. (www.mapal.cz, p. 42)

The new HX cutter with plates of PcBN
In the past were the HX plates purposed only for the reaming.
Thanks with a hexagon shape have six useable cutting edges what
allow generally a very effective machining. The Company MAPAL
newly developed HX plates also for milling applications, where
were still for face milling in finishing of cast iron and hardened
steel applied only plates with hard brazed blades of PcBN (cubic
boron nitride). Now so you can easily use six blades of replace
plate HX. (www.mapal.cz, p. 42)
The new lathe CNC automat MANURHIN K'MX 816 CLEVER
expands production program by the Company TAJMAC-ZPS, Inc.
This year in April on the Customer days of Company we for the
first time introduced to professional public our new machine
Manurhin K'MX 816 CLEVER. This is an automatic lathe with
FANUC control system for bar machining of small diameters. It is
designed for productive machining of parts from bar of maximal
diameter 16 or 20 mm. Eight linear axes and two rotary C-axis
allows machining easier and more complex parts. It is the most
productive and most complex CNC lathe automat, which we in
TAJMAC-ZPS have developed yet. The machine is very succeeded
not only technically, but also in design and on the other
demonstration to professional public at Trade Fairs in Brno (MSV)
and Milan (EMO) we are looking forward.

(www.tajmac-zps.cz, p. 44)

Makino - New Records in Orders and Sales
Makino, Japanese producer of machining centres, informed about
a record year with significant growth of the consolidated annual
sale, orders and pure profit during the last financial year. Double-
figure increase was achieved at all continents. New development
of products and large expansions of sources and infrastructure
in Europe and Asia will be supported by an increasing demand in
aircraft industry, in production of castings and moulds as well as in
machining of various parts.

(www.makino.eu, p. 46)

HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION
The new super-compact eroding and grinding machine based on
a principle “two in one” made by the company WALTER, which is
proven already for 14 years, is developed especially for production
and sharpening of tools with diameter up to 165 mm and length
up to 185 mm (face machining) or 255 mm (machining of
circumference) (www.ewag.com, p. 48)
COMPACT LINE
Thanks to a new attractive modern design the COMPACT LINE plays
now the highest league also optically. The supreme ergonomics
integrated with the sophisticated design is convincing surely. The
5-axle CNC machine, which is developed for grinding of tools, is
specified predominately for grinding of replaceable plates made from
hard metal, cermet, ceramics, PKD and PKB.
(www.walter-machines.com, p. 48)

Automated Production Line DS for Steel Constructions

Production of the various steel constructions (the steel constructions
of halls, buildings, bridges) requires not only technology of steel
component cutting, but also drilling of holes as well as application of
other technologies. In the case that there is produced a large amount
of the similar components it is useful to implement automation of the
production process. From this reason there are at disposal automated
production lines specified for manufacturing of metal plates in order
to accelerate the material flow, to simplify manipulation process

and in this way to improve efficiency of the whole production. The
company MicroStep, Ltd. is a producer and supplier of the CNC
machines designed for material cutting by plasma, laser, oxygen
flame and water jet. This company developed an automated
production line DS, which is intended for production of the steel
constructions. (www.microstep.sk, p. 50)

Robocup 2015 in China with Participation of Slovak Students

The SPINEA, Ltd. is a modern Slovak engineering company dealing
with a development, production and sale of the high-precise reducers
sold under the trade-mark TwinSpin. This company is the only
original European producer of the very precise gearboxes and its
competitors are three Japanese companies. Five pupils from the
Private Basic School in Sabinov had unforgettable holidays thanks
to their enthusiasm for robotics. These pupils, together with their
teachers, visited China from the 14th July to the 3rd August 2015
and they participated in the international competition RoboCup 2015
in Hefei. (www.spinea.sk, p. 54)

Focused on Cutting Edge

The company TaeguTec Slovakia is acting at the market since the year
2006. We are young, dynamic company, which is successful in various
industrial branches. Up to now we were known as a company offering
the progressive milling and drilling machines; however this year we
improved turning tools in order to achieve a higher reliability and a high
level of productivity. (www.taegutec.sk, p. 56)
Uniqueness of Electro-Permanent in Practice

The company TECNOMAGNETE is a worldwide producer of magnetic
systems and this producer is represented in the Czech Republic

and Slovak Republic by the company MAG Centrum Ltd. The main
production area of this manufacturer consists of the permanent
magnets and electro-magnets, however the most required are the
electro-permanent magnetic systems.  (www.magcentrum.cz, p. 58)

Efficient, Reliable, Simple
Application of screw-cutting die heads is the most efficient solution
in order to reduce utilisation of expensive machines, namely the
horizontal milling machines or machining centres. By means of a
negligible investment you can obtain a machine, which is able to
perform the thread cutting operations simply and efficiently, from the
small thread dimensions up to the larger threads M30.
(www.magcentrum.sk, p. 59)

Newly in Meusburger - Eroding in Tool Making and Mould Making
The company Meusburger offers a large-scale assortment of high-
quality equipment specified for eroding. The new prospectus,
entitled “Eroding in Tool and Mould Making”, introduces a well-
arranged selection of various electrode holders, materials as well
as corresponding milling cutters. The whole high-quality product




assortment is at disposal in storage and it is prepared for a prompt
expedition. Everything for eroding is summarized in this new
catalogue containing about 80 pages.

(www.meusburger.com, p. 62)

SVEC a SPOL, Ltd. Presents Daughter Company KOVMECH Ltd.
The company KOVMECH Ltd. is a flexible producer of medium and
large series of the pressed components made from steel, stainless
steel and aluminium. It is specialised for materials with the thickness
from 0,2 to 6 mm (in the case of steel up to the Rm 650 N/mm2, 59
HRC) and it delivers assemblies and subassemblies manufactured
using point welding or manual assembly of the pressed components
according to the client requirements as well as with surface
treatment. The pressed parts and assemblies are delivered for
automotive industry, consumer industry and electronics industry. The
company is owner of the certificate TS 16949 and ISO 14001.
(www.svecaspol.sk, p. 66)

Migatronic for Robotisation

Migatronic offers actually already the 3rd generation of welding
equipment, which is specified for integration with robots. The new wire
feed roll RWF? is efficient and robust metal feeder developed for robotic
welding with the feeding speed up to 30 m/min., with the load factor
500A/60 % and with the own weight only 6 kg, including air valve
installed for burner cleaning circuit. (www.migatronic.cz, p. 68)
Migatronic Omega Yard 300 - Easy Portable MIG/MAG/MMA Welding
Machine with High Endurance

The new welding machine Migatronic Omega Yard 300 is an easy
portable synergic MIG/MAG/MMA inverter with output up to 300

A at 3x400 V feeding and with the own weight less than 20 kg.

It enables to perform efficient MIG welding using the full or hollow
wires from 5 kg coils and it is suitable for application of all common
kinds of the covered electrodes. Therefore, this welding machine is a
welcomed helper in production or repair of ships, transport machines,
building steel constructions and other complicated equipment.
Furthermore, it can be equipped by a synergic regulation of gas

flow with the saver IGC®, so that the welding costs are reduced
significantly. (www.migatronic.cz, p. 69)

Specialist in lightweight construction

Nowadays carbon composites are considered for the most technically
developed alternative. The Company Compositence GmbH, based

in the city Leonberg in Germany, has developed a production
technology of carbon composite parts that does without the
production of semi products, but it also reduces the need to cut to

a minimum. This technology uses an industrial robot KUKA KR 150
R3700 K ultra, which ensures reliable and quality feeding of carbon
-fibres to the laying head. The patented technology by the Company
Compositence has many advantages for various fields of industry:
car manufacturing, aviation and wind power.  (www.kuka.cz, p. 70)

Open-Hous Days of ABB Robotics

There will be organised the open-house days in the company ABB
Bratislava in the time period from the 6th to the 9th October 2015.
This will be a unique opportunity to see a practical application of the
industrial robots as well as there will be presented the superb two-
arm robot YuMi. (www.abb.sk, p. 72)

The Most Powerful Robot in the World? Its name is M-2000iA/1700L
The industrial robots are very strong. However, the FANUC presented
a robot, which is stronger than others. The most powerful robot in
the world is called M-2000iA/1700L and you will be surprised, how
many kilograms it is able to lift! (www.fanuc.cz, p. 73)
Robotic Machining of Roof Carriers
The automotive industry is a high competitive surrounding,
including conditions of suppliers. From this reason the participating
companies are forced to offer innovative solutions in order to gain
the competitive advantage. This means very often a step towards
automation. The company ACL Automotive in Liberec decided to
apply robots Staubli for machining of aluminium profiles.
(www.staubli.cz/robotics, p. 74)

Valk Welding - Partner of the Company Agrostroj for Robotic Welding
Robotisation of the welding processes in the company Agrostroj is

well developed. The welding robotic systems are installed in the most
of production lines. For a long time this company was looking for
another supplier of the welding robots with the specific requirements,
knowledge and experiences. The company Valk Welding delivered
the first welding robotic system into the production line of this
company in the year 2013. The first products were programmed

in “off-line” mode, so that it enabled implementation of this new
equipment into the production almost immediately. The results met
all the expected requirements concerning quality and productivity.
The positive experiences from this first installation were decisive for
the next orders. (www.robotizace.cz, p. 76)

Laser Robotic Stations
Laser welding of plastic materials is a modern and important
industrial technology applied during the last decades. A continuous
development of new lasers with the wave-length situated in a visible
spectrum (green laser) and in spectrum, which is close to the infra-
red area, together with a coordinated development of the related
absorbers added into the plastic materials, offer a possibility for
joining of transparent and non-transparent absorptive plastics. The
laser welding technology of plastics is used widely in the automotive
industry, in the health industry, in the industry of electronics etc.
(www.tlacovehlavy.sk, p. 78)

10-Link - a new standard in industrial automation

Turck introduces a comprehensive portfolio of products for the
Industry 4.0. 10-Link is rapidly becoming a very interesting solution
for users with the aim to ensure the greater transparency between
the controller and sensors. This communication standard offers

many advantages, mainly: cost reduction of device/ machine, more
effective production process and significantly improvement the
usability of production facilities. (www.marpex.sk, p. 80)

PROFINET - to Keep Nervous Systems of Assembly Lines in
Condition
Ethernet communications in a real time, especially the PROFINET,
are the predominant communication technologies applied in the new
assembly lines as well as for machines operating in the automotive
industry. Why it is necessary to have information about the status
of communication bus line? How to care for this nervous system
installed in complicated production equipment, which is substantial
for a continuity and efficiency of production?

(www.controlsystem.sk, p. 82)

The Largest Czech Exhibition of 3D-Technologies MCAE Systems Will
Present Unique Exhibits in Brno

The last year's exhibition “World of 3D Technologies”, organised

by the company MCAE Systems together with its partners at the
International Engineering fair in Brno, was very successful. That's
why this event will be repeated this year - with new exhibits and it
will be even more extensive. (www.mcae.cz, p. 86)

The Super Software for Company Processes

Minerva is an important dealer of company solutions developed for
production and distribution companies. It helps to improve efficiency,
productivity and control in the companies. The main tool, which

is used in order to achieve these goals, is implementation of the
company information system QAD Enterprise Applications, including
services and products specified for improving of other areas in the
company. We discussed with Mr. Ing. DusanVajda, executive chief of
the company Minerva Slovakia. (www.minerva-is.eu, p. 90)
Proposal of Anticorrosive Protection by Means of the COMSOL
Multiphysics

Constructions of bridges, doors for aircrafts or any metal part of
motor-cars have one common enemy, namely it is corrosion. The
corrosion is able to damage every metal part of construction,
whether it is situated outside or inside. All metal materials are
subjected to the corrosion due to acting of the external influences.
Among the most dangerous impacts, which are causing corrosion,
belongs humidity and salt in the air or on the road.

(www.humusoft.cz, p. 92)

Intelligent loads handling
Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial
manipulators of the INDEVA series combines the power of a

traditional pneumatic manipulator with intelligence of INDEVA
brand. The lifting force is pneumatic; yet the control is electronic.
The manipulator is suitable for lifting of centred or very heavy
loads. Models are available from 80 to 310 kg and are available for
pole mounting, ceiling or overhead rail. Compared with traditional
pneumatically controlled manipulators, Liftronic Air offers important
advantages that help improve safety, ergonomics and productivity.
(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p.94)

Experimental Measuring of Limiting Deformation Curves
Nowadays, the material characteristics are determined not only by
means of the conventional measuring or experimental methods.
There are applied modern technologies, together with new software
approaches used in the area of stress-deformation analysis of
samples and components. One example of such new trends is the
optical measurement system Aramis marked GOM, which is specified
for a contact-less measurement of real 3D deformations.
(www.mcae.cz, p. 96)

Modernised Grinding Machines from the Company AQUASTYL
SLOVAKIA
In the year 2012 we informed our readers for the first time about
activities of a new department, which is oriented for the grinding
machines within the framework of the company AQUASTYL
SLOVAKIA Ltd. At that time we also mentioned a modernisation of
the grinding machines BRH 20, BRH 20.02 and BRH 40. The new
result of our work was the grinding machine BRH 250AQ. This
grinding machine was awarded at the International Engineering Fair
(MSV) Nitra in the year 2013. This award was a pleasure for us, as
well as it was a confirmation about rightness of our development. But
the most important for us were the following positive reaction of our
clients, because they are our best supervisors.

(www.aquastyl.sk, p. 98)

BLUM Offers Possibility of Surface Roughness Measuring in
Machining Centre
The Blum-Novotest, a leading producer of innovative and high quality
measuring and testing technology, offers a possibility for measuring
of surface roughness. The company Blum-Novotest enables to
perform automatic measuring of the work-piece surfaces in the
machining centres directly, using the sensing head TC64-RG.
(www.blum-novotest.cz, p. 100)

Pupils from the Company Miba Sinter Slovakia in Dolny Kubin
Absolved Practical Trainee-Ship in Austria Again
There was realized during the time period from the 1st July 2015 to
the 28th July 2015 the summer practical trainee-ship again, whereas
this event has already a long-time tradition. There were organized
two courses lasting two weeks for 16 pupils together. The pupils
obtained experiences in the Austrian company Miba Sinter Austria
GmbH in Vorchdorf. All the participants are future engineers and they
have a contract with the company Miba Sinter Slovakia Dolny Kubin.
This contract established in a form of a stabilisation agreement. This
agreement enables to perform a stipendiary trainee direct in the
given company as well as they have a possibility to be employed in
the company after a successful finishing of the study.
(www.miba.com, p. 102)

MSV for high technologies, new contacts and the latest information
The International Engineering Fair (MSV) does not only create
pavilions a full of exposure of 1500 exhibitors, but also the special
projects devote to future of industrial technologies and the program
of several dozen accompanying conferences and seminars. The gates
of the most important Central European industrial show will open on
Monday 14th September. (www.bvv.cz/msy, p. 110)

Trade Fair ELO SYS 2015
The exhibition area Expo Center Trencin invites you to the 21st
International Trade Fair of Electrical Engineering, Electronics,
Automation, Lighting and Telecommunications ELO SYS, which
will take place from 13rd to 16th October 2015. It is still the
possibility to apply on the Trade Fair. Last year in Trencin presented
201 companies and offer of its new products, innovations and
improvements came to see 8125 visitors.

(www.expocenter.sk, p. 112)
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Kompletni robotické reseni pro svarovani
s funkénim off-line programovanim

Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky areal 323
742 51 Mosnov

Valk Welding je dodavatelem robotickych systému, které Vam
umozni zefektivnit a zrychlit Vasi vyrobu.

Systémy postavené na prvotfidnich komponentech sloZzené v
celek s vice nez 30 letou zkuSenosti a vasni pro techniku. Tel: +420 556 730 954

info@valkwelding.cz
Valk Welding rovnéz doddva veskery spotiebni materidl pro www.robotizace.cz

obloukové svafovani z vlastniho skladu také v Ceské republice.
Navstivte nas na
MSV Brno 2015
v pavilonu G2, stanek 021

The strong connection

Sledujte nas na youtube:
www.youtube.com/valkwelding




Nova seria MATRIX 5
2\velikostils modularny system

V pripade zaujmu:

« 0 navstevu Vasho zavodu s mobilnou
verziou systému MATRIX,

« alebo bezplatné zapozi¢anie
testovacej verzie,

« alebo zacenenie systému priamo na

VaSe podmienky ako aj rdzne moznosti

financovania kontaktujte nas:

! Member IMC Group
.
. R N | 7|

ISCAR SR s.r.0., K mizeu 3, 010 03 Zilina., Tel. +041/ 507 43 01-99, Fax. +041/ 507 43 11.
www.iscar.sk, info@iscar.sk




