4€/120 K¢ www.leaderpress.sk m 4/2016 = 9.roc¢nik = september 2016

Casopis o automobilovom priemysle, strojarstve a ekonomike

magazine

automotive induwustrw.y

Journal about the automotive industry, mechanical engineering and economics

CELUS®

od DMG MORI

g.}, DMG MORI




©
o
I
IN
5
@
£
N
[
o
]
£
®

tlumice

kotle

Zelezni¢ni komponenty
palety pro sklarsky pramysl
palety automobilovy pramysl
krby

ramy motocykld

ramy skutrd

zahradni nabytek

vyztuhy palubnich desek”
sloupky karosérii

vyfukové systémy

stavebni prvky

taznd zafizeni

potrubni prvky

Skolni nabytek

nemocnicni nabytek
tvrdondvary

invalidni voziky

peddlové systémy

vybaveni prodejen

dratény program

prvky klimatizaci”

vyrobky z ohybaného plechu
zemédélské stroje
vysokozdvizné voziky
kolobézky

stavebni stroje

dopravniky

privésy

komponenty nakladnich vozidel
ukosovani

radiatory

daini komponenty
nadrze

horninové svorniky
ploty a hrazenf
komponenty pro ropné plosiny
komponenty pro lodé
nakladaci plosiny
hydraulické valce
gastro zafizeni
vytahové komponenty
privésy

naveésy

kontejnery

cisterny




T o=
&,

Valk Welding je dodavatelem robotickych resSeni pro
obloukové svarovani. Nékolik stovek spokojenych
uzivatell z Ceské republiky a taky celé Evropy tato

feSeni pouziva pro efektivni a flexibilni vyrobu.

@ jsme odbornici na robotizaci svafovani Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky areal 323

. Y . ho
@ dodavame vse od jednoho vyrobce 742 51 Mognov

@ bodpora, servis a ndhradni dily vidy na dosah

Tel: +420 556 730 954
info@valkwelding.cz
www.robotizace.cz

@ nenechdme Vés na holickach, pomizeme s rozbéhem i vyrobou
@ jeden stroj pro MIG/MAG i TIG

@ offline programovani specialné pro svarovani

Sledujte nés na youtube: 6\
www.youtube.com/valkwelding m;—/\\ weld|n9

The strong connection




SUNGHEINRICH

Vysoko
Inovativny
Pristup

Vdaka pouzitiu najmodernejsSich synchrénnych motorov pojazdu a zdvihu, ktoré sa
doteraz pouzivali v elektromobiloch, sa vyznacuje nizkou spotrebou energie a vysokym
vykonom. Samozrejmostou je zabudovana RFID technolégia. Unikatnou opciou

je funkcia tlmenia vykyvov zdvihacej veze vdaka pouzitiu protizavazia.

www.jungheinrich.sk

JUNGHEINRICH

Machines. Ideas. Solutions.




MC6015/ MC6025 / MC6035

KOMPLETNA RADA
VYSOKO VYKONNYCH
REZNYCH DOSTICIEK PRE OCELE

MC6015 MC6025 MC6035
PRE VYSOKORYCHLOSTNE PRE UNIVERZALNE PRE HUZEVNATE
SUSTRUZENIE OBRABANIE MATERIALY

CVD povlakované rezné dosticky pre rozsah oceli 1ISO P05 - P40.

Mitsubishi patentovany Nano-Texture povlak pre vynimocnu trvanlivost.
Vylepseny karbidovy substrat s hizZzevnatou vrchnou vrstvou pre redukciu lomu.

K dispozicii je rozsireny rozsah geometrii a ldmacov triesky — na vsetky aplikacie.
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EDITORIAL

Dear readers,

The first half of this year was cer-

tainly filled with significant events in

the field of engineering and the automotive

industry. Recall the global trade fair AUTOMA-

TICA 2016 in Munich - event that highly raised the

bar yet again for digitization and automation, in rela-

tion to the concept of Industry 4.0. This subject also reso-

nates widely in the new edition of the ai magazine through

presentations of major companies including KUKA, Fanuc,

Yaskawa and many more. After all, their news will be shortly pre-

sented at the MSV Brno 2016. The International Engineering Fair

organizers announced that the upcoming fair is going to be the lar-

gest one in five years, thus we have a lot to look forward to, not only
in the domain of machine tools, but also in other industries.

In the blog World Leaders we introduce you this time to the company
RECA Slovakia Ltd, which belongs to the Kellner & Kunz group. The cen-
tral group has its headquarters in Austria and together with the retail sale
of high-quality tools and fasteners, achieved a turnover of almost 190 mil-
lion euros last year. RECA Slovakia is the competent partner for the supply of
C-parts with more than 120,000 quality products.

We are extremely pleased that our new blog Success Story Made in ...had gre-
at feedback and stirred your interest. We hope that you read our ai magazine
on a regular basis and that you notice that we present Slovak and Czech com-
panies. We are pleasantly surprised that there is enough of them.

This time we focused on the Slovak company APL TREND Povazska Tepla which
is dedicated to the automation of the internal logistics. Peter S¢otka, one of its
owners stated, they do not engage directly in the production technology opera-
tions, rather, they focus on the automatization of the manipulation and service
processes in production. They produce exclusively to order, so each device ma-
de by the company is an actual prototype - the result of its own development
and design. Impressivel More to read on page 20.

Of course, we invite you to go through the 120-page edition of the
ai magazine with affention. There is a lot of great information to read
and discover.

Thank you for your patronage. We wish you a successful business
autumn.

Best regards,

fon fllon 4

Eva Ertlova
Editor in Chief

o LEADER®
PresSsio.

vydavatel'stvo odbornjch éasopisov

| @magazine 4/2016 | www.leaderpress.sk



EDITORIAL
@ technology

AUTOMATIZACIA PRIEMYSELNEHO ZNACENIA

UAsSER

Vazeni ¢itatelia,

prvé polovica tohto roka bola ozaj

bohaté na vyznamné podujatia v oblasti

strojdrstva a automobilového priemyslu. Spo-

mernime celosvetovy veltrh AUTOMATICA 2016

v Mnichove, ktory opdf posunul latku digitalizécie

a automatizdcie v suvislosti s koncepciou Priemysel 4.0

hodne vysoko. Aj v novom vydani ai magazine tdto téma

znaéne rezonuje prostrednictvom prezentdcii vyznamnych
spoloénosti, medzi ktorymi nechybaji firmy KUKA, Fanuc,
Yaskawa a mnohé dalsie. Napokon, s &m novym prichddzaji
na trh, uvvidite na MSV Brno 2016 uz o krétky ¢as. Organizdto-
ri medzindrodného strojdrskeho veltrhu avizuji, ze bude najvacsi
za poslednych péf rokov, a tak sa mdme na &o tesit aj v oblasti obrd-
bacich a tvdrniacich strojov, ale i v dalsich odvetviach.

V rubrike Svet lidrov vdm tentoraz predstavujeme spoloénost RECA Slo-
vensko s.r.o., ktord patri do skupiny Kellner & Kunz. Centrdla skupiny
md sidlo v Rakusku a, spolu s maloobchodom s vysokokvalitnym ndradim
a spojovacim materidlom, dosiahla vlani obrat takmer 190 milidnov eur.

RECA Slovensko je s viac ako 120 tisic kvalitnymi produktmi kompetentnym oS
S RO oeOR® TN
M\“S\’“ﬁ;g?ec““mo
200N

partnerom v oblasti doddvky C-dielov.

Sme mimoriadne poteseni, Ze nasa novd rubrika Success story made in...,
vzbudila u vds, vézeni priatelia, mimoriadny ohlas a aj zdujem. Ak nés &itate
pravidelne, v ¢o difame, viete, Ze v nej predstavujeme pévodné ,domdce” slo-
venské a &eské firmy a sme prijemne prekvapeni, ze ich nie je mdlo. Tentoraz
sme sa zamerali na slovensky spoloénost APL TREND z Povazskej Teplej, ktord
sa, zjednodusene povedané, venuje automatizdcii vnitornej logistiky. Ako ho-
vori jeden z jej majitelov Peter S¢otka, nevstupujd priamo do vyrobnych tech-
nologickych operdcii, ale robia automatizdciu manipulaénych a obsluznych
procesov vo vyrobe. Vyrébaji vyluéne na zdkazku, a tak kazdé zariadenie
z dielne firmy je vlastne prototyp - vysledok vlastného vyvoja a vlastnej kon-
strukcie. Uctyhodné! Citajte na strane 20.
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Samozrejme, pozyvame vds, aby ste si zalistovali vo vyse 120 stranovom
vydani ai magazine skutoéne pozorne, je o ¢om ¢itaf.

Dakujeme vdm za priazefi a zeldme Gspesnu podnikatelskd jeseri. @)

SAMOLEPIACE ETIKETY « TERMOTRANSFEROVE TLACIARNE o INKJET o APLIKATORY ETIKIET ¢« TERMOTRANSFEROVE PASKY o ZNACENIA LASEROM e VERIFIKACIA OCR A KODOV © KAMEROVE SYSTEMY

S pozdravom

Lo fillons”

Eva Ertlovd
séfredaktorka

www.myLT.sk

Navstivie nds na MSY Brno www.tlacovehlavy.sk

v paviléne V 010,

Navstivte nas v dnoch 3. - 7. 10. 2016
na MSV 2016 v Brne,
najdete nas v hale E, stanky ¢.8a 16

MAME RIESENIE NA MIERU PRE KAZDEHO

teSime sa na vas!

www.leaderpress.sk |4/2016 @maqazine | 3
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VA zavitniky, zavitové frézy, .. %
kompletne inovovany program zavitovania pre rok 2016

Guhring Slovakia s.r.o. | guehring@guehring.sk | www.guehring.sk



MAZATROL
sSmoaoTHX

smooTHGL
smooTHLC

Zamereno na ISMART Factory

Prijdte a dozvite se vice o cesté Mazaku k propojené vyrobé v obrabéni
a ziskejte vyhody prdmyslu 4.0... Jiz dnes.

Vyhrajte Smart Watch!

3 GENERACE SMOOTH CNC ZIVE: Zucastnete se nasi souteze
b&hem zakaznickych dn(

Intuitivni @ ergonomické ovladani a ziskejte Smart Watch.

Praktické funkce generaci smartphone

7)

UKAZKA OBRABENI [ d: i
NA 6 STROJICH ZIVE — s o,

HCN 5000/50 s robotem Kuka
se SmoothG na stanku
- Siemens-Kuka
r

NAVSTIVTE NAS e |- |\ e

QTP 1508

INTEGREX i200S QT 200MY
se SmoothX ’i se SmoothG

3.-7. fijna 2016 MSV BRNO
NAVSTIVTE NAS NA STANKU 128, PAVILON P.

Pro rezervaci mista na této akci,
piSte na: marketing@mazak-ce.cz nebo volejte +420 226 211 131

Yamazaki Mazak Central Europe s.r.o. r1azak
Technology Center Czech Republic, Zdgbradska 96, 251 01 Jazlovice, Ceska Republika l



KUKA Roboter CEE GmbH
organizacni slozka

Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9
Horni Pogernice, Ceska republika

.. ! o . . & . Tel.: +420 226 212 271
Prodej prumyslovych robotu a periferii y Fax: +420 226 212 270

Servis, Skoleni a programovani ' info@kuka.cz

Vys$né Kamence 11

CORL S

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

/ [ o
7~ N RECA | DRZi. POSOBI. NAPREDUJE. | ‘N
B
reCQ | Vag kompetentny partner pre dodavky: .
"' - spojovacieho materialu - vftacieho a brisneho materialu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky - ==
- diamantovej techniky - naradia ru¢ného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na idrzbu pre autoservisy e 1
- sluZieb zameranych na optimalizaciu vSetkych logistickych procesov - RFID systémov ¥ . F‘ .

RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenské republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

RS/ 17/:17

Staubli Systems, s.r.o., +420 466 616 125
robot.cz@staubli.com

ahn and
5 _ 7. ¥ijna 016
achines. s.7.ne
1 stanek &. 48
MSV 2016

www.staubli.cz/robotics

o
ZIMM ER *Manipulaéna technika  +Vyrobna technika
Qroup *TIimiaca technika «Nastrojova technika

+Linearna technika *Obrabacia technika

Zimmer Group Slovensko, s.r.o., Centrum 1746/265, 017 01 Povazska Bystrica
tel.: 0911 878 800, 042/4331 788, roman.majersky@zimmer-group.sk, www.zimmer-group.sk

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

e snizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

FANUC CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

180 00 Praha 8 - Liben
www.fanuc.cz

8 | @magazine 4/2016 | www.leaderpress.sk
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| Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @

(T2

-8 PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE: FEITIRE TR G
| zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum

 §

i -*i / automatizaciu zvarania | zvaracie prisluSenstvo

T - "
= | zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO 8.R.O., Nitrianska S, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.slovakia@fronius.com, www.fronius.sk

SANDVIK

sandvik.coromant.com/madeformilling

5.0.A. v.00. Jins Bottu 4, Banikd Bystrica
leli+421-43-472 34 1, '

Robotickeé rieSenia:
* paletizacia ¢ pick and place ]
* FSJ - bodové zvaranie hlinika y 3 firw
« striekanie ¢ obsluha strojov ~ iyl l'” A
* zvaranie = Solutions for Industrial Automation

PROFIKA

ﬂlﬂﬁhﬁfﬁl@ dodava a servisuje CNC stroje ﬂ[ﬂﬁhﬂ.’ﬁh

OBRABECI STROJE Ji1Zz od roku 1992! OBRABACIE STROJE

Kontakt CR: PROFIKA svr.0., Primyslova 1006, 294 71 Benatky nad Jizerou, tel.: +420 326 909 511 - dstf., profika@profika.cz, www.profika.cz
Kontakt SK: PROFIKA SK s.r.o., Bernolakova 1, P.0.BOX 7, 974 05 Banska Bystrica, tel.: +421 918 653 147, profika@orangemail.sk, www.profika.sk

(mul BRI suehring@guetringk [ () 2|
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI

www.leaderpress.sk | 4/2016 @magazine |
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PREDAJ, TECHNICKA PODPORA A SERVIS
' I pv pre vyrobky: 2~

—— Y - KENNAMETAL, HEULE, P
b : KRISTEN + GOERMANN, MAHR N

TPV - TECHNOLOGY s. r. 0., Dubnica nad Vahom, T: +421 42 442 7239, tpvtechnology@tpvtechnology.sk ke

FLEX

Das Original

...jediny original! “ s

-
o POVLAKOVANIE LOZISKOVYCH A CEMENTACNYCH OCELi KLZNYMI POVLAKOM nu:.-

o POVLAKOVANIE NASTROJOV UZ DO/ 200 °C

o UYROBA A OSTRENIE REZNYCH NASTROJOV /.

AQUASTYL &
SLOVAKIA, s.r.o.

% Orlové 277,
MERACIA TECHNIKA V STROJARSTVE 017 01 Povazské Bystica
* VYROBA * SERVIS * KALIBRACIE pauashiGacash sk

www.plasticportal.eu

Vodna 9, 949 01 Nitra,
tel./fax: +421 911 264 141
e-mail: plasticportal@plasticportal.eu N

PlasticPortal.eu”

PlasticPortal.eu®

MasterCut Eco

teraz eSte viac kompaktneJS| a unlverzalneJS|
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u lékarskou techniku Ize vyrabi
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Obrabeéci centra Hermle jsou velmi robustni a mikroskopicky presna.
V péti osach se na nich obrabéji obrobky s hmotnosti az 2 500 kilogram
s presnosti na nékolik mikrometrd. Dokonalé vysledky.

MSV v Brng, 03. - 07. fijna 2016 , pavilon P, stanek 043
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Pavel Nemecek, tel. +420 731 479 033, pavel.nemecek@hermle.cz, Martin Skukalek, tel. +421 915 747 600, martin.skukalek@hermle.sk VCBSké Republika



TOP TEMA DNA

Vyroba obrabacich a tvarniacich strojov

Rekordy roku 2015

zostany zatial nepokorené

:)) Z materialov Svazu strojirenské technologie pripravila Vlasta RAFAJOVA

s

Cesky Svaz strojirenské technologie (SST) ma za sebou mimoriadne Uspesny rok. Sektor obraba-
cich a tvarniacich strojov (OS a TS) zaznamenal viani historicky narast vo vSetkych sledovanych
kategoriach. Podla vysledkov za prvy Stvrtrok tohto roka, ktoré zvaz zverejnil prednedavnom,
tento rok nemozno ocakavat nové rekordy v kategorii obrabacich a tvarniacich strojov. Celkovo
by si vSak Ceske strojarstvo malo v roku 2016 zaknihovat predpovedany trojpercentny rast.

Odbor obrdbacich a tvérniacich strojov po prekonani recesie v ro-
koch 2009 a 2010 i stagndcii v roku 2013 dosiahol vlani svoje ma-
xim@:
* vyvoz OS a TS dosiahol 17 376,144 miliéna K&, &o je ndrast
0 6,05 % oproti roku 2014
* dovoz OS a TS dosiahol 15 216,158 miliéna K¢, &o je ndrast
0 15,71 % oproti roku 2014
* produkcia OS a TS dosiahla 17 262, 37 miliéna K¢, o je ndrast
o 11,69 % oproti roku 2014
* spotreba OS a TS dosiahla 15 102,38 miliéna K&, o je ndrast
0 23,59 % oproti roku 2014.

Tieto hodnoty predstavuji doteraisi rekord Ceskej republiky v sektore
OS a TS. Pocit uspokojenia z vlafajsich vysledkov viak nard3ajo in-
formécie o vyvoji novych zdkaziek od konca vlafiajka i pokles v roku
2016. Signalizuji riziko stagnécie v produkcii odboru, pri¢om rovna-
ko skisenost maji aj partnerské asocidcie z ostatnych eurdpskych
krajin zdruZenych v rémci spolocenstva CECIMO (Eurépska asocid-
cia vyrobcov obrdbacich a tvarniacich strojov).

Ceskd republika aktudlne generuje priblizne percento svetovej pro-
dukcie obrdbacich a tvérniacich strojov, éo predstavuje 15. priecku
vo svetovom a 9. prie¢ku v eurépskom rebricku.

Z analyzy doterajieho vyvoja vyplyva, Ze i napriek poklesu indexu no-
vych zdkaziek v roku 2016 sa Ceskej republike podari udrzat' si pozi-
cie na svetovych a eurépskych trhoch a OS a TS budid nadalej vyrazne
ovplyviiovat trendy v &eskom strojérstve a jeho budici rozvoj.

Tahunom strojarstva automobilovy priemysel
Podla prognézy analytikov z janudra 2016 by celé odvetvie Eeského
strojdrstva malo dosiahnuf v tomto roku priblizne trojpercentny rast.
Riaditel Svazu strojirenské technologie Oldfich Paclik potvrdzuije, Ze
podla doterajsieho vyvoja by sa predpoklad mal naplhif. Ako uvé-
dza, na stabilnom dopyte v strojérskom priemysle sa podiela pre-
dovietkym vyroba motorovych vozidiel, ktord dlhodobo predstavuje
najsilnejSiv zlozku Eeského strojarstva. Skupina subdoddvatelov pre
automobilovy priemysel tieZ tvori vyznamni East zdkaznikov vyrob-
cov - doddvatelov strojirenské technologie.

Plati pritom, Ze analogicky sa vyvijajo trendy aj na svetovom trhu. Ty-
pickymi odbormi strojdrstva, ktorym sa dnes vieobecne vo svete dari,
je automobilovy, letecky a zbrojérsky priemysel.

Cina ovplyvnuje svetovy obchod

Ako hovori O. Paclik, 3pecidlne pre svetovd produkciu a spotrebu
obrdbacich a tvdrniacich strojov je typicka istd cyklickost a premen-
livost. Napriklad v roku 2008 dosiahla svetova produkcia a spotre-

Vyvoz a dovoz 05 a TS v Ceské republice za 1.£tvrtleti 2016 a 2015 (tis. EUR)
Wwor 2016 Viywoz 2015 Podil % Dovoz 2016 Dovor 2015 Podil %
8456 5319 5191 102,47% 12 501 18 395 67,96%
2457 21 824 17 756 122,91% 15 747 30 502 51,63%
2458 12 296 18 663 65,88% 12 171 21 314 57,10%
8459 18 740 24 228 77,35% 8 835 10 936 80,79%
8460 56 840| 54 333 104,61% 11 363 12 616 90,07%
2461 5052 4 945 102,16% 2758 4 387 62,87%
Celkem O5 120071 125116 95,97% 63 375 98 150 64,57%
8462 5433 5 4 98,00% 17 242 27 418 62,89%
8463 807 043 125,51% 2082 4 142 50,27%
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TOP TEMA DNA

Vyroba obrabacich a tvarniacich strojov

oz obrabécich a tvafecich strojd 2 CR podle teritorii v 1.&tvrtleti 2016
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ba v tejto oblasti priblizne 92 miliérd dolérov a o rok neskér uz len
60 miliard, ¢o bol viac ako 30-percentny prepad. Posledny absoldtny
rekord je z roku 2012, kedy hodnota produkcie a spotreby dosiahla
100 miliérd doldrov. Odvtedy sa zaznamendva pokles sivisiaci naj-
mé so znizujicou sa spotrebou Ciny. V tomto roku sa o&akdva dosiah-
nutie Grovne okolo 70 milidrd americkych doldrov. Je teda zrejmé, zZe
vyrobcovia a doddvatelia v tomto segmente musia poditat so znaé-
nymi vykyvmi a rozkladaf svoje obchodné aktivity na viacero trhov.

Dnes je, z hladiska objemu, najvyznamneij3im svetovym producentom
obrébacich strojov Cina, Japonsko a Nemecko. V rédmci eurépskeho

teritéria je dominantné Nemecko, Taliansko a Svaijciarsko. Zatial &o
eurépsky trh, a plati to aj pre USA, velmi mierne rastie, pripadne
ostéva na rovnakej Grovni, dzijsky trh v désledku vyvoja v Cine klesd,
krajina si viak nadalej drzi svetové prvenstvo.

Z pohladu CR je najvadsim vyvoznym a dovoznym partnerom v tomto
odvetvi Nemecko. V sivislosti s poklesom vyvozu do Ruska hladaji
vyrobcovia obrdbacich a tvarniacich strojov nové teritérig, a tak roz-
prestierajy svoje vyvozné aktivity do Ciny, na Slovensko, do Polska,
Talianska alebo Juznej Kérei. ®

Vyvoz a dovoz OS a TS v CR za 1.¢tvrleti 2010 - 1.étvrtleti 2016 v tis. EUR
(HS 8456 - 8463)
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Svaz strojirenské technologie je zdujmové zdruzenie zalozené v jGni 1990. Pri jeho zrode stdlo 21 organizécii z Ceska a Slovenska, ktoré sa
zaoberali vyrobou, vyskumom alebo predajom obrébacich a tvérniacich strojov. Zvéz vznikol predovietkym na podporu a ochranu spoloénych
z&ujmov svojich &lenov. V stcasnosti zdruzuje 48 vyznamnych spoloénosti a organizécii z Ceska a Slovenska. V CR pokryvaiji podniky v fiom
zdruZené viac ako 70 percent produkcie OS a TS. Vyznamné je tiez zastipenie ostatnej vyroby v rémci podnikov SST, ako si drevoobrébacie
stroje, tlakové liacie stroje, hydraulické zariadenia, guli¢kové skrutky a matice, dichadld, motory, ndradie a néstroje, merad|d.

SST svojou Cinnosfou aktivne posilfiuje imidz vietkych svojich &lenov, podporuje ich marketingové aktivity, presadzuje ich zaujmy v dialégu so
$tdtnou sprévou a spoloéenskymi organizdciami, propaguje odbor OS a TS v médidch, aktivne spolupracuje s CECIMO, podporuije technické
vzdeldvanie, poskytovanie informaénych sluZieb, rozsirovanie ¢lenskej zakladne.
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Obrabacie stroje a nastroje

OKUMA - vretena vydrzia dlhSie

Kazdy stroj je taky produktivny, presny

a spolahlivy, ako spolahlivé a trvanlivé

je vreteno. | tento maly detail robi stroje
OKUMA vynimoénymi. Sme presvedceni
na 100 %, ze nase sustruznicke

a frézovacie vretena budu pracovat
bezchybne 36 mesiacov bez obmedzenia!
S kratSou Zivotnostou by ste nemali byt
spokojni.

One Source. First Choice.



ferag

www.ferag.com
www.wrh-global-austria.com

doprava v tretej dimenzii i3 7 - WRH Global Austria GmbH
triedenie, priprava tovaru na odber, ukladanie,riadenie Kolpingstrasse 11
az 15 kg dopravovaného materialu na jeden vykyvny nosic¢ 4 1230 Wien

max. 12 000 taktov za hodinu Austria

Tech..

gripper systems

58. medzindrodny strojdrensky vel'trh
Pozyvame Vis na navstevu 8L s
nasej expozicie v pavilone G1 stdnok 5?,. N
v drioch 03. - 07. 10. 2016 na vystaviskulv Bine.

Lt
Predstavime Vam novinky z oblasti automatizicie, odobefania
| a konstrukcie uchopovacich zariadenis

Tesime sa na stretnutie
I_. AT

R Ex I M s
Rl —

REXIM spol. s r.0., U Pazderek 805/25, 181 00 Praha 8 ] 5 A mobilni centrum
WWW.cne-xyz.cz [ i 3 XYZ 2-0P
frézka —————————

. SMX 3500
vyhradni distributor :

Mactine Tools

si Vds dovoluje pozvat k ndvstévé expozice
na MSV Brno 3. - 7. 10. 2016

pavilon P stanel 35

soustruznické centrum CT52LTY
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Seminai Seminar:
pro inzenyry AUTOMATIZACE

V PRUMYSLU

9. 11. 2016, Martin

trendy v oblasti pramyslové vyroby
novinky v oblasti technologif
implementace do vyroby
dodavatelé technologif

systémovi integratori

] TRADEMEDIA
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www.seminare-tmi.cz

zveme do nasi expozice

.P, st.
pav. Z, st. 021
pav. Z, st. 062

DODAVKY KOMPLETNICH TECHNOLOGII

other amec WMisan

CONCEPTLASER DOkamato Obrabéci stroje a nastroje



Prevrat ve
fréezovani ocell

Ma-li kratka zivotnost britovych desti¢ek a nestabilita obrabéni pricinu

v odlupovani povlaku a vylamovani ostfi, zvolte GC1130 — novou
nastrojovou tridu pro frézovani oceli. Britové desticky ve tride GC1130,
zhotovené s vyuzitim unikatni technologie nanaseni PVD povlaku Zertivo™,
zarucuji dlouhou zivotnost nastroje, takze se vas vyrobni proces stava
predvidatelnym a bezpecnym. K dispozici pro rohoveé frézy CoroMill® 390

a CoroMill® 490 i pro frézy na srazeni hran CoroMill® 495.

GC1130. Stvorena k frézovani.

sandvik.coromant.com/madeformilling




;)) RECA Slovensko s.r.o.

Progresivne sa rozvijajuce firmy neustale hfadaju spdsoby, ako znizovat vlastné naklady. Interné
opatrenia v oblasti priamych vyrobnych vstupov v nejednej spolocnosti uz narazili na limity, ktoré
nemozno posunut, ak maju byt zachované stanovené kvalitativne parametre. Stale otvorenou
moznostou zmysluplnych uspor v priemyselnej sfére je manazment C-dielov.

Hoci podiel Cdielov na celkovej hodnote nékladov vyrobnej firmy pred-
stavuje zvy&ajne do 20 percent, jeho obstardvanie a manaZovanie si
vzhladom na enormni réznorodost poloZiek vyZzaduje vyrazne vyssie
ndklady, ako napriklad obstarévanie zékladnych materidlovych surovin.

RECA Slovensko - kompetentny partner

Spolo&nosf RECA Slovensko s.r.o., zalozend v roku 2000 v Bratislave,
patri do skupiny Kellner & Kunz. Centréla skupiny ma sidlo v Rakdsku
a spolu s maloobchodom s vysokokvalitnym ndradim a spojovacim
materidlom dosiahla vlani obrat 189,3 miliéna eur. RECA Slovensko je
s viac ako 120 000 kvalitnymi produktmi v oblasti spojovacieho materi-
dlu, néradia a normovanych dielov kompetentnym partnerom v oblasti
doddvky C-dielov na Slovensku. V Ceskej republike sa inteligentnym
manazmentom C-dielov zaoberd sesterskd spoloénost Reca spol. s r.o.

so sidlom v Brne. Pre tri definované strategické obchodné segmenty (handwerk, industrie,
automotive) pontka RECA okrem flexibilného servisu aj €oraz sofistikovanejsie inovativne
sluzby na optimalizaciu intralogistickych procesov, ktoré si Ziada trh. Patri k nim napriklad

riadenie zasob RECA RFID &i vydajné automaty RECA iSTORAGE.

RECA RFID - budicnost riadenia zdsob

RFID technolégia (radio frequency identification) prind3a do riadenia zdsob nové moz-
nosti, efektivne vyuzitelné najmd v kanban systémoch riadenia z&sob vyrobnych vstupov.
Elektronické &ipy a radiové viny umoziuju jednoduchd a rychlu identifikéciu jednotlivych
produktov z kategérie C-dielov a zdroven online prenos informécii o stave ich zésob.
Hlavnym prvkom tohto systému je RFID transpondér, ktory nahrédza manudlne skenova-
nie a automaticky vytvara objedndvku C-dielov v redlnom &ase. Zdkaznik - pouZivatel tak

méze v plnej miere vyuzif vyhody zdsobovania ,just in time”.
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Elenenie vyrobnych vstupov e oo
A-diely: vstupné suroviny, materidly, fovary urce

vanie a zabudovanie do V}'/I'O,bku . .
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Podla zvolenej verzie je transpondérom vybaveny kanban zasobnik
alebo etikety tovaru. Registruje sa kazdy pohyb zdsobnika & vloZenie
etikety do stanoveného boxu a na zdklade toho hldsi poziadavku -
presne vtedy, ked' je to potrebné.

Flexibilnost verzii RECA RFID

RECA RFID iBox je oddelené miesto, ktoré sliZi ako inteligentné zhro-
mazdisko prdzdnych kanban zdsobnikov. Ak sa prézdny zdsobnik
vloZi dovnitra, zareaguje RFID transpondér a okamzite sa uskutoé-
fuje novd objedndvka v systéme doddvatela - spolognosti RECA.
RECA RFID iShelf je najvy3sie umiestnend polica na regdli, kde sa
odkladaji prézdne kanban zasobniky. Inteligentnd polica inicializuje
pre zasobniky okamzitd objednévku priamo do systému doddvatela.
RECA RFID iTagbox je verzia, pri ktorej sa karty s &arovym kédom
z prazdnych zdasobnikov hodia do iTagboxu a svetelny signdl pro-
covnika hned’ informuje, Ze boli Gspesne precitané. Tym sa zdrovef
uskutoéni aj objedndavka v systéme dodavatela.

SVET LiDROV

C-diely, servis, riadenie zasob

RECA RFID iPush je objedndvacie tlacidlo. Treba ho len stladit a vy-
tvori sa objedndvka. Je vhodné 3pecidlne na neskladné alebo fazké
polozky, kedze méze byt pripojené na zasobniky, regdly, skrinky.
RECA RFID iTurn je z&sobnik, ktory spi3fa objednavku jednoduchym
oto&enim. Tovar sa nachddza v dvoch rozdielnych &astiach zdsob-
nikového systému (spotrebnej a pohotovostnej zdsobe). Ked sa do-
siahne pohotovostnd GUrovef, zdsobnik sa otoéi. Tym sa transpondér
spoji s magnetickou lidtou na prednej strane regdlu a vysle signdl
na objednavku.

RECA RFID iWeight sa orientuje na hmotnosf obsahu. Ak klesne pod
stanoveny hodnotu, uskutoéni sa automaticky vytvorenie objednavky
v systéme doddvatela.

Vyhody RECA RFID pre zakaznika

Perfekiné zladenie - vdaka prenosu ddt prostrednictvom rddiovej
frekvencie je RECA Slovensko neustdle a v redlnom &ase informo-
vand o potrebdch zdkaznikov, bez nutnosti ich aktivneho informo-
vania.

Bezpecne a podla potreby - okamzité rozpoznanie a zohladnenie
vykyvov v spotrebe, viac istoty pri objednévani, Ziadneho dielu nie je
prili§ mdélo a Ziadnych zdsobnikov prili§ vela.

Uspora ¢asu, presnost, minimalizécia chyb - vyli&enim ruénej evi-
dencie Setri z&kaznik &as i persondlne kapacity, eliminujd sa chyby
[udského faktora.

Rytmus si urcuje zdkaznik - umiestnenim prdzdneho boxu klient sém
rozhoduje o frekvencii dodévok uz spotrebovaného materidlu.

RECA iSTORAGE - aufomatove systéemy

Vydajné automaty si inovativnym spésobom zabezpedenia dodavky C-dielov vo firme automatizovane, nepretrzite, bezpeéne a pritom ndkla-
dovo efektivne. Zavedenim automatizovaného systému vydaja RECA iSTORAGE ziskaju pracovnici klienta éasovo nezdvisly pristup k spotrebné-
mu materidlu. R6zne varianty pristupovych prav pre zamestnancov (PIN, registrdcia, firemné ID karty, &iarovy kéd) pritom umoZziujd déslednejsiu
kontrolu spotrebovaného materidlu - eliminuje sa neefektivne vyddvanie a straty (miznutie) spotrebného materidlu typické pre jednoduché vydé-
vanie zo skladu. Kazdy odber je dokumentovany, priradeny jednotlivym ndkladovym strediskam a mozno ho v rémci reportingu individudlne vy-
hodnocovaf. Pre optimélne uskladnenie rézneho pomocného materidlu s automatové systémy RECA iSTORAGE realizované v troch variantoch.

Flexibilnost verzii RECA iSTORAGE

Klapkovy automat - umozfiuje chraneny pristup k tovaru vysokej hodnoty, vydaj kompletnych bale-
ni alebo dohodnutej vyrobnej dévky. M& modulérnu konstrukciu s jednoduchym rozsirenim. Umoz-
fivje variabilné rozloZenie klapiek (7 az 72). Rozmery automatu si 195 x 60 x 86 cm a osobitne
je vhodny pre osobné ochranné pomécky & chemické pripravky.

Zdasuvkovy automat - umozfivje znizenie zdsob ndradia, kedZe vnitropodnikovym priradenim
mozno definovat miesto pouZitia ndradia. Po identifikécii uZivatela sa zdsuvka uvolni a zadoku-
mentuje sa uvedenie klapkovych priehradiek do chodu. Vkladanie odobratého mnozstva tovaru je
manudlne. Automat mé rozmery 117 x 73 x 71 cm a osobitné vhodny je pre obrdbacie néstroje
&i ruéné ndradie.

Spirdlovy automat - umozfiuje vydaj jednotlivych kusov nezdvisle od mnozstva v baleni. Integruje
Siroky rozsah rozli¢ného tovaru vdaka flexibilnému mnozstvu a velkosti $pirdl (3pirdla s jednym,
dvojitym a poloviénym zdvitom). Mozno do neho umiestnif az 40 rozliénych produktov (celkom
do 1 000 kusov) podla konfigurdcie. Vyddva presné mnozstvé poloziek a svetelny senzor kontro-
luje skutoény vydaj tovaru. Rozmery st 195 x 86 x 86 cm a vhodny je najmé pre materidl na zvé-
ranie, brisne prostriedky, osobné ochranné pomécky.

Vyhody RECA iSTORAGE pre zakaznika

* Automatizované, no napriek tomu individudlne riesenie pre kazdého zdkaznika
* Flexibilna definicia sortimentu vo vydajnych automatoch

¢ 24-hodinové dostupnost materidlu

* Bezpeéné uskladnenie pozadovaného sortimentu

* Variabilnost v pridelovani pristupovych prév

¢ Prehlad nékladov na vase néradie a vase C-diely

* Maximélna miera transparentnosti z&sobovania a vyddvania

* Rézne konstrukéné varianty @)

Reca Slovensko s.r.o0., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, tel.: 00421 244 455 916, www.reca.sk
Reca spol. s r.o., Olomoucka 36, 618 00 Brno, tel: 00420 548 210 880, www.reca.cz



SUCCESS STORY MADE IN SLOVAKIA

APL TREND, s.r.o.

“APLTREND:

Konate

Nahradzame fazko l'udsko pracu
mechanizovanymi procesmi

D Vlasta RAFAJOVA, Foto: Milo§ SCOTKA, Eva ERTLOVA

Prelom tisicroci sa v slovenskom strojarstve
spaja s prilevom zahranicného kapitalu nad-
narodnych firiem, ktoré sa rozhodli priviest

svoju vyrobu na Slovensko, a postupne sa tak
stali predvojom prichodu automobiliek. Narocne
presuny vyrobnych technoldgii, obrazne poveda-
né cez polovicu Europy, si vyzadovali spolahlivé
servisne spolocnosti, ktoré by boli schopné
demontovat stroje a zariadenia na povodnom
mieste a reinStalovat ich v novych podmienkach
u nas. Ze aj takato - na prvy pohfad prvoplanova
spolupraca - moze byt impulzom pre prudky roz-
voj firmy, vypoveda priklad rodinnej spolocnosti
APL TREND z Povazskej Teplej.

Histéria vzniku firmy je previazand s producentom komponentov pre
automobilovy priemysel - spoloénosfou Schaeffler Kysuce patriacou
do zoskupenia Schaeffler Group. ,APL TREND, s.r.o. vznikla v roku
1999 a spociatku sa zaoberala len sfahovanim a indtaldciou strojov
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Ing. Peter S&otka, PhD. - konatel APL TREND, s.r.o.

a s’rro]n)’lch zariadeni zohronién)’lch firiem, ktoré v tom case priché—
dzali na Slovensko. In3talovali sme im technolégie, ktoré sa presivali
zo zahranigia do dcérskych firiem, ktoré u nés vznikali. Nadou dote-
raz najvéélou referenciou z tejto oblasti je Schaeffler Kysucké Nové
Mesto. D4 sa povedatf, Ze vaésinu technolégii v zdvode na Kysuciach
in$talovala préve nada spoloénost,” vysvetluje maijitel a konatel APL
TREND Peter S¢otka. Doddva, ze spoluprdca s kysuckym vyrobcom
stdle trvd, posunula sa viak na kvalitativne vy3Siv Groven.

Od stahovania k viastnému produktu

Zatial &o v zadiatkoch podnikania tvorili indtalécie a reindtaldcie cu-
dzich technolégii cely obrat spolo&nosti APL TREND, v sG&asnosti sa
na fiom podielaji uz len 20 % a aktudlne jadro biznisu tvori vlastny
produkt. Ten sa postupne vyvijal, ako spoloénosf ziskavala skisenos-
ti. ,Hoci to znie jednoducho, kazdd reinstaldcia strojov a zariadeni
pre akéhokolvek zdkaznika je spojend aj s optimalizdciou vyrobné-
ho priestoru, zmenou jeho usporiadania. Bolo treba dostat stroje na-
priklad blizsie k sebe, zabezpecif ich prepojenie, doplnif ich o nové
elekirické zariadenia, jednoducho realizovaf initaléciu tak, aby spl-
fAala pozadované normy a nariadenia a ziskala povolenie na pre-
védzku od Technickej in3pekcie SR,” hovori P. S¢otka. Napriek tomu,
Ze i takéto aktivity si vyzadovali vysokd kvalifikovanost a inZiniering
tvoril ich podstatnd ast, APL TREND nezostal len pri nich. ,Této &in-
nost nds v zadiatkoch sice naplno zamestndvala, ale mia osobne
- ako absolventa Zilinskej univerzity, odboru strojérskej technolégie -
neuspokojovala.” S rasticim poctom klientov a ich déverou sa postup-
ne zalali po3faf do vlastného produktu. ,Dnes nahréddzame ludskd
prdcu mechanizovanymi procesmi. Nevstupujeme priamo do vyrob-
nych procesov, napriklad obrdbania, ale robime automatizéciu mani-
pulaénych a pomocnych obsluZnych procesov, prepojenie vyrobnych
liniek, ako napriklad presun, orientaciu obrobkov, nakladanie do stro-
ja a vykladanie zo stroja,” objasfiuje konatel spolo&nosti.



Kazdy produkt prototypom

Réznorodost zdkaznikov a poziadaviek ich vyroby doviedol APL
TREND k vyluéne zdkazkovej vyrobe. ,Vietko ¢o vyrdbame, robime
na objedndvku konkrétneho klienta. Kazdé vyrobené zariadenie je
vlastne prototyp - vysledok ndsho vlastného vyvoja a vlastnej kon-
Strukcie,” uvadza P. S&otka. ,Zdkaznik ndm zadéd Glohu, zosnimame
aktudlne podmienky vo vyrobe, zapracujeme poZiadavky zdkaz-
nika a na ich zdklade vytvorime redlny ndvrh technického riesenia
s uréenim cenového rdmca. Po zadani objednévky potom nasleduje
konstrukcia zariadenia po mechanickej a elekirickej strédnke v nasej
konstrukénej kanceldrii. Zariadenie vyrobime nasimi kapacitami, na-
sleduje montdz u zdkaznika, spracovanie technickej dokumentécie
pre schvdlenie zariadenia na prevdadzku Technickou inpekciou SR,
vykonanie potrebnych revizii a uvedenie do prevédzky. Samozrej-
mostou je, Ze na nase zariadenia poskytujeme servis.”

Hodnotif realizované projekty, & vyzdvihnit jeden-dva, na ktoré sd
v APL TREND mimoriadne hrdj, je pre P. S¢otku fazké. ,Nemézem vy-
brat Ziadnu nasu referenciu ako nie¢o mimoriadne, pretoze takto by
som to mohol hodnotit az na konci ndsho podnikania, my viak stdle
rastieme. V zadiatkoch boli pre nds fazké aj také veci, nad ktorymi sa
dnes uz len usmievame. Ked' sme realizovali prvé oplachovacie zaria-
denie, bolo to niec¢o celkom nové, v tom ¢ase sme este len budovali
konstrukénd kanceldriu. Dnes uz mdme na mnoZstvo &innosti navrh-
nuté vlastné typizované rieSenia, ktoré vyuZivame, vyrdbame vlastné
poditacom riadené elekirorozvddzade, stdle inovujeme.”

Neuspesne rieSenie neexistuje

Mimoriadny déraz kladie konatel firmy APL TREND na kvalitu vlastnej
produkcie, bez ktorej by to podla neho urcite nedlo. ,Je pre nds uspo-
kojenim, ked' vidime, Ze nase technolégie u klientov dobre funguiju. Tesi
nés, ze auditovacia linka, ktord sme postavili pre tunajsieho vyrobcu
stre3nych okien automobilov sa v rdmci medzindrodnych presunov ocitla
v materskej spolognosti v Holandsku. Alebo, Ze v Schaeffler Kysuce sme
uz 3tvrty raz nahradzali dopravnikovy pés. Technolégia, tak ako sme ju
tu navrhli a postavili, funguje vyborne, vymiefia sa len pés, po ktorom
sa pohybuji horice obrobky z kovaéne a prirodzene sa opotrebiva.”

Konstrukéné oddelenie APL TREND tvori sedemélenny tim zloZe-
ny z konstruktérov mechanickych &asti, elekirotechnickych siasti
a programdtora. Celkom md firma 28 ludi a vekovy priemer je pod
hranicou 40 rokov. Cely produkény proces v APL TREND je certifikova-
ny. ,Na rozdiel od inych spoloénosti, s ktorymi niekedy sifazime o zé-
kazky, neberieme certifikéciu a audity ako povinni formalitu. Snazime
sa robit tak, aby ndm systém skutoéne fungoval, aby sa [udia nemuseli
pred auditom friasf, ale mali systém kvality zaZity z kazdodenného Zi-
vota. Osobne som pri kazdom audite, ktory vo firme je. Rad s auditormi
komunikujem, pretoZe vysledky nés posivajo dalej. Nehovorim, Ze viet-
ko mame tiptop, ale pracujeme na sebe a stéle sa zlepSujeme. Napriek
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tomu, Ze sme prakticky zékazkové vyroba, mame zavedeny systém nor-
movanych &asov vyrobnych operdcii, nastavené st vlastiné kontrolné
mechanizmy, napriklad tyZdenné interné reklamdcie, z ktorych spétne
robime ndpravné opatrenia. Tym, Zze nadu produkciu sami aj montuje-
me, vidime, kde vznikaji chyby, snazime sa ich odstrafovaf, odladif
nedostatky. Nehovorim, Ze nedspe$né riesenie neexistuje, nepodari sa
vietko hned, ale musime z neho vZdy spravif funkéné a Uspe$né riede-
nie za hocijaky cenu. Tam uZ potom nejde o vynos, ale o to, aby sme si
zachovali kredit, svoje dobré meno v podnikani. Vdaka tomu sa k ném
zdkaznici vracajd a pribddajé nédm aj novi.”

Vlastna cesta rastu

Rozhodnutie podnikat v oblasti mechanizécie manipulagnych procesov
vo vyrobe, ktoré si dnes neoddelitelnou siéasfou konceptu Priemysel
4.0, hodnoti Peter Séotka s odstupom &asu ako sprdavne. ,Vnimam to
tak, Ze smer, ktorym sa uberdme, i ns produkt je nastaveny dobre. Sa-
mi mé&me rovnaky skisenost, ako nasi zdkaznici. Aj v nasej vyrobe vidi-
me, ze najviac stoji logistika. Stroj md svoj &as a je velmi déleZité, aby
nestdl len kvéli tomu, Ze sa do neho nedostand obrobky véas. Mozno
sme na to na Slovensku pridli trochu neskér ako Eurépa, kde vyspelé
spolo&nosti na tom vz velmi dlho pracujd,” naznaduje konatel. Aj no-
dalej ma preto zdujem firmu rozvijaf v sélade s tymto trendom. Zakaz-
kové vyroba vlastnych rieseni na mieru tvori v si&asnosti 80 % obratu
spolo¢nosti a dlhodobym cielom je, aby dosiahla 100 %.

,Uréite by sme mohli rést ovela rychlejlie, keby sme vyrdbali cudzi
produkt, technologické celky na zdklade outsourcingu - zadania pre
inG velkd firmu. Samozrejme, nijako to neodsudzujem, pretoze to je
tiez velkd zodpovednosf. Nie je to viak né§ smer. My pondkame nés
produkt, snazime sa byt klientom partnerom. Jednoducho, chceme ist
vlastnou cestou, aj ked' je taZsia a zlozitejsia,” doddva P. S&otka. L)
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VYTLACOVANE PVC, ABS, PP, LDPE PROFILY VYSEKAVANE V LINKE
NAHRADA EPDM TESNENI ZA TPE RECYKLOVATELNY MATERIAL
NAHRADA KOVOVYCH ODLIATKOV

VSTREKOVANIE PLASTOV

VYSEKAVANIE Z PLASTOVEJ FOLIE

AUTOMOBILOVY PRIEMYSEL - sedacky, boéné airbagy, tesnenia dveri, ostrekovace, podkapotové tesnenia

ZRAVOTNICTVO - PVC hadicky
BALENIE = plastové jadra

TIENIACA TECHNIKA = exteriéroveé zaluzie, sietky proti hmyzu

NABYTKARSTVO = komponenty pre ¢aliineny nabytok

COBA automotive, s.r.o.

Vysné Kamence 11, 013 06 Terchova, Slovakia
tel.: +421 41 507 1101
www.cobaautomotive.sk
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Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
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WITTMANN BAITTENFELD

s inovativnim nadsenim
na veletrhu K 2016

WITTMANN BATTENFELD na veletrhu K 2016 v Dusseldorfu od 19. do 26. fijna v

v hale 16, stanku D22 prezentuje pod mottem ,be smart® (bud chytry) mnoho inovativnich novinek.
Nejvetsi novinkou letoSniho veletrhu K je novy fidici systém Unilog B8, ktery bude instalovan na vSech
vystavovanych strojich série Power. Bude mozno vidét ale i novinky z oblasti strojni technologie.
Napojeni do svéta Priimyslu 4.0 pfitahuje jako Cervena nit diky mnoha vystavenym exponatdim.

Nase veletrzni novinka:

Novy ridici systém UNILOG B8

Novy fidici sytém UNILOG
B8 od WITTMANN BATTEN-
FELD - poprvé byl nasazen
na stroji EcoPower pfi osla-
vach 40+4ého vyrodi skupiny
WITTMANN - bude na ve-
letrhu K v Disseldorfu probéz-
n& k vidéni na viech strojich.
Tato novd generace Fidiciho
systému se od stdvajici ge-
nerace odliduje pfidavnymi
funkcemi a jedté vy3sim uziva-
telskym komfortem. Prostfed-
nictvim otoéného 21,5” Full
HD Multitouch displeje v od-
povidajicim designu je mozné
vyvolat funkce procesu pomo-
ci fizeni gest (zvét3eni/pfrejiz-
déni prstem), pfitom paralelné
jsou ovladény volitelné provozni funkce a to prostiednictvim haptickych
tlacitek, umisténych na centrdlni konzoli stroje.

Vizualizace a ovlddéni stroje pracuje pod novym operaénim systémem
Windows® 10 loT, ktery umoziiuje bohaté moZnosti pro moderni ovladaci
plochy a jednoduché propojeni s otevienym svétem aplikaci Windows®.
Rozdé&lené zobrazeni displeje umozhuje soucasné zobrazeni rozdil-
nych funkci. To mé zvl&3té tu piednost, Ze je mozno pomoci technologie
WITTMANN 4.0 na jedné obrazovce paralelné zobrazovat a obsluho-
vat stroj i periferni zafizeni. Asistenéni a pomocné systémy podporuiji uZi-
vatele pfi nastaveni stroje a optimalizaci procesd.

Dalsi zajimave veletrzni novinky:

EcoPower Xpress 400/1100+ s aplikaci IML
WITTMANN BATTENFELD predstavuje vyvoj nového plné elekirického
stroje uréeného pro rychlé cykly, pfedeviim z oblasti obalové techniky.
Stroj se vyznaduje vysoce dynamickymi pohony jednotlivych os jako je
vstfikovéni, zavirdni a otevirdni formy. Pohony dosahuii nejvy3si miry efek-
tivity a velmi vysokou pfesnost regulace.
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EcoPower Medical 110/350

Dal3i z fady plné elekirickych strojo fady EcoPower predstavi celou vy-
robni linku z oboru medicinské techniky. Celd linka je koncipovéna pro
prdci v &istém prostredi. Pod mottem ,be smart” zde bude pfedstaveno
ddlkové ovlddani stroje pomoci externiho tabletu vné Cistého prostoru.
Toto je dilezity modul ve smyslu ,chytrého stroje” dle konceptu ,Promysl

4.0" podle VDMA.

Hybridni technologie bude predstavena

na stroji EcoPower 110/350

Ve spoluprdci s Aachenskym plastikaiskym institutem bude predstavena
vyroba hybridniho strukturovaného dilu. U této aplikace bude predvede-
no hluboké vytaZeni plechového kotouée a ,zadni vstfikovéni” ve formé.
Plech se specidlini povrchovou Gpravou bude vkladén robotem Wittmann
s novym fidicim systémem R9. Ve spojeni s novym fizenim stroje B8 zde
bude piedveden spoleny vyvoj ve smyslu ,vie z jedné ruky”.

Technologie vstrikovani strukturalni pény
CELLMOULD® na velkém stroji MacroPower

Na stroji MacroPower 1100/8800 budou mit névitévnici moznost
se presvéddit o prednostech technologie vsifikovani strukturdlni pény
CELLMOULD® vyvinuté firmou WITTMANN BATTENFELD. Tato techno-
logie umoziuje vyrobu velmi lehkych dild s vysokou pevnosti. Oblast
aplikaci najdeme hlavné v automobilovém primyslu. Pod fitulem ,chytry
servis” bude na tomto stroji jako novinka z oblasti ,Promyslu 4.0 poprvé
predstaven systém CMS (Conditon Monitoring System). Délezité stavo-
vé velig¢iny stroje jsou snimdny senzory, vyhodnoceny fidicim systémem
a prostiednictvim podnikového systému MES jsou ndsledné vygenerové-
na data pro pldnovanou Gdrzbu stroje.

Vicekomponentni vstrikovani

Technologie vicekomponentniho vstfikovéni bude predstavena po-
prvé u konstrukéni fady SmartPower, konkrétn& na stroji SmartPower
180/525H/210L, kde bude predvedena vyroba pitnych uzdvérd v kom-

binaci termoplastu s tekutym silikonem.

Dal3i novinkou na stdnku WITTMANN BATTENFELD bude stroj Micro-
Power 15/10H/10H - prvni 2komponentni stroj koncipovany pro vyrobu
velmi malych dild a mikrodild. Stroj je vybaven dvéma paralelnimi vstfiko-
vacimi jednotkami s otoénym talifem. Aplikace z oblasti elektrotechniky



predstavi vyrobu miniaturniho konektoru v kombinaci materiéld PC
a elektricky vodivého PC.

Vstriko-vyfukovani na stroji SmartPower 240
Dal§i zajimavéd a chytrd vyrobni technologie bude demonstrovdna
na stroji SmartPower 240/1330. U této aplikace budou vstfikovény
150 ml preformy z PP, které pak budou nésledn& ve formé& vyfouknuty.
Forma je ffistaniéni, vybavend indexovou deskou. V prvni pozici jsou
vsttikovany preformy, které jsou poté ve druhé pozici vyfouknuty a ve tieti
pozici jako voln& padaijici vyhozeny.

Vertikalni stroj

s otocnym stolem

a automatizaci

Vedle strojd série Power bude na le-
to$nim veletrhu K pfedstaven i ver-
tikdlni stroj s oto&nym stolem CM
40/210 R128 s automatizaci. Jednd
se o novou konstrukéni fadu CM-R.
Stroj s uzaviraci silou 400 kN se
vyznaduje bezsloupkovou uzaviraci
jednotkou v C-rdmu, kterd tak umoz-

fiuje maximalni vyuZiti prostoru formy
a servoelektricky fizenou vstfikovaci
jednotkou.

,Be smart“: Svét Primyslu 4.0 na stroji
SmariPower 350
Na viech expondtech

i vystavenych na veletr-
hu K bude realizovéno
a demonstrovéno pro-
pojeni strojd a periferi
do sit&¢ prostfednictvim
WITTMANN 4.0.
Chytrd vyroba pomoci
individualizace a po-
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chopitelnosti z hlediska kritérii Promyslu 4.0 je tématem na expondtu
SmartPower 350. Novinkou z tohoto pohledu bude plné automatizova-
ny a plné integrovany stroj servohydraulické vyrobni fady SmartPower,
u kterého budou mit n&vitévnici moznost Zivé shlédnout vyrobu individu-
alizovanych vyliskd. Na stroji SmartPower 350/3400 bude vyrdbéna
atraktivni ndkupni taska s moznosti individudlniho potisku. Navatévnik mo-
Ze u termindlu zadat své jméno. Pro obdrZeni tasky s osobnim potiskem
dostane vytisk QRkédu, ktery potom naéte u vyddvaci stanice. Jakmile
je QR-kéd naskenovdn, bude ndsledujici vyrdbénd taska vybréna z pro-
dukce a dopravena k laserové stanici, kde bude individudlné popséna.
Manipulace s tagkami bude provadéno pomoci robota Wittmann W843
pro s novym fizenim R9.

S WITTMANN 4.0 do svéta Prumyslu 4.0

Jak jiz bylo poznamendno, bude pomoci WITTMANN 4.0 realizovéno
sifové propojeni na viech strojich a periferiich vystavenych na veletrhu K.
Pomoci nového fidiciho systému B8 mohou byt propojeny a obsluhové-
ny pfipojené roboty a periferni zafizeni pomoci jedné ovléddaci plochy
Windows. Tim je umoznéna interakce mezi jednotlivymi pfistroji a cely
pracovni proces optimdlné vzdjemné odsouhlasen a pochopen. Router
WITTMANN 4.0, vlastni vyvoj firmy WITTMANN, pfitom pfindsi dole-
Zitou ochranu dat v celém systému. Pistup k pracovni bufice dostanou
jen ta zafizeni, kterd byla na routeru jednozna&né identifikovana pros-
trednictvim bezpeénostniho certifikétu. Router je integrovdn do vstfikova-
ciho stroje a i s pfipojenymi periferiemi spojen se siti zdkaznika. Pomoci
Wittmann 4.0 tak odpadd manudlini zaddvéni [P-adres pro jednotlivé za-
fizeni v pracovni bufice. Tim je umoznéno dynamické pfipojeni a rozpo-
jeni pFistroj b&hem provozu zafizeni podle motta: ,Plug and & Produce”
a zajidtény i dal3i pfednosti jako je pfipojeni na MES nebo ERP-systémy,
popt. pristup ke vstfikovacimu stroji, robotu a ostatnim periferiim prosted-
nictvim OPC UA. Technologie WITTMANN 4.0 otevird cestu do svéta
PRIMYSLU 4.0 a umozZiiuje navic dilezity pfinos ke kybernetické bezpeé-
nosti ve vyrobnich zavodech. )

Skupina WITTMANN jako jedind na svété nabizi uceleny vyrobni

program periferii a stroji na zpracovani plasts:

* roboty, manipuldtory i komplexni automatizovand pracovisté,
IML-systémy

e vstfikovaci stroje Wittmann Battenfeld

¢ lokdlni i centrdlni zafizeni na suseni a dopravu granuldtu

* temperacéni pfistroje, chladici zafizeni a protokoméry

o drtice vtokd i dilo

Vyrobni zdvody skupiny WITTMANN BATTENFELD jsou umistény
v Rakousku, Madarsku, Francii, USA, Kanadé a Ciné. Tato celosvé-
tovd skupina doddvd prostrednictvim svych dcefinych spoleénosti
a obchodnich zastoupeni vyrobky do 70-ti zemi svéta a objemem své
produkce predevsim v oblasti automatizace vstfikovacich procest zau-
jimé dominantni postaveni na svétovém trhu. V souéasné dobé pracuji
stroje a zafizeni WITTMANN BATTENFELD ve vice nez 200 lisovndch
plasts v Ceské a Slovenské republice. Uzivatelé strojii jsou predev-
$im vyrobci technickych plastovych dilé orientovani na automobilovy
a elektrotechnicky promysl.

V Eervenci letoSniho roku byla za dcelem rozsiteni aktivit ve Slovenské republice zalozena nova dcefina firma Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.
se sidlem v Tren&ing. Obé firmy v CR a SR budou velmi tizce spolupracovat pro zajiténi sluzeb zakaznikiim ve spoleéném regionu na velmi vysoké trovni.

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
Malé Nepodfice 67, Dobev

CZ - 397 01 Pisek

Tel: +420 384 972 165
info@wittmann-group.cz
www.wittmann-group.cz

L. Starka 2150/16

SK - 911 05 Trencin
Tel: +421 326 420 853
info@wittmann-group.sk

Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.

/
unlffmann | Boccenfeld

www.wittmann-group.sk



ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

AUTOMATICA 2016
ukdzala buducnost

D) Vlasta RAFAJOVA, foto Messe Miinchen

Tohtorocny veltrh AUTOMATICA 2016, ktory

sa konal 21. az 24. juna v Mnichove, prekonal
vSetky oCakavania. Predstavilo sa na nom 839
vystavovatelov zo 47 krajin, ¢o je 0 16 percent
viac ako na predchadzajucom rocCniku. Expozicie
si prislo pozriet priblizne 45 000 navstevnikoy,
teda 0 30 percent viac ako naposledy, pritom
vySe tretina navstevnikov bola zo zahranicia.

Organizdtori (Messe Miinchen) uZ pred zaciatkom siedmeho medzing-
rodného odborného veltrhu robotiky a automatizdcie AUTOMATICA
2016 upozoriovali, ze aktudlny roénik bude nesmierne zaujimavy. Dé-
vodom je celosvetovy trend prenikania robotov do viacerych doteraz
netradi¢nych odborov a, samozrejme, aj do domdcnosti. Automatizé-
cia a robotika boli doneddvna oblastami, ktoré sa tykali len velkych
vyrobnych podnikov. Dnes sa viak vyznamne presivajd do malych
a strednych podnikov, kforym otvéraji cestu k flexibilite vyrobnych
procesov a inovacidm. Postupne sa stieraji hranice medzi priemysel-
nou a servisnou robotikou, &oraz Eastejsie sa objavuji kolaborativne
roboty, automatizdcia a IT svet spdjaji svoje sily a spoloéne podporujd
koncept Industry 4.0.

Podla riaditela Messe Minchen Falka Sengera tohtoroénd
AUTOMATICA dosiahla nové dimenzie a priniesla pohlad do budic-
nosti vyroby, moznosti digitalizacie, spoluprace &loveka so strojom
a do servisnej robotiky.

Hoci postupne rastd poZiadavky na uplatnenie robotov vo vietkych
priemyselnych odvetviach, predovietkym v spracovani plastov, vyrobe
papiera, spracovani dreva, v obalovej technike a potravindrstve, naj-

.....

Nasleduje elektrotechnicky priemysel a vieobecné strojdrstvo. Tieto tri
odvetvia boli kli¢ové aj z pohladu zamerania veltrhu, az 70 percent
prezentovanych rieseni veltrhu sa orientovalo préave na tieto oblasti.

Névstevnici podujatia predpoklady organizatorov o pritazlivosti
programu potvrdili vo veltrznom prieskume. Az 98 percent z nich sa
vyjadrilo, Ze tohtoro&ny veltrh hodnoti ako vynikajici alebo velmi dob-
ry a 68 percent ndvitevnikov predpokladd, Ze jeho vyznam sa bude
v buddcnosti zvySovat.

Podobne sa vyjadrili aj samotni vystavovatelia, pricom 96 percent
z nich ohodnotilo veltrh ako vynikajici &i velmi dobry a az 80 percent
sa nafi planuje v budicnosti vrdtit.

Nasledujuci veltrh AUTOMATICA sa bude konat v Mnichove
od 19. do 22. jona 2018. L))
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aplikacii vysokopresnych

reduktorov TwinSpin

g) Mgr. Veronika STASIKOVA, marketingovy Specialista SPINEA, s.r.o.

Vdaka prevratnému technickému rieseniu

a vynikajucim vlastnostiam sa stali reduktory
TwinSpin (TS) ziadanym artiklom svetovych
lidrov v kazdej oblasti, kde sa vyzaduje pres-
nost na tisiciny milimetra.

Unikétnost reduktorov TwinSpin prezentujd tieto charakteristiky: pre-
ciznost prevodu, bezvélovy prevod, vysoké prevodové pomery, malé
rozmery, nizka hmotnosf a vysokd Zivotnost.

Aplikacie TwinSpin

Kazdé odvetvie mda svoje $pecifiké. Reduktory je mozné aplikovat
v robotoch (6-0sové roboty, scara roboty, portélové roboty), obréba-
cich strojoch (sdstruhy, frézky, brisky, obrébacie centrd), bezpeénost-
nej technike (radary a radarové systémy), medicinskych pristrojoch
a v mnohych dalsich aplikéciach.

Robotika
Jedno z najbeznejsich pouziti lo-
Ziskovych reduktorov firmy SPINEA
je aplikacia v 6-osovych robotoch.
Reduktory s pohonom zabezpeduji
pohyb robota. St implementované v ki-
boch robota a zabezpeluji pohyb
ramien. Na reduktory st kladené vyso-
ké ndroky z hladiska tuhosti, prenoso-
ve| presnosti, prenosu velkych kritiacich
momentov, klopnej a torznej tuhosti, pre-
ciznosti, nizke] hmotnosti, |'c|hkei instaldcie
a jednoduchosti rieSenia. Zosynchronizova-
nim vietkych 6 osi sa dokdze robot bez-
problémovo pohybovat v priestore, ¢o je
zabezpe&ené reduktormi TS. Do osi robotov sa
implementujd prevodovky sérii E alebo H. Prevo-
dovky TS H série maju v strede prevodovky centrdlny otvor (hollow
shaft), ktorym je mozné viesf elektroinstaldciu, predlohové, nédhono-

vé hriadele, alebo stlageny vzduch.

Obrabacie centra
Na kvalitu povrchu obrdbanej plochy pésobi mnozstvo faktorov.
Ci uz s6 to otd&ky vretena, materidl obrobku, kvalita a otagky
néstroja, rychlost a zostladenie posuvov, moznost pohybu na-
strojovej hlavy, prip. obrobku, hibka rezu. Jednym z najdslezitej-
Sich faktorov je tuhost a absorbovanie vibrdcii ndstrojovej hlavy.
Na vysledne| obrdbanej ploche mézeme
vidiet kvalitu reduktorov TS SPINEA, ktoré
nat&éajd obrébaciu hlavu, ide o aplikdaciu
v tzv. B osiach. Reduktory st vysokokvalitné
a 3pecidlne upravené pre takito aplikéciu.
Na drsnosti obrdbanych sdgiastok vidime
kvalitné vyhotovenie reduktorov. Reduktor,
ktory je pouzity na nakldpanie B osi, spl-
fia mimoriadne vysoké poziadavky na bez-
chybny plynuly chod, absorbovanie vibrdcii,
prefazitelnost a tuhost. Celd aplikdcia sa
vyznaduje tichym chodom.

Specialne stroje na medicinske ucely

Tieto $pecidlne frézovacie centrd sa pouzivaji na vyrobu zubnych
protéz. Ide o velmi 3pecifické a tvarovo zloZité tvary malych rozme-
rov. Kazdy zub musi mat dokonaly tvar a povrch. Na takéto kvalitné
obrdbanie potrebujeme minimdlne 4 alebo 5-osové $pecidlne frézo-
vacie centrd. Pohyb 4 resp. 5 osi je zabezpe&eny reduktormi TS. Zvy-
¢ajne ide o mensie rozmery
prevodoviek M série. Kvalita
povrchu opracovania protéz
sved& o vysokej vyspelosti
a takmer dokonalej plynulos-
ti chodu prevodoviek. KedZe
opracovdvame malé rozmery,
tuhost celej ndstrojovej hlavy
ie velmi dolezity faktor. @)

ETwinépin
®eo0®
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Servomotory

Superkompakitni
servomotory pro automatizaci

D REM-Technik s.r.o.

a robotiku

Némecky vyrobce STOBER poskytuje jako jediny na trhu extremné kompaktni servomotory
EZ o délce pouhych 107 mm, Cimz zredukoval délku konstrukce temer na polovinu klasic-
keho servomotoru.

Tt

Za pozoruhodné kompakini konstrukei celé fady servomotord EZ stoji
vysoky stupef plnéni motorové civky diky moderni ortocyklické linearni
technice vinuti. Nové vinuti zvy3uje vykon motoru az o 80 % oproti mo-

tordm s vinutim konvenénim nebo umozZiuje zmensit rozméry motoru pfi
stévajicim vykonu.

Kompakini servomotory EZ disponuiji velkym tocivym momentem a upravi-
telnou dynamikou, maji zabudovany enkodér a jsou kompatibilni s fizenim
Siemens, Heidenhain, BaR a daldi. EZ servomotory Ize vybavit riznymi
prevodniky a brzdami. Dal$i moZnosti je integrované kapalinové chlazeni.

Kompaktni motor s prevodovkou:
kratky motor EZ je pfipevnén bez
spojky a motorového adaptéru pfimo
na planetovou prevodovku PE.

Servomotor EZ,
délka pouze 107 mm

28 | @magazine 4/2016 | www.leaderpress.sk

STOBER diky mnoha zlep3enim a novym konstruk&nim fesenim viech
komponentd servomotoru dosdhl u fady EZ rovnovdhy mezi velkym to-
&ivym momentem, vysokou dynamikou a presnou konstantni rychlosti.
Viechna provedeni EZ jsou k dispozici ve tfech roznych délkéch moto-
ru v zévislosti na poctu segmentd rotoru v 25 mm krocich. STOBER svoji
Uspé3nou fadu servomotord EZ nabizi ve velikostech EZ 3, EZ 4, EZ 5,
EZ 7 a EZ 8 s rozb&éhovym momentem 0,89-77,2 Nm.

Kompaktni motor s prevodovkou

Priblizn& 80 % zirat v pfevodové skfini zpUsobuje tfeni ve vstupnim tés-
néni motorového adaptéru. STOBER proto vyvinul spojenim kratkych
servomotorl EZ s planetovou pfevodovkou PE superkompakini konstruk-
ci pohonu bez nutnosti pouZiti spojky a motorového adaptéru. Vyhodou
tohoto kompaktniho servopohonu je pfedeviim mensi tfeni, men3i sefr-
va&nost, tichy chod, nizkd hmotnost a vét3i dynamika. L))

REM-Technik s.r.o. je vyhradni distributor produktd STOBER
pro CR a SR.

@ RH

lndusma[ and Building Automation

REM-Technik s.r.o.
Kliny 35, 615 00 Brno
tel.: 548 140 000

www.rem-technik.cz
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Kolaborativne roboty

=ea|

ondrni: Robot LBR iiwa spo\uprocu]e
ny s lidskymi kolegy-

Al jiz mobilni nebo StdCl'
v ASM bez ochranné zo

Robot KUKA typu LBR iiwa

optimalizuje osazovaci linky SMT
pro elektronicky promysl

g KUKA Roboter CEE GmbH

Na ASM Inhouse Technologie Show 2015 v kompetencnim centrum SMT predstavila u pri-
lezitosti veletrhu Productronica spolecnost ASM Assembly Systems, predni svetovy vyrobce
vyrobnich feSeni pro elektronicky pramysl, nasazeni robotu KUKA LBR iiwa (intelligent
industrial work assistent) ve dvou variantach. Jako stacionarni robot na useku predpripravy
a na pojizdné plosine jako KMR iiwa behem probihajici vyroby na osazovaci lince SIPLACE
SMT. Cilem jeho pouziti nebylo ani tak predstavit jiz hotové reseni, ale spise predvést nav-
Stévnikim moznosti koncepce Smart Factory v ramci sité partnert ASM.

30 | @magazine 4/2016 | www.leaderpress.sk



V aplikacich Showcase odebird robot LBR iiwa role sou&astek
ze zafizeni SIPLACE Tower a odklddé je v pozadovaném pofadi
do voziku na souéastky. Citlivy robot s lehkou konstrukei se pfitom
bez ochranné zény vzdjemné dopliiuje s Elovékem. ,Showcase se
dvéma aplikacemi byla na nasi Inhouse Technologie Show v listo-
padu 2015 tfednickou na dortu,” vysvétluje Bernhard Fritz, feditel
kompetenéniho centra ve spoleénosti ASM Assembly Systems. Hlav-
nim cilem pouZiti robotd je zvy3ovdni produktivity pfi zachovdni
vysoké kvality.

PFi nasazeni na osazovaci lince SMT na Gseku predpfipravy se mu-
si vyménné stoly opatfovat rolemi sou&dstek. ,SIPLACE Material
Setup Assistant pfi tom zjisfuje, které role to jsou, a odesild poza-
davek do SIPLACE Material Manageru, ktery pak tyto role auto-
maticky vyskladfuje ze zafizeni SIPLACE Tower,” vysvétluje Fritz.
Staciondrni LBR iiwa je odebird a odkladd je ve spravném potadi
do voziku na souédstky. ,Zd&kladnim piedpokladem pro &innost ro-
botu byl design chapadla upraveny podle piani z&kaznika, aby se
umoznila bezpe&nd manipulace roli se sou¢dstkami SMD. Protoze
role souédstek maiji rozny promér a stény téchto roli maiji jak rdznou
tloustku, tak i ohebnost, robot LBR iiwa potiebuje velmi specifick&
chapadla,” dodavé k tomu Fritz.

Druhd aplikace ukazuje obsluze, kterd role souédstek ve které sto-
pé na lince dojde nejdfiv, a poddvd materidl, ktery se mé prévé
pouzit. SIPLACE Tower vi, kterych deset sou&astek dojde nejdFiv,
a vyskladni je automaticky ve spravném pofadi. Robot KUKA KMR
iiwa, ve kterém se snoubi silné stranky citlivého robotu s lehkou kon-
strukei LBR iiwa s mobilni a autonomni plosinou, pfijede k zafizeni
SIPLACE Tower a sam si najde spodni hranu a levou stranu $achty.
Potom stréi robot své rameno do Sachty Toweru a nahmatd hloub-
ku Sachty. Zpétnym pohybem zjisti vysku role, aby ji pak uchopil
a odlozil do boxu na mobilni plo3ing. Stejné mobilni robot pojizdi
s deviti ostatnimi rolemi, které byly vyskladnény z Toweru. Nako-

Kolaborativne roboty

nec dopravi viechny role se souldstkami k osazovaci lince SMT
a piedd je lidské obsluze ve sprédvném pofadi a na spravném misté.

,Pomoci této robotické automatizace mohou zaméstnanci nasich
zdkaznikd na Useku pfedpfipravy a na osazovaci lince zamezit
v budoucnu chybdm a usnadnit si Gkoly,” bilancuje Fritz. Se svym in-
tegrovanym senzorovym systémem je robot LBR iiwa konstruovén pro
piimou spoluprdci s lidskymi ,kolegy”, miZe také spolehlivé manipu-
lovat s citlivymi vyrobky a nevyZaduje pfitom ochrannou zénu. UZiva-
telé SMT mohou v pfipadé potfeby obrobky pfeddavat pfimo robotu,

coz &ini vyrobu jedté pruznéjsi a minimalizuje potfebu mista.

KUKA Rohoter CEE GmbH
organizaéni slozka

Prazska 239, (Z-250 66, Zdiby
Tel: (+420) 226 212 277
sales@kuka.cz, www.kuka.cz
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Novy rozsah modelu zacina
s roboty Motoman GP/ a GP8

:)) Jaroslav Matula, YASKAWA Czech s.r.0., foto Yaskawa

Yaskawa zvétSuje rozsah Motoman primyslovych robotd, pfi-
¢emz zahrnuje i novou GP sérii. Zacala predstavenim Motoman
GP7 a GP8 modelll. Tito dva roboti s nosnosti 7 a 8 kg nejsou
pouze nejrychlejSimi ve své tfidé, jsou zaroven sestrojeni
tak, aby zapadli do bezpecnosti tfidy IP67. Mohou tedy byt
pouZivani bez jinych modifikaci v horsich prostredich at uz
z hlediska obsluhy stroje, nebo automatizacnich tkon.

Yaskawa zvéfiuje rozsah Motoman
prémyslovych robotd, pfi¢emz
zahrnuje i novou GP sérii a zadala
predstavenim Motoman GP7 (nalevo)
a GP8 (napravo) modeld.

Stihly a dobfe stavény design dovoluje manipuldtoru maximdlng vyuit
Sitku pracovniho prostoru a hladky povrch usnadfuje snadné &isténi GP
robotd. Pouze jeden jediny kabel je zapotiebi k propojeni manipuldtoru
a kontrolni jednotky. Vyhody tohoto fedeni jsou mensi opotiebovani a zre-
dukovani vydaiji na tdrzbu.

Roboti GP série jsou ovladdani rovnéz novou Motoman YRC1000 ovlada-
ci jednotkou. Nova technologie snizuje dobu potfebnou k potvrzovacimu

procesu diky minimalizovani zmén pohybu béhem roznych rychlosti. Tato
extrémné kompakini ovlddaci jednotka poskytuje optimdlni vyuZiti prostoru
a je designovand tak, aby stanovila nové standarty v akceleraci a rychlos-
ti robotd. Programovaci zafizeni série YRC1000 kontrolérd charakterizuje
vylep3ené vedeni kabelt. S véhou 730g patfi mezi nejlehéi programova-
ci zafizeni ve své kategorii a mize identifikovat pozici robota a jeho stav
pomoci 3D modelovaciho displeje. Dotykovy displej poskytuje intuitivni
operace pro jednoduchy pohyb a rolovéni kurzorem. Oteviend rozhrani
preduréuji novou generaci ovladadd pro vyuZiti v prostredi Industry 4.0.

O spolecnosti Yaskawa

S kazdoroénim prodejnim objemem vice nez 400 bilionu jend, je Yaskawa
jeden ze svétové nejvétsich vyrobcl elekirickych pohoné (Sigma série) stfida-
vych pohoni (jako je AT000) a primyslovych roboti Motoman. Firma byla
zaloZena v roce 1915 v Japonsku, po celych 100 let byla filozofie spolecnosti
zaloZena na principu nejvyssi kvality, coz délg z firmy Yaskawa celosvétového
predniho vyrobce. Rozsdhld skdla obchodnich aktivit pokryvd pohony (stfi-
davé), pohybové pohony (AC Servo motory a pohony, ovldddni strojé) a ro-
botiku (promyslovi roboti a robotické systémy), systémové inZenyrstvi (stfedné
napéfové stiidavé pohony, generdtory, prevadéée) a informaéni technologie
(softwarové zaloZené produkty). VIPA GmbH v Herzogenaurachu, kterd se
specializuje na vizualizaci a automatizaci, je souédsti Yaskawy od roku 2012.
Mimo jiné, v fijnu 2014 Yaskawa ziskala pod svd kfidla The Switch Engi-
neering Corporation, kterd se angazuje v odvétvi vétrnych turbin. Toto déld
z firmy Yaskawa jednu z méla celosvétovych spolecnosti, kterd je schopnd do-
ddvat komponenty a poskytovat feseni pro téméF viechny promyslovd odvétvi
z jednoho zdroje. Znaéné investice do vyzkumu a vyvoje se odrazily na pocet-
nych vyndlezech, patentech a inovacich. Tyto technologické ambice umoznily
oddéleni drives and motion a robotickému oddéleni doséhnout vedouci pozi-
ce na frhu v réznorodych prémyslovych odvétvich zahrnujicich vyrobni systémy
a strojirenstvi (balici stroje, pumpy/kompresory, textilni stroje, digitdlni fiskérny,
jeféby a vysokozdvizné vybaveni, vybaveni pro polovodice a vyrobu elektro-
niky, stroje pro produkci a zpracovéni dfeva, skla, kové a kamend) stejné jako
vytahy, pohony, montdz a manipulaéni technologie. Yaskawa Europe GmbH,
sidlici v Eschbornu nedaleko Frankfurtu, spravuje 3 sekce: pohony (pohony
a technologie fizeni strojd), robotiku (prémyslovi roboti) a VIPA (automatika
a fizeni) a sluzby na trzich v Evropé, Africe, Blizkém vychode a regionu byva-
lého Sovétského svazu.

YASKAWA

Prumyslové roboty
pro narocne
vyrobni aplikace

www.yaskawa.eu.com

YASKAWA Czech s.r.o.

West Business Center | Za Trati 206 | 252 19 Chrastany
+420 257 941 718 | info.cz@yaskawa.eu.com

Mezinarodni strojirensky veletrh Brno
3.10. - 7.10. 2016

Navstivte nas na stanku 09, pavilon G2




Najsilnejsi robot na svete
prichadza do Europy

2300 KG UZITOCNEHO
ZATAZENIA

3734 MM
PRACOVNY
ROZSAH

NAJSILNEJSIE
ZAPASTIE
NA TRHU

- NEW M-2000iA /2300
Pavilon P

& stanku 46 * vysoké momenty a zotrvacnosti zapastia

Pavilén G1 e precizna manipulacia
MSV 2016 ¢. stanku 55

Zistite viac o celom rade M-2000iA na adrese: il Spravna volba pre presné zdvihanie tazkych bremien,
www.fanuc.eu/M-2000iA FANUC M-2000iA/2300 je najsilnejsi 6-osovy robot
—— : na svete. Schopny zdvihat a polohovat 2,3 tony do
neuveritelného stupna presnosti. Robot prindsa rychlost
a flexibilitu do Sirokého rozsahu tazkych zdvihacich
aplikacii nahradzujucich zeriavy, zdvihaky a dopravniky.

Nechajte sa inspirovat najsilnejsim
robotom na svete.

KOMPLETNE NAVRHNUTY
WWW.FANUC.CZ A VYROBENY V JAPONSKU.
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Co kdyby

Novd fada robotd TX2
zahrnuje Sestiosé modely

TX2-40, TX2-60 a TX2-90.

robot s Elovékem opravdu
spolupracoval?

Q) Staubli Systems, s.r.o., Michal SCHOLZE

Po Cervnovém predstaveni nove rady TX2

na mnichovské Automatice si tyto prdmyslové
roboty odbydou svou stredoevropskou pre-
mieru na letoSnim strojirenskem veletrhu v Br-
né. K standardné vysoké vykonnosti robot
Staubli nabidne nova rada nékolik vyraznych
vylepSeni v duchu aktualnich trendl Industry
4.0 a spoluprace robotd s Clovékem ve véech
moznych vyrobnich prostredich.

Staubli mé za sebou dal3i Gsp&3ny veletrh, kdy Automatica 2016 opét
prekonala predchozi roéniky zejména diky jedinec¢nému konceptu ve-
letrzni expozice. Na dosud nejvétsim stanku mohli névtévnici pozo-
rovat velice realisticky a pln& funkéni model Smart Factory - tovarny
budoucnosti, ve které rizné roboty TX2 na vzdjemné propojenych pra-
covistich predvedly svou kompatibilitu v rémci Industry 4.0 i své kola-
borativni schopnosti.

Aby se koncept Smart Factory co nejvice pfiblizoval realité béZznych
promyslovych provozd, byla pro viechny robotické bufiky provedena
kompletni analyza rizik, kterd ndsledné prosla kontrolou a schvalenim
od nezdvislé autority. Kazdd z prezentovanych bunék by tak bez jo-
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Novy kontrolér CS9 nabidne snadnou ddrzbu diky konstrukci
rozdélené do tfi samostatné vysuvnych &dsti.

kychkoliv dalsich prav mohla byt nasazena pfimo v redlném provozu.
V podobném duchu bude koncipovdn i stének Staubli (pavilon GT,
¢. 48) na brnénském MSV s nékolika roboty TX2 v akei.

Rychle a bezpecneé zaroven

Zé&sadni novinkou u nové fady robotd jsou jejich jedineéné bezpe-
nostni funkce. Uvedenim robotd TX2 s novymi kontroléry CS9 otevird
Stéubli novou kapitolu ve spoluprdci robotl s Elovékem. Nové modely
se mohou pochlubit samostatnymi bezpeénymi digitalnimi enkodéry
na viech osdch a jako jediné roboty na trhu spliiuji vechny jejich kom-
ponenty pfisnd kritéria nejvy3si kategorie bezpeénosti SIL3, Ple.



Pro zaijiténi maximélni bezpeénosti je
kazdy pohyb robotu monitorovany sen-
zory. Navic jsou zaznamendvény v redl-
ném &ase: soufadnicovd poloha viech
0s, rych|ost i zrych|en|’. Pro fadu TX2
zvolilo Stéubli konfigurovatelné bezpeé-
né I/O moduly a reakHime Ethernet
sbérnici, které garantuji maximdlni bez-
pecnost a kompatibilitu. Pomoci nové-
ho ovlddaciho panelu SP2 s barevnou
dotykovou obrazovkou s Uhlopfickou
7" je pak kompletni ovldddni mnohem
snadnéjsi.

Flexibilita predevsim
Generdlni manazer Stéubli Robotics Ge-
rald Vogt vysvétluje, pro¢ se Staubli
rozhodlo vyuzivat svych standardnich
promyslovych robotd i pro kolaborativni
aplikace a nevydalo se tak cestou typic-
kych kolaborativnich robotd, jak je dnes
mOzeme vidét na trhu: ,Jiz od zaldtku
jsme necht&li vyvijet specidlni model
pouze pro kolaborativni aplikace. Tyto
roboty jsou totiz normami velmi limitované co do nosnosti, rychlosti a dynamiky pohybd. A proto
jsme radg&ji uzpsobili nase standardni roboty pro spoluprdci s &lovékem bez jakychkoliv kom-
promisd v jejich vykonnosti - a mluvime o nich tedy jako o nejrychlejsich bezpeénych robotech
na svété.”

Lehky, kompakini a se 7"
dotykovym LCD displejem - takovy
je novy ovlddaci panel SP2.

Vogt, ktery fadu let ved| i vyvojové oddé&leni ve vyrobnim zdvodu Stéubli ve francouzském Fao-
verges, vidi zasadni vyhodu této strategie ve flexibilité robotd: ,S Sestiosymi roboty TX2 miZeme
pracovat ve viech Urovnich spoluprace s Elovékem. Zdrover diky skvélé vykonnosti, rychlosti,
presnosti a spolehlivosti t&chto robotd predstavuji prvni volbu pro ndroéné aplikace s dirazem
na vysokou produktivitu. A téch je stale v primyslu naprostd vétsina.”

Jeden robot zvladne vse

Tato flexibilita ziskéva novy rozmér i pokud uvézime realitu souasné promyslové vyroby. Zivot-
nost robotd Stéubli vyrazné prevy3uje bézny nékolikalety Zivotni cyklus jednotlivych projektd,
na jehoz konci je nutné vyrobu ¢asto upravit pro dal3i
projekt. Vzhledem i k velmi pozvolnému ndstupu kola-
borativnich aplikaci se tak snadno mize stét, Ze nyni
; jesté prednosti téchto robotd nedokdze fada firem vyu-

Zit a upfednostni standardni rychlé roboty.

r

Po pdr letech se ale situace miZze zménit a urcitd mira
spoluprdce robotu s Elovékem bude pFinosnd, pokud ne
primo nutnd. To by tedy pro dany podnik znamenalo
dalsi investici do pomalych kolaborativnich robotd
uréenych vyhradné pro tyto aplikace. S roboty
Stéubli fady TX2 tyto problémy zcela mizi

a zména je otdzkou pouhého pfeprogramo-
véni. ,Diky svym jedine¢nym vlastnostem
tak roboty Stéubli chrdni nejen zamést-
nance a vyrobu, ale i vasi investici,”

vzavird Gerald Vogt. D)

Sestiosy robot TX2-90 vybaveny novym
EtherCAT 1/O modulem pobliz zpésti
pro snadné pfipojeni periferif

1

Efektivni spojeni
s Vasim svétem

www.staubli.cz/robotics

Redefining Connection Performance
Roboty Staubli TX2 pfichazi s celou
fadou novych funkci navrzenych

pro spolehlivou a efektivni vyrobu,
ochranu technologii a bezpecnost
Vasich zaméstnancd.

The future is Man and Machine.
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Meradla integrované v obrabacich centrach

AMB 2016:

Blum prezentuje méfici sondy

D Slavomir STOLL, Blum-Novotest, s.r.o.

Blum-Novotest, svetovy vyrobce méri-
ci techniky, predstavil na letoSnim
veletrhu AMB produkty a nejnovejsSi
aplikace z programu ,merici techno-
logie pro Primysl 4.0%. Konkrétné,
reSeni integrovana do obrabécich
center zameérena na analogové
skenovani kontur, spolehlivé mereni
v chladici emulzi a mereni drsnosti
povrchu.

,Lidé z oboru pfemyileji o digitalizaci vyroby jiz né&jo-
kou dobu a s rozvojem robotizace, IT technologii a in-
ternetu je termin Primysl 4.0 stdle aktudlngjsi. Nosnou
my3lenkou &tvrté promyslové revoluce je vytvoreni plné
automatizovanych vyrobnich fetézcd, propojenych pfes
internet s daldimi dodavatelsko-odbératelskymi jednot-
kami. Vys3i stupefi automatizace a zavadéni bezob-
sluznych provozi viak vyzaduje $ir$i nasazeni vyrobni
metrologie i v obrabécich strojich. B&Znou ruéni kontrolu
kvality vyroby totiz na sebe pFebird obrdbéci stroj. Tim
je maximdlné zkrdcena zpétnd vazba pro kompenzaci
vyrobnich odchylek a jsou minimalizovany ztréty spoje-
né se zmetkovitost,” vysvétluje Heribert Bucher, feditel
divize méfici komponenty v Blum-Novotest. ,Na AMB
jsme vyuzili nejnovéjsich aplika&nich pfikladd, abychom
névitévnikom ukdzali, pro& jsou BLUM dotykové sondy,
laserové sondy a DIGILOG systémy neodmyslitelnou sou-
Easti tvrté promyslové revoluce.”

Nové - odliSné vyzvy

Vyzvy, kterym &eli mé&Fici technika uvnitf obrabéciho stro-
ie, jsou velmi odlisné od t&ch, se kterymi se setkdvéme
pfi mé&Feni mimo stroj. Chladici emulze a oleje jsou pfi
pouZiti standardnich dotykovych sond &asto podcefiova-
nym zdrojem chyb. Mnoho uZivateli je presvéd&eno, ze
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oro Promysl 4.0

pfesnd méfeni v obrabécim centru mohou byt provddéna pouze na &istém
obrobku. Blum-Novotest ukdzal na letodnim AMB, Ze opak je pravdou. Spo-
legnost vyuzila nékolik posobivych Zivych demonstraci s cilem prokdzat, Ze
souéasné BLUM dotykové sondy doddvaji mikronové vysledky spolehlivé
a efektivné i pfi pouziti chladiva. To umozfiuje unikétni technologie méficiho
mechanismu s posunutym spinacim bodem a zvy3enou méfici silou. Chladici
kapalina je pfed sejmutim bodu z méfené plochy véas a G&inné vytlacena
a nemd zdadny vliv na vysledek méfeni i pfi rychlostech az 5 m/min.

p T

Efektivni méfeni drsnosti lopatkového kola pomoci nové sondy TC64-RG.

Technologie DIGILOG

Dal$im tématem expozice firmy BLUM na AMB byly aktudlni moZnosti tech-
nologie DIGILOG. Neni piekvapenim, Ze vétiina téchto aplikaci pFichdzi
z automobilového promyslu. Tady se konkrétné jednalo o obrébéni sedel
ventild, coz je kritickd operace obrabé&ni motorovych hlav. Na pfesnosti
zkoseni sedla a jeho souososti s vedenim ventilu totiz pfimo zdvisi G&innost
spalovaciho motoru. B&zné& se tyto parametry méfily na konci vyrobni linky
mimo stroj. Informace o vyrobni chybé proto pfichdzela s jistym zpozdé&nim,
poté co linkou proslo nékolik drahych kusd uréenych k sedrotovéni. Blum
sonda TC64 DIGILOG umoziiuje jak digitdIni méfeni soustfednosti zkoseni
pomoci klasickych 4 bodd, tak i analogové skenovdni kontury sedla ventilu
pfimo ve stroji.




L} * .: : - --_ : :-_ﬁ. .. .‘.ll
ol =R T dilss
Sondy fady TC poskytuji pfesné a spolehlivé vysledky

méfeni i pfi pouziti chladici emulze

Il

Mereni drsnosti
povrchu

BLUM také prezentoval své
nejnovéj3i Feseni z leteckého
promyslu zaméfené na horké
téma inprocesniho méfeni drs-
nosti povrchu. Pfi obrdbéni
lopatkovych kol leteckého mo-
toru je tfeba dodrzet nejen
rozmérovou pfesnost, ale i de-
finovanou drsnost povrchu lo-
patek. Nové sonda TC64-RG
umoziiuje méfeni obou téch-
to velicin. PFi ultra-presném
mé&feni drsnosti v fddu dese-
tin mikronu, které je v pod-
staté kompatibilni s normou
DIN, je sonda vedena po po-
vrchu obrobku pomérné niz-
kou rychlosti. Pokud jde oviem
o zji¥fovdni chyb obrdbéni
v rozsahu mikrond, méfeni lze
provadét az 20-krét rychleji.
| tak chladici kapalina nebo
mastnota na povrchu nema-
ii zdsadngjsi vliv na vysledek
méreni.

LPromysl 4.0 byl v Blum-
-Novotest béznou praxi jiz
od Uplnych zagatkd a my jsme
respektovali jeho principy jedté
predtim, nez koncept dostal
vibec své jméno. Naprostd
spolehlivost v redlnych pod-
minkdch obrébéciho stroje mé
pfi vyvoji Blum produktd vzdy
tu nejvyssi prioritu. Proto moU-
zeme iz nyni nabidnout uce-
lenou Fadu vhodnych feseni,
kterd splivji vysoké pozadav-
ky &tvrté promyslové revoluce,”
doddvd Heribert Bucher.

Blum-Novotest GmbH, zalo-
zend v roce 1968 se sidlem
v Ravensburgu, je jednim
z prednich svétovych vyrobcu
mé&fici a zkusebni technologie
pro obrdbéci stroje, letecky
a automobilovy promysl. Dnes
rodinny podnik zaméstnévé
vice nez 480 zaméstnancd
v Evropé, USA, Cing, Japon-
sku, Tchaj-wanu, Singapuru,
Koreji, Indii, Brazilii, Thajsku
a Rusku.

www.blum-novotest.com

TC64-DIGILOG umozrivje jak
standardni bodové méreni, tak
i skenovdni kontur.

+++ MSV Brno, Pavilon P, stanok 37 +++
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Infracerveny prenos
Neopotrebitelny mechanizmus
Meranie obecnych kontur
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Fast. Precise. Economic.
High Performance. Blum.

focus on productivity

Blum-Novotest s.r.o. | Bratislava | Slovakia
Tel. +421 904 508 589
a.babka@blum-novotest.cz

Production Metrology Made in Germany
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Pick To Light

>od névrhu aZ po realizéciu

;)) Ing. Maridn Ostch ml., Marpex, s.r.o.

Spolocnost MARPEX s.r.0. ponuka kompletné rieSenie Pick To Light projektov
zalozené na vyrobkoch svetovych vyrobcov Banner Engineering a Turck.

Co je Pick To Light?

Pick To Light patri do systému tzv. Poka-yoke riedeni (z japonského
Poka = nedmyselnd chyba a Yoke = zmen3enie), 1., riedeni za-
oberajicimi sa minimalizdciou nedmyselnych chyb, resp. chyb z ne-
pozornosti. To znamend, Ze montdz, vyroba alebo skladovanie je
prispdsobené tak, aby nebolo mozné vykonat jednu operdciu via-
cerymi spdsobmi. RieSenie Pick To Light eliminuje nutnosf pouziva-
nia papierovych vydajok, montaznych listov, resp. vyskladiovacich
predpisov. Na sprdvny pracovny postup pracovnika dohliada sofis-
tikovany systém, ktory ho naviguje pri montézi (resp. v sklade) pro-
strednictvom postupne sa rozsvecujicich optickych signalizaénych
prvkov umiestnenych nad kazdou skladovou bunkou (poziciou).
Pri odoberani sdgiastky prerudi ruka pracovnika svetelny [6¢&, &im
prislusnd signalizacia zhasne a rozsvieti sa signalizacia na daliej
skladovej bunke. Systém upozorfiuje pracovnika na pripadné chy-
by zvukovou alebo svetelnou signalizéciou.
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Z pohladu kvality predstavuje zavedenie Pick To Light filozofiu
.nulovej chyby”. Ma Siroké vyuzitie v réznych priemyselnych od-
vetviach (automobilovy a elektrotechnicky priemysel, logistika
a skladovanie....).

Technicka Specifikacia systému

Systémy Pick To Light spolo&nosti Banner a Turck st zaloZené
na komponentoch s krytim IP67, ktoré umoziiuji robustnd a rychlu
indtaldciv bez potreby pouZitia rozvddzadov. V pripade potreby st
k dispozicii aj systémy s krytim 1P20. Vdaka moduldrnemu pristupu
je mozné realizovat poziadavku zdkaznika velmi flexibilne a ce-
novo vyhodne.

Na jednotlivych skladovych pozicidch st instalované LED indika-
tory s optickymi snimaémi, LED indikatory s kapacitnym tlagidlom
alebo svetelné zdvesy so signalizéciou. Ich vstupy a vystupy s0
pripojené na vstupné/vystupné kand-
ly systému BL67, ktory je pripojeny
k riadiacemu systému zdkaznika. Sig-
nalizaény majdk (prip. aj s hikackou)
sl6Zi na informovanie o nespravnom
kroku. Pozadovant Glohu je mozné
naditat kamerou, resp. &itackou cia-
rovych kédov alebo prostrednictvom
identifikagného systému RFID.

Priklad vyuzitia

pri montazi

(automobilovy priemysel)
Neustdle zdokonalovanie vyraba-
nych vozidiel, rastici pocet réznych
variantov a vybav kladie zvysené
ndroky na mnozstvo dielov, ktoré
je potrebné maf v danom momente
na montaznej linke. V tzv. supermar-
kete, t.j. pracovisku, kde si jednotlivé
diely pripravované do sdprav, sa tieto
vyberaji a pripravuji véé&sinou podla
vytlagenej 3pecifikacie, ktord zobra-
zuje, aké konkrétne diely mé pracov-
nik pripravit na montdz. Vzhladom
na rastici polet dielov potrebnych
na montdz vozidla, sa stdva proces
vyberu nielen Easovo ndroény, ale vy-
razne sa zvy3uje qj riziko chyb.



i nad Vahom ako vyhradny zéstupca spor\izgzrc\);
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Ako teda bezchybne vychystat viacero dielov pri vyssej
casovej efektivnosti?

Modernym a &oraz populdrnejsim riesenim je prdve systém Pick To Light alebo
Vyber, &o svieti. Idea systému je nasledovnd: po naéitani &iarového kédu sa
na jednotlivych dloznych miestach (boxoch) v regdloch rozsvietia LED diédy so
zabudovanym optickym snima&om pre vietky tie diely, ktoré sa maji v danej
zdkazke pouzif. Pri odbere dielu z boxu ruka pracovnika prerusi svetelny 16¢&
a svetlo zhasne. V praxi to znamend, ze pracovnik vyberie len tie diely, ktoré sd
vysvietené bez toho, aby kontroloval jednotlivé &isla na papierovom 3titku. V pri-
pade, Ze i napriek tomu siahne do iného boxu, okamzite je signalizovand chyba
- vybratie nesprévneho dielu je teda vyli&ené. Ak si zhasnuté vietky indikatory
a siasne nesvietia ani tie oznamujice chybu, st diely odovzdané do expedi¢-
nej zény a méze sa zadaf s pripravou dielov pre dalsie vozidlo.

Priklad z praxe — SAS Automotive

Pick To Light systém od firmy TURCK vyuziva vo svojej prevddzke v Zwickau aj
nemecky vyrobca kokpitov do osobnych automobilov - SAS Automotive Systems.
Predtym ako bol nainstalovany Pick to Light systém, operdtori si preéitali prislusnd
konfigurdciu kokpitu na objedndvkovom liste a na jeho zéklade vyberali jednotlivé
komponenty. V tomto pripade sa viak nedalo zabrdnif chybdm, a to najmé pri
typoch so zriedkavymi su&iastkami. Instalécia Pick to Light systému vyrazne znizila
pocet chyb, kedZe konfigurdcia konkrétneho kokpitu je transformovand do svetel-
nych indikdtorov, pomocou ktorych operdtor vyberd jednotlivé komponenty.

Vysledkom implementdcie Pick To Light systému je nielen odstrdnenie chyb a véé-
Sia Standardizdcia vyrobného procesu, ale aj jeho zrychlenie, zvysenie efektivnos-
ti, redukcia poétu oprdv a minimalizécia ndrokov na kvalifikdciu pracovne; sily.

Marpex s.r.o zrealizoval za posledné roky viacero Pick To Light projektov najmé
v automobilovom priemysle.

i i u:
vyhody yizualneho riadenia proces

Hlavne oréce

« 7&sadné zvysenie produktivity
« Zvysenie kvality
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Tri esa od Murrelekironik

Murrelektronik je systémovym partnerom na poli priemyselnej automatizacie. Vyvija a vyraba
SirokU paletu produktov, vdaka ktorej dokaze poskytnut dobre premyslené a komplexné
rieSenia od jedného dodavatela, Sité na mieru zakaznickych aplikacii. Nazrite s nami do
aktualneho portfolia produktov osvedceneho vyrobeu.

Modlink MSDD - kompakiné rie3enie

servisného rozhrania

Systém Modlink MSDD umoznuje vytvorenie pripojeni na prenos energii
a udajov prostrednictvom kompaktného jednodielneho ramu.

]

Servisné rozhrania Modlink MSDD od spoloénosti Murrelektronik poskytuji jednoduchy pristup
k ovlddaniu v pripade vyskytu diagnostického alebo servisného problému na strojoch alebo
zariadeniach.

Ich velké vyhoda: skrifiovy rozvédza& méze zostat zatvoreny a komponenty, ktoré sa v fiom
nachddzajo, st poéas prevédzky chrdnené definovanym stupfiom krytia. Tym je zaistené désledné
dodrziavanie bezpe&nostnych predpisov upravujicich prevadzkovanie elektrickych zariadeni.

Z&kladom modulérneho systému Modlink MSDD s0 3tandardizované ramy (jednodielne a dvojdielne),

do ktorych sa osddzajo rézne vlozky. Celkovo je k dispozicii 100 000 moznych kombindcii, &o je vskutku
pozoruhodné ¢islo. Délezité z pohladu konstruktéra: montdzZne rozmery si vzdy rovnaké. Podniky oriento-
vané na vyvoz to dokdzu ocenif - mézu flexibilne reagovat na 3pecifikd jednotlivych krajin bez nutnosti
prerdbania skrinky. Sta&i namontovat vlozku vhodni pre prisludnd krajinu. Modlink MSDD je osved&ené
rieSenie, vyski3ané v praxi a vyladené do detailov.

Mimoriadne praktické si vlozky, pri ktorych sa v jednodielnom réme nachddza miesto pre zdsuvku a dé-
tovy konektor - kompaktné riesenie. Velmi déleZitd Glohu zohrdva tieniaci plech na zabezpeéenie elektro-
magnetickej ochrany, ktory slZi na priame odvédzanie ruseni. Tym sa znizuje negativny elekiromagneticky
vplyv na kvalitu ddajov. Tento faktor je rozhodujici z hladiska bezpeénej komunikdcie.

Modlink Vario Square - jedna rukovét na vietky ¢innosti

Spajanie konstrukcnych dielov strojov je teraz Uplne
jednoduché vdaka praktickému konektoru Modlink
Vario Square pre prevadzkove média od spolocnosti
Murrelektronik v klasickom formate pravouhlého ko-
nektora. Vedenia stlaceného vzduchu, kvapalin Ci ener-
gie mozete pripajat alebo odpajat jednou univerzalnou
rukovatou, dokonca aj pod tlakom, avSak spolahlivo

a bez unikov.

Konektor pre prevédzkové médid je vhodny predovietkym na
pouZzitie v strojoch a zariadeniach, v ktorych sa musia &asto od-
pdjat a pripdjat jednotlivé komponenty, napriklad skrifiovy roz-

védzag, konstrukéné diely stroja alebo ndstroje. Rychloupinaci
systém produktu Modlink Vario Square sa vyznaéuje jednodu-

40 | @magazine 4/2016 | www.leaderpress.sk



chou obsluhou, &m prispieva k znaénej Easovej Uspore. Rukovéf,
ktord sldZi aj na spdjanie kdblov do zvézku, sa d& aretovaf v pia-

tich réznych polohdch, takze si méZete zvolit najvyhodneisiu polo-

hu vzhladom na prisludnd aplikaciu.

Modlink Vario Square pontka dostatok priestoru pre osem konek-
torovych miest, ktoré mozno v zdvislosti od konkrétneho pripadu

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Servisné rozhrania, konektory

pouZit na pripojenie vedeni stlageného vzduchu, kvapalin a ener-
gie. Vdaka tomu je zaruéeny vysoky stupefi modularity. Na prenos
energie ponuka spolocnost Murrelektronik vhodné pripojovacie pris-
lugenstvo s vedeniami M 12, ktoré mézu byt vybavené najréznejsimi
poctami pélov a kédovaniami. Celokovovd skrinka systému Modlink
Vario Square je vhodnd na pouzitie v drsnom priemyselnom prostre-

di.

Konektory M23 - jednoduché a dokonale tesné

pripojenie servomotorov

Spolocnost Murrelektronik ponuka Standardizova-
neé konektory M23 v Spickovej kvalite urCené na
pripajanie servomotorov. VyznaCuju sa dokonalym
utesnenim, odoInostou proti narazom a vibraciam,
bezproblémovou montazou a bezpecnou manipula-
ciou.

Spolo&nost Murrelektronik uz celé desafrocia vyrédba konek-
tory M8 a M12 v tej najlepsej kvalite, ktoré s uréené pre
roven snimacov a akénych &lenov. Odborné poznatky z tejto
oblasti sa stali zakladnymi piliermi vyvoja a vyroby konektorov
M23 pre rozhranie medzi servoregulatormi a servomotormi.
Casy, v ktorych sa pripojné vedenia motorov museli vyskladat
z mnohych jednotlivych komponentoy, st pre¢!

Zdakaznici, ktori pouzivaji $tandardizované vedenia M23 od
spolo&nosti Murrelekironik s oranzovym (vykonové vedenia)
alebo zelenym (signdlne vedenia) oplddtenim, si mézu byt isti
jednou vecou: tieto konektory zaruéuji dokonalé pripojenie.
Velmi délezZitd je integrovand ochrana proti otrasom, vdaka
ktorej zostdva konektor bezpe&ne pripojeny aj pri najsilnejsich
vibraciach. Bez dofahovania a bez ndkladov na kabeldze.
Praktické plocha na osadenie klGéa v kombinécii s vhodnym
momentovym klG€¢om ulah&uje indtaldciu.

Novinkou v ponuke konektorov M23 od spoloénosti Murrelek-
tronik s osempdlové varianty. Pomocou nich mozno bez prob-
[émov napdjat aj vykonné pohony a servomotory.

Pre vietky varianty konektorov M23 od spolo&nosti Murrelek-
tronik v zdsade plati: 360-stupfiovd priebeznd tieniaca vlozka
minimalizuje ruivé elektromagnetické vyZzarovanie. Kédova-
cia 3ipka na vonkaj$om obryse slizi ako praktickd montdzna
pomécka. Pripojka pre vinovcové hadice, vynikajice vedenia

v kvalite zodpovedajicej vyrobkom spolo¢nosti Siemens a 3pi&-
kové tesnost aj v priemyselnych prostrediach, v ktorych sa po-
uziva olej - to s daliie plusové body konektorov M23 pre
pohony od spolo&nosti Murrelektronik.

Aby sme nezabudli: Spolo¢nost Murrelektronik zhotovuje vy-
robky na mieru s variabilnou dlZkou v 10-centimetrovych inter-
valoch, a to uz od jedného kusa.
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ija v $pickovel ,
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Automatizacna technika

Komponenty
a systfémove riesenia pre
automatizacnu techniku

Q) ELING s.r.o.

Produkty firmy RK Rose+Krieger zahfnaju sortiment
pre vyrobcov jednoucelovych strojov a manipuld-
torov, komponenty pre priemyselnu automatizaciu,
robotiku a mnohé iné oblasti pouzitia. RK Rose+
Krieger sidliaca v nemeckom Mindene je dcérskou
spolocnostou nadnarodného koncernu Phoenix
Mecano. Zastupcom firmy RK Rose+Krieger na Slo-
vensku je ELING s.r.o. so sidlom v Novej Dubnici,

v Ceskej republike zasa ELING BOHEMIA s.r.0. s0
sidlom v Uherskom Hradisti.

| B ROSNKRINGER Linearna
b L technika
Sortiment  linedrnych

vedeni md réznorody
skladbu - od jednodu-
chych linedrnych vedeni
za velmi prijatelnd ce-
nu, kforé si pouzitelné
pre nastavovania bez
potreby zdasadnej po-
lohovacej presnosti, az
po linedrne vedenia pre
automatizaéni techniku,
ktoré dosahujo vysoké
technické  parametre
(max. rychlost 10 m/s,
max. zatazenie 6 000 N, polohovacia presnost +/- 0,05 mm).

Linedrne vedenia so skrutkou

Linedrne vedenia st vhodné pre jednoduché manipuldtory, na nastavenie
a zmenu pozicie. Najjednoduchsie vyhotovenia st s trapézovou skrutkou,
pre presnejiie polohovanie si vhodné vedenia s guléckovou skrutkou. Ty-
pickym prikladom vyuZitia je nastavenie 3irky na dopravniku alebo balia-
cej linke. SU vhodné pre aplikdcie, kde polohovacie presnosti ani rychlosf
presunu nie s az také podstatné.

Linedrne vedenie s remeriom

Linedrne vedenia s remefiom ndjdu vyuzitie v aplikdcidch, kde je nutnd
velkd rychlosf posuvu. Mézu to byt manipuldtory, znagkovacie systémy,
kamerové a inspekéné systémy a pod.
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Linedrne vedenie s hreberiom

Linedrne vedenia s hrebefiom si uréené pre aplikacie, kde sa vyzaduije pre-
sun na extrémne velké vzdialenosti. Ide o modularny systém, ktory umozfiu-
je montdz priamo na mieste pouZitia.

Konstrukcné hlinikoveé profily

BLOCAN® Hiinfkové profily Blocan
pontkaju Siroké vyuzitie.
Mozno z nich jednodu-
cho zmontovat ram stro-
ja, montdzny automat,
baliacu linku, pracovny
stdl a rézne iné aplikdcie.
Dé sa z nich tiez vyrobif
funk&né krytovanie stroja,
pripadne bezpeénostnd
ohrada okolo pracoviska.

Konstrukéné profily
(standardné)
Standardné hlinikové pro-
fily si uréené pre mon-
taz hlintkovych konstrukeit
v réznych oblastiach priemyslu. Profily majo drazku zo vietkych strdn, kolmé
spoje mozno urobif bez potreby dalsieho mechanického opracovania.

Specidlne profily

Specidlne profily z radu Blocan sa li§ia od standardnych profilov atraktiv-
nej3im dizajnom. SU vhodné na vyrobu réznych rémov strojov, bezpeé&nost-
nych dveri a i.

Kdblové zlaby
Kdblové Zlaby mozno jednoducho pripevnit k standardnym profilom ako
prisludenstvo. Umozuju jednoduchd a prehladni organizéciu kéblov.

Tazké profily

Tazké profily (Heavy duty profiles) patria do kategérie 3pecidlnych profi-
lov, ktoré s uréené pre ndrocné priemyselné prostredie. SU fo mohutné pro-
fily s prierezom az 160 x 320 mm, uréené aj pre automobilovy priemysel
na stavbu réznych portdlovych systémov.

Bezpecnostné ohrady

Hlinikovy konstruk&ny systém je mozné vyuZit na stavbu réznych bezpeé-
nostnych ohréd okolo pracovisk. Vyhodou je flexibilita pri montézi (pripad-
ne ndslednej demontdzi) oproti zvaranym konstrukcidm. Systém vyhovuje
EU norme 2006,/42/EC.

Pracovné stoly
Pracovné stoly a ergonomické montazne pracoviskd sa daji naprojektovat
&i upravif podla poziadavky zdkaznika. Na vyber sg statické konstrukcie
alebo vy3kovo nastavitelné konstrukcie (ergonomické vyskovo nastavite/né
pracovné stoly).



Rurkové spojovacie systémy
Ponuku linedrnej tech-
niky a konstrukénych
hlinikovych profilov do-
plia Siroky sorfiment
rirkovych spojovacich
systémov, z ktorych
mozno skladaf rézne
konstrukcie bez potreby
zvérania. Vyuzitelné so
hlavne v aplikéciach,
kde sa pozaduje do-
datoéné nastavovanie,
zmena sklonu a dal3ia
manipuldcia.

EH RO ERIEGER

Plastové rirkové
spojky

Plastové spojovacie diely pre rirkové konstrukcie. SG cenovo velmi atraktiv-
ne. Tento systém bol vyvinuty na zéklade poziadaviek spolahlivej ochrany
vodi korézii.

Hlinikové rurkové spoje

Systém hlinikovych rirkovych spojovacich dielov. S6 vhodné na spdjanie
rirok bez potreby zvdrania. Mozné je aj kombindcia kruhového qj 3tvor-
cového prierezu. Okrem 3tandardnych kolmych spojov si k dispozicii qj
spojky, ktoré umozuji rézne kibové spojenia.

Spojovaci systém z nehrdzavejicej ocele

Systém antikorovych rirkovych Gchytov sa vyuziva pre aplikdcie v chemic-
kom, potravindrskom a automobilovom priemysle. Diely sa vyzna&ujo vyso-

kou mechanickou, teplotnou aj chemickou odolnostou.

Zdvihacie jednotky

—"

L

Zdvihacie valce

Zdvihacie jednotky (zdvi-
hacie valce) sG uréené
pre vyskovo nastavitelné
aplikécie. Ich vyhodou je,
Ze obsahuju integrovany
motor, mozno ich pripojif
na riadiaci systém a ovlg-
daf ich pomocou ruéné-
ho ovlddaa, PLC systému
alebo PC. Jednotky sa
dajo pouzif samostatne,
alebo synchronizovat po-
hyb viacerych jednotiek

1

- .
F..“‘-"',i", & ™

naraz pomocou jedného
ovlddada.

Elektrické cylindre

Elektrické valce - aktudtory - si uréené najmé& na priemyselné pouzitie.
Pomocou nich mozno zdvihat zéfaz, v niektorych pripadoch st vhodné qj

ELING
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Automatizacéna technika

na fah. V zavislosti od vyhotovenia majé motor zabudovany, alebo externe
pripojeny k valcu.

Priklady vyuzitia

ITAS - priemyselné schodiska

Kombindcia rirkovych spojovacich dielov (3tandardnej rirky priemeru
40mm) a hlinikovych profilov Blocan. Z tychto dielov sa daji naprojek-
tovat a zmontovat schodiskd a bezpeénostné zébradlia pre priemyselné
prevadzky. Ich vyhodou je rychla montdz aj demontdz.

Nosné ramend pre ovlddacie pulty

Systém hlinikovych uhlovych spojov, ktoré umoziiujo pripevnenie ovlédda-
cieho pultu k réznym strojom. S6 k dispozicii rézne kibové spojenia, ktoré
umozAujl ergonomicky nastavif a zafixovaf ovlddaci pult v pozadovanej
polohe.

Drziak monitora v priemysle
Vyuzitie rirkovych spojovacich dielov na jednoducht fixéciu monitora ale-
bo dotykového panela v priemyselnej prevddzke. Drziak umozZfivje ergo-
nomické nastavovanie monitora v troch smeroch. Vyhodou je jednoduchd
montdz k profilovému systému Blocan.
=2
|

r H
|

3-osovych aplikdcidch. To znamend, Ze takéto zostavy sa daji vyuZivaf
ako manipuldtory, na skenovanie a znacenie na baliacich automatoch ¢&i
ako kamerové in3pekcia (predovietkym v automobilovom priemysle).

Rdmy strojov

Hlinikovy profilovy systém Blocan je vhodny na montéz akychkolvek rémov
strojov, krytovania strojov, na bezpecnostné ohrady okolo pracovisk,... Ked-
Ze spojovanie profilov nevyzaduje Ziadne dodatogné vitanie, je montdz
rémov velmi flexibilnd a &asovo nendroénd.

.« Lo o nachadza vyvZitie
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Robotické zvaracie systémy

VALK WELDING vo vyrobe

komponentov kolajovych vozidiel

g Eva ERTLOVA, foto Valk Welding

Pre spoloCnost zaoberajucou sa spracova-
nim plechu a vyrobou plechovych dielov je

z hladiska kvality produkcie klucova nielen
Uroven vyrobnej technoldgie, ale aj dostatok
kvalifikovanej pracovne;j sily. DIhodoby nedo-
statok napriklad zvaracskej profesie je pritom
na ceskom trhu prace evidentny uz niekolko
rokov. RieSenim moze byt nasadenie robo-
tizovaného zvaracieho pracoviska. Pomoze
vysporiadat sa s nedostatkom fudi, zvysi tech-
nologicku vyspelost vyrobcu a vyrazne zlepsi
celkovu efektivnost vyrobného procesu.
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Spolo&nost BAST z Moravskych Budejovic stala pred obdobnym prob-
lémom pred tromi rokmi. VyrieSila ho dodévkou robotického zvéracieho
pracoviska od firmy Valk Welding. S odstupom &asu, a na zdklade praxou
ziskanych skdsenosti, si viedajSie rozhodnutie pochvaluie.

Z Moravy do celej Europy

BAST, s.r.o., sa orientuje na komplexné CNC spracovanie plechu a vyrobu
plechovych dielov. Firma bola zaloZend v roku 1991 Miroslavom Baza-
lom a Lubo3om Strejéekom, ktori ju dodnes vlastia a riadia. Svoje sluzby
a kapacity BAST aktudlne pontka zékaznikom z réznych odvetvi priemyslu.
Dodéva im zvérané skrine, montdzne skupiny a podskupiny pre elektrotech-
nicky priemysel, zdravotnictvo, stavebné stroje, dalej technologické celky
z ocele a hlinika, plechové kryty a rézne druhy zvarencov. Od roku 1999
jadro vyrobného programu spolo&nosti tvoria komponenty na vyrobu kola-
jovych vozidiel. Predstavuji viac ako polovicu objemu vyroby. BAST vyrdba
a doddva pre kolajové vozidla kabinové diely, dverné rémy a diely, rdémy
brzdovej sustavy, skrine elekirovyzbroje a klimatizacie, rozvddzacové skrine
a skrine chladenia, diely pre podvozky, troleje a vyfuky. Ako hovori jeden
z konatelov spolo&nosti Miroslav Bazala, prevazni vécsinu svojej produkcie
firma exportuje. Vlani to bolo az 96 percent z celkového objemu vyroby.
Cielovymi teritériami na umiestnenie produkcie firmy st dlhodobo Nemecko
a Holandsko a v poslednych rokoch aj Francizsko. K zdkaznikom BAST-u
patria zndmi vyrobcovia, ako Siemens, Alstom, Bombardier, Knorr-Bremse, ...

Certifikovany vyrobca si zvolil Valk Welding

Spolo&nost BAST disponuje celkovou vyrobnou plochou s rozlohou 24 000
m?. Technologickd zdkladiu vyrobcu z Moravskych Budejovic tvoria lasero-
vé pdliace centrd, vysekdvacie centrd, ohrafiovacie lisy a technolégie spé-
jania kovovych prvkov zvaranim. Od roku 1996 ma firma zavedeny systém
riadenia kvality 1ISO 9001, od roku 1999 systém riadenia kvality v zvérani



podla EN 15085 a ISO 3834. Predneddvnom rozsirila ponuku svoijich slu-
Zieb o lepenie dielov pre kolajové vozidld a ndsledne proces certifikovala
podla DIN 6701. Aktudlne BAST zamestndva v dvojzmennej az trojzmennej
prevadzke 230 [udi, z ktorych najvécsiv East tvoria CNC ndstrojdri, zémoé-
nici, zvéraéi a lakovadi. Zameranie spoloénosti na malosériovd produkciu
vyrobkov s mimoriadne vysokymi poZiadavkami na kvalitu zvérania spolu
s dlhodobym nedostatkom zvdra&ov na trhu préce priviedli firmu k nékupu
zvaracich robotizovanych pracovisk.

Vo vyberovom konani v mdji 2014 si BAST ako dodévatela a realizdtora
projektu zvolil spoloénost Valk Welding, ktord vyvija a dodéva robotické
zvéracie systémy uréené pre operativnu vyrobu malych az stredne velkych
sérii. Indtaldciou viac ako 2 500 priemyslovych robotov a mesa¢nou dodév-
kou vyse 600 ton zvéracieho drétu je Valk Welding jednym z najvécsich
nezdvislych doddvatelov v tejto oblasti v Eurépe. Vdaka rozsiahlym znalos-
tiam a skdsenostiam v odbore robotického zvarania poskytuje Valk Welding
komplexné riedenia, ktoré vedd k vysokej produktivite a ziskovosti.

2 x Panasonic TA1900WGH3

Vo svojom zdvode v Moravskych Budejoviciach sa BAST rozhodol
pre instaldciu robotického systému, ktory tvoria dva roboty Panasonic
TA1900WGH3 zavesené na ,Sibeniciach”. Obe ,3ibenice” sa pohybuijd
po pozdiznom pojazde (18 metrov). Jedna zo , 3ibenic” je vybavend aj ver-
tikalnym pojazdom na zlepsenie dostupnosti. Systém zahffia tri pracovné
stanice. Prvd umozZiivje jednoosové polohovanie s profiloZiskom s nosnos-
fou 6 000kg, druhd stanica mé dvojosové polohovadlo typu dropcenter
s nosnostou 1 500kg, tretiu stanicu predstavuje oto&ny stél s dvoma L polo-
hovadlami s nosnosfou 250kg pre mensie diely. Takdto kombindcia dovo-
[uje realizovat polohovanie a spracovanie takmer [ubovolného vyrobku pre
vietky segmenty priemyslu, na ktoré sa BAST zameriava.

Ako priblizuje Richard Mares z firmy Valk Welding, ide o univerzélny sys-
tém s moznosfou rychleho prezbrojenia, ktory sa d& velmi efektivne vyuzif
préve pri produkcii v malych sériach. ,Vdaka offline programovaniv sa ma-
ximalizuje produktivita celého procesu zvdrania. Namiesto programovania
priamo na robote, sa pri offline programovani vyuZije osobny poéitag. Az
po dokonéeni programovania sa program odosle robotovi, éo vyrazne elimi-
nuje prestoje a neproduktivne Easy samotnej robotickej in3talécie.”

Samozrejmostou je vysokd dosahovand kvalita zvérania. Prispieva k nej aj
nasadenie sledovacieho systému Arc Eye - rotujiceho laserového senzora
na sledovanie zvarovej $kéry, ktory umoZfiuje nahrévanie 3D obrazu. Navy-
$e systém Arc Eye nie je citlivy na odrazy lesklych materidlov, najmé hlintka
a nehrdzavejicej ocele. ,Vidi zvar presne ako ma byf a vdaka tomu méze
pripadne korigovaf trajektériu hordka podla zistenych odchylok priamo
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pocas procesu zvarania. Instalovany roboticky systém navy3e dovoluje qj
zvdranie viacerymi materidlmi, je vybaveny automatickou vymenou drétu,”
dodéva R. Mares.

Co priniesla robotizacia?

Obaja maijitelia spoloénosti BAST maiji k automatizdcii vyrobnych procesov
blizko. E3te v zagiatkoch existencie firmy - po roku 1991 - sa fotiz firma
zaoberala sprostredkovatelskou &innosfou v drevospracujicom priemysle,
predovietkym ndvrhom a realizciou automatizdcie v manipulécii s drevnou
hmotou. Prostriedkom na zvysovanie efektivity vyroby vo vlastnei firme sa te-
da stali roboty celkom prirodzene.

Miroslav Bazala

V st&asnosti Grovefi automatizécie vyroby vo firme BAST dosahuje priblizne
30 percent. ,Nd3 sortiment je prevazne malosériové & dokonca opakova-
nd kusovd vyroba a automatizdciu vyuzivame najmé pri deleni materidlu
(CNC laserové stroje), obrébani (CNC obrdbacie stroje) a, samozrejme,
pri zvérani, kde vyuZivame 3est zvéracich robotov na CO, a dve kompletné
robotizované pracoviskd zvarania laserom,” vysvetluje M. Bazala. Ocefiu-
je, Ze robotizované zvdracie pracovisko nielen nahradza ruéné zvdranie,
ale poméha zvysovat celkovi produktivitu. ,Kompletné zvéracie zariadenie
funguje velmi dobre, dokdZeme na fiom zvarit priblizne 80 percent produk-
cie nasich zvarencov a nahrddza ndm 18 az 24 zvéracov. Pritom Ziadne-
ho z nedostatkovych zvdraéov sme po indtalovani pracoviska neprepustili.”
Stéastou dodévky automatizovaného zvéracieho pracoviska od Valk
Welding je $tandardne aj servis a kolenia pracovnikov klienta, napriklad
v oblasti offline programovania. Aj v tejto oblasti vyjadruje M. Bazala spo-
kojnosf. ,S &eskym zastipenim Valk Welding sme spokojni, servis aj $kolenia
nasich pracovnikov st na velmi dobrej profesiondlnej drovni. V pripade, ze
budeme uvazovat o ndkupe dalSieho automatizovaného pracoviska, obré-
time sa na Valk Welding znova,” uzatvéra.  www.valkwelding.cz

www.bast.cz
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Kawasaki dosahuje
novy Uroven s jednofonovym
robotom MG10HL

D) Ing. Jaroslav FILO, konatel S.D.A. s.r.o. foto S.D.A. s.r.o.

Uz je to rok, Co Kawasaki Heavy Industries, Ltd., oznamila uvedenie noveho, velmi tuhého
a ultra-vysoko zatazite/ného 6-0soveho robota MG10HL. Jeho maximalne zatazenie je
tona, pripadne 1,5 tony, Co je najviac medzi Kawasaki robotmi.

Dnes sme svedkami rastice| potreby na prepravu
ultrafazkého tovaru, ktord zahfiia produkty velkych
rozmerov, ako sU automobily, lode, kolajové vozidlg,
lietadld, odliatky, kované vyrobky a iné druhy mate-
ridlov s hmotnosfou viac ako jednu tonu. V Kawasaki
reagovali na tito potrebu vyvinutim robota MG 10HL,
ktory prekondva existujice roboty série M (s maximal-
nou nosnosfou 700 kg).

Robot MG10HL - nosnost 1 000/1 500 kg,
dosah 4 005 mm, opakovatelnost £0,10 mm
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MG 10HL md 3iroky pohybovy rozsah az do 4 005 mm vo vodo-

rovnom dosahu a 4 416 mm vo zvislom smere s maximdlnym 3tandardnym
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zafazenim jednej tony (mbze byt zvy$ené na 1,5 tony). Samotnd presnost polo- i .
hovania sa pohybuje v rozsahu opakovatelnosti £0,10 mm, &o v kombindcii s dosahom
a nosnosfou posiva tento robot medzi $pi¢ku na svetovom trhu. Pritom samotnd hmotnost ’ O
-

robota (6,5 tony) je vyrazne nizsia ako u konkurencie. Robot je vybaveny dvoma motor- ( ol
iy
[

mi na prvych troch osiach. MG 10HL poskytuje vysoky kritiaci moment a obrovski uZito&-
né nosnosf. Zdrover zabezpeduje kompatibilitu motorov s existujcimi modelmi. Pohonny
mechanizmus v druhej a tretej osi pouZiva gulickové skrutkové hriadele, ktoré umoziiuji -
robotu prendiaf velky néklad bez pouzitia akéhokolvek protizdvaZia. Bezprecedentnd
tuhost robota je idedlna pre Glohy, ktoré vyZadujo odolnost voéi silnym reakénym silam.
Lahky a kompakiny dizajn robota maximalizuje flexibilitu pouZitia, poskytuje viestrannosf
a vysoky prispdsobitelnost réznym aplikéciam.

Vlastnosti robota MG10HL

 Vysoké nosnost . o
Prvé, druhd a tretia os s6 pohdfiané vidy dvoma velkymi 5kW motormi. Kawasaki origindlne

rieenie hybridného mechanizmu ramena robota kombinuje JT2 paralelné spojenie (pre.d'ol_ek?'/
dosah) a JT3 sériové spojenie ramien (pre vertikalny zdvih), na dosiahnutie maximdlnej uZitoc-

nej nosnosti 1 000/1 500kg.

* Vysoka tuhost
Druhd a trefia os pouZivajs vysoko pevné gu .
znizuje vychylenie ramena a zdrovef umoZiuje vysok( presnost’ polohovania.

lickové skrutkové hriadele s minimélnou vélou. To

« Siroky rozsah pohybu - o as - -
Kawasaki origindlne riesenie hybridného mechanizmu ramena robota v kombinécii s guli¢kovy- — : Y
mi skrutkovymi hriadelmi pouZitymi v druhej a frefej osi zabezpeduji Siroky pracovny priestor. _—
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ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Novinky z portfolia S.D.A.

FerRobotics nahradza
[emné rucné pracovné procesy

ACF je typova skratka pre aktivnu kontaktnu prirubu, ktoru vyraba rakuska spolocnost FerRobotics ako
jedina na svete. Tato priruba predstavuje zariadenie, ktorého ¢innost nahradza jemné rucné pracovne
procesy. Robotizaciou a automatizaciou najvyssej urovne s ACF prirubou dokazeme zabezpecit vysoku
a stalu kvalitu vyrobkov, ucinnost a bezpecnost procesov 24 hodin denne, 7 dni v tyzdni, bez prepraco-

vania.

Velmi ¢asto sa ACF priruba, v spojeni s robotom, pouziva pre per-
fektn0 pripravu povrchov (brisenie, lestenie) pred penetréciou a strie-
kanim, &o v kone&nom désledku vyrazne ovplyvni celkovi kvalitu
produktu.

Robotické ledtenie karosérie

Na rozdiel od ruéného spracovania aktivna kontakina priruba ACF
drzi pritlaént silu konstantne a presne sa prispdsobi tvaru predmetu.
S volne nastavitelnou pritlaénou silou od 5 N do 800 N systém ACF
reaguje aj na najrychlejsie zmeny pohybu a zdrovef sa prispdsobuje
aktudlnej situdcii.

S.D.A. s.r.o.
JanalBottu 4, 974 01 Banskai Bystrica
i1el:104'8-472 34,11, Fax: 048-472 34 69, e-mail: info@s-d-a‘sk
www:s-d-a.sk

Robotickd bunka pre brisenie (s odsavanim) povrchov napr. zvarov.

Priame vyhody su: zretelne vy3sia kvalita vyrobku, kratiie éasy cyklov
a odstrdnenie niektorych krokov spracovania. Svojou jednoduchou
integraciou ACF priruby definuji najvyssi $tandard v automatizdcii
aplikdcii brisenia a lestenia, ktorych vysledkom sd kvalitné bezivové

povrchy.

Vyskiajte vyhody flexibilnych automatizaénych rieeni FerRobotics
s pouzitim inteligentnej priruby ACF pre rézne vyrobné aplikdcie.
V praxi sa najéastejSie vyuzivajo spomenuté zariadenia v priemysel-
nych aplikdcidch obrdbania dreva, vyroby kovovych dielov najma
pre automobilky (brisenie po zvdrani, po odlievani, pri pieskovani,
bodové spdjanie, montdZz dveri, meranie rozmerov medzier - za-
tvdranie dveri, brisenie a pieskovanie spojov na streche, utieranie
a ledtenie asti karosérie, lepenie/montdz okien, nasadenie znaku,
instaldcia svoriek a klipov do podlahy, indtaldcia tesneni dveri, pri-
pevnenie chranicov hrdn, indtalovanie tlacidiel na palubnej doske).

Vietky uvedené aplikdcie uz vyuzivaji popredné svetové automo-
bilky, ako si: BMW, Mercedes, AUDI, VW, SKODA, Aston Martin,
Bentley, Honda, Peugeot, Citroen, Hyundai, Renault, ...

Pontkany sortiment ACF je dostatoéne variabilny pre kazdy typ apli-

kdcie. V pripade redlneho zdujmu vém vybrany typ zariadenia zapo-
Zi¢iame na overenie spravnej &innosti technolégie.

SENSOAS - DATWES - ALTOMATION
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Inteligentni manipulace
) i s blemeny

Série LIFTRONIC AIR - Posiedni generace prdmyslovych
manipuldtord z fady INDEVA

7

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s in-
teligenci znacky INDEVA. Jejich zvedaci sila je pneumatic-
ka, je vSak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyose-
nych anebo velmi tézkych bfemen. Modely jsou dostupné
od 80 do 310 kg a dodavaji se pro montaz na sloup, strop
nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneuma-
ticky fizenymi manipuldtory nabizi Liftronic Air dulezité vy-
hody, které pomanhaji zlepsSit bezpecnost, ergonomii a pro-
duktivitu.

Balancéry jsou elekironicky a pneumaticky fizené systémy stdlého vyvazovani hmotnos-
ti biemene do stavu ,beztize”. Umoziiuji jednoduchou manipulaci s bifemenem az do
hmotnosti 320 kg, pfi které je ndmaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje
pohyb lidského ramene.

Scaglia, zalozend v roku 1939, vyvinula koncem 70+ych let vyvazova& LIFTRONIC,
revoluéni systém na manipulaci se z&téZemi. Jako vyrobce manipulaénich zafizeni byla
spolecnost jednim z prvnich podnikd, které byly certifikovany podle ISO 9001:2000.
Aby se ddle podporoval rist podniku a aby se zékaznikim nabidl je3té kvalingjsi vyro-
bek a vykonng&si servis, byla v roce 2004 zaloZzena Scaglia INDEVA SpA. Dnes se firma
povazuje za vedouci spoleénost na trhu a za technologického lidra v oblasti konstrukce
a vyroby promyslovych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi
v mésté Brembilla, vzddaleném 50 km od Mildna.

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulaéni zafizeni nazyvané také Intelligent Devices for Handling nebo
jednoduse INDEVA. Kromé& pneumatickych manipuldtord se specializuje i na elektronicky
ovlddané zafizeni. Pri elekironickych manipuldtorech byla b&zné pneumatickd technolo-
gie nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji nékterd omezeni
a dosahuje se vys3iho stupné efektivnosti. Tyto zafizeni umoZiuji plynulé, rychlé a presné
pohyby bifemene a disponuji plnoautomatickym rozpoznévdnim zétéze.

I v nebezpecném prostredi

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to spolehlivé, robustni
balancéry s pevnym vertikalnim ramenem. Umoziuji manipulovat se zatézi az 310 kg,
kterd se uchopi mimo svého t&Zist&. Viechny vyvaZzovaci série PN mohou byt, podle
smérnic EU 94/9 a 1999/92 doddny na pouziti v prostfedi ohroZzeném vybuchem
s odstupfiovanim podle norem ATEX.

Sloupové, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provedeni. Je mozné je
ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich vozicich Liftruck. Bfemeno se mize
uchopit magnetickym, mechanickym nebo vakuovym ndstrojem, podle potieb a k dplné
spokojenosti zdkaznika.

které my nezdvi-

&7ké bfemeno,
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~Firma Handcké zelezdrny a pérovny, a.s., ¢len skupiny Moravia Steel Tfinec, vyrdbi za tepla
tvarené listové a vinuté pruziny pro evropské ndkladni automobily a pro zelezni¢ni vagony
¢&i lokomotivy. Svymi hmotnostmi dosahuji tyto vyrobky — vinuté pruziny az 120 kg, jednotlivé
listy pruzin az 60 kg a sestavené listy do pruziny az 320 kg. Pro manipulaci s pruzinami na
pracovistich, do vyrobnich zafizeni a linek a pro odkldddni vyrobks do palet, se vyuzivaji
manipuldtory od firmy TOKA INDEVA, se kterymi maji Handcké zelezdrny a pérovny jiz né-
kolikaletou zkusenost. Prvni zafizeni, elektronicky balancér Liftronic EASY E125C, byl zakou-
pen jiz v roce 2006 jako podpora manipulace s jednotlivymi listy pruzin. Bylo tfeba ovérit
vhodnost nasazeni tohoto typu manipuldtoru v tézkém 3-sménném i nepretrzitém provozu.
Po prvnim roce Gspésného nasazeni bylo rozhodnuto o ndkupu dalsich téchto zarizeni. Na-
bidka typ6 a nosnosti téchto manipulatord firmy TOKA INDEVA v zésadé vyhovuje rozmanité-
mu uziti i provozu Handckych zelezdren a péroven. Pfi slozité manipulaci s jednotlivymi listy
i se sestavenymi pruzinami byly pro dva vybrané projekty pouzity i pneumatické manipuldto-
ry typové fady LIFTRONIC AIR, které se rovnéz osvédcily. Pribézné jsou vybavovdna i dalsi
pracovisté manipuldtory od firmy TOKA INDEVA, aby byla vyrobnim operdtorém usnadnéna
manipulace s tézkymi bfemeny - pruzinami a zdroven stdle zlepsovdna bezpeénost a ochra-
na zdravi operdtord vyrobnich zafizeni a linek.”

Ing. Petr Vanék, generdini feditel a pfedseda predstavenstva

Zastoupeni pro Ceskou republiku:

Tomds Kaspar - TOKA

Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

mn

Jiti St&panek - TOKA

Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice

Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Ing. Pavol Galédnek - TOKA
Hapdkova 7, 080 06 Lubotice
Mobil: +421 904 408 861
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Marek Galdnek - TOKA

Generdla Viesta 28, 211 01 Trenéin
Mobil: +421 911 325 580
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

"

Vézeni obchodni partnefil

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Mravenec je nednavny a inteligentni
pracovnik, dokéze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které jsou mnohem vé&t3i
nez on. Tato jednoduchd analogie
predstavuje posldni spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a pfece inteligentni

a pomdhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé némaze.

Video ukdzky manipulace s bfemeny pomoci blancérid INDEVA:
http://www.indevagroup.com/videosolution.athx

Pi prileZitosti MSV Brno 2016 vds srdeéné zveme na ndvstevu naseho sténku &. 9 v hale A2. T&Sime se na vasi ndvstévu
a sme pFipraveni odborné odpovédét na vase otdzky a poradit vém s manipulaénim problémem. S pozdravem a nashledanou v Brné.

Kolektiv TOKA INDEVA CR + SR
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Ucové frendy v logistike

DHL, najvacsi poskytovatel logistickych sluzieb
na svete, popisuje vo svojej Studii DHL Logistics
Trend Radar 2016 celkom 26 dolezitych trendov,
ktore by mohli mat vplyv na odvetvie logistiky
v nasledujucich piatich az desiatich rokoch. DHL
Logistics Trend Radar 2016 je tretim vydanim
priekopnickej Studie, ktorou DHL od roku 2013
predstavuje Uplne nove trendy v odvetvi logistiky
a sleduje, Ci sa uplatnuju v praxi.

,Predvidanie trendov je aj nadalej vyzvou. Je obtiazne vopred odhadovaf,
aké trendy budd maf na spolo¢nosti dlhodoby vplyv a aké budd mat krat-
ky Zivot,” hovori Markus Kiickelhaus, viceprezident spoloénosti DHL, zod-
povedny za inovécie a vyskum trendov. ,Pomocou 3tidie Logistics Trend
Radar sa snazime identifikovaf trendy a porozumief im uZ v ranej faze ich
vyvoja, aby sme my aj nasi zékaznici ziskali dostatoény néskok.”

Makro aj mikrotrendy

Stodia Logistics Trend Radar 2016 ponika cenné poznatky a informdécie
k prebiehajicim zmendm a najnoviim trendom, ktoré budd pravdepodob-
ne vytvéraf budicnosf logistiky - od makrotrendov, ako si energie z ob-
novitelnych zdrojov a zmeny obchodnych procesov, az po mikrotrendy,
medzi ktoré patria novo zaloZené logistické firmy, ktoré mézu zmenit celé
odvetvie. Stidia podrobne poukazuje na to, akych oblasti ekonomiky sa
tento vyvoj dotkne a uvddza &asové obdobie v nasledujicom desafrodi,
kedy sa prejavi jeho potencidlny vplyv.

Umela inteligencia a personalizacia

Pravdepodobne najvplyvnejsie trendy popisané 3tidiou z roku 2016 s za-
loZené na umelej inteligencii a personalizécii. Medzi ne patria inteligentné
doddvatelské refazce s vysoko rozvinutymi samoudiacimi sa systémami.
Ddtovo riadené a autonémne doddvatelské refazce by mohli v doteraz
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nepredstavitelnom meradle optimalizovat vyrobu, logistiku, skladovanie
a doddvanie tovaru koneénym spotrebitelom, a toto vietko by sa mohlo
staf realitou uZ v priebehu piatich rokov napriek vysokym pogiato&nym né-
kladom, ktoré brdnia ich rychlejSiemu zavadzaniu do logistického odvetvia.
Zmeny v spravani zdkaznikov a tizba po personalizécii viedli k dvom dal-
§im trendom: Batch Size One a On-demand Delivery. V pripade ,dodania
podla dopytu” (On-demand Delivery) rozhoduje zdkaznik o tom, kedy
a kde ma byt objednany tovar dodany a zdésielku mu potom dorugia flexi-
bilné kuriérske sluzby. Batch Size One (,Velkost série 1) ukazuje, o by
sa mohlo staf, keby sa dopyt spotrebitelov po vysoko personalizovanych
produktoch dostal v nasledujicich dvadsiatich rokoch na droven velkovy-
roby. ,Velkost série 1 by viedla k decentralizovanej vyrobe a rychlym
zmendm v doddvatelskych refazcoch. Poskytovatelia logistickych sluzieb
budd musief byt rychli a flexibilni, aby mohli reagovaf na zmeny v dobdch
a mieste vyroby.

»Povinné“ citanie pre manazérov logistiky
,Kl6&ové trendy, predstavené v tohtoroénej tudii Logistics Trend Radar, by
mohli radikdélne zmenit globdlne odvetvie logistiky, pricom 15 z 26 tychto
trendov sa prejavi pravdepodobne po&as piatich rokov,” hovori Matthias
Heutger, viceprezident spolo&nosti DHL, zodpovedny za stratégiu, marke-
ting a inovacie. ,Pre vietkych manaZérov v oblastiach riadenia dodava-
telskych refazcov a logistiky je rozhodujice, aby si teraz uvedomili tieto
priekopnické trendy a ich vplyv na vlasiné podnikanie alebo odvetvie.”
Ocefovand $tidia Logistics Trend Radar, vydévand oddelenim DHL Trend
Research, je dynamickym a mnohostrannym néstrojom profesionélov v lo-
gistike pri plénovani budicich scendrov a vyvoii stratégii a inovdcii. Roénik
2016 zahfiia detailnd analyzu novych trendov a ich prisludny vplyv na réz-
ne oblasti ekonomiky, aktudlny vyhlad na dlhodobé trendy a poznatky od-
bornikov Svetovej banky, Fraunhoferovho insfititu a spolo&nosti HP a 500
Startups, tykajice sa budicnosti odvetvia logistiky. Studia navyse predsta-
vuje fransformaé&né pilotné projekty oddelenia DHL Trend Research, medzi
kforé patri testovanie spolupracujicich robotov v skladovacich prevadz-
kach spolognosti DHL.

Vsetky trendy so podrobne analyzované, vrétane rozboru najdéleZitejsich
prilezZitosti, vyziev, otdzok implementécie a &asovych rdmcov, v spréve,
ktord je bezplatne k dispozicii v anglickom jazyku na stiahnutie
na www.dhl.com/trendradar.
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GEFCO rozsiruje svoje
rady o novych zamestancov

Spolocnost GEFCO Slovakia je sucCastou najvacsej
integrovanej logistickej siete v Europe. V ramci svojho
posobenia ponuka Siroku Skalu logistickych a pre-
pravnych sluzieb spolocnostiam v oblasti lahkého
a tazkého strojarstva, maloobchodu, elektroniky Ci
automobilového priemyslu. Od otvorenia prvej slo-
venskej pobocky sa GEFCO Slovakia snazi neustale
skvalithovat poskytované sluzby, modernizovat a roz-
Sirovat poboCky a tiez podporovat zamestnanost
v jednotlivych regionoch Slovenska.

Spoloénost plénuje vytvorif 200 novych pracovnych miest v trnavskej po-
bocke z dévodu vystavby novej skladovej plochy pre automobily s kapa-
citou 2 700 vozidiel. Rozsirenie logistického aredlu spoloénosti GEFCO
Slovakia o novy multibrandovy sklad pre logistiku novych vozov predstavuje
celkovd investiciu osem miliénov eur.

Ako sa vyjadril Andrea Ambrogio, ktory je generdlnym riaditelom spolo¢-
nosti, zdémerom GEFCO Slovakia je pdsobif v regiéne ako dobry zamestng-
vatel. Podla Ambrogia sa spominany po&et novych zamestnancov planuje
na pracovné pozicie prijaf v rozmedzi nasledujicich dvoch rokov.

Ndbor novych zamestnancov sa viak realizuje aj v sé&asnosti do uz otvo-
renych pobociek v Ziline, Kosiciach, Senci, Tmave & do centrdly GEFCO
Slovakia v Bratislave. Spolo¢nosf tak pokraduje vo vytvdrani novych pra-
covnych miest aj v roku 2016. V medziroénom porovnani spolo&nost zvy3i-
la v roku 2015 svoj &isty obrat o takmer 17 % a otvorila 60 novych miest.
Poget zamestnancov sa tym medziroéne zvysil na 552 zamestnancov, ¢o
predstavuje 12 % ndrast.

GLOBAL LOGISTICS
(€] = Slal Ol For MANUFACTURERS

| BUDETE
‘NAJLEPSI

CRFEEH

Globalny hrac na trhu logistiky

Spolo&nost GEFCO sa zaraduje medzi prvych pét logistickych operdto-
rov. Poskytuje riesenia urcené pre vietky kroky v dodévatelskom refazci
a zabezpeduje pozemny, leteckd, ndmornd a Zelezniénd prepravu. Okrem
spomenutého sa spolocnost venuije logistike novych vozidiel, colnému a da-
flovému zastipeniu, skladovaniu a manazmentu tokov vlastnych vratnych
obalov. Komplexné logistické sluzby zabezpecuje GEFCO prostrednictvom
desiatich pobodiek - v Bratislave, Senci, Trnave, Ziline, Poprade, Kosiciach
a v inych mestdch Slovenska.

GEFCO Slovakia v t'f;‘vaf‘?o oobotiek
S Coe stna :
=it - (');S\ 2.02; 400 - skladova plocha v i
yAl

« 133 ,
e » 126 000 celovozovych preprav

« 302 000 preprcven\'/ch Vo
« 105 000 preprav v groupag

Chcete pracovat' ako vodi¢ VZV, ale nemate preukaz?
Zabezpec€ime vam kurz aj preukaz VZV!
Zamestname vas na plny uvézok!

Svoje Zivotopisy zasielajte na adresu:
recruitment.sk@gefco.sk.

www.gefco.sk
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Manipulac¢na technika

Nejbezpe

Firma MAG Centrum s.r.o.,
vyhradni zastupce firmy
TECNOMAGNETE SPA

pro Ceskou a Slovenskou
republiku, je obchodni

a servisni spolecnosti posky-

tujici sluzby v plném rozsahu.

Firma TECNOMAGNETE se
od zacatku svého plsobeni
radi mezi svetovou Spicku

na trhu magnetickych
systémd. Jeden z vyvinutych
a neustale zlepSovanych pro-
duktd je systém TECNOLIFT,
ur¢eny pro manipulaci

s ocelovymi polotovary.

)

Navstivte nas na wmsv2o1s
hala P, stanek ¢. 28

Upmam obrobku - Frezovam - Soustruzem

~ Vowve

cnejsi magnety
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—~

Vyrobky TECNOLIFT pouzivaii technologii elek-
tro-permanentnich magnetd a jsou povazovény
za jediné bezpelné systémy pro manipulaci.
V piipadé vypadku elekirického proudu nevy-
Zaduji zdlohovy zdroj energie, protoze bfeme-
no je vzdy a po celou dobu manipulace drzeno
pouze silou permanentnich magnetd. Elektricky
proud je potfeba pouze pro akfivaci nebo deak-
tivaci magnetu - ne pfi transportu biemene. Vy-
soky koeficient bezpe&nosti 1:3 mezi hmotnosti
bfemene a nosnosti magnetu je o vice nez 50 %
vy3si nez u elektromagnet.

Integrovany systém DAUTANAC umociivje
Uroveh bezpecnosti a zabrafuje necht&énému
odmagnetovéni bfemene. Umoziivje odmagne-

Brouseni

tovani pouze pfi polozenem bremenu Systemy

votnosti a az 95% Uspory energie oproti e|ek
tromagnetim.

Absolutni novinka

v elektro-permanentni
manipulaci se systémy
TM MULTI a BF MULTI

Systémy TM MULTl a BF MULTI umoziiuji mo-
nipulovat s vice plechy najednou, coz nebylo
do této doby u elekiro-permanentnich magnet
mozné.

TM MULTI a BF MULTI zvlédne manipulovat
s plechy ve v&f3i vrstvé od 1 mm a listovat doké-
Ze od 5mm plechd. Délka plecht mize byt od 3
do 15m. Tyto systémy nepotiebuiji zdlohové jisté-
ni, a tim se stévaji mnohem bezpe&néjii a Gspor-
néj$i oprofi elekiromagnetdm. Diky této novince
se elekiro-permanentnim magnetdm oteviraji no-
vé moznosti v podobé vyuziti v hutnich skladech
a vyrobnich provozech, kde je potfeba rychle
manipulovat s v&tsim objemem plechd najednou.

www.magcentrum.cz
www.magcentrum.sk

TECNOMAGNETE'

Bezpeé&nost v sile

www.magcentrum.cz (sk)
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»ZAMAGNETUJ a LISUJ“

ZADNE ZDRZOVANi ZADAVANiIM KODU, ROZMERU A DALSICH KOMPLIKATORU
TEPLOTA AZ 180°C, PLNE OCELOVE BEZ PRYSKYRICE
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AQUASTYL SLOVAKIA

>zdravé sebavedomie a Ucta k zdkaznikovi

9 Text a foto: Ing. Martina Ockajova, AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o.

Slovenska spolo¢nost AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o., vybudovala svoju
prestiz na vyrobe, dodavke, servise a kalibracii kvalitnej meracej
techniky pre strojarsky priemysel. Spolocnost dnes uz s 25 rocnymi
skusenostami v metrologii, ma stabilizovany vyrobny program a na

trhu zastava dolezité miesto.

V strojérskom a automobilovom priemysle
AQUASTYL pésobi v oblastiach:

* vyroba, dodavka a kalibracia meracich pri-
strojov na meranie odchylok kruhovitosti,
valcovitosti, kuzelovitosti a priamosti
vyroba, doddvka a kalibrdcia tvrdomerov
a tvrdomernych dosti¢iek s pouzitim meto-
dik ROCKWELL, BRINELL a VICKERS
vyroba, dodavka a kalibracia pristrojov
na meranie a kontrolu Grovne vibrdcii pri
vyrobe loZisk

modernizdcia, opravy a generdlne opravy
rovinnych brisok

organizdcia vzdeldvacich aktivit v ob-
lasti metrolégie, merania odchylok tvary,
tvrdosti materidlov, mechanickych skdSok
a vibrdcii lozisk v priestoroch 3koliaceho
centra spoloénosti AQUASTYL alebo pric-
mo u zdkaznika.

Kazdd vyzva posiva spolo&nost dopredu.
Tak to bolo aj v suvislosti s rozhodnutim ma-
jitela spoloénosti Petra Harvdnka, aby vede-
nie firmy prevzali mladi zamestnanci, ktori
v AQUASTYLe vyrdstli odborne aj [udsky.
S odstupom &asu nikto nepochybuie, Ze jeho
rozhodnutie bolo sprévne.

Komunalne meradla a meracie
stanice pre automotive

Dominantnym smerom si&asného pdsobenia
AQUASTYLu je konstrukcia a vyroba ko-
mundlnych meradiel a meracich stanic. Od-
delenie, ktoré firma budovala od zékladov
postupnou vychovou odbornikov v spolupré-
ci so Strojnickou fakultou Zilinskej univerzity
v Ziline sa v roku 2012 stalo plnohodnot-
nou siéastou spolo€nosti. Mlady kolektiv
konstruktérov vedeny Ing. Marekom Jankeje-
chom sa méze pochvdlit mnohymi Gspednymi
meradlami, ktoré zdkaznici, najmé z oblas-
ti automobilového priemyslu, s Gspechom
vyuzivaji vo svojich vyrobnych procesoch.
Meradld a meracie stanice si navrhované

a vyrdbané v sdlade s individudlnymi pozia-
davkami a potrebami konkrétneho zdkaz-
nika. Pri vyrobe meradla ide o komplexny
refazec od ndvrhu zriadenia, cez zhotovenie
vyrobnej dokumentdcie, vyrobu az po né-
sledni montdz. Meracie pripravky sd uréené
na meranie a vyhodnocovanie medznych
dizkovych, uhlovych rozmerov a odchylok
geometrickych tolerancii. Po zmontovani me-
racieho pripravku alebo meracej stanice je
cely proces ukon&eny skiskami a néslednou
implementéciou do vyrobného cyklu zékazni-
ka, ktorej sicastou je aj zaskolenie obsluhy.

Poziadavky zdkaznikov na vyrazné zvyienie
efektivity vyrobného procesu a automatizaciu
meracieho cyklu tim AQUASTYLu zirodil pri
vyvoji, vyrobe a doddévke automatickych me-
racich stanic. Tie sldZia na meranie a vyhod-
nocovanie viacerych parametrov na si&iastke
(meranie priemerov, vy3ok, obvodovych a &el-
nych hé&dzani) a cyklus merania a zberu dét sa
v nich realizuje pomocou priemyselného PC.

Referencie spolocnosti
AQUASTYL

Medzi vyznamnych partnerov AQUASTYL-u
patria napriklad spolo&nosti VOLKSWAGEN,
Koyo Bearings, SCHAEFFLER, BSH, SIEMENS,
PSL, ZKL, RIBE, KINEX a dalsie.

Firma reagovala na zdujem o dodavky tvr-
domerov na nemeckom trhu a po rokova-
niach so spolonosfou Gebhardt Instruments
Prifservice GmbH je od roku 2014 této
spoloénost partnerom a vyhradnym zdstup-
com AQUASTYLu pre doddvku tvrdomerov
v Nemecku.

Vysoky stuped kvality poskytovanych sluZieb
v oblasti metrolégie spoloénost naplnila vz
v roku 2005 ziskanim Osvedéenia o akredi-
tdcii a preukazovanim spésobilosti plnit poZia-

davky normy ISO/IEC 17025:2005.
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V nasom
jubilejnom roku
si Vds dovol'ujeme pozvat
do nasej expozicie
v pavilone
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Detail méficiho mista stojdnku s volné stavitelnymi rameny i boénimi
opérkami

Univerzdlni stojanek na méteni mensich souédstek s keramickym stole&-
kem a snimacem s vakuové odstavovanym dotekem

56
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Banes

BEETm

Univerzdlni dvojstojének pro méreni vysky vétsich

(vlevo) a mensich (vpravo) soucdstek. Vé&tsi souédstky jsou
pokldddny na kalenou zékladovou desku s ryhovdnim
(stiréini znecisténi), mensi souédstky jsou pokldddny

na keramickou desku rovnéz s ryhovdnim

e —————y

Hinpnasnees

&

;)) Jan KUR, Matéj SENK, foto: MESING spol. s r.o.

Meéfici stojanky jsou dlouhodobé pouzivany
jak v laboratorni, tak i v provozni kontrole
soucastek. V posledni dobe, kdy se zasadné
meni systém kontroly i fizeni jakosti, roste
poptavka po ucelove koncipované merici
technice, ktera musi spinovat nejen prisné
metrologické pozadavky, ale musi casto
umoznit i 100% kontrolu.

Pfi pofizovdni nové techniky hraje vyznamnou roli cena a sleduje se,
jestli pfi zméné vyroby je moZnd nendroénd prestavba, kterd umozfiu-
je i kontrolu tvarové a rozmérové podobnych sou&astek. Stojénkovd
méfidla jsou pro takové zdméry &asto idedIni a nenahraditelnd. Proto
po nich roste poptdvka a je G&elné pribliZit nékteré trendy a ukdazat
aplikace.

Situace

| kdyZ se dnes hodné mluvi o plné automatizované vyrobé a kontro-
le, ve vétsiné pfipadd nebudou zmény zase tak rychlé. Jako optimal-
ni se v nadich podminkdch jevi inovace méfici techniky se zdmérem



Kontrola kvality

dosahnout maximélni pfesnost, vysokou operativnost méfeni, a to pfi
minimdlnich nakladech. Rada pozadavki ze zamérd Promysly 4.0
a Kvality 4.0 je &asto splnitelnd jiZ jen tim, Ze b&Zné Gchylkoméry no-
hradime snimaé&i a modernimi vyhodnocovacimi jednotkami i odpovi-
dajicim mé&Ficim, ale tfeba také komunikaénim SW.

Pozadavky na stojanky

Dobry stojanek musi mit nejlépe nerezovy sloup o proméru alespon
40mm. Na ném musi byt velmi precizné uchyceno rameno nesouci
snimaé. Vyoseni snimace viéi sloupu by mélo byt minimdlni. Rameno
je G&elné vybavit preciznim polohovacim prvkem pro rychlé a stabilni
nastaveni polohy snimaée. Dnes |ze nastavovat ,nulu” i se submikro-
metrickou citlivosti. Mé&Fici stoly jsou stdle Eastéji z keramiky nez z oce-
li. Af jiz se pouzije kterykoliv z téchto materidll, je G&elné vybavit
funkéni plochu drazkami na stirdni negistot. Operativnost zvysuji stéle
Castéji pouzivané volné polohovatelné dorazy k definovanému usta-
veni sou&dstky v méFicim mist&, nebo i rozné zakladaci pfipravky. Ty
mohou vyrazné zvysit uzitnou hodnotu méfidla. Vyvoj se musi zaméfit
na viceparametrické, ale tfeba i diferencidlni stojanky se snimaéi proti
sob&, zapojenymi v souétovém rezimu.

Stojankové méfidlo ulozené Stavebnicové stojankové méfidlo
na vzduchovém polstdri

Priklady

Stojanky se budou stdle &astéji koncipovat zakdzkové pro kontro-
lu urcitého typu a rozméru sou&dstky. Univerzalni provedeni budou
ustupovat do pozadi. Pfiklady nékterych stojénkovych méFidel, navr-
zenych a vyrobenych na pracovidti autord, jsou i s popisky na foto-
grafiich.

Hlavici pro jemné stavéni dchylkoméru/snimace se submikrometrickou cit-
livosti. Vynikaiici stabilitu zajistuje monoblokovy paralelogram s mikromet-
rickym $roubem o stoupdni O,Tmm

Univerzélni - zakdzkové koncipovany stojdnek maximdlné vyuzivajici
prvky z uhlikového kompozitu s minimdlIni délkovou teplotni roztaznosti

Standardni provedeni diferencidlniho stojankového méridla s 2 vertikdlné
uspofddanymi snimadi proti sobé )

MESING spol. s . 0.,
Samalova 60a, CZ - 615 00 Brno, tel.: +420 545 426 211,

info@mesing.cz, www.mesing.cz




Cloud rieSenia pre smart vyrobu

The industrial internet
-infernet vo vyrobe

:)) Ing. Rudolf Horvath, Gedis distribution, s.r.o.

Pracovné prostredie vo vyrobnych podnikoch nikdy nebolo narocnejsie
ako dnes. Vyrobcovia st konfrontovani s vyraznou volatilitou nakladov,
zmensovanim marze a neustalymi zmenami poziadaviek zakaznikov.
Vyrobné firmy Celia zvySujucemu sa cenovému tlaku a rastucim na-
rokom na ochranu zivotného prostredia. Spolocnost General Electric
(GE), ako globalny lider, Celi pri svojom podnikani rovnakym vyzvam.

Ako odpoved na tento stav GE Digital prehodnocuje zistenia, ako prie-

myselné podniky a spolo&nosti - GE holding nevynimajic - prevédzkujo
svoje vyrobné celky a doddvaji svoje sluzby a vyrobky. Pritom sleduje, ako
vyuzivaji dostupné ddta ako palivo a pokrodilé analyzy ako motor rastu
svojich spoloénosti. Prijali sme viziu Infernetu vo vyrobe (Industry Internet)
a prislub nepreruovaného riadenia pozitivnych zmien v priemyselnej ob-
lasti.

Hraéi, ktori budd schopni prijimat rozhodnutia na zdklade existujicich dat,
budd vifazmi. Niektoré projekty na spracovanie dét si uz v plnom pride,
nie v§e1ky proiekty s0 v§dk tie sprévne iné zasa e§1e dni nezoédli Spolo¢-
technickych vplyvov transformécie uz bola identifikovana (rcstuco dostup-
nost zariadeni vdaka ich prepojeniu, simulaéné SW, spracovanie Big Da-
ta v takmer redlnom &ase). Kto viak bude prevadzkovat a optimalizovat
systémy vo vyrobe2 Budi to spoloénosti doddvaijice roboty, softvérovi
giganti alebo samotni vyrobcovia? Kto bude analyzovaf vyrobné déta?
Tieto otdzky sa spdjaju s pojmom Industry 4.0 a v budicnosti budd srdcom
masovej customizdcie.

Nedostatok kreativity je Achillovou patou

,Digital Industry” z&sadne meni kazdy vyrobny podnik. PoZiadavky na roz-
hodnutia manazérov, zaloZzené na transparentnych procesoch podlozenych
ddatami, budi narastaf. Pritom mozno povedat, Ze len méloktori manazéri
maji dostato&né vybavenie na splnenie tychto poZziadaviek. Typickou od-
povedou manazérov vyrobnych podnikov v prieskume bol nedostatok krea-
tivity ,myslief mimo zauzZivanych prevddzkovych a business modelov”. Na-
vy3e, takmer vetci poukdzali aj na chybaijice vlastiné softvérové riedenia
a spracovanie dét podla vlastnych potrieb.

Riesenia na platforme CLOUD

pre SMART vyrobu

Platforma Predix od GE Digital kombinuje 3kdlovatelnost a cloud technolé-
gie, manazment Big Data a pokrogilé analyzy a, samozrejme, tvorbu softvé-
ru podla vlastnych potrieb. Vychddzajic z vlastnych skisenosti spoloénosti
GE - ako globdlneho priemyselného lidra, je riesenie Predix postavené
podla konkrétmych poZiadaviek na cloud platforme poskytujicej konektivity,
bezpeénosf a vykon potrebny na précu pokrogilych priemyselnych apliks-
cif. Pouzitim aplikécii postavenych na Predix-e mézete rychlo ziskat pohlad
na moznosti a schopnosti, ktoré poskytuji vase vyrobné zariadenia, znizuje-
te tiez ich vypadky a optimalizujete agilitu a kélovatelnosf.
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Ing. Rudolf Horvéth

Briliant Manufacturing (BM) spoloénosti GE Digital je zostava softvérov
a sluzieb vyuZivajicich technolégiu Predix. Pomdha vyrobcom optima-
lizovat vyrobné operdcie a dokdze poméct pri znizeni &asu medzi po-
chopenim poziadaviek trhu a vyrobou. Aplikacie Briliant Manufacturing
sU poskytované v bezpeénom GE cloude alebo v hybridnej konfigurdcii.
Mnoho réznych vyrobnych podnikov GE aktivne pouziva produkty Briliant
Manufacturing na znizovanie vypadkov a optimalizéciu vyrobnej efekfivity.

Prepojitelnost

Brilliant Manufacturing poskytuje jedinednd a bezpe&ni cestu na ziskava-
nie ddt z réznych vyrobnych zariadeni a systémov. Vytvéra tak rozsiahlu
a overen( ddtovi Struktoru. Aplikécie Briliant Manufacturing ndsledne
transformujd tieto data do réznych ukazovatelov efektivnosti vyroby. Vdaka
tomu manazéri vyroby lahko prijimajd rozhodnutia vedice k znizovaniu
vypadkov, maximalizécii produkcie, a teda zvy3uji efektivnost zariadeni
(OEE).

Detailny pohlad

Brilliant Manufacturing obsahuije vykonné aplikécie na riadenie vyrobnych
procesov, vrétane riadenia toku vyroby medzi jednotlivymi zariadenia-
mi. Generuje pritom detailny report pre kazdy vyrobok o jeho vyrobnom
procese a rozvrhuje tiez riadenie skladov na zabezpe&enie ¢o najniz3ich
skladovych ndkladov. Aplikécie poskytuji Gplny prehlad o vyrobkoch a vy-
konanych vyrobnych ¢innostiach po&as ktoréhokolvek kroku v rémci celého
vyrobného procesu.

Optimalizécia

Brilliant Manufacturing integruje déta s informdciami z ERP a PLM systé-
mov. To umozZiiuje podnikom poskymit vyssiu kvalitu vyrobkov, skrétit ¢as
vyroby a zdrovef zniZif vyrobné ndklady pri uvadzani novych vyrobkov
na trh. BM umozfiuje vyrobcom sledovat kazdy jeden vyrobok vo vyrobe
mnohych sérii a optimalizuje rozhodovacie procesy v pripade vypadkov.
Vyrobcovia si schopni porozumief dévodom vypadkov jednotlivych sek-
vencii v redlnom &ase a proaktivne tak riadif samotnd vyrobu, ak by doslo
k prerudeniu vyrobnych postupov.

Gedis Distribution
Haburska 49/A, 821 01 Bratislava
+421 905 421 422 -l
www.gedis.sk Digital

GEDIS

DISTRIBUTION



Cloudové rieSenia

QAD Enterprise Cloud by Minerva

;)) Minerva Slovensko, a.s.

Kazdy z nas pouziva pocitac, telefon, mozna
tablet. Pokud nam tato zafizeni maji poslouZzit,
musime na né nainstalovat néjakou aplikaci nebo
si mGzeme spustit aplikaci pomoci prohlizece

z internetu. A tim se dostavame ke dvéma
zékladnim filosofiim provozovani software:

On Premise - aplikace je instalovana na vlastnim
zafizeni a Cloud - aplikace je instalovana kdesi

v internetu u poskytovatele a uzivatel ji jen vzda-
lené spousti.

Minerva spolu s QAD se soustiedi pFi poskytovéni ERP v cloudu: Enter-
prise Cloud by Minerva na 3est hlavnich oblasti:

* Bezpelnost - UZivatelé pFistupuiji k ERP systému QAD prostiednic-
tvim internetu a je nezbyié& nutné, aby nebylo mozné v pribéhu
komunikace odposlouchdvat piendiend data ani ziskat kopii pfistu-
povych kédo.

Soulad - Mé&-li nadndrodni podnik vyuZivat ERP systém v cloudu, mu-
si byt mozné jednoduchym nastavenim zajistit podporu réznych jazy-
ko dle uZivateld veetné azbuky, &instiny a pod. Pro kazdou pobocku
musi jit v jediné databdzi nastavit rozdilné legislativni prostiedi a sou-
Easné zajistit napFi¢ pobockami efektivni ndstroje pro jejich fizeni.
Stabilita - Systém musi byt provozovatelny 24 hodin, 7 dnd v tydnu
bez jakékoli odstavky. Musi byt imunni vici virdm a hackerdm.
Snazdi upgrade - Architektura ERP systému musi umoznit rozdilna
uzivatelskd nastaveni pro jednotlivé firmy, procesy a uZivatele, ale
sou&asné tato nastaveni nemohou byt provéddéna v zdkladni vrstvé
systému, protoze by znesnadfiovala upgrade na vyssi verze. Cilem
je probézné provddéni upgradu poskytovatelem a nabizeni novych
funkei uZivateldm bez nutnosti vicendkladd a Easovych prodlev.

rva

20 rokov na trhu

* Administrace - Spravce musi byt schopen uZivatelsky fesit nejen uZi-
vatele, jejich prava a prostiedi, ale i pfipojovat rizné typy tiskaren
a specidlnich koncovych zafizeni vzddlené v internetu.

* Vykon - ERP systém musi byt optimalizovan pro efektivni vyuZivani
serveru, diskovych jednotek, koncovych zafizeni a minimdlni ndro¢-
nost na komunikaéni kandly.

Rozlozte si svij ERP na taktické a strategické &dsti, které mozete bez
obav pfedat do zodpovédnosti poskytovatele.

Rizeni infrastruktury a spréva aplikace jsou taktické innosti, které
Ize bez obav pFedat poskytovateli. Minerva mé se svymi cloudovymi
zékazniky podepsané SLA smlouvy (Service Level Agreement - Gro-
vefi poskytovanych sluzeb), které presné definuji zpdsob poskytovani
3koleni, spravy systému, zalohovdni, optimalizace serveru a databdze,
provoz HW v&. koncovych zafizeni, tiskaren a telefonie, garantovanou
dostupnost aplikaci.

IT pracovnici zékaznika se tedy jiz nemusi starat o provoz systému, ale
mohou se soustfedit na strategickou &ast, tedy zvy3ovdni vykonnosti
a rozvoj firmy. Na zvy3ovani vykonnosti Gzce spolupracuji s kli¢ovy-
mi uZivateli, ktefi jsou zodpovédni za efektivitu podnikovych procesd.
Spolu s nimi optimalizuji prostiedi systému QAD pro jednotlivé koncové
vZivatele a reaguji na organiza&ni zmény a zmény vnéjsiho business
prostiedi. Ve spoluprdci s Minervou pléanuji rozvoj technologii systému,
tedy zejména upgrade na nové verze, pfechod uZivateld do nového
prostredi apod.

Diky zvladnuti potfebné funkcionality a zajisténi taktického provozu
i strategického rozvoje informa&niho systému pocet klientd vyuZivaiji-
cich QAD v rezimu cloudu stdle roste. QAD nyni provozuje dvé ce-
losvétovd cloudovéd centra. QAD pfistoupil ke zfizeni daliiho centra
pro stfedni a vychodni Evropu, tentokrét viak zcela provozovaného
Minervou. Centrum bylo podrobeno rozsdhlym zkouskdm zaméfe-
nym na technické, bezpeé&nostni i procesni zaqjisténi a Gspé&sné prod-
lo certifikaci. Nova sluzba QAD Enterprise Cloud by Minerva byla
vytvofena pro zdkazniky nejen v Ceské a Slovenské republice. Pro
klienty to znamend lepsi technickou i cenovou dostupnost, nebof
pravé cenovd pravidla byla pro nase klienty vyrazné pfepracovana
smérem dold.

Zjistéte vice a napiste ndm na marketing@minerva-is.sk.

Dévate taktiez prednost podnikovému informacnému
systému zameranému na Specifika vasho odvetvia?

Informuijte sa, ako ) spravne firemné procesy
zefektivnit oblasti
Vasho informa¢ného

systému: Q) MMOG/LE

O zavedenie medzinarodného standardu

O komunikacia s dodavatelmi a zakaznikmi

Minerva Slovensko, a.s.: marketing@minerva-is.sk | www.minerva-is.eu

Automobﬂovy O ArvinMeritor
priemysel OFuji Koyo Czech
O Johnson Controls
OTRW Lucas Varity

O Tower Automotive



Pripraveni na

digitdine technolégie?

:)) Z podkladov PwWC spracovala Vlasta Rafajova, foto LSBF, Gebo Cermex

7

Slovenské a Ceskeé spolocnosti podcenuju
vyznam a prinos digitalnych technologii pre
buduce prijmy v porovnani so zapadoeuropsky-
mi firmami. Vyplyva to z prieskumu Digital 1Q
2015, ktory koncom minulého roka realizovala
spolocnost PwC. Studia sa zaobera tym, ako
top manazeri riadia investicie do digitalnych
technologii, aby boli prinosom pre udrzatelny
rozvoj firiem. V prieskume bolo analyzovanych
25 faktorov a o svoje nazory a skusenosti sa
podelilo takmer 2 000 vykonnych riaditelov

Ve

z 51 krajin.
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Interna pripravenost firiem

Slovenské a ceské firmy - oproti zdpadoeurdpskym a najmé brit-

skym firmédm - nie s0 interne dostatoéne pripravené na zavédza-

ne digitdInych technoldgii:

* 26 % slovenskych a &eskych firiem nemd digitalnu stratégiu, pri-
&om vo Velkej Britanii s6 to len 4% a v zdpadnej Eurépe 12 %,

* az 39% ceskych a slovenskych firiem povazuje digitélne stra-
tégie za synonymum k informaénym technolégidm, vo Velkej
Britdnii je to 17 %

* 50% slovenskych a &eskych firiem a 19 % britskych firiem nemé&
Chief Digital Officera

* 81 % britskych manazérov povazuje CEO za digitdlneho lidra,
v Cechéch a na Slovensku je to 59 %

* 31 % &eskych a slovenskych firiem prizndva, Ze im chybaijo tech-
nologické schopnosti implementovat digitélne vizie, pri¢om vo
Velkej Britdnii je to len 6 % firiem

* len 31% slovenskych a eskych, ale az 76 % britskych firiem
tvrdi, Ze md vietky potrebné zruénosti na realizéciu vizie digi-
télnej firmy

* 90% britskych firiem, ale len 41 % slovenskych a &eskych firiem
md jasne vypracované Glohy a zodpovednost pre proces vytvo-



renia digitdlnej firmy naprie¢ vietkymi funkciami - IT, marketing,
vyvoj produktov, analytika

* az 71% slovenskych a &eskych firiem, ale iba 18% britskych
a 35 % zdpadoeurépskych firiem povazuje do budicna za zvéé-
$ujice sa bariéry neefektivny projektovy manazment a riadenie

* 57 % slovenskych a &eskych firiem sa vyjadrilo, Ze im chyba podpo-
ra a jasné rozdelenie Uloh a zodpovednosti za digitdlne technolé-
gie vo firme, pri¢om len 24 % britskych a 30 % zdpadoeurépskych
firiem toto povazuje za bariéru

* 57 % &eskych a slovenskych firiem povazuje za rasticu bariéru spo-
lupracu medzi IT a biznisom, pri¢om len 26 % zdstupcov britskych
firiem a 38 % zdpadoeurépskych zdiela tento nézor

* 33 % &eskych aj slovenskych firiem nie je schopnych vyrobif proto-
typy, oproti 2% britskych a 17 % z&padoeurépskych firiem.

Zdroj buducich prijmov?

Prieskum potvrdil ndzor, Ze zdpadoeurdpske firmy oéakdvaijo od in-

vesticii do digitdInych technoldgii vy33iu pridant hodnotu ako do-

mdce a Ceské firmy:

* digitalne technolégie povazuje za zdroj buddicich prijmov 49 %
zdpadoeurdpskych, ale iba 37 % &eskych a slovenskych firiem,

* inovdcie produktov od digitdlnych technoldgii olakdva dvakrat
viac britskych firiem (47 %) nez eskych a slovenskych (24 %)
spolo&nosti

* Ceské a slovenské firmy o&akévaji od digitdlnych technolégii
zlep3enie ddtovej analytiky, procesov, znizovania nékladov, pri-
&om firmy v z&padnej Eurépe a Velkej Britanii oéakévaji od digi-
téInych technolégii vagsi efekt v predaiji, marketingu, pri udrzani
talentov a pri ndbore zamestnancov.

Rozdielny pristup k inovaciam

AZ 69 % britskych firiem primarne vyhladéva inovécie v inovagnych
timoch na to uréenych a iba 8 % britskych firiem sa spolieha na ad
hoc timy. Naopak slovenské a ceské firmy sa spoliehajo pri vyhladé-

vani inovdcii na ad hoc vytvorené timy v 37 % pripadov a len 20 %
firiem systematicky hladd inovécie v inova&nych timoch a vlastnych
laboratéridch na prototypy. Pritom plati, Ze samostatny tim na digi-
télne inovdcie md vytvoreny 75 % britskych a 59 % z&padoeurép-
skych, ale iba 41 % slovenskych a &eskych firiem.

Az 77 % britskych firiem uplatiiuje systematicky pristup na vyhod-
nocovanie novovznikajicich technolégii pre svoj biznis a rovnako
k tomu pristupuje 48 % slovenskych a &eskych firiem. Az 27 % &es-
kych a slovenskych firiem kopiruje to, &o robia konkurenti, vo Velkej
Britanii len 10 %.

Slovenské a &eské firmy sa spoliehaji viac na vzfahy. Az 27 %
z nich nachddza inovdcie pri networkingu s lidrami inych firiem
a inych odvetvi, ¢o plati len o 5% britskych firiem. Az 18 % &eskych
a slovenskych firiem, ale len 4 % britskych nachddza inovdcie aktiv-
nym pdsobenim v systéme predajcov a predajnych kandlov.

Datova analytika - konkurencna vyhoda

Prieskum poukézal na fakt, Ze ceské a slovenské firmy podcefujo

ddtovid analytiku a vyuzitie dét ako svojej konkurenénej vyhody. Az

85 % britskych firiem tvrdi, Ze efektivne vyuziva vetky ddta, ktoré

podporujd biznis, no rovnaky ndzor mé len 41 % slovenskych a es-

kych firiem:

* ddta o zdkaznikoch z mobilnej komunikdcie povazuje za délezité
72 % britskych firiem a 44 % slovenskych a Eeskych firiem

e ddta o socidlnych médidch povazuje za délezité az 70% brit-
skych firiem, ale iba 49 % slovenskych a Eeskych firiem

e ddata o geolokdcii povazuje za délezité 60% britskych firiem
a 40 % &eskych a slovenskych firiem.

Priblizne v rovnakej miere (67 - 79 %) firmy na Slovensku, v CR
a v zépadnej Eurépe preventivne a proaktivne pldnujd a vyhodno-
cujo rizikd v oblasti ochrany osobnych tdajov.

Digitalne technologie

a ludské zdroje

Slovenské a ceské firmy podla vysled-

kov 3tidie PwC zaostdvaji v oblasti

[udskych zdrojov a komunikécie pri

zavdadzani digitélnych technolégii. Az

tretina slovenskych a &eskych firiem,
ale len 2% britskych firiem sa vébec
nezaoberd zmenou talent manazmentu

v sOvislosti so zavddzanim digitalnych

technolégii.

Naopak plati, Ze az 78 % britskych

a iba 45 % slovenskych a Eeskych firiem

neustdle aktualizuje a prehodnocuje ta-

lent manazment, aby dokdzali naplnif
meniace sa persondlne potreby digitdl-
nej firmy:

e vo Velkej Britanii az 20% firiem
olakdva od digitdlnych technolégii
zlep3enie udrzania talentov a nédboru
[udi, pri¢om na Slovensku a v CR len
4% firiem,

* az 88 % britskych a 61 % slovenskych
a &eskych firiem tvrdi, Ze ich firemné
kultdra prijima tempo rychlych zmien
a zmenu biznis modelu,

* digitélna a obchodnd stratégia je dob-
re komunikovand naprieé firmou v 77 %
britskych, 69 % zdpadoeurépskych
a 54 % slovenskych a &eskych firiem.
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MIKRON - technoldgie pre produktivne obrabanie
Mikron Group

Pridajte sa k skupine

uz viac ako 600

inStalovanych

NC strojov...

BBT Two face contact

e Y Systém upinania BIG-PLUS:

dvojkontaktné upinanie
drziakov - zvysenie stability,
odstrdnenie vibracii, zvysenie
Zivotnosti a produktivity
nastrojov.

Vertikalne obrabacie
centrum LEADWELL

V-50L

X/Y/Z:1270/635/310 mm

Max. plocha stola: 1420x610 mm
Vreteno: BIG-PLUS BBT40/12.000 min"
Vykon vretena: Fanuc Alfa 15:18,5 kW

PrisluSenstvo:

20 Bar chladenie stredom vretena

Chladenie vzduchom cez stred vretena
Odsavanie pracovného priestoru FILTERMIST

Rychloposuv: 36 m/min Kazetovy vynasac triesok s nadobou na triesky

Pocet miest v zasobniku: 30 83.900 € BONUS 1000 EUR na ndkup nastrojovych

Cas vymeny nastroja: 1,8 sek drziakov BBT40

K n N r n F q PROGRAM Vyhodné ponuky:
= ot B 29.9.2016 9% - 9% hod - prichod + welcome drink + ubytovanie . d

930 — 1730 hod - odborny seminar na tému technoldgie
pre produktivne obrabanie

rd.T=101, 1M0-12%°  hod - obed
5 H "’ L I""I 1490 -19%  hod - wellness centrum + masaze + relax
19%0 - 20  hod - velera

Pri prilezitosti MSV BRNO od 2009 hod - bowlingovy turnaj, ochutndvka vina

30.9.2016 7°°-10° hod - ranajky
29.9.2016 112 hod - odubytovanie
AVANTI Hotel**** , , . .
Stiedni 61, 602 00 Brno V pripade zaujmu nds kontaktujte na: +420 602 442 130, matyasek@mikronmoravia.cz
www.hotelavanti.cz www.mikronmoravia.cz

www.mikron-group.info
MIKRON SLOVAKIA s.r.o.,  Svetla 8, 811 02 Bratislava-Staré Mesto / Prevadzka: Nitrianska 13, 940 01 Nové Zamky, SR,
tel.: 00421-35-6428 648-9, e-mail: mikron@mikron.sk

Mikron Group 3
MIKRON Moravia s.r.o., Namésti 109, 594 42 Méfin, CR, tel.: 00420-566-544 487, e-mail: mikron@mikronmoravia.cz
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Meusburger so svojou skladovou plochou s velkostou priblizne
18.000 m? disponuje najvaésim centralnym skladom produktov
pre vyrobu nastrojov a foriem a vSeobecnu strojarsku vyrobu.
Vsetky nase katalogové polozky st pre Vés pripravené a mézu
byt v o najkratSsom case vyskladnené a expedované do celého

DNES OBJEDNANE -
OKAMZITE EXPEDOVANE
NA VYBER Z VIAC AKO
80.000 ARTIKLOV

sveta.

» Viac sa o tejto téme dozviete na strankach
www.meusburger.com

MSV
03.-07.10.2016

@

Halle G1, Stand 50

® g e -
meusburger — —
SETTING STANDARDS — -,-| iH’)}'
\ 1=K S a

Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria o R, | I
e L =
T +43 5574 6706-0 | F -11 | sales@meusburger.com | www.meusburger.com = \‘



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

D)

g Meusburger Georg GmbH & Co KG

Nové u Meusburgera

Bezpecnost na prvnim misté!

Nova skupina produktt u Meusburgera - Ochranné pomucky

Problematika bezpecCnosti na pracovisti doprovazi pracovniky v nastrojaring a formarine

v jejich kazdodennim pracovnim zivote. Jakozto kompetentni dodavatel kompletniho
sortimentu, rozSifuje Meusburger svidj produktovy program v oblasti dilenskych potfeb

0 novou produktovou skupinu ochrannych pomucek. Vyrobce normalizovanych dili spolé-
ha vyhradné na vysoce kvalitni vyrobky spolec¢nosti UVEX.

Vybrany produktovy sortiment umoziuje prehledny a asové Gsporny
vybér pozadovanych ochrannych pomicek, které jsou skladem, pfi-
pravené k okamzitému doddni.

Ochranné bryle s optimalnim tvarem

Vsechny bryle poskytuji dokonalou ochranu a vysoky komfort diky in-
dividudlni pfizpUsobivosti. K dispozici jsou rizné modely s odpovida-
jicim pfisludenstvim: od sportovnich bryli ASA 1000 pres ASA 1400
s flexibilnimi stranicemi az po ASA 3200 pro neomezené periferni
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vidéni a mnohé dal3i. Viechny modely jsou na vnitinim skle vybaveny
odolnou vrstvou proti zamlzeni, zatimco vné&jsi vrstva, s vysokou pro-
pustnosti svétla a UV ochranou, je odolnd proti poskrabdni. Takto je
zaruéeno jasné vidéni.

Ochrana sluchu

Pri pFilis velké nebo pfilis malé zvukové izolaci miZe dochdzet ke ko-
munikaénim problémdm nebo zvy3enému riziku nehod. Idedlni je zbyt-
kovéd hladina intenzity hluku 70 - 80 dB u ucha uZivatele. V zavislosti



na pouZiti a mife hlasitosti Meusburger nabizi rozné systémy ochrany
sluchu s optimdlni zvukovou izolaci. Jednordzové nebo opakované
pouzitelné ergonomicky tvarované $punty do usi a chrdnige sluchu
s hodnotou dtlumu SNR 27 - 36 dB garantuji nejenom zaijisténi
ochrany proti hluku, ale také velmi pohodIné noseni.

Ochrana rukou pro pouziti v riznych
prostredich

Meusburger nabizi uceleny sortiment produktd na ochranu rukou
pro nejroznéj3i pozadavky. Vybrany model Ize nalézt snadno
a rychle na zékladé& piehledného grafu. K dispozici jsou rukavice
pro pfesné, univerzdlni Gkony, praci v tézkém provozu, v suchém
i vlhkém prostiedi. Na vybér je 12 modeld, které vyhovuiji vysokym

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

ndrokdm pracovnikd v ndstrojafiné a formafing. Univerzalni rukavi-
ce ASH 1210 se perfeking hodi pro b&Znou praci. Ochranné rukavi-
ce proti pofezdni jsou k dispozici ve tfidéch ochrany Cut 3 a Cut 5.
Sougésti sortimentu firmy Meusburger jsou rovnéz ochranné rukavi-
ce proti chemikdliim, které umoznuji napfiklad préci s dielektrikem,
stejné jako jednordzové rukavice s vysokou odolnosti vi&i tukim
a olejom.

Ochrana dychacich cest

Dychaci ochranné masky jsou k dispozici ve tfiddch ochrany FFP1,
FFP2 a FFP3. Vydechovy ventil zajisfuje pohodIné dychdni. Diky prak-
tickému privodci pfi vybéru |ze pro kazdé pouziti rychle zvolit sprév-
nou ochrannou dychaci masku.

Automaticka bezpecnostni
spojka pro pifpojky chlazent

Inovativni feSeni v oblasti chladicich systémi
slibuje jeSté vétsi bezpecnost na pracovisti.

K opafeni dochdzi pfi teploté vody od 55 °C, proto mize mit ne-
chténé rozpojeni temperovacich okruhd fatalni nésledky. Nové auto-
matickd bezpeénostni spojka mize t¢mto havariim zabrdnit. Ve srov-
néni s jinymi konven&nimi systémy, u kterych je uzamdeni zdvislé

na vZivateli, zde dochdzi automaticky k uzaméeni pfi spojeni. Vizudl-
ni oznaéeni oznamuje uzivateli stav uzaméeni, coz poskytuje bezpeé-
né pracovni prostfedi. Rozpojeni je snadné a provadi se jednoduie
a intuitivné jednou rukou. Diky jedinecnému t&snéni je bezpeénostni
spojka rovnéz vhodnd pro pouZiti pfi vysokych teplotdch. PFi nepfetr-
Zitém provozu s olejem do max. 200 °C, s vodou aZ do 160 °C.
Novd bezpelnostni spojka je jak s hadici, tak i se z&vitem v rovném
45° a 90° provedeni u Meusburgera k doddni skladem. Q

-

unlocked

locked

meushurger - Normadlie pro vyrobce nastrojo a forem

Firma Meusburger je lidrem v oblasti vysoce pfesnych normdlii. Pfes 16 000 zékazniké po celém svété vyuzivé vyhod standardizace a pro-
fituie z nasich vice nez 50-ti letych zkuenosti v opracovdni oceli. Né§ bohaty program normdlii, kombinovany s vysoce kvalitnimi produkty
pro dilenskou potfebu, z nds &ini spolehlivého a globdliniho partnera pro ndstrojafinu, formafinu a strojirenstvi.

www.meusburger.com



SANDVIK

Coromant

Krok ke stihlejsi vyrobé
I

>rychlejsi zmény nastaveni dovolu

zmen3eni vyrobnich ddvek

Posun k mensim vyrobnim davkam
zesiluje potrebu rychlejSich zmen
nastaveni. Diky zménam nastaveni

pro rlzné Ulohy provadéné u podobnych

kategorii soucasti, se nyni posun k minimalni

Urovni skladovych zasob dili stava realnéjsi
nez kdy drive. V pripade, ze soucasti Ize

vyrabét ve velkych az stredne velkych vyrobnich
davkach, je s ohledem na maximalizaci realného
vyrobniho Casu, tedy té c¢asti vyrobniho casu,
kdy na stroji sviti zelené svétlo, stale dilezitéjsi

udrzet prostoje stroje co nejkratsi. Klicovym
faktorem jsou rychlé vymeény
nastrojl.

Néstrojové vybaveni je ve stale vétsi mife navrhovéno s ohledem
na flexibilitu umoZAujici zlep3eni pfechodd mezi jednotlivymi typy
obrdbénych souldsti. Existuje celd Fada pFikladd, kdy CNC obrdbé-
ci centra i vicel&elové stroje maiji vybaveni, které zlep3uje moZnosti
obrdbéni s jednim zdkladnim nastavenim a zkréceni doby prechodl
v rdmci jedné typové fady obrdbé&nych souédsti. MoZnosti je mnoho,
proto kdyz vyrobci pfipravuji dal3i investice do novych vyrobnich
zafizeni, musi posoudit celou Fadu hledisek. Krok smérem ke tihlejsi
vyrobé s niz3i Grovni skladovych zdsob dild zacing byt stéle atraktiv-
n&j3i.

Moznosti pro zvysovani produktivity

Kazdy vyrobce v oblasti vyroby dild pro automobilovy promysl moze
v prvé fadé s vyhodou vyuzit nového pohledu na kombinované G¢in-
ky vyuziti obrdbéciho stroje a redlné efektivity obrabéni. Vychdzeji
tak najevo moznosti pro zvy3ovdni produktivity a navratnosti investic.
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Investice do nového strojniho zafizeni je skvélou pfilezitosti uinit krok
ke zvyseni vykonnosti a dosazeni stupné produktivity, ktery zaruéuje
vy$si konkurenceschopnost. Nez viak bude stroj objedndn, je nutné

provést analyzu v§ech moznosti a od zacdtku zapojit viechny
zGCastnéné strany.

Strojirenské z&vody &asto cht&ji zjistit, jak na tom aktudIné jsou, a maji
ambice, kam se chtéji posunout - ale jake V souéasnosti pFindsi nej-
vét3i rozdily investice do sprévného stroje a nejvhodnéjsiho vybaveni.

Pokud jiz strojirensky podnik strojni vybaveni md, existuji uréité hrani-
ce, ale v této situaci se vyplati nenechat se svazovat zjevnymi omeze-
nimi. K dispozici jsou vyznamné moznosti modernizace stroji a jejich
vybaveni.

Na druhou strany, jestlize investujete do obnovy strojniho vybaveni,
méli byste to vnimat jako jedine¢nou pfilezitost pro vstup do jiné ligy,
pokud jde o kapacity, vysledky a ziskovost. Analyza cill, pozadavkd,



investic a moznosti vds moze privést k odpovédim, které znamenaiji
redlny rozdil z hlediska produktivity. Ndstrojové vybaveni mize no-
bidnout daleko vice, nez pouhou feznou hranu.

Ale co kdyz md strojirensky podnik ovéfenou koncepci, kterd fungu-
je a byla Usp&sné vyuzivana fadu let - pro¢ se ji nedrzet a znovu
ji neopakovat? Strojirenské podniky, které se drzi zdsady spoléhat
na tradiéni schéma stroj0, vybaveni, proces0, ndstroj0, programd
a pracovnich postupl a nevyuZivaji inovativni moznosti, které nové
technologie nesporné pfedstavuji, budou nevyhnutelné ztrdcet. Neni
z4dny dovod k tomu, aby soustruznickd centra méla zelené svétlo
rozsvicené pouhych 65 % strojniho Easu. Ale také neni treba prehna-
né investovat do strojniho vybaveni nebo pfipustit omezeni z hlediska
moznosti obrdbéni.

Spoluprace s dodavateli stroju,

zarizeni, nastroju

Jedinou cestou, kterd zarué&i vhodné, moderni obrabé&ci fedeni schop-
né zvysit konkurenceschopnost vyrobniho zévodu, je v&asnd spo-
luprace s partnery, ktefi jsou dodavateli stroji, zafizeni, ndstrojd
a software. Nejvét3i hodnotu tak zdkaznikovi pfindsi uplatiovdni
filozofie, upFednostiujici dodrzovani sprévného postupu od Gplné-
ho zacdtku, kterd z hlediska celkového feseni umozZiiuje odstranéni
vedkerych omezeni. Zdkladem pro pfesné stanoveni pfiméfenych po-
treb musi byt dobrd vnitfni a vn&jsi investiéni analyza. V analyze je
treba se zamé&fit na dvé oblasti strojniho vybaveni. Jsou to ve velké
mife b&zné stroje: soustruznickd a obrdbéci centra, u kterych je dnes
k dispozici fada modernich moZnosti k redlnému zvy3eni produktivity.
Jsou viak &asto prehlizeny.

Pohdnéné ndstroje pro soustruznickd centra
jsou dnes velmi vykonné a spoleéné s osou y
pokryvaji vétiinu pozadavkd na ftfiosé fré-
zovdni/vrténi. Podniky by rovnéz mély peé-
livé zvdzit, zda vylouéi variantu s osou vy,
protoze také roziifuje moznosti soustruzeni
- coz jesté vice eliminuje nutnost sefizeni.
Je velice dilezité pamatovat na rychlovy-
ménny ¢&i automaticky systém pro vyménu
ndéstrojl, protoZe na soustruhu predstavuje
sefizeni Casové velice ndroénou polozku.
Sefizeni néstrojo je treba provadét predem
mimo stroj, zatimco ten je v provozu, pfi-
&emz prostoje potfebné pro vyménu ndstro-
ie by mély byt co nejkratii, a to bez ohledu
na ndstrojovy systém, a&koli moduldrni né-
strojovy systém md v tomto sméru jasné
prednosti.

Pohdnéné néstroje jsou dnes velmi vykonné
a spolecné s osou y pokryvaji vétsinu
pozadavki na tfiosé frézovani/vrtdni

umozriuje kratsi sefizeni. Vzdy je tfeba
pamatovat na rychlovyménny systém
umoznujici dosazeni minimdlnich &asé

na sefizeni a obrabéni se sviticim zelenym
svétlem na vasem stroji.

Naradie, nastroje

Pokud jde o obrédbéci centra, naprosto 3okujici je porovndni vyuziti
stroje s paletou a bez palety. Mimorddné investice se vzdy vyplati -
a v tomto ohledu je rovnéz tfeba uvaZovat o extra velkém zdsobniku
ndstrojo, ktery zajisti pokryti viech dild z dané fady nebo mize poj-
mout duplicitni ndstroje umoZiiujici nepfetrzity provoz.

A na zdvér je v soucasné dobé treba zminit rovnéz vybaveni strojd
umozujici vysokotlaky pfivod fezné kapaliny k soustruznickym a ro-
ta&nim ndstrojim. Pfi obrébéni oceli se jako sou&dst ndstrojové ses-
tavy ve stale vé3i mife uplatiiuje vnitini pfivod Fezné kapaliny télem
néstroje pod tlakem 70 bard, ktery zvy3uje produktivitu a provozni
bezpeénost podobné, jako je tomu v pfipadé ndstrojd s pfesnymi
tryskami usnadfujicimi probéh obrabéni.
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Letmy pohled

do budoucnosti konstrukce
obrabécich stroju DMG MORI

Jako jiz tradicné MSV Brno otevira své dvere
odborné verejnosti z celého svéta, DMG MORI
bude ve své expozici prezentovat prifez nej-
modernejSimi technologiemi. Se svym
zamerenim na DMG MORI Software Solutions
predstavuje lidr ve svete inovaci v konstrukci
obrabécich strojl idealni zpdsoby, jak do-
sahnout digitalni transformace. Od 3. do 7.
fijna 2016 bude vyrobce obrabécich strojl po-
skytovat navstévnikdim pohled do budoucnosti
vyroby pomoci 10 exponat(l v hale P.

Uspora ¢asd obrdbéni 0 30% a o 50% kratsi ¢as a Usili pro vypo-
&et technologickych hodnot a hleddni délezitych informaci jsou jen
zlomkem pfinost, které Ize s CELOS® dosdhnout.

Na poli obrab&ni DMG MORI zdiraziivje vysoce stabilni univer-
z&Ini soustruh NLX 2000SY | 500 a efektivni a vysoce pfesny au-
tomaticky soustruh WASINO G100 | 480. Naopak kompetence
frézovani je podirzena univerzalni frézkou DMU 75 monoBLOCK®.
Pokud jde o aditivni vyrobu, DMG MORI naplno divéfuje kom-
binaci laserového depoziéniho navafovéni a 5o0sého frézovéni
na stroji LASERTEC 65 3D. Tato integrace v oblasti vyspélych
technologii je prezentovdna spolu s LASERTEC 45 Shape.

Softwarova reseni DMG MORI
- vyrobky a reseni pro digitalni transformaci
Klicovym prvkem v digitalizaci na zdkaznika orientované stra-

Bohatd $kdla technologickych cykli DMG MORI prispivd ke spolehli- tegii DMG MORI je CELOS®, systém na aplikaéni bazi, ktery
vému zpracovdni v dilensky orientovaném programovdni a zlepsuje vyrobce obrébécich stroji poprvé predstavil zhruba pred tremi
kvalitu komponent za souéasné integrace technologie. lety, a od té doby se soustavné cilenym zpdsobem vyviji. Pfi pou-

www.dmgmori.com



Ziti tohoto jednotného uzivatelského prostiedi pro strojni a kanceldiské poéitace
zaméstnancl v dilné a pfi planovani praci |ze Fidit, dokumentovat a vizualizovat
jak veskeré zakdzky, tak procesni a strojovd data. Diky své oteviené architektufe
CELOS® umoziiuje vyménu informaci se strukturami na vy3sich Grovnich navic k je-
ho komplexnim vysledkdm v dilenském prostfedi. CELOS® tedy zdkaznikdm nabi-
zi kompletni integraci jejich stroj0 v organizaci firmy a zdroven vytvéfi rozhrani
kovoobrébéci vyroby v kyberneticko-fyzikdlnim vyrobnim systému budoucnosti.

Vyhody v kazdodennim provozu jsou pfesvédcivé: spora ¢asd obrabéni o 30 %
a o 50% krat3i ¢as a Usili pro vypocet technologickych hodnot, ¢&i pfi hleddni
délezitych informaci - to je jen zlomek z Usp&cht, které Ize s CELOS® dosdah-
nout. Zakaznici mohou t&Zit také z nepfetrzitého vyvoje CELOS® systému, protoze
s kazdou novou verzi DMG MORI realizuje 50 vylep3en.

Dilensky orientované programovdni ma stéle vétsi vyznam pfedeviim v kusové
vyrobé a pfi zhotoveni malého a stfedniho mnoZstvi vyrobkd - a jesté dlouho
stejné dileZitym zOstane. Préce s cykly je moderni, protoze standardni techno-
logické cykly pro soustruzeni, frézovani a vrtdni jsou jiz dlovhou dobu moznou
soucdsti modernich Fidicich systémd. Na zakladé dlouholetych zkugenosti DMG
MORI jde daleko nad rdmec standardu a v souéasné dob& mé ve svém portfo-
liv 24 exkluzivnich DMG MORI technologickych cykld pro obory soustruzeni/
soustruzenifrézovéni a nebo frézovani/frézovani-soustruzeni. Ty umoZfiuji ope-
ratordm v dilné programovat i ndroéné komplexni obrdbéci operace az o 60%
rychleji pfimo na stroji pomoci naparametrovéni kontextovych nabidek. Vynika-
iicimi ptiklady zde jsou obrébéni povrchi riznych tvard s pouzitim 50sé inter-
polace, nebo rozné cykly pro funkee, jako je napfiklad frézovéni ozubeni nebo
vyrobu ozubenych kol.

Dalgimi hlavnimi body cyklu je MPC (Rizeni ochrany stroje) na ochranu strojd,
obrobkd a ndstroj, sada néstrojd 3D quickSET® na kontrolu a opravu kinema-
tické pfesnosti 4osych a 5osych stroj, nebo ladici aplikagni cyklus Application
Tuning Cycle pro procesné orientované ladéni posuvi ve vztahu k zatizenf stolu
pouhym stiskem tlaéitka.

Dokonéeni formy na 50sém laseru LS 45 Shape

DMG MORI Czech s.r.o.

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trendin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com
www.dmgmori.com
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Flexibilné rofacné moduly

-kompaking, presné a dynamické

D SCHUNK Intec s.r.o.

Sucasné diskusie okolo pojmov Smart
factory a Priemysel 4.0 [ahko vytvaraju
zdanie, Ze vyhody mechatronizacie sa
mozu napino vyuzit az po radikainej

zmene - takpovediac “velkom tresku”

v automatizacii vyroby. Presny opak je prav-
dou: konStruktéri si Coraz viac uvedomuju
potencial mechatronickych komponentov

a prednosti ich okamzitého efektivneho
pouzitia uz dnes. Mechatronizacia rotac-
nych pohybov nie je vynimkou. To st dobré
dovody, preco firma SCHUNK, kompetentny
lider pre upinaciu techniku a uchopovacie
systémy, rozsirila svoj program Standard-
nych komponentov uchopovacich systémov
s ohladom na elektricke rotacné moduly.
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Ci vz pre vysoko dynamicki elektronickd montdz, volne polohovatelné otoéné
stoly pre montédzne aplikdcie alebo silné rotaéné pohony pre fazké zafazenia -
svetovo najrozsiahlej$i program mechatronickych modulov od firmy SCHUNK,
s viac ako 300 3tandardnymi komponentami, pondka sprévny mechatronicky
rotaény modul pre kazdy rozmer. Obzvlést pre montdzne aplikdcie v elektroni-
ke, vo vyrobe spotrebného tovaru a vo farmaceutickom priemysle vyvinula firma
SCHUNK nekoneéne rotujici miniatérny modul SCHUNK ERD, svetovo jediny
forque” motor s infegrovanym vzduchovym prechodom a absoldtnym odmeria-
vacim systémom. Modul je $tandardne vybaveny dvoma integrovanymi vzducho-
vymi prechodmi.

Dostupné moznosti zahffiajd 3tyri elekirické prechody a SIL2 s certifikovanym ab-
soltnym meracim systémom polohy. SCHUNK ERD, ktory je k dispozicii v troch
velkostiach s nomindlnym krdtiacim momentom 0,4 Nm, 0,8 Nm a 1,2 Nm, sa mé-
ze uplatnif v Gspornych priestoroch s vysokym kritiacim momentom a vysokorych-
lostnymi mont&znymi systémami, ktoré fiez spifiaji prisne poziadavky strojovych

Mechatronické rotacné moduly, ako napr. SCHUNK ERD umoZfiujd vytvorif kom-
pakiné mechatronické manipulacné systémy.




smernic. Rota&ny modul je pohdnany bezkefkovym synchrénnym motorom
s permanentnym budenim. Jeho $pecidlna geometria zaisfuje vysoky dyna-
miku a akeelerdciu. Aj vdaka optimalizovanym vzduchovym prechodom mé-
Zu byt pneumatické pohony, ktoré st pripojené k modulu, ovlddané ovela
rychlejie. Spojenie tychto dvoch faktorov zaisfuje kratke cyklové Easy a vy-
soky produkfivitu. Systém merania polohy eliminuje potrebu asovo ndroé-
nych referenénych chodov poéas startu a po nddzovom odstaveni. Zlepsila
sa tiez opakovatelnd presnost s predpisanou hodnotou 0,01 mm. Vdaka
vysokému poétu pdrov pdlov modul generuje vysoky menovity moment az
do 1,2 Nm, dokonca aj pri nizkych otd¢kach. Modul je mozné ovlddaf na-
priklad pouzitim reguldtorov pohonu Bosch Rexroth-IndraDrive CS.

Minimalne rusive kontury

Univerzdlny rotaény modul SCHUNK ERS bol vyvinuty pre rotaéné pohyby
v strednom rozsahu zafazZenia, ¢o je najviac Ziadané. Najkompaktnejsi me-
chatronicky rotaény modul aktuélne dostupny na trhu ma vysku len 66 mm
vo velkosti 170. Dosahuje menovity moment 5 Nm a maximdlny krétiaci
moment 17 Nm. Tento modul umozfivje konstrukciu velmi univerzdlnych
a kompaktnych systémov. V montaznych aplikécidch méze byt pouzity bud’
ako rotagny modul, alebo ako maly oto&ny stél. Jadro komponentu je torque
motor s dutym hriadelom, ¢o umoZiiuje vytvorit velmi fahky a kompakiny
modul, ktory pracuje Uplne bez opotrebenia, a preto velmi efektivne.

Vdaka nekoneénému otd&aniu pri rychlostiach az 250 otéok za mindtu
sa méze priblizif do akejkolvek medzipolohy s opakovanou presnosfou
0,01°. Oproti rotaénym modulom s beznym servomotorom, modul ERS ne-
mé Ziadne dal3ie ruivé kontdry. Eliminovand je qj elasticita z véle a trenia.
Namiesto toho sa staly modul vyznaduje vysokou akeelerdciou, vysokou
rychlosfou otdéania a vysokou presnosfou. Pneumatickd brzda, kiord je
volitelnd, méze byf integrovand pre zabezpeéenie spolahlivého drzania
jednotlivych pozicii. Velky stredovy otvor umoZziiuje prechod kdblov alebo
obrobkov ako aj pouzitie kamery. Ale to nie je vietko. Pre pouzitie stlage-
ného vzduchu alebo signdlov priamo bez pouzitia hadic alebo kéblov, je
kompakiny modul k dispozicii aj vo verzii s pneumatickym alebo elektrickym
prechodom, v kforom zberaci krizok alebo vzduchovy kandl umoziiuje
prechod az 6smich elekirickych signdlov (24 v DC/2 A) a jednej tekutiny
s tlakom aZ do 8 barov. SCHUNK ERS je k dispozicii v troch velkostiach
s vonkajsimi priemermi 135 az 210mm. Verzia s rotaénym prechodom je
k dispozicii v dvoch velkostiach s vonkajsimi priemermi 170 a 210 mm.
Na zabezpeéenie maximdlnej univerzdlnosti stratégie riadenia mézu byt
moduly riadené s reguldtorom pohybu SCHUNK ECM (verzia 48 V) dle-
bo so Standardnym reguldtorom, napriklad od firmy Bosch alebo Siemens

(verzia 560 V).

Lubovolny vyber motorov

Elektricky pohdfiany rotagény modul SCHUNK ERM poskytuje obrovské vy-
hody pouzitia mechatroniky aj pri velkych zéfaZiach. Spéja v sebe vysoky
krdtiaci moment s vysokou presnostou. Dokonca je idedlny aj pri velkych
zétaziach, ku ktorym dochddza pri variabilnom a presnom polohovani faz-
kych nékladov (napr. otd&anie a preorientovanie obrobkov v automobilovej
vyrobe). Automatickd vymena v manipulaénych procesoch a neustdle sa
meniace skupiny dielcov, méZzu byt jednoducho naprogramované na zvy-
$enie univerzdlnosti pri navrhu procesov. Ulahéené je aj uvedenie do pre-
vadzky, pretoze moduly ERM umozZiujo rychle, presné a jemné nastavenie
tolerancii po¢as ndvrhu systému, ktoré nie je mozné s pneumatickymi rotaé-
nymi modulmi. Okrem toho, moduly mozno riadif pri znizenej rychlosti po-
as nastavovania alebo 0drzby, &o nielen zabrarivje poskodeniu, ale fiez
podstatne skracuje ¢as potrebny na Gvodné spustenie systému.

Prispdsobitelnd konstrukcia modulov ERM umoziuje pouzitie vetkych stan-
dardnych priemyselnych servomotorov. To poskytuje velmi vysoky stuper
volnosti vzhladom na stratégiu riadenia. Vlastosti riadenia systému, ako
programovanie, bezpe&nosf alebo zbernice, mdzu byt prenesené priamo
do modulu. Preto je kompenzdcia rozdielnych regiondlnych Standardov
v Eurépe, USA a Azii relativne jednoduchd. Navy3e, pridavnd skrifia pre-

Rotacné moduly

Mechatronicky rotaény modul SCHUNK ERS umozriuje vsestranné aplikd-
cie v tesnych priestoroch. Na poziadanie je k dispozicii vo verzii, kford je
odolné proti prachu a striekajicej vode (IP54) a s pneumatickym alebo
elekirickym prechodom.

vodovky, ktord sa otdéa v 4 x 90° krokoch, umozZfuje optimdlne prispdso-
benie rusivych kontir rotaéného modulu a riadiace] jednotky pre pouzite
s portélmi. Standardny 22 mm stredovy otvor umoziiuje velmi kompaking
a jednoducht konstrukciu systému. Osem vzduchovych prechodov dodé-
va stlaéeny vzduch do pneumatickych pohonov pridom rotaénej osi. Vo
velkosti 160 je maximdlny vystupny moment 75 Nm a maximdlny hnaci
moment 2 Nm.

Kompaktni silaci
Na hornej hranici vykonnostnej mierky firma SCHUNK pontka tri kompakt-
né a inteligentiné vysokovykonné rotaéné moduly, ktoré si optimdlne navrh-
nuté pre robustné pouzitie v priemyselnych aplikdciach: SCHUNK PR 2,
PDU 2 a PSM 2. Tieto moduly st vybavené plne integrovanym elektrickym
riadenim a vykonovymi komponentmi. To eliminuje potrebu externého regu-
l&tora @ minimalizuje mnoZstvo pripdjacich kdblov, rovnako ako poruchy
citlivosti. Silaci s¢ k dispozicii v troch 3tandardnych velkostiach a s riadeni
bud' prostrednictvom Profibus (az do 12 Mbit/s), alebo CAN-Bus (az do
1 Mbit/s).

Moduly st vybavené USB portom na uvedenie do prevédzky a paramet-
rizaciv cez poéitaé so SCHUNK Motion Tool. Manudlne adresovanie je
mozné cez vhodny rotaény kédovy snima& Uvodné pohyby modulu sa
mézu dosiahnuf manudlne pomocou pouzitia DIP snimacov. Stav je indi-
kovany cez LED displej. Vzhladom na harmonické prevody prevodovky
PR 2 (navrhnutd ako rotagny modul) a PDU 2 (navrhnutd ako linedrny osovy
modul) sa dosahuije velmi vysoky kritiaci moment medzi 16 Nm a 184 Nm,
v zdvislosti od velkosti. Priamy pohon PSM 2 je idedlIny pre rychlejsi presun
malych zafaZeni. S krifiacim momentom az 1,8 Nm dosahuje kompakiny
modul rychlosti az do 4 320 ot./min. Individudlne riadenie polohy, rych-
losti a krotiaceho momentu je mozné so
vietkymi troma modulmi. Inkrementdlny
enkdder zaistuje vysoki opakovatelng =
presnost a nastavenie. Integrovand brz- g
da umozriuje spolahlivé drzanie jedno-
duchych pozicii.

Inteligentné vysokovykonné =Y
rotaéné moduly SCHUNK PR 2, =
PDU a PSM 2 (na obr.)

predstavuji maximdlnu silu U

v minimdlnom priestore. QJ |;
: ¢
¥

Riadiaca a vykonovd

elektronika so plne i . ;

infregrované.
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Naradie, nastroje

Pre automobilovy priemysel

ISCAR poskytuie uceleny

systém modernych nastrojov

D ISCAR Ltd., preklad Peter TAPAJ, foto ISCAR

Nestabilna cena ropy, narocnejSie pravne predpisy na ochranu zivotného prostredia
a vyvoj vykonnejSich technologii spdsobuju neustale sa meniace postavenie automo-
bilového priemyslu na globalnom trhu. Tieto faktory su tiez motorom pokracujuce;
hospodarskej sutaze medzi vyrobcami automobilov a subdodavatelmi originalnych
dielov a v dnesnom automobilovom priemysle tak diktuju vyrobne trendy.

Sucasné spalovacie motory sa snazia byt k Zivotnému prostrediu Setr-
né. S mengie, [ahsie, Gsporneijlie, Coraz fichsie i sofistikovaneisie, pri-
tom v porovnani s predchddzajicimi generdciami pohonnych jednotiek
zéroven poskytuji o 25 az 30 % vys3i vykon a kritiaci moment.

Turboduchadla

Dnes s turbodichadld beznou siéastou spalovacich motorov a hra-
j0 kl'6&ovi Glohu pri zvy3ovani ich vykonu a optimalizdcii konstrukcie.
Turbodichadlo, ako vzduchovy kompresor, vyuZiva na svoj pohon
vyfukové plyny. Ked' na &asti nasavania zvysime tlak, vyrazne tak
zvysime vykon motora a jeho G&nnosf.

Neziaducim désledkom pouzitia turbodichadla viak je, Zze na vyfu-
kovej strane generované teplo zvy3uje teplotu samotnej turbiny. V die-
selovych motoroch az na hodnotu 900 °C a v benzinovych motoroch
az na 1 100 °C. Je velmi délezité, aby tieto &asti turbodichadiel
pracovali efektivne aj pri takych vysokych teplotéch. Teleso turbiny
je prefo vyrdbané z austenitickej, tepelne odolnej oceloliatiny, ktord
md relativne vysoki medzu pevnosti, dobri tepelnd stabilitu a velmi
dobro zlievatelnosf.

Idedlnym rieSenim by bolo, ak by telesd turbudidchadiel mohli byt
[ahko obrobitelné. Vela vyrobcov turbodichadiel sa ale pri obrabani
tychto materidlov $tandardnymi ndstrojmi stretéva s problémami. Vy-
menite/né rezné dosticky (VRD) vyrobené zo $tandardného karbidu
majd mald Zivotnost. V mnohych pripadoch fatélne poskodenie, pre-
javujice sa lomom VRD, méze viest k havdrii drahého technologické-
ho vybavenia, ako aj k znehodnoteniu samotného obrobku.

ISCAR, ako popredny dodévatel ndstrojov v globdlnom automobilo-

vom priemysle, prijal vyzvu na riesenie vys3ie uvedenych problémov.

V zésade existuji dva zdsadné okruhy problémov na riedenie:

« predizenie zivotnosti reznej hrany (RH) néstroja

* ndvrh 3pecidlnych reznych néstrojov pre minimalizovanie doby ob-
rébania tychto zloZitych dielov, vyrdbanych v miliénovych séridch.

Dlhsia Zivotnost RH ndstroja minimalizuje vyrobné prestoje a zvy3uje

hospoddrnosf a efektivitu vyrobného procesu.
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Vyslednicou prace vyvojového oddelenia ISCAR je niekolko novych
progresivnych druhov reznych karbidov, ktoré st schopné nasadenia
pre extrémne vysoké rezné rychlosti a v porovnani s konkurenciou,
majl ovela vysSiu trvanlivost.

Kombindcia pouZitia progresivnych karbidov s inovativnou reznou
geometriou a revoluéného spdsobu post povlakovania - Gpravy po-
vlaku, zaruéuje extrémnu Zivotnost RH néstroja a skratenie celkového
¢asu obrdbania.

Jeden z novych druhov ISCAR karbidov je MS32, ktory je uréeny pre-
dovietkym na hrubovacie, ale aj dokonéovacie frézovanie. Substrat
tohto karbidu pontka vynikajicu rovnovéhu medzi tvrdostou a hi-
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Zevnatostou a v kombindcii s progresivnym CVD povlakom, poskytuje
nové vlastnosti zabrafivjice abrazivnemu opotrebeniu RH ndstroja.
Tento moderny druh rezného karbidu spolu s CVD povlakom nasiel
uplatnenie v bezkvapalinovom, ale aj MQL (Minimum Quantity Liqu-
id - obrébanie v olejovej hmle) prostredi obrabania.

ISCAR &elnd fréza SOF45 8/16-D100-10-32R @ 100 mm (obr. 1),
ktord mé 10 3tandardnych VRD: S845 SNHU1305..MS32, dokaze
bez problémov odfrézovaf vrstvu hribky az ap = 6 mm Ziaruvzdornej
austenitickej liatej ocele, pri reznych parametroch: ve = 150 m/min.
a f=3 mm/ot. Zivotnost RH ndstroja pritom dosahuje 25 a2 30 ob-
robkov (konkurencia iba 12 obrobkov/RH).

Dalsie Gspory - v podobe skratenia vyrobného &asu - mozno zis-
kat nahradenim niekolkych $tandardnych operdcii jednym kombi-
novanym multifunk&nym ndstrojom. Napriklad vftacim néstrojom
je mozné vykondvaf az pét réznych operdcii: vftanie na hrubo,
ohrafiovanie, valcové zahlbovanie, dokonéovacie vyvitavanie, zré-
zanie hrdn v jednom axidlnom pohybe. Za predpokladu, ze kazdé
operécia z celkového Easu obrdbania trvé v priemere péf sekind,
pouzitim ISCAR néstroja sa dé uietrif az 20 drahocennych sekind
opera&ného Zasu.

Rovnako je moZné rétat aj s odstrdnenim vedlajsich asov pri vyme-
ne ndstrojov pre jednotlivé operdcie. Ak kazdd vymena néstroja trvé
priblizne 5 sekind, mdme k dispozicii dalsich u3etrenych 20 sekdnd
cyklového &asu.

Zavedenim tychto G&innych ndstrojov teda ISCAR dokéze eliminovaf
40 sekind cyklového &asu, ktoré st priamym benefitom pre zisko-
vost vyrobcu a v kone&nom désledku aj pre zdkaznika. Tieto priame
benefity pritom neberi do Gvahy daliie jednotlivé fakty, ako Gspory
energie, ¢asy nastavovania a zoradenia ndstrojov a strojov, ich amor-
tizdciu, atd. ...

Bloky motorov

Priblizne pred 10 az 15 rokmi boli najéastejsie pouzivané liatinové
bloky motorov, ktoré boli do zna&nej miery nahradené bi-blokmi (hli-
nikové bloky s liatinovymi vlozkami valcov).

Dnes stale vécsi pocet vyrobcov nahrédza bibloky a pouZiva tepelny
néstrek (CBC - Cylinder Bore Coating - ndstrek v otvore pre valec),
ktory je aplikovany priamo na hlinikové steny vo vitani bloku motora.
Existujd rézne metédy termického nand3ania: PTWA (Plasma Trans-
ferred Wire Arc Spraying), APS (Atmospheric Plasma Spray), TWA
(Plasma Transferred Wire Arc Spraying), APS (Atmospheric Plasma
Spray), TWA (Thermal Wire Arc Spraying), atd'...

Aplikdcia tychto striekanych vrstiev poskytuje mnoZstvo vyhod. Dve
najdélezitejSie so: hmotost - motory si ovela [ahsie bez pritom-
nosti fazkych liatinovych vloZiek; mazanie - trenie medzi valcami
a piestami je znizené v désledku frikénych vlastnosti mikro3truktory
striekanych povlakov.

Hlavny vyrobny problém s CBC povlakmi je jeho pomerne vysokd
tvrdost a nekondtanind hribka. Na dosiahnutie kone&nych pred-
pisanych rozmerovych parametrov je preto nutné pouzit honova-
cie operédcie. To mdze byt &asovo néroény a technologicky zloZity
proces. InZinieri v ISCARe sa zamerali na honovaci cyklus s cielom
minimalizovaf operaéné &asy. Vyriedili to elimindciou niekolkych &a-
sovo ndroénych nahrubo honovacich cyklov a jedinou velmi rychlou
vyvftavacou operdciou. Vyvftavaci ndstroj je vybaveny 4 az 6 vy-
menitelnymi dosti¢ckami s reznym materidlom PCBN, ktoré sg indivi-
dudlne nastavitelné pre ziskanie predpisaného priemeru s prisnymi
toleranciami.
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Obr. 2

Rezny materidl z PCBN (obr. 2) umoziiuje obrdbanie pri velmi vy-
sokych parametroch. Napriklad pre vyvftavanie valca @100 mm
sa pracuje s reznymi rychlostami: ve = 400-700 m/min. a posuvmi:
f=1az 1,2 mm/ot. V pripadoch, ked sa tvarovanie triesok stava
problémom, je reznd hrana z materidlu PCBN opatrend 3pecidlnym
utvaragom triesok. Ked' je vyvftavacia operdcia v danom smere vyko-
nand, nastavovaci mechanizmus v néstroji zabezpedi, Ze rezné dos-
ticky vykonajo pohyb smerom k stredu ndstroja, aby sa pri spdtnom
pohybe ndstroja zabrdnilo poskriabaniu povrchu valcovej plochy.

Existujd dva bezné mechanizmy ,zastvania VRD” (v zdvislosti od ty-
pu stroja): ovlddanie linedrnym tiahlom, ktoré md iba dve polohy
("on" - pocas aktivnej operdcie vyvitavania a "off" pri spdtnom pohy-
be von) a &islicovym riadenim rotécie tyée, ktord méze menif priemer
ndstroja v redlnom &ase. Napriklad pre vyrobu diery s ur&itou kuze-
[ovitosfou, alebo inych tvarov v otvoroch pre vnitorné zapichovanie,
alebo vykonanie korekcie/kompenzacia priemeru diery (v désledku
opotrebenia reznej hrany VRD).

Kld&ovym faktorom Gspechu tychto operécii je vyber vhodného druhu
PCBN v z4vislosti od kvality obrabaného materidlu. Je preto potrebné
zvézit spravnu rovnovahu medzi tvrdosfou a hiZevnatostou pouzité-
ho rezného materidlu. Hoci pouzitie PCBN s chladiacou kvapalinou
sa neodporiéa, niektori vyrobcovia automobilov trvajd na mokrom
procese obrdbania. V tychto pripadoch je pre prostredie obrébania
nutné pouzitie MQL mazania - olejovej emulzie.

Reznd geometria ostria (T-Land, E-Land, S-Land, ostrd alebo brisend
RH, atd") z&visi od druhu obrédbaného materidly, reznych parametrov
a hlbky rezu.

Ventily

Vyfukové ventily spalovacich motorov, ale aj ventily plynovych vymen-
nikov, s0 vzdy intenzivne tepelne namdhané. Ako uz bolo spomenuté,
teploty vyfukovych plynov dosahuji viac ako 900 °C, o predstavuje
velkd vyzvu pre ndvrh materiélu ventilov a méze viest k ich nadmer-
nému opotrebeniu a predéasnému poskodeniu.

Niekol'ko poprednych spoloénosti vyvinulo nové technolégie na vy-
rieSenie tohto problému. Jednym z tychto rie3eni je existencia 3tihle-
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Obr. 3 ISCAR monolitné celotvrdokovové delové vrtdky poskytujd
vynikajicu kvalitu vitanej diery, o je zdsadné pre vrtacie aplikdcie
dutych ventilov. Rozsah priemerov je 0,9 - 16 mm (celotvrdokovové
karbidové néstroje).

ho otvoru v drieku ventilu (aZ po jeho hlavu) a vyplnenie tejto dutiny
sodikom. Po&as prevédzky motora, tuhd sodikovd népli absorbuje
generované teplo a meni sa na kvapalinu.

Tato kvapalina sa pri préci pohybuje hore a dole pozdiz drieku
ventilu a odvadza tak teplo z ventilovej hlavy do drieky, a tak ho
ochladzuje. V désledku toho hlava ventilu zostdva chladnejia, ¢o
oddaluje riziko podpdlenia ventilu a zniZuje riziko predzdpalu
a detondcii.

Pre bezproblémovy pohyb kvapalného sodika v dutine je nutné,
aby kvalita povrchu diery bola &o najvy3sia. Pre tito konkrétnu apli-
kéciu ISCAR odportea delové vrtdky s integrovanou 3pickou spolu
s telesom z karbidu a und3ag z ocele alebo tiez z karbidu. Tieto
ndstroje si uréené pre konvenéné stroje, obrdbacie centrd, sustruhy
a jednodelové stroje pre delové vitanie. Ndastroje st k dispozicii
od @ 0.9mm a zdroveh poskytuji vynikajicu tuhost aj vo vyhoto-
veni s vndtornym chladenim. V désledku toho, Ze tieto ndstroje so
celotvrdokovové (obr. 3), méZu pracovat s vy3simi reznymi paramet-
rami (aZ do 100 %) v porovnani s konvenénymi delovymi vrtakmi
s napdjkovanou hlavigkou.

ISCAR ponuka 3irokd $kdlu reznych geometrii delovych vrtdkov, kto-
ré si uréené pre rézne vykony vitania, presnosti a povrchovej kva-
lity vftanej diery. Geometria vrtdka, spolu s jeho profilom sa musi
prispdsobit materidlu obrobku. V skuto&nosti je to presne to, &o nasi
pecialisti ISCARu vykonali v tomto konkrétnom pripade.

Vyber sprévnej geometrie delového vrtéka je viak iba jednym z dé-
leZitych krokov k Gspe3nému vysledku. Vhodnd Gprava rezného klina
(reznd geometria, na sprévny rozmer ledtend a honovand RH) este
viac zlep3uje kvalitu obrobenej diery. To vietko tieZ zvy3uje vykon re-
zania a predlZuje Zivotnost ndstroja vrtédka. Okrem toho je samotné
teleso vrtdka ledtené, v désledku €oho je evakudcia triesok z miesta
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rezu a po dlhom telese vrtdka frik&ne bezproblémova. Naijlepsie vy-
sledky vo vyrobe dutych ventilov delovymi vrtdkmi boli dosiahnuté po-
vZitim jedného z najlepsich ISCAR submikrénovych karbidov - 1C08,
ktory je PVD povlakovany s ALTIN nano vrstvami.

Vyhody:

* presnosf vftania od IT7

* excelentnd priamost a siosovost

* udrzanie vysokej presnosti stredenia pri vitani

* [ahko dosiahnutelnd drsnost povrchu diery Ra (0,4 - 1,6) pm
* predvftanie je ¢asto zbytoéné.

Vackové hriadele

Relativne novy koncept pre vyrobu ovela [ahsieho (az o 45 %) a vy-
razne lacnejdieho vackového hriadela, v porovnani s tradiénym
spbsobom obrdbania z liatej alebo kovanej tyéoviny, je montéz vag-
kovych hriadelov z jednotlivych modulov. Tento systém vyuZiva tepel-
né rozfaznost ako procesny princip lisovania. Niektori vyrobcovia
pouzivaji princip ochladzovania a nahrievania do seba nalisova-
nych &asti. Konkrétne na podchladent ocelovi ty& nasivaji zahriate
jednotlivé vacky, ktoré si po vyrovnani teplét nalisované na hriadeli
v sUlade s geometriou vackového hriadela.

Jednotlivé vacky si vyrobené bud' z lisovaného a spekaného prasko-
vého kovu alebo z kalenej ocele. Pri obrovskych sériach vyrobenych
vagkovych hriadeloch roéne sa tak vyrobcom skrétil €as findlneho
obrdbania na minimum.

Vyrobcovia na &asto meniacom sa trhu chcd ostat flexibilni a konku-
rencieschopni, a tak skér investujo do $pecidlnych reznych ndstrojov,
nez do nékupu novych a drahich 3pecidlnych obrabacich strojov.

Aby sa v tejto oblasti minimalizoval cyklovy ¢as obrdbania, ISCAR
vyvinul revoluény koncept jednej inovativnej VRD, ktord je schopné
dokonéif cely proces obrdbania vacky. Pozoruhodné VRD je schopné
celného sUstruzenia, vnitorného hrubovacieho sustruZenia, vnitorné-

TRIDEEP

Obr. 4 TRIDEEP systém (GD-DH ...) vita v presnosti do IT10 toleran-
&ného pola a pokryva cely rad @ (16 - 28) mm. Standardné vyme-
nite/né rezné dosticky TOGT maji na RH tri delice, ktoré segmentuju
triesku pre hladsi rez.



ho dokon&ovacieho sistruzenia a zrdZania hrdn. Extrémne odolnd,
tangencidlne upnutd VRD zabezpedi vietky Styri operdcie, vrétane
sUstruzenia vagkového profilu, pri najvys3ich moznych reznych para-
metroch. S rovnakou [ahkosfou dokon&i i cyklus obrébania vackové-
ho hriadela pocas niekolkych sekind.

Pre vitanie hlbokych dier v kovanych va&kovych hriadeloch po-
nika ISCAR odlisny pristup - hlboky vrték s karbidovou povlako-
vanou VRD (obr. 4). Této nova myslienka prind3a mnoho vyhod
pre vyrobcov. Z hladiska ndkladov robi proces ovela efektivnejsim
v porovnani s pouZitim konvenénych delovych vrtdkov. Standardnd
VRD je vzdy k dispozicii na sklade, mé 3 rezné hrany a nevyZzaduje
prebrusovanie. Md pozitivny lisovany utvaraé triesok a zibkované
rezné hrany, ktoré delia triesku do mensich fragmentov. To zniZuje
krdtiaci moment obrdbania (t.|. umoZiuje pracovat s vy3simi posuv-
mi) a zlepSuje evakudciu triesok. Okrem toho kratky dohladzovag
na konci reznej hrany VRD zabezpecuje velmi dobry povrch obré-
banej diery.

Tieto nékladovo efektivne ndstroje si mimoriadne vhodné pre hl-
boké vftacie aplikdcie vackovych hriadelov a mézu byt pouzité
na klasickych sistruhoch i na jednoicelovych strojoch pre delové
vftanie. Pre ,GD-DH" vrtdky s0 k dispozicii VRD s réznou dizkou RH
(10, 15 @ 25 mm) v zévislosti od pomeru dizky a priemeru vitania.
ISCAR pritom dokéze vyrobit $pecidlny néstroj , TRI-DEEP” s dizkou
az 2 400 mm!

Piesty

Ovela kratie a tenkostenné (niekedy trenim zvdrané) ocelové
piesty sU [ah3ie ako konvenéné a si schopné odoldvaf ovela v&csim
zafazeniam nez tie vyrobené z hlinika. Tvar piesta, tzv. T-piestové
geometria, sa stdva Coraz zlozitejSou a vyzaduje si nové a kreativ-
ne inzinierske ndpady pre ich obrabanie na (a v) fazko pristupnych
plochdch.

Ciele, postavené ISCARom, pri obrdbani ocelovych piestov si na-
sledovné:

e Skrdtenie cyklovych Easov znizenim poétu potrebnych néstrojov
Vzhladom na to, Zze obrébané plochy si pomerne fazko pristup-
né, riedenie tohto problému si vyzaduje vysokd mieru sofistikovanei
kreativity. Aj ked' ndstroj musi byt primerane subtilny, aby dosiahol
kontury zloZitych tvarov piesta bez kolizii, mal by byt dostatoéne
tuhy a pevny, aby odoldval zna&nym reznym silém. Ndstroje GRIP
s prdve tie ISCAR produkty, ktoré poskytujd pozadovani tuhost
a univerzdlnost. Uzivatelsky akceptovatelnd koncepcia upinania
VRD, ktord nemd Ziadne odnimatelné prvky, generuje velmi vyso-
ko upinaciu silu, ktord zaistuje jej stabilné a pevné upnutie v 16zku
néstroja. To umozfiuje jednym ndstrojom vykondvaf rézne operd-
cie, ako sU: zapichovanie, tvarové sistruzenie vo vietkych smeroch,
boéné a &elné sistruZenie, a to bez neZiaducich vibrdcii pri vysokej
kvalite obrobenej plochy. Pre G&inny odvod triesok z tvarovo zlozi-
tych dutin ISCAR pondka Sirokd 3kdlu tvarovacov, ktoré delia triesku
na malé fragmenty a umoziiujd tak jej rychlu a bezproblémovi eva-
kuéciu z miesta rezu.

* Predizenie Zivotnosti reznej hrany

Krétka Zivotnost RH znamend Eastejsie prerusenie vyrobného Casu
a teda predizenie celkového vyrobného &asu - neefektivne obréaba-
nie. ISCAR ukdzal, Ze pouzitie jeho konceptu ,Jet HP”, pri ktorom
sa prid chladiacej kvapaliny privédza pod vysokym tlakom priamo
do miesta rezu, podstatne zvy3uje Zivotnost RH ndstroja. Okrem to-
ho metéda chladenia ,Jet HP” prispieva k G¢innému spdsobu tvaro-
vania a evakudcie triesok.

U vyrobcov automobilov sa inovagny cyklus uvédzania novych
platforiem a modelov kazdy rok skracuje, a preto findlni vyrobco-
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Obr. 5

Horny obrdzok: $pecidlny néstroj pre obrdbacie styroch drézok pre
piestne krizky v jednej operdcii posuvu.

Dolny obrdzok: profilovaci ndstroj s presnymi a lahko vymenitelnymi
dostickami typu GRIP

vio neus’rdle zvy§u]0 néroky a nitia svo]ich subdodévofel'ov pris’ﬂi-
projektov je navrhnutd v domovskom sidle ISCARu, osobitnd po-
zornosf sa venuje logistickej koordindcii pre dodrzanie dodacich
lehdt danych projektov. ISCAR ma vyrobné zdvody po celom svete
a v mnohych pripadoch zabezpeluje vyrobu a dodanie $pecidl-
nych ndstrojov v najkratiom moznom &ase. Specidlny ndstroj sa
vyrobi v lokalite, ktord je najbliziie k zdkaznikovi. Okrem &asovych
a logistickych aspektov prind3a tento koncept rad ekonomickych vy-
hod - mensie dane, niz3ie néklady na dopravy, atd'..

Kvalifikovani a skdseni odbornici ISCARu poskytuji vynikajicu pod-
poru a servis po celom svete. Nae timy koordinuji projekty uvede-
nia ndstrojov do vyrobnych procesov zdkaznika az do kone&ného
ukonéenia testovania a zavedenia projektu, a to aZz po zdvereén(
fazu jeho komplexného prijatia zakaznikom.

Na dnednom globdlnom trhu hrajo délezitd Glohu aj redtrikéné ob-
medzenia pre ekologickejsiu vyrobu. Efektivnym programom recyk-
lacie karbidu, ponukou ndstrojov s vy33ou Zivotnostou so zniZzenymi
charakteristikami spotreby energie a nasadenim kompatibilnych né-
strojov aj s pouzitim MQL, tak ISCAR ponika prispevok na budova-
nie lepsieho prostredia pre Zivot dnes, ale aj v budicnosti. L)

Member IMC Group
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e cistenie

ako cesta k Setreniu

Q) Ing. Ladislav PATAY, vykonny riaditel NOTUS - POWERSONIC s.r.o.

Cistenie vo vyrobe alebo udrzbe ako spdsob etrenia nakladov vo firme? Nerealne? Skusme sa na to
pozriet z iného uhla pohladu. Ci chceme alebo nie, v kazdom priemyselnom odvetvi, pri kazdej vyrobe
Ci roznych udrzbovych Cinnostiach sa stretavame s potrebou nieco ocistit. Je pravda, Ze samotné
Cistenie je vo firmach vnimané ako nutné zlo, ktorému by sa dalo vyhnut, keby sme mali lepSie tech-
noldgie, respektive lepsSie vyladené procesy. Samozrejme, nie vzdy sa to da dosiahnut.

Potom sa na cel problematiku musime pozrief z pozitivneho hladiska. Co
mi &istenie prinesie, akd pridand hodnotu, akd konkurenénd vyhodu, akd
Usporu? Ked' dobre odmastim diely pred povrchovou Gpravou, dosiahnem
vo findle vyrobok s kvalitnou farbou ¢&i lakovanim. Ked dobre ogistim vstre-
kolisovy ndstroj (guma, hlinik, plast), prediZim jeho Zivotnost, dosichnem
kvalitnejsie vyrobky a skrdtim &as na ddrzbu. Ked' kvalitne oéistim lakovacie
hlavice & zvarovacie kliedte, ktoré som doteraz &istil s rozpi3fadlami alebo
v horsom pripade vymiefial za nové, tak tu je obrovsky prinos v podobe
znizenia ndkladov na ndhradné diely ako i z pohladu ekolégie. Nahradim
manudline Gdrzbové &istenie a dosiahnem kvalitnesi produkt a volni pra-
covnd silu. Takychto pripadov by sa dalo menovat edte vela. Technolégi
&istenia je v3ak na trhu mnoho, a ak sa k nim pridajd kombindcie s &istiacimi
prostriedkami, aj skdseny &lovek straca redlny prehlad.

Efektivny ultrazvuk

K najefektivnejsim metédam priemyselného Eistenia patri ultrazvuk. Jeho
nespornou vyhodou je kvalitné istenie nedostupnych miest a pouzivanie
ekologickych ¢istiacich pripravkov. Znalosti o ultrazvukovom &isteni rozde-
[ujo pouzivatelov do skupin. Pre jednych je tato technolégia zndma, pro-
cujU s fiou a majl pozitivne skisenosti. Druhi vedia, Ze existuje na Cistenie
okuliarov a $perkov, ale nemaiji vedomosti o tom, ¢o sa dd s ultrazvukom
dosiahnut v priemysle. Dal3i o tejto technoldgii este ani nepoculi. Vo viet-
kych pripadoch je &o pontknuf. Pouzivatelia si kladd mnozstvo otdzok: Co
potrebujem, aby som zaal 3etrit? Ako na to? Zaobstardm si &istiace zaria-
denie, Cistiaci pripravok a je to2 Ale bude to fungovat? Mnohokrdt sme sa
viak stretli aj s tvrdenim, Ze ultrazvukové Eistenie u nds nefunguije. A to je
3tvrid skupina pouzivatelov, ktord sice md znalosti o Eisteni, ale nezvlédla
technologicky postup.

Ultrazvukové
Cistiace zariadenia

radu NPS
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Samotné &istenie totiz ovplyviiuje niekolko premennych. Aby sme dosiah-
li Ospedny vysledok, potrebujeme zvlddnuf ,sfastny Stvorlistok”. Spravne
vybrat technolégiu Eistenia (ultrazvuk), zvolif vhodny Eistiaci pripravok,
teplotu &istenia a &as, ktory potrebujeme na dosiahnutie pozadovaného
vysledku. Absenciou &o i len jednej premennej, resp. zlym nastavenim
parametrov, sa zaradime do $tvrtej skupiny. Ako teda dosiahnut efektivne
&istenie? V spoluprdci s nami 3etrite uz od zagiatku. Vyladenie a dodanie
technologického postupu &istenia vas nebude stét cas ani peniaze. Spo-
lo¢ne identifikujeme problém, vyladime cely proces v nasom laboratériu
a ndjdeme za vds riedenie. Dostanete hotovy produkt, ktory vam zaruée-
ne prinesie 3etrenie ndkladov. Okrem toho zabezpedujeme aj pravidelné
preventivne prehliadky nasich zariadeni ako aj bezplatné poradenstvo
v oblasti &istenia.

Tymto pristupom sme si ziskali déveru mnohych spokojnych zdkaznikov,
ktorym sme pomohli Setrif Eas, znizit naklady, zvysit efektivitu procesu, zvy-
Sit kvalitu procesu a vyrobkov, a v neposlednom rade maf aj spokojného
zékaznika, pre ktorého to vietko robime. L)

6sobi ku 1994
= SONIC pbsobi na trhu od ro ‘
it " enia a odmasfovania. Zao-

blasti priemyselného Cist o e
; . .
berd sa nielen vyvojom vyrobou, servisom d predajom ulfrarzvq 0\;); "
o | y i Cistenia.
&stiacich zariadeni, ale i technickym poradenstvom v oblasti €i

do zdruzenia spolocnosti &VEC a SPOL, a KOVMECH.
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CEIT dostal zelenU na dalsie
inovdacie v SKODA AUTO

SKODA AUTO, najvacsi vyrobca automobilov v Ceskej re-
publike, potvrdil pokracovanie spoluprace pri automatizacii
internej logistiky so spolo¢nostou CEIT (Central European
Institute of Technology). CEIT ma v nasledujtcich rokoch
dodat do SKODA AUTO dalSie unikatne technoldgie na baze
bezobsluznych automatickych robotickych tahacov.

Kontrakt zahffia rozsirenie st&asného logistického systému CEIT a pokrytie
dalsich logistickych potrieb automobilky. CEIT a SKODA AUTO spolupra-
cuji uz piaty rok.

Prvy faha¢ CEITruck, vrétane automatickych periférii, zagal jazdif v mon-
tdznej hale automobilky v septembri roku 2011. Odvtedy je v zdvode uz
takmer 130 robotickych vozikov s mnozstvom 3pecidlnej techniky, ktoré
prevézajl potrebné komponenty k montaznym linkam, podla taktu liniek
a dokonca qj vtedy, ked' ich systém sam privold. Zvy3uji produktivitu lo-
gistiky a si¢asne znizuji logistické néklady, do hdl priniesli vys3iu droven
automatizacie a bezpeénosti pri manipuldcii s ndkladom.

Dosial' sa faha&e pohybovali po dréhach vymedzenych magnetickou
pdskou na podlahe. Td by viak Eoskoro mohla byt minulosfou. CEIT vy-
vinul novy druh navigécie, vyuzivajici laserovy skener. Tahace tak budd
flexibilnejsie, ich funkcionalita sa vo v&&sej miere presiva do virtudlneho
prostredia. Drahy bude moZné menif rychlejSie a jednoduchsie, priamo
v softvérovom prostredi, fahace okrem toho dokdzu napriklad obist pre-
kazku alebo zorientovaf sa v priestore. Novy typ navigdcie uz automobil-
ka v rémci internej logistiky Uspesne otestovala.

NV priemyselnych kruhoch dnes rezonuje pojem Priemysel 4.0, ktory
rozhodne nemoZno vnimaf ako abstrakiny alebo teoreticky koncept. Je
to naliehavé vyzva na aplikéciu konkrétnych riedeni a inovdcii, vdaka
ktorym mézu vyrobné podniky promptne zdokonalovat zauZivané po-
stupy a technolégie. CEIT vyvija prdve takéto riedenia pre svojich par-
tnerov z priemyselnej praxe. Sme hrdi na to, Ze medzi nich patri aj jeden
z najvyznamneiich producentov v Ceskej republike, zévod, kiory udéva
trendy v automatizdcii a zlepsovani vyrobnych aj logistickych procesov,”
povedala Katefina Gazérkovd, riaditelka spoloénosti CEIT CZ, ktord je
zastopenim skupiny CEIT na éeskom trhu. Ako dodala, novy typ navigdcie
bude opéf vyraznym posunom v modernizécii a napliiani vyziev 3tvrte]
priemyselnej revolicie.

Spoluprdca CEIT s automobilkou viak zdaleka nie je ohranigend len riese-
niami pre automatizéciu. V SKODA AUTO déverne poznaiji aj jedinecny
interaktivny ndstroj na planovanie vyrobnych a logistickych systémov v 3D

prostredi, zndmy pod ndzvom CEIT Table. VyuZivaji tiez virtudlny trenazér
z dielne CEIT, ktory slizi na zazitkové Skolenie operdtorov. Riedenie si ne-
ddavno vysliZilo ocenenie v sifazi Inovativny &in roka 2015.

.
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Manipulac¢na technika

10 link

~inteligenné spojenie

z iedného bodu do druhého

;)) Roman MAJERSKY, Zimmer Group, s.r.0.

10 link je prva celosvetovo Standardizovana |0 technoldgia urcena na ko-
munikéciu riadenia aZ s najnizsou Uroviiou automatizacie. Standard

10 linku slUzi na spojenie z jedného bodu do druhéeho, prostrednictvom
priemyselnej zbernice. Funguje iba s netienenym priemyselnym

kablom ako univerzalne pouzitelné rozhranie. Komunikacny system

10 linku pouziva skupina Zimmer Group na integrovanie inteligentnych

komponentov do systému automatizacie.

Inteligentné senzory a snimace spojte

s 10 linkmi

V tomto systéme sa jednotlivé senzory alebo snimae (tzv. pristroje
IO linku) pripoja na 1O link master, ktory vytvéra rozhranie k nadra-
denému riadeniu (SPS) a riadi komunikdciu s pripojenymi pristrojmi
IO linku. 1O link prendsa vietky signdly medzi senzormi a snimaémi
a riadenim. To umoziiuje znaéni moznosf riadenia a transparentnej-
$iv diagnostiku celého zariadenia. Pristroje 1O linku disponujd vlas-
tnym sériovym &islom, na zdklade ktorého ich je mozné jednoznacne
identifikovaf. Okrem toho sa do ich paméte ukladajé parametrové
data, ktoré dokdaze protokol 1O linku pregitat aj znova zapisat. Pri
inteligentnom chépadle to méze byf napriklad vyska uchopovacej
sily alebo Gchopovd rychlost. KedZe tieto parametre sa daji kedy-
kolvek zmenit cez SPS, je mozné prispésobif chdpadlo vysledkom
z&lozného merania alebo prestavif chdpadlo na iny variant produktu

cez 1O link.

Jednoducha parametrizacia, rozsirena
diagnostika

Vdaka 1O linku sa méze pouzivatel sistredit na centrdlne funkcie pri-
strojov, v pripade potreby centralizovane vytvorit a uloZif parametre
pristroja a po vymene pristroja automaticky zrekonstruovat doteraisi
stav parametrov. Nastavovacie Odaje pristrojov je mozné volitelne
zadaf a naudif. Raz zvolené nastavovacie parametre pripojenych
senzorov a snimacov je mozné ulozif centrdlne a velmi jednoducho
ich preniesf na podobné pristroje. IndividudIna parametrizécia alebo
opakované nastavenie velkého mnoZstva rovnakych pristrojov tak nie
sU potrebné, &o vedie k znacnej Gspore Easu pri uvadzani do pre-
vadzky. Snima&e a senzory sa vymiefiaji po&as prevadzky, prip. sa
inicializujo.
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KedZe sa nastavovacie Udaje rychlo a bezchybne mézu preniesf
na nové pristroje, je zaru€end maximdlna dostupnost pristrojoy,
Uspora ¢asu a efektivita ndkladov. 1O link vytvéra okrem toho mnoz-
stvo moznosti roziirenej diagnostiky a preventivnej Gdrzby (predic-
tive Maintenance). Jednoznaénd kvalitativna diagnostika vietkych
systémov a procesov je moznd od najniZiej Grovne senzorov a sni-
macov az po najvy3iiu Groven vedenia. Analégové hodnoty sa dajd
bez strdt preniest az na vzdialenost 20 m. V spojeni s aktivnym za-
znamendvanim Gdajov je vdaka vytvoreniu détovych radov mozné
vyuzit rozdirent diagnostiku. Takto mozno vykondvat Gdrzbu podla
potreby. Preventivnu vymenu komponentov je mozné vykonaf uz
pri prvej zndmke opotrebenia, dlho predtym, ako by mohlo déjst
k vypadku.

Jednoducha konstrukcia, mnoho vyhod

IO link si mézete [ahko nainstalovat a integrovat, okrem toho zni-
Zuje a 3tandardizuje ndmahu pri kabeldZi. Na vytvorenie spojenia
od jedného bodu k druhému stali $tandardizované spojenie cez ne-
tienené 5-Zilové vedenie. Zachovanim overenych kéblovych struktor
a kompatibility s konvenénou kabeldZou vytvéra rozsiahlu ochranu
predoilych investicii.
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oslavuje v oktébri 2016
10. vyrocie svojho zalozenia

Vyrocie nasho pdsobenia na slovenskom a ¢eskom trhu je pre nas skutocne vyznamnou udalostou. Rozhodli sme sa, Ze oslavovat budeme
nielen u nas, v kruhu naSich pracovnikov a partnerov, ale o svoju radost sa podelime aj na strojarskom veltrhu, ktory sa uskutoéni v drioch
od 3. - 10. oktobra v Brne. Pocas uplynulych 10-tich rokov sme sa stali uzndvanou, modernou spolo¢nostou zameranou na technologie
Z oblasti manipulacnej, timiacej, linearnej, procesnej, nastrojovej a strojovej techniky. O tom, Ze sme naozaj Spi¢ka vo svojom odbore, sved-
Ci aj skutocnost, Ze si naSa spolo¢nost Zimmer Group od zaCiatku roka 2016 zobrala pod svoje kridla aj polsky trh.

Sme vdacni nasim obchodnym partnerom za prejavent dbveru a spolupracu.
Sprevadzame podniky s velkymi narokmi na kvalitu na ich ceste k technolo-
gickému vrcholu. Pritom sa vnimame ako kreativni vyvojari produktov, ktori
svojim zakaznikom ponukaju vdaka individualnym rieSeniam meratelnd pri-
danu hodnotu.

Vysledky a uspechy, ktoré sme doposial dosiahli, su pre nas zavdzkom, aby
sme sa aj nadalej snazili poskytovat' komplexné sluzby s dérazom na plnenie
vasich poZiadaviek a vytvaranie dlhodobych partnerskych vztahov.

Pevne verime, Ze nam aj v buducnosti preukazete svoju vernost’ a podporu

na ceste za dalSimi spolo¢nymi ispechmi.
ZIMMER

Srdec¢ne vas pozyvame na oslavu 10. vyroCia Qroup
zaloZenia nasej firmy, ktora sa bude konat' po¢as MSV v Brne
od 3. - 7. 10. 2016 v pavilone F cislo stanku 014.

Akcia bude trvat' pocas celej vystavy.

Chceme sa takto vam - naSim zakaznikom i vSetkym ostatnym spolupracovnikom, podakovat
za dlhoroénu dbéveru, ktoru ste doteraz voc¢i nam prejavovali, lebo prave vdaka vam sa naSa firma
mohla presadit a stat  sa uspesSnou. TeSime sa na vas!
Roman Majersky, konatel

Obcerstvenie bude zabezpecené formou bufetovych stolov.
Ak mate zaujem zUcGastnit sa na oslave 10. vyrocia zaloZenia nasej firmy Zimmer Group, potvrdte svoju Ucast, prosim,

na tel. Cisle: +421 911 323 700 alebo e-mailom na stefan.luptak@zimmer-group.sk
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Celosvétoveé nejoblibenéjsi ZlepsSete svou produktivitu.
uzivatelsky pratelsky CNC systém Snizte si naklady u kusové a

pro frézovani a soustruzeni. malosériové vyroby.

Udrzte si svou Ziskejte moznost davat spolehlivé
konkurenceschopnost. nabidky s patriénou mirou

Snizte si naklady na VSECHNY ziskovosti, a to i proti konkurentiim
zakazky pro manualni stroje a s CNC centry. .,
vétsinu zakazek na CNC obrabéni. m“erotfebﬂ)ete

Vyhody systému PROTOTRAK Vam nasi pracovnici radi predvedou
u Vas v provozu na nasem prenosném DEMOBOXU.

ProtoTRAK konzolové a lozové frézky
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Vyhradni distributor pro CR a SR
REXIM, spol. s r.o., U Pazderek 805/25, 181 00 Praha 8
Mackime Tooks S 904 312 168, e-mail: rexim@rexim.cz
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Vyhody systému PROTOTRAK Vam nasi pracovnici radi predvedou
u Vas v provozu na nasem prenosném DEMOBOXU.

centra tézké vahy mezi centry soustruhy XL

XL 780 & & soustruhy Oil Country
5 typli v nabidce

Navstivte nas
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Tepelné optimalizécia procesu vstrekovania plastov s vyuzitim vyrobného

systému AM (Additive Manufacturing) - GF Machining Solutions AM S 290

D) Jan SIHELSKY, GF Machining Solutions

Svajtiarska spolognost GF Machining Solutions podpisala pred rokom strategické partnerstvo s glo-
balnym lidrom v oblasti procesu AM, spolo¢nostou EOS, so sidlom v nemeckom Kraillingu. Partnerstvo
demonstruje odhodlanie presadit rychlo rozvijajuce sa pokrokové AM technoldgie do vyrobnej praxe.

Pracuju spoloCne na tom, aby bola zaistena ich bezproblémova integracia do konvencného vyrobného
retazca.

Technické udaje AM S 290

Stavebny objem: 250 x 250 x 325 mm
Typ laseru: Yb fiber, 400 W
Rychlosf skenovania: 7m/sec
Priemer optického fokusu: 100 pm
Nastavitelné vrstvy: 20,30,40,50 pm
Vykon napéjacieho zdroja:  32A
El. spotreba max: 8,5 kW '

ikovy qtor: integrovany
Dusikovy generator: in .
P:\jod c?rgénu: 4 000 hPa,100Lt/min
Privod vzduchu: 7 000 hPa; 20 m*/h
Vaha zariadenia: 1250kg

Stroj AM S 290, teraz doddvany aj vo vyhotoveni od GF Machining Solutions, je postaveny na zdklade zavedenej a osvedéenej SLS
- laserovej sintrovacej technolégie nemeckej spoloénosti EOS. Predstavuje kompakiny vyrobny systém odporicany do prevadzok
néstrojarni na vyrobu foriem a néstrojov. Precizny referenény systém MacroMagnum/system 3R je plne integrovany do pracovného
stola stroja. Integrované skluéovadlo, systém 3R, je uréené na pouzitie v kombindcii so $tandardnymi paletami. V kombindcii
s kalibraénym softvérom je presne definovany referenény bod upinacej palety, a tym aj absolitne umiestnenie jednotlivych obrobkov.

Tak je zaistend aj podpora hybridnej vyroby obrobkov, ktoré st ndsledne dokon&ované inymi typmi technolégii (EDM, WEDM, HSC
frézovanie ...).

Stroj AM $290 umoziiuje vybudovaf presny 3D model obrobku z praskovych ndstrojovych materidlov triedy 1.2709 (X3NiCoMoTi
18-9-5, tvrdost az 55 HRC /Rm < 2000 MPa), resp. nehrdzavejicej ocele triedy CX (Rm < 1000 MPa), &o je ndstrojovd ocel

s vysokym stupfiom koréznej odolnosti pri zachovani vysokej pevnosti a tvrdosti. Oba materidly si plne vhodné na vyrobu aktivnych
Casti néstrojov a foriem.

Vstrekovanie plastov do foriem je komplexny proces. Na vysledni kvalitu vyliskov mé& vplyv mnoho faktorov a jednym z rozhodujicich,
je navrh sustavy chladiacich kandlov v aktivnych Eastiach formy. Optimdlne chladiace kandly s6 také, ktoré umoziiuji udrziavaf teplotu
néstrojovych &asti formy pod kontrolou. Optimalizované, tzv. konformné chladenie, zabezpe&i vyssiu kvalitu vyliskov, predizi Zivotnost
formy, skracuje pracovny cyklus a zvy3uje celkovi G&innost procesu formovania vyliskov. Vyrobit optimdlne chladiace kandly pre

82 | @magazine 4/2016 | www.leaderpress.sk



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

komplexné tvary vyliskov pomocou klasickych vyrobnych technolégii je prakticky nemozné. Aviak zapojenim AM technolégie, ktora
vyuziva proces Direct Laser Metal Sintering (DMLS) do retfazca, spolu s 5-0sovym HSC frézovanim a elektroerozivnym obrdbanim, sa
optimalizované chladené formy stali prakticky bezproblémové na vyrobu dokonca aj v rezime automatizovanej vyrobnej ndstrojdrske;
linky. Tento typ automatizovaného vyrobného procesu bezi prakticky neprerusovane od ndvrhu k hotovému vyrobku. Stroje pouzivané
v tomto procese sU spolu prepojené a prevadzkované z rovnakych ddt 3D CAD modelu. Prind3a to zvySenie presnosti a znizenie
nastavovacich Easov.

Pri ndvrhu konformného chladenia formy konstruktér pracuje s 3D modelom vylisku a méZe vybudovat vlozku formy s dokonale
optimalizovanou ststavou chladiacich kandlov, preverenou simulaénym programom. Konformne chladené formy na plasty si uz dnes
dobre zavedené a umoznili vela high-end vyrobcom skratenie vyrobného cyklu plastovych vyliskov az o 20 percent.

Vylisok z formy vyrobenej hybridnou
technolégiou, s minimélnou tvarovou
deforméciou a perfektnymi

Aktivna &ast formy vyrobend hybridnou technolégiou vzhladovymi plochami
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Klasicky névrh sostavy chladiacich kandlov Optimalizovany ndvrh sustavy Sustava optimalizovanych
chladiacich kanélov chladiacich a vyhrievacich kandlov

Vyhody technolégii AM si v siéasnej dobe dobre pochopené a ich postupné zavadzanie do vyrobného prostredia je délezitym
krokom smerom k buddcnosti. GF Machining Solutions a EOS aktivne spolupracujd pri urychleni ich rozvoja. Toto riedenie predstavuje
vyznamny krok v naplfiani poZiadaviek modernych vyrobnych trendov podla aktudlnej strategickej linie - Industry 4.0.

Navstivte expoziciu spoloénosti GF Machining Solutions na MSV Brno 2016 v dioch 3. - 7. 10. 2016!

GF Machining Solutions s.r.o. Tel.: 00421/511 120 200

Email: info.gfms.cz@georgfischer.com
Facebook: facebook.com/gfmachiningsolutions
Youtube:  youtube.com/gfmachiningsolutions
Web: www.gfms.com/cz

Web : www.eos.info

Podoli 488

664 03 Podoli u Brna

GF Machining Solutions
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Novinky firmy Mitsubishi Materials

Expanzia reznych dosticiek

ore sUstruZenie oceli od
Mitsubishi Materials

Osvedceny sortiment vysokovykonnych reznych dosticiek

od Mitsubishi teraz rozSiruju tri novinky.

Prvou je novy rad utvdraéa triesky MC6035 pre prerudované rezy a obrdba-
nie pri niziich rychlostiach. MC6035 s CVD povlakom obsahuje najnoviiu
technolégiu zmierfiujicu fahové napétie vznikajice v jednotlivych vrstvach po-
vlaku, &im pomdha zabranit vzniku a Sireniu puklin, ktoré sg prig¢inou poskode-
nia doticiek typickou pre prerudovany rez. Vdaka tomu s6 MC6035 v porov-
nani s konven&nymi dostickami spolahlivejiie aj pri nasadeni vo velkosériovej
vyrobe.

Nové triedy utvdraov triesky samy o sebe nestacia. Bez modernych geometrii
by bolo akékolvek zvysenie vykonu velmi ndroéné. Na to sa pri vyvoji neza-
budlo - trieda MC6035 je kombinovatelnd s geometriami utvaracov LP, MP,
MA a RP. Tie boli starostlivo navrhnuté pre najroznejsie aplikécie - od uni-
verzdlneho utvaraca LP cez MA a MP pre vieobecné pouZitie, aZ po RP pre
najndroéneiie Glohy. Tento utvara& vdaka vhodnému uhlu ela vynika dobrou
vyvézenostou pevnosti britu a nizkym reznym odporom, ¢o ho preduréuje na
fazké prerudované rezy.

Daldim prirastkom série MC je trieda utvaraéa MC6025 s Mitsubishi 2 v 1 tech-
nolégiou povlakovania - spojenie povlaku so substratom pre najlepsi mozny
rezny vykon. Hladky povrch povlaku zabrafiuje tvorbe nérastkov a vdaka kom-
bindcii vrstiev AL,O, a TICN poskytuje vynikajicu odolnost proti prehrievaniu
a opotrebovaniu, &o zaruéuje obdivuhodni Zivotnost ndstroja pri ndroénom
obrdbani. Substrét MC6025 je vyrobeny novou technolégiou, vdaka ktorej sa
vyrazne zvy3uje odolnosf proti roziirovaniu puklin.

RAZOVE NAMAHANIE
PRI PRERUSOVANOM REZE
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KONVENCNY POVLAK MC6035
Pri konven&nych dostickach Pri MC6035 sa podarilo
mbze pocas preruSovaného znizit namahanie tahom
rezu dochéadzat’ k lomom vo vrstve povlaku.
vplyvom prenosu tahového To pomaha zabranit
napétia hibsie do vrstvy tvorbe prasklin pri
povlaku. preruSovanom reze.

84 | @magazine 4/2016 | www.leaderpress.sk

MC6035

Hladky povrch
poviaku zaistuje
vynikajicu cdalnost
proti tvorbe narastkow.
Zosilnena vrstva TICN
zvyiuje odolnost vodi
opotrebeniu pre
mimaoriadnu stabilitu.

Poslednou novinkou série MC je trieda utvdraa MC6015,
idedlna pre vysokorychlostné obrébanie materidlov ISO PO5
az P15. Technolégia povlakovania Nano texture vyuZiva op-
timalizovany rast kry3télov a poskytuje mimoriadnu odolnost
proti opotrebeniu a zdrovef trvanlivost pri vysokych rychlos-
tiach zaisfujoc tak vysoki Grover produktivity pozadovani
dnednym kovoobrabacim priemyslom.

Kompletnd séria MC zahffia Siroky sortiment negativnych
a pozitivnych geometrii od CNMG po WPMT, pri¢om vietky
s0 kombinované s idedlnym utvdracom pre pozadovani apli-
kdciu sustruzenia.
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Novinky firmy Mitsubishi Materials

rézovacia hlava AHX-440S

s malymi reznymi dostickami

Frézovacie hlavy a rezné dosticky su
zdanlivo nakladné, ale iba ako samostatne
polozky. Ich nasadenie do vyroby je vSak

z hladiska celkovych nakladov velmi vyhod-
né, v kratkom case sa investicia vrati.

Po Gspechu pévodnej série AHX pre frézovanie réznych druhov liatiny
[ahko padlo rozhodnutie o vyvoji novych dodticiek a frézovacich hlav
univerzdlnost moznosfou pouzitia aj na mendich a menej vykonnych
strojoch pri zachovani skvelého vykonu a ekonomickosti frézovania
prostrednictvom dodtigiek so 14 reznymi hranami.

Neustéle sa hovori o redukcii celkovych vyrobnych nékladov a zvy-
$ovani produktivity; této najnovsia frézovacia hlava vybavend sedem-
uholnikovymi dostickami s dvojitymi reznymi hranami predstavuje vy-
znamny krok k znizovaniu nékladov na obrdbanie. Navy3e disponuje
jednoduchym a pritom robustnym upinacim mechanizmom s jednou
skrutkou, zrychlujicim proces nastavovania. Potrebné tuhost je zaiste-
nd samotnym upinacim mechanizmom: dosti¢ky sa dotykajo tela fré-
zovacej hlavy plnym kruhom a dvoma uhlami. To je obzvldst délezité
pri nutnosti néstroja poradif si s reznymi silami pri hibkach rezu az
do 4mm a posuvmi 0,15 - 0,3 mm na zub.

Zvatsena hribka dosticky poskytuje
vacsiu tuhost a spolahlivé obrabanie

Cislovanie
pre jednoduchu identifikaciu pouzitych reznych hran

o B ‘7“0’*

Sortiment dodti¢iek pre AHX440S pokryva cely rad materidloy,
od obrdbania uhlikovych oceli, nerezovych oceli a liatin, az po ka-
lené ocele.

Pre obrébanie oceli pontka Mitsubishi svoj najnovsi rad dosticiek MP
s PVD povlakom, MP6120 a MP4130, idedlne s geometriami utvéra-
¢a L a M. Obrébanie nerezovych oceli sa stédva jednoduchym s novy-
mi hdZevnatymi dostickami triedy utvdraéa MP7130 a MP7140 s vy-
sokou odolnostou proti teplotdm a hladkym povrchom odolnym proti
tvorbe ndrastkov. Overené dosticky VP15TF a MC5020 si idedlne
pre efektivne frézovanie liatin. Nasadenie mimoriadne viestrannych
dogticiek triedy utvaraéa VP15TF, ktoré si vhodné aj pre kalené oce-
le, znamend naplno vyuZit moznosti frézovacej hlavy AHX440S, ¢i
uZ pri malosériovom dielenskom obrabani réznych materidlov, alebo
v prostredi s vysokou produktivitou.

Pri nastavovani je délezZitd spravna identifikdcia hran. T4 je jednodu-
chd vdaka ich &islovaniu od 1 do 7, vytvorenému v procese spekania
podas vyroby.

Rad frézovacich hlév AHX440S sa vyrdba s jemnym, strednym a su-
periemnym rozponom a je dostupny v rozmeroch @63 - @160. @)
miTsuBisHi (DC).ut R{GHM

MCS, s.r.o., Heckova 31,972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax; 046 540 20 48
mes@mes.sk, www.mes.sk

Il
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IRANSFER 2016

Fakulta $pecialnej techniky Trenc¢ianskej univerzity Alexandra Dubéeka v Trenéine organizuje uz 17. medzinarodnu vedecku
konferenciu TRANSFER 2016. Podujatie s podtitulom ,Vyuzivanie novych poznatkov v strojarskej praxi“ sa uskutoéni

11. az 13. oktobra v hoteli Most slavy v TrenCianskych Tepliciach.

Odborné zameranie konferencie, ktorej medialnym partnerom je ai magazine, je rozdelené do dsmich tematickych celkov:
kovové a nekovové materidly, technologické discipliny v strojarstve, konstrukcie a inovacie v strojarstve, rezné nastroje a rezné materialy,
Specialna technika a jej vyroba, technicka diagnostika, kvalita strojarskej produkcie a obnovitelné zdroje energie.

Do trojdiiového programu konferencie organizatori, okrem prednasok a prispevkov, zaradili tentoraz aj navstevu
22. ro€nika medzinarodného veltrhu ELOSYS, ktory sa v rovnakom termine kona v Trencine.

Elektronicky prihlasovaci formular, pokyny pre autorov prispevkov i podrobnejsie informacie o konferencii najdete na
http://transfer.tnuni.sk

THE CENTER OF TECHNICAL UNIVERSE ...

STARTS HERE

.. P
IMT Brno 2016 / booth P 072 "]I’“iﬂ I}Z
3.-7.October 2016 JUL®

OBRABECI STROJE
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Nejen tradice, ale pfedevSim dovednost
a napaditost svych lidi, to je zaklad,
na kterém spoleCnost stavi.

Vodorovné vyvrtavacky stolové

a deskové, obrabéci centra,
specialni stroje - to vSe umocnéno
pestrou nabidkou sluzeb.

Vice na www.tosvarnsdorf.cz

Navstivte nasi expozici na veletrhu MSV 2016 Brno,
ve dnech 3. - 7. 10. 2016, v pavilonu P stanek P105

WHtec 130

WRD 130/150 (Q) ——m

TOS VARNSDORF a.s., Riéni 1774, 407 47 Varnsdorf, Ceska republika
Tel: +420 412 3951203, Fax: +420 412 351269
E-mail: info@tosvarnsdorf.cz, www.tosvarnsdorf.com, www.tosvarnsdori.eu
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=~ Mapal C&S s.r.o.

Hydraulické upinace se stihlym tvarem
> Mapal HTC

S technologii HTC se §tihlym tvarem dosahla spole¢nost MAPAL dalSich
moznosti v technologii upinani. Je tak mozné vyuzit vyhod hydraulickych
upinacl v daleko Sirsi Skale aplikaci.

Na jedné strané mé upinaé 3tihly tvar s 3° kuzelem, ktery je zndmy jiz z te-
pelného upinage. Na druhé strané nabizi vyhody technologie MAPAL HTC
(High Torque Chuck), kde pismeno ,T“ neznamend pouze vysoky kroutici
moment, ale také vysokou tepelnou odolnost. Siroky rozsah provoznich tep-
lot az do 170 °C déle zvy3uje spolehlivost procesu.

Tento upina¢ nabizi vyznamné vyhody nejen pro vyrobce forem, ale také
pro aplikace v automobilovém a leteckém promyslu. Technologie HTC se 3tih-
lym tvarem je také vhodnd pro obrdbéni stisnénych mist a umoziuje rychlé
a jednoduché upnuti ndstroje. To znamend, Ze pro implementaci nejsou nut-
né skoleni, vysoké ndklady na nové ndstroje nebo drahd vedlejsi zafizeni.
Uchyceni néstroje je velmi blizko 3pi¢ce upinae, takze dochdzi k minimdini-
mu radidlnimu hézeni (< 3 pm v otvoru, < 5 pm na 2,5 x primér) s vysokou
presnosti tvaru a dobrym tlumenim vibraci. Tlumeni v systému snizuje pras-
kdni mikrostruktur v fezném bfitu. Tim je na druhou stranu zajidténa dlouhd Zi-
votnost ndstroje a mensi namdhdni vietene stroje. Kvalita vyvazeni je G=2,5
pfi 25 000 otéekdch za minutu.

HTC technologie se 3tihlym tvarem se jiz osvédcila v riznych aplikacich. Je
doddvdéna pro proméry uchyceni 6, 8, 10 a 12 milimetrd pro HSK-A63. Po-
moci vloZek |ze pracovat i s jinymi proméry. Spoleénost MAPAL bude v nad-
chdzejicich mésicich prezentovat dalsi upinage HTC s novymi vlastnostmi,
jako je ochrana proti vytaZeni néstroje a decentralizované chladici koné"g.

Technologie MAPAL HTC se stihlym tvarem

Vysoce vykonné obrabéni soucasti z hliniku

V leteckém priimyslu hraji velkou roli velké objemy Ubgru pfi obrabg-  suvu 22 000 mm/min. V takovém piipadé prekrocilo mnoZstvi ode-

ni soucasti konstrukci z hliniku. Prvky ramu nebo kiidel jsou nahrubo
vyfrézovany z jednoho kusu materialu a poté je Casto vice nez 90 %
materialu odstranéno obrabénim. Nastroje a stroje, které se pro toto
obrabéni pouzivaji, musi byt spolehlivé a mit vysoky vykon, aby bylo
CO nejméné odpadu a ¢asy obrabéni byly co nejkratsi.

Nové vysoce vykonné frézovaci néstroje OptiMill-SPM MAPAL jsou
vysoce U&inné ndstroje pro hrubovdni souédsti konstrukei z hliniku.
Vyznamnym rysem je to, Ze délka feznych bfitd odpovidd asi 60 %
priméru, coZz umoZhuije pfi frézovéni hliniku vyuzit maximalni hloub-
ku zd&béru. PKD bfity jsou optimdlné uchycené a zajistuji vysokou
stabilitu. Diky vysokému Ghlu fezu a optimalizované vzdalenosti
mezi tfiskami se feznd sila PKD fréz snizuje az o 15 %. Vysokému
vykonu ndstroji pomdhd i kuZzelova konstrukce. V pribéhu obrgbsg-
ni chréni konec ndstroje a bréani poskrébdni stény souldsti triskami.

Frézovaci ndstroje OptiMill-SPM se Uspé3né pouzivaiji v praxi. Fré-
za @ 32 mm se ftfemi bfity obrdbi rdm z AlZnMgCul,5 pfi otde-
kach vietena 28 000 ot./min. Optimdlnich vysledkd Ize s nastrojem
dosdhnout pfi rychlosti posuvu 16 800 mm/min a hloubce fezu
12 mm. Pfi vysokotlakém testu, ktery byl proveden v testovacim cen-
tru spoleénosti Mapal, byly pouzity je3té vy33i parametry obrabéni.
Frézovaci néstroj dosahoval optimédlniho vykonu i pfi rychlosti po-
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braného materialu 8 |/min.

Néstroje OptiMill-SPM se standardné doddvaji v primérech od
6 do 50 mm s b¥ity PKD nebo ze slinutého karbidu. Portfolio produk-
t0 také obsahuje varianty se systémem vymény hlav CFS. )

Nové vysokovykonné ndstroje OptiMill-SPM Ize pouzivat s nedostiz-
nymi rychlostmi posuvu
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Kdyz se néco vyjimeCného mezi nami vyviji:
To je MAPAL efekt.

My

dodame moderni

nastrojove feSeni Sité
Ziskejte ji’\ "a miru vasi konkretni
rychleji. vyrobe.

chcete mit ucinngjsi,
¢asové nenarocnou a
rentabilni vyrobu.
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Novinky firmy EWAG a WALTER

LASER LINE PRECISION - presné laserové obrébéni

diamantovych néstrojo metodou ,allkin-one”

LASER LINE PRECISION je novy laserovy obrabéci stroj firmy technologie do moderni vyroby ndstroji. Pouzitéd nejmodernéjsi techno-
EWAG, ktery je idedlnim vstupnim modelem pfi zavédéni laserové  logie vidknového laseru v zelené oblasti spektra s vinovou délkou 532
nm umoziiuje velmi efektivni obrdbéni béznych diamantovych feznych

materiéli jako CBN, PKD a CVD-D.

nice.

systému.

[ e ’ . Pomoci stroje LASER LINE PRECISION Ize bezsilové obrdbét rota&ni
/ - ———— \I néstroje do priméru 200 mm a délky 250 mm a vyménitelné desticky

od 3mm priméru vepsané kruznice a do 50 mm priméru opsané kruz-

Unik&tim patentovanym obrabécim procesem Laser Touch Machining®
Ize dosdhnout maximdlni jakosti povrchu i u ndstroji velmi sloZitych
tvar® nebo s velmi jemnymi prvky. Na jedno upnuti Ize zpracovat libo-
volné obrysy bfitd, Ghly hfbetu i trojrozmé&rné obrdbéni tvard k vede-
ni tfisky. V konstrukei stroje LASER LINE PRECISION jsou integrované
odsévaci kandly, které z velmi malé vzddlenosti odvadsii vznikaijici
spaliny a odpafeny materiél do pfislusnych odsévacich a filtraénich

Stroj LASER LINE PRECISION potiebuje instalagni plochu jen 5 m?, tak-
Ze je v porovndni se svym celosvétové osvédéenym vrstevnikem LASER
LINE ULTRA nejkompaknéjsim 3pickovym laserovym vyrobnim centrem
pro supertvrdé ndstroje. Pro vicesménny provoz s malymi ndroky na ob-
sluhu Ize velmi flexibilng vyuZit doplikovy 60sy robot.

Novy CNC méfici stroj pro digitalizaci néstrojt

a vyrobnich dilo

Prostednictvim nového Helicheck 3D pfichdzi firma WALTER jako prvni s CNC méficim
strojem, kterym lze digitalizovat ndstroje a vyrobni dily. Vysledkem je 3D model, ktery Ize
prisluiné ulozZit, déle zpracovdvat, analyzovat a méfit.

Diky tomuto novému postupu lze ndstroje snadno a rychle skenovat a timto digitalizovat.
3D Tool Analyzer, software vyvinuty spolegnosti WALTER specidln& pro tuto oblast pouzif,
umoziuje definovdni horizontdlnich, vertikdlnich a volitelnych feznych rovin v libovolnych

polohdch pomoci 3D modelu. Tyto jsou pak zcela automaticky analyzovany a pFisluiné pa-

rametry jsou k dispozici pro uZivatele.

Rychleji a sndze zmé&fit doleZité parametry tykaijici se ndstroje nebylo doposud mozné.
Vzhledem k tomu, Ze se méfi na virtudlnim modelu, mize byt méFeni provedeno rovnéz
na oddéleném pracovisti, tedy v rezimu offline.

S 3D Matcher predstavuje spolecnost WALTER dal3i software pro Helicheck 3D, ktery
umozfuje provést barevné srovnani dvou 3D modell ve zndmém uZivatelském rozhrani.
Operdtor ziskd po ,srovndni” obou modell okamzité vyhodnoceni kvality vyrobkd a pfi-
padnych odchylek od pozadované hodnoty.

hdek

R

TR
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Creating Tool Performance A member of the UNITED GRINDING Group

DODAVATEL SYSTEMU A RESENI
PRO VYROBU NASTROJU.

Navstivte

nas na veletrhu
MSV 2016 v Brné
Pavilon P,
stanek 080

Viyroba a pfeostfovani vymeénitelnych platki a

rotacnich nastroji, z HSS, CBN nebo velmi tvrdych
materiali metodou brous$eni, erodovani, laseru ‘

a méreni — WALTER a EWAG nabizi vSechny KORBER SOLUTIONS

technologie z jednoho zdroje! Spole¢né s vlastnim
softwarem a servisnim zazemim feSime VaSe po-
Zadavky nejlépe. Prijdte se seznamit s novinkami ——
na nasem trhu, stroji HELICHECK 3D a LASER LINE

PRECISION! Tésime se na Vasi navstévu. E W A G

KORBER SOLUTIONS

Creating Tool Performance i:‘i
www.walter-machines.com - www.ewag.com % '5,1\1




Obrabanie

Zcela novy soustruznicky

automat

MORI-SAY TMZ PENTA

;)) Ing. Roman Pavelka, vedouci prodeje vicevietenovych automatti TAJMAC-ZPS, a.s., foto TAJMAC-ZPS, a.s.

Spolecnost TAJMAGC-ZPS, a.s., predstavi

na nadchazejicich svetovych veletrzich IMTS,
AMB, IMT a BIMU stroj zcela novéeho designu.
Novy pétivietenovy pine numericky fizeny
soustruznicky automat z fady MORI-SAY
TMZ518CNC a MORI-SAY TM518CNC bude
prezentovan pod spolecnym oznacenim
PENTA.

Stroj rozsifuje Fadu vicevietenovych automatd typu TMZ o velikost,
kterd umozni efektivné vyrdbét dilce z ty¢i do max. proméru 18 mm
a dopliuje fadu sou&asné vyrabé&nych CNC fizenych automatd, coz
pfinese zdkaznikdm moZnost vybrat stroj presné podle jejich poza-
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davkd a potieb. Stroj je uréen pro sériovou a velkosériovou vyrobu.
Celkem 31 numericky fizenych os, 5 vieten s otd¢kami az 8 000
min”, &as potfebny na pietoceni vietenového bubnu o jednu polohu
0,4 s, fidici systém Fanuc 30i-B. Zaklad, ktery davé predpoklady
k uplatnéni a prosazeni stroje na svétovych trzich.

Dve zakladni provedeni

Stroj je vyrdbén ve dvou zdkladnich provedenich: MORI-SAY
TM518CNC se spoleénymi otdckami viech vieten a MORI-SAY
TMZ518CNC s nezdvislymi otd¢kami a ovlddénim kazdého vie-
tene.

V pracovnim prostoru jsou kfizové suporty (osy X, Z) v pracovnich
polohdch 1 a 3.V polohdch 2 a 4 jsou instalovdny ffiosé suporty
(osy X, Z, Y) s mozZnosti pouZiti aZ t¥i ndstroji v ose Y. Tfiosy ndstro-
jovy suport je i v pozici 5 a slouzi pro opracovani dilce ze strany
Opichu. Pick-up mdze byt standardniho provedeni nebo v provede-
ni se zdvitnikem (Bent Shank Tapping). Max. ota&ky vietene Pick-
-up jsou az 8 000 min’, stejn& jako u protivieten v pozicich 2 a 4.
Podélné suporty jsou v pozicich 1, 2, 3 a 4. Viechny suporty jsou
osazeny drzdky ndstroji s rozhranim VDI a je zachovdna moZnost
upevnit na suporty i specidlni pfisluenstvi.



Vysoky standard vybaveni

V zdkladu stroje je odebrdni konce ty&e a odeb-
réni dilcd z vietene Pick-up. Konce tyée materidlu
a dilce vychdzi mimo stroj oddélenym pdsovym
dopravnikem umist&nym uvnitf stroje.

Koncepce stroje se zdkladnou, kterd nese dvé
sk¥iné svézané pfiénikem, zaruéuje vysokou tu-
host stroje. Ve standardnim vybaveni stroje je
automaticky zdsobnik Cucchi BLT pro ty&ovy
materidl o délce 3 nebo 4 metry, tfiskové hospo-
ddfstvi, filtrace fezného oleje, chlazeni fezného
oleje, chladici okruh a vysokotlak. Chlazeni pro
jednotlivé suporty je s moznosti volby - vyp-
nuto/zapnuto/zapnuto vysokotlak. U tfiosého
suportu je chladici kapalina (fezny olej) pfiva-
déna pouze do aktudlné pracujiciho néstroje.

Nove usporadani, jednoducha
preprava

Stroj je konstruovén s ohledem na prepravu
ve standardnim lodnim kontejneru. Jde o zce-
la nové uspofddani, kdy stroj a automaticky
zasobnik jsou dvé samostatnd zafizeni, kterd
po spojeni tvofi jeden kompakini celek snizujici

ndroky na obestavény prostor a usnadiuji i instalaci v zdkaznika.
Ta spociva v propojeni stroje a zasobniku s pfisluSenstvim na &epy
ustavené a pfipravené pfi montdzi stroje. Odpadé tak slozité vy-
rovnavéni zasobniku a instalace ffiskového hospoddfstvi a daliiho
prisluenstvi. Pozadavek na celkovou kompaktnost stroje spliuje

Obrabanie

i umisténi elekiro komponentd a Fidictho systému v klimatizované
z&kladné stroje.

Rychly, vykonny, plné numericky Fizeny stroj pro levnou vyrobu pres-
nych sou&asti pro oblast automotive, hydraulickych a pneumatickych
komponentd - to je PENTA!

IMT
BRNO

Pavilon P

stanek 041

www.tajmac-zps.cz
e-mail: info@tajmac-zps.cz

VICEVRETENOVE SOUSTRUZNICKE AUTOMATY

VERTIKALNI OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA
VICEUCELOVA PORTALOVA CENTRA

DLOUHOTOCNE CNC AUTOMATY
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Opracovanie kovov

TRINOXFLEX
-ieden pohon, dva druhy wuZitia

2016
BEST OF

Spolocnost FLEX prinasa na trh novy vse-
stranny a predovsetkym variabilny system
opracovania povrchu uslachtilych oceli
TRINOXFLEX, ktory v sebe optimalne spéja
moznosti pasovej brusky rarok a satinovacky.
Patentovany spojovaci system umoznuje
menit a polohovat nadstavce pre satinovanie
a pasoveé brasenie rarok na zakladnej jednot-
ke BME 14-3 L bez pouzitia akéhokolvek na-
radia. Preto je praca s TRINOXFLEX efektivna,
rychla a mimoriadne hospodarna.

Systém TRINOXFLEX je uréeny na opracovanie materidlov: brisenie,
satinovanie, struktdrovanie, odrezovanie, odstrafiovanie zvarov, kar-
tacovanie, hladenie a lestenie. Ci ide o hrubé brisenie alebo ledte-
nie do zrkadlového lesku, vdaka plynule nastavitelnym otdckam je
mozno optimdlne prispdsobif rychlost pdsu poziadavkdm materidlu.
Vdaka origindlnej prirube s rychlospojkou na vymenu systémovych
brisnych nadstavcov na satinovanie a pdsové brisenie rirok, nie
je potrebné disponovaf dvoma réznymi strojmi. Navy3e systém je
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mozné kedykolvek roziirif o dal3i nadstavec. FLEX ich ponidka ako
kompletn sadu nadstavcov pre satinovanie a pdsové brisenie rirok.
Vsetky varianty so dodévané v prepravnom kufri L.BOXX®.

Novy systém TRINOXFLEX spoloénosf predstavila zdkaznikom
na FOR INDUSTRY v Prahe a na Medzindrodnom strojarskom veltr-
hu v Nitre.

Charakteristika a prednosti TRINOXFLEX

Vzdy t& sprdvna rychlosf

TRINOXFLEX md $esfndsobni mikroprocesorovi elektroniku s pred-
volbou otdéok, udrziavanim konstantnych otdéok pomocou tacho-
generdtora, pozvolnym rozbehom, ochranou proti opétovnému




spusteniu po vypadku pridu, ochranou
proti prefazeniu a kontrolou teploty.

Vdaka variabilnym, konitantne udrzo-

vanym otéckam je stroj optimdlny pre

opracovanie povrchov z u3lachtilej oce-
le. Vsetky elektronické sucasti si kom-

pletne zaliate, o poskytuje dokonald
ochranu pred prachom.

Dostatok vykonu

Systém TRINOXFLEX je vybaveny vy-

soko vykonnym motorom (1 400 W).
Pancierovand trojitd ochrana vinutia
na kotve a kolektore chréni stroj pred
poskodenim, usadeninami, redukuje
opotrebovdavanie motora a vyrazne tak
predlZuje jeho Zivotnosf.

Bezpeénd obsluha
Aretdcia hriadela je lahko zapustend,
aby nedoslo k nechcenému pouZitiu.

Nadstavec na satinovanie

Ndstavec na satinovanie umoziuje pré-
cu az k okrajom a je tak vhodny qj
pre uziie valce, vratane paralelného
dorazu.

Prakticky bez vibrécif

Ergonomické Uzke drzadlo dobre pad-
ne do ruky, m& ochranu proti vibréciam
a umozZfivje optimélne drzanie a vede-
nie zariadenia.

Nadstavec na pdsové brisenie rirok

Kvalitné brisne ramienko z [ahkého
kovu s pruznym uloZenim a dvoma vo-
diacimi kladkami obopina rirku oz
do 270° jej obvodu a umozhuje pré-
ce az po okraj. Velky uhol obopnutia
rirky umoziiuje opracovat jej povrch
len na dva pracovné kroky. Ochranné
plechy zabrafuji odlietavaniu struzlin
na obsluhu. Vulkanizované hnacie klad-
ky v konvexnom vyhotoveni prindsajs

navy$e bezpeény chod pésu na ose
hnacej kladky.

Jedineénosf

Inovativna rychlospojka umozriuje sku-
toéne rychlu vymenu nadstavcov pre
safinovanie a pre pdsové brisenie rirok
bez pouzitia néstrojov.

Jednoducho a rychlo

Jednoduchym uvolnenim upinacej paé-
ky moZno néstrojovy nadstavec vymenif
pohodine a rychlo.

Variabilnosf

Rychlospojka umozZiuje variabilné polo-
hovanie nadstavca. Pozicia drzadla sa
tak d& nastavit podla potreby.

Patentovany rychlo-vymenny systém

Je jedno, & ide o gumovy, alebo ex-
panzny valec, kazdy brdsny ndstroj
mozno vymenif rychlo a predovietkym
bez pouzZitia ndradia. Stadi len: stlacif
-> ofodif -> stiahnuf.

Vodiaci doraz
Pri satinovani Gzkych obrobkov vytvara
jednotny vzhlad po brisen.

Odnimatelny ochranny kryt

Vdaka otolnej poistke sa d& poho-
dine a bez pouzitia néradia odstré-
nit. Vhodny je pre priemery ndstrojov
do 125 mm.

Doplnkovy sortiment

FLEX pontka rozsiahly sortiment brusi-
va (brisnu plst, vhodné kartéce,...) pre
prakticky vietky poZiadavky vyroby. Pri-
kladom je elasticky plsteny valec s viac-
nédsobne do vejdra zloZenou brisnou
plstou, ktory je vhodny pre perfekiné
brisenie povrchu z uslachtilej ocele,

medi, hlinika & mosadze. )

FLEX

Das Original

MSV Brno
pavilon E, stanek ¢. 12

www.flex-tools.cz
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MSF - CNC rezacie stroje
s technolégiou fiber lasero

g Ing. Alexander VARGA, PhD., Ing. Michal KOVAC, MicroStep, spol. s r.o.

V oblasti laserovych rezacich strojov dochadza

v poslednych rokoch k vyraznému vytlacaniu

CO, laserov pevnolatkovymi viaknovymi lasermi

- fiber lasermi. Okrem technologickych vyhod,
ktorymi st vyznamne lepSia energeticka ucinnost
a nizSie naklady na udrzbu v porovnani s GO,
lasermi, otvaraju viaknove lasery tiez nové cesty
v oblasti celkovej koncepcie CNC strojov ako
nosicov tejto technologie.

vou HIGHYAG Bimo-FSC

Je to hlavne vdaka tomu, Ze v pripade vldknovych laserov je 6¢ do rezacej
hlavy prendsany optickym vlédknom, &im odpadd potreba vybavenia stroja
fazkopddnym reflektivnym l6&ovodom a kompenzdtorom divergencie l0&a.
V pripade aplikdcii vidknovych laserov mozno vdaka flexibilnému vldkno-
vému licovodu jednoducho vystavat velkoploiné rezacie stroje s dizkou qj
niekolkych desiatok metrov. Obrovskou vyhodou je moznosf jednoduchsej
realizécie Ukosovych rezacich hléav (obr. 1). Laserové CNC stroje mézu byf
tieZ jednoduchsie vybavené pridavnymi technolégiami ako vitanie, zdvito-
vanie, $pecidlne popisovanie, dodato&né Ukosovanie (ABP), & pridavnd
plazmova technolégia, ako aj zariadeniami na rezanie rir a profilov.
Mozno konstatovat, Ze vdaka tejto laserovej technolégii sa otvorila cesta
k stavbe zlozZitych CNC rezacich centier, aké si v si¢asnosti uz bezne vyu-
Zivané v priemysle v oblasti plazmovych rezacich systémov.

Spoloénost MicroStep, spol. s r. o. sa ako vyrobca CNC rezacich strojov

intenzivne zaoberd vyvojom produktov s pevnoldtkovymi vidknovymi lo-
sermi. Vysledkom vyvoja je modularny rezaci systém s oznaenim MSF,
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kfory umozfiuje vytvdraf zostavy od jednoduchych strojov az po zlozité
rezacie centrd, a fo s réznymi velkostami pracovnych pléch. Cielom je do-
dat zdkaznikovi optimdlne zostaveny stroj, ktory bude zodpovedat jeho
vyrobnym poziadavkdm. Systém MSF md portdlovi konstrukciu, je vyba-
veny G&innym odsévanim a filtrdciou spalin vznikajdcich v procese rezania
a ochrannou kabinou chréniacou obsluhu pred G&inkami laserového Ziare-
nia. Stroje MSF vyuzZivajo technolégiu vidknovych laserov firmy IPG v kom-
bin&cii s rezacimi hlavami firiem HIGHYAG a Precitec.

Z&kladnd verzia stroja MSF, uréend pre jednoduché aplikdcie, je doddve-
nd pod obchodnym oznacenim MSF-Eco. Vyrdbané je v troch velkostnych
vyhotoveniach s pracovnou plochou 1 x 2m, 1,25 x 2,5ma 1,5 x 3m,
stroja je doddvand iba s jednoduchym pracovnym stolom, ktory je mozné
ruéne vysunif z pracovného priestoru pred ochrannd kabinu stroja pre po-
hodlInejsiu nakléddku polotovarov a vykladdku narezanych dielov (obr. 2).

Obr. 2 MSF-Eco - jednoduchd zostava stroja

Standardnd verzia stroja MSF je dodévand zékaznikom vo velkostiach
od 3 x 1,5m az do 12 x 3m. Tieto $tandardné stroje su vybavené auto-
matickym vymennikom pracovnych rostov, ktory zabezpeluje, Ze pocas
manipuldcie s materidlom na pracovnom rodte, ktory je vysunuty z kabiny,
prebieha paralelne rezanie na druhom roste, zasunutom v stroji.

Obr. 3 MSF - standardnd verzia stroja s automatickou vymenou rostov

Odstrafovanie odpadu je zabezpe&ené pdsovym dopravnikom a zber-
nym kontajnerom, umiestnenym pod pracovnou plochou stroja.

Stroj ma systém automatického mazania vedeni, &m sa skracuje a zjedno-
dusuje proces pravidelnej ddrzby stroja.

Standardné verzia stroja méze mat rezaciu hlavu pre kolmé alebo
Ukosové rezanie, pri¢om maximdlny uhol Gkosového rezania je 45°.
Riadenie reznej vysky je v oboch pripadoch odvodené od kapacitného
snimaé&a vzdialenosti rezacieho ndstroja od materidlu, ktory je sd&astou
rezacej hlavy. Pre sprévnu funkénost tohto meracieho systému je potreb-
né udrziavaf rezaciu trysku v nepodkodenom a &istom stave. Na tento



0&el je stroj vybaveny sys-
témom LU3K - automa-
tickou Cistiacou stanicou
trysky, systémom optickej
kontroly jej stavu a systé-
mom automatickej kalibrg-
cie snimada vzdialenosti.
Kalibrécia sa v pripade

Okosove| rezacej hlavy
uskuto&huje pre vietky uh-
ly jej naklonu (obr. 4)

Obr. 4 Automatickd kalibrdcia snimaéa
vzdialenosti v stanici LU3K pri tkosovom
rezacom systéme

V pripade osadenia stroja Gkosovou rezacou hlavou je stroj doplneny o pa-
tentovany autokalibragny systém ACTG, ktory zabezpeduje kompenzaciu
mechanickych nepresnosti kinematického refazca Ukosovej rezacej hlavy.

Stroje MSF v Stadnardnom vyhotoveni mézu byt navy3e doplnené o tech-
nologicky &ast uréend na rezanie rir a uzavretych profiov rézneho prie-
rezu. MicroStep pontka tri alternativy tejto doplnkovej technolégie. Prvé
dve umoziuji rezanie rir do @ 200 mm a & 300 mm, pri¢om pre uzavre-
té profily predstavujd tieto hodnoty maximdlny priemer opisanej kruZnice
prie¢neho  priere-
zu profilu. Rorore-
zové Casf stroja je
umiestnend pozdlz
vedeni v smere osi
X. Pristup k nej pre
manipuléciu s mate-
ridlom je umozneny
vdaka posuvnému
boku ochrannej ka-
biny, ako zndzorfiv-

je obr. 5.

Obr. 5 MSF s doplnkovou technolégiou na re-
zanie rir do & 200 mm

MicroStep

spol. s r.o.
0905 751 589

marketing@microstep.sk
www.microstep.sk
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Okrem tychto dvoch alternativ méze byt stroj MSF doplneny o plnoautoma-
tickG verziu rirorezovej Casti, ktord umoziuje rezanie rir a Stvorhrannych
profilov do priemeru 200mm. V tomto pripade je polotovar nakladany
na vstupny poddvag,
ktory zabezpeduje au-
tomatické
polotovaru do stroja.
Hotové diely si v zdvis-
losti od dizky vyndsané

zaloZenie

bud na vystupny do-
pravnik alebo do zber-
ného kontajnera. Stroj
s plnoautomatickym rg-
rorezom je zndzorneny
na obr. 6.

Obr. 6 MSF - $pecidlna zostava kombindcie
rezania rur a plechov s automatickou na-

kiagdkou ror

Modulérny systém MSF umoziuje realizovat Sirokd $kdlu zostav laserovych
rezacich strojov. Zdkaznik mé teda v siasnosti moznost nakonfigurovat' si
nielen plazmovy, ale aj laserovy rezaci systém podla svojich potrieb tak,
aby bol ¢o najefektivnejsie intfegrovany do vyrobného procesu v konkrémei
prevadzke, pripadne aby dokdazal vykondvaf aj doplnkové rezacie Glohy
popri hlavnom vyrobnom programe, & iné dlohy, napr. zavitovanie. Vdaka
modularite dokéZe MicroStep pri jednom type stroja poniknuf rézne stup-

= ne automatizdcie foku
materidlu a vyrezanych
dielov - okrem automa-
tizdcie rororezu je to
napriklad aj automatic-
ky systém nakladky ple-
chov na vymenny stdl,
ktory dodéva pod ob-

chodnym menom VCM
(obr. 7). ()

Obr. 7 Systém automatickej nakladky ple-
chov na vymenny stél

Navstivte
nas!

Hala 13, stanok E98
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KOMPLEXNE CNC REZACIE CENTRA

m rezanie plechov, profilov, rar, kupol, kolien
B kombin&cia technol6gii na jednom stroji
m Siroka paleta pridavnych zariadeni

B automatizécia toku materiélu

B CAPP systém pre manazment vyroby

m CAM softvér pre technologické procesy

B robotizované pracoviska




RASCAMAT

Pantografické zavitorezy
Ergonomické ramena

i

Mosquito, Tiger, Shark, Dragon
Elektrické zavitorezy do M36

R200, R400, R500
Pneumatické zavitorezy
do M24

‘% 3ARM serie 1 az 6

-* Ergonomické pomocné
= -

ramend

SNOWFLAKE W

Ergonomické manipulatory
do hmotnosti 25 kg

Viac informacii ndjdete na:
www.kovo-stroje.sk

MSV Brno
3.-7.10.2016
Hala P, stanok ¢. 136

SELOS, s.r.o.

Ludovita Starka 16A, 911 05 Trencin, Slovenska republika
Tel.: 032/ 2851 331,0910 948 220
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Ergonomické pomocné
ramena

D) Ing. Kamil LIPTAK, konatel spolo&nosti SELOS, s.r.o.

Praca s rucnym naradim vSeobecne prispieva k velkému percen-
tu svalovych portch hlasenych kazdoroCne v Europe a USA. Tieto
poruchy Casto zahrnaju presilenie a natiahnutie spodnej Casti chrb-
ta, ramien a hornych koncatin. Mozu sposobit dlhotrvajuce bolesti,
zdravotné postihnutie, nutnost zdravotnej starostlivosti a finan¢nu
zataz pre tych, ktori tymito poruchami trpia. Zamestnavatelia sa
Casto ocitaju v situacii, ked musia za tieto poranenia platit pracov-
nikom bud priamo, alebo prostrednictvom odSkodnenia; zaroven sa
musia vyrovnat so stratou plnej kapacity svojich zamestnancov.

Priemyselné manipuldtory a balancéry vznikli v reakcii na potrebu lep3ej ergondmie
a vy33ej bezpeénosti pri ruénej manipuldcii, a s cielom dosiahnuf stlad s ndrodnymi nor-
mami a predpismi (ako napriklad normy EU EN 1005-2, alebo US OSHA a NIOSH su-

visiacimi s ergonémiou a bezpe&nostou).

Vsetky pomocné zdvihacie zariadenia maiji pozitivny vplyv na ergonomicki bezpeé-
nosf, napriek tomu konvenéné zdvihacie zariadenia, ako si zdvihdky, nikdy neboli
spojené so zvysenim produktivity. Pre aplikacie, ktoré vyZzadujo rychly a presny pohyb,
sU nedikovné, pomalé a nevyuZivaji prirodzend [udskd schopnost koordinovat a riadif
pohyby. Tradiéné pneumatické manipuldtory maju tiez niekolko neergonomickych vlas-
tnosti: maji tendenciu prechddzat ndrazom a vyzadujd mnoho drobnych opravnych
pohybov, &o spdsobuje Unavu a znizenie produktivity. Absencia intuitivneho a citlivého
ovléddania méze tiez spdsobit poskodenie vyrobku a kumulativne traumatické zranenia,
najmé ked' [udia pracuji so zariadenim s nasilim, alebo st frustrovani pracou s nereagu-
jocim zariadenim a odkladaji ho bokom.

Pre efektivne zlep3enie kondicie pracovnika a na dosiahnutie ergonémie pri bezpelnej
prdci je nutné, aby manipuldtor nielen odstrafioval napétie pri zdvihani bremien (pozdIz
zvislej osi), ale tieZ zotrva&nost polas zrychlenia, brzdenia alebo pri zmendach smeru.

Rie3enim je pouzitie ergonomickych pracovnych ramien 3ARM. S¢ [ahké a zdaroven
robustné, pretoze ich zdkladom je hlinikovy odliatok. Ich dizajn vychddza z viac ako
30-roénych skisenosti kataldnskeho vyrobcu pantografickych zdvitorezov Roscamat,
ktorého osved&ené vyrobky ndjdeme vo viac ako 47 krajindch sveta.

3ARM je vyjadrenim snahy konstruktérskeho timu o vytvorenie skutocnej ,trefej ruky”,
ktord je multifunkénd a schopnd pracovaf s réznymi hmotnosfami a velkosfami na Au
upnutého ndradia. Najeastejdim druhom je rézne elekirické a pneumatické néradie, ako
sU vftagky, ufahovaéky, ruéné brasky, ledticky, alebo skrutkovace. TaktieZ sa na tieto ra-
mend s Uspechom montuji rézne ruéné zvéracky, & znadiace stroje a iné typy zariadenti,
ktoré potrebuji byt odlah&ené.

Naj&astejSie vyuzivanymi pracovnymi operdciami pre 3ARM si utahovanie, odihlova-
nie, lestenie, zvdranie, zna&enie, miedanie, pric¢om tieto operdcie su s bezvdhovymi ra-
menami pouZivané najviac v odvetviach: automobilovy priemysel, letectvo, lodiarstvo,
Zeleznice, zlievarne, kovoobrébanie, lakovne, montdze. Najvéciimi pouzivatel/mi 3ARM
ramien sé vyrobcovia automobilov (Nissan, Renault, Mercedes Benz, Iveco, Mitshubishi,
Ford, Fiat, VW, Audi, BMW, GM. Yamaha, PSA, Lexus, Hyundai, Seat, John Deere,
Caterpillar), vyrobcovia v leteckom priemysle (Boeing, Airbus, Bombardier, Goodrich,
Korean Aerospace, Embraer), vyrobcovia kovovych konstrukcii (Faurecia, Beneteau,
Doosan, Siemens, LG), aj vyrobcovia naradia (Nitto, Stanley, Atlas Copco, Bosch, Sover,
Rofin, Ingersoll Rand, Desoutter, Uryu, Cleco, Nub3b, Yokota).

Ramend 3ARM pracujo s bremenami v rozsahu hmotnosti O az 35kg, s maximdlnym
rédiusom 2 190mm a krétiacim momentom 650 Nm. Zamknutie polohy sa vykondva
mechanicky, alebo pneumaticky.
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Magnetické materialy
pro prumysl

D) SELOS Magnetics, s.r.o., Brno

Kdyz je material viozen do silného magnetického pole a udr-
Zi si vysokou hodnotu magnetismu, dostaneme remanenci
Br. Intenzita opacneho pole, které snizi tento magnetismus
na nulu, je koercitivita He. Silny magnet musi mit obé - dob-
rou remanenci i vysokou koercitivitu, aby v materialu z(istala
dostatecna hodnota magnetismu.

Moderni magnetické materidly se rozdéluji do &ty zdkladnich skupin:

Feritové (keramické) magnety

Obsahuiji pfiblizné 80 % oxidu zeleza a 20% barya, nebo stroncia. Tyto suro-
viny jsou v piirodé ve velkém mnoZstvi a magnety z nich vyrobené jsou cenové
priznivé. Tvarovdni se provadi lisovénim. Feritové magnety jsou tvrdé a kiehké.
Opracovdni se nejcastéji déla brousenim diamantovymi ndstroji, nebo vodnim
paprskem.

AINiCo magnety

Jsou smési hliniku, niklu, kobaltu, Zeleza, médi a titanu. Vyrdbéii se lisovdnim,
nebo spékanim. Magnetované mohou byt jen v axidlnim sméru. Maiji vysokou
remanenci, ale malou koercitivitu. To uréuje velkou délku magnetizaéniho sméru.
Optimdlni pomér proméru magnetu k jeho délce je 1:4. ProdlouZeny tvar je vy-
hodou ve spojeni s jazyckovymi relé. Magnetické pole AINiCo magnetd mize
byt vlivem demagnetizace oslabeno.

Plastomagnety

Tyto magnety maiji nejen dobré magnetické vlastnosti, ale i vynikajici pruznost.
Mézete je ohybat, svinovat, dérovat a tvarovat bez ztrdty jejich magnetickych
vlastnosti. Jsou velmi odolné proti korozi. Mohou byt potistény sitotiskem. Déli se
na dva typy: izotropni a anizotropni.

Vysoce energetické magnety ze vzacnych zemin

Jsou to magnety s vysokym obsahem kovi ze vzdcnych zemin, jako napfiklad
kobalt, samarium a neodym. ProtoZe tyto materidly dosahuiji vysoky energeticky
produkt, mohou byt mnohem mensi nez ferity nebo AINiCo.

* SmCo - Vyroba lisovanim v magnetickém poli a ndsledném spékéni. SmCo
je kiehky a tvrdy materidl s vysokym energetickym produktem. Proto mohou
byt SmCo magnety mensi nez jsou feritové, nebo AINiCo magnety.

* Neodymy - NdFeB - V sou&asné dobé je to nejsiln&j3i typ magnetu s vy-
nikajicimi magnetickymi vlastnostmi, jako je remanence a energetické hustota.
Neodymové magnety jsou doddvdny jen v anizotropnim provedeni. Maxi-
mdlni provozni teplota je v rozmezi +80 az +130°C. Neodymové magnety
jsou nyni hodné pouzivané v impulznich motorech, vietenovych motorech,
bezkartd&ovych motorech, pouzZivaji se v magnetronech, reproduktorech, sen-
zorech, relé, roznych nastrojich, atd.

Vice informaci na www.magnety.cz
Tel.: 530 501 300
E-mail: magnety@selos.cz

Magnetické separatory

Vice informaci najdete na:
www.mag nety.cz
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Monitoring vyroby
a vyhodnocovanie efekfivity

CNC strojov

9 FrantiSek MACHARA, technology-support s.r.o.,

V dnesnej dobe, ktord kladie velké naroky na rychlost dodavok, kvalitu vyhotovenia a ¢o
najnizSiu cenu, je nezanedbatelnou konkurencnou vyhodou monitoring vyroby. Zakaznici
v oblasti CNC obrabania sa jednoznacne zhoduju, ze jednym z hlavnych prinosov moni-
toringu je moznost zachytenia aktualneho stavu vo vyrobe. V pripade klesajucich hodnot
parametrov spojenych s vyrobnym procesom mozu vyrobné CNC prevadzky okamzite

vykonat kroky veduce k naprave.

Na zdklade nasich dlhoroénych skisenosti v monitoringu vy-
roby sme pripravili niekolko otdzok a odpovedi, s ktorymi sa
pri svojej prdci stretdvame najcastejsie.

Co méze zahfhat implementdcia monitoringu vyroby?

Kazdd indtaldcia je pripravend zdkaznikovi na mieru. Mo-

nitorovacie riedenie t-cimco spdja praxou overeny softvér

pre tvorbu, sprdvu a monitoring vyroby CIMCO s dlhoroé-

nou skisenosfou firmy technology-support v oblasti vyroby

na CNC obrdbacich strojoch. Vysledkom méze byf moni-

toring vyroby, ktory poskytne informdcie o Easovom vyuziti

stroja zachytenim jeho aktudlnych stavov vo vyrobe, vratane

informdcii, ako su:

* Udaje o vyrdbanej zdkazke ziskané z informagného sys-
tému

* (daje o operdtorovi z dochddzkového systému

* (daje o prestojoch na stroji a ich dévodoch

* Gdaje o technologickych parametroch a nastaveni poten-
ciometrov poéas vyroby.

Co prindsa prehlad o aktudlnom diani vo vyrobe?
Riedenie t-cimco prehladne zobrazuje aktudlne dianie vo
vyrobnych CNC prevédzkach na monitore poditaga alebo
na smartféne. Zobrazenie doplni o informéciu, do akej mie-
ry sG napliiané zdkladné parametre vyroby - poéet vyraba-
nych dielov alebo percentudlne vyfaZenie stroja. Z rychleho
ndhladu je tiez jasné, ktory operdtor je pri stroji, alebo aka
zdkazka sa aktudlne vyraba.

Vrétila sa investicia do novej CNC technolégie (stroje,
automatizdcia, néstroje, atd.)?

Néstroje t-cimco umoziuji popisaf stav pred ndkupom (vy-
chodzi stav) a po zavedeni (Ziadany stav) novej technolégie
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do vyroby. Na zéklade zistenych parametrov, ako je &as v zdbere,
efektivita a kvalita pracoviska a pod., je mozné objektivne vyhodnotif
névratnost a dlhodoby prinos investicie.

Bt
== t-cimco.cz

MONITORING VYROBY
ODNOCOVANIE EFEKTIVITY
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D4 sa zistit, &i je strojny éas efektivne vyuzivany?

RieSenie t-cimco dokdze pracovaf s informdciami nielen z monito-
rovanych strojov, ale tiez z pridavnych zariadeni, ako st napriklad
termindly, pomocou ktorych méze obsluha monitorovaného stroja
on-line zaddvaf zmeny vo vyrobe, vrétane identifikdcie operdtora,
vyrébanej zdkazky a prestojového Easu. Na zdklade tychto infor-
mécii mozno stanovif graf efektivity daného pracoviska.

Ako zistit skutoéné ndklady na vyrobu daného dielu?

Riedenie t-cimco sleduje dlhodobo vyrobu uréenej zékazky a do-
kdze stanovit presny alebo priemerny &as na vyrobu daného dielu.
Na zéklade skutoéného vyrobného asu mozno ndsledne stanovif
normu, skontrolovat kalkuldciu ponuky, pripadne vyuZif zisteny
skutoény Eas na odhad kalkulacie podobného dielu. Mozno tiez
porovnévaf skutoény vyrobny ¢as medzi jednotlivymi monitorova-
nymi strojmi. Zistené 0daje je mozné ndsledne exportovaf do fi-
remného informa&ného systému, ktory tak mé& aktudlne informécie
o poéte vyrobenych kusov a skutoénych ndkladoch na ich vyrobu.

Aké stroje je moZné monitorovat?

V rédmci ndsho zamerania ide predovietkym o CNC obrdbacie
stroje (napr. Mazak, Mori Seiki, Brother, Okuma, Haas) a stroje
s riadiacimi systémami (napr. Fanuc, Siemens, Heidenhain). Poéas
nadej praxe sme viak monitorovali aj konvenéné stroje, brisky,
elektroerozivne stroje a roboty.

Aké parametre je mozné sledovai?

Parametre pre monitoring strojov zdvisia od veku a moznosti ria-
diaceho systému. Pri novych strojoch si najcastejie sledované
pocty vyrobenych kusov, ¢as obrdbania, nastavenie potenciomet-
rov, ndzov spusteného programu, stav alarmu, stav zastavenia be-
hu stroja, vymena paliet, atd'..

Preo do vyroby obstaravat dalsi softvér?

Beznd strojdrska firma obvykle vlastni okolo péf réznych druhov
strojarskeho softvéru. Najcastejiie zlozenie je: jeden softvér na pri-
pravu vyroby, dva na konstrukciu a dva na NC programovanie.
K nim treba pripogitaf edte informaény systém a viadepritomny
Excel, resp. MS Office. V3etky tieto programy boli nakdpené s vi-

sl
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dinou zvy3enia efektivity vyroby. Ak sa viak zdkaznika spytame,
&i vie, aky je skutogny dlhodoby prinos daného softvéru, technolé-
gie, stroja alebo ndstroja v spojeni s vyrobnym &asom stroja, véé-
Sinou odpovie: ,My si myslime...”. Pri rie¥eni t-cimco v3ak zdkaznik
ndjde presnd a jednozna&nt informdciu o konkrétnych prinosoch,
a to aj v dlhodobom horizonte. Zo ziskanych informdcii je zrejmé,
Ze priemernd névratnost investicie do tohto riesenia je okolo jed-
ného roka.

Aké dalsie moznosti ponika t-cimco riesenie?

Dalsou moznostou vyuZitia riedenia t-cimco je centrdlna spréva
NC programov a ich prenos do CNC strojov. To je dnes &asto
pozadované s ohladom na mnoZstvo auditov uskuto&iiovanych vo
vyrobe. Prostrednictvom rieSenia t-cimco je mozné pred auditom
predlozif kompletnd dokumentéciv o zmendch a odladovani NC
programov. St&asne je k dispozicii aj zaistenie centralnej spravy
vyrobnej dokumentdcie.

Kto je doddvatelom rie3enia t-cimco?

Riesenie t-cimco doddva firma technology-support, s. r. o., ktord
od roku 2003 pdsobi na Eeskom a slovenskom trhu predovietkym
v oblasti sluzieb a CAD/CAM doddvok pre uzivatela, vyrobcu
a predajcu CNC obrdbacich strojov. Snahou firmy je nebyt len
jednorazovym doddvatelom uréitej technolégie, ale predovietkym
partnerom pondkajicim riedenie problémov, s ktorymi sa uZivatelia
pri svojej prdci stretdvaji. Vedla CAD/CAM rieSeni GibbsCAM
a Cimatron je si&asfou portfélia spolognosti aj CAD riesenie
ZW3D, vysokotlakové a velkoobjemové chladenie ChipBLASTER
a tiez rieSenie pre zosiefovanie CNC strojov, sprévu vyrobnej do-
kumentdcie a monitoring vyroby CIMCO. Samostatnou aktivitou je
ponuka 3koleni a rekvalifikaénych kurzov pre obsluhu a programé-
torov CNC obrdbacich strojov a pre CAD konstruktérov.

I .
.+ CilMCO

Pl SRR L

fmachara@t-cimco.cz
www.t-cimco.cz
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Obrabanie

iIQ300: Inteligentné riesenie

ore ekonomické opracovévanie
miniatUrnych dielov

g Makino

Az doteraz centra na presné mikroobrabanie
konStruovali len vyskumne instituty a niek-
tori vyrobcovia obrabacich strojov - takmer
bez ohladu na vyrobne naklady. Aby uspo-
kojila rastuci dopyt po stroji, ktory dokaze
vyrabat diely s velmi jemnou geometriou

s nadStandardnou presnostou za prijatelné
naklady, spolocnost Makino uviedla na trh
svoje vysoko presné obrabacie centrum

iQ300.

Forma pre integrované obvody (rozmer kazdého
prvku: 2,5mm x 2,5mm)
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iQ300:

presné mikro obrdbacie centrum

iQ podla ndzvu, iQ podla vykonu: toto obrdbacie centrum pre presné mikroobrébanie
od spolo&nosti Makino je inteligentnou odpovedou na neustdle sa zmen3ujice stciastky so
Zlozitej$imi funkciami, ktoré pozorujeme napriklad pri mobilnych telefénoch, inych prenos-
nych digitdlnych zariadeniach, lekdrskych zariadeniach a optickych produktoch. iQ300
poskytuje presné mikroobrdbanie s pozadovanou presnosfou pri praktickych rychlostiach
rezného pohybu - ¢o je fazké dosiahnut pri beZnych obrdbacich centrach.

Odchylka kruhovitosti 0,65 pm sa zmerala pre polomer dréhy ndstroja 0,1 mm, ktory
sa pohyboval rychlostou posuvu 100 mm/min. Pri vysokych rychlostiach posuvu 2 000
mm/min a okruznom frézovani (otvor & 50 mm) sa zmerala odchylka kruhovitosti 0,6 pm
s polomerom drdhy néstroja 28 mm.

Mechanizmus linedrnych osi obsahuje vysoko presné valivé vodiace plochy a linedrne
hnacie motory. Tato kombindcia zaisfuje rychlu odozvu a plynuly chod podobne ako
pri klznych vodiacich plochéch. Systém privodu maziva je navrhnuty tak, aby zabezpeéil
spolahlivé mazanie vodiacich pléch pocas dlhodobych cyklov obrébania. Linedrne mo-
tory na osiach XYZ st dokonale nastavené pre zaistenie toho, aby ich G&inok tlacenia/
fahania neovplyvnil toleranciu priamosti valivych vodiacich pléch. iQ300 je vybaveny
0,005 pm systémom spétnej vizby. Tato spétnd vézba poskytuje rychlu odozvu, spolah-
livo sa pohybuije prirastkovo len po 0,1 pm a minimalizuje jemné zvinenia, &m sa dosa-
huj obrobené povrchy vysokej kvality. Ciary, kioré sa vyskytujs na obrobenom povrchu
v Ease zmeny kvadrantu a pdsikové vzory spdsobené jemnym zvlnenim, sa odstrania
do drovne, ktord [udské oko nespozoruje.



iQ300 obsahuje novo vyvinuté vreteno 45 000 min’, za-
loZené na vysoko spolahlivom vretene série V, z ktorého sa
od roku 1996 nainstalovalo na celom svete 6 500 kusov.

Maximdlna frekvencia otd&ania vretena sa zvysila o dal3ich
5 000 min" a upinacim kuzelom HSK-E32. U&innost chlade-
nia motora vretena a lozisk bola tieZ vylep3end, aby sa zni-
Zilo dynamické hé&dzanie vretena pri vysokych frekvenciach
otd&ania. Toto vylepsenie pomdha dosiahnut plny vykon mik-
rondstrojov s neustdle sa zmen3ujdcimi priemermi a prispieva
k dlh3ej Zivotnosti ndstroja.

iQ300 dodrzuje filozofiu obrébacich centier Makino, kde je
prvoradou prioritou dosiahnuf stabilnd, tuhd a presnd mecha-
nickd konstrukciu. Aj pri kompakinych rozmeroch stroj vazi
8 000kg. Hoci vietky pohyblivé diely maji nizku hmotnost,
s nesené pevnou a tuhou konstrukciou.

Tepelnd stabilita je délezitd pre zaistenie presného obré-
bania pocas dlhych frézovacich cyklov. iQ300 prichddza
s mnozstvom funkcii tepelnej stability: liatinovd kon3trukcia
optimdlne navrhnuté na zdklade $trukturdlnych a tepelnych
analyz; chladenie jadra vretena a mazaci systém typu under
race; systém chladenia s dvojitym obalom pre hnaci mecha-
nizmus linedrneho motora; snimaé teploty chladiaceho mé-
dia (volitelny); stabilizécia 162ka a stlpov; a tepelnd komora
Makino (volitelnd).

Rozdielne drovne medzi oblasfami obrébania s réznymi
mikrondstrojmi s6 velkym problémom v mikroobrébani. Stan-
dardné funkcia iQ300, hybridné automatické zariadenie
na meranie dizky néstroja, presne meria a koriguje polohu
hrotu néstroja a polohu rotujiceho &ela vretena. Tym sa znizu-
j0 rozdielne Grovne na absoltne minimum, aby mali obrobe-
né povrchy vynikajocu kvalitu a polohu, aj pri mikronéstrojoch.

Pracovny st&l ma rozmery 600 mm x 400 mm vo vzfahu k po-
jazdom na osi XY 400 mm x 350 mm. Této praktickd velkosf je
vhodnd na obrdabanie viacerych obrobkov s rovnakym tvarom
a na pouzitie automatickych presnych zverdkov.

A v neposlednom rade sa inteligencia iQ300 prejavuje v jed-
noduchej prevddzke. Lahsie dvierka zjednodusuji otvéranie
a zatvdranie, ¢o je vyznamny faktor pri presnom mikroobra-
bani, kedy sa dvere komory otvdraji a zatvéraji Eastejsie pre
kontrolu stavu obrdbania. Velké priehladné polykarbondtové
okné& poskytujo lepsiu viditelnost do pracovného priestoru, qj
ked' st dvere zatvorené.

SPOlOénos" Makino ovand za jedné

. i hine Co., ltd- i Fl’o\,l,ﬁ - dvetvi
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Obrabanie

Na stroji iQ300 je mozné dosiahnuf drs-
nost obrdbaného povrchu 12,17nm Forma hydrostatického loZiska

Specifikacie: Presné mikroobrdbacie centrum Makino iQ300

Posuny 0siX,Y,Z 400 mm x 350 mm x 200 mm

Vzdialenost medzi vretenom

100~300 mm
a povrchom stola
Stol Velkost 600 mm x400 mm
Maximélna vel'kost obrobku 600 mm x 580 mm x190 mm
(SxHxV) (s obmedzeniami)
VlySka od podlahy po vrch 800 mm
stola

Maximalna hmotnost obrobku

(rovnomerne rozdelend) Tl
Tvar povrchu 14H 8 x 5, otvor v tvare T
Vreteno Frekvencia otacania 400~45 000 min”
Motor (konst.) 9,5 kW
Kritiaci moment vretena
N 2 Nm
(konst.)
Kuzel HSK-E32
Vndtorny priemer vretena 40 mm
Jadro vretena: chladenie
Chladenie/mazanie plasta/mazanie typu under
race
Rychlost posuvu RYchlo DosuY 16 000 mm/min (os X/Y)
v P 8 000 mm/min (os Z)
Pracovny nosuv 1~16 000 mm/min (os X/Y)
vp 1~8 000 mm/min (os Z)
Automaticky Kapacita 20 néstrojov

zéasobnik nastrojov

Maximalny priemer nastroja 32 mm

Maximélna dizka néstroja 120 mm

Maximalna hmotnost nastroja | 0,5 kg

Zdroje napajania Elektrické - AC200 V+10 %,
ekiricke napajanie 50/60 Hz+2 %, 25 kVA

Privod stlaceného vzduchu 0,5~0,8 MPa, 750 I/min

Velkost stroja Vyska 2 250 mm

Sirka x hibka 2030 x 2 300 mm

Hmotnost stroja (vratane

jednotky NC) 81200kg

www.leaderpress.sk |4/2016 @magazine I 103



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Environmentalistika

Strakonicka firma DENIOS

se stéhuje do nového

D) Radek ZAJiC, DENIOS s.r.o.

Spolecnost DENIOS si ke svému 18. vyroCi
zaloZeni pobocky v CR nadélila novy modernt
vyrobni zavod, ktery nabizi k uziti skladovaci
a vyrobni plochu téméf 7 000 m?. Na prvni
pohled je jeho dominantou moderni tfipodlaz-
ni administrativni budova, na kterou navazuiji
vyrobni a skladovaci haly.

Nové prostory a moderné&j3i technologie pouzité v novém aredlu
umozni zefektivnéni vyrobniho procesu a pfinesou vyssi ochranu
zdravi zamé&stnanci. Zastaralé postupy a stroje byly nahrazeny no-
vymi, jako napf. pivodni mechanickou metodu zpracovéni plechd
v podobé hydraulickych ndzek vystiidala laserova technologie. Za-
staralou mokrou lakovnu nahradila moderni lakovaci linka véetng
lakovaciho boxu na velké vyrobky, jako jsou napfiklad skladovaci

EKOLOGIE & BEZPECNOST

Sklad na nebezpeéné latky
Sklad s pozarni odolnosti
Regalove sklady
Individualni reSeni

PRIRODA SI UYUINULA TU NEJLEPST OCHRAND.
1A DRUHEN MISTE PRICHAZINE MY,

Ziskejte bezplatné vice informaci | 800 383 313 | www.denios.cz

kontejnery. Pro mensi vyrobky, jako jsou napf. zachytné vany, byla
vybudovéna nové préskovd lakovaci linka, kterd nabidne i mnohem
vy3§i uZitnou hodnotu v ni lakovanych vyrobkd. Dal3i velkou investici
byl ndkup nového, pocitacem fizeného ohranovaciho lisu.

Stavba nového vyrobniho z&vodu firmy DENIOS byla zahdjena v z&-
fi 2015 polozenim zdkladniho kamene v aredlu strakonické promys-
lové zény Na Jelence. B&hem kvétna letosniho roku byla vystavba
dokonéena a zkusebni vyrobni provoz byl spudtén v prob&hu mésice
cervna 2016.

Spole&nost DENIOS s.r.0. ve Strakonicich byla zaloZzena v roce 1998
jako dcefind spoleénost némecké firmy DENIOS AG se sidlem v Bad
Oeynhausenu, kterd letos oslavila své 30. narozeniny. DENIOS se
zabyvé vyrobou a prodejem zafizeni pro skladovéni a manipulaci
s nebezpelnymi latkami, bezpeé&nost prace a vybaveni provoznich
budov. Kromé& doddavek samostatnych vyrobkd nabizi DENIOS také
komplexni fedeni skladovéni nebezpeénych latek, véetné zdkladniho
legislativniho poradenstvi. Vyrobni zdvod ve Strakonicich se zaméfu-
je predevsim na vyrobu zdchytnych van, skladovacich kontejnerd
a skladovacich kontejnerd s pozérni odolnosti pro hoflavé kapaliny.
Velka &ast produkee je vyvézena do matefské spoleénosti v Némec-
ku, odkud jsou ddle distribuovany do 15 pobog&ek po celém svété.
Vyrobky od DENIOSu splfiuji pozadavky zdkaznikd z mnoha oblasti
promyslu a sluzeb a jsou konstruovdny v souladu s aktudlni legislati-
vou, coz je dolozeno pfisludnymi certifikaty platnymi pro celou Evro-
pu. Do kompletni nabidky DENIOSu také patfi protipozdrni skfing,
podlahové plosiny, regdly, bezpe&nostni sprchy, sorbenty, manipulaé-
ni technika, ¢erpadla a dalii vyrobky.

Novy zd&vod poskytne vétsi prostor pro stdvaijici, ale i nové zamést-
nance. Uplatnéni zde postupné nalezne az 30 novych zaméstnancd.
Vitani jsou lakyrnici, skladnici, svafeci, zameénici, manipulanti, ale
i obchodnici a dalsi profese.

Oficidlni slavnostni otevieni nového zdvodu se uskutecnilo dne
19. 8. 2016 za G&asti vedeni mésta a zdstupch matefské spolednosti
DENIOS v Némecku.

Novou provozovnu spoleénosti DENIOS naleznete
ve Strakonicich, v ulici Na Jelence, &.p. 1330.
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EKONOMIKA A FINANCIE

POD ZASTITOU SLOVENSKEHO
PREDSEDNICTVA V RADE EU

SLOVENSKA KOOPERACNA BURZA 2016

3. november 2016, Hotel Bratislava, Bratislava

Slovenska agentura pre rozvoj investicii a obchodu

vas pozyva na 10. rocnik Slovenskej kooperacnej burzy,
ktora sa kona pod zastitou slovenského predsednictva
v Rade EU a na odbornu konferenciu Joining the Best
Address in Automotive, ktora je jej sicastou.

Slovenska kooperacna burza je
medzinarodné podujatie zamerané na
bilateralne rozhovory firiem, na prezentaciu
subkontraktacnych ponuk, poziadaviek

na vytvorenie spolo¢nych podnikov so
zahrani¢nymi partnermi a moznosti
investicii, aktualne trendy a technolégie
najma v oblasti automobilového priemyslu,
strojarstva, energetiky, informacnych a
komunikacnych technolégii, logistiky,
vyskumu, vyvoja a inovacii.

PRECO SA ZUCASTNIT?

Podujatie uz 10 rokov ponika unikatnu
moznost rokovat s relevantnymi
obchodnymi partnermi v jeden den

a na jednom mieste. Od svojho vzniku
doposial priniesla moznost spojit
obchodny a vyrobny potencial viac ako
1500 firmam z 35 krajin.

Bilateralne rozhovory na zaklade
individualneho vopred naplanovaného
harmonogramu, nové kontakty, obchodné
a investicné prilezitosti doma i v zahranici.

Prilezitost zapojit sa do
dodavatelského retazca vyznamnej
nadnarodnej spolo¢nosti.

(4]

Moderovana konferencia Joining the
Best Address in Automotive, ktora sa

v ramci odbornych diskusnych panelov
s exkluzivnymi re¢nikmi bude venovat
atraktivnym témam — akou fazou
rozvoja prechadzaju slovenské tovarne
automobiliek, aké vyzvy ich cakajd a o
im majd ponuknut potencialni obchodni
partneri, ako sa napojit na nadnarodny
biznis, cesta firmy do triedy Tier1 a Tier2,
priemysel v digitalne prepojenej dobe.

(5]

Efektivny neformalny networking pocas
dna aj gala vecera, ktory navyse ponuka
kultdrny a gastronomicky zazitok.

(6]

Devadt Uspesnych ro¢nikov podujatia
vyvolalo zaujem na strane podnikatelov,
ako aj podnikatel'skych zvazov, obchodnych
komor a odbornej verejnosti.

POMAHAME REALIZOVAT VASE EXPORTNE AMBICIE!

SARIO | Slovenska agentura pre rozvoj investicii a obchodu

Trnavska cesta 100 | 821 01 Bratislava | +4212 58 260 100 | invest@sario.sk | trade@sario.sk

Slovenska
kooperacna burza,
ktord organizuje SARIO
od roku 2007, je najvacsim

a najprestiznejSim stretnutim

slovenskych a zahrani¢nych

podnikatelov na
Slovensku.

DATUM
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Tesime sa na Vasu Gcast!
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Energeticka efektivnost

Dosahuijete skvélych dspor energie, data prece mluvi jasné

Ne tak docela...

g Arne SPRINGORUM, HE Consulting

| vroce 2016 je stale jeSté bézné pouzivat v oblasti energetic-
kého managementu v primyslovych podnicich mérnou spotfe-
bu energie (MSE). Efektivni nakladani s energii je ale daleko
komplexnéjsi proces a neda se vyjadrit pouze jednoduchym

vztahem mezi vyrobou a spotrebou energie.

Podobné je to se stanovovénim cild. Ty byvaji &asto formulovény jako 5 ne-
bo 10% snizeni v MSE. Uz jen samotny fakt, Ze hodnota byvé vétinou za-
okrouhlena na &islo konéici nulou nebo pétkou, napovidd, jakym zpisobem
jsou tyto cile nastavovany. Casto bohuzel predstavuji zcela vymyslenou
a presnymi vypocty nepodlozenou hodnotu. Asi nejzndméisim piikladem je
plan EU ,20 20 20 do roku 2020, tedy 20% redukce emisi sklenikovych
plynd, 20% zvyseni podilu obnovitelnych zdroji energii a 20% zlep3eni
energetické G&innosti.

Ekonomové, politici a samozfejmé i média takovdto zjednoduseni miluji.
zrovna ¥astnym zpisobem jeho vyhodnocovdni. Vhodnéisi je vyuzit jako
metodu stanovovani cild regresni analyzu (RA) - pouzijte relevanini data
n&kolik mésich aZ rok nazpét, udélejte regresni analyzu a jako cil stanovte
promérmou hodnotu, kterd bude mit formu jakési linie, stanovujici stfedné-
doby trend. Takovy cil je objekfivni (vychdzi z dat), dosazitelny a férovy
(v poloviné piipadl uz jste jej v minulosti skuteéné dosahli) a relevantni (ko-
responduje se zménami ve vyrobg).

Podivejte se na oba grafy nize. Graf A zachycuje nespravny zpsob smysle-
ni o energii, zatimco graf B redlnou situaci.
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Graf A mylné vyjadfuje spotfebu energie ve vztahu k vyrobé&. Pokud jste kdy
mé&li co do ¢&inéni s daty v oblasti energie, vite, Ze ve velké vétsiné pripadd
tato kiivka neprochdzi nulou, ale osu Y protind nékde nad ni jako v grafu
B. Jinymi slovy, &im vice produktd vyrobite, tim véfi spotfebu energie mate
- to asi neni nijak pfekvapuiici. Co si ale ne viichni uvédomuiji a zohledfiuiji
ve stanovovani cild je fakt, Ze energetickd spotieba neni v momentech, kdy
zrovna nic nevyrdbite, nulovd. Hodnoté spotieby energie pfi nulové vyrobé
fikame zdkladni zatizeni.
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Arne Springorum

je odbornikem na Uspory
energii v prémyslovych
podhnicich a spolumajitelem
spoleénosti HE Consulting,
kterd se na tuto
problematiku specializuje.

Graf C pak predstavuje kombinaci dvou pfedchozich a pracovné ho nazy-
vame Hero/Zero (Hrdina/Nula). Vysvétlim vam pro¢.
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V bodé typické produkce - P_je spotieba energie na hodnoté E . Kdyz zvysi-
te produkci na bod P, vé3 firemni ekonom bude ocekdvat, Ze se spotieba
energie zvysi podle hodnoty MSE. Ve skutegnosti se ale zvy3uje podle li-
nie, kterd je dand regresni analyzou na zakladé historickych dat do bodu
E,. Spotfeba je tedy nizii a energeticky manazer je za hrdinu (odtud Hero
v grafu), protoZe 3effi firmé ndklady. V redlu ale k Zadnym dspordm nedos-
lo, pouze pfi vy3si vyrobé& klesla hodnota MSE. Indikétor spotfeby energie
podle regresni analyzy (RA) viak zdstal stejny.

O néco jasnéjsi to moznd bude na opa&ném piikladu - pfi snizeni vyroby
do bodu P,. Ekonom v takové situaci logicky ocekdvé analogické snizeni
spotfeby energie. Pokud bude jako metriku brat MSE, které sméruje k nule
a zjist, ze spotfeba je najednou vy3si, bude mit energetik co vysvétlovat,
i pfesto, Ze ve skutecnosti a na z&kladé regresni analyzy je spotfeba energie
stdle v béznych hodnotach a je adekvéini situaci.

Pracovali jsme s klientem, ktery mél vyrobni haly po celém svét&. V roce
2011 se vydali na cestu ,20 20 20 do roku 2020 a tohoto cile dosdhli,
k prilemnému prekvapeni celého managementu, uz v roce 2013. O to v&tsi
prekvapeni je ekalo o pdr mésict pozdgiji, kdyz si uvédomili, Ze ve skute&
nosti z&dnou energii neuseffili. Zkratka vychdzeli pouze z hodnot MSE, které
se zlepSovaly diky zvysujici se produkei, nikoliv viak diky redlnym Gspordm.

Stanovte si proto cile tak, aby odrdzely realitu, ne abyste mohli prezento-
vat p&knd kulatd &isla. USeffi vam to skuteéné penize a také bolest hlavy
z konfliktd s kolegy ohledné interpretace (ne)dosaZenych Uspor. A aZ tento
koncept pfijmete za svij vy, ujistéte se, Ze i firemni ekonom je s vémi na jed-
né lodi.
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-co bude s lidmi¢

3 Natalie TOVARKOVA, marketing coordinator, ManpowerGroup

V historii lidstva uz probéhla spousta revoluci, nékteré vyznamné, o nichz se uci déti ve Skolach doted,
jiné méné znameg, o jejichz dopadech na spolecnost vime jen malo. Zacalo to parou a vodou - oba
elementy se staly hlavnimi hnacimi silami strojd ve staré Anglii. Pozdéji pfiSla na fadu elektfina, ktera
zmeénila svét ke svétlejSimu a treti priimyslovou revoluci se rozumi rozvoj pocitacd a IT systémd. Co
prijde dal je Spatna otazka, protoze primysl 4.0 je jiz rozjetym vlakem a pokud chceme byt Uspésni,
musime drzet krok.

Natdlie Tovdrkovd

V &em spoiivé tato revoluce?

Predstavte si vyrobni podnik, kde pracuji lidé v pdst a za pomoci
stroj0 kompletuji hotové vyrobky. Existuje ale jednodussi a efektivngisi
zpUsob vyroby, ktery piedkléddd prévé 4. promyslové revoluce - tim
je automatizace. Kroky pfi kompletaci, které byly momentdlné zajisto-
vény lidmi, budou lidmi pouze fizeny a vykondvat je budou samostat-
né stroje, které nemaiji fyzické potieby a jejichz vykonnost neovliviiuji
vnéj3i faktory. Ze to zni ponékud chladné a tvrd&2 Mnohym lidem se
vybavi film Termindtor, kde na samém zag&dtku také bylo zefektivnéni
proces za pomoci strojd a skoncilo to tak, jak to skonéilo. Nicméné
je nutné se na tuto revoluci divat jako na jiz probihajici d&j, nikoliv
na néco, do &eho miZeme a nemusime vstoupit. Velké podniky, napt.
automobilka Skoda Auto, s automatizaci vyroby jiz poéitaji. Konkrét-
né tento &esky gigant zaved| v zdvodé ve Vrchlabi robota na mon-
tovdni pfevodovek a nemize si jeho praci vynachvdlit - je presngjsi,
spolehlivéj3i a nedéld chyby.

Kdyz uz mdme chytré telefony nebo notebooky, pro¢ bychom ne-
mohli mit i chytré tovarny?

Jejich chytrost spogivd v propojeni viech stroji a lidi mezi sebou, a to
diky internetu. Toto propojeni udéld z vyrobnich prostiedi plné auto-

matizovand a lidmi prib&zné pouze optimalizovand prostredi. Stroje
na sebe budou diky internetu vzdjemné reagovat a analyzovat data,
coz jim pom0ze predvidat pfipadné chyby.

Nechybi vém v popisu 4. promyslové revoluce néco?

Ano, spravng, lidé jsou zde zmifiovani opravdu jen mdlo. Méli by se
zaméstnanci bat o sva pracovni mista? Tato primyslové revoluce sice
nékteré pozice pohlti, ale zdrovedn vytvofi spoustu daliich. Je jasné,
ze diky robotizaci klesne podil lidskych pracovnikd ve vyrobé a pro
n&které ekonomiky, které jsou zdvislé na vyrob& (sem spadd i geskd
ekonomika), to miZe znamenat ndrist nezaméstnanosti. Statisticky
se mluvi o zhruba 40% nekvalifikovanych pracovnikd ohrozenych
nezaméstnanosti. Toto &islo se nemusi naplnit, protoze zaméstnanci
dostanou 3anci se zméndm pfizpUsobit - budou moci zménit svoji
kvalifikaci formou rdznych 3koleni, kurzd nebo vzdélavacich progra-
md. Pro ty, pro které rekvalifikace nebude tou sprévnou volbou, je
tu dal3i fedeni - mohou pozitivné ovlivnit zaméstnanost ve sluzbach,
ve vefejném sektoru, neziskovych organizacich nebo v socidlni sféfe.
4. primyslovd revoluce je zdroven také vyzvou pro cely vzdélavaci
systém a jeho zmény. Uz v tuto chvili je velkd poptavka po proces-
nich inzenyrech a po pracovnicich s technickym vzdélanim, ackoliv je
tento obor stdle nezajimavy pro mladsi generace. V souéasné dobé
maiji fito technicky zaméfeni pracovnici nékdy i dvojndsobné platy,
a tak by tato moZnost vydélat si mnohem vice penéz mohla byt jed-
nim z lédkadel pro mladé lidi ke studiu technickych obord. Nicméné
pokud vzdélavaci instituce nezaénou propagovat matematiku a jiné
podobné predméty jinak nez jako velkou nezndmou, mladi lidé stéle
budou radgji chodit na préva a ekonomky, zaméstnancd s technickym
vzdélanim bude stdle mdlo a i zautomatizované podniky budou mit
problém obsazovat své pozice.

To je otdzka brzké budoucnosti. Dnes, kdy je na trhu nedostatek ucha-
zedd, nehrozi, Ze by stroje délali préci misto lidi a ti by tim ztrdceli svo-
ji pozici. Robotizace a automatizace je zavddéna na mistech, kterd se
nedafi dlouhodobé obsazovat lidmi, a tim pddem nehrozi hromadné
propousténi z divodu 3etieni ndklad. Neni tedy nutné obdvat se né-
jakych socidlnich boufi a demonstraci za odstranéni stroj z podnikd.

Zvlddne se Zeskd ekonomika a vzdélévaci systém prizpsobit viem
t&émto zmé&ndm, které s sebou nese 4. primyslovd revoluce?
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SmartCity

THE GATEWAY TO ININOWVATION

22 - 24 NOVEMBER 2016 | BRATISLAVA - SLOVAKIA

www.smartcity360.org

Bratislava bude hostif druhy medzindrodny Smart City 360° Summit

Eurépska aliancia pre inovdcie (EAI) organizuje druhy medzindrodny Smart City 360° Summit, ktory névstevnikom
poskytne priestor pre odborni spoluprécu, prezentéciu vedeckych vysledkov a spoji vyskum s praxou. Ambiciou druhého
ro¢nika je prepoijit automobilovy priemysel a IT sektor s vyhladom do budicnosti pre vietkych ziéastnenych.

Smart City 360° Summit 2016 sa uskutocni 22. = 24. novembra 2016 v Bratislave

Smart City 360° Summit 2016 sa bude venovaf témam ako si¢asnd situdcia a budicnost automobilového priemysly,
¢o je nutné pre vzdelanie a ndbor potrebného talentu, ale aj otdzke alternativnych zdrojov energie
a efektivnym rie3eniam pre vlddy a samospravy.

Ako reénici na Smart City 360° Summite 2016 vystipia:
Roman Brecely, Jaroslav Hole&ek, Robert Simonéi¢, Bert Witkamp, Thomas Willson a mnohi dal3i.

Viac informacii najdete na www.smartcity360.org Medialny partner: @ magazine
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www.eai.eu

Nadace Tomase Bati vydala tri nové knihy

Kniha Tomés Bata ve vzpominkéch nasich prodavaci predstavuje krétké osobni vzpominky
prodavact firmy Bafa, ktefi méli jedinecnou Zivotni pFileZitost spolupracovat s Tomddem Bafou. Vzpo-
minky byly nejprve publikovény jako souéést podnikovych novin. Knizni podoba vznikla az v roce 1944
zésluhou Jana Knapa, ktery vzpominky sesbiral. Jednd se tedy o autenticky dobovy text. Prodavacem
firmy Bafa se mohl stat pouze ten, kdo oplyval nejen obchodnimi dovednostmi, ale zejména znalosti
psychologie a etiky. MozZnost stat se prodavagem firmy Bata byla vnimdna jako spolecenské prestiz. Po-
volani prodavace bylo ndroéné a pfindielo rozné Zivotni situace, které byly vzdy umocnény, byli pfito-

men 3éf. Mnohé vzpominky se shoduji v tom, Ze Tom&s Bafa nebyl pro své prodavace pouze autoritou,
ale v prvé fadé vzorem &lovéka, kterého vystihovala pfimost a otevienost.

Bafovskd hesla jsou typickym znakem firmy Bafa do roku 1945 a také projevem filozofie zakladatele
firmy. Pfedstavuje je publikace 600 hesel. Tomds Bafa mél radd jednoznaéné a struéné informace,
které mély motivaéni a povzndsejici charakter. Pfesné takova byla bafovské hesla. Méla &lovéka mo-
tivovat a povzbudit. Béhem let jich vznikly desitky, ndsledné stovky. Bafovskd hesla je mozné rozdélit
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do dvou kategorii - motivaéni a reklamni. Autorem motivaénich hesel je vétsinou Tomds Bafa. On
sém se nikdy za jejich autora nepovazoval, mnohd hesla vychézi z univerzdlnich mezilidskych pravd
a jsou nadéasova.

Kniha Tomés Bata s Gsmévem je upravenym vyddanim knihy: ,Tomds Bafa zblizka. Anekdoty a in-
timni projevy.” Autorem publikace je Josef Mach. Poprvé byla kniha vyddna v roce 1932. Kniha je sou-
borem desitek krdtkych piib&ht ze Zivota Tomdse Bati. Prib&hy jsou vtipné a pouéné zdrover, odrézeji
velikost povahy a osobnosti Tomdse Bati.

Knihy si miZete zakoupit v eshopu Nadace Tomdse Bati http://bit.ly/ediceBata, u zlinskych knihkupcd nebo pfimo ve vile T. Bati.
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CEIT & TREND konferencie

NARODNE
PRODUKTIVITY

NOVE VYROBNE TECHNOLOGIE -
LUDIA - PRACA

Produktivita je stale zakladnym parametrom, ktory vyjadruje uroven realnej konkurencnej schopnosti firiem.
Vrcholovym kritériom tspesSnosti podnikania v case globalizacie je schopnost’ byt’ produktivnejSi v realnom case

v globalnom rozmere. KI'icovii ulohu pri tom zohravaju vyrobné technologie. Tie vytvaraji a aj realne vyuzivaju 'udia.
Digitalne technoldgie vyvolavaju zdanie, Ze I'udska praca sa z vyroby coskoro vytrati. Opak je pravda, I'udia budi vo
fabrikach toraz dolezitejSi. Budi vSak ini, s inymi vzt'ahmi medzi sehou, ale aj medzi strojom a Clovekom.

Nina Dzedzinova - 02/2082 2136 - dzedzinova@trend.sk . Sk
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MSV Brno 2016

Strojirensky veletrh bude
nejvetsi za poslednich pét lef

g Jifi ERLEBACH, Veletrhy Brno, a. s.

Od 3. do 7. fijna Ceka navstevniky brneénskeho
vystavisté nejrozsahlejsi prehlidka primyslo-
vych technologii za pét poslednich let. Sudé
rocniky Mezinarodnich strojirenskych veletrhi
jsou tradicné bohatsi, protoze se v jediném
terminu konaji také specializované veletrhy
IMT, FOND-EX, WELDING, PLASTEX

a PROFINTECH.

Brnénsky veletrh IMT je nejvétsi stfedoevropskou piehlidkou odvétvi ob-
rébécich a tvéfecich stroji véetné dodavateld pohond, fidicich jednotek,
ndstrojd aj. Na veletrhu IMT 2016 se predstavi viichni vyznamni Gastnici
a lidfi oboru. Za obrdbéci stroje to jsou firmy jako TAJMAC-ZPS, DMG
MORI SEIKI, YAMAZAKI MAZAK, z vyrobct ndstrojti pak GUHRING,
HOFFMANN, opét po roce ISCAR a TUNGALOY. V oboru tvéfeni pofa-
datelé registruji meziroéni nérost plochy u hlavnich lidrd a pfibyly také nové
firmy napfiklad z Némecka a ltdlie. Potésitelny je rovnéz ndvrat vyznam-
nych firem, které v poslednich letech nevystavovaly, jako napfiklad DIETZ
SYSTEME nebo GORE. Po dlouhé dobé& bude opét obsazen pavilon Y, a to
spole&nosti 41SP, kterd zde poprvé a s roénim predstihem pFedstavi svij ino-
vativni projekt Eurazio.

Leto3ni zvy3eny zdjem o GCast je také zdsluhou kondni biendlnich techno-
logickych veletrhd, které vzdy v sudych letech akcentuji obory slévérenstvi,
svarovdni, povrchové Upravy a zpracovdni plastd. Viechny &tyfi veletrhy se
napliiuji velmi dobfe a zejména zdjem o Mezindrodni veletrh plastd, pryze
a kompozitd PLASTEX prekracuje o&ekdvani pofadateld. PrestoZe se krat-
ce po ném kond svétovy oborovy veletrh K Diisseldorf, G¢ast na veletrhu
PLASTEX 2016 jiz dnes piekrogila skutecnost roku 2014 a vystavovatelé
jsou vedle tradiéni haly G1 umistovani také do sousedni haly G2. Z lidrd
oboru nechybi prakticky zadny a prihléSeny jsou firmy joko ARBURG,
WITTMANN BATTENFELD CZ, KUBOUSEK, MORETTO, ENGEL, LUGER
nebo VACULA.

Mezindrodni slévarensky veletrh FOND-EX privita tradiéni lidry jako firmy
HUTTENES-ALBERTUS CZ nebo LAEMPE+PANACKOVA. Po delsi dobé se
vraci ASK Chemicals Czech, VESUVIUS SLAVIA - divize Foseco a JUN-
KER Industrial Equipment. Vedle &eskych vystavovateld maji zastoupeni
také Némecko, évycorsko, Itdlie a Polsko, novéckem bude napfiklad né-
meckd firma LINN HIGH THERM. Také na Mezindrodnim veletrhu svafo-
vaci techniky WELDING budou vystavovat lidfi jako FRONIUS, CLOOS,
ABB, YASKAWA, ARC-H nebo VALK WELDING. Po delsi dobé se vraci
spolegnost AIR PRODUCTS s nabidkou technickych plynd a némecké firma
MERKLE, novéekem bude australskd spoleénost WELDBRUSH.
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Vedle obrédbéci techniky a elekirotechniky se nejvice vystavovateld hlési
k prezentaci v oboru materidly a komponenty pro strojirenstvi. Letos zde
nebudou chybét spolegnosti jako BIBUS, ISD Dunaferr, MUT TUBES, TOS
ZNOJMO, ZKL Bearings CZ a po delsi dob& 1CSC, GAMA OCEL, KTR
CR, NORD - Pohdnéci technika, SARIV-NEMCIK a VAN LEEUWEN PIPE
AND TUBE. Novymi vystavovateli v oboru jsou napfiklad firmy ANTEJAS
STEEL, CERAMTEC, EKOENERGO GOLPRETECH, HAVEL METAL FOAM,
MSV Metal Studénka, NORD-LOCK, OMCD a korejsky SIMPAC.

Cina se predstavi na letosnim MSV

ve velkém stylu

Cina se bude prezentovat v oficidinim ,Pavilonu Ciny” v hale A1 s G&asti
provincii a mést Beijing, Shanghai, Zhejiang, Hilongjian, Dalian, Shanxi,
Jiangsu, Hebei, Tianjin, Shandon, které predstavi vyznamné &inské holdin-
gy a technologické firmy, napf. Aviation Industry Corporation of Ching,
China Machinery Engineering Corporation, Yanfeng Automotive Interiors
of SAIC Motor Corporation, Shanghai Electric, Inesa, Shanghai Rainbow
Fish Ocean Technology, Zhejiang CF Moto a Wanxiang Group. Souéésti
bude G&ast malych a sttednich firem z provincie Zhejiang v pavilonu H.

Celkové vystavni plocha Ciny bude 2 700 - 3 000 m? s vice nez 150 vy-
stavovateli a daldimi subjekty, které se na pFipravé podileji. Bude se jednat
o nejvéti &ast partnerské zemé v historii MSV. Kromé slavnostntho zahdje-
ni &inského pavilonu v pondéli 3/10 dopoledne se v Gtery 4/10 uskutedni
Cesko - &inské promyslové férum, B2B jedndni s Eeskymi partnery a slav-
nostni Cinsky veer.

Cinské firmy se 6&astnily doposud prevazné v takovémto rozsahu promys-
lového veletrhu v Hannoveru. Na veletrhu ve stfedni Evropé se v takovémto
rozsahu Ucastni poprvé.

Pramysl 4.0 uvidime primo v expozicich

Hlavnim tématem rocniku byl stejn& jako loni vyhléSen Primysl 4.0 - in-
tegrovany a automatizovany promysl, ktery je novou a nastupuijici &tvrtou
etapou promyslové revoluce. Zatimco pted rokem novy smér ukazovala
specidlni vystava, letos bude Promysl 4.0 prezentovan pfimo v expozicich
vystavovatell. V souvislosti s tématem Promys| 4.0 se zaméfi pozornost
predeviim na kli¢ové inovativni technologie automatizace, robotizace, di-
gitalizace a zasifovani. Zajimavou novinku uréenou do chytrych tovdren
budoucnosti predstavi napfiklad spoleénost KUKA Roboter CEE. V rdmci
MSV 2016 probéhne také tradi¢ni profezovy projekt AUTOMATIZACE -
méfici, fidici, automatizaéni a regula&ni technika, ktery je pofadaén ve spo-
lupréci s Elekirotechnickou asociaci CR a zviditeliuje moznosti vyuzitt
automatizaéni techniky v jednotlivych oborech veletrhu. Vedle jiz zminéné
spoleénosti KUKA Roboter CEE jsou pfihlé3eni také dalsi lidfi oboru jako
FANUC Czech s nejsilngjsim robotem na svété, Siemens, MITUTOYO Ces-
ko, OLYMPUS Czech Group, UNIS nebo HARTING. Novi vystavovatelé
se hlasi z Ceské republiky, Rakouska, Némecka a Polska.

Sou&dsti MSV zUstavaiji osvédeené akce jako vystava 3D digitdlni tech-
nologie nebo projekt Transfer technologii a inovaci, kde se komerénim
partnerdm prezentuji vyzkumnd centra a technické vysoké 3koly. Dal3i do-
provodné projekty a konference nebudou chybét.

www.bvv.cz/msv



20, 58. mezinarodni 10. mezinarodni
strojirensky veletrh obrabécich
veletrh a tvarecich strojti

MSV 2016 AUTOMATIZACE  [MT 2016
-~
V' <
CHIN. .

PARTNER COUNTRY

Cina — partnerska
zemé MSV 2016

,a."\

ZFINTECH

Zaregistrujte se pred svou navstévou veletrhu, usetrite ¢as i penize! www.bvv.cz/msv

BVV
[Mentral ’ ‘
uropean "

xhibition  Veletrhy
entre Brno




Veltrh ELO SYS 2016

—

—
=== aTseLNA AUTOMATIZACIA

;)) Ivana RIDEKYOVA, oddelenie marketingu, EXPO CENTER a.s., Trenéin

Vystavisko Expo Center TrenCin vas pozyva

na 22. rocnik medzinarodného veltrhu elektro-

techniky, energetiky, elektroniky, automatizacie,
osvetlenia a telekomunikacii ELO SYS, ktory sa
bude konat 11. az 13. oktobra 2016.

Prezentdciu noviniek v oblasti elekirotechnického priemyslu aj tento rok doplni
atraktivny sprievodny program, na priprave ktorého sa podielaji odborni ga-
ranti - najvyznamnejiie slovenské organizdcie, institicie a zvézy pdsobiace
v tomto odvetvi hospoddrstva (Zvdz elekirotechnického priemyslu SR, Slovensky
elektrotechnicky zvdz - Komora elektrotechnikov Slovenska, Slovenskd tech-
nickd univerzita v Bratislave, Fakulta elektrotechniky a informatiky STU v Brati-
slave, Unia slovenskych elekirotechnikov, Slovenskd obchodnd a priemyselnd
komora). Z&stitu nad veltrhom prevzalo Ministerstvo hospoddrstva SR.

Tohtoroénou novinkou bude dvojdfiova konferencia (11. - 12. 10. 2016)
s ndzvom Koncepcia energetickej tnie EU v kontexte konkurencieschopnosti,
na ktorej prislobil 6&asf podpredseda Eurdpskej komisie Maro§ Seféovi&. Kon-
ferenciu organizuje Expo Center Trencin pod patrondtom Ministra hospodar-
stva SR a v spoluprdci so SSE, a.s., ZSE, a.s., VSE, a.s. a DLA Piper. Jej cielom
je v rdmci tematicky zameraného veltrhu vytvorit platformu pre odborng dis-
kusiu o vyzvach eurdpskej energetickej dnie, aplikacii jej aspektov v SR s dé-
razom na efektivnu reguldciu a konkurencieschopnost. So svojimi prispevkami
vystopia na konferencii zéstupcovia Ministerstva hospodarstva SR, Uradu pre
reguldciu siefovych odvetvi (URSO), Slovenskej elekirizaénej prenosovej si-
stavy a.s. (SEPS), Slovenského plyndrenského priemyslu a.s. (SPP), Slovnaftu
a.s., OKTE, a.s. (Organizétor kratkodobého trhu s elektrinou), Ekonomickei

univerzity v Bratislave (EUBA), Slovenskej technickej univerzity v Bratislave
(STU) a dalsi.

Sucasfou sprievodného programu veltrhu bude uz tradiéne semindr znalcov
z oblasti elekirotechnickych, informatickych a energetickych odborov, kde ak-
tivnu G&as prisltbil Ing. Holiengik (URSO) ako aj panelové diskusia Slovenské-
ho elektrotechnického zvézu - Komory elektrotechnikov Slovenska a sekcia
predndsok Fakulty 3pecidlnej techniky Trencianskej univerzity Alexandra Dub-
¢eka v Trengine. Firma ControlSystem s.r.o., Brezno pripravila pre névstevnikov
workshop s ndzvom ,PROFIBUS, PROFINET a cloudové sluzby v priemysle”.
Experti z oblasti elektrotechniky v ramci profesiondlnych konzultacii pomézu
zdujemcom zvladnut qj ich problémy.

Organizdtori veltrhu ELO SYS sa usilujo zvysit aj zaujem mladych ludi o vedu
a vyskum prostrednictvom prehibenia spolupréce s vysokymi skolami. Hlavne
pre $tudentov je uréend prezentdcia inovativnych zdmerov v oblasti robotiky
pod ndzvom Trendy robotiky. Aj tento rok si mlddez mdze otestovat svoje
vedomosti a praktické zruénosti pogas Celoslovenského findle technickej so-
faze mladych technikov, ktori organizuje Slovenskd spolognost elektronikov
Bratislava.

Veltrh ELO SYS je vhodnou prileZitostou na posilnenie podnikatel'skej pozi-
cie a podporu Uspechu v dalom obdobi.
Blizsie informdcie o veltrhu ELO SYS 2016 s¢ k dispozicii
na internetovej strdnke www.elosys.sk.
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Meusburger prebira PSG Plastic Service GmbH

Rakouskd firma Meusburger Georg GmbH & Co KG pfevzala PSG
Plastic Service GmbH se sidlem v némeckém Mannheimu. Firma PSG
bude nadédle vedena jako samostatny podnik a viech cca 200 za-
méstnancd bude prevzato.

Od poloviny ervna prevzala firma Meusburger firmu PSG Plastic Ser-
vice GmbH se sidlem v Manheimu, Viernheimu, Seckachu a pobo&kou
v Ciné. Rakouskd firma Meusburger je lidrem v oblasti vysoce presnych
normdlii a rodinny podnik s dlouhou tradici.

Velice nds t&3i, Ze miZzeme do meusburgerské rodiny pfivitat zamést-
nance firmy PSG. Pfevzetim jsme ziskali silného partnera s letitymi zku-
enostmi v oblasti horkych vtokd a regulagni techniky. Firmu povedeme
dél pod zavedenym jménem PSG,” vysvétluje Guntram Meusburger,
maiitel firmy Meusburger Georg GmbH & Co KG.

Normdlie, jak je vyrdbi Meusburger, jsou dilezitou slozkou hodno-

tového Fetézce v ndstrojafiné a formafing. ,PSG i Meusburger je jiz ~ nudlné rozsifovat nabidku produktd a sluZeb,” informuje ddle Guntram
50 let silnym partnerem pro firmy v oboru. Jako spolehlivy partner pro Meusburger. Obrat firmy PSG Plastic Service GmbH &inil v roce 2015
néstrojafinu a formafinu budeme naddle spolecné Gsp&né rist a konti-  okolo 27 miliond euro. ()

Paletizacni robot KUKA zvysuje produktivitu

Ve svém hlavnim vyrobnim zavodé ve mé&st& Darwen, pouzivd spoleénost Crown Paints pro pale-
tizovani plechovek s barvami paletizaéni robot KUKA ze série KR QUANTEC. Kromé Darwenu,
mé spoleénost Crowe Plants také vyrobni zévod v Hullu a provozuje 130 prodejen se sortimen-
tem barev a tapet, rozmisténych ve Velké Britanii a Irsku.

Tento britsky vyrobce hledal feseni, jak zvysit produktivitu pfi paletizovéni plechovek s barvami,
a pfitom také zarugit spolehlivou kvalitu a umoznit flexibilni vybér vyrobkd. Presvédgivym faktorem
pro spolegnost Crown Paints byly rozsahlé odborné znalosti, kterych nabyla spoleénost KUKA
Robotics v mnoha riznych oborech a odvétvich primyslu, jako je napf. automobilovy sektor.
Robustni konstrukce a vykonné pfevody i motory robota KR 180 R3200 PA ze série KUKA KR
QUANTEC umoziuji provadét paletizaéni operace rychlosti az 27 cykld za minutu. Se svymi
hladkymi liniemi, z&kladnim rémem a malym pidorysem, vyZzaduje tento robot jen velmi maly
prostor. Kdyz vybirala spole&nost Crown Paints vhodny robot, méla pro ni tato kritéria hlavni
dileZitost.

Na pouZiti robota zaloZzend automatizace nejenze umoznila spoleénosti vyznamné zvysit pro-
duktivitu celého systému, ale také znaéné zlepiila reprodukovatelnost a flexibilitu ve vztahu
k rozdilnym mixturdm barev. V disledku vysledkd dosaZzenych zavedenim robotizované automa-

tizace operaci s paletami v této spolecnosti, které jsou dilezité pro cely vyrobni fetézec, uvazuje
nyni Crown Paints o pouziti dal3ich robotd. )

Minerva s cenou za nejvyssi ndrist v prodeii licenci Siemens

Minerva Ceskd republika a Slovensko, Silver Solution Provider spole&nosti Siemens, ziskala od spole&nosti Siemens ocenéni
za nejvy3si ndrist prodeje licenci produktu SIMATIC IT Preactor, Advanced Planning and Scheduling.

Tradiéni setkdni partnerd spolecnosti Siemens, skupiny Industry Software probéhlo v ervnu v anglickém Chippenhamu pod né-
zvem SIMATIC IT Preactor Partner Meeting. Kazdoroéni setkdni je mistem, kde si partnefi vyménuji zkuSenosti s implementacemi
produktu po celém svété. Sou&dsti je preddvani cen v riznych oblastech. Minerva ziskala celosvétové ocenéni za nejvyssi prodej
licenci: Greatest Increase in License Sales 2016 produktu SIMATIC IT Preactor Advanced Planning and Scheduling. Minerva do-
dala v relevantnim obdobi licence APS SIMATIC IT Preactor napfiklad do spoleénosti Fortaco, do nékolika zévodi firmy Epcos,
Retigo a implementovala ve spoleénosti Siemens Automation Czech.

Spolenost Minerva je vyhradnim poskytovatelem podnikovych aplikaci firmy QAD v CR a SR a pisobi také jako distributor QAD
ve vychodni Evropé.

Minerva CR je organizace Gzce orientovand na zdkaznika, kterd pomdhd vyrobnim a distribu&nim spole&nostem zlepiit jejich
celkové fizeni podniku s v&t3i efektivnosti, kontrolou a produktivitou implementaci informaénich systémd. Spolegnost je schopna
svym zdkaznikdm nabidnout veskeré sluzby od instalace softwaru a poradenstvi aZ po systémovou integraci a e-business feseni
svétové tFidy. Dlouholeté zkuenosti na trhu planovani podnikovych zdrojd (ERP) a vice nez 150 spolecnosti uZivajicich informaé-
ni systém QAD Enterprise Applications v Ceské republice, na Slovensku, v Madarsku, v Rumunsku, v Rusku, na Ukraijing a v Litvé
potvrzuji, Ze spokojenost zdkaznika je pro Minervu CR zdvazkem.
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Automotive

Suppliers CEE

Minuly rok vyrobil slovensky automobilovy priemysel rekordnych viac ako
milién vozidiel. Vyzva, pred ktorou Slovensko stoji, je nielen vybudovanie
funkéného systému odborného vzdeldvania pre kvalifikované pracovné
sily, ale aj vytvorenie rovnomernej a rozvinutej automobilovej dodé-
vatelskej infrastruktiry. S tymto cielom organizuje Slovensko-nemeckd
obchodnd a priemyselnd komora (SNOPK) v spoluprdci so Zvdzom au-
tomobilového priemyslu (ZAP SR) odborni konferenciu a vystavu s ndz-
vom ,Automotive Suppliers CEE Congress & Exhibition”.

Konferencia poskytne priestor na diskusiv medzi doddvatelmi automo-
bilového priemyslu, odbornou verejnosfou a relevantnymi odbornymi
institciami so snahou hladat rieSenia v dalSom rozvoji automobilového
priemyslu na Slovensku.

Vyuzite prileZitost stretn(f sa s elitou slovenskych dodévatelov automobi-
lového priemyslu, vypocujte si zaujimavé a odborné predndsky, navstivte
vystavu doddvatelov a ziskajte nové obchodné kontakty.

Dvojdiové konferencia je spojena s vystavou a kond sa:

29. - 30. novembra 2016 v hoteli Holiday Inn, Zilina

Podrobnejsie informacie a program ndajdete na: www.asce.sk
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Rozsirenie Goodman Senec Logistics Centre

Skupina Goodman, svetovy lider v oblasti vlastnictva, rozvoja a spré-
vy priemyselnych nehnutelnosti, podpisala s jednym z medzinarodnych
lidrov v poskytovani logistickych sluzieb zmluvu o prendjme skladovacich
priestorov s rozlohou 6 153 m2. Goodman uvedené priestory upravil tak,
aby vyhovovali potrebdm zdkaznika, ktory je prvym né&jomcom v sklade
triedy A s rozlohou 12 680 m?. Tieto priestory sa nachddzaji v rozrasta-
jocom sa logistickom centre Goodman Senec Logistics Centre nedaleko
Bratislavy.

Prenajaté priestory si rozdelené na dve samostatné skladovacie jednot-
ky a budd vyuzivané pre potreby viacerych zdkaznikov poskytovatela
logistickych sluZieb. Prvd jednotka s rozlohou 4 250 m? bude uréend naj-
mé na prekladku letecky prepravovanych automobilovych siciastok bez
medziskladovania. Druhd jednotka s rozlohou 1 415 m? bude vybavend
systémami upravujicimi teplotu a vlhkost, vdaka éomu bude uspdsobend
na skladovanie liegiv pri teplotdch od 2 °C do 25 °C. V oboch jednot-
kach budi k dispozicii kanceldrske priestory s celkovou rozlohou 488 m?.
,Rozhodnutie vybudovat nasu prvd budovu na $pekulativne obchodné
G&ely na Slovensku padlo na zdklade dopytu po modernych skladova-
cich priestoroch v bratislavskom regiéne. Spravne sme odhadli aktudlny
trend na trhu a vdaka fomu sme né3mu zdkaznikovi mohli takmer okamzi-
te ponsknuf riesenie, ktoré spliialo jeho 3pecifické obchodné a prevadz-
kové potreby,” uviedol Jan Palek, Country Manager CZ&SK v skupine
Goodman.

Goodman Senec Logistics Centre vlastni Goodman European Partnership,
hlavng investiénd zlozka skupiny Goodman. V rdmci tohto logistického

centra je na okamzity prendjom k dispozicii priblizne 6 500 m?, pri¢om
spolognosf Goodman méze vybudovat daldich priblizne 45 000 m2.
Centrum sa nachddza 18 kilometrov od bratislavského letiska v lokalite,
ktord je z pohladu logistickych spolo&nosti jednou z najvyhladdvaneisich
na Slovensku. Goodman Senec Logistics Centre je jednoducho dostupné
z dialnice D1, ktord spdja Bratislavu a Trnavu. Zdroved pontka dobré
spojenie s rychlo rasticimi pol'skymi logistickymi centrami a s Ceskou re-
publikou &i Rakdskom. Plne vybudované logistické centrum pontkne vyso-
ko kvalitné logistické priestory s rozlohou az 140 000 m2.
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KIA s rekordnym vysledkom a ocenenim

Za prvych 3esf mesiacov tohto roka vyrobila spolo&nost Kia Mo-
tors Slovakia 177 900 dut, ¢o predstavuje 4,7-percentny medzi-
roény ndrast v porovnani s prvym polrokom 2015. Na Slovensku
vyrobené automobily pokryvali v prvom polroku 2016 az 59 %
vietkych predajov znaéky Kia v Eurépe. Najdélezitejsie trhy pre
jediny vyrobny zdvod Kia v Eurépe boli Velka Britania (15 %),
Nemecko (9 %), Spanielsko (8 %), Taliansko (8 %) a Ruskd fe-
derdcia (7 %).

Vzréstla aj vyroba motorov a do konca jina 2016 sa ich podari-
lo vyrobit vyse 318 000 kusov. Tahtfiom produkcie automobilov
bola najmé novd - 3Stvrtd generécia modelu Sportage. Podas
prvych Siestich mesiacov tohto roka tvorila jeho produkcia az
64 % z celkového objemu vyrobenych vozidiel. Modelovy rad
cee'd dosiahol 28 % a praktickd Kia Venga 8-percentny podiel.
Prave model Kia Sportage ziskal vdaka svojej vysokej kvalite
a spolahlivosti viaceré vyznamné ocenenia. Tretia generécia

populdrneho SUV zo Ziliny sa prepracovala na prvé miesto
v hodnoteni spokojnosti zdkaznikov v Nemecku. Prieskum orga-
nizovala repektovand agentira J. D. Power. Sportage si svojim
vysledkom zabezpedil nielen prvé miesto v kategérii SUV, ale
dokonca sa prepracoval aj na prvé miesto celkového hodno-
tenia spomedzi 68 modelov od 24 vyrobcov automobilov. Vy-
sledok je o to cennejsi, ze prisiel len 3est tyzdiiov po tom, ako
Sportage Uspedne ukonéil dlhodoby test na 100 000 kilometrov
pod taktovkou uzndvaného nemeckého Easopisu Auto Motor
und Sport, kde sa stal prvym vozidlom v histérii publikdcie, ktoré
dokondilo test bez jedinej poruchy.

»Som velmi radd, Ze zavod Kia Motors Slovakia nadalej pokracu-
je v raste vyroby. Automobily vyrobené v nasom zdvode svojou
kvalitou, dizajnom a bezpe&nostou spliiaj ndroéné poziadavky
dnedného trhu,” povedal pri tejto prilezitosti Eek-Hee Lee, prezi-
dent a CEO spolo&nosti Kia Motors Slovakia.

Automobilovd Junior Akadémia vo VW SK

Bratislavsky zdvod Volkswagen Slovakia (VW SK) privital v rédmci
1. roénika Automobilovej Junior Akadémie (AJA) priblizne 90 Ziakov
zdkladnych 3kél. Vyrobu vozidiel im automobilka pribliZila v spolu-
préci so Strojnickou fakultou Slovenskej technickej univerzity v Brati-
slave (SjF STU).

Projekt AJA vznikol na zdklade iniciativy Zvézu automobilového
priemyslu Slovenskej republiky (ZAP SR) a jeho cielom je podpora

technického vzdeldvania. Poéas jedného tyzdha ¢akal na Ziakov
atraktivny program, v rdmci ktorého nazreli do sveta vyroby automo-
bilov, techniky, vedy a vyskumu. Absolvovali prehliadky viacerych vy-
robnych hdl, pitavé prednésky o zodpovednej vyrobe, filozofii Think
Blue. Factory. a ochrane Zivotného prostredia, ako aj interaktivne
workshopy triedenia odpadu. Okrem odborného programu boli pre
O&astnikov pripravené aj zdzitkové jazdy vo vozidle s Eisto elektric-
kym pohonom Volkswagen e-up! a adrenalinové jazdy na offroado-
vej drdhe. Prvy roénik AJA bol uréeny Ziakom, ktori ukonéili 7. alebo
8. roénik zdkladnej skoly. Cielom AJA je zvysit zdujem verejnosti
o techniku, motivovat deti k $tddiu technickych odborov a systémovo
pokragovat v reforme vzdeldvania pre potreby praxe a v adekvéine;
priprave na povolanie a kariérne poradenstvo uz na zékladnej sko-
le. U&astnikom AJA bol predstaveny tiez moderny koncept dudlneho
vzdeldvania na Slovensku.

Volkswagen Slovakia vyrobil na Slovensku od roku 1991 viac ako
4,5 miliéna vozidiel. Patri k najva&sim zamestndvatelom, exportérom
i investorom v krajine. Zamestndva viac ako 10 800 [udi. V zavode
v Bratislave vyrdba automobily Volkswagen Touareg, Audi Q7, Volk-
swagen up!, Volkswagen e-up!, SEAT Mii, SKODA Citigo, karosérie
Porsche Cayenne a prevodovky, v Martine komponenty pre prevo-
dovky, v Kosiciach pripravuje vozidld na export do Ruska a v Stupa-
ve produkuje zariadenia pouzivané pri vyrobe vozidiel.

Naijlepsi polrok Hyundai Motor v Eurépe

Podla aktudlnej statistiky Eurdpskej asocidcie automobilovych vyrobcov (ACEA) si v prvom polroku 2016 rekordny poéet zékaznikov zvolil auto-
mobil zna¢ky Hyundai. Predaj znagky vzréstol o 10,2 % v porovnani s rovnakym obdobim predchddzajiceho roka a dosiahol 261 586 novych
vozidiel, kym celkovy automobilovy trh v Eurépe vzréstol o 9,1 %. V jini spoloénost Hyundai Motor zaznamenala nérast predaja o 12,7 % opro-
ti mesiacu jun 2015 - opdf va&si ako medziroény ndrast trhu o 6,5 %, €o indikuje pokracujici pozitivny trend predaja znacky v Eurdpe. Pretoze
80 % modelov Hyundai bolo v roku 2015 genera&ne obmenenych alebo modernizovanych, znagka ma v si&asnosti najmladsi modelovy program
spomedzi automobilovych znagiek predévanych v Eurépe. Této stratégia obmeny modelového programu podporila vyrazny rast predaja v tomto
roku so zdravym pomerom v rdmci jednotlivych modelov, vratane crossoverov a SUV. V druhej polovici roka 2016 zvysi atraktivitu znagky Hyundai
u zdkaznikov v Eurépe dalii novy prirastok - modelovy rad IONIQ, ktory sa zaéne predavat na jesefi. Ako prvy automobil na svete, vyvinuty $pe-
cidlne pre tri elektrifikované systémy pohonu, mé& IONIQ dobré 3ance pritiahnut k znagke Hyundai novych zdkaznikov.
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SKODA sézi na technologii budoucnost

SKODA se intenzivné pfipravuje na Primys| 4.0. S chytrou promyslo-
vou rukavici ProGlove sazi éeskd automobilka na inovativni techno-
logii budoucnosti. Jejich nasazeni md prdci logistiky znacky SKODA
uleh&it a optimalizovat.

JLogistika je dnes ddlezitym ekonomickym a konkurenénim faktorem,
ktery mdze rozhodujici mé&rou pfispét k Gspéchu automobilky,” fik&
Jifi Cee, vedouci logistiky znagky SKODA. ,Ve SKODA AUTO proto

pribézné testujeme moderni technologie, abychom optimalizovali
kazdodenn{ praci nadich zaméstnancd. Inteligentni rukavice ProG-
love pomdhd nademu tymu pracovat rychleji, efektivnéji a bezchyb-
né&ji,” dodava Jifi Cee.

Jednd se o elektronickou rukavici s implementovanym scannerem.
.ProGlove se ukdzala byt idedlnim fedenim pro sériovou vyrobu
a v soucasné dobé uz rukavice nasazujeme,” Fikd Jifi Cee. Chyt

rd rukavice mé svému nositeli uleh&it a urychlit
viechny pracovni kroky. Pfistroj napfiklad uka-
zuje, zda je pouzit spravni dil nebo zda byly
jednotlivé pracovni kroky spravné provedeny.

Rukavice také mize zaznamendvat data, stej-
n& jako b&zny scanner - ale na rozdil od ngj
jen jednim pohybem a bez Zzd&dnych dal3ich
pfistrojd. ZboZi tak Ize rychle a pohodIné regis-
trovat. Kromé toho jsou diky rukavici jednotlivé
pracovni kroky pro uzivatele také ergonomiétéj-
3i. Evidence dat nebo kontrola materidlu jsou
integrovény do pfirozenych pohybd ruky.

S inteligentni rukavici Ize kédy naéitat jak ver-
tikalng, tak horizontdIné. Nacteny kéd se né-
sledné potvrdi tlacitkem na ukazovdku. Jeho
sprévnost je potvrzena akusticky nebo vibraci.
Tim se zabréni skenovani nespravného kédu.

Logistika znacky SKODA v souasné dobé za-
méstnavd vice nez 3 000 lidi, ktefi planuji a zo-
jisfuji logistiku automobilky po celém svété.

Rychlostné rekordy na pneumatikach Goodyear

,Zelezny rytier” (The Iron Knight) spoloénosti Volvo Trucks prekonal dva sve-
tové rychlostné rekordy na $pecidlnych pneumatikédch Goodyear a urobil
z nich tak najrychlejdie pneumatiky sveta. Pneumatiky Goodyear ,The Iron
Knight” dopomohli 4,5tonovému ndkladnému vozidlu s vykonom 2 400 koni
k dosiahnutiv priemernej rychlosti 169,09 km/h za 21,29 sekundy, 1 000
metrov od rozjazdu z miesta. Aby bol zdpis edte pdsobivesi, pogas pokusov
o rekord ,Zelezny rytier” dosiahol rychlost az 276 km/h.

Pri konstrukcii unikdtnych nékladnych pneumatik pre nového rychlostného re-
kordéra medzi truckmi Goodyear zirocil svoje bohaté skisenosti s pretekmi
fahacov. Pladte nositela rekordu st postavené na $tandardnych kostrach po-
slednej generdcie ndkladnych pneumatik, ktoré so kazdy defi v prevddzke
na eurépskych cestdch. Novy svetovy rychlostny rekord zaznamenany na né-
kladnych pneumatikdch Goodyear je tak daldim dékazom vediceho techno-
logického postavenia znagky Goodyear v odvetvi dopravy.

.Zaruéit, aby 4,5tonovy faha¢ s takym velkym vykonom motora a to&ivym
momentom dobre sedel na pretekdrskej dréhe pri rychlosti az 280 km/h, je
pre pneumatiky skutoéne velkd dloha,” povedal Laurent Colantonio, riaditel
technolégie ndkladnych pneumatik spolognosti Goodyear v Eurépe, na Bliz-
kom vychode a v Afrike. ,To, Ze vieme vyvinif pneumatiky vhodné na pre-
konanie svetového rychlostného rekordu, dokazuje, ako dobre dokdzeme
vyuzivat pokrocilé technolégie a posledné inovdcie pri vyrobe vynimoé&nych
pneumatik. A to plati nielen pre pneumatiky Zelezného rytiera’, ale i pre
nase 3tandardné ndkladné pneumatiky, ktoré naiim zdkaznikom poskytu-
j0 maximélnu vykonnost a pomdhaji im znizovat celkové ndklady spojené
s prevédzkou ich vozidiel.”
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2015-Records Have Not Been to Get Over Yet

The Czech Association of Engineering Technology (SST) had

a very successful year. Last year the sector of cutting and
forming machine tools (C&F MT) recorded the historic growth

in all monitoring categories. According to the results for the

first quarter of this year, the association released recently,

this year there are not be able to expect the new records for
cutting and forming machine tools. However, in 2016 overall the
Czech mechanical engineering had registered three-percentage-
predicted growth. (p. 12)

RECA Intelligent Management of C-Components

Progressive growing companies are always looking for ways

to reduce their own expense. In more than one company

the internal measures in the field of direct production inputs
have already reached the limits, which cannot be moved if

set quality parameters are kept. In the industrial sector there

is the management of C-components the permanently actual
possibility of meaningful savings. (www.reca.sk, p. 18)

Agent of the Company APL TREND: We Are Replacing the Hard
Human Labour by MechanizedProcesses

The turn of the millennium in the area of the Slovak engineering
is associated with an inflow of foreign capital from the
multinational companies that decided to move their production
into the Slovakia and gradually they have become the vanguard
for arrival of the automobile factories. Demanding transfers of
the manufacturing technologies, metaphorically said through
one half of the Europe, required a reliable service companies
that would be able to disassemble the machines and machinery
in situ and to re-install them in the new conditions of our
country. This kind of cooperation can be a positive impulse for
possible rapid development of a company. The family company
APL TREND from the town Povazska Tepla is an example of
such successful development. (www.viko-pb.sk, p. 20)

WITTMANN BATTENFELD with Innovative Enthusiasm at the

Trade Fair K 2016

The company WITTMANN BATTENFELD will present a lot

of innovative novelties with the motto “be smart” at the fair

K 2016 in Diisseldorf, which will be held from the 19th to

the 26th October, namely in the Hall No.16, exhibition stand

D22. The most important news of this year's fair K is the new

control system Unilog B8, which will be installed into the all

exhibited machines of the Power series. There will be also

presented novelties from the other engineering technologies.

A connection with the world of the Industry 4.0 is attractive

thanks to the many presented exhibits.
(www.wittmann-group.cz, p. 24)

Application Possibilities of High-Precise Reducers TwinSpin
The reducers TwinSpin are asked by the worldwide leaders
in the every area, where it is required the precision level one
thousandth of millimetre, thanks to their unique technical
solution and excellent characteristics. Uniqueness of the
TwinSpin reducers is determined by the next characteristics:
precision of transmission, high transmission ratio, small
dimensions, low mass and high durability.

(www.spinea.sk, p. 27)

Super-Compact Servomotors for Automation and Robotics
German manufacturer STOBER provides, the only at the market,
extremely compact servo-drives EZ with the length only 107
mm, by this one is reduced the total construction length almost
to an one half of the conventional servo-drive.
(www.rem-technik.cz, p. 28)

The Robot KUKA Type LBR iiwa Optimizes the Setting Lines for
the Electronic Industry

The company ASM Assembly Systems, which is a leading
worldwide producer of the manufacturing solutions specified
for the electronic industry, presented a new application of the
robot KUKA LBR iiwa (Intelligent Industrial Work Assistant) at
the ASM Inhouse Technology Show 2015 in the Competence
Center SMT on the occasion of the fair Productronica. There
were presented two operational variants of this robot: the first
variant is a stationary robot installed in the section of pre-
treatment and the second variant means installation of the
robot on a mobile platform as the KMR iiwa during a current
production at the setting line SIPLACE SMT. The aim of this
demonstration was not so much to present a ready-made

solution, but rather to present for the visitors new possibilities
of the Smart Factory concept within the network of the ASM
partners. (www.kuka.cz, p. 30)

New Range of Robot Models Is Beginning with the Motoman
Robots GP7 and GP8 - They Are Fast and Robust
The company Yaskawa extends the range of industrial robots
Motoman, whereas it includes also the new GP series. It
began with presentation of the Motoman models GP7 and
GP8. These two robots with their loading capacity of 7 and
8 kg are not only the fastest in its class, but they are also
designed in order to be classified into the safety class IP67.
Therefore they can be used without any other modifications
in complicated surroundings, either in terms of machine
operators, or automation tasks.

(www.yaskawa.eu.com, p. 32)

What If A Robot with A Human Really Cooperated?
After the June-introduction of a new series TX2 at the Munich
Automatica these industrial robots will have got their Central
European opening at this year's mechanical engineering trade
fair in Brno. The new series of robot Staubli, together with the
standard high-performance, offers a few strong improvements in
mind the current trends Industry 4.0 and cooperation of robots
with humans in all possible production environments.
(www.staubli.cz/robotics, p. 34)

AMB 2016: Blum Presents Measuring Probe for Industry 4.0

At this year's trade fair Blum Novotest, a global manufacturer
of measurement technology, presented AMB products and the
latest applications from the program "Measurement Technology
for Industry 4.0". Specifically, the solutions which are integrated
into machining centers focused on analogue scan contours,
reliable measurement of coolants and surface roughness
measurement. (www.blum-novotest.cz, p. 36)

Pick To Light From Design to Realization

The company MARPEX Ltd. It offers complete solutions Pick To
Light projects based on the products of worldwide producers
Banner Engineering and Turck. (www.marpex.sk, p. 38)

Three Aces from the Murrelektronik

The Murrelektronik is a system partner in the industrial

automation area. It develops and produces a wide range

of the products in order to offer the quality industrial and

complex solutions from one supplier that are tailored to the

client's applications. Let's have a look with us on the actual

product portfolio of this proven producer.
(www.murrelektonik.at, p. 40)

Components and System Solutions for Automation Technology
Products of the company RK Rose + Krieger cover products
range for producers of single-purpose machines and
manipulators, components for industrial automation, robotics
and many other fields of application.RK Rose+Krieger located

in in Minden, Germany is a branch company of multinational
concern Phoenix Mecano. The representative of the company
RK Rose + Krieger in Slovakia is ELING Ltd. located in Nova
Dubnica. In the Czech Republic there is again ELING BOHEMIA
Ltd. located Uherské Hradiste. (www.eling.sk, p. 42)

Robotic Welding Systems Valk Welding in the Production of
Components of Rail Vehicles
The company engaged in sheet metal processing and
production of sheet metal components is key-account not only
the level of production technology, but also plenty of skilled
labor in terms of production quality. Long-term lack of, for
example the profession concerning to welding, has been evident
at the Czech labor market for several years. The solution can
be deployed robotic welding workshop. BAST company from
Moravské Budejovice face was confronted a similar problem
three years ago. They solved this problem the application of
robotic welding workshop by Valk Welding company.
(www.valkwelding.cz, www.bast.cz, p. 44)

Kawasaki Reaches a New Level with One-Ton-Robot MG10HL

It has been a year which Kawasaki Heavy Industries, Ltd.
transmitted announced market introduction of a new, very
tough, with ultra-high load carrying capacity, 6-axis robot
MG10HL. Its maximum load is 1 / 1.5 tones, which is the
largest one among Kawasaki robots.  (www.s-d-a.sk, p. 46)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial

manipulators of the INDEVA series combines the power

of a traditional pneumatic manipulator with intelligence of

INDEVA brand. The lifting force is pneumatic; yet the control

is electronic. The manipulator is suitable for lifting of centred

or very heavy loads. Models are available from 80 to 310

kg and are available for pole mounting, ceiling or overhead

rail. Compared with traditional pneumatically controlled

manipulators, Liftronic Air offers important advantages that

help improve safety, ergonomics and productivity.
(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 48)

GEFCO Recruits New Employees
The company GEFCO Slovakia is a part of the largest
integrated logistic network in the Europe. It offers a large
range of the logistic services and transportation services
for the companies that are operating in the area of light and
heavy engineering, retail shop, electronics or automotive
industry. The first Slovak affiliated branch GEFCO Slovakia
is still trying to improve the offered services, to modernize
and to enlarge the branch offices as well as to support
employment in the individual Slovak regions.
(www.gefco.sk, p. 51)

The Safest Magnets for Handling
The Company MAG Centrum Ltd., the exclusive representative
TECNOMAGNETE SPA for the Czech and Slovak Republics, is
a trading and service company providing full-service. From its
beginning, Tecnomagnete belongs among the world leaders
on the market of magnetic systems. One of developed and
continuously improved products is TECNOLIFT system, which
is designed for handling of steel semi-products.
(www.magcentrum.cz (sk), p. 52)

AQUASTYL SLOVAKIA - Right Self-Confidence and Respect
to Client

The Slovak company AQUASTYL SLOVAKIA Ltd. based and
developed its prestige on own production, delivery, service and
calibration of the quality measuring technology specified for the
engineering industry. This company, with 25-years experiences
in the metrology, has a stable production program and reached
a relevant market position. (www.aquastyl.sk, p. 54)

Gauges Stands for Control of Automotive Components
Measuring stands are long used both in the laboratory and

in the operational control of components. Recently, when
there is fundamental change of the system of control as well
as quality management, demand rises for purpose-designed
measuring technology, which has to meet not only exacting
metrological requirements, but often has to make possible
100%- inspection, too. (www.mesing.cz, p. 56)

The industrial internet - Internet in Production

The working environment in manufacturing plants has never

been more challenging than it is today. Manufacturers are

confronted with increased volatility of costs, decreasing

margins and ever-changing customer requirements.

Manufacturing companies are facing to an increasing pressure

of price and higher demands concerning environmental

protection. General Electric (GE), as a global leader, faces

to the same challenges in its business. In response to

this situation, the GE Digital is reviewing the findings how

the industrial plants and companies - the GE holding not

excluding - are managing their production units and supplying

their services and products. They accepted the vision of the

Internet in production (Industry Internet) and the promise of

continued managing of positive changes in industry.
(www.gedis.sk, p. 58)

QAD Enterprise Cloud by Minerva

Each of us uses a computer, a phone, maybe a tablet. In case
that these devices should have served us we have to install an
application in them or you can launch an application using an
internet browser. And that brings us to two basic philosophies
for software operating: On Premise - an application is installed
in your own device and the Cloud - application is installed
somewhere on the internet, at a provider and a user starts it
remotely. Minerva together with QAD are focused, in providing
ERP in the Cloud: Enterprise Cloud by Minerva, on six main
areas. (www.minerva-is.eu, p. 59)
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Are They Prepared for Digital Technologies?
The Slovak and Czech companies are underestimating
importance and possible contribution of the digital technologies
for future profits, in comparison with the West-European
companies. This is the final result of the survey Digital IQ
2015, which was performed at the end of the last year by
the company PwC. This investigation describes how the top-
managers are able to direct the investments into the digital
technologies, in order these technologies could be useful for a
sustainable development of the company. There were analysed
25 factors, with participation of almost 2000 executive
directors from the 51 countries. (p. 60)
Newly at Meusburger
The automatic safety coupling for connectors of cooling. The
innovative solution in the area of cooling systems offers even
higher safety level at the workplace. The new group of products
from Meusburger: Protective means. The company Meusburger,
which is a competent supplier of a complete assortment,
extends its production programme, specified to the workshop
needs, by the new product group of protective means.
(www.meusburger.com, p. 64)

A step towards leaner manufacturing - quicker set-up changes
allow smaller batches
Moving to smaller batches emphasizes the need for quicker set-
up changes. Moving to minimum stock-levels of parts is now
more realistic than ever before through re-setting to varying jobs
of similar part families. To maximize real production time when
batches of parts can be manufactured from large to medium
the green-light machining part of production time becomes
more important to tackle with the smallest possible machine
stoppages. Quick change tooling is a key factor.
(www.sandvik.coromant.com, p. 66)

A Glimpse into Future of Design Concerning the Machine Tools

DMG MORI

As usual the trade fair MSV Brno is opening its doors to

professionals from the world. The company DMG MORI

will present the most modern technologies. The Software

Solutions is a worldwide leader in design innovations

of machine tools and thanks to orientation on the DMG

MORI it presents ideal methods how to achieve the digital

transformation. The producer of machine tools will offer a

view into the future of production by means of 10 exhibits in

the hall P from the 3rd to the 10th October 2016.
(www.dmgmori.com, p. 68)

Flexible Rotating Modules: Compact, Precise and Dynamic

The present discussions concerning the smart factory and

the Industry 4.0 are inducing an impression that advantages

of the mechatronisation can be reached only by means of a
radical change - i.e. by a “big bang” in the area of automation
of production. However, contrary is the case, because already
today there is visible a great potential of the mechatronic
components and their efficient application, including
mechatronisation of the rotating movements. Therefore the
company SCHUNK, which is a competent leader in the clamping
technology and gripping systems, enlarged its program of the
standards clamping system components with regard to the
electric rotating modules. (www.schunk.com, p. 70)

ISCAR for Automotive Provides Integrated System of Modern
Tools

Still changing reality, such as: unstable oil prices; more
rigorous legislation of environmental protection and the
development of more efficient technologies; causes an ever-
changing status of the automotive industry at the global
market. These factors are also the power continued economy
competition between car manufacturers and subcontractors

of original components what dictates trends for today's
automotive production. (www.iscar.sk, p. 72)

Ultrasonic Cleaning as a Way to Saving

Cleaning in production or in maintenance as a method for
saving of costs in the company? Is it unrealistic? However,
there is also another point of view. If we want it or not,
each of the industrial branches as well as every production
or various maintenance activities require cleaning of
something. It is true that the cleaning process is perceived
as an undesired loss, which should be eliminated by means

of improved technologies or processes. Of course, it is not
possible in every situation. (p. 76)

10 LINK - Intelligent Interconnection between Two Points

10 link is the first 10 technology, which is standardized in

the world and it is specified for a control communication to

the lowest automation level. This 10 link standard serves

for connection from the one point to the second point. This

link depends on industrial bus, which is equipped with an
unshielded industrial cable as a universally applied interface.
The Zimmer Group uses the 10 link communication system for
integration of the intelligent components into the automation
system. (www.zimmer-group.sk, p. 78)

Thermal Optimization of Injection Molding Process Using the
Production System AM (Additive Manufacturing) - GF Machining
Solutions AM S 290
A year ago, the Swiss company GF Machining Solutions has
signed a strategic partnership with the world's leader in the
field of AM process, with company EOS located in Krailling,
Germany. This partnership demonstrates the energy of these
companies to see rapidly boomed and advanced AM technology
through production practice. They work together on ensuring
their seamless integration into conventional production chain.
(www.gfms.com/cz, p. 82)

Expansion of Cutting Blades for Lathe Turning of Steels from

Mitsubishi Materials

The proven assortment of powerful cutting blades from the

Mitsubishi is now extended by the three novelties.
(www.mcs.sk, p. 84)

New Milling Head AHX-440S with Small Cutting Blades

The milling heads and cutting blades are seemingly expensive,
but only as the individual parts. However, their implementation
into the production is advantageous with regard to the total
costs, because the initial investment is recoverable in a short
time. (www.mcs.sk, p. 85)

Hydraulic Clamping Chucks with Narrow Contour - HTC Mapal
MAPAL achieves a revolution in clamping technology with the
new HTC technology with lean contour. For the first time it has
become possible to utilise the benefits of a hydraulic chuck in
an even wider field of applications. (www.mapal.cz, p. 88)

High-performance machining of aluminium structural parts

With the new high-performance milling tools OptiMil-SPM
MAPAL presents a highly efficient tool solution of roughing
aluminium structural parts. One important feature is the cutting
edge length that corresponds to approx. 60% of the diameter,
allowing the maximum contact depth for the high-performance
milling of aluminium to be exploited. (www.mapal.cz, p. 89)

LASER LINE PRECISION LINE - Precision Laser Machining of

Diamond Tools by means of "Allin-one" Method.

LASER LINE PRECISION is a new laser cutting machine by the

company EWAG, which is the ideal introduction model to the

application of laser technology in modern production tools.
(www.walter-machines.com, www.ewag.com, p. 90)

New CNC Measuring Machine for Digitizing of Tools and
Production Subcompartments

By means of the new Helicheck 3D, the company Walter comes
first with CNC measuring machine, which can digitize tools and
production subcompartments. The result is a 3D model that

can be appropriately saved, further processed, analysed and
measured.  (www.walter-machines.com, www.ewag.com, p. 90)

Totally New Lathe Automatic MORI-SAY TMZ PENTA

The company TAJMAC-ZPS, Inc., will present at the

upcoming world trade fairs: IMTS AMB, IMT and BIMU, a
machine with completely new design. New five-spindle fully
numerically controlled lathe automatic from series of MORI-SAY
TMZ518CNC and MORI-SAY TM518CNC  will be presented with
PENTA. (www.tajmac-zps.cz, p. 92)

TRINOXFLEX - One Drive, Two Kinds of Utilisation

The company FLEX introduces a new universal and variable
system TRINOXFLEX specified for metal surface finishing of
the refined steel, which optimally integrates possibilities of two
different machines designed for surface finishing operation,

namely for the pipe belt grinding and pipe belt sanding. The
patented connecting system enables a tool-free changing and
positioning of the system attachments intended for the pipe

belt burnishing and sanding using the basic unit BME 14-3 L.
Therefore working with the TRINOXFLEX is efficient, fast and
extraordinarily profitable. (www.flex-tools.cz, p. 94)

Magnetic Materials for Industry
If the material is inserted into the strong magnetic field and if it
is able to keep a high level of magnetism, so there is achieved
the remanence Br. Intensity of the inverted field, which reduces
this magnetism to the zero level, is the coercive field Hc. The
strong magnet has to dispose of the both characteristics - the
quality remanence and the high coercive field, in order the
sufficient magnetism level will remain in the material.
(www.selos.sk, p. 99)

Monitoring of Production and Evaluation of Efficiency for the
CNC Machines
Nowadays, monitoring of the production is an indispensable
competitive advantage, taking into consideration the
requirements concerning rapidness of the deliveries, production
quality and a low price. One of the most important benefits of
this monitoring in the area of the CNC machining is a possibility
to record actual situation in the production. In the case of
worsening of the production process parameters during the
CNC operation it is possible to perform the necessary improving
steps immediately. There are presented in this article some of
the frequently asked questions and answers according to our
longtime experiences in the production monitoring.
(www.t-cimco.cz, p. 100)

iQ300: Intelligent Solution for Economical Machining of
Miniature Parts

Till now the centres for a precise micro-machining operations
were designed by the research institutes exclusively as well as
by the several machine tool producers - almost regardless of
the production costs. The company Makino introduced at the
market its own high-precise machining centre iQ300 in order

to meet the requirements concerning machine, which is able to
produce parts with a very fine geometry, with above-standard
precision and with acceptable costs.  (www.makino.eu, p. 102)

Strakonice DENIOS Company is Moving to New
To your 18th Anniversary of establishment of its branch in
the Czech Republic the company DENIOS have got itself a
new modern facility that offers the useful area nearly 7,000
square meters of storage and production area. At first sight,
the modern three-storey office building is its dominating factor,
which is connected to the production and storage halls. The
new operation plant of the company DENIOS is located in
Strakonice, in the street 1330, Na Jelence.

(www.denios.cz, p. 104)

Industry 4.0. - What to Do with People?
There were a lot of revolutions during the history of human
being. Some of them were very important, the other are almost
unknown. Everything began with a steam and water - both
these elements were the main moving forces for machines in
the old England. The second step was the electricity and the
third industrial revolution means development of the computers
and IT systems. What will be the next? Such question is
incorrect, because the Industry 4.0. is a reality and it is
necessary to be in step with it. (p. 107)
The Engineering Fair Will Be the Largest During the Last Five
Years
The largest exhibition of the industrial technologies during the
last five years is prepared for visitors of the exhibition area in
Brno from the 3rd to the 7th October. The even years of the
International Engineering Fairs are traditionally richer, because
they are integrated with the specialised fairs IMT, FOND-EX,
WELDING, PLASTEX and PROFINTECH.

(www.bvv.cz/msy, p. 110)

Fair Trade ELO SYS 2016

The exhibition area Trencin Expo Center invites you to the

22nd International Trade Fair of Electrical Engineering,

Power Engineering, Electronics, Automation, Lighting and
Telecommunications ELO SYS, which will take place from the
11th to the 13th October 2016. (www.elosys.sk, p. 112)
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Uchopovace SCHUNK.
Osvedcené

od roku 1983

S viac ako 4 000 Standardnymi komponentami,
najrozsiahlejsi rad robustnych a trvalych malych
komponentov a univerzalnych uchopovacov
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priemyselné odvetvia.
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pre presné uchopenie a bezpecné drzanie.
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EGP 25-Speed, 2-prstovy

elektricky uchopovac
malych komponentov.
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Najjednoduchsia integracia.
SCHUNK EGA 2-prstovy
elektricky uchopovac
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